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PATVIRTINTA

Kvalifikacijy ir profesinio mokymo plétros
centro direktoriaus 2019 m. d.
jsakymu Nr.

MASINU IR JRANGOS GAMYBOS, TRANSPORTO PRIEMONIU GAMYBOS,
TECHNINES PRIEZIUROS IR REMONTO SEKTORIAUS PROFESINIS STANDARTAS

I SKYRIUS
BENDROSIOS NUOSTATOS

1. MaSiny ir irangos gamybos, transporto priemoniy gamybos, techninés prieziliros ir
remonto sektoriaus profesinis standartas (toliau — Standartas) nustato masiny ir jrangos gamybos,
transporto priemoniy gamybos, techninés prieziliros ir remonto sektoriy, jo posektorius ir
pagrindinius veiklos procesus, sektoriaus kvalifikacijas ir jy aprasus, tarpsektorines kvalifikacijas.

2. Standarto rekvizitai:

2.1. standarto pavadinimas: masiny ir jrangos gamybos, transporto priemoniy gamybos,
techninés priezitiros ir remonto sektoriaus profesinis standartas;

2.2. standarto valstybinis kodas: PSxxx.

3. Standarte vartojamos sgvokos:

3.1. kvalifikacijos vienetas — kvalifikacijg sudaranciy kompetencijy derinys, kurj galima
jvertinti ir pripazinti;

3.2. specializacijos kvalifikacijos vienetas — kvalifikacijos vienetas, reikalingas atlikti
veiklai, orientuotai j atskirus produkty ir (arba) paslaugy tipus.

4. Kitos Standarte vartojamos sgvokos apibréztos Lietuvos Respublikos Svietimo jstatyme,
Lietuvos Respublikos profesinio mokymo jstatyme, Lietuvos Respublikos mokslo ir studijy
istatyme, Lietuvos Respublikos darbuotojy saugos ir sveikatos jstatyme.

5. Standarte apraSomas kvalifikacijas sudaro Sios dalys:

5.1. kvalifikacijos vienetai (skiriami pagrindiniai ir specializacijos kvalifikacijos vienetai);

5.2. kompetencijos ir kompetencijy ribos.

Il SKYRIUS
MAgqu IR JRANGOS GAMYBOS, TRANSPORTO PRIEMONIU GAMYBOS,
TECHNINES PRIEZIUROS IR REMONTO SEKTORIAUS APIBREZIMAS PAGAL
EKONOMINES VEIKLOS RUSIU KLASIFIKATORIU

6. Masiny ir jrangos gamybos, transporto priemoniy gamybos, techninés prieziliros ir
remonto sektoriaus profesinis standartas apima pagrindiniy metaly gamybos, niekur kitur nepriskirty
masiny ir jrangos gamybos, varikliniy transporto priemoniy, priekaby ir puspriekabiy gamybos, kity
transporto priemoniy ir jrangos gamybos, varikliniy transporto priemoniy ir motocikly remonto
veiklas pagal Ekonominés veiklos rasiy klasifikatoriy, patvirtintg Statistikos departamento prie
Lietuvos Respublikos Vyriausybés generalinio direktoriaus 2007 m. spalio 31 d. jsakymu Nr. D]-
226 ,,D¢l Ekonomings veiklos risiy klasifikatoriaus patvirtinimo*.

(C24);
(C28);
(C29);
(C30);
(G45).
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7. Masiny ir jrangos gamybos, transporto priemoniy gamybos, techninés prieziiiros ir
remonto sektoriy sudaro Sie posektoriai:

7.1. masiny ir jrangos gamybos, transporto priemoniy gamybos;

7.2. transporto priemoniy techninés priezitiros ir remonto.

8. Masiny ir jrangos gamybos, transporto priemoniy gamybos posektorius apima:

8.1. jvairiy liejiniy gamybg, metalo formavimo, lenkimo ir tempimo, plastinio deformavimo
bei suvirinimo darbus ir jy organizavima bei valdyma;

8.2. jvairiy masiny ir jrangos, transporto priemoniy gamybos bei jai skirty elementy, junginiy
gamybg ir atskiry junginiy surinkimg j galutinj gaminj ir SU procesy organizavimu bei valdymu
susijusius darbus.

9. ISskirtinos Sios tipinés masiny ir jrangos gamybos, transporto priemoniy gamybos
posektoriaus darbuotojy darbo sglygos:

9.1. darbas patalpose, atskirais atvejais lauke;

9.2. dieninis vienos ar keliy pamainy darbas;

9.3. darbas su mechaniniais, elektriniais, pneumatiniais, hidrauliniais rankinio valdymo ir
automatizuoto valdymo jrenginiais, aptarnaujant keletg jrenginiy vienu metu.

10. I8skirtinos Sios tipinés masiny ir jrangos gamybos, transporto priemoniy gamybos
posektoriaus darbo vietos:

10.1. gamybinés patalpos skirtos rankiniam darbui ar darbui su automatizuotais jrenginiais;

10.2. gamybinés patalpos, cechai skirti darbui su automatizuotais jrenginiais.

11. Transporto priemoniy techninés priezitiros ir remonto posektorius apima:

11.1. varikliniy transporto priemoniy gamyba;

11.2. varikliniy transporto priemoniy kébuly gamyba;

11.3. priekaby ir puspriekabiy gamyba;

11.4. varikliniy transporto priemoniy kity detaliy ir reikmeny gamyba;

11.5. motocikly gamyba;

11.6. varikliniy transporto priemoniy techniné priezitira ir remontas;

11.7. motocikly techning prieZiiira ir remontas.

12. I8skirtinos Sios tipinés transporto priemoniy techninés prieZiiiros ir remonto posektoriaus
darbuotojy darbo salygos:

12.1. darbas patalpose, atskirais atvejais lauke;

12.2. dieninis vienos ar keliy pamainy darbas;

12.3. darbas su mechaniniais, elektriniais, pneumatiniais, hidrauliniais ir elektronikos
jrenginiais su rankiniu ir automatizuotu valdymu.

13. ISskirtinos Sios tipinés transporto priemoniy techninés prieZiiros ir remonto posektoriaus
darbo vietos:

13.1. gamybinés patalpos skirtos rankiniam darbui ar darbui su automatizuotais jrenginiais
bei transporto priemoniy techninei prieziiirai ir remontui.

11 SKYRIUS
PAGRINDINES MASINU IR [JRANGOS GAMYBOS, TRANSPORTO PRIEMONIU
GAMYBOS, TECHNINES PRIEZIUROS IR REMONTO SEKTORIAUS VEIKLOS
SRITYS

14. Pagrindinés masiny ir jrangos gamybos, transporto priemoniy gamybos posektoriaus
veiklos sritys (veiklos procesai):

14.1. detaliy gamyba ir apdirbimas pagal bréZiniuose nurodytus matmenis ir reikalavimus,
naudojantis jvairiomis metalo apdirbimo staklémis;

14.2. jvairios jrangos ir jos daliy gamyba, surinkimas ir montavimas, jvairiy metalo
konstrukcijy, masiny, transporto priemoniy ar kity mechanizmy struktiirinius defekty Salinimas;



3

14.3. pagaminty gaminiy galutiné¢ kontrolé, atmatavimai ir suprotokolavimas, tarpiné
kontrolé gamybos eigoje, subrangovy jeinanciy detaliy kontrolé;

14.4. technologiniy procesy ir jrenginiy valdymo operatoriy, surinkejy ir kity gamybos srities
darbininky veiklos planavimas, koordinavimas, prieziiira ir rezultaty kontrolé¢;

14.5. techniniy uzduociy, susijusiy su masiny, jy junginiy ir mechaninés jrangos surinkimu,
jrenginiy naudojimu, technine prieziiira ir remontu vykdymas;

14.6. gamybos technologiniy procesy automatizavimas;

14.7. inZinerinés pramoneés gaminiy gamybos technologijy planavimas, ruoSimas ir
diegimas, darby koordinavimas, gaminiy ir gamybos procesy kokybés valdymo sistemy bei
gamybos kokybés valdymas;

14.8. imonés kokybés vadyba ir kontrol¢;

14.9. automatizuoty gamybiniy sistemy planavimas, diegimas ir valdymas.

15. Pagrindinés transporto priemoniy techninés priezitiros ir remonto posektoriaus veiklos
sritys (veiklos procesai):

15.1. automobiliy kébulo techninés biiklés jvertinimas, taisymas ir priezitira, automobiliy
dazymas;

15.2. transporto priemoniy mechanizmy, sistemy bei junginiy montavimas, techniné
priezitra, remontas ir derinimas;

15.3. pramonés jrenginiy ir transporto priemoniy mechaninés, elektrinés, elektroninés,
hidraulinés, pneumatinés sistemos bei jy techninés biiklés diagnostika ir aptarnavimas.

15.4. jvairiy transporto priemoniy techninés priezitiros bei smulkaus ar kapitalinio remonto
procesy planavimas, projektavimas, organizavimas, prieziiira ir rezultaty kontrol¢;

15.5. jvairiy transporto priemoniy vidaus degimo varikliy techninés prieziiiros bei smulkaus
ar kapitalinio remonto procesy planavimas, projektavimas, organizavimas, prieziiira ir rezultaty
kontrolé.

IV SKYRIUS
MASINU IR JRANGOS GAMYBOS, TRANSPORTO PRIEMONIU GAMYBOS,
TECHNINES PRIEZIUROS IR REMONTO SEKTORIAUS KVALIFIKACIJOS

16. Masiny ir jrangos gamybos, transporto priemoniy gamybos, techninés prieziliros ir
remonto sektoriui priskiriamos Sios kvalifikacijos:

16.1. automatizuotos gamybos inZinierius;

16.2. automobiliy kébuly remontininkas;

16.3. gamybos kokybés technikas;

16.4. gamybos technikas — koordinatorius;

16.5. masiny gamybos inzinierius;

16.6. mechanikos inzinierius;

16.7. mechatronikas;

16.8. metalo apdirbimo stakliy operatorius;

16.9. saltkalvis;

16.10. transporto priemoniy remontininkas;

16.11. transporto priemoniy remonto technikas;

16.12. vidaus degimo varikliy technikas.

17. Masiny ir jrangos gamybos, transporto priemoniy gamybos, techninés prieZidiros ir
remonto sektoriaus kvalifikacijy priskyrimas Lietuvos kvalifikacijy lygiams pagal Lietuvos
kvalifikacijy sandaros apraSo, patvirtinto Lietuvos Respublikos Vyriausybés 2010 m. geguzes 4 d.
nutarimu Nr. 535 ,,D¢l Lietuvos kvalifikacijy sandaros apraso patvirtinimo®, prieda ,,Lietuvos
kvalifikacijy lygiai* bei atitikmuo pagal Europos Sajungos Tarybos 2017 m. geguzés 22 d. Tarybos
rekomendacija dél Europos mokymosi visg gyvenima kvalifikacijy sandaros, kuria panaikinama
2008 m. balandzio 23 d. Europos Parlamento ir Tarybos rekomendacija dél Europos mokymosi visg
gyvenimg kvalifikacijy sarangos kiirimo (OL 2017 C189, p. 1) nurodytas Standarto 1 priede.
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18. Masiny ir jrangos gamybos, transporto priemoniy gamybos, techninés priezitiros ir
remonto sektoriui priskiriamos tarpsektorinés kvalifikacijos:

18.1. pramonés gaminiy dazytojas;

18.2. suvirintojas;

18.3. elektronikos inzinierius.

19. Masiny ir jrangos gamybos, transporto priemoniy gamybos, techninés prieziiiros ir
remonto sektoriaus kvalifikacijy apraSai pateikiami Standarto 2 priede.

20. Masiny ir jrangos gamybos, transporto priemoniy gamybos, techninés prieziiros ir
remonto sektoriui priskiriamy tarpsektoriniy kvalifikacijy aprasai pateikiami Standarto 3 priede.




MasSiny ir jrangos gamybos, transporto
priemoniy gamybos, techninés prieziiiros
ir remonto sektoriaus profesinio standarto

1 priedas

MASINU IR JRANGOS GAMYBOS, TRANSPORTO PRIEMONIU GAMYBOS,
TECHNINES PRIEZIUROS IR REMONTO SEKTORIAUS KVALIFIKACIJU
PRISKYRIMAS KVALIFIKACIJU LYGIAMS

Kvalifikacijos pavadinimas

Kvalifikacijos lygis (pagal
Lietuvos kvalifikacijy
sandaros apraso, patvirtinto
Lietuvos Respublikos
Vyriausybés 2010 m. geguzés
4 d. nutarimu Nr. 535 ,,Dél
Lietuvos kvalifikacijy
sandaros apraso
patvirtinimo®, priedg)

Kvalifikacijos lygis (pagal
Europos Sgjungos Tarybos
2017 m. geguzés 22 d.
Tarybos rekomendacijg dél
Europos mokymaosi visa
gyvenimg kvalifikacijy
sandaros, kuria panaikinama
2008 m. balandZzio 23 d.
Europos Parlamento ir
Tarybos rekomendacija dél
Europos mokymosi visg

gyvenimg kvalifikacijy
sarangos kiirimo (OL 2017 C
189, p. 1))
Automobiliy kébuly Il I
remontininkas
Metalo apdirbimo stakliy Il Il
operatorius
Saltkalvis 1T 1l
Transporto priemoniy i I
remontininkas
Automobiliy kébuly v v
remontininkas
Mechatronikas [\ v
Metalo apdirbimo stakliy v v
operatorius
Saltkalvis v v
Transporto priemoniy v v
remontininkas
Gamybos kokybés technikas V \Y/
Gamybos technikas— \Y/ \Y/
koordinatorius
Mechatronikas \Y \Y
Metalo apdirbimo stakliy \Y \Y/
operatorius
Transporto priemoniy remonto \% \Y
technikas
Vidaus degimo varikliy \% \Y
technikas
Automatizuotos gamybos VI Vi
inZinierius
MaSiny gamybos inZinierius VI Vi
Mechanikos inZinierius VI Vi




Automatizuotos gamybos VIl VIl
inzinierius

Masiny gamybos inzinierius VII VII
Mechanikos inZinierius VI VII




Masiny ir jrangos gamybos, transporto
priemoniy gamybos, techninés priezitiros ir
remonto sektoriaus profesinio standarto

2 priedas

MASINU IR JRANGOS GAMYBOS, TRANSPORTO PRIEMONIU GAMYBOS,
TECHNINES PRIEZIUROS IR REMONTO SEKTORIAUS KVALIFIKACIJU APRASAI

1. Kvalifikacijos pavadinimas: automobiliy kébuly remontininkas, Lietuvos kvalifikacijy lygis Il1
(pagal Lietuvos kvalifikacijy sandaros aprasSo, patvirtinto Lietuvos Respublikos Vyriausybés 2010 m.
geguzeés 4 d. nutarimu Nr. 535 ,,.Dél Lietuvos kvalifikacijy sandaros apraso patvirtinimo®, prieda

(toliau — LTKS))

Trumpas kvalifikacijos
apibudinimas

Veiklos objektas: automobiliy kébulo techninés biiklés jvertinimas,
priezilira ir remontas, automobiliy keébuly parengimas dazymui,
dazymas.

Veiklos uzdaviniai: 1) vertinti automobilio kébulo technine biukleg;
2) remontuoti automobilio kébulg; 3) paruosti automobilio kébulg
dazymui, dazyti, dengti antikoroziniu mi$iniu.

Darbo sglygos: dirbama transporto priemoniy techninés priezitiros
ir remonto patalpose, atskirais atvejais lauko saglygomis.

Ypatingi reikalavimai sveikatai: privalu atlikti sveikatos profilaktinj
patikrinimg ir turéti asmens medicining knygele arba privalomojo
sveikatos patikrinimo medicining paZyma.

Darbo priemonés: elektriniai, hidrauliniai bei pneumatiniai jrankiai
ir jrenginiai, skirti automobiliy kébulo techninés buklés vertinimo,
priezitiros ir remonto darbams atlikti, darby saugos priemonés,
duomeny bazé.

Papildoma informacija: automobiliy kébuly remontininkas savo
veikloje vadovaujasi darbuotojy saugos ir sveikatos, darbo higienos,
prieSgaisrinés saugos, aplinkosaugos reikalavimais, darbus
reglamentuojanciais dokumentais. Automobiliy kebuly
remontininkui veiklos uzdavinius nustato aukstesnés kvalifikacijos
asmuo. Jgije Sig kvalifikacija asmenys galés dirbti transporto
priemoniy techninés prieziiiros bei remonto jmonése.

Kvalifikacijos vienetali Kompetencijos Kompetencijy ribos

(nurodant jy lygj pagal

LTKS)

1. Automobiliy kébuly 1.1.Vizualiai jvertinti Automobilio  techninés  biklés

techninés biiklés vertinimas automobiliy kébuly vizualinis  vertinimas  pasitelkiant

(LTKS 1) techning bukle pagal iSorinio techninés biklés vertinimo
iSorinius pozymius. kriterijjus  po  kébulo  avarinés

deformacijos, eksploataciniy defekty,
korozijos ir atmosferos poveikio.

1.2.Matuoti automobiliy Automobilio  kébulo  geometrijos
keébuly geometrija. matavimas ir deformacijy nustatymas
pasitelkiant plokStuminj ir erdvinj
zyméjima, tipiniy kébulo geometriniy




tasky nuokrypy matavimo jrangg bei
rodmeninius matuoklius, kalibrus.

2. Automobiliy kébuly
remontas (LTKS I11)

2.1. Isrinkti automobilio
kébula.

Automobilio kébulo jrangos
iSrinkimas taikant ardymo
technologijas, tvarkingo rusiavimo
bei sandéliavimo principus ir tinkama
irangg

2.2. Salinti automobiliy
kébuly deformacijas.

Automobilio kébulo deformacijy

Salinimas taikant tiesinimo
technologijas bei hidrauling,
mechaning tiesinimo jrangg ir

jrankius  bei  dujinio  lyginimo,
indukcinio kaitinimo metodus, taip
pat Saltkalviskus darbus.

2.3. Virinti ir lituoti
automobiliy kébuly
detales.

Kébulo detaliy virinimas naudojant
dujinio suvirinimo, pusiau
automatinio suvirinimo apsauginiy
dujy aplinkoje, taskinio suvirinimo,
suvirinimo nelydZiuoju volframiniu
elektrodu inertiniy dujy aplinkoje
biidus. Suvirinimo sitliy
apdorojimas. Nemetaliniy kébulo
detaliy suvirinimas, litavimas ir
klijavimas. Plony plieno laksty
suvirinimas ~ jvairiose  erdvinése
padétyse, suvirinimo sitiliy
apdorojimas saltkalviskais buidais.

2.4. Surinkti automobilio
kebula.

Automobilio kébulo jrangos
surinkimas  taitkant ardomy ir
neardomy detaliy sujungimy
pakei¢iamumo principus, surinkimo
technologijas, tinkama jranga ir
Jrankius.

3. Automobiliy kébuly
dazymas, dengimas
antikoroziniu miSiniu (LTKS

1)

3.1. Paruosti automobilio
kébulg dazymui.

Automobilio kébulo  paruoSimas
dazymui. Korozijos produkty
Salinimas, senos dazy dangos
nuémimas, gruntavimas, glaistymas,
glaisto apdirbimas naudojant
atitinkamg jrangg ir jrankius. Dazymo
ir dziovinimo viety  parinkimas
eliminuojant  dulkiy  atsiradimo
galimybes.

3.2. Dazyti automobiliy
kébulus ir jy dalis.

Automobiliy  kébuly  vertikaliy,
horizontaliy, iSgaubty ] iSore, jgaubty
1 vidy, metaliniy ir plastmasiniy
pavirSiy dazymas ir dziovinimas
naudojant dazymo ir dZiovinimo
jrangg bei apsaugos priemones.




Nedazomy pavirSiy izoliavimas,
iStisinis ir dalinis kébulo dazymas.
Naujai ir seniai dazyty pavirSiy
suvienodinimas, automobilio
plovimas, poliravimas, vaskavimas
apsauginiais vaskais.

Automobilio dazy dangos prieziiira,
automobiliy kosmetikos priemoniy
diegimas naudojant S§lifavimo ir
poliravimo masinas, automobiliy
plovimo jrangg.

3.3. Dengti nedazomus
automobiliy kébuly
pavirsius antikoroziniu
misiniu.

Kébulo dugno ir wuzdary ertmiy
dengimas antikorozinémis dangomis.

Profesinei veiklai reikalingi
bendrieji gebéjimai

Asmuo, jgijes nurodyta kvalifikacijg, taip pat turi buti jgijes ir
bendryjy geb¢jimy, apibrézty 2006 m. gruodzio 18 d. Europos
Parlamento ir Tarybos rekomendacijoje d¢l bendryjy visg gyvenima
trunkanc¢io mokymosi geb¢jimy (OL 2006 L 394, p. 10) (toliau —
Rekomendacija dél bendryjy visg gyvenimg trunkanc¢io mokymosi
gebejimy). Jy ugdymas(is) turi biti integruotas ] nurodytai
kvalifikacijai reikalingy kompetencijy ugdymo(si) procesa.

Kvalifikacijai jgyti
reikalingas issilavinimas,
kvalifikacija (jei taikoma) ir
profesiné patirtis (jei
taikoma)

Asmuo, siekiantis jgyti §ig kvalifikacija, turi turéti ne Zemesnj kaip
pagrindinj i8silavinima.

Kvalifikacijos jgijimas

Kvalifikacija jgyjama mokantis pagal formaliojo profesinio
mokymo programg, neformaliuoju ar saviSvietos budu arba i
profesinés veiklos patirties.

Rekomenduojama mokymo
apimtis kvalifikacijai jgyti

Mokymo pagal formaliojo profesinio mokymo programg apimtis —
ne maziau 30 mokymosi kredity.

Kvalifikacijos vertinimo
kriterijai ir metodai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyji) kompetencijos
1gijimo lygmenj. Asmens kompetencijy, jgyty siekiant nurodytos
kvalifikacijos, vertinimas vykdomas Lietuvos Respublikos §vietimo
ir mokslo ministro nustatyta tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sqjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Netaikoma.

. Kvalifikacijos pavadinimas: metalo apdirbimo stakliy operatorius, LTKS I

Trumpas kvalifikacijos
apibiidinimas

Veiklos objektas: detaliy gamyba ar apdirbimas pagal
bréziniuose nurodytus matmenis ir reikalavimus, naudojantis
jvairiomis metalo apdirbimo staklémis.




Veiklos uzdaviniai: 1) dirbti rankinio valdymo, specializuotomis
ir daugiafunkcinémis kompiuterinio skaitmeninio valdymo
(CNC) metalo apdirbimo staklémis; 2) valdyti liejimo, plastinio
deformavimo stakles, aptarnauti bei priziuréti papildoma jranga;
3) dirbti skaitmeninémis lazerinio ir plazminio apdirbimo
staklémis; 4) sekti medziagy likucius ir vykdyti medziagy kiekio
ir iSlaidy bei darbo sgnaudy apskaitg; 5) kontroliuoti gamybos
procesus, matuoti gaminamy ir apdirbamy detaliy netikslumus;
6) iSrinkti ir iSrGiSiuoti iSpjautas, apdirbtas detales.

Darbo salygos: dirbama gamybinése patalpose.

Ypatingi reikalavimai sveikatai: privalu atlikti sveikatos
profilaktinj patikrinima ir turéti asmens medicining knygele arba
privalomojo sveikatos patikrinimo medicining pazyma.

Darbo priemonés: universaliosios ir programinio valdymo
metalo apdirbimo staklés, gaminamy ir apdirbamy detaliy
matavimo ar kontrolés jrankiai, gaminamy ar apdirbamy detaliy
darbo bréziniai, eskizai, individualios saugos priemonés, darbo
drabuziai.

Papildoma informacija: metalo apdirbimo stakliy operatorius
savo veikloje vadovaujasi darbuotojy saugos ir sveikatos, darbo
higienos, priesgaisrinés saugos, aplinkosaugos reikalavimais.
Igije Sig kvalifikacija asmenys galés dirbti apdirbamosios
pramongés jmonése.

Pagrindiniai kvalifikacijos Kompetencijos Kompetencijy ribos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)
1. Detaliy gamyba ir 1.1. Skaityti detaliy Eskizy  braizymas.  Bréziniy
apdirbimas mechaninio gamybos ir apdirbimo skaitymas. Techninés
apdirbimo jrenginiais brézinius. dokumentacijos nagrinéjimas ir
(LTKS I11) joje  pateiktos  informacijos
pritaikymas darbe. Specifikacijy
reikalavimy vykdymas.
1.2. Dirbti rankinio ir Mechaninio apdirbimo procesy
kompiuterinio technologijos taikymas. Rankinio
skaitmeninio valdymo valdymo apdirbimo stakliy ir
metalo apdirbimo centry valdymas. Pjovimo jrankiy
staklémis. parinkimas. Pagalbinés jrangos
valdymas. Nesudétingy komandy
perkélimas 1 programinio
apdirbimo centrus ir jrenginius.
1.3. Dirbti Daugiafunkciniy ~ kompiuterinio
daugiafunkcinémis skaitmeninio valdymo metalo
(tekinimo, frezavimo, apdirbimo  stakliy  valdymas.
Slifavimo, grezimo, Irankiy daugiafunkcinéms
drozimo ir pjovimo) apdirbimo stakléms parinkimas.
kompiuterinio Specialiy pjovimo jrankiy
skaitmeninio valdymo paruo$imas uzspaudimui,
(CNC) staklémis. tvirtinimas ir kitos nesudétingos




operacijos. Pagalbinés jrangos
apdirbimo centrams parinkimas.
Skirtingy  operacijy  rinkiniy
sudarymas, uztikrinant techninius
detaliy reikalavimus.

1.4. Parengti
kompiuterinio
skaitmeninio valdymo
(CNC) stakles ir
papildomg jranga darbui.

Valdymo panelés funkcijy
valdymas;  stakliy  valdymas
rankiniame ir  automatiniame
rezimuose; kasdiené programinio
valdymo stakliy prieziira ir
parengimas darbui. Nesudétingy
valdymo programy sudarymas
rankinio valdymo rezime ir esamy
programy jvedimas i§ iSoriniy
jrenginiy. CNC jrenginiy garsiniy,
vizualiniy ir tekstiniy signaly
stebéjimas. Fiksuoty atskaitos
tasky nustatymas. Jrankiy
parinkimas ~ pagal  nustatyta
technologinj kelig. Papildomos
tvirtinimo  jrangos  elementy
paruo8imas ir suderinimas.

2. Masiny, jy daliy bei
Jrangos gamybos, surinkimo
ir techninés priezitiros
uzduociy vykdymas

(LTKS I11)

2.1. Rengti medziagy
kiekio ir 1§laidy bei darbo
sanaudy skaiciavimus.

Detalus medziagy bei darbo
sgnaudy, kuriy reikia techninés
prieziiiros uzduociy
1gyvendinimui, apskaitos
organizavimas pagal pateikta
techniniy salygy aprasa.
Apskaitos dokumenty ir
medZiagos apskaitos programomy
naudojimas.

2.2. Prizitréti gamybos
procesus, laikantis
techninés uzduoties
reikalavimy.

Nesudétingy detaliy  techninis
tarpiniy ir galutiniy matmeny
matavimas ir rezultaty vertinimas.

Naudojimasis nesudétinga
matavimo jranga ir jrankiais.
Matavimo metodologijos

rekomendacijy  ir  nuokrypy
standarty  darbo  instrukcijy,
technologiniy schemy, techniniy ir
kokybés reikalavimy dokumenty,
technologiniy korteliy
naudojimas. Technologiniy
procesy  prieziliros  prietaisy,
paskirties aprasy, veikimo ir
naudojimo  principy, techninés
dokumentacijos naudojimas.




Specializacijos kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

Kompetencijos

Kompetencijy ribos

1. Detaliy gamyba ir
apdirbimas liejimo ir / ar
plastinio deformavimo
jrenginiais (LTKS III)

1.1. Valdyti liejimo ir
plastinio deformavimo
stakles.

Liejimo, iSpiitimo ir vakuuminio
formavimo  darby  atlikimas,
naudojantis  atitinkama jranga,
darbo instrukcijomis ir technine

dokumentacija. Jrenginio
priezitiros veiksmy vykdymas
naudojantis dokumentacija,

prieziliros planais ir priemonémis.

1.2. Matuoti gaminamas ir
apdirbamas detales,
nustatyti netikslumus ir
trikumus.

Matavimo ir kontrolés darby
vykdymas matavimo ir kontrolés
jrankiais, jranga ir technine
matavimo priemoniy
dokumentacija. Rezultaty
vertinimas nustatytais principais,
matavimo metodologija ir
nuokrypy standartais.

1.3. Valdyti liejimo
masiny ekstruderius.

Reikiamy  medziagy  kiekiy
nustatymas ir parinkimas,
medziagy savybiy jvertinimas.
Ekstruderiy valdymas, prisilaikant
apdirbimo technologijy
rekomendacijy. MedZiagy savybiy
zinyny, medziagy apdirbimo
rezimy standarty naudojimas.

1.4. Valdyti papildoma
liejimo ir plastinio
deformavimo jranga.

Darbas  liejimo, Stampavimo,
lankstymo jranga. Pagalbinés
liejimo ir plastinio deformavimo
Jrangos panaudojimas
technologiniame procese.

2. Detaliy gamyba ir
apdirbimas liejimo ir
nemechaninio apdirbimo
jrenginiais (LTKS 111)

2.1. Valdyti liejimo ir
nemechaninio apdirbimo
stakles.

Detaliy  gamyba liejimo ir
nemechaninio  (lazerio, dujy
liepsnos, dujy plazmos islydzio,
vandens  abrazyvin€s  sroveés)
apdirbimo  staklémis. Jrenginiy
aptarnavimas, priezilra.
Apdirbimo proceso, technologiniy
parametry ir pjovimo rezimy pagal

uzduotus reikalavimus
parinkimas.
2.2. Parengti darbines Nedideli apdirbimo programos
apdirbimo programas pakeitimai. Skaitmenio

kompiuterizuotoje
jrenginio valdymo
aplinkoje.

programinio  valdymo (CNC)
valdymo programos nustatymai ir
pakeitimai  rankinio  valdymo
rezime. Valdymo  programos
bandymas naudojant CNC




galimybes  (jrankiy  numeriy,
pjovimo rezimy keitimas).
Valdymo  programy  paieska,
pazyme¢jimas ir persiuntimas |
stakles. Duomeny apsikeitimo
jrangos naudojimas CNC
programy parinkimui.

2.3. Optimizuoti medziagy | RuosSiniy tinkamas iSdéstymas
sgnaudas. naudojantis automatizavimo
programomis. MedzZiagy sgnaudy
apskaitos ir kontrolés atlikimas.
Medziagos likuciy panaudojimas.

Profesinei veiklai reikalingi
bendrieji gebéjimai

Asmuo, igijes nurodyta kvalifikacija, taip pat turi biiti jgijes ir
bendryjy gebéjimy, apibrézty Rekomendacijoje dél bendryjy
visg gyvenimg trunkancio mokymosi gebéjimy. Jy ugdymas turi
btti integruotas | nurodytai kvalifikacijai reikalingy
kompetencijy ugdymo procesa.

Kvalifikacijai jgyti
reikalingas issilavinimas,
kvalifikacija (jei taikoma) ir
profesiné patirtis (jei
taikoma)

Asmuo, siekiantis jgyti Sig kvalifikacijg, turi turéti ne Zemesnj
kaip pagrindinj i$silavinima.

Kvalifikacijos jgijimas

Kvalifikacija jgyjama mokantis pagal formaliojo profesinio
mokymo programa, neformaliuoju ar saviSvietos biidu arba i§
profesinés veiklos patirties.

Rekomenduojama mokymo
apimtis kvalifikacijai jgyti

Mokymo pagal formaliojo profesinio mokymo programa apimtis
—ne maziau kaip 30 mokymosi kredity.

Kvalifikacijos vertinimo
kriterijai ir metodai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyjj) kompetencijos
jgijimo lygmenj. Asmens kompetencijy, jgyty siekiant
nurodytos kvalifikacijos mokantis pagal formaliojo profesinio
mokymo programa, darbo vietoje, neformaliuoju ar savisvietos
btdu, vertinimas vykdomas Lietuvos Respublikos Svietimo ir
mokslo ministro nustatyta tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Netaikoma.

. Kvalifikacijos pavadinimas: Saltkalvis, LTKS III

Trumpas kvalifikacijos
apibudinimas

Veiklos objektas: detaliy mechaninis apdirbimas metalo pjovimo
staklémis, jy deformavimas staklémis ir Saltkalviskos operacijos.
Ivairios paskirties mechanizmy, junginiy, agregaty ardymas,
remontas, surinkimas ir montavimas, jvairiy metalo konstrukcijy,
masiny, ar kity mechanizmy remontas.

Veiklos uzdaviniai: 1) mechaniskai apdirbti metalines detales
metalo pjovimo staklémis, jas deformuoti staklémis; 2) ardyti,
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remontuoti, surinkti, montuoti jvairios paskirties mechanizmus,
junginius, agregatus, remontuoti detales.

Darbo saglygos: dirbama pramonés jmoniy gamybinése patalpose,
atskirais atvejais lauko sglygomis.

Ypatingi reikalavimai sveikatai: privalu atlikti sveikatos profilaktinj
patikrinimg ir turéti asmens medicining knygele arba privalomojo
sveikatos patikrinimo medicining pazyma.

Darbo priemonés: metalo pjovimo staklés, elektriniai, hidrauliniai
bei pneumatiniai jrankiai ir jrenginiai, jrankiai, skirti
Saltkalviskiems darbams dirbti, darby saugos priemonés.
Papildoma informacija: saltkalvis savo veikloje vadovaujasi
darbuotojy saugos ir sveikatos, darbo higienos, prieSgaisrinés
saugos, aplinkosaugos reikalavimais, darbus reglamentuojanciais
dokumentais. Saltkalviui veiklos uzdavinius nustato ir darbus
prizitri aukstesnés kvalifikacijos asmuo. Igije Sig kvalifikacija
asmenys galés dirbti jvairiose pramonés jmonése, susijusiose su
metalo apdirbimu, transporto priemoniy techninés priezitiros bei
remonto jmongése.

Kvalifikacijos vienetai

(nurodant jy lygj pagal
LTKS)

Kompetencijos Kompetencijy ribos

1. Detaliy mechaninis
apdirbimas metalo pjovimo
staklémis, jy deformacija
staklémis (LTKS III)

1.1.Dirbti atsizvelgiant | Darbas pagal detaliy gamybai
detaliy gamybai parengta | nustatyta technologinj operacijy

techning dokumentacija. vykdymo marsrutg. Darbo
bréZiniuose ar eskizuose pateiktos
informacijos apie  matmenis,

nuokrypas nuo jy ir detaliy
geometrinés  formos  nuokrypas,
skaitymas.  Nesudétingy  detaliy
eskizy braizymas. Apdirbamy detaliy
medZiagy atpazinimas.

1.2. Mechaniskai apdirbti | Detaliy  tekinimas,  iStekinimas,
metalines detales metalo traukimas frezavimas, drozimas,
pjovimo ir deformavimo Slifavimas, sriegimas, plétimas,
staklémis. gilinimas,  kirpimas,  pjovimas,
ruoSiniy  apdirbimas po liejimo
operacijy, jy atpjovimas, plastinis
deformavimas (valcavimas,
Stampavimas) naudojant mechaninio
apdirbimo  stakles ir plastinio
deformavimo stakles.

Matavimo priemoniy naudojimas
apdirbamy detaliy matmeny ir
geometrinés  formos  nuokrypy
kontrolei.
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2. Saltkalviskos operacijos
(LTKS I11)

2.1. Saltkalvigkai apdirbti
detales rankinémis
priemonémis.

Saltkalviskas detaliy apdirbimas jas
pjaunant, kertant, lenkiant, kniedijant,
lituojant, klijuojant, sriegiant,
dildZziuojant,  skutant,  lyginant,
metalizuojant pavirSius ir pritrinant

rankinémis priemonémis.
PlokStuminis ir erdvinis detaliy
zyméjimas. Saltkalviskiems  ir

matavimo darbams atlikti  skirty
rankiniy priemoniy naudojimas.

2.2. Saltkalviskai apdirbti
detales elektrinémis,
akumuliatorinémis,
pneumatinémis ir
hidraulinémis
priemonémis.

Saltkalviskas detaliy apdirbimas jas
pjaunant, kertant, lenkiant, kniedijant,
lituojant, klijuojant, sriegiant,
dildZziuojant,  skutant,  lyginant,
metalizuojant pavirSius ir pritrinant
elektriniais, akumuliatoriniais,
pneumatiniais ir hidrauliniais
jrankiais. Liejimo formy Sablony
gamyba, liejimas. Saltkalviskiems ir
matavimo darbams atlikti  skirty
elektriniy, akumuliatoriniy,
pneumatiniy ir hidrauliniy priemoniy
naudojimas.

3. Ivairios paskirties
mechanizmy, junginiy,
agregaty ardymas ir
remontas, (LTKS III).

3.1. Ardyti mechanizmus,
agregatus ir junginius.

Ivairios  paskirties = mechanizmy,
agregaty ir junginiy  ardymas
naudojantis ardymo instrukcijomis ir
18laikant ardymo operacijy eiliSkuma.
Vietos mechanizmams, agregatams ir
junginiams  ardyti  paruoSimas.
Irangos ir jrankiy mechanizmams,
agregatams ir junginiams ardyti,
paruoSimas. PasiruoSimas
defektavimo  darbams.  Detaliy
plovimas, valymas.

3.2. Remontuoti
mechanizmus, agregatus,
junginius ir jy detales.

Nesudétingy  defekty  radimas.
Ivairios  paskirties mechanizmy,
agregaty ir junginiy bei jy detaliy
remontas,  naudojantis  remonto
instrukcijomis, iSlaikant remonto
darby operacijy eiliSkuma. [rangos ir
jrankiy mechanizmams, agregatams ir
junginiams  bei  jy  detaléms
remontuoti paruodimas. Zyméjimo
darbai Jvairioms Saltkalvisko
apdirbimo  operacijoms.  Detaliy
parengimas surinkimo ] junginius
darbams.
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4. Ivairios paskirties
mechanizmy, junginiy,
agregaty surinkimas ir
montavimas j jvairios
paskirties objektus
(LTKS 1)

4.1. Surinkti
mechanizmus, agregatus,
junginius ir detales.

Ivairios  paskirties mechanizmy,
agregaty ir junginiy surinkimas,
naudojantis surinkimo instrukcijomis
ir iSlaikant surinkimo operacijy
eiliSkumg. Vietos mechanizmams,
agregatams ir junginiams surinkti
paruosimas. Jrangos ir jrankiy
mechanizmams,  agregatams  ir
junginiams surinkti paruoSimas.

4.2. Montuoti Ivairios  paskirties mechanizmy,
mechanizmus, agregatus ir | agregaty, junginiy montavimas |
junginius j jvairios jvairios paskirties techninius
paskirties techninius objektus. Montavimo jrangos
objektus parengimas.

Profesinei veiklai reikalingi
bendrieji gebéjimai

Asmuo, jgijes nurodyta kvalifikacija, taip pat turi buti jgijes ir
bendryjy gebéjimy, apibrézty Rekomendacijoje dél bendryjy visa
gyvenimg trunkanc¢io mokymosi gebéjimy. Jy ugdymas turi biiti
integruotas ] nurodytai kvalifikacijai reikalingy kompetencijy
ugdymo procesa.

Kvalifikacijai jgyti
reikalingas issilavinimas,
kvalifikacija (jei taikoma) ir
profesiné patirtis (jei
taikoma)

Asmuo, siekiantis jgyti $ig kvalifikacija, turi turéti ne zemesnj kaip
pagrindinj i8silavinima.

Kvalifikacijos jgijimas

Kvalifikacija jgyjama mokantis pagal formaliojo profesinio
mokymo programa, neformaliuoju ar saviSvietos biidu arba iS§
profesinés veiklos patirties.

Rekomenduojama mokymo
apimtis kvalifikacijai jgyti

Mokymo pagal formaliojo profesinio mokymo programg apimtis —
ne maziau kaip 30 mokymosi kredity.

Kvalifikacijos vertinimo
kriterijai ir metodai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstin; (minimalyjj) kompetencijos
igijimo lygmenj. Asmens kompetencijy, igyty siekiant nurodytos
kvalifikacijos mokantis pagal formaliojo profesinio mokymo
programa, darbo vietoje, neformaliuoju ar saviSvietos bidu,
vertinimas vykdomas Lietuvos Respublikos $vietimo ir mokslo
ministro nustatyta tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Netaikoma

. Kvalifikacijos pavadinimas: transporto priemoniy remontininkas, LTKS IlI

Trumpas kvalifikacijos
apibudinimas

Veiklos objektas: transporto priemoniy mechanizmy, sistemy bei
junginiy, techniné prieZiiira ir remontas, montavimas.

Veiklos uzdaviniai: 1) techniskai prizitiréti ir remontuoti transporto
priemoniy vidaus degimo variklius, juos montuoti; 2) techniskai
priziiiréti ir remontuoti transporto priemoniy transmisija, montuoti
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junginius; 3) techniSkai prizitréti ir remontuoti transporto
priemoniy vaziuokle, montuoti junginius; 4) techniskai prizitréti ir
remontuoti transporto priemoniy elektros jrenginius, montuoti
junginius.

Darbo salygos: dirbama transporto priemoniy techninés priezitiros
ir remonto patalpose, atskirais atvejais lauko saglygomis.

Ypatingi reikalavimai sveikatai: privalu atlikti sveikatos profilaktinj
patikrinimg ir turéti asmens medicining knygele arba privalomojo
sveikatos patikrinimo medicining pazyma.

Darbo priemonés: elektriniai, hidrauliniai bei pneumatiniai jrankiai
ir jrenginiai, skirti transporto priemoniy ardymui, surinkimui,
techninei priezitirai ir remontui, darby saugos priemon¢s, duomeny
bazé.

Papildoma informacija: transporto priemoniy remontininkas savo
veikloje vadovaujasi darbuotojy saugos ir sveikatos, darbo higienos,
prieSgaisrinés saugos, aplinkosaugos reikalavimais, darbus
reglamentuojanciais ~ dokumentais. ~ Transporto  priemoniy
remontininkui veiklos uzdavinius nustato aukstesnés kvalifikacijos
asmuo. Igije Sig kvalifikacija asmenys galés dirbti transporto
priemoniy techninés prieziiiros bei remonto jmonése.

Kvalifikacijos vienetali

(nurodant jy lygj pagal
LTKS)

Kompetencijos Kompetencijy ribos

1. Transporto priemoniy
vidaus degimo varikliy (tame
tarpe ir hibridiniy) techniné
prieziiira ir remontas

(LTKS 1)

1.1.  Vykdyti vidaus | Vidaus degimo variklio  dujy
degimo varikliy techninés | skirstymo mechanizmo, alktininio-

priezitiros darbus. Svaistiklinio mechanizmo, tepimo
sistemos, ausSinimo sistemos
techninés prieziiiros darbai,

sandarinimo tarpiniy ir riebokSliy
keitimas  naudojantis = gamintojy
nustatytomis transporto priemoniy
eksploatavimo ir techninés priezitiros
darby atlikimo instrukcijomis ir
laikantis  darbo  saugos  bei
aplinkosaugos reikalavimy.
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1.2. Remontuoti transporto
priemoniy vidaus degimo
variklius.

Vidaus degimo variklio mechanizmy
ir sistemy gedimy atpazinimas ir
nustatymas pagal iSorinius pozymius
ir naudojantis nesudétingais techninés
buklés diagnozavimo prietaisais ir
jrenginiais. Vidaus degimo variklio
remontas  (ardymo,  mechaninio
apdirbimo, specifiniai Saltkalviski,
surinkimo, nesudétingi suvirinimo
darbai) laikantis gamintojo techniniy
reikalavimy (instrukcijy) ir
naudojantis vidaus degimo variklio
mechanizmy ir sistemy remontui
skirtais jrankiais ir jranga. Varikliy
montavimas.

2. Transporto priemoniy
transmisijos techniné
priezitra ir remontas
(LTKS 1)

2.1. Vykdyti transporto
priemoniy transmisijos
techninés priezitiros
darbus.

Transmisijos (sankabos, mechaninés
ir automatinés pavary déziy,
skirstymo  déziy, raty pavary)
techninés prieziiiros darbai,
naudojantis gamintojy nustatytomis
transporto priemoniy eksploatavimo
ir techninés prieziiiros darby atlikimo
instrukcijomis ir atsizvelgiant j darbo
saugos bei aplinkosaugos
reikalavimus.

2.2. Remontuoti transporto
priemoniy transmisijg.

Transmisijos (sankabos, mechaninés
ir automatinés pavary  déziy,
skirstymo déziy, raty pavary) gedimy
atpaZinimas ir nustatymas pagal
iSorinius pozymius ir naudojantis
nesudétingais  techninés  buklés
diagnozavimo prietaisais ir
jrenginiais. Transmisijos ir
vaziuoklés  remontas  (ardymo,
mechaninio apdirbimo, specifiniai
Saltkalviski, surinkimo, nesudétingi

suvirinimo  darbai), laikantis
gamintojo  techniniy reikalavimy
(instrukeijy)  ir naudojantis

transmisijos remontui skirtais
jrankiais  ir  jranga.  Junginiy
montavimas.

3. Transporto priemoniy
vaziuoklés techniné priezitira
ir remontas (LTKS II)

3.1. Vykdyti transporto

priemoniy vaziuoklés
techninés prieziiiros
darbus.

Vaziuoklés (pakabos, ratlanky ir
padangy, vairo mechanizmo,
stabdziy) techninés priezitros darbai,
naudojantis gamintojy nustatytomis
transporto priemoniy eksploatavimo
ir techningés prieziiiros darby atlikimo
instrukcijomis ir atsizvelgiant j darbo
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saugos bei aplinkosaugos
reikalavimus.
3.2. Remontuoti transporto | Vaziuoklés  (pakabos, ratlankiy ir
priemoniy vaziuokle padangy, vairo mechanizmo,

stabdziy) gedimy atpazinimas ir
nustatymas pagal iSorinius pozymius
ir naudojantis nesudétingais techninés
buklés diagnozavimo prietaisais ir
jrenginiais. Vaziuoklés remontas
(ardymo, mechaninio apdirbimo,
specifiniai Saltkalviski, surinkimo,
nesudétingi  suvirinimo  darbai),
laikantis gamintojo techniniy
reikalavimy (instrukcijy) ir
naudojantis  vaziuoklés remontui
skirtais jrankiais ir jranga.Junginiy
montavimas.

4. Transporto priemoniy
elektros jrenginiy techniné
priezilira ir remontas

(LTKS 111)

4.1. Vykdyti transporto
priemoniy elektros
jrenginiy techninés
priezitiros darbus.

Elektros jrenginiy (srovés Saltiniy,

paleidimo sistemos, zibinty,
signaliniy ~ prietaisy,  pagalbiniy
elektros prietaisy) techninés

priezitiros darbai, naudojantis
gamintojy nustatytomis tranSporto
priemoniy eksploatavimo ir techninés

4.2. Remontuoti transporto
priemoniy elektros
jrenginius.

prieziiiros darby atlikimo
instrukcijomis ir atsizvelgiant j darbo
saugos bei aplinkosaugos
reikalavimus.

Elektros jrenginiy (srovés Saltiniy,
paleidimo sistemos, zibinty,
signaliniy  prietaisy,  pagalbiniy
elektros prietaisy) gedimy

atpazinimas ir nustatymas pagal
iSorinius poZymius ir naudojantis
techninés  buklés diagnozavimo
prietaisais ir jrenginiais.

Elektros jrenginiy (srovés Saltiniy,
paleidimo sistemos, zibinty,
signaliniy  prietaisy,  pagalbiniy
elektros prietaisy) remontas, laikantis
gamintojo  techniniy reikalavimy
(instrukeijy) ir naudojantis elektros
jrenginiy remontui skirta jranga.
Irenginiy montavimas.

Profesinei veiklai reikalingi
bendrieji gebéjimai

Asmuo, jgijes nurodyta kvalifikacijg, taip pat turi biiti jgijes ir
bendryjy gebéjimy, apibrézty Rekomendacijoje dél bendryjy visa
gyvenimg trunkan¢io mokymosi gebé&jimy. Jy ugdymas turi biiti
integruotas ] nurodytai kvalifikacijai reikalingy kompetencijy

ugdymo procesg.
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Kvalifikacijai jgyti
reikalingas issilavinimas,
kvalifikacija (jei taikoma) ir
profesiné patirtis (jei
taikoma)

Asmuo, siekiantis jgyti Sig kvalifikacija, turi turéti ne Zemesnj kaip
pagrindinj i$silavinimag.

Kvalifikacijos jgijimas

Kvalifikacija jgyjama mokantis pagal formaliojo profesinio
mokymo programa, neformaliuoju ar saviSvietos buidu arba i
profesinés veiklos patirties.

Rekomenduojama mokymo
apimtis kvalifikacijai jgyti

Mokymo pagal formaliojo profesinio mokymo programa apimtis —
ne maziau kaip 60 mokymosi kredity.

Kvalifikacijos vertinimo
kriterijai ir metodai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
apraSais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyji) kompetencijos
igijimo lygmenj. Asmens kompetencijy, igyty siekiant nurodytos
kvalifikacijos, vertinimas vykdomas Lietuvos Respublikos Svietimo
ir mokslo ministro nustatyta tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Netaikoma.

. Kvalifikacijos pavadinimas: automobiliy kébuly remontininkas, LTKS IV

Trumpas kvalifikacijos
apibiidinimas

Veiklos objektas: automobiliy kébulo techninés biiklés jvertinimas,
taisymas ir priezilra, eksploataciniy medZiagy, glaisty ir dazy
parinkimas automobiliy paruo$imas dazymui, dazymas.

Veiklos uzdaviniai: 1) vertinti automobilio kébulo techning buklg;
2) remontuoti automobilio kébulg; 3) parinkti eksploatacines
medziagas, glaistus ir dazus, paruosti, automobilio kébula dazymui,
ji dazyti, dengti antikoroziniu miSiniu.

Darbo salygos: dirbama transporto priemoniy techninés prieZiiiros
ir remonto patalpose, atskirais atvejais lauko sglygomis.

Y patingi reikalavimai sveikatai: privalu atlikti sveikatos profilaktinj
patikrinimg ir turéti asmens medicining knygele arba privalomojo
sveikatos patikrinimo medicining pazyma.

Darbo priemonés: elektriniai, hidrauliniai bei pneumatiniai jrankiai
ir jrenginiai, skirti automobiliy kébulo techninés priezitliros ir
remonto, eksploataciniy medziagy, glaisty ir dazy parinkimo,
paruosimo dazymui darbams atlikti, darby saugos priemonés,
duomeny bazé.

Papildoma informacija: automobiliy kébuly remontininkas savo
veikloje vadovaujasi darbuotojy saugos ir sveikatos, darbo higienos,
prieSgaisrinés saugos, aplinkosaugos reikalavimais. Automobiliy
kébuly remontininkas darbus atlieka savarankiskai, skiria darbus
darby eiga. Igije Sig kvalifikacijg asmenys galés dirbti transporto
priemoniy techninés prieziiiros bei remonto jmonése arba vykdyti
individualig veiklg.
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Kvalifikacijos vienetali
(nurodant jy lygj pagal
LTKS)

Kompetencijos

Kompetencijy ribos

1. Automobiliy kébuly
techninés buklés vertinimas
(LTKS IV)

1.1.Vizualiai jvertinti
automobiliy kébuly
technine bukle pagal
iSorinius pozymius.

Automobilio techninés buklés
vizualinis  vertinimas  pasitelkiant
iSorinio techninés buklés vertinimo
kriterijjus  po  kébulo  avarinés
deformacijos, eksploataciniy defekty,
korozijos ir atmosferos poveikio.

1.2. Vertinti kébuly
tinkamuma tolesnei
eksploatacijai.

Automobilio kébulo geometrijos
matavimas ir deformacijy
nustatymas, pasitelkiant ploksStuminj
ir erdvinj Zymeéjima, tipiniy kébulo
geometriniy tasky nuokrypy
matavimo jrangg bei rodmeninius
matuoklius, kalibrus.  Sprendimy
priémimas deél tolimesnés kébulo
eksploatacijos.

2. Automobiliy kébuly
remontas (LTKS 1V)

2.1. I8rinkti automobilio
kébula.

Automobilio kébulo rangos
iSrinkimas taikant ardymo
technologijas, tvarkingo riiSiavimo
bei sandéliavimo principus ir tinkama
jrangg.

2.2. Salinti automobiliy
kébuly deformacijas.

Automobilio keébulo deformacijy
Salinimas taikant tiesinimo
technologijas bei hidrauling,
mechaning tiesinimo  jrangg ir
jrankius  bei dujinio lyginimo,
indukcinio kaitinimo metodus, taip
pat Saltkalviskus darbus.

2.3. Virinti automobiliy
kébuly detales.

Kébulo detaliy virinimas naudojant
dujinio suvirinimo, pusiau
automatinio suvirinimo apsauginiy
dujy aplinkoje, taskinio suvirinimo,
suvirinimo nelydZiuoju volframiniu
elektrodu inertiniy dujy aplinkoje
btdus. Suvirinimo sitliy
apdorojimas. Nemetaliniy kébulo
detaliy suvirinimas, litavimas ir
klijavimas. Plony plieno laksty
suvirinimas  jvairiose  erdvinése
padétyse, suvirinimo sitiliy
apdorojimas Saltkalviskais budais

2.4. Surinkti automobiliy
kebulus

Automobilio kébulo jrangos
surinkimas ~ taikant ardomy ir
neardomy detaliy sujungimy

pakei¢iamumo principus, surinkimo
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technologijas, tinkamg jrangg ir
jrankius.

2.5. Vertinti surinkimo
darby kokybe.

Surinkto automobilio kébulo
atitikimo jo eksploataciniams
techniniams reikalavimams
vertinimas  pasitelkiant matavimo
metodus ir priemones.

3.Automobilio kébulo
dazymas, dengimas
antikoroziniu miSiniu
(LTKS IV)

3.1.Parinkti automobilio
dazymo priemones.

Dazymo technologijos parinkimas.
Eksploataciniy medziagy kiekio,
glaisty ir dazy kiekiy ir proporcijy su
eksploatacinémis medZziagomis
parinkimas atsizvelgiant | taikoma
dazymo technologija bei
eksploatuojamy pavirSiy  apimtis.
Darby skyrimas zZemesnes
kvalifikacijos  darbuotojams, jy
instruktavimas apie darby eigg ir jy
veiklos prieziiira.

3.2. Paruosti automobiliy
kébulus dazyti.

Automobilio  kébulo  paruoSimas
dazymui. Korozijos produkty
Salinimas, senos dazy dangos
nuémimas, gruntavimas, glaistymas,
glaisto apdirbimas naudojant
atitinkamg jrangg ir jrankius. Dazymo
ir dZiovinimo viety  parinkimas
eliminuojant  dulkiy  atsiradimo
galimybes.

3.3. Dazyti automobilio
kébula ir jy dalis.

Automobiliy  kébuly  vertikaliy,
horizontaliy, iSgaubty ] iSore, jgaubty
1 vidy, metaliniy ir plastmasiniy
pavirSiy dazymas ir dziovinimas
naudojant daZzymo ir dZiovinimo
jrangg bei apsaugos priemones.
Nedazomy pavir§iy izoliavimas,
iStisinis ir dalinis kébulo dazymas.
Naujai ir seniai dazyty pavirsiy
suvienodinimas, automobilio
plovimas, poliravimas, vaSkavimas
apsauginiais vasSkais. Automobilio
dazy dangos priezitra, automobiliy
kosmetikos  priemoniy  diegimas
naudojant S§lifavimo ir poliravimo
masinas, automobiliy plovimo jrangg.

3.4. Dengti nedazomus
automobilio kébulo
pavir$ius antikoroziniu
misiniu.

Kébulo dugno ir wuzdary ertmiy
priezitira. Kébulo dugno ir uzdary
ertmiy dengimas antikorozinémis
dangomis, dangy atnaujinimas.

Profesinei veiklai reikalingi
bendrieji gebéjimai

Asmuo, jgijes nurodyta kvalifikacija, taip pat turi biiti jgijes ir
bendryjy gebéjimy, apibrézty Rekomendacijoje dél bendryjy visa
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gyvenimg trunkancio mokymosi gebéjimy. Jy ugdymas turi biti
integruotas | nurodytai kvalifikacijai reikalingy kompetencijy
ugdymo procesag.

Kvalifikacijai jgyti
reikalingas issilavinimas,
kvalifikacija (jei taikoma) ir
profesiné patirtis (jei
taikoma)

Asmuo, siekiantis jgyti §ig kvalifikacijg, turi turéti ne zemesnj kaip
vidurinj i$silavinima.

Kvalifikacijos jgijimas

Kvalifikacija jgyjama mokantis pagal formaliojo profesinio
mokymo programa, neformaliuoju ar saviSvietos buidu arba i
profesinés veiklos patirties.

Rekomenduojama mokymo
apimtis kvalifikacijai jgyti

Mokymo pagal formaliojo profesinio mokymo programa apimtis —
ne maziau 60 mokymosi kredity.

Kvalifikacijos vertinimo
kriterijai ir metodai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
apraSais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimaly) kompetencijos
igijimo lygmenj. Asmens kompetencijy, igyty siekiant nurodytos
kvalifikacijos, mokantis pagal profesinio mokymo programa ar
darbo vietoje, vertinimas vykdomas Lietuvos Respublikos Svietimo
ir mokslo ministro nustatyta tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Netaikoma.

. Kvalifikacijos pavadinimas: mechatronikas, LTKS IV

Trumpas kvalifikacijos
apibidinimas

Veiklos objektas: pramonés jrenginiy ir transporto priemoniy
mechaninés, elektrinés, elektroninés, hidraulinés, pneumatinés
sistemos bei jy techninés biiklés diagnostika ir aptarnavimas.
Veiklos uzdaviniai: 1) surinkti ir eksploatuoti mechaninius,
elektrotechnikos jrenginius, elektronikos komponentus ir
jtaisus; 2) surinkti ir eksploatuoti  pneumatikos ir
elektropneumatikos jrenginius; 3) surinkti ir eksploatuoti
hidraulikos ir elektrohidraulikos jrenginius.

Darbo salygos: dirbama gamybinése ir transporto priemoniy
techninés priezitiros ir remonto patalpose, atskirais atvejais
lauko salygomis.

Ypatingi reikalavimai sveikatai: privalu atlikti sveikatos
profilaktinj patikrinima ir turéti asmens medicining knygel¢ arba
privalomojo sveikatos patikrinimo medicining¢ paZyma.

Darbo priemonés: kompiutering, programiné, gamybiné ir
laboratoriné tyrimo jranga, stacionariis ir mobilis matavimo bei
kontrolés prietaisai.

Papildoma informacija: mechatronikas savo veikloje
vadovaujasi darbuotojy saugos ir sveikatos, darbo higienos,
priesgaisrinés saugos, aplinkosaugos reikalavimais, darbus
reglamentuojanciais dokumentais. Mechatronikas veikla vykdo
savarankiskai. Jgij¢ S$ig kvalifikacija asmenys galés dirbti
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apdirbamosios pramonés ir transporto techninés prieziiiros bei
remonto jmonése arba vykdyti individualig veikla.

Pagrindiniai kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

Kompetencijos

Kompetencijy ribos

1.Mechaniniy,
elektrotechnikos  jrenginiy,
elektronikos komponenty ir
jtaisy surinkimas bei
eksploatavimas (LTKS 1V)

1.1. Surinkti mechaninius,
elektrotechnikos
jrenginius, elektronikos
komponentus ir jtaisus.

Mechatroninés sistemos paskirties
ir galimybiy vertinimas.
Mechaniniy, elektrotechnikos
jrenginiy, elektronikos
komponenty ir jtaisy parinkimas ir
surinkimas ~ bei  montavimas
pasitelkiant  schemas, taikant
pagrindinius surinkimo principus
ir atsizvelgiant | eksploatuojamy
jrenginiy charakteristikas. vairios
paskirties jutikliy prijungimas,
derinant su mechatroninés
sistemos charakteristikomis.

1.2. Eksploatuoti
mechaninius,
elektrotechnikos
jrenginius, elektronikos
Komponentus ir jtaisus.

Mechatroninés sistemos paskirties

ir galimybiy vertinimas.
Mechaniniy, elektrotechnikos
jrenginiy, elektronikos
komponenty ir Jtaisy
eksploatavimas, naudojant

eksploatavimo instrukcijas bei
techning dokumentacija.

2. Pneumatikos ir
elektropneumatikos jrenginiy

surinkimas bei jy
eksploatavimas (LTKS 1V)

2.1. Surinkti pneumatikos
ir elektropneumatikos
jrenginius.

Mechatroninés sistemos paskirties

ir galimybiy vertinimas.
Pneumatikos ir
elektropneumatikos jrenginiy
parinkimas,  surinkimas  bei

montavimas pasitelkiant schemas,
taikant pagrindinius surinkimo,
montavimo principus ir
atsizvelgiant ] pneumatikos bei
elektropneumatikos jrenginiy
charakteristikas.

2.2. Eksploatuoti
pneumatikos ir
elektropneumatikos
jrenginius.

Mechatroninés sistemos paskirties

ir galimybiy vertinimas.
Pneumatikos ir
elektropneumatikos jrenginiy
eksploatavimas, naudojant

eksploatavimo instrukcijas bei
techning dokumentacija.

3. Hidraulikos ir
elektrohidraulikos jrenginiy
surinkimas bei jy
eksploatavimas (LTKS 1V)

3.1. Surinkti hidraulikos ir
elektrohidraulikos
jrenginius.

Mechatroninés sistemos paskirties
ir galimybiy vertinimas.
Hidraulikos ir elektrohidraulikos
jrenginiy parinkimas, surinkimas
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bei montavimas pasitelkiant
schemas, taikant pagrindinius
surinkimo, montavimo principus ir
atsizvelgiant | hidraulikos bei
elektrohidraulikos jrenginiy
charakteristikas.

3.2. Eksploatuoti Mechatroninés sistemos paskirties

hidraulikos ir ir galimybiy vertinimas.

elektrohidraulikos Hidraulikos ir elektrohidraulikos

jrenginius. jrenginiy eksploatavimas
naudojant eksploatavimo
instrukcijas bei techning
dokumentacija.

Profesinei veiklai reikalingi

Asmuo, igijes nurodyta kvalifikacija, taip pat turi biiti jgijes ir

bendrieji gebéjimai bendryjy geb¢jimy, apibrézty Rekomendacijoje del bendryjy
visg gyvenimg trunkanc¢io mokymosi geb&jimy. Jy ugdymas turi
biiti integruotas | nurodytai kvalifikacijai reikalingy
kompetencijy ugdymo procesa.

Kvalifikacijai jgyti Asmuo, siekiantis jgyti Sig kvalifikacijg, turi turéti ne Zemesnj

reikalingas issilavinimas,
kvalifikacija (jei taikoma) ir
profesiné patirtis (jei
taikoma)

kaip vidurinj i$silavinima.

Kvalifikacijos jgijimas

Kvalifikacija jgyjama mokantis pagal formaliojo profesinio
mokymo programg, neformaliuoju ar saviSvietos buidu arba 1§
profesinés veiklos patirties.

Rekomenduojama mokymo
apimtis kvalifikacijai jgyti

Mokymo pagal formaliojo profesinio mokymo programg apimtis
— ne maziau kaip 60 mokymosi kredity.

Kvalifikacijos vertinimo
kriterijai ir metodai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimaly) kompetencijos
jgijimo  lygmenj. Asmens kompetencijy, jgyty siekiant
nurodytos kvalifikacijos, mokantis pagal profesinio mokymo
programg ar darbo vietoje, vertinimas vykdomas Lietuvos
Respublikos Svietimo ir mokslo ministro nustatyta tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Netaikoma

. Kvalifikacijos pavadinimas: metalo apdirbimo stakliy operatorius, LTKS IV

Trumpas kvalifikacijos
apibudinimas

Veiklos objektas: detaliy gamyba pagal bréziniuose nurodytus
matmenis ir reikalavimus, naudojantis jvairiomis metalo
apdirbimo staklémis. Techniniy uzduociy, susijusiy su masiny,
jy daliy ir mechaninés jrangos projektavimu, gamyba,
surinkimu, jrenginiy naudojimu, technine priezitira ir remontu,

vykdymas.
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Veiklos uzdaviniai: 1) dirbti rankinio valdymao, specializuotomis
ir daugiafunkcinémis kompiuterinio skaitmeninio valdymo
(CNC) metalo apdirbimo staklémis; 2) valdyti liejimo, plastinio
deformavimo stakles, aptarnauti bei prizitréti papildomg jranga;
3) dirbti skaitmeninémis lazerinio ir plazminio apdirbimo
staklémis; 4) sekti medziagy likucius ir vykdyti medziagy kiekio
ir i§laidy bei darbo sgnaudy apskaita; 5) kontroliuoti gamybos,
surinkimo ir techninés prieziliros procesus; 6) isrinkti ir
integruotus jrenginiuose matavimo prietaisus; 7) parengti
specializuotas ir daugiafunkcines kompiuterinio skaitmeninio
valdymo (CNC) (tekinimo, frezavimo, slifavimo, gr¢zimo,
drozimo, pjovimo ir kt.) stakles darbui; 8) fiksuoti signalus apie
valdymo sistemos klaidas ir elementy gedimus; 9) aptarnauti ir
rengti programinio valdymo stakliy valdymo programas.

Darbo salygos: dirbama gamybinése patalpose.

Ypatingi reikalavimai sveikatai: privalu atlikti sveikatos
profilaktinj patikrinima ir turéti asmens medicining knygele arba
privalomojo sveikatos patikrinimo medicining¢ pazyma.

Darbo priemongés: jvairios universalios ir programinio valdymo
metalo apdirbimo staklés, gaminamy ir apdirbamy detaliy
matavimo ar kontrolés jrankiai, gaminamy ar apdirbamy detaliy
darbo bréziniai, eskizai, individualios saugos priemonés, darbo
drabuziai.

Papildoma informacija: metalo apdirbimo stakliy operatorius
savo veikloje vadovaujasi darbuotojy saugos ir sveikatos, darbo
higienos, prieSgaisrinés saugos, aplinkosaugos reikalavimais,
darbus reglamentuojanciais dokumentais. Igije Sig kvalifikacija
asmenys galés dirbti apdirbamosios pramonés jmonése.

Pagrindiniai kvalifikacijos Kompetencijos Kompetencijy ribos

vienetai (nurodant jy lygj

pagal LTKS)
1. Detaliy gamybos proceso 1.1. Naudotis technine Detaliy gamybai ir apdirbimui
nustatymas ir vykdymas dokumentacija ir reikalinguose bréziniuose
metalo mechaninio apdirbimo | informacija. pateikiamos informacijos

jrenginiais (LTKS 1V)

nagrinéjimas. Procesy eiliSkumo
nustatymas ir jy korekcija pagal
bréZinio reikalavimus ir
reikalaujamg gaminio tiksluma.
Specifikacijy reikalavimy
vykdymas. Rezultaty vertinimas
naudojant matavimy metodologija
ir nuokrypy standartus.

1.2. Parengti Stakliy valdymas rankiniame ir
kompiuterinio automatiniame reZimuose;
skaitmeninio valdymo kasdiené CNC stakliy priezitra ir
(CNC) stakles darbui ir parengimas darbui. Medziagy
atlikti apdirbimo jvertinimas, jrankiy ir jrangos

operacijas. parinkimas pagal kokybés
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reikalavimus. Nesudétingy
valdymo programy sudarymas
rankinio valdymo rezime ir esamy
programy jvedimas i§ iSoriniy
jrenginiy. CNC jrenginiy garsiniy,
vizualiniy ir tekstiniy signaly
steb&jimas; CNC jrenginiy

priezilira pagal vartotojo
instrukcijg. Fiksuoty atskaitos
tasky nustatymas, jrankiy

parinkimas ~ pagal  nustatytg
technologinj kelig, papildomos
jrangos paruoSimas ir derinimas
pagal nustatyta technologinj kelig
CNC jrenginiuose. Darbas
daugiafunkciniais  programinio
valdymo jrenginiy (maziausiai 4
apdirbimo  aSys),  valdymas.
Gamybiniy uzduociy
konvertavimas ] kompiuterines
komandas, komandy perkélimas |
programinio apdirbimo centrus ir
jrenginius, programos
koregavimas  ir  paleidimas.
Techniné jrengimy  prieziira,
darbo  vietos  organizavimas.
Irengimo darbo parametry bei
rezimy kontrolé (monitoringas)
interneto  technologijy pagalba.
Detalés gamyba pagal bréZinyje
nurodytus matmenis ir techninius
reikalavimus.  Gaminamy  ir
apdirbamy detaliy  netikslumy
matavimas, matavimo jrangos ir
jrankiy naudojimas. Komutaciniy
tinkly ir duomeny apsikeitimo
protokoly  saugos  priemoniy
naudojimas.

2. Jrenginiy mechatroniniy
sistemy kasdien¢ prieziiira ir
valdymo programy
sudarymas (LTKS IV)

2.1. Priziaréti programinio
valdymo jrenginius.

Mechanizmy ir  mechaniniy
sistemy prieZzilira pagal nustatytas
instrukcijas. Jrenginiy sistemy
elektriniy ir elektroniniy elementy
paskirties ir galimybiy iSmanymas
ir sistemos gedimy diagnostika.
Jrenginiy sistemy pneumatikos ir
hidraulikos elementy gedimy
indentifikavimas. Prevenciniy
veiksmy organizavimas ir
rezultaty tikrinimas naudojantis
diagnostine jranga.
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2.2. Rengti kompiuterinio
skaitmeninio valdymo
(CNC) stakliy valdymo
programas.

Valdymo  programy  paieska,
pazyme¢jimas ir persiuntimas |
stakles,  nedideli  apdirbimo
programos pakeitimai rankinio
valdymo  rezime, programos
bandymas naudojant CNC
galimybes. Stakliy su programiniu
valdymu valdomosios programos
korekcija ir sudarymas pritaikant
M kodus, G kodus, vidinius CNC
stakliy ciklus. Duomeny
apsikeitimo jrangos naudojimas
CNC programy parinkimui.

3. Masiny, jy daliy bei
jrangos gamybos, surinkimo
ir techninés priezitros
uzduociy vykdymas

(LTKS 1V)

3.1. Rengti medziagy
kiekio ir iSlaidy bei darbo
sgnaudy skaiCiavimus.

Detalus medziagy kiekio ir iSlaidy
bei darbo sgnaudy, kuriy reikia
techninés prieziiros uzduociy
igyvendinimui, apskaitos
organizavimas pagal pateikta
techniniy sglygy aprasa. Apskaitos
principai ir apskaitos dokumentai.
Medziagy apskaitos programos.

3.2. Kontroliuoti gamybos
ir techninés priezitiros
procesus.

Masiny, jy daliy ir mechaninés
jrangos, sistemy ir junginiy
techninés prieziliros normatyvy,
instrukcijy  vykdymas laikantis
techninés uzduoties reikalavimy,
technologiniy schemy, techniniy ir
kokybés reikalavimy rengimo
nuostaty. Technologinés kortelés
naudojimas ir tikslinimas.
Techninés priezZiiiros technologijy
uZztikrinimas ir  tobulinimas
diegiant skaitmenizavimo
metodus. Kasdienés techninés
priezitros vykdymas ir sekimas,
ar techninés prieziuros darbai
vykdomi kity atsakingy asmeny ar
institucijy. Techninés priezitros
priemoniy bei jrangos prieziiira ir
atnaujinimas. Techninés prieziliros
kokybés kontrolé.

4. Irenginio gamybos procesy
savarankiskas organizavimas
ir koordinavimas (LTKS IV)

4.1. Formuluoti gamybos
uzduotis.

Darbo organizavimas, vykdymas
pavieniais programinio valdymo ir
daugiafunkciniais jrenginiais
priskirtoje darbo vietoje.
Mechaninio detaliy apdirbimo
papildomos jrangos (jtaisy bei
spec. jrankiy) parengimas ir
apdirbimo procediiry
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organizavimas. Zemesnés
kvalifikacijos darbuotojy
apriipinimas gamybos

instrukcijomis (technologijomis).
Id¢jy paieska gamybos

technologijoms tobulinti,
naudojantis vieSai prieinamasis
interneto Saltiniais, parody

katalogais ir t.t.

4.2. Organizuoti
gaminamy detaliy
matavima.

Matavimo jrankiy ir priemoniy
parinkimas. Jrankiy kalibravimas
ir tikrinimas. Matavimo proceso
nustatymas. Sudétingy detaliy
matavimai. Matavimas
elementariais ir 3D matavimo
jrankiais. Matavimo protokolo
parengimas. Matavimo duomeny
analizé. Gaminiy ruSiavimas.
Sprendimy  kokybei  gerinti
priémimas.

4.3. Naudoti informaciniy
technologijy priemones
gamybos proceso
steb&jimui.

Skaitmenizuoty gamybos metody
ir priemoniy: gamybos valdymo
programos, duomeny perdavimo
jrangos ir prietaisy naudojimas.
Kompiuterio naudojimas darbo
vietoje kompiuterizuoty brézinio
programy perzilrai,
kompiuterizuotos apdirbimo
programos sudarymui ir
simuliavimui.

Specializacijos kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

Kompetencijos

Kompetencijy ribos

1. Liejimo ir / ar plastinio
deformavimo proceso
parinkimas ir vykdymas
(LTKS IV)

1.1. Lieti ir plastiskai
deformuoti metalo
gaminius.

Technologiniy karstojo ir Saltojo
plastinio deformavimo gamybos
procesy parinkimas ir atlikimas
su  plastinio  deformavimo
jrenginiais.  Darbas  liejimo
masinomis parenkant priemones
ir rezimus. Valcavimo Dbei
lenkimo stakliy eksploatavimas
jvertinant  jy  technologinius
ypatumus. Lenkimo operacijy
atlikimas pagal brézinyje
nurodytus matmenis ir techninius
reikalavimus. Liejimo,
valcavimo bei lenkimo stakliy, jy
eksploatavimo ir technologinés
charakteristiky steb&jimas.
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Stakliy  specialiy  junginiy
keitimas. Stakliy darbo, siekiant
aptikti gaminiy defektus ar
stakliy gedimus, steb¢jimas.

1.2. Gaminti ruoS$inius,
pusgaminius ir detales
daugiafunkcinémis
programinio valdymo
(CNC) staklémis.

Daugiafunkciniy lenkimo,
iSkirtimo  stakliy, papildomos
jrangos valdymas ir derinimas.

Gamybos  proceso  operacijy
atlikimas pagal brézinyje
nurodytus matmenis ir techninius
reikalavimus. Medziagy
parametry apraSymas
technologinio proceso sudarymui
ir rezimy prinkimui. Techninés
jrenginiy ir darbo vietos priezitiros

vykdymas.

1.3. Matuoti gaminamus
liejinius ir apdirbamus
lankstinius.

Matavimo metodologijos
nustatymas ir proceso vykdymas,
rezultaty vertinimas naudojantis
nuokrypy standartais. Matavimo ir
kontrolés jrankiy, rangos
naudojimas. Techninés matavimo

priemoniy dokumentacijos
naudojimas.
1.4. Nustatyti jrenginiy Medziagy savybiy Zinyny

technologinius parametrus
ir pjovimo rezimus.

naudojimas. Medziagy apdirbimo
rezimy parinkimas naudojantis
apdirbimo technologijos
rekomendacijomis.

2. Nemechaninio gamybos
proceso parinkimas ir
vykdymas (LTKS IV)

2.1. Pjauti ruoSinius ir
detales metalo
nemechaninio apdirbimo
jrenginiais.

Technologiniy gamybos procesy
parinkimas ir vykdymas su

nemechaninio apdirbimo
staklémis. Darbas plazminio,
dujinio ir lazerinio pjovimo

staklémis ir jy eksploatavimas.
Pjovimas staklése su abrazyvine
vandens srove.

2.2. Gaminti ruoSinius,
pusgaminius ir detales
daugiafunkciniais
nemechaninio apdirbimo
programinio valdymo
jrenginiais.

Detaliy gamyba pagal
technologinius procesus
daugiafunkcinémis lenkimo,
i8kirtimo  staklémis. Techniné

jrenginiy prieziiira, darbo vietos
organizavimas.

2.3. Nustatyti jrenginiy
technologinius parametrus
ir pjovimo reZimus.

MedZiagy  parinkimas  pagal
savybes ir technologiniy
parametry ir pjovimo rezimy

nustatymas jrenginiuose.
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2.4. Optimizuoti medziagy
sgnaudas ir sekti medziagy
likucius.

Ruosiniy iSdéstymo parinkimas ir
ju i8déstymui skirty programy
panaudojimas. Medziagy sgnaudy
apskaitos ir kontrolés atlikimas.

2.5. Atrinkti ir rasiuoti
iSpjautas detales.

Ruosiniy/detaliy kokybés
kontrol¢, naudojant tam skirtas
priemones ir jrangg.

Profesinei veiklai reikalingi
bendrieji gebéjimai

Asmuo, jgijes nurodyta kvalifikacija, taip pat turi biti jgijes ir
bendryjy gebe¢jimy, apibrézty Rekomendacijoje dél bendryjy
visg gyvenimg trunkanc¢io mokymosi geb¢jimy. Jy ugdymas
turi biiti integruotas j nurodytai kvalifikacijai reikalingy
kompetencijy ugdymo procesa.

Kvalifikacijai jgyti
reikalingas issilavinimas,
kvalifikacija (jei taikoma) ir
profesiné patirtis (jei
taikoma)

Asmuo, siekiantis jgyti Sig kvalifikacija, turi turéti ne Zemesnj
kaip vidurinj i$silavinima.

Kvalifikacijos jgijimas

Kvalifikacija jgyjama mokantis pagal formaliojo profesinio
mokymo programa, neformaliuoju ar saviSvietos biidu arba i$
profesinés veiklos patirties.

Rekomenduojama mokymo
apimtis kvalifikacijai jgyti

Mokymo pagal formaliojo profesinio mokymo programag
apimtis — ne maziau kaip 60 mokymosi kredity.

Kvalifikacijos vertinimo
kriterijai ir metodai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimaly) kompetencijos
jgijimo  lygmenj. Asmens kompetencijy, jgyty siekiant
nurodytos kvalifikacijos, mokantis pagal profesinio mokymo
programg ar darbo vietoje, vertinimas vykdomas Lietuvos
Respublikos $vietimo ir mokslo ministro nustatyta tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Netaikoma.

. Kvalifikacijos pavadinimas: Saltkalvis, LTKS IV

Trumpas kvalifikacijos
apibudinimas

Veiklos objektas: detaliy mechaninis apdirbimas metalo pjovimo
staklémis, jy deformavimas staklémis ir SaltkalviSkos
operacijos. Jvairios paskirties mechanizmy, junginiy , agregaty
ardymas, remontas, surinkimas ir montavimas, jvairiy metalo
konstrukcijy, masiny, ar kity mechanizmy remontas.

Veiklos uzdaviniai: 1) mechaniSkai apdirbti metalines detales
metalo pjovimo staklémis, jas deformuoti staklémis; 2) ardyti,
remontuoti, surinkti, montuoti jvairios paskirties mechanizmus,
junginius, agregatus, remontuoti detales.

Darbo salygos: dirbama pramonés jmoniy gamybinése
patalpose, atskirais atvejais lauko saglygomis.
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Ypatingi reikalavimai sveikatai: privalu atlikti sveikatos
profilaktinj patikrinima ir turéti asmens medicining knygele arba
privalomojo sveikatos patikrinimo medicining pazyma.

Darbo priemonés: metalo pjovimo staklés, elektriniai,
hidrauliniai bei pneumatiniai jrankiai ir jrenginiai, jrankiai, skirti
Saltkalviskiems darbams dirbti, darby saugos priemonés,
duomeny bazés.

Papildoma informacija: Saltkalvis savo veikloje vadovaujasi
darbuotojy saugos ir sveikatos, darbo higienos, prieSgaisrinés
saugos, aplinkosaugos reikalavimais, darbus
reglamentuojanéiais dokumentais. Saltkalvis darbus atlieka
savarankiskai, skiria darbus Zemesnés kvalifikacijos
darbuotojams, juos instruktuoja, prizitri darby eiga ir kokybe.
Igije Sig kvalifikacija asmenys galés dirbti transporto priemoniy
techninés priezitiros bei remonto jmonése, arba vykdyti
individualig veikla.

Kvalifikacijos vienetai

(nurodant jy lygj pagal
LTKS)

Kompetencijos Kompetencijy ribos

1. Detaliy mechaninis
apdirbimas metalo pjovimo
staklémis, jy deformacija
staklémis (LTKS IV)

1.1. Dirbti atsizvelgiant | Darbas pagal detaliy gamybai
detaliy gamybai parengta | nustatyta technologinj operacijy
techning dokumentacija. vykdymo marsrutg. Darbo
bréziniuose ar eskizuose pateiktos
informacijos apie matmenis,
nuokrypas nuo jy ir detalés
geometrinés formos nuokrypas
skaitymas. Nesudétingy detaliy
darbo bréziniy braiZymas.
Apdirbamy detaliy medziagy ir juy
savybiy atpazinimas. Pastaby apie
gamybos proceso nesklandumus
teikimas.

1.2.Mechaniskai apdirbti Detaliy tekinimas, iStekinimas,
metalines detales metalo traukimas frezavimas, drozimas,
pjovimo staklémis ir jas Slifavimas, sriegimas, plétimas,
plastiskai deformuoti. gilinimas, kirpimas, pjovimas,
ruoSiniy apdirbimas po liejimo
operacijy, jy atpjovimas, plastinis
deformavimas (valcavimas,
Stampavimas) naudojant
mechaninio apdirbimo stakles ir
plastinio deformavimo stakles.
Matavimo priemoniy naudojimas
apdirbamy detaliy matmeny ir
geometrinés formos nuokrypy
kontrolei. Metalo pjovimo ir
plastinio deformavimo stakliy
derinimas.
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2. Saltkalviskos operacijos
(LTKS IV)

2.1. Saltkalvigkai apdirbti
detales rankinémis
priemonémis.

Saltkalviskas detaliy apdirbimas
jas pjaunant, Kkertant, lenkiant,
kniedijant, lituojant, Kklijuojant,
sriegiant, dildZiuojant, skutant,
lyginant, metalizuojant pavirsius ir
pritrinant rankinémis
priemonémis.  PlokStuminis ir
erdvinis  detaliy  Zyméjimas.
Saltkalviskiems  ir  matavimo
darbams atlikti skirty rankiniy
priemoniy naudojimas.

2.2. Saltkalviskai apdirbti
detales elektrinémis,
akumuliatorinémis,
pneumatinémis ir
hidraulinémis
priemonémis.

Saltkalviskas detaliy apdirbimas
jas pjaunant, Kkertant, lenkiant,
kniedijant, lituojant, Klijuojant,
sriegiant, dildZiuojant, skutant,
lyginant, metalizuojant pavir$ius ir
pritrinant elektriniais,
akumuliatoriniais, pneumatiniais
ir hidrauliniais jrankiais. Pjovimo
jrankiy  galandinimas. Liejimo
formy Sablony gamyba, liejimas.
Saltkalviskiems ir  matavimo
darbams atlikti skirty elektriniy,
akumuliatoriniy, pneumatiniy ir
hidrauliniy priemoniy naudojimas.

3. Ivairios paskirties
mechanizmy, junginiy,

agregaty ardymas ir remontas

(LTKS IV)

3.1. Ardyti mechanizmus,
agregatus, junginius ir jy
detales.

Ivairios paskirties mechanizmy,
agregaty ir junginiy ardymas
naudojantis ardymo instrukcijomis
ir iSlaitkant ardymo operacijy
eiliSkumg. Vietos mechanizmams,
agregatams ir junginiams ardyti
paruoSimas. Irangos ir jrankiy
mechanizmams, agregatams ir
junginiams ardyti, paruoSimas.
Pasirengimas detaliy
defektavimui. Plovimo ir valymo
priemoniy parengimas.
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3.2. Remontuoti
mechanizmus, agregatus,
junginius ir jy detales.

Detaliy defektavimo priemoniy
parengimas. Sudétingy (paslépty)
defekty radimas. [vairios
paskirties mechanizmy, agregaty ir
junginiy bei jy detaliy remontas
naudojantis remonto
instrukcijomis iSlaikant remonto
darby operacijy eiliSkuma. Vietos,
jrangos ir jrankiy mechanizmams,
agregatams ir junginiams bei jy
detaléms remontuoti paruosimas.
Zyméjimo  darbai  jvairioms
Saltkalvisko apdirbimo
operacijoms. Detaliy parengimas
surinkimo ] junginius darbams.

4. Ivairios paskirties
mechanizmy, junginiy,
agregaty surinkimas ir
montavimas ] jvairios
paskirties objektus
(LTKS 1V)

4.1. Surinkti
mechanizmus, agregatus,
junginius bei detales.

Ivairios paskirties mechanizmy,
agregaty ir junginiy surinkimas

naudojantis surinkimo
instrukcijomis ir iSlaikant
surinkimo operacijy eiliSkuma.
Vietos mechanizmams,
agregatams ir junginiams surinkti
paruo$imas. Priemoniy

mechanizmams, agregatams ir
junginiams surinkti paruo$imas.
Surinkimo darby proceso ir
kokybés kontrolé.

4.2. Montuoti
mechanizmus, agregatus ir
junginius ] jvairios
paskirties techninius
objektus.

Ivairios paskirties mechanizmy,
agregaty, junginiy montavimas |]
jvairios  paskirties  techninius
objektus. Montavimo priemoniy

parengimas. Mechanizmy,
agregaty ir junginiy bandymas,
derinimas ir reguliavimas
naudojant techniniy
charakteristiky aprasus ir

derinimui bei reguliavimui skirtg
universalig ar specializuotg buklés
kontrolés jranga bei techniniy
charakteristiky aprasus.

Profesinei veiklai reikalingi
bendrieji gebéjimai

Asmuo, jgijes nurodyta kvalifikacija, taip pat turi biti jgijes ir
bendryjy gebé¢jimy, apibrézty Rekomendacijoje dél bendryjy
visg gyvenimg trunkanc¢io mokymosi geb&jimy. Jy ugdymas turi
buti integruotas ] nurodytai kvalifikacijai  reikalingy
kompetencijy ugdymo procesa.

Kvalifikacijai jgyti
reikalingas issilavinimas,
kvalifikacija (jei taikoma) ir

Asmuo, siekiantis jgyti §ig kvalifikacija, turi turéti ne Zemesnj

kaip vidurinj i$silavinima.
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profesiné patirtis (jei
taikoma)

Kvalifikacijos jgijimas

Kvalifikacija jgyjama mokantis pagal formaliojo profesinio
mokymo programg, neformaliuoju ar saviSvietos biidu arba i$
profesinés veiklos patirties.

Rekomenduojama mokymo
apimtis kvalifikacijai jgyti

Mokymo pagal formaliojo profesinio mokymo programa
apimtis — ne maziau 60 mokymosi kredity.

Kvalifikacijos vertinimo
kriterijai ir metodai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimaly) kompetencijos
igijimo lygmenj. Asmens kompetencijy, jgyty siekiant nurodytos
kvalifikacijos, mokantis pagal profesinio mokymo programa ar
darbo vietoje, vertinimas vykdomas Lietuvos Respublikos
Svietimo ir mokslo ministro nustatyta tvarka.

9. Kvalifikacijos pavadinimas: transporto priemoniy remontininkas, LTKS IV

Trumpas kvalifikacijos
apibudinimas

Veiklos objektas: transporto priemoniy mechanizmy, sistemy bei
junginiy, techniné prieziiira ir remontas, montavimas.

Veiklos uzdaviniai: 1) techniskai prizitréti ir remontuoti transporto
priemoniy vidaus degimo variklius (tame tarpe ir hibridiniy) ir
techniskai prizitiréti hibridinés jégainés elektros variklius, juos
montuoti; 2) technikai prizidréti ir remontuoti transporto
priemoniy vidaus degimo varikliy (tame tarpe ir hibridiniy)
maitinimo ir uzdegimo sistemas, montuoti; 3) techniSkai prizitréti
ir remontuoti transporto priemoniy transmisija, montuoti junginius;
4) techniskai priziGréti ir remontuoti transporto priemoniy
vaziuokle, montuoti junginius; 5) techniskai prizitiréti ir remontuoti
transporto priemoniy elektros jrenginius, montuoti junginius.
Darbo salygos: dirbama transporto priemoniy techninés prieZiiiros
ir remonto patalpose, atskirais atvejais lauko saglygomis.

Ypatingi reikalavimai sveikatai: privalu atlikti sveikatos profilaktinj
patikrinimg ir turéti asmens medicining knygele arba privalomojo
sveikatos patikrinimo medicining pazyma.

Darbo priemonés: elektriniai, hidrauliniai bei pneumatiniai jrankiai
ir jrenginiai, skirti transporto priemoniy ardymui, surinkimui,
techninei priezitrai ir remontui, darby saugos priemonés, duomeny
baze.

Papildoma informacija: transporto priemoniy remontininkas savo
veikloje vadovaujasi darbuotojy saugos ir sveikatos, darbo higienos,
prieSgaisrinés saugos, aplinkosaugos reikalavimais, darbus
reglamentuojanciais ~ dokumentais.  Transporto  priemoniy
remontininkas darbus atlieka savarankiskai, skiria darbus zemesnés
Igije Sig kvalifikacijg asmenys galés dirbti transporto priemoniy
techninés priezitiros bei remonto imonése arba vykdyti individualig
veikla.
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Kvalifikacijos vienetali
(nurodant jy lygj pagal
LTKS)

Kompetencijos

Kompetencijy ribos

1. Transporto priemoniy
vidaus degimo varikliy (tame
tarpe ir hibridiniy) techniné
priezilira ir remontas ir
hibridiniy jégainiy elektros
varikliy techning priezitira
(LTKS 1IV)

1.1.Vykdyti vidaus
degimo varikliy (tame
tarpe ir hibridiniy) ir
hibridinés jégainés
elektros varikliy techninés
priezitiros darbus.

Vidaus degimo variklio (tame tarpe ir
hibridinio) dujy skirstymo
mechanizmo, alktninio-Svaistiklinio
mechanizmo, tepimo  sistemos,
ausinimo sistemos techninés
prieziiros  darbai,  sandarinimo
tarpiniy  ir riebokSliy  keitimas
naudojantis gamintojy nustatytomis
automobiliy eksploatavimo ir
techningés priezitros darby atlikimo ir
laikantis  darbo  saugos  bei
aplinkosaugos reikalavimy.

1.2. Remontuoti vidaus
degimo variklius (tame
tarpe ir hibridinius).

Vidaus degimo variklio (tame tarpe ir
hibridinio) mechanizmy ir sistemy
gedimy atpazinimas ir nustatymas

pagal  iSorinius  pozZymius  ir
naudojantis techninés biklés
diagnozavimo prietaisais ir

jrenginiais. Vidaus degimo variklio
(tame tarpe ir hibridinio) remontas
(ardymo, defektavimo, mechaninio
apdirbimo, specifiniai Saltkalviski,
surinkimo, nesudétingi suvirinimo
darbai) laikantis gamintojo techniniy
reikalavimy (instrukcijy) ir
naudojantis vidaus degimo variklio
mechanizmy ir sistemy remontui
skirtais jrankiais ir jranga. Varikliy
montavimas, derinimas ir
reguliavimas.

2. Transporto priemoniy
vidaus degimo varikliy (tame
tarpe ir hibridiniy)

maitinimo ir uzdegimo
sistemy techniné priezitira ir
remontas (LTKS IV)

2.1. Vykdyti transporto
priemoniy vidaus degimo
varikliy (tame tarpe ir
hibridiniy) maitinimo ir
uzdegimo sistemy
technings priezitiros
darbus.

Vidaus degimo variklio (,,Otto®,
hibridinio ar  vidaus  degimo
dyzelinio) maitinimo ir uzdegimo
sistemy techninés prieZitiros darbai,
naudojantis gamintojy nustatytomis
automobiliy eksploatavimo ir
techninés prieZitiros darby atlikimo
instrukcijomis.  Vidaus  degimo
variklio maitinimo ir uzdegimo
sistemy techninés prieZitiros darbai,
laikantis gamintojo nurodymy, darbo
saugos ir aplinkosaugos reikalavimy.
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2.2. Remontuoti transporto
priemoniy vidaus degimo
varikliy (tame tarpe ir
hibridiniy) maitinimo ir
uzdegimo sistemas.

Vidaus degimo variklio (,,Otto®,
hibridinio ar  vidaus  degimo
dyzelinio) maitinimo ir uzdegimo
sistemy gedimy atpazinimas ir
nustatymas pagal iSorinius poZzymius,
naudojantis technines biklés
diagnozavimo prietaisais bei
jrenginiais. Vidaus degimo variklio
(,,Otto*, hibridinio ar vidaus degimo
dyzelinio) maitinimo ir uzdegimo
sistemy remontas, laikantis gamintojo
techniniy reikalavimy (instrukcijy),
naudojantis vidaus degimo variklio
maitinimo ir uZdegimo sistemy
remontui skirtais jrangiais bei jranga.
Sistemy montavimas, derinimas
reguliavimas.

3. Transporto priemoniy
transmisijos techniné
priezitra ir remontas
(LTKS IV)

3.1.Vykdyti transporto
priemoniy transmisijos
techninés prieziiiros
darbus.

Transmisijos (sankabos, mechaninés
ir automatinés pavary  déziy,
skirstymo  déziy, raty pavary)
techninés prieziiiros darbai,
naudojantis gamintojy nustatytomis
transporto priemoniy eksploatavimo
ir techninés priezitiros darby atlikimo
instrukcijomis.ir atsizvelgiant | darbo
saugos ir aplinkosaugos reikalavimus.

3.2.Remontuoti transporto
priemoniy transmisija.

Transmisijos (sankabos, mechaninés
ir automatinés pavary déziy,
skirstymo déziy, raty pavary) gedimy
atpazinimas ir nustatymas pagal
iSorinius poZymius ir naudojantis
techninés  buklés diagnozavimo
prietaisais ir jrenginiais. Transmisijos
ir vaziuoklés remontas (ardymo,
defektavimo, mechaninio apdirbimo,
specifiniai Saltkalviski, surinkimo,
nesudétingi  suvirinimo  darbai),
laikantis gamintojo techniniy
reikalavimy (instrukcijy) ir
naudojantis transmisijos remontui
skirtais jrankiais ir jranga. Junginiy
montavimas, derinimas ir
reguliavimas.
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4., Transporto priemoniy
vaziuoklés techniné priezitira
ir remontas (LTKS 1V)

4.1. Vykdyti transporto
priemoniy vaziuoklés
techninés prieziiiros
darbus.

Vaziuoklés (pakabos, ratlanky ir
padangy, vairo mechanizmo,
stabdziy) technings priezitiros darbai,
naudojantis gamintojy nustatytomis
transporto priemoniy eksploatavimo
ir techninés priezitiros darby atlikimo
instrukcijomis ir atsizvelgiant j darbo
saugos ir aplinkosaugos reikalavimus.

4.2. Remontuoti transporto
priemoniy vaziuokles.

Vaziuoklés (pakabos, ratlankiy ir
padangy, vairo mechanizmo,
stabdziy) gedimy atpazinimas ir
nustatymas pagal iSorinius pozZymius
ir naudojantis techninés biklés
diagnozavimo prietaisais ir
jrenginiais. VaZziuoklés remontas
(ardymo, defektavimo, mechaninio
apdirbimo, specifiniai Saltkalviski,
surinkimo, nesudétingi suvirinimo
darbai), laikantis gamintojo techniniy
reikalavimy (instrukcijy) ir
naudojantis  vaziuoklés remontui
skirtais jrankiais ir jranga. Junginiy

montavimas, derinimas ir
reguliavimas.
5. Transporto priemoniy 5.1. Vykdyti transporto Elektros jrenginiy (srovés Saltiniy,
elektros jrenginiy techniné priemoniy elektros paleidimo sistemos, Zibinty,
priezilira ir remontas jrenginiy techninés signaliniy ~ prietaisy,  pagalbiniy
(LTKS 1V) priezitiros darbus. elektros  prietaisy) techninés

prieziliros darbai, naudojantis
gamintojy nustatytomis transporto
priemoniy eksploatavimo ir techninés
prieziiiros darby atlikimo
instrukcijomis ir atsizvelgiant ; darbo
saugos ir aplinkosaugos reikalavimus.

5.2. Remontuoti transporto
priemoniy elektros
jrenginius.

Elektros jrenginiy (srovés Saltiniy,

paleidimo sistemos, zibinty,
signaliniy  prietaisy,  pagalbiniy
elektros  prietaisy) gedimy

atpaZinimas ir nustatymas  pagal
iSorinius pozymius ir naudojantis
techninés  buklés diagnozavimo
prietaisais ir jrenginiais. Elektros
jrenginiy (srovés Saltiniy, paleidimo
sistemos, Zibinty, signaliniy prietaisy,
pagalbiniy elektros prietaisy)
remontas, laikantis  gamintojo
techniniy reikalavimy (instrukcijy) ir
naudojantis  elektros  jrenginiy
remontui skirta jranga. [renginiy
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montavimas, derinimas ir

reguliavimas.

Profesinei veiklai reikalingi
bendrieji gebéjimai

Asmuo, jgijes nurodyta kvalifikacija, taip pat turi biiti jgijes ir
bendryjy gebéjimy, apibrézty Rekomendacijoje dél bendryjy visa
gyvenimg trunkancio mokymosi gebéjimy. Jy ugdymas turi biti
integruotas | nurodytai kvalifikacijai reikalingy kompetencijy
ugdymo procesg.

Kvalifikacijai jgyti
reikalingas issilavinimas,
kvalifikacija (jei taikoma) ir
profesiné patirtis (jei
taikoma)

Asmuo, siekiantis jgyti $ig kvalifikacija, turi turéti ne Zemesnj kaip
vidurinj iSsilavinima.

Kvalifikacijos jgijimas

Kvalifikacija jgyjama mokantis pagal formaliojo profesinio
mokymo programg, neformaliuoju ar savisSvietos bidu arba i§
profesines veiklos patirties.

Rekomenduojama mokymo
apimtis kvalifikacijai jgyti

Mokymo pagal formaliojo profesinio mokymo programa apimtis —
ne maziau 60 mokymosi kredity.

Kvalifikacijos vertinimo
kriterijai ir metodai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimaly) kompetencijos
jgijimo lygmenj. Asmens kompetencijy, jgyty siekiant nurodytos
kvalifikacijos, mokantis pagal profesinio mokymo programg ar
darbo vietoje, vertinimas vykdomas Lietuvos Respublikos Svietimo
ir mokslo ministro nustatyta tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Netaikoma

10. Kvalifikacijos pavadinimas: gamybos kokybés technikas, LTKS V

Trumpas kvalifikacijos
apibudinimas

Veiklos objektas: jeitiné, tarpiné ir galutiné gaminiy kontrolé.
Veiklos uzdaviniai: 1) vykdyti jeiting, tarping ir galuting
medziagy, ruoSiniy, procesy ir paslaugy patikra; 2) valdyti,
prizitiréti ir remontuoti matavimo / bandymo bei kontrolés
jrenginius; 3) planuoti, organizuoti ir prizidréti kasdienj darba,
susijus] su plany vykdymu, taupymu, darbininky uzimtumu ir
darbo aplinka; 4) vykdyti darbuotojy poreikio ar reikmeny
trukumo apskaitg bei rengti i1§laidy sagmatas, duomeny ataskaitas;
5) instruktuoti ir mokyti naujus darbuotojus matavimo procesy
ir darbo saugos, bei uztikrinti esamy darbuotojy sauga.

Darbo salygos: dirbama gamybinése ir administracinés veiklos
patalpose.
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Ypatingi reikalavimai sveikatai: privalu atlikti sveikatos
profilaktinj patikrinima ir turéti asmens medicining knygel¢ arba
privalomojo sveikatos patikrinimo medicinin¢ pazyma.

Darbo priemonés: kokybés matavimo priemoneés, kalibravimo
jrankiai, kompiuteris, standartizuotos ir normatyvinés
programos, rysio priemonegs.

Papildoma informacija: gamybos kokybés technikas savo
veikloje vadovaujasi darbuotojy saugos ir sveikatos, darbo
higienos, priesgaisrinés saugos, aplinkosaugos reikalavimais.
Gamybos kokybés technikui veiklos uZdavinius nustato
aukStesnes kvalifikacijos asmuo. ]gije Sig kvalifikacijg asmenys
galés dirbti apdirbamosios pramonés ir transporto techninés
prieziliros bei remonto jmongése.

Pagrindiniai kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

Kompetencijos Kompetencijy ribos

1. Gaminiy, pusgaminiy ir
ruoSiniy kontrolé (LTKS V)

1.1. Vykdyti medziagy /
ruosiniy, pusgaminiy ir

Matavimo ir kontrolés jrang0s
parinkimas, patikra ir paruo$imas

gaminiy patikrg gamyboje. | naudojantis technine
dokumentacija. Medziagos
duomeny analizé naudojantis
standartais ir normatyvais.

Operacijy eiliSkumo kontrolé ir
matavimo operacijy atlikimas.
Pirminé jeinanCiy, tarpiné ir
galutiné pusgaminiy bei gaminiy
kontrole.

1.2. Tikrinti medziagy /
ruoSiniy, pusgaminiy ir

Laboratorinés jrang0s bei
Universaliy ir kompiuterizuoty

gaminiy kokybe
laboratorijose ir atrinkti
nekokybiskas medZiagas
ar produktus.

matavimo priemoniy naudojimas.

Linijiniy, geometriniy bei
Sudétingy pavirsiy (3D) matavimo
jrenginiy naudojimas. Techninés

jrangos bei technologinés
matavimo procesy
dokumentacijos naudojimas.

Matavimo standarty ir normatyvy
naudojimas matavimo proceso
parinkimui. Matavimo priemoniy
parinkimas, matavimo atlikimas ir
rezultaty vertinimas. Nekokybisky
medziagy ar produkty atrinkimas
ir izoliavimas.

1.3. Registruoti medziagy
/ ruoSiniy, pusgaminiy ir
gaminiy kokybés
duomenis.

Kokybés protokoly pildymas. IT
struktiiros naudojimas duomeny

rinkimui ir sisteminimui
formuojant  duomeny  bazes.
Kompiuterizuoty matavimo

priemoniy naudojimas matavimo
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proceso sudarymui ir duomeny
saugojimui. Duomeny apsikeitimo
programy naudojimas.

2. Matavimo ir kontrolés
jrangos prieziiira ir remontas
(LTKS V)

2.1. Prizitiréti ir valdyti
matavimo bei kontrolés
jranga.

Matavimo ir kontrolés jrangos
prieziiiros instrukcijy naudojimas
kasdienés ir periodinés prieziiiros

veiksmy atlikimui, prieziiiros
priemoniy parinkimui ir
naudojimui. Techninés
dokumentacijos naudojimas
neatitinkanciy kontrolés
priemoniy identifikavimui.
Duomeny apie priezilra

fiksavimas ir kontrolé naudojant
IT struktiirg.

2.2. Remontuoti matavimo
ir kontrolés jranga.

Matavimo ir kontrolés jrangos
remonto plany vykdymas pagal
jrangos gamintojo rekomendacijas

bei elementariy matavimo
priemoniy remonto darby
atlikimas.
3. Matavimo procesy ir 3.1. Planuoti ir organizuoti | Mechaninio detaliy apdirbimo
darbuotojy veiklos kasdienj darba su tiksly, budy ir metody
koordinavimas ir prieziiira. matavimo priemonémis. igyvendinimo prieziiira.

(LTKS V)

Mechaninio detaliy apdirbimo
proceso ir gaminiy kontrolés

procediiry planavimas ir
organizavimas. Zemesneés
kvalifikacijos darbuotojy

apripinimas darbo instrukcijomis.
Skaitmenizuoty kokybés
uztikrinimo metody ir priemoniy
naudojimas. Technologijy
tobulinimas.  Idéjy  paieska.
Irangos  atnaujinimas.  Darbo
procesy rezultaty apskaita,
darbuotojy darbo rezultaty analizé,
darbuotojy poreikio nustatymas.
Darbo priemoniy nustatymas,
poreikio planavimas, sanaudy
analizé, iSlaidy apskaita bei
rezultaty  ataskaity  rengimas
naudojantis IT priemonémis.

3.2. Koordinuoti ir
prizitiréti matavimo
procesus vykdanciy
darbuotojy veikla.

Matavimo procesy aprasy ir
instrukcijy naudojimas matavimo
operacijy eiliSkumo kontrolei.
Matavimo jrangos patikros ir
priezitiros technologijy aprasy ir
instrukcijy naudojimas apripinant
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matavimo priemonémis ir vykdant

darby kokybés kontrole.
Logistikos vykdymas.
3.3. Instruktuoti ir mokyti | Darbo saugos reikalavimy

naujus darbuotojus standarty zinojimas ir laikymasis.

matavimo procesy ir darbo | Matavimo  procesy  mokymas

saugos bei uztikrinti pagal  bréziniuose  pateiktus

esamy darbuotojy sauga. reikalavimus, naudojantis
jvairiomis priemonémis ir
jrenginiais.

Profesinei veiklai reikalingi
bendrieji gebéjimai

Asmuo, igijes nurodyta kvalifikacija, taip pat turi biiti jgijes ir
bendryjy gebéjimy, apibrézty Rekomendacijoje dél bendryjy
visg gyvenimg trunkancio mokymosi geb&jimy. Jy ugdymas turi
btti integruotas | nurodytai kvalifikacijai reikalingy
kompetencijy ugdymo procesa.

Kvalifikacijai jgyti
reikalingas issilavinimas,
kvalifikacija (jei taikoma) ir
profesiné patirtis (jei
taikoma)

Asmuo, siekiantis jgyti gamybos kokybes techniko kvalifikacija,
turi turéti ne Zemesnj kaip vidurinj iSsilavinima, LTKS IV lygio
apdirbamosios profesijos (mechaniko, remontininko, Saltkalvio,
operatoriaus ar kitg) kvalifikacijg ir ne mazesn¢ kaip 2 mety
darbo patirtj arba baigti specialy kursg kolegijoje.

Kvalifikacijos jgijimas

Kvalifikacija jgyjama mokantis pagal Svietimo programa,
neformaliuoju arba saviSvietos buidais, arba i§ profesinés veiklos
patirties.

Rekomenduojama mokymo
apimtis kvalifikacijai jgyti

Svietimo programos trukmé nustatoma vadovaujantis jos
igyvendinima reglamentuojanciais teisés aktais.

Kvalifikacijos vertinimo
kriterijai ir metodai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimaly) kompetencijos
jgijimo lygmen;.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Netaikoma.

11. Kvalifikacijos pavadinimas: gamybos technikas-koordinatorius, LTKS V

Trumpas kvalifikacijos
apibidinimas

Veiklos objektas: technologiniy procesy ir jrenginiy valdymo
operatoriy, surinkéjy ir kity gamybos srities darbininky veiklos
planavimas, koordinavimas, prieziira ir rezultaty kontrolé.
Techniniy uzduociy, susijusiy su masiny, jy daliy ir mechaninés
jrangos projektavimu, gamyba, surinkimu, jrenginiy naudojimu,
technine prieziira ir remontu vykdymas.

Veiklos uzdaviniai: 1) planuoti, organizuoti, koordinuoti ir
prizitiréti pavaldziy darbuotojy darbg, mokyti juos; 2)
kontroliuoti gamyba, jrangos naudojimg, technine priezitirg ir
remontg, rengti medziagy kiekio ir iSlaidy bei darbo sgnaudy
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skai¢iavimus; 3) stebéti ir kontroliuoti inzinerijos projektus;
4) diegti, paleisti be suderinti mechatronines sistemas.

Darbo salygos: dirbama gamybinése ir administracinés veiklos
patalpose.

Ypatingi reikalavimai sveikatai: privalu atlikti sveikatos
profilaktinj patikrinima ir turéti asmens medicining knygel¢ arba
privalomojo sveikatos patikrinimo medicinin¢ pazyma.

Darbo priemonés: kompiuteris, standartizuotos ir normatyvinés
programos, rySio priemones.

Papildoma informacija: gamybos technikas-koordinatorius savo
veikloje vadovaujasi darbuotojy saugos ir sveikatos, darbo
higienos, prieSgaisrinés saugos, aplinkosaugos reikalavimais.
Gamybos technikui-koordinatoriui veiklos uzdavinius nustato
aukstesnés kvalifikacijos asmuo. Igije Sig kvalifikacija asmenys
galés dirbti apdirbamosios pramonés ir transporto techninés
priezitiros bei remonto jmonése.

Pagrindiniai kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

Kompetencijos Kompetencijy ribos

1. Technologiniy procesy ir
operatoriy kontrolé (LTKS
V).

1.1. Organizuoti kasdienj | Darbo laiko resursy ir reikmeny
darba. taupymas, bei  produktyvumo
didinimas. Siuolaikiniy
mechaninio detaliy  apdirbimo
tiksly, bady ir metody taikymas,
informacijos priemoniy
naudojimas. Mechaninio detaliy
apdirbimo (jei yra galimybe¢)
jrangos ir apdirbimo procediiry
analiz¢ ir optimalaus varianto

parinkimas. Zemesnés
kvalifikacijos darbuotojy
apriipinimas gamybos

instrukcijomis, kylanciy klausimy
1SaiSkinimas, tobuléjimo ir
motyvacijos skatinimas.
Skaitmenizuoty gamybos metody
ir priemoniy, diegimo privalumy
vieSinimas, gerosios praktikos
sklaida.  Naujoviy  sekimas,
kasdienis gamybos technologijy
tobulinimas vadovaujantis
progresyviais valdymo principais.
Naujy idéjy paieska bei jy
diegimas praktikoje. Komandinio
darbo motyvacijos skatinimas.
Atsakomybés  paskirstymas ir
vertinimas  pagal  komandos
rezultatus. Jrenginiy prevencinés
priezitiros organizavimas.
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ISankstinés gedimy prevencijos
metodologijos kiirimas ir
diegimas. Planavimo principy
naudojimas. Duomeny planavimui
rengimas, darby organizavimas ir
rezultaty analizé.

1.2. Koordinuoti
technologiniy procesy
vykdyma ir darbininky
veikla.

Masiny, jrangos, jy daliy gamybos
bei  surinkimo  technologiniy
aprasy, schemy ir instrukcijy
naudojimas. Masiny, jy daliy ir
mechaninés jrangos, sistemy ir
junginiy surinkimo ir remonto bei
derinimo technologijy aprasy ir
instrukcijy naudojimas. Surinkimo
ir derinimo operacijy eiliSkumo
kontrolé. Apriipinimas naujomis
detalémis.  Masiny  valdymo
operatoriy, surinkejy ir kity
gamybos srities darbuotojy darbo

priemoniy logistikos
organizavimas.  Surinkimo ir
derinimo jrangos techniné

priezilira ir atnaujinimas. Atlikty
darby kokybés kontrolé.
Individualiy rodikliy vertinimas.

1.3. Vykdyti darbuotojy ir
/ ar istekliy poreikio
apskaita.

Darbo procesy rezultaty apskaita,
darbuotojy darbo rezultaty analiz¢,
darbuotojy poreikio nustatymas,
darbo  priemoniy nustatymas,
poreikio planavimas, sgnaudy
analizé, darbo kaSty analizg,
1Slaidy apskaita, rezultaty
ataskaitos, naudojant IT
priemones. Bendrojo gamybos
efektyvumo vertinimo priemoniy,
rodikliy  nustatymas, rezultaty
analizé ir pasitlymy
formulavimas.

1.4. Instruktuoti
darbuotojus apie gamybos
procesus ir darbo sauga.

Darbo saugos reikalavimy
standarty naudojimas ir laikymosi
priezilira. Praktinio darbo
gebéjimy dirbant su rankiniais bei
stacionariais mechaniniais bei
automatiniais detaliy apdirbimo
bei transportavimo jrenginiais
ugdymas. Zemesnés kvalifikacijos
darbuotojy mokymas apie
gamybos ar apdirbimo procesus
pagal bréziniuose bei Kkitoje
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technologinéje  dokumentacijoje
nurodytus matmenis ir
reikalavimus bei kitus techninius
duomenis, laikantis tiek bendryjy
tiek individualiyjy darbo saugos
reikalavimy. Darbo viety tvarkos
nustatymas. Tvarkos principy
diegimas ir naudojimas (LEAN 5S
ar analogiSka).

2.  Techniniy  uzduociy,
vykdymas (LTKS V)

2.1. Rengti medziagy
kiekio ir i§laidy bei darbo
sgnaudy skai¢iavimus.

Masiny, jy daliy ir mechaninés
jrangos projektavimo, gamybos,
surinkimo, jrenginiy naudojimo,
techninés priezitiros ir remonto
uzduoéiy vykdymas. Apskaitos
principy laikymasis ir apskaitos
dokumenty naudojimas. Gamybos
proceso  veikly, gamybai
naudojamy medziagy bei jrankiy
bei  subrangos  atsekamumo
uztikrinimas. Detalus medziagy
kiekio ir iSlaidy bei darbo sgnaudy,
kuriy reikia techninés prieziiiros
uzduociy igyvendinimui,
apskaitos organizavimas pagal
pateikta techniniy salygy aprasa,
naudojant IT priemones. Masiny ir
mechaninés jrangos, prietaisy ir jy
daliy iSdéstymas pagal pateikta
techniniy salygy aprasg.
Specializuotos programingés
jrang0s (ERP, MES ar
analogiskos) naudojimas.

2.2. Kontroliuoti gamyba
ir jrangos bei priemoniy
naudojima.

Technologiniy procesy kontrolés
prietaisy,  paskirties, veikimo
principy, techniné dokumentacijos
diegimas ir prieziiira. Techninés
priezitiros kokybés kontrole ir
prevenciniy priemoniy
organizavimas. Inzinerijos
projekty  stebéjimo  jrankiy,
vertinimo principy, pagal
techniniy salygy apraso
reikalavimus, reglamentuojamus
dokumentus ir sutartis,
naudojimas. Pavaldziy darbuotojy
efektyviy darbo laiko resursy
planavimo priemoniy naudojimas.
Skaitmeninés darbo laikos
apskaitos programos naudojimas.
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2.3. Vykdyti techninés
prieziliros ir remonto
kontrolg.

Masiny, jy daliy ir mechaninés
jrangos, sistemy ir junginiy
techninés priezitiros normatyvy,
instrukcijy, technologiniy schemy,
techniniy ir kokybés reikalavimy
rengimo tvarky ir nuostaty
palaikymas bei pavaldiniy

supazindinimas. Techninés
priezitiros technologijy analizé ir
tobulinimas, diegiant

skaitmenizavimo metodus.

2.4. Diegti mechatronines
sistemas gamyboje.

Mechatroniniy sistemy diegimo
principy  taikymas  naudojant
techninés dokumentacijos analizg.
Irenginiy paleidimas ir jrenginiy
veikimo patikros organizavimas.
Patikros priemoniy planavimas ir
naudojimas. Jrenginio ar sistemos
derinimas ir rezultaty analizé.
Masiny, jy daliy ir mechaninés
jrangos, sistemy ir  junginiy
eksploataciniy medziagy kokybés

standarty ir gamintojy
rekomendacijy analizé ir
suinteresuoty asmeny
informavimas. Gamintojo
rekomendacijy sandéliavimut,
montavimui  bei  eksploatacijai
fiksavimas atitinkamuose

dokumenty registruose. Registry
skaitmenizavimas ir statistiniy
analizes rezultaty apdorojimas,
archyvavimas bei atsekamumo
uztikrinimas. Standartizuoty
procesy diegimas vadybos ir
gamybos  procesuose ir jy
kontrolés uztikrinimas. Naujy
gamybos jrenginiy darbo rezultaty
vertinimas. Naujy jrankiy bei
technologijy diegimas ir
tobulinimas.

Profesinei veiklai reikalingi
bendrieji gebéjimai

Asmuo, jgijes nurodyta kvalifikacijg, taip pat turi biti jgijes ir
bendryjy gebéjimy, apibrézty Rekomendacijoje dél bendryjy
visg gyvenimg trunkanc¢io mokymosi gebéjimy. Jy ugdymas turi
bliti integruotas | nurodytai kvalifikacijai reikalingy
kompetencijy ugdymo procesa.

Kvalifikacijai jgyti
reikalingas issilavinimas,
kvalifikacija (jei taikoma) ir

Asmuo, siekiantis jgyti Sig kvalifikacija, turi turéti ne Zemesnj
kaip vidurinj iSsilavinimg, LTKS IV lygio apdirbamosios
profesijos (mechaniko, remontininko, Saltkalvio, operatoriaus ir
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profesiné patirtis (jei
taikoma)

pan.) kvalifikacijg ir ne mazesne nei 2 mety darbo patirtj arba
baigti specialy kursg kolegijoje.

Kvalifikacijos jgijimas

Kvalifikacija jgyjama mokantis pagal Svietimo programa,
neformaliuoju arba savisvietos biidais, arba i§ profesinés veiklos
patirties.

Rekomenduojama mokymo
apimtis kvalifikacijai jgyti

Svietimo programos trukmé nustatoma vadovaujantis jos
igyvendinima reglamentuojanciais teisés aktais.

Kvalifikacijos vertinimo
kriterijai ir metodai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimaly) kompetencijos
igijimo lygmen;.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Netaikoma

12. Kvalifikacijos pavadinimas: mechatronikas, LTKS V

Trumpas kvalifikacijos
apibudinimas

Veiklos objektas: pramonés jrenginiy ir transporto priemoniy
mechanings, elektrinés, elektroninés, hidraulinés, pneumatinés
sistemos bei jy techninés biiklés diagnostika ir aptarnavimas.
Veiklos uzdaviniai: 1) testuoti ir derinti  mechaninius
elektrotechnikos jrenginius, elektronikos komponentus; 2) testuoti ir
derinti pneumatikos ir elektropneumatikos jrenginius; 3) testuoti ir
derinti hidraulikos ir elektrohidraulikos jrenginius; 4) parinkti ir
programuoti loginius valdiklius.

Darbo salygos: dirbama gamybinése ir transporto priemoniy
techninés prieziliros ir remonto patalpose, atskirais atvejais lauko
salygomis.

Ypatingi reikalavimai sveikatai: privalu atlikti sveikatos profilaktinj
patikrinimg ir turéti asmens medicining knygele¢ arba privalomojo
sveikatos patikrinimo medicining pazZymga.

Darbo priemonés: kompiuteriné, programiné, gamybiné ir
laboratoriné tyrimo jranga, stacionartis ir mobiliis matavimo bei
kontrolés prietaisai, duomeny bazes.

Papildoma informacija: mechatronikas savo veikloje vadovaujasi
darbuotojy saugos ir sveikatos, darbo higienos, priesgaisrinés saugos,
aplinkosaugos reikalavimais, darbus  reglamentuojanciais
dokumentais. Mechatronikas skiria uzduotis zemesnés kvalifikacijos
asmenims, prizitri jy veikla. Igije $ig kvalifikacija asmenys galés
dirbti apdirbamosios pramonés ir transporto techninés prieZitiros bei
remonto jmonése arba vykdyti individualig veikla.

Pagrindiniai kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

Kompetencijos Kompetencijy ribos
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1. Mechaniniy,
elektrotechnikos jrenginiy,
elektronikos komponenty bei
jtaisy testavimas, derinimas ir
valdymas (LTKS V)

1.1. Testuoti mechaninius
ir elektrotechnikos
jrenginius, elektronikos
komponentus bei jtaisus.

Mechatroninés sistemos paskirties,
galimybiy, sistemos elementy
parametry vertinimas. Mechaniniy ir
elektrotechnikos irenginiy,
elektronikos komponenty testavimas.
Darbo rezimy skaiCiavimas,
atsizvelgiant ] mechanikos jrenginiy
charakteristikas.

1.2. Derinti mechaninius ir
elektrotechnikos
jrenginius, elektronikos
komponentus bei jtaisus.

Mechatroninés sistemos paskirties,
galimybiy, sistemos elementy
parametry vertinimas. Mechaniniy ir
elektrotechnikos irenginiy,
elektronikos komponenty derinimas
sistemoje. Darbo rezimy skaiciavimas,
atsizvelgiant | mechanikos jrenginiy
charakteristikas.

1.3.Valdyti mechaninius ir
elektrotechnikos
jrenginius,  elektronikos
komponentus bei jtaisus.

Mechatroninés  sistemos  paskirties,
galimybiy, sistemos elementy
parametry vertinimas. Mechaniniy ir
elektrotechnikos jrenginiy,
elektronikos komponenty ir visos
sistemos valdymas. Darbo rezimy
skaiCiavimas, atsizvelgiant 1
mechanikos jrenginiy charakteristikas.

2. Pneumatikos ir
elektropneumatikos jrenginiy
testavimas, derinimas ir
valdymas (LTKS V)

2.1. Testuoti pneumatikos
ir elektropneumatikos
Jrenginiy elementus.

Mechatroniniy sistemy parametry ir
procesy techniniy salygy vertinimas.
Pneumatikos ir elektropneumatikos
jrenginiy elementy testavimas
naudojant testavimo jrangg.

2.2. Derinti pneumatikos ir
elektropneumatikos
jrenginiy elementus

Mechatroniniy sistemy parametry ir
procesy techniniy salygy vertinimas.
Pneumatikos ir elektropneumatikos
Jrenginiy elementy derinimas
naudojant derinimo jranga.

2.3. Sudaryti pneumatikos
ir elektropneumatikos
jrenginiy valdymo
algoritmus.

Mechatroniniy sistemy parametry ir
procesy techniniy salygy vertinimas.
Pneumatikos ir elektropneumatikos
jrenginiy valdymas, valdymo algoritmy
sudarymas, jvertinant S$iy jrenginiy
funkcines galimybes.

2. Hidraulikos ir
elektrohidraulikos jrenginiy
testavimas ir derinimas,
valdymas (LTKS V)

3.1. Testuoti hidraulikos ir
elektrohidraulikos
jrenginiy elementus.

Mechatroniniy sistemy parametry ir
procesy techniniy salygy vertinimas.
Hidraulikos ir  elektrohidraulikos
Jrenginiy elementy testavimas
naudojant testavimo jranga.

3.2.Derinti

Mechatroniniy sistemy parametry ir
procesy techniniy saglygy vertinimas.
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hidraulikos ir
elektrohidraulikos
jrenginiy elementus.

elektrohidraulikos
derinimas

Hidraulikos ir
jrenginiy elementy
naudojant derinimo jranga.

3.3. Sudaryti hidraulikos ir

Mechatroniniy sistemy parametry ir

elektrohidraulikos
jrenginiy valdymo

procesy techniniy salygy vertinimas.
Hidraulikos ir  elektrohidraulikos

algoritmus. irenginiy valdymas, valdymo algoritmy
sudarymas, jvertinant S$iy jrenginiy
funkcines galimybes.
4. Loginiy valdikliy 4.1. Parinkti loginius Teisingas loginiy valdikliy
parinkimas ir jy valdiklius. charakteristiky traktavimas. Loginiy

programavimas (LTKS V)

valdikliy parinkimas pagal jy paskirtj
diegiant loginio mastymo principus bei
naudojant duomeny bazés.

4.2. Programuoti loginius
valdiklius.

Programavimo pagrindy ir
programavimo  kalby  zinojimas.
Loginiy valdikliy iSmanymas ir jy
programavimas.

Profesinei veiklai reikalingi
bendrieji gebéjimai

Asmuo, jgijes nurodyta kvalifikacijg, taip pat turi buti jgijes ir
bendryjy gebéjimy, apibrézty Rekomendacijoje dél bendryjy visa
gyvenimg trunkancio mokymosi geb¢jimy. Jy ugdymas turi biti
integruotas ] nurodytai kvalifikacijai reikalingy kompetencijy
ugdymo procesa.

Kvalifikacijai jgyti
reikalingas issilavinimas,
kvalifikacija (jei taikoma) ir
profesiné patirtis (jei
taikoma)

Asmuo, siekiantis jgyti Sig kvalifikacija, turi turéti pagrindinj
iSsilavinimg, LTKS IV lygio mechatroniko kvalifikacija ir ne maziau
kaip 2 mety mechatroniko profesinés veiklos patirtj arba baigti
specialy kursa kolegijoje.

Kvalifikacijos jgijimas

Kvalifikacija jgyjama mokantis pagal Svietimo programa,
neformaliuoju arba saviSvietos biidais, arba i§ profesinés veiklos
patirties.

Rekomenduojama mokymo
apimtis kvalifikacijai jgyti

Svietimo programos trukmé nustatoma
igyvendinima reglamentuojanciais teises aktais.

vadovaujantis  jos

Kvalifikacijos vertinimo
kriterijai ir metodai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiskia slenkstinj (minimaly) kompetencijos jgijimo
lygmen;.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sqjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Netaikoma.

13. Kvalifikacijos pavadinimas: metalo apdirbimo stakliy operatorius, LTKS V
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Trumpas kvalifikacijos
apibiidinimas

Veiklos objektas: detaliy gamyba, naudojantis jvairiomis metalo
apdirbimo staklémis, techniniy uzduoc€iy, susijusiy su masiny, jy
daliy ir mechaninés jrangos projektavimu, gamyba, surinkimu,
jrenginiy naudojimu, technine prieziiira ir remontu vykdymas,
pavaldziy darbuotojy veiklos koordinavimas, prieZidra ir rezultaty
kontrolé.

Veiklos uzdaviniai: 1) nagrinéti techning dokumentacija ir vykdyti
gaminamy ir apdirbamy detaliy techninius matavimus; 2) parengti
specializuotus programinio valdymo jrenginius darbui ir vykdyti
apdirbimo veiksmus; 3) apdirbti gaminius daugiafunkciniais
programinio valdymo mechaninio apdirbimo, liejimo, plastinio
deformavimo ir nemechaninio apdirbimo jrenginiais; 4) prizitréti
jrenginius, fiksuoti signalus apie sistemos klaidas ir sistemos
elementy gedimus; 5) aptarnauti ir rengti programinio valdymo
stakliy valdymo programas, panaudojant apdirbimo imitacines
programas; 6) optimizuoti medziagy sgnaudas ir sekti medZziagy
likucius, vykdyti iSpjauty detaliy atranka ir risiavima; 7) organizuoti,
vykdyti ir kontroliuoti gamybg bei inzinerijos projektus; 8) vykdyti
pagrindines duomeny rinkimo, suvedimo, analizés veiklas, didinti
irenginiy darbo efektyvumg ir atlikti jrenginiy technine prieziiirg ir
remonta; 9) atlikti darbus ir modeliuoti imitacines valdymo
programas darbui su automatizuotu jrenginiu ar programinio
valdymo jrenginiy kompleksu.

Darbo salygos: dirbama gamybinése ir administracinése patalpose.
Ypatingi reikalavimai sveikatai: privalu atlikti sveikatos profilaktinj
patikrinimg ir turéti asmens medicining knygele arba privalomojo
sveikatos patikrinimo medicining pazZymga.

Darbo priemonés: jvairios universalios ir programinio valdymo
metalo apdirbimo staklés, gaminamy ir apdirbamy detaliy matavimo
ar kontrolés jrankiai, gaminamy ar apdirbamy detaliy darbo bréziniai,
eskizai, individualios saugos priemonés, darbo drabuziai, darby
atlikimo planai, grafikai ir techniné dokumentacija, kompiuteris.
Papildoma informacija: metalo apdirbimo stakliy operatorius savo
veikloje vadovaujasi darbuotojy saugos ir sveikatos, darbo higienos,
prieSgaisrinés  saugos, aplinkosaugos reikalavimais, darbus
reglamentuojanciais dokumentais. Igije Sig kvalifikacija asmenys
galés dirbti apdirbamosios pramonés jmonése.

Pagrindiniai kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

1. Detaliy apdirbimas
jvairiais rankinio ir
kompiuterinio skaitmeninio
valdymo (CNC) jrenginiais
(LTKS V)

Kompetencijos Kompetencijy ribos

1.1. Skaityti ir braizyti Bréziniy ir techninés dokumentacijos ir
detaliy gamybos bréZinius. | specifikacijy  naudojimas.  Eskizy

braizymas.

1.2. Matuoti gaminamy ir | Techniniy  matavimy instrukcijos
apdirbamy detaliy naudojimas detaliy tarpiniy ir galutiniy
netikslumus. matmeny  kontrolei.  Nesudétingy

detaliy matavimas naudojant
nesudétingos matavimo jrangg ir
irankius (liniuotes, Sablonai,
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standartiniai  prietaisai), nuokrypy
standartus ir matavimo metodologija.
Rezultaty vertinimas.

1.3. Parengti
kompiuterinio
skaitmeninio valdymo
(CNC) stakles darbui.

Kompiuterinio skaitmeninio valdymo
(CNC) jrenginiy (tekinimo, frezavimo,
Slifavimo,  grezimo, drozimo ir
pjovimo) specifikacijos, konstrukcija ir

funkcionalumas dokumentacijos
naudojimas. Stakliy valdymas
rankiniame ir automatiniame

rezimuose. Kasdiené¢ stakliy prieziiira
pagal  vartotojo  instrukcijg  ir

parengimas darbui. Medziagy
jvertinimas, jrankiy ir  jrangos
parinkimas pagal kokybés

reikalavimus. Nesudétingy valdymo
programy sudarymas rankinio valdymo
rezime ir esamy programy jvedimas i§
iSoriniy  jrenginiy.  Kompiuterinio
skaitmeninio valdymo (CNC) jrenginiy
garsiniy, vizualiniy ir tekstiniy signaly
atpazinimas. Fiksuoty atskaitos tasky
nustatymas, tinkamy jrankiy pagal
nustatyta technologinj kelig parinkimas
ir papildomos jrangos (spaustuvy,
uzspaudimo lysciy, griebtuvy)
paruoS§imas ir suderinimas pagal
nustatyta technologinj kelia.

1.4. Apdirbti gaminius
kompiuterinio
skaitmeninio valdymo

(CNC) tekinimo staklémis.

Ruosiniy tvirtinimas tekinimo staklése
su programiniu valdymu. Stakliy
koordinaciy sistemos duomeny
valdymas. Irankiy parametry
apibrézimas ir jy valdymas. Jrankiy
judesiy  valdymas  kompiuterinio
skaitmeninio valdymo (CNC) staklése.
Detalés koordinaciy sistemos
apibrézimas. RuoSiniy tvirtinimo btidy
ir optimalaus varianto parinkimas.
Gamybiniy uzduociy konvertavimas |
kompiuterines komandas, komandy
perkélimas | programinio apdirbimo
centrus ir jrenginius, Programos
jvedimas, koregavimas ir paleidimas.

Detalés gamyba pagal brézinyje
nurodytus matmenis ir techninius
reikalavimus.

1.5. Apdirbti gaminius
kompiuterinio
skaitmeninio valdymo

Stakliy koordinaciy sistemos duomeny
valdymas. Jrankiy parinkimas ir jy
nustatymas. Jrankiy parametry ir
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(CNC) frezavimo
staklémis.

judesiy  valdymas  kompiuterinio
skaitmeninio valdymo (CNC) staklése.
Detalés koordinaciy sistemos
apibrézimas. RuoSiniy tvirtinimo budy
ir optimalaus varianto parinkimas.
Gamybiniy uzduociy konvertavimas }
kompiuterines komandas, Ju
perkélimas | programinio apdirbimo
centrus ir jrenginius, [programos
jvedimas, koregavimas ir paleidimas.
Stakliy darbo automatiniame rezime
vykdymas. Detalés gamyba pagal
brézinyje nurodytus matmenis ir
techninius reikalavimus.

1.6. Apdirbti gaminius
daugiafunkcinémis
kompiuterinio
skaitmeninio valdymo
(CNC) staklémis.

Daugiafunkciniy programinio valdymo
jrenginiy (min 4 apdirbimo aSys)
sandaros, paskirties, veikimo principo
ir eksploatavimo taisykliy
dokumentacijos naudojimas. Stakliy
koordinaciy sistemos apibréZimas.
Ruosiniy tvirtinimas (mechaniniai,
hidrauliniai spaustuvai, vakuuminis ir
kitokio tipo tvirtinimas). Valdymo
programy jvedimas, koregavimas ir
paleidimas. Jrengimo darbo parametry
bei rezimy kontrolé (monitoringas)
interneto technologijy pagalba.
Komutaciniy tinkly ir duomeny
apsikeitimo protokoly saugos
priemoniy  naudojimas. Procesy
eiliSkumo nustatymas ir jy korekcija
pagal  bréZinio  reikalavimus  ir
reikalaujamg  gaminio tiksluma.
Detalés gamyba pagal bréZinyje
nurodytus matmenis ir techninius
reikalavimus.

2. Irenginiy mechatroniniy
sistemy priezilra,
aptarnavimas ir valdymo
programy sudarymas
(LTKS V)

2.1. Prizitiréti
kompiuterinio
skaitmeninio valdymo
(CNC) jrenginius.

Mechanizmy ir mechaniniy sistemy
priezilira pagal nustatytas instrukcijas.
Sistemy galimybiy analizé.

Elektrotechnikos jrenginiy veikimo
principy aprasymas. Mechatroniniy
sistemy elektriniy ir elektroniniy
elementy paskirties ir galimybiy

aprasymas. Pneumatikos ir
elektropneumatikos, hidraulikos ir
elektrohidraulikos jrenginiy

aptarnavimo instrukcijy naudojimas bei
elementy paskirties ir panaudojimo
pavyzdziy analizé.
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2.2. Vykdyti jrenginiy
mechatroniniy sistemy
gedimy diagnostika.

Mechatroniniy  sistemy  paskirties
apibrézimas apdirbimo centro ar
jrenginio mechatroninéje sistemoje.

Diagnostinés  jrangos naudojimas,
pagal instrukcijag. Signaly sekimo
instrukcijos  naudojimas  gedimy
identifikavimui, prevenciniy veiksmy
organizavimui ir rezultaty tikrinimuli.

2.3. Naudoti apdirbimo
proceso imitacines ir
supaprastinto formavimo
programas apdirbimo
programy sudarymui.

Nedideliy  apdirbimo  programos
pakeitimy vykdymas. Skaitmeniniy
programinio valdymo (CNC) jrenginiy
valdymo programos nustatymai ir
pakeitimai rankinio valdymo rezime.
Valdymo programos bandymas
naudojant jrenginio galimybes (jrankiy
numeriy, pjovimo rezimy keitimas).
Valdymo programy paieska,
pazyméjimas ir persiuntimas | stakles.
Duomeny apsikeitimo jrangos
naudojimas valdymo programy
parinkimui. Stakliy su programiniu
valdymu valdymo programy
struktiiros, Vvaldymo kody, Vidiniy
valdymo cikly, jrankiy kompensacijos

aprasymas, darbo plokStumos
apibrézimas ir jy  parinkimas,
paprogramiy formavimas.

Technologiniy jrenginio galimybiy
iSnaudojimas.  Papildomy  stakliy
jrenginiy  (automatizuoti  pasukami
jtaisai, jrankiy ir detaliy matavimo
jrenginiai) panaudojimas. Ypatumy
rengiant kompiuterinio skaitmeninio
valdymo (CNC) programas lakstinio
pjovimo jrenginiams aiSkinimasis.

2.4. Dirbti CAD / CAM
priemonémis, sudarant
metalo detaliy apdirbimo
programas.

Eskizy ir techniniy bréZiniy skaitymas
CAD formate. Detaliy modeliy
perkélimas | CAM sistemg. CAM
programos dokumento parinkimas.
Darbo parengimo proceso CAM
programoje parinkimas. Operacijy i$
originalaus ~ dokumento  jkélimas.
Gaminio modelio geometrijos
pergrupavimas ir pakeitimy apdirbimo
technologijoje priémimas.

3. Irenginio gamybos procesy
savarankiskas organizavimas
ir koordinavimas (LTKS V)

3.1. Formuoti gamybos
uzduotis ir procesy seka.

Darbo  organizavimas, vykdymas
pavieniais programinio valdymo ir
daugiafunkciniais jrenginiais
priskirtoje darbo vietoje. Mechaninio
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detaliy apdirbimo papildomos jrangos
(jtaisy bei spec. jrankiy) parengimas ir
apdirbimo procediiry organizavimas.
Zemesnés kvalifikacijos darbuotojy
apriipinimas gamybos instrukcijomis
(technologijomis). Idéjy  paieska
gamybos  technologijoms  tobulinti,
naudojantis vieSai prieinamasis interneto
Saltiniais, parody katalogais ir t.t.
Technologinio proceso techninés
dokumentacijos naudojimas. Techniniy
bréziniy, detaliy darbo eskizy analizé.
Masiny gamyboje naudojamy metaly ir jy
lydiniy, plastmasiy ir abrazyviniy
medziagy, terminio apdirbimo budy
apibrézimas. Matmeny  nuokrypiy,
tolerancijy, suleidimy, jy zyméjimo
bréziniuose, detaliy pavirsiy tarpusavio
padéties ir  formos  nuokrypiy
apibrézimas.

3.2. Rengti medziagy
kiekio ir i§laidy bei darbo
sgnaudy skaic¢iavimus.

Detalus medziagy kiekio ir iSlaidy bei
darbo sgnaudy, kuriy reikia techninés
prieziros uzduoCiy jgyvendinimui,
apskaitos organizavimas pagal pateikta
techniniy salygy apraSa, principy ir
apskaitos  dokumenty parinkimas,
apskaitos  programos  naudojimas.
Pagalbiniy jrenginiy ir mechaninés
Jrangos, prietaisy ir jy daliy parinkimas
ir komplektavimas pagal pateikta
techniniy  salygy bei  gamybos
technologijos aprasa.

3.3. Organizuoti darba
pavieniais ir
daugiafunkciniais
kompiuterinio
skaitmeninio valdymo
(CNC) jrenginiais.

Mechaninio detaliy apdirbimo
jrenginiy papildomos jrangos (jtaisy
bei spec. jrankiy) paruosimas, ir
apdirbimo procediry organizavimas.
Zemesnés kvalifikacijos darbuotojy
apriipinimas gamybos instrukcijomis
(technologijomis). Technologijy
tobulinimas.  Techninés priezitiros
darby vykdymas (kas priklauso
operatoriui), ir sekimas, ar techninés
prieziiros  darbai  vykdomi  kity
atsakingy asmeny ar institucijy.
Techninés prieziliros priemoniy bei
Jrangos priezidira ir atnaujinimas.

3.4. Kontroliuoti gamybos
ir techninés priezitiros
procesus.

Masiny, jy daliy ir mechaninés jrangos,
sistemy ir junginiy techninés priezitiros
normatyvy, instrukcijy, technologiniy
schemy, techniniy ir  kokybés
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reikalavimy rengimo nuostaty
naudojimas. Technologiniy korteliy
sudarymas ir tikslinimas. Techninés
priezitiros technologijy tobulinimas
diegiant skaitmenizavimo metodus.
Technologiniy  procesy  kontrolés
prietaisy, paskirties, veikimo principy
techninés dokumentacijos naudojimas.
Kasdienés techninés priezitros
vykdymas ir sekimas, ar techninés
prieziiiros  darbai  vykdomi  kity
atsakingy asmeny ar institucijy.
Techninés prieziiros priemoniy bei
jrangos priezilira ir atnaujinimas.
Techninés priezitros kokybés kontrolé.

3.5. Organizuoti
gaminamy detaliy
matavimg bei procesui
reikalingas priemones.

Matavimo jrankiy ir priemoniy
parinkimas. [rankiy kalibravimas ir
tikrinimas. Matavimo proceso
nustatymas. Sudétingy detaliy
matavimai. Matavimas matavimo
jrankiais ir su 3D matavimo jrenginiu.

Matavimo  protokolo  parengimas.
Matavimo duomeny analizé¢. Gaminiy
risiavimas. Sprendimy kokybei gerinti
priémimas.

3.6. Analizuoti gamybos
procesa.

Skaitmenizuoty gamybos metody ir
priemoniy, gamybos valdymo
programos, duomeny  perdavimo
jrangos ir priemoniy, kompiuterizuoty

brézinio perzitiry programy
naudojimas, apdirbimo programos
sudarymui ir simuliavimui.

Kompiuterio naudojimas darbo vietoje
laikantis darbo saugos reikalavimy
standarty.

3.7. Instruktuoti naujus
darbuotojus.

Zemesnés kvalifikacijos darbuotojy
mokymas atlikti gamybos ar apdirbimo
procesus pagal bréZiniuose nurodytus
matmenis ir reikalavimus, naudojantis
Jvairiomis  mechaninio  apdirbimo
staklémis. Skaitmenizuotos gamybos
metody ir priemoniy apraSymas.
Praktinio darbo atlikimas su rankiniais
bei stacionariais mechaniniais bei
automatiniais detaliy apdirbimo bei
transportavimo jrenginiais. Darbo viety
tvarkos apibrézimas. Tvarkos principy
diegimas ir naudojimas (LEAN 5S ar
analogiSka).
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4. Detaliy gamyba ir
apdirbimas automatizuotais
jrenginiais ar jrenginiy
kompleksu (LTKS V)

4.1. Apdirbti gaminius
automatizuotais
jrenginiais.

Automatizavimo priemoniy su
skaitmeniniu  programiniu  valdymu
(CNC) sandaros, paskirties, veikimo
principy ir eksploatavimo taisykliy
dokumentacijos naudojimas. Jrenginiy
koordinaciy sistemos apibrézimas.
Jungianciy jrenginiy ir jy nustatymo
dokumentacijos naudojimas.
Automatizuoto  jrenginio  valdymo
pulto naudojimas. Jrenginio valdymas.
Programos jvedimas, koregavimas ir

paleidimas. Procesy eiliSkumo
nustatymas ir korekcija atsizvelgiant |
gamybos jrenginiy technines

galimybes.  SavarankiSkas detalés
gamybos organizavimas ir atlikimas
pagal pateikta brézinj ir technologine
dokumentacija.

4.2. Modeliuoti imitacines
programas ir gamybos
procesa.

Kompiuterinio skaitmeninio valdymo
(CNC) jrenginiy komplekso struktiiros
ir valdymo programy ypatumy
apraSymas. Sgsajos tarp skirtingy
jrenginiy  naudojimas.  Valdymo
programy sudarymas ir korekcija,
sinchronizacija tarp atskiry jrenginiy
(robotas / CNC staklés) ar keletas CNC
jrenginiy). Jrenginiy grupés programos
ir gamybos proceso imitacinis
modeliavimas.

Specializacijos kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

Kompetencijos

Kompetencijy ribos

1. Liejimo ir / ar plastinio
deformavimo gamybos
proceso parinkimas ir
vykdymas kompiuterinio
skaitmeninio valdymo (CNC)
jrenginiais (LTKS V)

1.1. Lieti ir plastiskai
deformuoti metalo
gaminius.

Technologiniy karStojo ir Saltojo
plastinio deformavimo gamybos
procesy parinkimas ir atlikimas Su
plastinio deformavimo jrenginiais.

Darbas liejimo masinomis parenkant
priemones ir rezimus. Valcavimo bei
lenkimo  stakliy  eksploatavimas
jvertinant Ju technologinius
ypatumus. Ivairaus tikslumo detaliy
lenkimo operacijy atlikimas pagal
brézinyje nurodytus matmenis ir
techninius  reikalavimus.  Stakliy
specialiy junginiy keitimas. Stakliy
darbo, siekiant aptikti gaminiy
defektus ar  stakliy  gedimus,
stebéjimas. Plastinio deformavimo
technologiniy gamybos procesy su
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skaitmeniniu programiniu valdymu
(CNC) naudojimas. Liejimo masiny
technologiniy charakteristiky
nustatymas. Valcavimo bei lenkimo
stakliy, jy  eksploatavimo  ir
technologiniy charakteristiky
steb¢jimas.  Reikalavimy  stakliy
valdymui jvardijimas.

1.2. Gaminti ruoSinius,
pusgaminius ir detales
daugiafunkcinémis
staklémis.

Daugiafunkciniy lenkimo, iSkirtimo
stakliy, papildomos jrangos valdymas
ir derinimas. Gamybos proceso
operacijy atlikimas pagal bréZinyje
nurodytus matmenis ir techninius
reikalavimus. Medziagy parametry
apraSymas  technologinio  proceso
sudarymui ir rezimy prinkimui.
Techninés jrenginiy ir darbo vietos
prieziiiros vykdymas.

1.3. Matuoti gaminamus
liejinius ir apdirbamus
lankstinius.

Matavimo metodologijos nustatymas ir

proceso vykdymas, rezultaty
vertinimas  naudojantis  nuokrypy
standartais. Matavimo ir kontrolés

jrankiy, jrangos naudojimas. Techninés
matavimo priemoniy dokumentacijos
naudojimas.

1.4 Nustatyti jrenginiy
technologinius parametrus
ir pjovimo reZimus.

Medziagy savybiy zinyny naudojimas.
Medziagy apdirbimo rezimy
parinkimas naudojantis apdirbimo
technologijos rekomendacijomis.

2. Detaliy gamybos proceso
parinkimas, organizavimas ir
vykdymas metalo
kompiuterinio skaitmeninio
valdymo (CNC)
nemechaninio apdirbimo
irenginiais (LTKS V)

2.1. Organizuoti ir vykdyti
ruoSiniy, pusgaminiy ir
detaliy metalo
nemechaninio apdirbimo
jrenginiais darbus.

Technologiniy gamybos procesy su

nemechaninio apdirbimo
kompiuterinio skaitmeninio valdymo
(CNO) Jrenginiais ypatumy
apraSymas. Plazminio ir dujinio

pjovimo stakliy parinkimas ir jy
eksploatavimas. Lazerinio pjovimo
stakliy parinkimas ir eksploatavimas.
Pjovimas abrazyvine vandens srove
stakliy parinkimas ir ju
eksploatavimas. Pjovimo operacijy
atlikimas pagal brézinyje nurodytus
matmenis ir techninius reikalavimus

(pjovimas, Zyméjimas ir pan.).
Detaliy iSrinkimas ir riiSiavimas.
Taisykliy ~ nustatymas  rengiant

valdymo programas.

2.2. Organizuoti ir gaminti
ruoSinius, pusgaminius ir
detales daugiafunkciniais

Detalés gamybos technologinis proceso
apraSymas (priemoniy, proceso ir darbo
rezimy parinkimas). Daugiafunkciniy
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nemechaninio apdirbimo
programinio valdymo
jrenginiais.

lenkimo, iskirtimo stakliy parinkimas ir
eksploatavimas. Pjovimo operacijy
atlikimas pagal brézinyje nurodytus

matmenis ir techninius reikalavimus.
Techniné nemechaninio apdirbimo
irenginiy (lazerio, dujy liepsnos, dujy
plazmos iSlydzio, vandens abrazyvinés
srovés) prieziira ir darbo vietos
organizavimas.

Medziagy parinkimas pagal savybes ir
technologiniy parametry ir pjovimo
reZimy nustatymas jrenginiuose.

2.3. Nustatyti jrenginiy
technologinius parametrus
ir pjovimo rezimus.

RuoSiniy iS§déstymo parinkimas ir jy
iSdéstymui skirty programy
panaudojimas. Medziagy sanaudy
apskaitos ir kontrolés atlikimas.

2.4. Optimizuoti medziagy
sgnaudas ir sekti medziagy
likucius.

2.5. Kontroliuoti proceso
ir iSpjauty detaliy kokybe.

Ruosiniy/detaliy  kokybés kontroleé,
naudojant tam skirtas priemones ir
jrangg. Pjovimo proceso kontrolé ir
valdymas kokybei gerinti.

2.5. Dirbti
specializuotomis CAD /
CAM priemonémis.

Pjovimo S$ablony sudarymas CAD
formate. Sablony perkélimas j CAM
sistemg. CAM programos dokumento
parinkimas.

Pjovimo proceso CAM programoje
parinkimas ir simuliavimas. Pjovimo
operacijy 1§ originalaus dokumento
ikelimas.

Profesinei veiklai reikalingi

Asmuo, jgijes nurodytg kvalifikacija, taip pat turi biiti jgijes ir

bendrieji gebéjimai bendryjy gebéjimy, apibrézty Rekomendacijoje deél bendryjy visa
gyvenimg trunkancio mokymosi gebéjimy. Jy ugdymas turi biti
integruotas |} nurodytai kvalifikacijai reikalingy kompetencijy
ugdymo procesa.

Kvalifikacijai jgyti Asmuo, siekiantis jgyti $ig kvalifikacija, turi turéti ne zemesnj kaip

reikalingas issilavinimas,
kvalifikacija (jei taikoma) ir
profesiné patirtis (jei
taikoma)

vidurinj iSsilavinima, LTKS IV lygio kvalifikacija ir darbo patirtj
panasioje srityje arba baigti specialy kursg kolegijoje.

Kvalifikacijos jgijimas

Kvalifikacija jgyjama mokantis pagal Svietimo programa,
neformaliuoju arba saviSvietos biidais, arba 1§ profesinés veiklos
patirties.

Rekomenduojama mokymo
apimtis kvalifikacijai jgyti

Svietimo programos trukmé nustatoma vadovaujantis jos

1gyvendinima reglamentuojanciais teises aktais.

Kvalifikacijos vertinimo
kriterijai ir metodai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiskia slenkstinj (minimaly) kompetencijos igijimo
lygmen;.
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Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Netaikoma.

14. Kvalifikacijos pavadinimas: transporto priemoniy remonto technikas, LTKS V

Trumpas kvalifikacijos
apibiidinimas

Veiklos objektas: jvairiy transporto priemoniy agregaty, sistemy bei
junginiy techninés priezitiros bei smulkaus ar kapitalinio remonto
procesy planavimas, organizavimas, atlikimas, prieziiira ir rezultaty
kontrolé.

Veiklos uzdaviniai: 1) valdyti tansporto priemoniy techning
priezilirg; 2) valdyti transporto priemoniy remonta; 3) valdyti
transporto priemoniy elektroniniy valdymo sistemy diagnostika.
Darbo salygos: dirbama transporto priemoniy techninés prieziiiros
ir remonto patalpose, atskirais atvejais lauko saglygomis.

Ypatingi reikalavimai sveikatai: privalu atlikti sveikatos profilaktinj
patikrinimg ir turéti asmens medicining knygele arba privalomojo
sveikatos patikrinimo medicining pazyma.

Darbo priemonés: elektriniai, hidrauliniai bei pneumatiniai jrankiai
ir jrenginiai, skirti automobiliy agregaty, sistemy bei junginiy
biiklés diagnozavimui, ardymui, surinkimui ir bandymui, darby
saugos priemongs, rys$io priemongs, transportas, duomeny bazes.
Papildoma informacija transporto priemoniy remonto technikas
savo veikloje vadovaujasi darbuotojy saugos ir sveikatos, darbo
higienos, prieSgaisrinés saugos, aplinkosaugos reikalavimais,
darbus reglamentuojanciais dokumentais. Transporto priemoniy
remonto technikas darbus vykdo savarankiSkai, skiria uZzduotis
zemesnes kvalifikacijos asmenims, prizitri jy veikla. Jgije Sig
kvalifikacija asmenys galés dirbti automobiliy techninés prieZiiiros
bei remonto jmonése arba vykdyti individualig veikla.

Kvalifikacijos vienetai Kompetencijos Kompetencijy ribos

(nurodant jy lygj pagal

LTKS)

1. Transporto priemoniy 1.1. Planuoti transporto Transporto  priemoniy  agregaty,
techninés prieziiiros priemoniy techninés sistemy bei junginiy diagnostikos,
valdymas (LTKS V) prieziiirg. techninés priezitiros paslaugy

cikliSkumo nustatymas, planavimas
organizavimas ir vykdymas taikant
techning dokumentacija ir
automobilio gamintojo
rekomendacijas.
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1.2. Tikrinti ir kontroliuoti
eksploataciniy medziagy
atitikimag standartams ir
techniniams
reikalavimames.

Eksploataciniy  medziagy, skirty
automobiliy agregaty, sistemy bei
junginiy techninei priezitirai,
atitikimo standartams ir techniniams
reikalavimams patikra ir kontrolé
pasitelkiant specializuota informacija
apie medziagas.

1.3. Rengti eksploataciniy
medziagy kiekio ir iSlaidy
bei darbo sgnaudy samatas
pagal pateikta techniniy

Medziagy kiekio ir eksploataciniy
iSlaidy bei darbo sgnaudy pagal
pateikta techniniy salygy aprasa
planavimas, apskaita, analizé. Sagmaty

salygy aprasa. sudarymas  naudojant  apskaity
programas.
2. Transporto priemoniy 2.1.0rganizuoti transporto | Darbo viety, kvalifikuotos darbo

remonto valdymas (LTKS V)

priemoniy agregaty,
sistemy bei junginiy
ardyma.

jégos ir jrangos transporto priemoniy
agregaty, sistemy bei junginiy
ardymui rengimas, ardymo proceso
rengimas, ardymo proceso
organizavimas ir vykdymas, proceso
ir rezultaty kontrol¢ vadovaujantis
gamintojo rekomendacijomis.
Preliminarus pasirengimas
defektavimo procediiroms numatant

defektavimo procediry eigg ir
priemones.
2.2. Organizuoti transporto | Darbo viety, kvalifikuotos darbo

priemoniy agregaty,
sistemy bei junginiy
detaliy, remonta.

jégos ir jrangos transporto priemoniy
agregaty, sistemy bei junginiy detaliy
valymo ir plovimo, defektavimo
(ultragarsing, magneting,
liuminescensine defektoskopija,
dazy, hidraulinis ir kt. metodai)
mechaninio apdirbimo remontuojant
ir atnaujinant ar keitimo naujomis
procesy organizavimas ir vykdymas,
procesy ir rezultaty kontrolé.

2.3. Organizuoti transporto
priemoniy agregaty,
sistemy bei junginiy
surinkima.

Darbo wviety, kvalifikuotos darbo
jégos, surinkimo bei matavimo
jrangos transporto priemoniy
agregaty, sistemy bei junginiy
surinkimui ~ rengimas,  surinkimo
proceso organizavimas ir vykdymas,
proceso ir rezultaty  kontrole
vadovaujantis gamintojo
rekomendacijomis.
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3. Transporto priemoniy

elektroniniy valdymo sistemy

diagnostikos procesy
valdymas (LTKS V)

3.1. Diagnozuoti Variklio  valdymo, transmisijos,
transporto priemoniy vaziuoklés,  komforto, saugos,
elektronines valdymo navigacijos elektrononiy valdymo
sistemas. sistemy, kompiuteriniy ~ tinkly
diagnostika naudojantis
kompiuterines diagnostikos

prietaisais ir programomis, klaidy
trynimas, parametry atstatymas.

3.2. Apdoroti ir vertinti Diagnostiniy  prietaisy  galimybiy

diagnostikos rezultatus analizé,  prietaisy  diagnostikos
rezultaty apdorojimas. Diagnozés
vertinimas. atnaujinimas.

Diagnostiniy programy diegimas ir
atnaujinimas. Programavimas.

Profesinei veiklai reikalingi

Asmuo, jgijes nurodyta kvalifikacijg, taip pat turi bati jgijes ir

bendrieji gebéjimai bendryjy gebéjimy, apibrézty Rekomendacijoje dél bendryjy visa
gyvenimg trunkan¢io mokymosi gebéjimy. Jy ugdymas turi biti
integruotas ] nurodytai kvalifikacijai reikalingy kompetencijy
ugdymo procesa.

Kvalifikacijai jgyti Asmuo, siekiantis jgyti §ig kvalifikacija, turi turéti ne mazesn¢ kaip

reikalingas issilavinimas,
kvalifikacija (jei taikoma) ir
profesiné patirtis (jei
taikoma)

2 mety profesinés veiklos automobiliy techninés priezitiros ir
remonto sektoriuje patirt] arba baigti specialy kursa kolegijoje.

Kvalifikacijos jgijimas

Kvalifikacija jgyjama mokantis pagal S$vietimo programa,
neformaliuoju arba saviSvietos budais, arba 1§ profesinés veiklos
patirties.

Rekomenduojama mokymo
apimtis kvalifikacijai jgyti

Svietimo programos trukmé nustatoma vadovaujantis  jos
igyvendinima reglamentuojanciais teisés aktais.

Kvalifikacijos vertinimo
kriterijai ir metodai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
apraSais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimaly) kompetencijos
1gijimo lygmen;.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Netaikoma

15. Kvalifikacijos pavadinimas: vidaus degimo varikliy technikas, LTKS V

Trumpas kvalifikacijos
apibiidinimas

Veiklos objektas: jvairiy transporto priemoniy Vvidaus degimo
varikliy techninés priezitiros bei smulkaus ar kapitalinio remonto
procesy planavimas, organizavimas, atlikimas, priezitra ir rezultaty
kontrole.

Veiklos uzdaviniai: 1) organizuoti vidaus degimo varikliy techning
prieziiirg; 2) organizuoti vidaus degimo varikliy remonta.
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Darbo sglygos: dirbama automobiliy techninés priezitiros ir remonto
patalpose, atskirais atvejais lauko saglygomis.

Ypatingi reikalavimai sveikatai: privalu atlikti sveikatos profilaktinj
patikrinimg ir turéti asmens medicining knygele arba privalomojo
sveikatos patikrinimo medicining pazyma.

Darbo priemonés: jrankiai ir jrenginiai, skirti automobiliy agregaty,
sistemy bei junginiy biiklés diagnozavimui, ardymui, surinkimui ir
bandymui, darby saugos priemonés, rySio priemonés, transportas,
duomeny bazés.

Papildoma informacija: vidaus degimo varikliy technikas savo
veikloje vadovaujasi darbuotojy saugos ir sveikatos, darbo higienos,
prieSgaisrinés  saugos, aplinkosaugos reikalavimais, darbus
reglamentuojanciais dokumentais. Vidaus degimo varikliy technikas
darbus vykdo savarankiskai, skiria uzduotis Zemesnes kvalifikacijos
asmenims, prizitri jy veikla. Igij¢ $ig kvalifikacija asmenys galés
dirbti automobiliy techninés priezitiros bei remonto jmonése arba
vykdyti individualig veikla.

Kvalifikacijos vienetali Kompetencijos Kompetencijy ribos

(nurodant jy lygj pagal

LTKS)

1. Vidaus degimo varikliy 1.1.  Planuoti  vidaus | Vidaus degimo varikliy diagnostikos,

techninés prieziiiros
valdymas (LTKS V)

degimo varikliy techninés | techninés priezitiros paslaugy

priezilira cikliskumo nustatymas, planavimas
organizavimas ir vykdymas taikant
techning dokumentacijg ir automobilio
gamintojo rekomendacijas.

1.2. Tikrinti Eksploataciniy medziagy atitikimo

standartams ir techniniams
reikalavimams patikra ir kontrolé
pasitelkiant specializuota informacija
apie medZiagas.

eksploataciniy medziagy
atitikimga standartams ir
techniniams
reikalavimams.

1.3. Rengti medZiagy
kiekio ir 1§laidy bei darbo
sanaudy samatas pagal
pateikta techniniy salygy
aprasa.

Medziagy kiekio ir eksploataciniy
i8laidy bei darbo sgnaudy pagal
pateikta techniniy salygy aprasSa
planavimas, apskaita, analizé. Samaty
sudarymas naudojant apskaity
programas.

2. Vidaus degimo varikliy
remonto valdymas
(LTKS V)

2.1. Organizuoti vidaus
degimo varikliy ardyma.

Darbo viety, kvalifikuotos darbo jégos
ir jrangos vidaus degimo varikliy
ardymui rengimas, ardymo proceso
rengimas, proceso ir rezultaty kontrolé
vadovaujantis gamintojo
rekomendacijomis. Preliminarus
pasirengimas defektavimo
procediiroms numatant defektavimo
procediiry eigg ir priemones.
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2.2. Organizuoti vidaus
degimo varikliy remontg.

Darbo viety, kvalifikuotos darbo jégos
ir jrangos vidaus degimo varikliy

detaliy valymo ir plovimo, defektavimo
(ultragarsing, magnetine,
liuminescensiné defektoskopija, dazy,
hidraulinis ir kt. metodai) mechaninio
apdirbimo remontuojant ir atnaujinant
ar  keitimo  naujomis  procesy
organizavimas ir vykdymas, procesy ir
rezultaty kontrolé.

Darbo viety, kvalifikuotos darbo jégos,
surinkimo bei matavimo  jrangos
automobiliy vidaus degimo varikliy

2.3. Organizuoti vidaus
degimo varikliy surinkimag

surinkimui ~ rengimas,  surinkimo
proceso organizavimas ir vykdymas,
proceso  ir  rezultaty  kontrolé
vadovaujantis gamintojo

rekomendacijomis.

Profesinei veiklai reikalingi
bendrieji gebéjimai

Asmuo, jgijes nurodyta kvalifikacija, taip pat turi buti jgijes ir
bendryjy gebéjimy, apibrézty Rekomendacijoje dél bendryjy visa
gyvenimg trunkan¢io mokymosi gebé¢jimy. Jy ugdymas turi biiti
integruotas 1 nurodytai kvalifikacijai reikalingy kompetencijy
ugdymo procesa.

Kvalifikacijai jgyti
reikalingas issilavinimas,
kvalifikacija (jei taikoma) ir
profesiné patirtis (jei
taikoma)

Asmuo, siekiantis jgyti Sig kvalifikacijg, turi turéti vidurinj
i$silavinimg ir ne mazesn¢ kaip 2 mety profesinés veiklos transporto
priemoniy techninés priezitiros ir remonto sektoriuje patirtj arba
baigti specialy kursg kolegijoje.

Kvalifikacijos jgijimas

Kvalifikacija jgyjama mokantis pagal Svietimo programa,
neformaliuoju arba saviSvietos budais, arba i§ profesinés veiklos
patirties.

Rekomenduojama mokymo
apimtis kvalifikacijai jgyti

Svietimo programos trukmé nustatoma vadovaujantis jos

1gyvendinimg reglamentuojanciais teisés aktais..

Kvalifikacijos vertinimo
kriterijai ir metodai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie apibrézia minimaly kompetencijos jgijimo lygmen;.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sqjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Netaikoma

16. Kvalifikacijos pavadinimas: automatizuotos gamybos inzinierius, LTKS VI

Trumpas kvalifikacijos
apibidinimas.

Veiklos  objektas:
automatizavimas.

Veiklos uzdaviniai: 1) organizuoti automatizuotos gamybos
priemoniy diegimga, sprendziant technologinés jrangos

gamybos  technologiniy  procesy
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projektavimo  klausimus; 2) organizuoti automatizuotos
gamybos technologijy diegima.

Darbo salygos: dirbama gamybinése ir administracinése
patalpose.

Ypatingi reikalavimai sveikatai:  privalu atlikti sveikatos
profilaktinj patikrinima ir turéti asmens medicining knygele arba
privalomojo sveikatos patikrinimo medicinin¢ pazyma.

Darbo priemonés: kompiuteris, gamybiniy ir technologiniy
procesy dokumentacija, standartai, zinynai, instrukcijos,
procediry aprasai, duomeny bazés.

Papildoma informacija: automatizuotos gamybos inZinierius
savo veikloje vadovaujasi darbuotojy saugos ir sveikatos, darbo
higienos, prieSgaisrinés saugos, aplinkosaugos reikalavimais.
Jam bitinas geb¢jimas konstruktyviai mastyti, geb¢jimas
savarankiskai priimti sprendimus, atsakingumas, darbsStumas,
geb&jimas organizuoti, geb¢jimas vadovauti. Igije Sia
kvalifikacija asmenys galés dirbti mechanikos ir gamybos
inzinerijos pramongs jmonése, technologijy ir mechanikos sriciy
aptarnavimo jmonése, uzsiimti atitinkamos srities individualia
veikla.

Pagrindiniai kvalifikacijos Kompetencijos Kompetencijy ribos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)
1. Automatizuotos gamybos | 1.1.Rengti automatizuotos Automatizuotos gamybos
priemoniy diegimo gamybos priemones diegimui. | priemoniy (automatinés
organizavimas (LTKS VI) sistemos, robotai,
manipuliatoriai, mechatroninés
sistemos, kompetirizuoto
valdymo sistemos, valdymo
programy komplektai)
techninés dokumentacijos
analizé. Gamybos apimciy
analize. Gamybos
automatizavimo techninio

projekto analizé. Priemoniy
patikimumo jvertinimas. Viety
automatinéms  linjjoms  ir
automatizavimo priemonéms
jose parengimas. Zmogiskuyjy
ir materialiyjy 1Stekliy
mobilizavimas.  Automatinés
linijos perderinimo ar
priemoniy perdislokavimo
numatymas. Darby grafiky
planavimas.
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1.2.Diegti automatizuotos
gamybos priemones.

Automatizuotos gamybos
priemoniy (automatings
sistemos, robotai,

manipuliatoriai, mechatroninés
sistemos, kompetirizuoto
valdymo sistemos, valdymo
programy komplektai) diegimo
darby koordinavimas. Darby
grafiky laikymasis ir darby
kokybés uztikrinimas.

1.3.Projektuoti tecnologing
jrangg automatizuotai

Automatizuotos gamybos
technologinio proceso analize.

gamybai. Tecnologinés jrangos
automatizuotos gamybos
linijoms projektavimas.
Irangos gamybos technologijy
sudarymas ir gamybos
koordinavimas. Irangos
diegimas ] automatizuota
gamyba.
2. Automatizuotos gamybos | 2.1. Rengti automatizuotos Automatizuotos gamybos
technologijy diegimo gamybos technine technologiniy procesy
organizavimas (LTKS VI) dokumentacija. technhninés ~ dokumentacijos

(techninés uzduoties, techninio
pasitlymo, eskizinio projekto,

techninio  projekto, darbo
projekto) rengimas
atsizvelgiant | gamybos

apimtis, planuojamy gaminy
kokybe ir gamybos priemoniy
(automatiniy sistemy, roboty,
manipuliatoriy, mechatroniniy

sistemy) gamybinius
pajégumus.
2.2. Diegti automatizuotos Automatizuotos gamybos
gamybos technologijas. technologiniy procesy
technines dokumentacijos

(techninés uzduoties, techninio
pasitilymo, eskizinio projekto,

techninio  projekto, darbo
projekto) nuostaty
1gyvendinimas.

Diegimo darby grafiky

laikymasis ir darby kokybés
uztikrinimas.

2.3. Koordinuoti
automatizuotos gamybos
procesa.

Automatizuotos
proceso

gamybos
koordinavimas.
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Nuolatinés kokybés patikros
uztikrinimas.

Profesinei veiklai reikalingi
bendrieji gebéjimai

Asmuo, jgijes nurodyta kvalifikacija, taip pat turi bati jgijes ir
bendryjy gebéjimy, apibrézty Rekomendacijoje dél bendryjy
visg gyvenimg trunkanc¢io mokymosi geb&jimy. Jy ugdymas turi
buti integruotas ] nurodytai kvalifikacijai reikalingy
kompetencijy ugdymo procesa.

Kvalifikacijai jgyti
reikalingas issilavinimas,
kvalifikacija (jei taikoma) ir
profesiné patirtis (jei
taikoma)

Asmuo, siekiantis jgyti Sig kvalifikacijg, turi turéti aukstajj
mechanikos inzinerijos arba transporto inzinerijos studijy
krypties iSsilavinimg, profesinio bakalauro arba bakalauro
kvalifikacinius laipsnius.

Kvalifikacijos jgijimas

Kvalifikacijos vienetus sudarantys kompetencijy deriniai
igyjami studijuojant gamybos inzinerijos studijy Kkrypties
pirmosios pakopos studijose, mokantis neformaliuoju arba
saviSvietos biidais, arba i§ profesinés veiklos patirties.

Rekomenduojama mokymo
apimtis kvalifikacijai jgyti

Pirmosios pakopos studijy trukmé nustatoma vadovaujantis
Lietuvos Respublikos mokslo ir studijy jstatymu.

Kvalifikacijos vertinimo
kriterijai ir metodai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasSais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimaly) kompetencijos
igijimo lygmen;.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Netaikoma

17. Kvalifikacijos pavadinimas: Masiny gamybos inzinierius, LTKS VI

Trumpas kvalifikacijos
apibiidinimas

Veiklos objektas:gaminiy gamyba.

Veiklos uZdaviniai: 1) organizuoti gaminiy gamybos priemoniy
diegimg, sprendziant technologinés jrangos projektavimo
klausimus; 2) organizuoti gaminiy gamybos technologijy
diegima.

Darbo salygos:
patalpose.
Ypatingi reikalavimai sveikatai: privalu atlikti sveikatos
profilaktinj patikrinimg ir turéti asmens medicining knygele arba
privalomojo sveikatos patikrinimo medicining paZyma.

Darbo priemonés: kompiuteris, gamybiniy ir technologiniy
procesy dokumentacija, standartai, Zzinynai, instrukcijos,
procediry aprasai, duomeny bazeés.

Papildoma informacija: masiny gamybos inZinierius savo
veikloje vadovaujasi darbuotojy saugos ir sveikatos, darbo
higienos, prieSgaisrinés saugos, aplinkosaugos reikalavimais.
Jam bitinas gebéjimas konstruktyviai mastyti, gebéjimas
savarankiskai priimti sprendimus, atsakingumas, darbStumas,

dirbama gamybinése ir administracinése
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gebé¢jimas

organizuoti,

geb¢jimas  vadovauti. Jgije Sig

kvalifikacija asmenys galés dirbti mechanikos ir gamybos
inZinerijos pramonés jmonése, technologijy ir mechanikos sri¢iy
aptarnavimo jmonése, uzsiimti atitinkamos srities individualia

veikla.

Pagrindiniai kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

Kompetencijos

Kompetencijy ribos

1. Gaminiy gamybos
priemoniy diegimo
organizavimas (LTKS VI)

1.1. Rengti gaminiy
gamybos priemones
diegimui.

Gaminiy gamybos priemoniy
techninés dokumentacijos analizé.
Gamybos apimciy analizé. Gaminiy
gamybos automatizavimo techninio

projekto analizé. Priemoniy
patikimumo vertinimas. Viety
gaminiy gamybos priemonéms
parengimas. Zmogiskuyjy ir

materialiyjy iStekliy mobilizavimas.
Gamybos priemoniy perderinimo ar

priemoniy perdislokavimo
numatymas. Darby grafiky
planavimas.
1.2. Diegti gaminiy | Gaminiy gamybos priemoniy
gamybos priemones. konstrukcijos  ypatumy,  veikimo

principy analizeé.

Gaminiy gamybos priemoniy diegimo
darby koordinavimas atsizvelgiant
gamybos programa (vieneting, serijing,
masin¢) diegimas. Darby grafiky
laikymasis  ir  darby  kokybés
uZztikrinimas.

1.3. Projektuoti
tecnologing Jrangg
gaminiy gamybai.

Gaminiy gamybos technologinio
proceso analizé. Tecnologinés jrangos
gaminiy gamybos linijoms
projektavimas.  Jrangos  gamybos
technologijy sudarymas ir jos gamybos
koordinavimas. Jrangos diegimas |
gaminiy gamyba.

2. Gaminiy gamybos
technologijy diegimo
organizavimas (LTKS VI)

2.1. Rengti gaminiy
gamybos techning
dokumentacija.

Gaminiy  gamybos technologiniy
procesy technhninés dokumentacijos
(techninés uzduoties, techninio
pasitlymo, eskizinio projekto,
techninio projekto, darbo projekto)
rengimas atsizvelgiant ] gamybos
apimtis, planuojamy gaminy kokybe
ir gamybos priemoniy gamybinius
pajégumus.
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2.2. Diegti gaminiy Gaminiy gamybos technologiniy
gamybos procesy techninés dokumentacijos
technologijas. (techninés  uzduoties,  techninio

pasitilymo, eskizinio projekto,

techninio projekto, darbo projekto)
nuostaty jgyvendinimas.

Diegimo darby grafiky laikymasis ir
darby kokybés uztikrinimas.

2.3. Koordinuoti
gaminiy gamybos
procesa.

Gaminiy gamybos proceso
koordinavimas. Nuolatinés kokybés
patikros uztikrinimas.

Profesinei veiklai reikalingi

Asmuo, jgijes nurodyta kvalifikacija, taip pat turi biiti jgijes ir

bendrieji gebéjimai bendryjy geb¢jimy, apibrézty Rekomendacijoje dél bendryjy
visg gyvenimg trunkanc¢io mokymosi geb¢jimy. Jy ugdymas
turi biti integruotas  nurodytai kvalifikacijai reikalingy
kompetencijy ugdymo procesa.

Kvalifikacijai jgyti Asmuo, siekiantis jgyti Sig kvalifikacija, turi turéti aukstajj

reikalingas issilavinimas,
kvalifikacija (jei taikoma) ir
profesiné patirtis (jei
taikoma)

mechanikos inZinerijos arba transporto inzinerijos studijy
krypties iSsilavinimg, profesinio bakalauro arba bakalauro
kvalifikacinius laipsnius.

Kvalifikacijos jgijimas

Kvalifikacijos vienetus sudarantys kompetencijy deriniai
lgyjami studijuojant gamybos inzinerijos studijy krypties
pirmosios pakopos studijose, mokantis neformaliuoju arba
saviSvietos biidais, arba i$ profesinés veiklos patirties.

Rekomenduojama mokymo
apimtis kvalifikacijai jgyti

Pirmosios pakopos studijy trukmé nustatoma vadovaujantis
Lietuvos Respublikos mokslo ir studijy jstatymu.

Kvalifikacijos vertinimo
kriterijai ir metodai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimaly) kompetencijos
1gijimo lygmenj.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Netaikoma

18. Kvalifikacijos pavadinimas: mechanikos inzinierius, LTKS VI

Trumpas kvalifikacijos
apibudinimas

Veiklos objektas: pagal kietojo kiino mechanikos désnius
funkcionuojan¢iy junginiy (masSiny, mechanizmy ir pan.)
kiirimas ir projektavimas.

Veiklos uzdaviniai: 1) projektuoti mechaninius junginius;
2) projektuoti mechaniniy junginiy elementus (detales).

Darbo salygos: gamybinés patalpos, laboratorijos, kabinetiné
aplinka; darbas patalpose; darbas gali biiti pamaininis, darbo
dienos trukmé gali buiti nenormuota; darbui biidinga kirybiné,
analitiné ir vadybiné veikla.




65

Ypatingi reikalavimai sveikatai: privalu atlikti sveikatos
profilaktinj patikrinima ir turéti asmens medicining knygele arba
privalomojo sveikatos patikrinimo medicining pazyma.

Darbo priemonés: kompiuterizuoto projektavimo programiné
Jjranga, techniniai standartai.

Papildoma informacija: mechanikos inzinierius savo veikloje
vadovaujasi darbuotojy saugos ir sveikatos, darbo higienos,
prieSgaisrinés saugos, aplinkosaugos reikalavimais, darbus
reglamentuojanciais dokumentais. Jam Dbitinas gebéjimas
konstruktyviai mastyti, geb&jimas savarankiSkai priimti
sprendimus, atsakingumas, darbStumas, geb¢jimas organizuoti,
gebé¢jimas vadovauti. Igije Sig kvalifikacija asmenys galés dirbti
mechanikos ir gamybos inzinerijos pramonés jmonése,
technologijy ir mechanikos sri¢iy aptarnavimo jmonése, uzsiimti
atitinkamos srities individualia veikla.

Pagrindiniai kvalifikacijos Kompetencijos Kompetencijy ribos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)
1. Mechaniniy junginiy 1.1. Sudaryti judesio Projektinio uzsakymo analizé.
projektavimas (LKTS V1) perdavimo junginyje Techninés uzduoties
(kinematines) ar stabiluma sudarymas. Gaminio paskirties,
uztikrinandias (statines) konstrukcijos, veikimo
schemas. principy, valdymo ir

eksploatacijos reikalavimy
aprasymas. Patenty duomeny
baziy  analizé.  Techniniy

skai¢iavimy vykdymas.
Sprendimy analizé. Optimalaus
sprendinio parinkimas.
Mechaninio junginio kiarimo
metodo parinkimas.
Skaitmeninis junginio
kinematinio  funkcionalumo
modeliavimas.

1.2. Sudaryti apkrovy Kinematinio junginio modelio

perdavimo junginyje analizeé. Apkrovy (jégy, sukimo

(dinamines) schemas. momenty) perdavimo schemos
sudarymas. Techniniy
skai¢iavimy vykdymas.
Sprendimy analizé. Optimalaus
sprendimo parinkimas.
Mechaninio junginio kiirimo
metodo parinkimas.
Skaitmeninis junginio
dinaminio funkcionalumo

modeliavimas.  Virpesiy ir
gedimy rizikos vertinimas ir
prevencija.
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1.3. Komponuoti mechaniniy
junginiy elementus surinkimo
brézinyje.

Kinematinés ir dinaminés
junginio  schemy  analizés

vertinimas. Skaitmeninis
modeliavimas. Elementy
komponavimas. Surinkimo
schemy sudarymas. Suleidimy
parinkimas. Surinkimo
brézinio braizymas.
Specifikacijos sudarymas.

Standartiniy detaliy, techninio
junginio apra$o sudarymas.

2. Mechaniniy junginiy
elementy (detaliy)
projektavimas (LTKS VI)

2.1.Atlikti detaliy
stipruminius skaic¢iavimus.

Stipruminiy skai¢iavimy
schemos sudarymas. Analitinis
ir skaitmeninis modeliavimas.
Geometriniy dydziy
skaiCiavimas pagal stipruminiy
skaic¢iavimy iSvadas. Detalés
medziagos ir  nominaliy
matmeny parinkimas.

2.2. Suformuoti tikruosius
detaliy matmenis jvertinant
jos gamybos
technologiskuma.

Detalés gamybos technologijy
palyginimas. Optimalios
technologijos  pagal  kasty
analiz¢ parinkimas. Eskizinis
detalés projektavimas. Detaliy
matmeny ir  geometrinés
formos nuokrypy parinkimas.
Detalés ir jos pavirSiaus

kietumo, SiurkStumo
parinkimas.
2.3. Braizyti detalés darbo Skaitmeniniy CAD/CAM,
brézinj. projektavimo programy
naudojimas. Techniniy

reikalavimy detalei fiksavimas
bréZinyje. Reikalavimy detalés
darbo brézinio apiforminimui
taikymas.

BréZiniy normatyviné kontrolé.
Pakeitimy bréZiniuose,
specifikacijose, techninése
salygose ir kitoje projekto
dokumentacijoje valdymas.

Profesinei veiklai reikalingi
bendrieji gebéjimai

Asmuo, jgijes nurodyta kvalifikacija, taip pat turi bati jgijes ir
bendryjy geb¢jimy, apibrézty Rekomendacijoje dél bendryjy
visg gyvenimg trunkanc¢io mokymosi gebéjimy. Jy ugdymas turi
biiti integruotas | nurodytai kvalifikacijai reikalingy

kompetencijy ugdymo procesa.

Kvalifikacijai jgyti
reikalingas issilavinimas,
kvalifikacija (jei taikoma) ir

Asmuo, siekiantis jgyti Sig kvalifikacija, turi turéti auksStajj
mechanikos inZinerijos arba transporto inzinerijos studijy
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profesiné patirtis (jei
taikoma)

krypties iSsilavinima, profesinio bakalauro arba bakalauro
kvalifikacinius laipsnius.

Kvalifikacijos jgijimas

Kvalifikacijos vienetus sudarantys kompetencijy deriniai
jgyjami studijuojant gamybos inzinerijos studijy krypties
pirmosios pakopos studijose, mokantis neformaliuoju arba
saviSvietos budais, arba i$ profesinés veiklos patirties.

Rekomenduojama mokymo
apimtis kvalifikacijai jgyti

Pirmosios pakopos studijy trukmé nustatoma vadovaujantis
Lietuvos Respublikos mokslo ir studijy jstatymu. Mokymuisi
darbo vietoje, neformaliuoju ar savisvietos biidais — ne maziau
kaip 2 metai, jei asmuo yra jgij¢s gamybos inzinerijos profesinio
bakalauro arba bakalauro kvalifikacinj laipsnj arba jam
prilygintg aukstojo mokslo kvalifikacijg.

Kvalifikacijos vertinimo
kriterijai ir metodai

Kvalifikacijai igyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimaly) kompetencijos
igijimo lygmen;.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Netaikoma

19. Kvalifikacijos pavadinimas: automatizuotos gamybos inzinierius, LTKS VII

Trumpas kvalifikacijos
apibudinimas.

Veiklos  objektas:  gamybos  technologiniy  procesy
automatizavimas.

Veiklos uzdaviniai: 1) planuoti automatizuotos gamybos
priemoniy  diegima, sprendZiant technologinés jrangos
projektavimo klausimus; 2) planuoti automatizuotos gamybos

technologijy diegima.
Darbo salygos: dirbama gamybinése ir administracinése
patalpose.

Ypatingi reikalavimai sveikatai:  privalu atlikti sveikatos
profilaktinj patikrinimg ir turéti asmens medicining knygele arba
privalomojo sveikatos patikrinimo medicining pazyma.

Darbo priemonés: kompiuteris, gamybiniy ir technologiniy
procesy dokumentacija, standartai, Zinynai, instrukcijos,
procediry aprasai, duomeny bazeés.

Papildoma informacija: automatizuotos gamybos inZinierius
savo veikloje vadovaujasi darbuotojy saugos ir sveikatos, darbo
higienos, prieSgaisrinés saugos, aplinkosaugos reikalavimais.
Jam bitinas geb¢jimas konstruktyviai mastyti, gebéjimas
savarankiskai priimti sprendimus, atsakingumas, darbStumas,
geb¢jimas  organizuoti, geb¢jimas vadovauti. Jgije Sig
kvalifikacija asmenys galés dirbti mechanikos ir gamybos
inZinerijos pramonés jmongse, technologijy ir mechanikos sriciy
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aptarnavimo jmoneése, uzsiimti
veikla.

atitinkamos srities individualia

Pagrindiniai kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

Kompetencijos

Kompetencijy ribos

1. Automatizuotos gamybos
priemoniy diegimo
planavimas (LTKS VII)

1.1. Vertinti gamybos
automatizavimo strategines
galimybes.

Perspektyviniy naujy gaminiy
gamybos ir automatizuotos
gamybos technologijy diegimo
galimybiy vertinimas (tikslai ir
uzdaviniai). Gamybos procesy
valdymo automatizavimo
modeliy, metody ir priemoniy
panaudojimo vertinimas.

Gamybos ir valdymo procesy
matematinis modeliavimas ir
analizé. Automatizuotos
gamybos priemoniy
(automatinés sistemos, robotai,
manipuliatoriai, mechatroninés

1.2. Planuoti automatizuotos
gamybos priemones.

sistemos) pajégumo ir
efektyvumo vertinimas.
Medziagy, ruoSiniy ir detaliy
srauty analizavimas.
Paprastasis  ir  iSpléstinis
sanaudy skaic¢iavimas.
Rentabilumo skai¢iavimas.

Automatizuotos gamybos
priemoniy (automatinés
sistemos, robotai,

manipuliatoriai, mechatroninés

sistemos, kompetirizuoto
valdymo sistemos, valdymo
programy komplektai)
planavimas, atsizvelgiant |
strategines gamybos

automatizavimo perspektyvas.
Gamybos apim¢iy planavimas.
Viety automatinéms linijoms ir
automatizavimo priemonéms
jose planavimas. Zmogiskuyjy ir

materialiyjy 1Stekliy
planavimas. Automatinés
linijos perderinimo ar
priemoniy perdislokavimo

galimybiy planavimas. Darby
grafiky planavimas.
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1.3. Planuoti automatizuotos
gamybos technologinés
jrangos projektavima.

Automatizuotos gamybos
technologinio proceso analizé.
Gamybos apim¢iy jvertinimas
Tecnologinés jrangos
automatizuotos gamybos
linijjoms projektavimo darby
apim¢iy planavimas. Jrangos
gamybos apimciy planavimas.

[rangos diegimo 1
automatizuota gamybg
planavimas.
2. Automatizuotos gamybos | 2.1 Rengti automatizuotos Automatizuotos gamybos
technologijy diegimo gamybos technine technologiniy procesy

planavimas, automatizuotos
gamybos proceso
organizavimas (LTKS VII)

dokumentacija.

technhninés  dokumentacijos
(techninés uzduoties, techninio
pasitlymo, eskizinio projekto,
techninio  projekto, darbo
projekto) rengimas,
atsizvelgiant | gamybos
apimtis, planuojamy gaminy
kokybe ir gamybos priemoniy
(automatiniy sistemy, roboty,
manipuliatoriy, mechatroniniy

sistemy) gamybinius
pajégumus.  Automatizuotos
gamybos technologinio
proceso projektavimas.
Techninio pasiiilymo
(automatizacijos ir
skaitmenitizacijos mastai

personalo  skaicius, droZliy
Salinimas, kontrolés priemonés

ir budai, , ekonominiai
rodikliai, atsipirkimo laikas ir
pan.) formavimas.
Automatizuotos gamybos

techniniy problemy priezasc¢iy
ir riziky vertinimas.
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2.2. Planuoti automatizuotos
gamybos technologijy
diegima.

Automatizuotos gamybos
technologiniy procesy
techninés dokumentacijos

(techninés uzduoties, techninio
pasiiilymo, eskizinio projekto,
techninio  projekto, darbo
projekto) nuostaty planavimas.
Zmogiskyjy ir materialiyjy

iStekliy planavimas.
Automatizuotos gamybos
priemoniy technologiniy

procesy sgveikos su Kkitais
neautomatizuotos gamybos
technologiniais procesais
planavimas.

Darby grafiky jgyvendinimo ir
darby kokybés uztikrinimo

planavimas. Techniniy
problemy prevencija. Saugos ir
ekologijos reikalavimy

igyvendinimo planavimas.

2.3. Projektuoti
technologinius procesus
automatizuotai gamybai.

Technologiniy procesy tyrimy
inZineriné analize.

Technologiniy procesy
automatizuotai gamybai
projektavimas diegiant
inovatyvias  automatizacijos
metodikas. Vadovavimas
daugiadisciplininéms

projektiméms grupéms.

2.4.0rganizuoti
automatizuotg gamyba.

Zmogiskyjy ir materialiyjy
1Stekliy mobilizavimas.
Gamybos procesy prieziiiros ir
kokybés uztikrinimo kontrolés
funkcijy koordinavimas.

Pasiilymy technologiniy
rodikliy pasiekimui teikimas.
Techniniy problemy

prevencija. Darby  saugos
instrukcijy vykdymo priezitra.
Automatizuotos gamybos
priemoniy technologiniy
procesy saveikos su Kkitais
neautomatizuotos gamybos
technologiniais procesais
valdymas.




71

Automatizuotos
priemoniy (automatings
sistemos, robotai,
manipuliatoriai, mechatroninés
sistemos, kompetirizuoto
valdymo sistemos, valdymo
programy  komplektai)  ir
automatizuotos gamybos
technologijy panaudojimo
efektyvumo rodikliy (darbo
aplinka, darbo vieta, gamybos
ciklo trukme, Zmogaus
funkcijy dalis,  atliekamos
operacijos sudétingumas)
analiz¢ ir vertinimas.

Kokybés standarty uztikrinimo
analizé. Aplinkosaugos rodikliy

2.5. Analizuoti, vertinti ir
koreguoti automatizuotos
gamybos efektyvumo
rodiklius

gamybos

analize.
Korekciniy pasitlymy teikimas
gamybos procesams

vadovaujantiems asmenims.

Profesinei veiklai reikalingi
bendrieji gebéjimai

Asmuo, jgijes nurodyta kvalifikacija, taip pat turi buti jgijes ir
bendryjy gebéjimy, apibrézty Rekomendacijoje dél bendryjy
visg gyvenimg trunkanc¢io mokymosi geb&jimy. Jy ugdymas turi
buti integruotas ] nurodytai kvalifikacijai reikalingy
kompetencijy ugdymo procesa.

Kvalifikacijai jgyti
reikalingas issilavinimas,
kvalifikacija (jei taikoma) ir
profesiné patirtis (jei
taikoma)

Asmuo, siekiantis jgyti $ig kvalifikacija, turi turéti ne Zemesnj
kaip aukStaji universitetinj i$silavinimg, bei ne maZesng kaip 2
mety profesing patirtj atitinkamo sudétingumo kategorijos darbe.

Kvalifikacijos jgijimas

Kvalifikacijos vienetus sudarantys kompetencijy deriniai
jgyjami studijuojant gamybos inzinerijos studijy krypties
pirmosios pakopos studijose, mokantis neformaliuoju arba
saviSvietos biuidais, arba i§ profesinés veiklos patirties.

Rekomenduojama mokymo
apimtis kvalifikacijai jgyti

Pirmosios pakopos studijy trukmé nustatoma vadovaujantis
Lietuvos Respublikos mokslo ir studijy jstatymu. Mokymuisi
darbo vietoje, neformaliuoju ar savisvietos biidais — ne maziau
kaip 2 metai, jei asmuo yra jgijes gamybos inzinerijos profesinio
bakalauro arba bakalauro kvalifikacinj laipsnj, arba jam
prilyginta aukstojo mokslo kvalifikacija

Kvalifikacijos vertinimo
kriterijai ir metodai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimaly) kompetencijos
1gijimo lygmen;.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Netaikoma
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20. Kvalifikacijos pavadinimas: Masiny gamybos inzinierius, LTKS VII

Trumpas kvalifikacijos
apibiidinimas

Veiklos objektas: inzinerinés pramonés gaminiy gamybos
priemoniy ir technologijy ruoSimas ir diegimas, gamybos ir
kokybés procesy koordinavimas.

Veiklos uzdaviniai: 1) planuoti gaminiy gamybos priemoniy,
organizuoti jy diegimg; 2) planuoti gaminiy gamybos priemoniy
galimybes atitinkanc¢iy technologijas ir organizuoti jy diegima;

3) planuoti gaminiy gamybos procesus ir organizuoti jy diegima;
4) planuoti gamybos kokybés uztikrinimo priemones ir
organizuoti jy diegimg.

Darbo salygos: dirbama gamybinése ir administracinés veiklos
patalpose, laboratorijose. Darbui biidinga kiirybiné, analiting ir
vadybin¢ veikla.

Ypatingi reikalavimai sveikatai: privalu atlikti sveikatos
profilaktinj patikrinima ir turéti asmens medicining knygele arba
privalomojo sveikatos patikrinimo medicining pazyma.

Darbo priemonés: kompiuteris, rySio priemones, techniné
dokumentacija, standartai, zinynai, instrukcijos, procediiry
aprasai, jvairios kompiuterinés programos, matavimo ir
kontrolés prietaisai ir jtaisai.

Papildoma informacija: profesingje veikloje biitinas gebéjimas
konstruktyviai mastyti, savarankiSkai priimti sprendimus,
atsakingumas,  darbStumas,  kiirybiSkumas, gebéjimas
organizuoti, gebéjimas vadovauti. Masiny gamybos inzinierius
savo veikloje vadovaujasi darbuotojy saugos ir sveikatos, darbo
higienos, prieSgaisrinés saugos, aplinkosaugos reikalavimais,
darbus reglamentuojanciais dokumentais. Igije Sig kvalifikacija
asmenys galés dirbti mechanikos ir gamybos inZinerijos
pramonés jmonese, technologijy ir mechanikos sriciy

(LTKS VII)

aptarnavimo Jmonése, projektavimo-konstravimo
organizacijose, uzsiimti atitinkamos srities individualia veikla.
Pagrindiniai kvalifikacijos Kompetencijos Kompetencijy ribos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)
1. Gaminiy gamybos 1.1. Planuoti gamybos Gamybos planavimo ir
priemoniy planavimas ir priemones. paruoSimo instrukcijos,
diegimo organizavimas techninés dokumentacijos

naudojimas. Gamybos ploty
gamybos priemonéms jrengimo
ir parengimo atsizvelgiant |
gamybos programa (vieneting,
serijiné ar masin¢) planavimas.
Zmogiskyjy ir  materialiyjy
iStekliy planavimas gamybos
ploty priemonéms parengti.
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1.2. Organizuoti gamybos
priemoniy diegima.

Gamybos priemoniy
konstrukcijy, veikimo principy,
techniniy reikalavimy ir

dokumentacijos naudojimas.
Zmogiskyjy ir  materialiyjy
iStekliy mobilizavimas. Gaminiy
gamybos priemoniy,
atsizvelgiant 1 gamybos
programg (vienetiné, serijiné,
masing), diegimo organizavimas.
Diegimo proceso kontrolé.

2. Gaminiy gamybos
priemoniy galimybes
atitinkanc¢iy technologijy
planavimas ir diegimo
organizavimas (LTKS VII)

2.1. Planuoti gamybos
technologijas.

Imonés  istekliy  planavimo
sistemos kiirimas.
Perspektyvinio naujy gaminiy ir
gamybos technologijy planavimo
tikslay ir uzdaviniy, atsizvelgiant
1 gamybos programg (vieneting,
serijiné, masin¢), sudarymas.

Gamybos planavimo ir
paruo$imo instrukcijos,
techninés dokumentacijos

naudojimas. Naujy technologijy
ktrimo koncepcijos sudarymas.
Naujy gamybos technologijy
koncepcijos varianty analize,
optimalaus varianto pasitilymas.

2.2. Projektuoti
technologinius procesus
gaminiy gamybai.

Technologiniy procesy tyrimy
inZinering analize.
Technologiniy procesy gaminiy
gamybai projektavimas diegiant
inovatyvias metodikas.
Vadovavimas
daugiadisciplininéms
projektiméms grupéms.

2.3. Organizuoti gamybos
technologijy diegima.

Gaminiy gamybos technologijy
planavimo tiksly ir uzdaviniy,
diegimo procesy grafiky ir
terminy, atsizvelgiant j gamybos
programg (vienetingé, serijine,

masing), derinimas.
Technologiniy procesy diegimo
instrukcijy sudarymas.
Reikalavimy technologinei

Jrangai apraSymas. MedZiagy
sgnaudy planavimo sistemo0S
ktrimas. Technologinés jrangos
paieska ir kurimas. Diegimo
proceso priezilira ir rezultaty
analizé. Problemy sprendimas.
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3. Gaminiy gamybos procesy
planavimas ir organizavimas.
(LTKS VII)

3.1. Planuoti gamybos
procesa.

Imonés  istekliy  planavimo
sistemos  kuarimas. Gamybos
procesy efektyvumo
prognozavimas, atsizvelgiant |
gamybos programa (vienetiné,
serijiné, masin¢). Zmogiskyjy ir
materialiyjy iStekliy planavimas.
Gamybiniy srauty ir ploty
prognozavimas. Problemy ir
riziky prognozavimas.
Rekomendacijy problemy
likvidavimui  parengimas ir
prevencija. Kontrolés priemoniy
planavimas.

3.2. Organizuoti gamybos
procesa.

Gamybos organizavimo
instrukcijos sudarymas.
Gamybos procesy
identifikavimas gamybos
efektyvumui uztikrinti.
Zmogiskyjy ir  materialiyjy
iStekliy mobilizavimas.
Gamybiniy funkcijy
koordinavimas. Pasitlymy
technologiniy rodikliy

uztikrinimui teikimas.
Problemy prevencija. Darby
saugos instrukcijos ruosimas.

4. Gamybos kokybés
uztikrinimo priemoniy
planavimas ir diegimo
organizavimas (LTKS VII)

4.1. Planuoti gamybos
kokybés sistema.

Kokybés valdymo ISO 9000,
9001, 9004 standarty taikymas.

Perspektyviniy gamybos
kokybés valdymo tiksliy ir
uzdaviniy sudarymas.

Gamybos valdymo ir kokybeés
valdymo programy naudojimas.
Gamybos kokybés  vadybos
sistemos dokumentacijos
rengimas.

Kokybés sistemos diegimo etapy
valdymas: kokybés sistema,
valdymo kontrolé, gamybos
proceso ir gamybos priemoniy
kontrole, koregavimo ir
prevenciniai veiksmai, medziagy
kontrol¢, jrasai, dokumentai ir
poky¢iy valdymas.
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4.2. Organizuoti gamybos
kokybés vadybos diegima.

Kokybés valdymo ISO 9000,
9001, 9004 standarty taikymas.

Kokybés vadybos grupés
pareiginiy instrukcijy,
jgaliojimy,  atsakomybés  ir
funkcijy aprasymas. Kokybés
kontrolés procesy instruktazy
vykdymas. Kokybés vadybos
sistemy monitoringo
organizavimas. Kokybés

vadybos kontrolé ir ataskaitos.
Visuotinai pripazinto kokybés
vadybos modelio vystymas.

Profesinei veiklai reikalingi
bendrieji gebéjimai

Asmuo, jgijes nurodyta kvalifikacija, taip pat turi buti jgijes ir
bendryjy gebéjimy, apibrézty Rekomendacijoje dél bendryjy
visg gyvenimg trunkanc¢io mokymosi geb¢jimy. Jy ugdymas turi
buti integruotas | nurodytai kvalifikacijai reikalingy
kompetencijy ugdymo procesa.

Kvalifikacijai jgyti
reikalingas issilavinimas,
kvalifikacija (jei taikoma) ir
profesiné patirtis (jei
taikoma)

Asmuo, siekiantis jgyti $ig kvalifikacijg, turi turéti ne zemesnj
kaip aukstajj universitetinj i$silavinimg bei ne mazesn¢ nei 2
mety profesinés veiklos patirtj atitinkamo lygmens darbingje
veikloje.

Kvalifikacijos jgijimas

Kvalifikacijos vienetus sudarantys kompetencijy deriniai
jgyjami studijuojant gamybos arba mechanikos inZinerijos
studijy kryp¢iy grupés antrosios pakopos studijose, mokantis
neformaliuoju ar saviSvietos btdu arba i§ profesinés veiklos
patirties.

Rekomenduojama mokymo
apimtis kvalifikacijai jgyti

Antrosios pakopos studijy trukmé nustatoma vadovaujantis
Lietuvos Respublikos mokslo ir studijy jstatymu.

Kvalifikacijos vertinimo
kriterijai ir metodai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy
riby aprasSais, kurie i8reiSkia slenkstin} (minimalyj;)
kompetencijos jgijimo lygmen.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sqjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Netaikoma

21. Kvalifikacijos pavadinimas: mechanikos inzinierius, LTKS VII

Trumpas kvalifikacijos
apibudinimas.

Veiklos objektas: pagal kietojo kiino mechanikos désnius
funkcionuojanciy junginiy (masiny, mechanizmy ir pan.) kiirimas
ir projektavimas.

Veiklos uzdaviniai: 1) projektuoti mechaninius junginius;
2) projektuoti mechaniniy junginiy elementus (detales); 3) valdyti
mechaniniy junginiy projektavimo procesus; 4) konsultuoti
projektavimo, gamybos surinkimo procesy klausimais.
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Darbo salygos: gamybinés patalpos, laboratorijos, kabinetiné
aplinka; darbas patalpose; darbas gali bati pamaininis, darbo
dienos trukmé gali biiti nenormuota; darbui budinga kirybiné,
analiting ir vadybiné veikla.

Ypatingi reikalavimai sveikatai: privalu atlikti sveikatos
profilaktinj patikrinimg ir turéti asmens medicining knygele arba
privalomojo sveikatos patikrinimo medicinin¢ pazyma.

Darbo priemonés: kompiuterizuoto projektavimo programiné
jranga, techniniai standartai.

Papildoma informacija: profesinéje veikloje bitinas gebéjimas
konstruktyviai mastyti, gebéjimas savarankiSkai priimti
sprendimus, atsakingumas, darbStumas, gebéjimas organizuoti,
gebéjimas vadovauti. Mechanikos inzinierius savo veikloje
vadovaujasi darbuotojy saugos ir sveikatos, darbo higienos,
priesgaisrinés saugos, aplinkosaugos reikalavimais, darbus
reglamentuojanciais dokumentais. Igij¢ Sig kvalifikacijg asmenys
galés dirbti mechanikos ir gamybos inzinerijos pramonés
imonése, technologijy ir mechanikos sri¢iy aptarnavimo imonese,
uzsiimti atitinkamos srities individualia veikla.

Pagrindiniai kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

Kompetencijos Kompetencijy ribos

1.Mechaniniy junginiy
projektavimas (LKTS V1)

1.1. Sudaryti judesio Projektinio uzsakymo analizé.

perdavimo junginyje Techninés uzduoties
(kinematines) ar stabiluma sudarymas. Gaminio
uztikrinancias (statines) paskirties, konstrukcijos,
schemas. veikimo principy, valdymo ir
eksploatacijos reikalavimy
apraSymas. Patenty duomeny
baziy analizé.  Techniniy
skaiCiavimy vykdymas.
Sprendimy analizé.
Optimalaus sprendinio
parinkimas. Mechaninio
junginio  kiirimo  metodo
parinkimas. Skaitmeninis
junginio kinematinio
funkcionalumo modeliavimas.

1.2. Sudaryti apkrovy Kinematinio junginio modelio
perdavimo junginyje analizé.  Apkrovy  (jégu,
(dinamines) schemas. sukimo momenty) perdavimo
schemos sudarymas. Techniniy
skaiciavimy vykdymas.
Sprendimy analiz¢.
Optimalaus sprendimo
parinkimas. Mechaninio
junginio  kiirimo  metodo
parinkimas. Skaitmeninis
junginio dinaminio
funkcionalumo modeliavimas.
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Virpesiy ir gedimy rizikos
vertinimas ir prevencija.

1.3. Komponuoti mechaniniy
junginiy elementus surinkimo
brézinyje.

Kinematinés ir dinaminés
junginio  schemy  analizés
vertinimas. Skaitmeninis
modeliavimas. Elementy
komponavimas. Surinkimo
schemy sudarymas. Suleidimy

parinkimas. Surinkimo
brézinio braizymas.
Specifikacijos sudarymas.

Standartiniy detaliy, techninio
junginio apraSo sudarymas.

2. Mechaniniy junginiy
elementy (detaliy)
projektavimas (LTKS V1)

2.1. Atlikti detaliy stipruminius
skai¢iavimus.

Stipruminiy skai¢iavimy
schemos sudarymas. Analitinis
ir skaitmeninis modeliavimas.
Geometriniy dydziy
skaiCiavimas pagal stipruminiy
skaiCiavimy iSvadas. Detalés
medziagos ir  nominaliy
matmeny parinkimas.

2.2. Suformuoti tikruosius
detaliy matmenis jvertinant jos
gamybos technologiSkumg.

Detalés gamybos technologijy
palyginimas. Optimalios
technologijos  pagal kasty
analiz¢ parinkimas. Eskizinis
detalés projektavimas. Detaliy
matmeny  ir  geometrinés
formos nuokrypy parinkimas.

Detalés ir jos pavirSiaus
Kietumo, Siurk$tumo
parinkimas.
2.3. Braizyti detalés darbo Skaitmeniniy CAD/CAM
brézinj. projektavimo programy
naudojimas. Techniniy

reikalavimy detalei fiksavimas
brézinyje. Reikalavimy detalés
darbo bréZinio apiforminimui

3. Mechaniniy junginiy
projektavimo procesy
valdymas (LTKS VII).

3.1. Kurti projektuojamo
objekto strategine projektavimo
koncepsija

taikymas. Bréziniy
normatyvine kontroleé.
Pakeitimy bréZiniuose,
specifikacijose, techninése
salygose ir kitoje projekto
dokumentacijoje valdymas.

Projektavimo darby
zmogiSkyjy ir materialiyjy
iStekliy prognozavimas.
Schemy optimizavimas.
Mechaninio junginio
projektavimo, gamybos,
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surinkimo bandymy broko
riziky prevencija.

3.2. Vadovauti projektuotojy
grupéms.

Grafiky sudarymas. Uzduociy
paskirstymas. Veiksmy
koordinavimas. Tarpiniy ir
galutiniy projektavimo darby
rezultaty kontrolé. Bandymo ir

junginiy  konstrukcijy  ir
schemy koregavimo darby
organizavimas.
4. Konsultavimas 4.1. Vertinti objekto projekto Dalyvavimas junginio
projektavimo, gamybos ir konstrukcinius prototipo bandymuose,
surinkimo procesy klausimais | sprendimus,atsizvelgiant j eksploataciniy reikalavimy
(LTKS Vi) gamybos ir surinkimo atitikimo projekto

problemas bei bandymy
rezultatus.

dokumentacijos ir uzsakovo
reikalavimams vertinimas.
Gamybos pobiidZio vertinimas
(vienetiné, serijin€¢, masing).

Surinkimo problemy
vertinimas. Pakeitimy jtakos
gamybos faktoriams

vertinimas. Tolimesniy klaidy
prevencijos aprasas.

4.2. Teikti konsultacijas
priimamy projekciniy
sprendimy koregavimo
klausimais.

Projektavimo  problematikos
vertinimas. Konsultavimas
projektavimo, projektuojamo
objekto gamybos ir surinkimo
Klausimais

Profesinei veiklai reikalingi
bendrieji gebéjimai

Asmuo, jgijes nurodyta kvalifikacija, taip pat turi biti jgijes ir
bendryjy geb¢jimy, apibrézty Rekomendacijoje dél bendryjy visa
gyvenimg trunkanc¢io mokymosi gebéjimy. Jy ugdymas turi biiti
integruotas ] nurodytai kvalifikacijai reikalingy kompetencijy
ugdymo procesa.

Kvalifikacijai jgyti
reikalingas issilavinimas,
kvalifikacija (jei taikoma) ir
profesiné patirtis (jei
taikoma)

Asmuo, siekiantis jgyti Sig kvalifikacija, turi turéti ne Zemesnj
kaip aukstajj universitetinj i$silavinimg ir ne mazesnj kaip 2 mety
profesinés patirties stazg dirbant atittinkamy kompetencijy
reikalaujanciame darbe.

Kvalifikacijos jgijimas

Kvalifikacijos vienetus sudarantys kompetencijy deriniai jgyjami
studijuojant gamybos arba mechanikos inzinerijos studijy kryp¢iy
grupés antrosios pakopos studijose, mokantis neformaliuoju ar
saviSvietos biidu arba i§ profesinés veiklos patirties.

Rekomenduojama mokymo
apimtis kvalifikacijai jgyti

Antrosios pakopos studijy trukmé nustatoma vadovaujantis
Lietuvos Respublikos mokslo ir studijy jstatymu.

Kvalifikacijos vertinimo
kriterijai ir metodai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiskia slenkstinj (minimaly) kompetencijos
1gijimo lygmen].
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Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Netaikoma
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Masiny ir jrangos gamybos, transporto
priemoniy gamybos, techninés prieziiiros ir
remonto sektoriaus profesinio standarto

3 priedas

MASINU IR JRANGOS GAMYBOS POSEKTORIAUS TARPSEKTORINIU

KVALIFIKACIJU APRASAI

Kvalifikacijos pavadinimas

Kvalifikacijos lygis (pagal
Lietuvos kvalifikacijy
sandaros apraso, patvirtinto
Lietuvos Respublikos
Vyriausybes 2010 m. geguzés
4 d. nutarimu Nr. 535 ,,Dél
Lietuvos kvalifikacijy
sandaros apraso
patvirtinimo®, prieda)

Kvalifikacijos lygis (pagal
Europos Sajungos Tarybos
2017 m. geguzés 22 d.
Tarybos rekomendacijg dél
Europos mokymosi visg
gyvenimg kvalifikacijy
sandaros, kuria panaikinama
2008 m. balandzio 23 d.
Europos Parlamento ir
Tarybos rekomendacija dél
Europos mokymosi visg
gyvenimg kvalifikacijy
sarangos kiirimo (OL 2017 C
189, p. 1))

Pramonés gaminiy daZytojas i 3
Suvirintojas [\ 4
Elektronikos inZinierius VI 6

1. Kvalifikacijos pavadinimas: pramonés gaminiy dazytojas, Lietuvos kvalifikacijy lygis IIT (pagal
Lietuvos kvalifikacijy sandaros apraso, patvirtinto Lietuvos Respublikos Vyriausybés 2010 m.

geguzés 4 d. nutarimu Nr. 535 ,,Dél Lietuvos kvalifikacijy sandaros apraSo patvirtinimo®, prieda
(toliau — LTKYS))

Trumpas kvalifikacijos
apibudinimas

Veiklos objektas: metaliniy pavirsiy dazymas, padengimas.
Veiklos uzdaviniai: 1) paruosti metaliniy pavir$iy dazytojo purskéjo
darbo vieta, parinkti jrankius, jrengimus ir medziagas; 2) paruosti
metalinius pavirSius dazymui-purSkimui; 3) pagal dazymo/dengimo
technologija parinkti dazus, danga; 4) dazyti, padengti metalinius
pavirsius.

Darbo salygos: darbas individualus arba grupinis, patalpose ir
lauke, aplinkoje, kurioje yra pavojingy ir kenksmingy veiksniy;
darbas gali biiti pamaininis ir naktinis; darbo dienos trukme gali
buti nenormuota; galimas darbas savaitgaliais bei Svenciy
dienomis.

Ypatingi reikalavimai sveikatai: privalu atlikti sveikatos
profilaktinj patikrinima ir turéti asmens medicining knygel¢ arba
privalomojo sveikatos patikrinimo medicining pazyma.

Darbo priemonés: metalinio pavirSiaus plovimo jrenginiai,
sméliasrauté, Sratasrauté, metaliniy pavirSiy paruoSimo
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rankiniai, pneumatiniai ir elektriniai jrankiai, dazymo jrankiai ir
jranga.

Papildoma informacija: profesinéje veikloje butinos asmeninés
ir socialinés kompetencijos: saziningumas, kiirybingumas,
tvarkingumas, atsakingumas, zingeidumas, kruopStumas,
tikslumas, pastabumas, gebéjimas planuoti, organizuoti,
savarankiskai priimti sprendimus, gebé&jimas mokytis ir greitai
reaguoti | pasikeitimus.

Pagrindiniai kvalifikacijos Kompetencijos Kompetencijy ribos

vienetai (nurodant jy lygj

pagal LTKS)

1. Metaliniy pavirsiy 1.1. Atskirti ir parinkti Metaly ir jo lydiniy sandaros,

paruos$imas dazymui- medziagas, jas zyméti ir savybiy  taikymas  parenkant

purskimui (LTKS 1) pritaikyti. apdirbimo  procesus.  Terminis
metaly apdorojimas ir

panaudojimas. Pavir§iy dangy
poreikio nustatymas. Korozijos
reiskiniy vertinimas. Medziagy

Zymejimas.
1.2. Nustatyti ir Salinti Pavir§iy ~ paruoSty  dazymui
ruoSiamo dazymui (dengimui) vertinimas. PavirSiaus
pavirSiaus defektus. uzterStumo nustatymas. Dazomo

(dengiamo) pavirSiaus plovimas,
cheminis apdirbimas. RuoSiamo
dazymui (dengimui) pavirSiaus
defekty vertinimas. RuoSiamo
dazymui (dengimui) pavirSiaus
defekty Salinimas.

1.3. Atlikti jvairiy pavir$iy | Abrazyvinio  valymo  darby

paruosimo dazymui technologijos parinkimas.
(dengimui) darbus. Abrazyvo, jo ruSiy parinkimas.
PavirSiaus valymas su

sméliasraute, Sratasraute.

PavirSiy  valymas  rankiniais,
pneumatiniais  ir  elektriniais
jrankiais. Darbuotojy saugos ir
sveikatos priemoniy pasirinkimas
atliekant  pavir§iy  paruo$imo
dazymui (dengimui) darbus.

2. Dazy (dangy) parinkimas
(LTKS )

2.1. Parinkti dazus (danga) | Dazy (dangy) gamyba. Dazy
pagal paskirtj. (dangy) parinkimas pagal
Klasifikacija. = Dazy  plévelés
susidarymo budy parinkimas.
Dangy (dangy) parinkimas pagal
paskirt;.

Dazy (dangy) parinkimas
metaliniy pavirSiy dazymui —
padengimui. Plieniniy
konstrukcijy apsauga nuo
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korozijos  apsauginémis dazy
sistemomis ISO 12944,
Priesgaisriniy dazy dazymas.

2.2. Atlikti tinkamy
dazy komponenty
maiSyma ir pagaminti
atspalvi.

Spalvy savybiy  vertinimas.
Kolorimetrijos prietaisy
naudojimas. Dazy komponenty
maiSymas. Spalvy  parinkimo
jrankiy naudojimas. Dazy
maiSymo jrenginiy naudojimas.

3. Metaliniy pavirsiy
dazymas-padengimas
(LTKS 1)

3.1. Atlikti jvairiy pavirsiy
dazymo (dengimo) darbus.

Purskimo  budy  parinkimas.
Dazymo (dengimo) technologinio
proceso parinkimas. Darbo vietos
paruosimas dazymo (dengimo)
darbams. Dazymo (dengimo)
jrankiy  parinkimas. Jrenginiy
dazymo  (dengimo)  darbams
paruoSimas. Jvairiy metaliniy
pavir§iy dazymas (dengimas).
Irangos prieziira baigus dazymo
darbus. Reikalavimy darbo vietai
atlieckant dazymo  (dengimo)
darbus nustatymas. Darbuotojy
saugos ir sveikatos, aplinkos
apsaugos reikalavimy atliekant
dazymo  (purSkimo)  darbus
jvertinimas.

3.2. Atpazinti ir Salinti
dazymo (dengimo)
defektus.

Dazymo (padengimo) defekty ir jy
atsiradimo priezas¢iy nustatymas.
Dazyto  (padengto) pavirSiaus
kokybeés jvertinimas. Dazy
(dangos) sluoksnio storio
nustatymas. Dazyto (padengto)
pavirSiaus remonto darby
parinkimas.

3.3. Atlikti dazyto
(padengto) pavirSiaus
priezitiros darbus

Veiksniy  veikianciy dazyta
(padengta) pavirSiy nustatymas.
Dazyto (padengto) pavirSiaus
prieziira. DaZyto  (padengto)
pavirSiaus apsaugos, priezilros
medziagy parinkimas. [vairiy
dazyty (padengty) pavirsiy
priezitiros  darby  vykdymas.
Dazyto (padengto) pavirSiaus
dziovimo parinkimas.

Specializacijos kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

Kompetencijos

Kompetencijy ribos
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1. Metaliniy pavirsiy
dazymas milteliniu biidu.
(LTKS 1)

1.1. Dazyti jvairius
metalinius pavirSius
milteliniu bidu.

Miltelinio dazymo dangy
parinkimas. Miltelinio dazymo
standarty naudojimas. Miltelinio
dazymo  kokybés  valdymas.
Miltelinio dazymo  jrenginiy
naudojimas. Miltelinio dazymo
technikos parinkimas. Darbuotojy
saugos ir sveikatos, aplinkos
apsaugos reikalavimy dazant
milteliniu biidu nustatymas.

2. Termoizoliaciniy
(hidroizoliaciniy) dangy
purskimas

(LTKS 1)

2.1. Apipurksti pavirSius
termoizoliacinémis
(hidroizoliacinémis)
dangomis

Termoizoliaciniy
(hidroizoliaciniy) dangy purskimo
technologijos parinkimas.
Termoizoliaciniy
(hidroizoliacinés) dangy
parinkimas. Termoizoliaciniy
(hidroizoliaciniy) dangy standarty
jvertinimas. Termoizoliaciniy
(hidroizoliaciniy) dangy kokybés
valdymas. Termoizoliaciniy
(hidroizoliaciniy) dangy jrenginiy
naudojimas. Termoizoliaciniy
(hidroizoliaciniy) dangy purskimo
technikos parinkimas. Darbuotojy
saugos ir sveikatos, aplinkos
apsaugos reikalavimy, purskiant
termoizoliacines
(hidroizoliacines)
nustatymas.

dangas,

Profesinei veiklai reikalingi
bendrieji gebéjimai

Asmuo, jgijes nurodyta kvalifikacijg, taip pat turi biti jgijes ir
bendryjy geb¢jimy, apibrézty 2006 m. gruodzio 18 d. Europos
Parlamento ir Tarybos rekomendacijoje de¢l bendryjy visg
gyvenimg trunkanc¢io mokymosi geb¢jimy (OL 2006 L 394, p.
10) (toliau — Rekomendacija dél bendryjy visa gyvenima
trunkancio mokymosi gebéjimy). Jy ugdymas(is) turi buti
integruotas ] nurodytai kvalifikacijai reikalingy kompetencijy
ugdymo(si) procesa.

Kvalifikacijai jgyti
reikalingas issilavinimas,
kvalifikacija (jei taikoma) ir
profesiné patirtis (jei
taikoma)

Kvalifikacija suteikiama asmenims turintiems: pagrindinj
i8silavinimg ir 3 mén. darbo arba praktinio mokymosi patirtj pagal
pramonés gaminiy dazytojo kvalifikacijos kompetencijas.

Kvalifikacijos jgijimas

Kvalifikacija jgyjama mokantis pagal formaliojo profesinio
mokymo programa arba i§ profesinés veiklos patirties jvertinus
asmens jgytas kompetencijas.

Rekomenduojama mokymo
apimtis kvalifikacijai jgyti

Mokymo pagal formaliojo profesinio mokymo programa apimtis
—ne maziau 30 mokymosi kredity.

Kvalifikacijos vertinimo
kriterijai ir metodai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
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aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyjj) kompetencijos
igijimo lygmenj. Asmens kompetencijy, jgyty siekiant
nurodytos kvalifikacijos mokantis pagal formaliojo profesinio
mokymo programa arbai i§ profesinés veiklos patirties,
vertinimas vykdomas Lietuvos Respublikos Svietimo ir mokslo
ministro nustatyta tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sqjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Netaikoma.

2. Kvalifikacijos pavadinimas: suvirintojas, LTKS IV

Trumpas kvalifikacijos
apibiidinimas

Veiklos objektas: plieno, aliuminio, vario ir jy lydiniy detaliy,
mazgy ir konstrukcijy suvirinimas.

Veiklos uzdaviniai: 1) paruosti darbo vieta ir medziagas pagal
lydomojo suvirinimo technologija; 2) suvirinti jvairias plienines
detales, gaminius, konstrukcijas, talpas ir vamzdzius lankinio bei
dujinio suvirinimo biidu visose erdvés padétyse kampinémis ir
sanduirinémis sitlémis; 3) vertinti suvirinty detaliy, gaminiy,
konstrukcijy, talpy ir vamzdziy kokybe ir defektus bei taisyti
gaminiy detaliy deformacija; 4) suvirinti jvairiy aliuminio ir
vario lydiniy detales, gaminius, konstrukcijas, talpas ir
vamzdZius lankiniu btidu visose erdvés padétyse kampinémis ir
sandurinémis sitlémis; 5) vertinti suvirinty aliuminio ir vario
lydiniy detaliy, gaminiy, konstrukcijy, talpy ir vamzdziy kokybe
ir defektus bei taisyti gaminiy detaliy deformacijas; 6) atlikti
metaly pjaustymg terminiu bidu bei detaliy tiesinimg dujy
liepsna; 7) organizuoti suvirinimo komandinj darba, vertinti
gaminio kokybe, taisyti suvirinimo defektus ir deformacijas,
uztikrinti suvirinimo kokybe.

Darbo salygos: darbas individualus arba grupinis, patalpose ir
lauke, aplinkoje, kurioje yra pavojingy ir kenksmingy veiksniy;
darbas gali biiti pamaininis ir naktinis; darbo dienos trukmé gali
biiti nenormuota; galimas darbas savaitgaliais bei Svenciy
dienomis.

Ypatingi reikalavimai sveikatai: privalu atlikti sveikatos
profilaktinj patikrinimg ir turéti asmens medicining knygele arba
privalomojo sveikatos patikrinimo medicining pazyma.

Darbo priemonés: rankinio lankinio, lankinio suvirinimo
lydZiuoju ir nelydZiuoju volframo elektrodu apsauginése dujose,
dujinio suvirinimo, terminio metaly pjaustymo jrenginiai ir
jrankiai.

Papildoma informacija: profesinéje veikloje butinos asmeninés
ir socialinés kompetencijos: saziningumas, kiirybingumas,
tvarkingumas, atsakingumas, zingeidumas, kruopStumas,
tikslumas, pastabumas, geb¢jimas planuoti, organizuoti,
savarankiskai priimti sprendimus, gebéjimas mokytis ir greitai
reaguoti j pasikeitimus.
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Pagrindiniai kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

Kompetencijos

Kompetencijy ribos

1. PasiruoSimas atlikti
suvirinimo darbus (LTKS 111)

1.1. Atlikti darbus
laikantis darbuotojy
saugos ir sveikatos
reikalavimy.

Pagrindiniai ir bendrieji
suvirintojo  profesijos, darbo
rizikos  vertinimo, darbuotojo
saugos ir sveikatos bei
aplinkosaugos, profesinés etikos
reikalavimy analizé. LR darbo
kodekso ir LR darbuotojy saugos
ir sveikatos jstatymo straipsniy,
tiesiogiai susijusiy su darbuotojy
interesais vertinimas.

1.2. Pasirengti suvirinimo
darbams paruosiant
suvirintojo darbo vieta,
pagal darbo bréZinius bei
suvirinimo technologija
surenkant detales.

Suvirinimo bréziniy, suvirinimo
procediry aprasy (SPA) analizé.
Metaly, jy lydiniy savybiy ir
medziagy, reikalingy juos suvirinti
vertinimas. Elektrotechnikos
désniy, taikomy  suvirinimo
procesuose bei suvirinimo jrangoje
parinkimas. Pasirengimas
lydomajam  suvirinimui  pagal
brézinius.  Suvirinimo  jrangos
paruo$imas lankiniam suvirinimui.

2. Plieno laksty suvirinimas
kampinémis sitlémis taikant
lankinio suvirinimo procesus
(LTKS 1)

2.1. Suvirinti plieno laksty
kampines sitles rankiniu
lankiniu biidu lydziaisiais
glaistytaisiais elektrodais.

Lankinio  suvirinimo  principy
taikymas. Darbas su lankinio
suvirinimo  jranga.  Suvirinimo
medziagy, naudojamy jvairiuose
suvirinimo procesuose
parinkimas.Pavojy suvirinimo
gamybos bare ir c¢ia taikomy
darbuotojy saugos ir sveikatos
reikalavimy nustatymas. Darbas
su SPA, suvirinimo parametry
parinkimas, bei jtaka suvirinimo
kokybei. Suvirinimo parametry
jtakos  sitilés  defektams  ir
eksploatacinéms savybéms
nustatymas. Suvirintojy
kvalifikacijos pagal LST EN ISO
9606 vertinimas. Nertdijancio
plieno  suvirinimas  rankiniu
lankiniu biidu. Jungc¢iy lankiniam
suvirinimui  paruoSimas. Plieno
laksty  (ploks¢iy)  suvirinimas
rankiniu lankiniu biidu
kampinémis sitlémis PA, PB, PD,
PF, PG padétyse (LST EN ISO
6947) vienu ir keliais ¢jimais.
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Vamzdziy privirinimas prie laksty
rankiniu lankiniu budu PB, PD,
PH padétyse (LST EN ISO 6947)
vienu ir keliais &jimais.

2.2. Suvirinti plieno laksty
kampines sitles lankiniu
budu lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy
dujy aplinkoje.

MIG/MAG jrangos konstrukcijos,
jos techninés prieziaros ir tipiniy
parametry parinkimas. Specifiniy
suvirinimo medziagy, naudojamy
MIG/MAG suvirinime
parinkimas. MIG/MAG
suvirinimo  charakteristiky  ir
parametry jtakos siiilés galutinei
kokybei  analizé.  Specifiniy
darbuotojy saugos ir sveikatos
reikalavimy  bei  papildomos
saugos  priemoniy  Suvirinant
lankiniu budu lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy dujy

aplinkoje parinkimas.
Nertudijan¢io plieno MIG/MAG
suvirinimas. Plieno laksty

(ploks¢iy) suvirinimas lankiniu
budu lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) kampinémis
sitléemis PA, PB, PD, PF, PG
padétyse (LST EN ISO 6947)
vienu ir keliais éjimais.Vamzdziy
privirinimas prie lakSty lankiniu
btudu lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy dujy
aplinkoje PB, PD, PH padétyse
(LST EN ISO 6947) vienu ir
keliais éjimais.

2.3. Suvirinti plieno laksty
kampines sitiles lankiniu
btudu nelydziu volframo
elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje.

Suvirinimo  nelydziu  volframo
elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje jrangos konstrukcijos,
jos techniné priezitiros ir tipiniy
parametry nustatymas. Specifiniy
suvirinimo medziagy, naudojamy
suvirinimui  nelydZiu  volframo
elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje parinkimas.

Suvirinimo nelydziu volframo
elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje charakteristiky  ir
parametry jtakos sitilés galutinei
kokybei analizé. Specifiniy
darbuotojy saugos ir sveikatos
reikalavimai  bei  papildomos
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saugos  priemoniy  Suvirinant
suvirinimo  nelydziu  volframo
elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje parinkimas.
Nertidijan¢io plieno suvirinimas
nelydziu  volframo  elektrodu
apsauginiy dujy aplinkoje.

Plieno laksty (ploks¢iy) TIG
suvirinimas kampinémis siiilémis
PA, PB, PC, PF, PD padétyse (LST
EN I1SO 6947).

Vamzdziy privirinimas prie laksty
TIG bidu PB, PD, PH padétyse
(LST EN ISO 6947).

2.4. Atlikti plieno gaminiy
ir pusgaminiy suvirinimo
darbus pagal surinkimo,
montavimo brézinius bei
schemas.

Praktiniy darby gamyboje
vykdymas. Detaliy ir junginiy
jung€iy paruoS$imas suvirinimui
pagal suvirinimo bréZinius ir SPA.
Ivairiy konstrukcijy ir gaminiy
suvirinimo bei montavimo darby
pagal suvirinimo darbo bréZzinius,
SPA vykdymas. Suvirinimo siiiliy
vizualiné kontrol¢ pagal LST EN
ISO 5817, viso gaminio kokybés ir
suvirinimo deformacijy jtaka jai
jvertinimas.

3. Metaly pjaustymas
terminio pjovimo budais
(dujiniu ir plazminiu)
(LTKS IV)

3.1. Atlikti metaly
pjaustyma deguoniniu
liepsniniu (dujiniu) bidu.

Metaly pjaustymo  deguoniniu
liepsniniu (dujiniu) budu
technologijos parinkimas. Metaly
pjaustymo deguoniniu liepsniniu

(dujiniu) biidu rezimy
skai¢iavimas  ir  parinkimas.
Reguliuojamos, saugiai ir

efektyviai kontroliuojamos metaly
pjaustymo deguoniniu liepsniniu
(dujiniu) budu jrangos
naudojimas. [vairiy plieno laksty
pjovimas deguoniniu liepsniniu
(dujiniu) budu 81 procesu. [vairiy
plieniniy profiliy ir vamzdziy
pjovimas deguoniniu liepsniniu
(dujiniu) budu 81 procesu. Plieno
laksty, vamzdziy ir jvairiy profiliy
pjovimas deguoniniu liepsniniu
(dujiniu) badu 81 procesu (LST
EN ISO 4063), naudojant pjovima
mechanizuojancig jranga.
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3.2. Atlikti metaly
pjaustyma plazminiu
pjovimo biidu.

Metaly pjaustymo plazminiu budu
technologijos parinkimas. Metaly
pjaustymo plazminiu biidu rezimy
skaiCiavimas  ir  parinkimas.
Reguliuojamos, saugiai ir
efektyviai kontroliuojamos metaly
pjaustymo plazminiu bidu jrangos
valdymas. [vairiy plieno laksty
pjovimas plazminiu biudu 83
procesu. [vairiy plieniniy profiliy
ir vamzdziy pjovimas plazminiu
budu 83 procesu. Plieno laksty,
vamzdziy ir jvairiy profiliy
pjovimas plazminiu biudu 83
procesu (LST EN ISO 4063),
naudojant  pjovimo  masinas
(stakles).

3.3. Atlikti terminj
pjovima naudojant metalo
paruo$imo brézinius.

Terminio pjovimo grafiniy
uzduoéiy ir parametry, Pjovimo
jrangos reguliavimas, efektyvus
kontroliavimas  proceso  metu,
plieno laksty, vamzdziy bei jvairiy
profiliy pjovimas savarankiskai
atliktas vizualinis pjovimo defekty
vertinimas.

4. Plieno laks$ty suvirinimas
sandurinémis sitilémis taikant
lydomojo suvirinimo
procesus (LTKS IV)

4.1. Suvirinti plieno laksty
sandirines siiiles rankiniu
lankiniu biidu lydZiaisiais
glaistytaisiais elektrodais.

Plienas ir jo riiSiy pagal LST CEN
ISO/TR 15608 rankinio lankinio
suvirinimo reZimy parinkimas.

Suvirinimo  sitliy ir suvirinty
jungéiy parinkimas. Suvirinimo
siiliy defekty ir deformacijy,
kurias sukelia suvirinimas
nustatymas. Suvirinimo tikrinimas
ir bandymai, kokybeés
uztikrinimas. Vizualiné rankinio
lankinio suvirinimo siiiliy kontrolé
ir suvirintojy indélis uZtikrinant
kokybe. Plieno laksty (ploksciy)
rankinis lankinis kampiniy sitliy
suvirinimas PF  padétyje ir
sandiriniy siiiliy suvirinimas PA
bei PF padétyse (LST EN ISO
6947). Téjiniy ir sandiriniy
jungCiy suvirinimas sandiirin€mis
siilémis  jvairiose  padétyse.
Suvirinimo darby ir darbo statybos
aiksStelése saugumo taisyklés.

4.2. Suvirinti plieno laksty
sandurines sitiles lankiniu

Suvirinimo lankiniu budu
lydZiuoju elektrodu
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budu lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy
dujy aplinkoje.

(pusautomaciu) apsauginiy dujy
aplinkoje  rezimai. Lydomojo
suvirinimo procesai: 111, 13, 114,
Vizualiné suvirinimo lankiniu
budu lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy dujy
aplinkoje  siiliy  kontrol¢ ir
suvirintojy  indélis  uztikrinant
kokybe. Plieno laksty (ploksciy)
sandiriniy ~ sitliy  suvirinimas
lankiniu budu lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy dujy
aplinkoje PA, PG, PF padétyse
(LST EN ISO 6947).

Téjiniy ir sandiriniy jungciy
suvirinimas lankiniu btudu
lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy dujy
aplinkoje sandiirinémis sitlémis
Ivairiose padétyse.

4.3. Suvirinti plieno laksty
sandirines siiiles lankiniu
budu nelydziu volframo
elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje.

Lankinio suvirinimo nelydziu
volframo elektrodu apsauginiy
dujy aplinkoje rezimy parinkimas.
Lydomojo suvirinimo procesy
parinkimas: 111, 13, 114, 14.
Vizualiné lankinio suvirinimo
nelydziu  volframo  elektrodu
apsauginiy dujy aplinkoje sitliy
kontrol¢ 1ir suvirintojy indélis
uztikrinant kokybe. Plieno laksty
(ploks¢iy)  sandiriniy  sidliy
lankinis  suvirinimas nelydziu
volframo elektrodu apsauginiy
dujy aplinkoje PA ir PF padétyse
(LST EN ISO 6947). Plieno laksty
(ploks¢iy)  sandiriniy  sidliy
lankinis  suvirinimas nelydziu
volframo elektrodu apsauginiy
dujy aplinkoje PC ir PE padétyse
(LST EN ISO 6947).
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4.4. Suvirinti plieno laksty
sandiirines sitiles dujinio
suvirinimo budu.

Dujinio  suvirinimo  jrangos
konstrukcijos ir jos prieziliros
parinkimas. Dujinio suvirinimo
medziagy parinkimas. Sveikatos ir
saugumo atliekant dujinj
suvirinimg nustatymas. Dujinio
suvirinimo rezimy, Siam procesui
budingy defekty, deformacijy ir
kity problemy identifikavimas.
Lydomojo suvirinimo procesy:
111, 13, 114, 14, 311, 15, 12
taikymas.  Vizualiné  dujinio
suvirinimo ~ sitliy  kontrolé ir
suvirintojy  indélis  uztikrinant
kokybe. Plieno laksty (ploksciy)
sandiriniy  sitiliy  acetileninis
deguoninis suvirinimas PA, PF,
PC, PE padétyse (LST EN ISO
6947) kairiniu biidu ir pjovimas
dujy liepsna. Sandiriniy jungciy
suvirinimas acetileniniu
deguoniniu suvirinimu deSininiu
budu sandurinémis sialémis PA,
PF ir PC padétyse (LST EN ISO
6947).

5. Aliuminio ir jo lydiniy
lakSty suvirinimas
kampinémis sitilémis taikant
lankinio suvirinimo procesus
(LTKS 1V)

5.1. Suvirinti aliuminio
laksty kampines sitles
lankiniu biidu lydziuoju
elektrodu (pusautomaciu)
inertiniu dujy aplinkoje.

Aliuminio ir jo lydiniy suvirinimas
lankiniu btidu lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) inertiniy  dujy
aplinkoje ir jam naudojamos
suvirinimo medZiagos. Aliuminio
ir jo lydiniy kampiniy sitliy MIG
suvirinimo technologijos
parinkimas. Aliuminio ir jo lydiniy
kampiniy  sidiliy  suvirinimas
lankiniu btidu lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) inertiniy  dujy
aplinkoje PA, PB, PG ir PF
padétyse (LST EN ISO 6947).
Aliuminio ir jo lydiniy kampiniy
sitiliy suvirinimas PD padétyje bei
vamzdziy  privirinimas ~ prie
ploks¢iy PB, PH ir PD padétyse
(LST EN ISO 6947), lankiniu budu
lydZiuoju elektrodu
(pusautomaciu) inertiniy  dujy
aplinkoje.

5.2. Suvirinti aliuminio
lak$ty kampines siiiles
lankiniu biidu nelydziu

Aliuminio ir jo lydiniy suvirinimas
lankiniu btidu nelydziu volframo
elektrodu inertiniy dujy aplinkoje




91

volframo elektrodu
inertiniy dujy aplinkoje.

ir jam naudojamos suvirinimo
medziagos. Aliuminio ir jo lydiniy
kampiniy sialiy TIG suvirinimo
technologijos parinkimas.
Aliuminio ir jo lydiniy kampiniy
sitiliy suvirinimas lankiniu budu
nelydziu  volframo  elektrodu
inertiniy dujy aplinkoje PA, PB,
PC ir PF padétyse (LST EN ISO
6947). Aliuminio ir jo lydiniy
kampiniy sitliy suvirinimas PD
padétyje bei vamzdziy
privirinimas prie ploks¢iy PB, PH
ir PD padétyse (LST EN 1SO
6947), lankiniu btudu nelydziu
volframo elektrodu inertiniy dujy
aplinkoje.

5.3. Suvirinti aliuminio
gaminius ir pusgaminius
pagal surinkimo,
montavimo brézinius bei
schemas.

Aliuminio jungéiy paruoSimas.
Parametry  parinkimas  pagal
pateiktas grafines uzduotis ir SPA,
suvirinimo STOVes Saltinio
reguliavimas ir efektyvus
kontroliavimas  proceso  metu,
jung€iy suvirinimas kampinémis

siulémis, vizualinis suvirinimo
defekty vertinimas.
6. Plieniniy vamzdziy 6.1. Paruosti ir surinkti Suvirintos  vamzdziy  jungciy

sanduriniy sitliy suvirinimas
lydomojo suvirinimo
procesais (LTKS 1V)

vamzdziy detales bei
taikyti vamzdZziy
suvirinimo technologija.

parinkimas. Metaly ir jy lydiniy
suvirinimo proceso parinkimas.
Suvirinimo defekty, jy pasekmiy ir
suvirintojo atsakomybeés
nustatymas. Tarptautiniy ir
nacionaliniy suvirinimo standarty
vertinimas. VamzdZiy suvirinimui

naudojamy  bréziniy, jungties
eskizy taikymas.
6.2 Suvirinti plieniniy Plieniniy = vamzdziy  rankinio
vamzdZiy sandiirines lankinio suvirinimo lydZziaisiais
sitiles rankiniu lankiniu glaistytaisiais elektrodais
budu lydziaisiais technologijos parinkimas.
glaistytaisiais elektrodais. | Rankinio  lankinio  plieniniy
vamzdziy  suvirinimo  rezimy
nustatymas. Plieniniy vamzdziy

rankinis lankinis sandiriniy siiiliy
suvirinimas PA, PC ir PH padétyse
(LST EN ISO 6947). Pasvirusiy 45
laipsniy kampu plieniniy
vamzdziy suvirinimas rankiniu
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lankiniu budu lydziaisiais
glaistytaisiais elektrodais.

6.3. Suvirinti plieniniy
vamzdziy sandiirines
sitiles lankiniu budu
lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy
dujy aplinkoje.

Plieniniy vamzdziy suvirinimo
lankiniu biidu lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy dujy

aplinkoje technologijos
parinkimas. Plieniniy vamzdziy
suvirinimo lankiniu budu
lydZiuoju elektrodu

(pusautomaciu) apsauginiy dujy
aplinkoje  rezimy nustatymas.
Plieniniy vamzdziy sandiriniy
sitiliy suvirinimas lankiniu badu
lydZiuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy dujy
aplinkoje PA, PC ir PH padétyse
(LST EN ISO 6947). Pasvirusiy 45
laipsniy kampu plieniniy
vamzdziy suvirinimas lankiniu
biudu lydZiuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy dujy
aplinkoje.

6.4 Suvirinti plieniniy
vamzdziy sandiirines
sitiles lankiniu biidu
nelydziu volframo
elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje.

Plieniniy vamzdziy suvirinimo
lankiniu biidu nelydziu volframo
elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje technologijos
parinkimas. Plieniniy vamzdziy
suvirinimo lankiniu btidu nelydziu
volframo elektrodu apsauginiy
dujy aplinkoje reZimy nustatymas.
Plieniniy plonasieniy vamzdziy
sandiriniy  sidliy  suvirinimas
lankiniu biidu nelydziu volframo
elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje PA, PC, PH ir H-L045
padétyse (LST EN ISO

6947).Plieniniy storasieniy
vamzdziy  sandiriniy  sitliy
suvirinimas lankiniu budu

nelydziu  volframo  elektrodu
apsauginiy dujy aplinkoje PA, PC,
PH ir H-L045 padétyse (LST EN
ISO 6947).

6.5. Suvirinti plieniniy
vamzdZziy sandiirines
sitiles dujiniu suvirinimo
budu.

Plieniniy  vamzdziy  dujinio
suvirinimo technologijos
parinkimas.

Plieniniy = vamzdziy  dujinio
suvirinimo rezimy nustatymas.
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Plieniniy vamzdziy sandiriniy
siiliy dujinis suvirinimas 311
procesu (LST EN 1ISO 4063)
kairiniu btidu PC, PH ir H-L045
padétyse (LST EN ISO 6947).

Plieniniy vamzdziy sandiriniy
sitiliy dujinis suvirinimas 311
procesu (LST EN ISO 4063),
desininiu budu PC, PH ir H-L045
padétyse (LST EN ISO 6947).

7. Aliuminio ir jo lydiniy
laksty bei vamzdziy
suvirinimas sandiirinémis
sitilémis taikant lankinio
suvirinimo procesus
(LTKS 1V)

7.1. Suvirinti aliuminio
laksty sandiirines siiiles
lankiniu biidu lydziuoju
elektrodu (pusautomaciu)
inertiniu dujy aplinkoje.

Aliuminio ir jo lydiniy laksSty
sandiriniy sidiliy MIG suvirinimo
technologijos parinkimas.
Aliuminio ir jo lydiniy laksty
sandlriniy  jungéiy  sanddriniy
sitiliy suvirinimas lankiniu btdu
lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) inertiniy  dujy
aplinkoje PA ir PF padétyse (LST
EN ISO 6947). Aliuminio ir jo
lydiniy lak$ty sandiiriniy bei
tejiniy jungciy sandiriniy sitliy
suvirinimas lankiniu budu
lydZiuoju elektrodu
(pusautomaciu) inertiniy  dujy
aplinkoje jvairiose padétyse.

7.2. Suvirinti aliuminio
laksty sandiirines sitiles
lankiniu biidu nelydziu
volframo elektrodu
inertiniy dujy aplinkoje.

Aliuminio ir jo lydiniy laksty
sanduriniy sidliy TIG suvirinimo
technologijos parinkimas.
Aliuminio 1ir jo lydiniy lakSty
sandliriniy  jungCiy suvirinimas
sandirinémis dvipusémis sitlémis
lankiniu biidu nelydziu volframo
elektrodu inertiniy dujy aplinkoje
PA, PC ir PF padeétyse (LST EN
ISO 6947). Aliuminio ir jo lydiniy

laksty sandiriniy jungciy
suvirinimas sandiirinémis
vienpusémis sitlémis lankiniu

btidu nelydZiu volframo elektrodu
inertiniy dujy aplinkoje PA, PC,
PF ir PE padétyse (LST EN ISO
6947).

7.3. Suvirinti aliuminio
vamzdziy sandiirines
sitiles lankiniu budu
lydZiuoju elektrodu
(pusautomaciu) inertiniy
dujy aplinkoje.

Aliuminio ir jo lydiniy vamzdziy
sandiriniy siiiliy MIG suvirinimo
technologijos parinkimas.
Aliuminio ir jo lydiniy sandiiriniy
sitiliy suvirinimas lankiniu btdu
lydziuoju elektrodu
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(pusautomaciu) inertiniy  dujy
aplinkoje PA, PC, PF ir H-L045
padétyse (LST EN ISO 6947).
Aliuminio ir jo lydiniy vamzdziy
sandiriniy bei atSaky jungciy
sandiriniy ~ sitliy  suvirinimas
lankiniu biidu lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) inertiniy  dujy
aplinkoje jvairiose padétyse.

7.4. Suvirinti aliuminio
vamzdziy sandiirines
sitiles lankiniu budu
nelydziu volframo
elektrodu inertiniy dujy
aplinkoje.

Aliuminio ir jo lydiniy vamzdziy
sandiiriniy sitliy TIG suvirinimo
technologijos parinkimas.

Aliuminio ir jo lydiniy sandiiriniy
sitiliy suvirinimas lankiniu btdu
nelydziu  volframo elektrodu
inertiniy dujy aplinkoje PA, PC,
PF ir H-L045 padétyse (LST EN
ISO 6947). Aliuminio ir jo lydiniy
vamzdziy sandiiriniy bei atSaky

jungciy sandiiriniy sitiliy
suvirinimas lankiniu btudu
nelydziu  volframo  elektrodu

inertiniy dujy aplinkoje jvairiose
padétyse.

8. Vario ir jo lydiniy detaliy
suvirinimas lankiniu budu
apsauginiy dujy aplinkoje
(LTKS 1V)

8.1. Suvirinti vario ir jo
lydiniy jungtis lankiniu
bidu lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) inertiniy
dujy aplinkoje.

Vario ir jo lydiniy suvirinimas
lankiniu  biidu inertiniy dujy
aplinkoje ir jam naudojamos
suvirinimo medziagos. Vario ir jo
lydiniy MIG suvirinimo
technologijos parinkimas. Vario ir
jo lydiniy laksty jung¢iy kampiniy
ir sanduriniy sitliy suvirinimas
lankiniu budu lydZiuoju elektrodu
(pusautomaciu) inertiniy  dujy
aplinkoje jvairiose padétyse. Vario
ir jo lydiniy vamzdziy jungéiy
sandiriniy  sidliy  suvirinimas
lankiniu bidu lydZiuoju elektrodu
(pusautomaciu) inertiniy  dujy
aplinkoje jvairiose padétyse.

8.2. Suvirinti vario ir jo
lydiniy jungtis lankiniu
budu nelydziu volframo
elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje.

Vario ir jo lydiniy suvirinimas
lankiniu bidu inertiniy dujy
aplinkoje ir jam naudojamos
suvirinimo medziagos. Vario ir jo
lydiniy TIG suvirinimo
technologija. Vario ir jo lydiniy
lak$ty  jung€iy kampiniy ir
sandiiriniy ~ sitiliy  suvirinimas
lankiniu biidu nelydziu volframo
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elektrodu inertiniy dujy aplinkoje
jvairiose padétyse. Vario ir jo
lydiniy vamzdziy jungCiy
sandiriniy ~ sitliy  suvirinimas
lankiniu btidu nelydziu volframo
elektrodu inertiniy dujy aplinkoje
Jvairiose padétyse.

9. Suvirinimo darby
organizavimas ir kokybés
vertinimas (LTKS 1V)

9.1 Organizuoti
suvirinimo darbus ir

Vadovavimas darbuotojy grupés
darbui: savo ir pavaldziy asmeny

vadovauti darbuotojy darbo planavimas ir
grupei. organizavimas, paskirstymas,
darbo  laiko  dokumentacijos
pildymas, darby atlikimui

reikalingy medziagy ir atlikto
darbo kiekio skaifiavimas, darbo
projektinés dokumentacijos
nagrin¢jimas, savo ir pavaldziy
darbuotojy darbo kokybés
vertinimas.

9.2 Uztikrinti suvirinimo Suvirinimo sitlés

darby kokybe.

matmeny ir
defekty,  gaminio  pavirSiaus
SturkStumo, gaminio surinkimo
tolerancijy tikrinimas, deformacijy
leistinumo vertinimas bei kontrolé.
Lankinio suvirinimo ir suvirinimo
dujy liepsna kokybés uztikrinimas
Suvirinimo defekty ir deformacijy
taisymas.

Specializacijos kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

Kompetencijos Kompetencijy ribos

Profesinei veiklai reikalingi
bendrieji gebéjimai

Asmuo, jgijes nurodyta kvalifikacija, taip pat turi buti jgijes ir
bendryjy gebéjimy, apibrézty Rekomendacijoje dél bendryjy
visg gyvenimg trunkanc¢io mokymosi gebéjimy. Jy ugdymas turi
buti integruotas ] nurodytai kvalifikacijai reikalingy
kompetencijy ugdymo procesa.

Kvalifikacijai jgyti
reikalingas issilavinimas,
kvalifikacija (jei taikoma) ir
profesiné patirtis (jei
taikoma)

Kvalifikacija suteikiama asmenims turintiems: vidurinj
i§silavinima, 2 mety darbo ir praktinio mokymosi patirtj pagal
suvirintojo kvalifikacijos kompetencijas.

Kvalifikacijos jgijimas

Kvalifikacija jgyjama mokantis pagal formaliojo profesinio
mokymo programg arba i§ profesinés veiklos patirties jvertinus
asmens jgytas kompetencijas.

Rekomenduojama mokymo
apimtis kvalifikacijai jgyti

Mokymo pagal formaliojo profesinio mokymo programa apimtis
—ne maziau 60 mokymosi kredity.

Kvalifikacijos vertinimo
kriterijai ir metodai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
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aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyjj) kompetencijos
igijimo lygmenj. Asmens kompetencijy, jgyty siekiant
nurodytos kvalifikacijos mokantis pagal formaliojo profesinio
mokymo programg arba i§ profesinés veiklos patirties,
vertinimas vykdomas Lietuvos Respublikos Svietimo ir mokslo
ministro nustatyta tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sqjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Netaikoma.

3. Kvalifikacijos pavadinimas: elektronikos inZinierius, LTKS VI

Trumpas kvalifikacijos
apibudinimas

Veiklos objektas: buitiniy, asmeninio vartojimo, pramoniniy ir
specialios  paskirties elektronikos irenginiy ir jtaisy
projektavimas, jy gamybos organizavimas, techninés priezitiros
ir remonto organizavimas.

Veiklos uzdaviniai: 1) projektuoti jvairiy sudétingumo lygiy ir
paskir¢iy buitinius bei pramoninius elektronikos gaminius -
jrenginius, jtaisus, sistemas ar jy dalis, gaminiy mazgus,
grandines, taip pat, elektronikos komponentus bei konsultuoti
Siais klausimais; 2) spresti inzinerines elektronikos problemas,
atliekant taikomuosius tyrimus, kuriant prototipus, naujus
metodus ir metodikas, siekiant sprendimy inovatyvumo,
efektyvumo ir ekonominio naudingumo; 3) rengti, kontroliuoti ir
valdyti elektronikos jrenginiy projekting ir techning
dokumentacija; 4) organizuoti ir valdyti projektavimo ir
gamybos aptarnavimo procesus, vykdyti jy priezitirg ir kontrolg.
Darbo salygos: darbas individualus arba grupinis, patalpose ir
lauke, aplinkoje, kurioje yra pavojingy ir kenksmingy veiksniy;
darbas gali biiti pamaininis ir naktinis; darbo dienos trukme gali
buti nenormuota; galimas darbas savaitgaliais bei Svenciy
dienomis.

Ypatingi reikalavimai sveikatai: privalu atlikti sveikatos
profilaktinj patikrinima ir turéti asmens medicining knygel¢ arba
privalomojo sveikatos patikrinimo medicining¢ paZyma.

Darbo priemonés: techniniai reikalavimai ir gamybos standartai,
specializuota ~ programiné  jranga  programavimui  ir
projektavimui, testavimo ir matavimo jrenginiai, specializuoti
jterptiniy  sistemy  programinés jrangos  emuliatoriai,
programatoriai.

Papildoma informacija: veiklos aplinka reikalauja gebéjimo
prisitaikyti prie nuolatiniy ir paprastai nenusp¢jamy pokyciy,
kuriuos lemia Ziniy ir technologijy paZanga elektronikos ir
informaciniy technologijy srityje. Igij¢ elektronikos inZinieriaus
kvalifikacijag asmenys galés dirbti inZinieriumi, biiti atsakingas
uz atskiry projekty etapy ar daliy jgyvendinima, esamy
technologijy taikymag ir palaikyma. Darbas projektavimo ir
konstravimo biuruose.
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Pagrindiniai kvalifikacijos Kompetencijos Kompetencijy ribos

vienetai (nurodant jy lygj

pagal LTKS)

1. Elektronikos gaminiy 1.1. Analizuoti InZineriniy problemy analizés ir

projektavimas ir konstravimas | projektuojamo sprendimo  metodai: uzsakovo

(LTKS VI) elektronikos gaminio reikalavimy analizé,

technines salygas. igyvendinamumo analizg;

gamybos bei ekonominiy
galimybiy vertinimas;
elektronikos inzineriniy uzdaviniy
sprendimo  metody  taikymas,
techninio lygio analizeé.
Elektronikos jtaisy klasifikacija:
analoging, skaitmeniné
elektronika, puslaidininkiniai
grandynai, antenos. Gaminio
elektriniy ir neelektriniy

parametry, jy paskirCiy ir
funkcionalumo vertinimas.

1.2. Skaiéiuoti

Analitiniy ir modeliavimo metody:

elektronikos gaminj grandiniy analizé ir sinteze,

sudaraniy mazgy ir jtaisy | spektriné analizé, pereinamyjy

darbo ir ribinius rezimus, | procesy analizé, skaitmeninis

jvertinti jy parametrus, signaly apdorojimas, matavimo

neapibréztis bei rezultaty apdorojimas, taikymas.

tolerancijas. Techninés dokumentacijos
parengimas.

1.3. Parengti elektronikos | Inzineriniy problemy analizés ir
gaminiy techninius sprendimo  metody:  maketo
sprendimus ir projektus. projektavimo ir bandymuy,

parengimas ir taikymas.

Taikomyjy principiniy
elektronikos schemy
modeliavimo, braiZymo ir
parametry apskaiciavimo
programy pakety naudojimas.
Elektronikos gaminiy

sertifikavimo normy ir apimciy
taikymas.
Atitinkamy
eksploatacijos
reikalavimy taikymas.
Elektronikos gamybos industrijos
standarty— IPC  (Association

gamybos, ir
standarty

Connecting Electronics
Industries), IEEE (Institute of
Electrical and Electronics

Engineers), IEC (The International
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Electrotechnical Commission)
taikymas.
1.4. Konstruoti Projektinés dokumentacijos

projektuojamy
elektronikos jrenginiy
prototipus.

atsizvelgiant j atitinkamy gamybos
ir eksploatavimo standarty
reikalavimy vertinimas. Techninés
dokumentacijos -  gaminiy
diegimo ir naudojimo instrukcijy,
paaiskinamyjy lydraséiy, pasy,
bandymy programy, techniniy
salygy, rengimas.

2. Elektronikos gaminiy
gamybos organizavimas
(LTKS VI)

2.1. Parengti atskiry
gamybos etapy uzduotis,
ju paskirstyma ir
ivykdymo terminus.

Elektronikos projekty valdymas.
Elektronikos komponenty
korpusy, jy raSiy ir montavimo
parinkimas.

Rankinis  ir  automatizuotas
surinkimas, spausdintinés ploks¢iy
gamybos parametry ir standarty
parinkimas, testavimas — funkcinis
ir parametry matavimas.

2.2. Parengti elektronikos
gaminiy tarpinés patikros
gamybos procese
metodikas.

Vizualios  patikros metody:
rankiniy ir automatiniy
naudojimas. Matavimo prietaisy
parinkimas ir komplektavimas.
Itampy ir sroviy kitimo formos,
impulsy sekos, spektry, konkrecios
parametry vertés ir jy tolerancijos
patikros taskuose nuatatymas ir
vertinimas. Veiksmy  plano
parengimas ir skirtingy patikros
metody apjungimas i metodikas, jy
rengimas.

2.3. Valdyti gamybos
neatiktis.

Brokuoty produkty
identifikavimas. Neatitikties
gaminio parametrams jvertinimas.
Gaminio elektriniy ir neelektriniy
parametry, jy  paskirties ir
funkcionalumo vertinimas.

3. Elektronikos
gaminiy testavimas ir
derinimas (LTKS VI)

3.1. Nustatyti
elektronikos gaminiy
kontroliuojamus
parametrus.

Elektronikos gaminiy parametry

parinkimas. Gaminio
charakteristiky tikrinimo
techninés dokumentacijos

rengimas. Kokybiniy parametry
kokybés prietaisy, kontroliuojamy
parametry riby pagal gaminiy
specifikg parinkimas. Kokybiniy ir
kiekybiniy parametry testavimo ir
matavimo jrangos parinkimas.
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Technologinés gaminio veikimo
charakteristikos nustatymas.

3.2. Parengti elektronikos
gaminiy testavimo
techning dokumentacija.

Testavimo principinés schemos ir
metodikos parinkimas. Matavimo
prietaisy parinkimas ir
komplektavimas. Jtampy ir sroviy
kitimo formy, impulsy seckos,
spektry, konkreCios parametry
vertés ir jy tolerancijos patikros
taSkuose nustatymas. Gaminio
funkcionaluma nusakanciy
parametry — darbo rezimy,
parametry, jy kitimo  riby
nustatymas. Elektronikos gamybos
industrijos standarty — IPC, IEEE,
IEC taikymas.

3.3. Spresti gaminiy
kokybés gerinimo

Technologiniy procesy
dokumentacijos: nasumo ir broko

uzdavinius. parametry rengimas. Statistiniy

metody: regresinés ir dispersinés
analizés, tikimybiy taikymas.
Elektronikos gamybos industrijos
standarty — IPC, IEEE, IEC
taikymas.

Specializacijos kvalifikacijos | Kompetencijos Kompetencijy ribos

vienetai (nurodant jy lygj

pagal LTKS)

1. Elektronikos gaminiy 1.1. Ivertinti elektronikos | Inzinerinés  analizés  metody

taisymas (LTKS VI) gaminio bikle. taikymas. Elektronikos gaminio
struktiiros  analizé.  Testavimo

principinés schemos ir metodikos
parinkimas. Matavimo prietaisy
parinkimas ir komplektavimas.
Gaminio funkcionaluma
nusakanCiy parametry — darbo
rezimy, parametry, jy kitimo riby
nustatymas.

1.2. Nustatyti
elektronikos gaminiy
gedimus ir jy atsiradimo
priezZastis.

Gedimo pobiidzio identifikavimas.
Parametry bandymo ir matavimo
jrangos parinkimas.
Technologinés gaminio veikimo

charakteristikos vertinimas.
Gaminio funkcionalumg
nusakanciy parametry — darbo

rezimy, parametry, jy kitimo riby
nustatymas.

1.3. Parinkti tinkamus
sugedusiy komponenty
analogus.

Irangos techninés dokumentacijos
analizé. Bréziniy, komponenty
bréziniy, techniniy charakteristiky
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skaitymas. Elektronikos
komponenty veikimo principy ir
pagrindiniy parametry vertinimas.
Elektronikos komponenty
katalogy ir duomeny baziy
naudojimas.

1.4. Parinkti testavimo
jrangg suremontuoty
elektronikos gaminiy
kokybés jvertinimui.

Atitinkamy bandymy normy ir
apim¢iy po jrangos remonto
nustatymas. Parametry atestacinés
testinés dokumentacijos rengimas.

2. Telekomunikacijy sistemy
ir paslaugy projektavimas
(LTKS VI)

2.1. Projektuoti
telekomunikacijy sistemas
ir tinklus.

Telekomunikacijy tinkly ir
sistemy projektavimo metodikos
naudojimas. Belaidzio ir optinio
ry$io technologijy, sistemy, tinkly
naudojimas. Analitiniy ir
modeliavimo  telekomunikacijy
sistemy projektavimo metody
taikymas. Kibernetinio saugumo,
socialiniy, sveikatos ir saugos bei

aplinkosaugos reikalavimy
taikymas.
2.2. Projektuoti pridétinés | Belaidzio ir  optinio  rySio

vertés informacijos ir
komunikacijy sprendimus.

technologijy, sistemy, tinkly ir jais
teikiamy paslaugy vertinimas.
Informaciniy  komunikacijy ir

elektroniniy sistemy
programavimas. Informacijos ir
komunikacijy saugumo
uztikrinimo metody taikymas.

Telekomunikacijy paslaugy ir
aplikacijy naudojimas.

3. Biomedicininés
elektronikos jrangos
projektavimas (LTKS V1)

3.1. Projektuoti
elektroning biomedicining
jrangg ir sistemas.

Biosensoriy ir  biomedicininés
stebésenos  sistemy,  jterptiniy
sistemy programavimas,
operaciniy sistemy naudojimas.
Zmogaus fiziologijos pagrindy
taikymas. Metody, priemoniy ir
jranga biomedicininés
elektronikos inZineriniams
sprendimams igyvendinti
naudojimas. Biosignaly bei vaizdy
registravimo ir  apdorojimo
metody, klinikinés inzinerijos,
telemedicinos principy taikymas.
Biomedicininiy sistemy
reikalavimy, teisiniy dokumenty,
normy ir standarty taikymas.

3.2. Sudaryti
biomedicininés jrangos ir

Biomedicininés jrangos techniniy
charakteristiky dokumenty
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sistemy technines vertinimas. Biomedicininiy
specifikacijas, ruosti sistemy  reikalavimy, teisiniy
dokumentacijg. dokumenty, normy ir standarty
taikymas.
4. Transporto elektronikos 4.1. Projektuoti transporto | Metody, priemoniy ir jrangos
jrangos ir sistemy elektronikos jrangg ir transporto elektronikos
projektavimas (LTKS VI). sistemas. inzineriniams sprendimams
projektuoti taikymas. Transporto
sistemy  reikalavimy,  teisiniy
dokumenty, normy ir standarty
taikymas.
4.2. Spresti transporto Automobilinés elektroninés
sistemy efektyvumo ir sistemy, transporto sensorikos,
saugumo klausimus. transporto srauty valdymo metody
iterptiniy sistemy programavimas,
operaciniy sistemy naudojimas.

Profesinei veiklai reikalingi
bendrieji gebéjimai

Asmuo, igijes nurodyta kvalifikacija, taip pat turi biiti jgijes ir
bendryjy gebéjimy, apibrézty Rekomendacijoje dél bendryjy
visg gyvenima trunkanc¢io mokymosi gebéjimy. Jy ugdymas turi
buti integruotas | nurodytai kvalifikacijai reikalingy
kompetencijy ugdymo procesa.

Kvalifikacijai jgyti
reikalingas issilavinimas,
kvalifikacija (jei taikoma) ir
profesiné patirtis (jei
taikoma)

Aukstasis elektronikos inzinerijos studijy krypties i$silavinimas,
profesinio bakalauro arba bakalauro kvalifikacinis laipsnis.

Kvalifikacijos jgijimas

Kvalifikacijos vienetus sudarantys kompetencijy deriniai
lgyjami studijuojant elektronikos inzinerijos studijy krypties
pirmosios pakopos studijose arba 1§ profesinés veiklos patirties.

Rekomenduojama mokymo
apimtis kvalifikacijai jgyti

Pirmosios pakopos studijy trukmé nustatoma vadovaujantis
Lietuvos Respublikos mokslo ir studijy jstatymu.

Kvalifikacijos vertinimo
kriterijai ir metodai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyjj) kompetencijos
igijimo lygmen;.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sqjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Netaikoma.




