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|. Masiny ir jrangos gamybos, transporto priemoniy gamybos, techninés prieziairos ir

remonto sektoriaus apibudinimas

Salies ekonominj konkurencingumg lemia jos tkio sektoriy konkurencingumas, o
pastaryjy — konkre¢iy jmoniy konkurencingumas. Analizuojant pagrindines metalo ir metalo
gaminiy pramonés tkio sektoriaus raidos tendencijas, kreipiamas démesys j jame veikian¢iy jmoniy
ir darbuotojy skaic¢iy, j kuriamos produkcijos ir generuojamos pridétinés vertés rodikliy dinamikag
bei kitus, svarbiausig tikio sektoriaus specifikg atskleidzian¢ius veiksnius.

Masiny ir jrangos gamybos, transporto priemoniy gamybos, techninés priezitiros ir
remonto sektoriaus profesinis standartas apima inzinerinés pramonés apdirbamosios gamybos (C),
didmeninés ir mazmeninés prekybos, varikliniy transporto priemoniy ir motocikly remonto (G)
grupiy toliau nurodytas veiklas (pagal Ekonominés veiklos riisiy klasifikatoriy (toliau — EVRK),
patvirtintg Statistikos departamento prie Lietuvos Respublikos Vyriausybés generalinio direktoriaus
2007 m. spalio 31d. jsakymu Nr. DI-226 ,Dél Ekonominés veiklos rasiy klasifikatoriaus
patvirtinimo*):

e pagrindiniy metaly gamyba (C24);

e niekur kitur nepriskirty masiny ir jrangos gamyba (C28);

e varikliniy transporto priemoniy, priekaby ir puspriekabiy gamyba (C29);

e Kity transporto priemoniy ir jrangos gamyba (C30);

e varikliniy transporto priemoniy ir motocikly didmeniné ir mazmeniné prekyba

bei remontas (G45).
Siame etape atlikta wikio sektoriaus ekonominiy rodikliy, jmoniy ir dirbanéiyjy

skaiCiaus apzvalga, atrinktos skirtingiems posektoriams priskiriamos jmonés, atlikta jy apklausa,
iSgrynintos realiai posektoriaus jmonése egzistuojancios profesijos, kiekvienam posektoriui

sudarytas kvalifikacijy sarasas.



Masiny ir jrangos gamybos, transporto pri
EVRK 2 red. C sekcijos - Apdirbamoji gamyba- 24,28, 29, 30 skyriai ir G sekcij

iy gamybos,
- Didmeniné ir
remontas - 45 skyrius.

hninés prieZiiiros ir remonto sektorius.
iné prekyba; varikliniy transporto priemoniy ir motocikly

Masiny ir jrangos gamybos posektorius

EVRK 2 red. C sekcijos
24,28 skyriai

Transporto pri
EVRK 2 red. C sekcijos

29 skyrius 29.10,29.20, 29.31,29.32 grupés ir
30 skyriaus 30.9 grupé

iy gamybos posektorius Transporto pri

PR O B
) pr ir
remonto posektorius

EVRK 2 red. G sekcijos
45 skyriaus 20 ir 40 grupés

Pagrindiniy metaly gamyba
EVRK 2 red. C sekcijos
24 skyriaus veiklos:

24.10 Tomo Ketaus ir plieno bei
ferolydiniy gamyba

24.20 Plieniniy vamzdzZiu, vamzdeliy,
tusélaviduriy profiliy ir
susijusiy jungiamujy detaliy

amyba

24.31 Saltasis strypy tempimas

24.32 Saltasls siaury juosty valcavimas

24.33 Saltasis formavimas ar
lankstymas

24.34 Saltasis vielos tempimas

24.41 Tauriyjy metaly gamyba

24.42 Aliuminio gamyba

24.43 Svino, cinko ir alavo gamyba

24.44 Vario gamyba

24.45 Kity spalvotyjy metaly gamyba

24.46 Branduolinio kuro perdirbimas

24.51 Gelezies liejiniy gamyba

24.52 Plieno liejiniy gamyba

24.53 Lengvuju metaly liejiniy gamyba

24.54 Kity spalvotyjy metaly liejiniy
gamyba

Niekur kitur nepriskirty masiny ir jrangos
gamyba
EVRK 2 red. C sekcijos
28 skyriaus veiklos:

28.11 Varikliy ir turbiny, iSskyrus
orlaiviy, transporto priemoniy
ir motocikly variklius, gamyba

28.12 Hidraulinés energijos jrangos

gamyba

28.13 Kity siurbliy ir kompresoriy
gamyba

28.14 Kity ¢iaupy ir sklendZziy gamyba

28.15 Guoliy, krupmliaraciy,
krumpliniy pavary ir varomujy
elementy gamyba

28.21 Orkaitiy, krosniy ir krosniy
degikliy gamyba

28.22 Kélimo ir krovimo jrangos
gamyba

28.23 Istaigos masiny ir jrangos
(iSskyrus kompiuterius ir iSoring
jranga) gamyba

28.24 Varikliniy rankiniy jrankiy

gamyba
28.25 Nebuitiniy ausinimo ir védinimo
jrenginiy gamyba
28.29 Kity, niekur nepriskirty,
bendrosios paskirties masiny ir
Jjrangos gamyba
28.30 Zemés ir misky iikio masiny
gamyba
28.41 Metalo formavimo jrangos
gamyba
28.49 Kity stakliy gamyba
28.91 Metalurgijos masiny gamyba
28.92 Kasybos, karjery eksploatavimo
ir statybos masiny gamyba
28.93 Maisto, gérimy ir tabako
apdorojimo masiny gamyba
28.94 Tekstilés, drabuziy ir odos
gaminiy gamybos masiny gamyba
28.95 Popieriaus ir kartono gamybos
masiny gamyba
28.96 Plastiky ir gumos gamybos
masiny gamyba
28.99 Kity, niekur Kitur nepriskirty,
specialiosios paskirties masiny
gamyba.

Varikliniy transporto priemoniy, priekaby i
puspriekabiy gamyba
EVRK 2 red. C sekcijos
29 skyriaus 10, 20, 31, 32 grupiy veiklos:

29.10 Varikliniy transporto
priemoniy gamyba

29.20 Varikliniy transporto
priemoniy kébuly gamyba;
priekaby ir puspriekabiy
gamyba

29.31 Varikliniy transporto
priemoniy elektros ir
elektroninés jrangos gamyba

29.32 Varikliniy transporto
priemoniy kity detaliy ir
reikmeny gamyba.

Kity transporto priemoniy ir jrangos gamyba

EVRK 2 red. C sekcijos
30 skyriaus 30.91 grupés veikla

30.91 Motocikly gamyba

1 pav. Ukio sektoriaus struktiiros schema

Varikliniy transporto priemoniy ir motocikly
didmeniné ir
Zmeniné prekyba bei r
EVRK 2 red. G sekcijos 45 skyriaus
20 ir 40 grupiy veiklos :

45.20 - Varikliniy transporto
priemoniy techniné prieziiira ir
remontas.

45.40 - Motocikly ir jy atsarginiy daliy
bei pagalbiniy reikmeny
pardavimas, techniné prieziira
ir remontas.




Masiny ir jrangos gamybos, transporto priemoniy gamybos, techninés prieziiiros ir remonto
sektoriaus subjektai atlicka jvairiy liejiniy gamybos, metalo formavimo, lenkimo ir tempimo,
plastinio deformavimo bei suvirinimo darbus. Taip pat atliekama jvairiy masiny ir jrangos (bei jai
skirty elementy), mazgy gamyba ir atskiry mazgy surinkimas j gatavg gaminj. Didelis démesys
skiriamas tkio sektoriaus transporto priemoniy eksploatacijos ir techninés prieziiiros darby
metodologijai bei kvalifikaciniams reikalavimams nustatyti, atsizvelgiant j naujausias ES ir misy
Salies wikio raidos tendencijas.

Remiantis naujausiais duomenimis, 2015-2016 m. visose inzinerinés pramonés gamybos
Sakose Lietuvoje veiké 3 975 jmonés, i§ jy — masiny ir jrangos gamybos, transporto priemoniy
gamybos, techninés prieziliros ir remonto sektoriaus jmoniy skaicius buvo 1482. InZinerinés
pramonés bendroji pridétin¢ verté palyginamosiomis kainomis (grandininio susiejimo metodu)
2014 metais sudaré 29 743,6 min. eury, 0 masiny ir jrangos gamybos, transporto priemoniy
gamybos, techninés priezitiros ir remonto sektoriaus bendroji pridétiné verté buvo 567,8 min. eury.
2015 metais atitinkamai inzinerinés pramonés bendroji pridétiné verté siecké 30 348,8 min. eury, 0
sektoriaus — 567,4 min. eury, t. y. apraSomas tkio sektorius sudaro apie penktadalj visos inZinerinés
pramonés generuojamos pridétinés vertes.

Analizuojant visos Salies apdirbamosios gamybos sukuriamg pridéting verte, pastebima
augimo tendencija, o ypa¢ pabréztina tai, kad metalo gaminiy ir masiny bei jrangos gamybos
posektoriai pagal darbo efektyvumg maziausiai atsilicka nuo ES vidurkio. 2015 m., palyginti su
2014 m., maSiny ir jrangos gamybos pramonés apyvarta iSaugo 6,9 proc. 2015 metais apyvarta
uzsienio rinkose augo 8,8 proc., taciau vidaus rinkoje nukrito 1,9 proc.

Misy pramonés padétj kity Baltijos Saliy atzvilgiu parodo 1 priedo 1.4 pav., kuris iliustruoja
tai, kad metalo gaminiy bei masiny ir jrangos posektoriai bene maziausiai atsilicka nuo regiono
lyderés — Estijos. Lietuvoje 2017 m. sausio—lapkri¢io ménesiais apdirbamosios pramonés
produkcijos buvo parduota uz 18,7 mird. eury, t.y. 7 proc. daugiau nei tuo pacéiu 2016 mety
laikotarpiu, skaic¢iuojant palyginamosiomis kainomis ir pasalinus darbo dieny skaiciaus jtaka. Nuo
2017 m. pradzios apdirbamosios pramonés pardavimai padidéjo 6,8 proc.

2016 m. masiny ir jrangos gamybos, transporto priemoniy gamybos, techninés prieziiiros ir
remonto sektoriaus subjekty vykdomos gamybos veiklos apyvarta sudaré 1596 min. eury, arba
37,5 proc., palyginti su visos pramonés apyvarta. Sio sektoriaus jmoniy skai¢ius 2016 m. buvo
2 253 (i kuriy net 1 507 jmonés vykdé transporto priemoniy priezilirg ir remontg). Be transporto
remonto paslaugy jmoniy, bendras inzinerinés pramonés jmoniy skai¢ius nuolat auga ir §iuo metu

virsija 2 000.



I§ §iy 2 000 jmoniy daugiau nei pusé yra metalo apdirbimo bei masiny ir jrangos gamybos
imonés (zr. 2 pav.). IS pastaryjy tik 29 jmonés deklaruoja, kad uzsiima metalo gamybos (liejimo)
veikla, todél §i veikla bendrame tkio sektoriaus kontekste laikytina nereik§minga.

Remiantis Lietuvos statistikos departamento isankstiniais duomenimis, 2017 m. spalio mén.
visa pramonés produkcija sudaré 1,79 mird. eury to meto kainomis ir, palyginti su 2017 m. rugséjo
mén., paSalinus sezono ir darbo dieny skaiCiaus jtaka, sumazéjo 1 % palyginamosiomis kainomis
(nepasalinus — padidéjo 2,2 proc.). Per ménesj, paSalinus sezono ir darbo dieny skaiéiaus jtaka, kity
transporto priemoniy ir jrangos gamybos produkcija sumazéjo 14 proc. (nepasalinus — 19,4 proc.),
varikliniy transporto priemoniy, priekaby ir puspriekabiy gamybos produkcija sumazéjo 8,5 proc.
(nepasalinus — 10,3 proc.), pagrindiniy metaly gamybos produkcija sumazéjo 7,2 proc. (nepasalinus
— 3,2 proc.). Sie skai¢iai leidzia teigti, kad aprasomas iikio sektorius yra labai svarbus 3alies
ekonomikai, kurios tvarus augimas jmanomas tik esant darniai tiek technologiniy, tick zmogiskyjy
iStekliy plétrai.

Remiantis Lietuvos pramonininky konfederacijos (toliau — LPK) eksperty duomenimis,
prognozuojama, kad Lietuvos pramoné 2017-2025 metais toliau augs vidutiniSkai 5 proc. per
metus, o gamybos apimtis laikotarpio pabaigoje sieks 4,2 mlrd. eury. Masiny gamybos pramoné
Lietuvoje yra viena i§ didziausiy gamintojy ir darbdaviy. Skai¢iuojama, kad metalo ir jy gaminiy
produkcija sudaro 15,4 proc. viso $alies eksporto.

Augantys gamybos mastai didins pramonés gamybos pajégumy apkrovimo lygj: pagal LPK
atliktas apklausas, beveik kas antras gamintojas prognozuoja didésiantj gamybos pajégumy
apkrovimg. Dabartinis gamybos pajégumy panaudojimo lygis pramonéje jau Siuo metu siekia
77,7 proc., tad galima tikétis, kad dél auganc¢ios gamybos apimties jmonés dar sparciau investuos j
gamybos pajégumy didinima.

Per pastaruosius 5 metus laisvy darbo viety skaicius pramonéje padidéjo 84 proc., 0 uzimty
darbo viety skaicius iSaugo tik 12 proc. Tai vieni pirmyjy pozymiy, kad artimiausiu metu pradés
katastrofiskai triikti darbuotojy visoms be iSimties pramonés jmonéms.

Pirmaujanciose pramonés (ES) Salyse apdirbamosios pramonés sektoriuje pastebima
tendencija gamybos procesus automatizuoti ir robotizuoti (vadinamoji ketvirtoji pramonés
revoliucija). Robotizavimo procesas dar tik prasideda, taCiau pramonés procesy analitikai
prognozuoja kasmetinj pramoniniy roboty skaiciaus augimg 20 proc., o tai ypa¢ aktualu metalo
gaminiy posektoriuje, kur 8,1 proc. augimas buvo lydimas darbuotojy skai¢iaus mazéjimu 1 proc., 0
tai reiSkia, kad dalj darby jau perémé robotai.

Pastaruoju metu komunikacija tiek gamybos jmoniy viduje, tiek su iSoriniais klientais vyksta

per iSmanigja programing kompiutering jranga ir interneta, o tai lemia naujos kartos iSmaniyjy
6



gamykly ir integruoty komunikaciniy tinkly plétra. Lietuvos masiny ir jrangos gamybos pramonei,
kartu su ketvirtagja pramonés revoliucija, atsiverty didelés galimybés ir perspektyvos, nes pagal
komunikaciniy tinkly infrastruktiiros rodiklius Lietuva uzima garbinga 5 vietg ES mastu. Taciau, i§
Kitos pusés, kaip potencialios grésmés isrySkéja daugybé neigiamy reiSkiniy. Lietuvoje Sioje
pramonés Sakoje dominuoja smulkusis ir vidutinis verslas, kurio technologiné parengtis dél
finansiniy istekliy stokos negali konkuruoti su pasauliniais lyderiais. Pagal darbo nasumo rodiklius
pramoné Lietuvoje anaiptol néra tarp lyderiy: naSumo augimas nustojo didéti ir net palaipsniui
pradéjo mazéti — tai sglygoja darbo uzmokesCio augimas, kuris neproporcingas produktyvumo
augimui.

Tik suvaldzius darbo uzmokescio ir produktyvumo augimo santykij, galima tikeétis tvaraus
eksporto didéjimo, ypac j iSvystytos pramonés rinkas. Taciau, norint konkuruoti eksporto rinkose,
bitinos inovacijos, efektyvus ir naSus darbas. Bendradarbiavimas su tarptautinémis produkty
pridétineés vertés kiirimo grandinémis, klasteriais ir tinklais didina Sias galimybes. Kompleksiniy ir
iSmaniyjy masiny bei mechatroniniy sistemy karimas, inovatyvi integracija bei sumani
eksploatacija reikalauja jvairiy kompetencijy tokiose srityse kaip mechaniné inzinerija,
pazangiausiomis technologijomis grjstas metaly apdirbimas, mechatronika, jterptinés Sistemos
(angl. embedded sytems), optika, jutikliy, vykdikliy ir valdikliy technologijos ir kt. Pramonei
virstant iSmanigja ir plétojantis informaciniy rySio technologijy (IRT) aplikacijoms, taip pat
reikalingos ir kitokios nei jprastos darbuotojy kompetencijos.

Be to, tarptautiniu mastu nagrinéjamame tikio sektoriuje pastebimos ir kitos tendencijos:

e dél techninés pazangos ir kintan¢iy kliento poreikiy trumpéja produkto gyvavimo ciklas
(angl. product life cycles), jskaitant ir jo kirimg bei i§leidimg j rinkas;

e auga specifinius klienty poreikius tenkinanciy sprendimy poreikis, jskaitant palaikyma ir
aptarnavima, praktiSkai atsisakant masinés gamybos principy, persiorganizuojant j vieneting,
individualizuoto pobudzio gamyba;

e pleCiantis automatizacijai ir robotizacijai, spariai didéja iSmaniosios specialiosios
programinés jrangos Su integruotu dirbtiniu intelektu poreikis bei tiesioginio
bendradarbiavimo su specializuotais tos jrangos tiekéjais butinybé, dazniausiai
komunikacija vykdant internetu (on-line rezimu);

e didé¢jantis démesys vadinamajai greitojo atsako gamybai (angl. Quick Response
Manufacturing, QRM) trumpina gamybos procesy ir produkcijos pristatymo laikg —
gamybos terminai nustatomi ne savaitémis ar meénesiais, bet dienomis ir valandomis.

Siy tendencijy plétrai technologiniy kliti¢iy néra, nes:



e augant konkurencinei kovai, visi gamybinés jrangos gamintojai spartina naujausiy
technologijy integracijg j gamybinius jrenginius;

e naujos kartos modulinés masiny konstrukcijos (angl. modular machinery concepts) didina
lankstumg ir leidzia grei¢iau reaguoti j rinkos poreikiy kaita;

e iSmanioji programiné jranga ir daikty internetas leidzia apsikeisti duomenimis tarp atskiry
jrenginiy, padaliniy, netgi atskiry gamykly ir bendroviy (iSmanioji gamyba). Tai leidzia
didziaja dalj darbuotojy uzduociy perduoti robotams ar kompiuteriams.

2017 m. pabaigoje LPK atliko 100 didziausiy Lietuvos jmoniy apklausg dél trikstamy
specialybiy darbuotojy Lietuvoje. Apklausoje dalyvavusiose jmonése dirbo daugiau nei 26 takst.
darbuotojy, o artimiausiais metais jmonés galéty jdarbinti dar maziausiai 4 tikst. darbuotojy — tai
sudaryty 17 proc. nuo dabartinio skai¢iaus.

Apklausos rezultatai parodé, kad Siuo metu jmonés labiausiai iesko S$iy specialybiy
darbuotojy:

- gamybos organizavimo inZinieriy (pamingjo 20 proc. respondenty);

- jrenginiy techninés prieziiiros specialisty (paminéjo 20 proc. respondenty);

- siuvéjy (pamingjo 19 proc. respondenty);

- mechanikos inZinieriy (pamingjo 18 proc. respondenty);

- tarptautinio kroviniy vezimo transporto priemonés vairuotojy (pamingjo 18 proc.
respondenty).

Taigi, inZinerinés pramonés darbuotojy poreikis yra pats aktualiausias. Toliau triiksta siuvéjy ir

vairuotojy. Deja, profesinio rengimo sistemoje esti kardinaliai prieSingas vaizdas — verslo
administravimo ir paslaugy asmenims rengiamy specialisty skaicius tikrai gerokai virsija jy poreikj

(zr. 2 pav.).

3880 4500 oo
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Menai

SVIETIMO SRITIS

InZinerija ir inZinerinés profesijos
Paslaugos asmenims

Verslas ir administravimas
Architektdra ir statyba

Gamyba ir perdirbimas
Socialiné gerové

Sveikatos prieziira

Zemes dkis

Saugos paslaugos

Transporto paslaugos
Informacijos ir rysio technologijos
Miskininkysté

Zuvininkysté



2 pav. Profesinio mokymo jstaigose parengty specialisty pasiskirstymas pagal §vietimo
sritis 2016 m.
Saltinis: SVIS

Specialisty poreikis, remiantis Lietuvos darbo birzos atliktos analizés duomenimis, i§ dalies
atspindimas 3 paveiksle (jeigu darbo viety skai¢ius jmongje buty apie 100, proporcijos islikty

analogiskos).

Kokiy darbuotojy reikia 1000 darbo viety gamyklai?

70 VADOVYBE IR ADMINISTRACIJA ( universitetinis vadyba ir verslo administravimas)

Didziausias
issukis

230 INZINIERIAI { universitetinis inZinerija ir inZinerinés profesijos)

KVALIFIKUOTI SPECIALISTAI { koleginis inZinerija, gamyba ir perdirbimas)
Tritksta darbo jégos

Néra aiskios ir veikiangios
perkvalifikavimo sistemos
DARBININKAI ( profesinis inzinerija, gamyba ir perdirbimas)

Profesinis mokymas
neatitinka tkio poreikiy

3 pav. Darbuotojy poreikis 1000 darbo viety gamyklai

Tiek darbo jégos aktyvumo, tiek ir uZimtumo rodikliai Lietuvoje spar¢iai auga ir jau gana
stipriai virSija ES vidurkius. Be to, aktyvumo ir uZimtumo rodikliai $iuo metu yra auks¢iausiame
lygyje nuo pat Lietuvos jstojimo j ES. Rezervo dar labiau didinti visuomenés aktyvuma darbo
rinkoje yra vis maziau ir maziau. Atsizvelgus | uzsienio investuotojy planus steigti naujas
inzinerinés pramonés jmones Lietuvoje artimiausiu metu, galima teigti, kad padétis i$ tikryjy tampa
vis sudétingesné. KatastrofiSkai trikstant kvalifikuotos darbo jégos, iSsivys¢iusiose pramonés
valstybése pastebima nauja tendencija.

Istoriskai susiklosté taip, kad pramonéje aukStesniy pareigy ,,baltosios apykaklés (angl.
white-collar) darbuotojai pridétinei vertei kurti taiké savo protinius gebéjimus ir zinias, O
»~mélynosios apykaklés“ (angl. blue-collar) darbuotojai vertei kurti pasitelkdavo savo fizinj ranky
darbg. Nors Sis supaprastintas vertés karimo modelis pradétas taikyti 1940 m., su tam tikromis
atmainomis jis vis dar gyvavo ir iki Siy dieny — taigi egzistavo riba tarp protinj ir fizinj darba
atliekanciy darbuotojy, ypac tas skirstymas buvo rySkus gamybos srityje. Net ZodZio ,,gamyba*

kilmé (lot. manu factus — gaminama rankomis) nurodo, kad pramongje vyrauja fizinis darbas, t. y.
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»mélynosios apykaklés“ darbuotojai, priklausomai nuo gamybos pobtidzio, sudaré iki 80 proc. viso
dirbanciyjy skaiciaus.

Taciau, nors apykaklés spalva kazkada buvo laikoma kaip aiSkiai suprantama gamybos
pridétinés vertés kiirimo schema, dabartinémis sglygomis §i sgvoka tampa pasenusi ir nebeaktuali.
Siuolaikinéje gamyboje iSnyksta ribos tarp ,baltyjy ir mélynyjy apykakliy®, t.y. tas pats
darbuotojas gamybos pridéting verte turi kurti Ziniomis ir aukstais technologiniais kvalifikaciniais
gebéjimais — planuoti, kurti, reguliuoti, prizitréti automatizuotus gamybos procesus, be abejo,
nevengdamas ir tam tikro ranky darbo — techniSkai prizitréti, reguliuoti, derinti i§ naujo tiek jam
patikétus gamybos jrenginius, tiek ir tuos jrenginius valdancius robotus. Taip atsirado sgvoka
»haujosios apykaklés®. Praktiskai tokiy darbuotojy dabar triiksta labiausiai ir ateityje jy poreikis
augs vis labiau ir labiau.

Pavyzdziui, programiniy stakliy operatorius klasikiniu pozitriu baty laikomas ,,mélynosios
apykaklés® darbuotoju. Taciau labai daznai naujos kartos skaitmeninio valdymo jrenginiais
atlickamy darby pobidis reikalauja tokio tikslumo ir jgiidziy, kas pagal savo sudétinguma biity
i88tukis net ir smegeny operacijas atlickan¢iam neurochirurgui. Gaminamy detaliy tikslumas labai
daznai siekia 5 mikronus — taigi 5 tiikstantgsias milimetro dalis. Palyginimui: paprastai plauko storis
siekia 0,02-0,04 mm, o 50 plauko gijy Salia viena kitos sudaro 1 milimetra. Taigi programiniy
stakliy operatorius daznai ,,skaldo* plauka j 100 daliy. Tokj procesa jvaldyti gali tik labai aukstos
kvalifikacijos specialistas, turintis ziniy apie technologinio proceso planavimg, programavima,
gebantis simuliuoti tg procesa virtualiojoje erdvéje, jj fiziSkai suderinti realioje jrenginiy aplinkoje
ir, pagaliau, pagaminti bei pateikti gaminj, atitinkantj techninius kokybés reikalavimus. Anksc¢iau
tokig gamybine uzduot] galé¢jo jgyvendinti tik didelé komanda, susidedanti i§ keleto ir ,,baltyjy
apykakliy“ (technology, meistry, kokybés kontrolés inspektoriy), ir ,mélynyjy apykakliy“
(derintojy, operatoriy, jrankininky, vidaus logisty ir t. t.) specialisty, ta¢iau dabar visa tai patikima
atlikti tik vienam asmeniui — vadinamosios ,,naujosios apykaklés* specialistui — biitent nuo tokiy
specialisty priklausys ateities gamybos s¢kmé bei paciy gamybos procesy konkurencingumo lygis.

Skaitmeninés technologijos, internetas ir pasaulinés globalizacijos procesai i§ esmés jau
dabar pakeité¢ gamybos procesy sampratg. Tradiciniais buve, maZai kvalifikuotos darbo jégos
jgtidziy ir i$silavinimo reikalave gamybiniai procesai palaipsniui automatizuojami, nes roboty bei
automatiniy jrenginiy diegimas tapo patrauklus ne tik dél investicijy grgzos — jis i§ esmés
eliminuoja ir zmogiskajj faktoriy uztikrinant produkcijos tiekimo patikimumg. Gali atrodyti, kad
pagal pramoniniy roboty diegimo masta pasaulyje tvirtai pirmaujanti Kinija tikrai negalinti skystis
zmoniskyjy iStekliy stoka, taciau akivaizdu, kad ne zmoniskyjy istekliy gausa, o plataus masto
sumaniosios gamybos organizavimas leis Kinijai ir ateityje i$likti stambiausiu pasaulio fabriku. Tai
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puikiai supranta ir ES Saliy vadovybés, pastaraisiais metais ypa¢ suintensyvinusios gamybos
procesy skaitmeninimo politika, kurioje bene didziausias démesys skiriamas biitent skaitmeniniy
jgidziy diegimui visiems be iSimties darbo rinkos dalyviams. Miisy Saliai, kaip ES narei, tiesiog
privalu sekti nurodytomis gairémis, o Sis profesinis standartas biity viena i§ priemoniy toms gairéms
igyvendinti.

Jau dabar prognozuojama, kad ateities gamyklose bus sunku nustatyti, kas dirba gamybos
padaliniuose, 0 kas yra gamyklos vadovai. XXI amziaus gamyklose visi darbuotojai spres
problemas, visi turés ar sieks auk$¢iausios jmanomos kvalifikacijos, vienu metu bus jgije po keletg
jvairioms profesijoms budingy kompetencijy. Trumpai tariant, visi darbuotojai bus ,,naujosios
apykaklés* (angl. new-collar).

Jau dabar jauni Zmonés turi suprasti, kokiy galimybiy sitlo ateities sumanioji gamyba.
Pacioms jmonéms ir mokymo jstaigoms reikia rasti naujy biidy, kaip uztikrinti, kad Zmonés biity
deramai parengti naujiems pramonés isSukiams. Galima uztikrinti, kad naujyjy apykakliy
darbuotojai atliks saugesnj, intelektualesnj, Svaresnj darba, 0 pats darbas bus Zymiai geriau
apmokamas. Taigi, naujosios apykaklés darbuotojy karjeros galimybés sumaniosios gamybos
saglygomis bus ne kg prastesnés, nei dabar prestizinémis laikomos bankininky, vadybininky,
advokaty ar gydytojy profesijos.

AnalogiSka situacija yra varikliniy transporto priemoniy techninés prieziliros ir remonto
paslaugy posektoriuje, kur pastebimos sios pagrindinés tendencijos:

- transporto priemoniy funkciniy mazgy ir agregaty buklés kontrolé yra visiskai
suskaitmeninta. Informacija apie biikle yra pasiekiama tik panaudojus daugiafunkcius skaitmeninés
informacijos apdorojimo diagnostinius prietaisus ir programas;

- suskaitmenintos yra ir techninés priezitiros bei remonto metu atlickamy operacijy
procediiros, paSalinus i§ skaitmeninés erdvés dél netinkamos agregato, mazgo ar elemento biiklés
atsiradusias eksploatacines klaidas;

- skaitmeninimas uztikrina, kad varikliniy transporto priemoniy techninés priezitiros ir
remonto procediiros bus atliktos korektiskai, eliminuojant galimybe suklysti. Tokiu biidu naujas
funkcinis elementas yra parengiamas eksploatacijai, skaitmeniskai ,,pririSant” jj prie skaitmeninés
kontrolés erdvés.

Sios tendencijos diktuoja specialiy ir netgi naujy baziniy jgidziy formavimo principus,
taikytinus posektoriaus profesinéms veikloms, jas ,apginkluojant skaitmeninio raStingumo
arsenalu ir taip jas tarsi dar labiau priartinant vieng prie kitos.

Apibendrinant aprasomo tkio sektoriaus plétros prognozes, tenka pazyméti, kad, sparciai

vystantis naujoms technologijoms, praktiskai tampa nebejmanoma parengti §vietimo programy Su
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atitinkamomis mokymo(si) priemonémis, ypa¢ auksStesniems kvalifikacijy lygmenims (pradedant
nuo V lygio). Siuose lygmenyse didesnj démesj reikéty skirti savarankisko mokymosi jgadZiy
formavimui, kad bisimas darbuotojas pats savarankiSkai, pasinaudodamas priecinamomis
priemonémis, galéty spresti kuo jvairesnes problemas, iSmanyty ne tik naujos jrangos funkcijas, ta
jrangg tinkamai eksploatuoti ir prizitiréti, bet ir gebéty iSnaudoti visas jrangos galimybes, kuriy yra
suteikes tos jrangos gamintojas.

Apibréziant masiny ir jrangos gamybos, transporto priemoniy gamybos, techninés priezitiros
ir remonto sektoriaus apréptj bei struktirg, buvo remiamasi EVRK. Tyrimo metu nustatyta, kad
Masiny ir jrangos gamybos, transporto priemoniy gamybos, techninés prieziliros ir remonto
sektorius pagal EVRK apima $ias ekonomines veiklas:

e C sekcija— apdirbamajg gamyba;
e G sekcija — didmening ir mazmening prekyba; varikliniy transporto priemoniy ir

motocikly remontg.

1 lentelé. MasSiny ir jrangos gamybos, transporto priemoniy gamybos, techninés prieziiiros ir
remonto sektoriui pagal EVRK priskiriamos veiklos

Sekcija | Skyrius | Grupé | Klasé | Poklasis Pavadinimas
C Apdirbamoji gamyba
24 Pagrindiniy metaly gamyba

24.1 Tomo ketaus ir plieno bei ferolydiniy gamyba
24.10 Tomo ketaus ir plieno bei ferolydiniy gamyba

24.2 Plieniniy vamzdziy, vamzdeliy, tus¢iaviduriy

' profiliy ir susijusiy jungiamyjy detaliy gamyba
2420 Plieniniy vamzdziy, vamzdeliy, tus¢iaviduriy
' profiliy ir susijusiy jungiamyjy detaliy gamyba

24.3 Kity plieno pirminio apdirbimo gaminiy gamyba
24.30 Saltasis strypy tempimas
24.31 Saltasis siaury juosty valcavimas
24.32 Saltasis formavimas ar lankstymas
24.34 Saltasis vielos tempimas

244 Pagrindiniy tauriyjy ir kity spalvotyjy metaly

' gamyba

24.41 Tauriyjy metaly gamyba
24.42 Aliuminio gamyba
24.43 Svino, cinko ir alavo gamyba
24.44 Vario gamyba
24.45 Kity spalvotyjy metaly gamyba
24.46 Branduolinio kuro perdirbimas

24.5 Metaly liejiniy gamyba
24.51 Gelezies liejiniy gamyba
24.52 Plieno liejiniy gamyba
24.53 Lengvyjy metaly liejiniy gamyba
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24.54

Kity spalvotyjy metaly liejiniy gamyba

28 Niekur kitur nepriskirty masiny ir jrangos gamyba
28.1 Bendrosios paskirties masiny gamyba
28.11 Varikliy ir turbiny, iSskyrus orlaiviy, transporto
priemoniy ir motocikly variklius, gamyba
28.12 Hidraulinés energijos jrangos gamyba
28.13 Kity siurbliy ir kompresoriy gamyba
28.14 Kity ¢iaupy ir sklendziy gamyba
28.15 Guoliy, krumpliarac¢iy, krumpliniy pavary ir
varomyjy elementy gamyba-
8.2 Kity bendrosios paskirties masiny ir jrangos
' gamyba
28.21 Orkaiciy, krosniy ir krosniy degikliy gamyba
28.22 Keélimo ir krovimo jrangos gamyba
28.23 Istaigos masiny ir jrangos (i$skyrus kompiuterius ir
iSoring jranga) gamyba
28.24 Varikliniy rankiniy jrankiy gamyba
28.25 Nebuitiniy ausinimo ir védinimo jrenginiy gamyba
28.29 Kity, niekur kitur nepriskirty, bendrosios paskirties
masiny ir jrangos gamyba
28.3
28.30 Zemés ir misky dkio maginy gamyba
28.4 Metalo formavimo jrangos ir stakliy gamyba
28.41 Metalo formavimo jrangos gamyba
28.49 Kity stakliy gamyba
28.9 Kity specialiosios paskirties masiny gamyba
28.91 Metalurgijos masiny gamyba
28.92 Kasybos, karjery eksploatavimo ir statybos masiny
gamyba
28.93 Maisto, gérimy ir tabako apdorojimo masiny
gamyba
28.94 Tekstilés, drabuziy ir odos gaminiy gamybos
masiny gamyba
28.95 Popieriaus ir kartono gamybos masiny gamyba
28.96 Plastikoy ir gumos gamybos masiny gamyba
28.99 Kity, niekur kitur nepriskirty, specialiosios
paskirties masiny gamyba
29 Varikliniy transporto priemoniy, priekaby ir
puspriekabiy gamyba
29.1 Varikliniy transporto priemoniy gamyba
29.10 Varikliniy transporto priemoniy gamyba
29 2 Varikliniy transporto priemoniy kébuly gamyba;
' priekaby ir puspriekabiy gamyba
29.20 Varikliniy transporto priemoniy kébuly gamyba;
priekaby ir puspriekabiy gamyba
293 Varikliniy transporto priemoniy daliy ir pagalbiniy
' reikmeny gamyba
29.31 Varikliniy transporto priemoniy elektros ir
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elektroninés jrangos gamyba
29.32 Varikliniy transporto priemoniy kity daliy ir
reikmeny gamyba

30 Kity transporto priemoniy ir jrangos gamyba

309 Niekur kitur nepriskirty transporto priemoniy
' gamyba

30.91 Motocikly gamyba

DIDMENINE IR MAZMENINE PREKYBA;
G VARIKLINIU TRANSPORTO PRIEMONIU
IR MOTOCIKLU REMONTAS

Varikliniy transporto priemoniy ir motocikly

45 . L. .. .
didmenin¢ ir maZmeniné prekyba bei remontas

Varikliniy transporto priemoniy techniné prieziiira

45.2 :
Ir remontas

Varikliniy transporto priemoniy techniné prieziiira

45.20 .
ir remontas

Motocikly ir jy atsarginiy daliy bei pagalbiniy
45.4 reikmeny pardavimas, techniné priezitira ir
remontas

Motocikly ir jy atsarginiy daliy bei pagalbiniy
45.40 reikmeny pardavimas, techniné prieziiira ir
remontas

Profesinio standarto rengéjy nuomone, Masiny ir jrangos gamybos, transporto priemoniy
gamybos, techninés priezitiros ir remonto sektoriy tikslinga iSskirti  Siuos posektorius: MaSiny ir
jrangos gamyba, Transporto priemoniy gamyba bei Transporto priemoniy techniné priezitira ir

remontas. Toliau bus pateikiama detali posektoriy analize, atlikto kvalifikacijy tyrimo rezultatai.

1. Masiny ir jrangos gamybos posektorius

Masiny ir jrangos gamybos posektoriui priskiriamos jmonés, kuriy veikla yra: detaliy i$
metalo gamyba, metalo apdirbimas, itin tiksliy matmeny detaliy ir stakliy gamyba, aliuminio,
konstrukcinio ir neradijanciojo plieno, plastiko, titano, bronzos ir zalvario apdirbimas. Posektoriaus
jmonés projektuoja, gamina, remontuoja plastiko liejimo formas, metalo kirtimo, lenkimo,
formavimo Stampus. Gamina technologinius jrenginius su reikalinga jranga ir elektroniniu valdymu.

Gamina metalo gaminius pagal individualius uzsakymus, jvairios paskirties nestandartinius
jrenginius ir gaminius, pvz., Stampus, liejimo formas ir pan. Atliekami metalo apdirbimo darbai,
tokie kaip Slifavimas, tekinimas, tikslusis iStekinimas, frezavimas, grezimas, Stampavimas,

elektroerozinis pjovimas viela, SPV frezavimas ir pan., taip pat darbas su 5-iy asiy metalo
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apdirbimo staklémis, gilaus grezimo staklémis; atliekamas lakstinio plieno lazerinis pjaustymas,
Stampavimas, karpymas, lankstymas, suvirinimas, metalo pavir§iaus paruoS$imas padengti, miltelinis
dazymas, galvaninis padengimas, varzty presavimas.

Remiantis Lietuvos statistikos departamento duomenimis, Siame posektoriuje (C24 ir C28)
2016 m. veiké 195 jmonés (26,5 proc. Masiny ir jrangos gamybos, transporto priemoniy gamybos,
techninés priezitiros ir remonto sektoriaus jmoniy ir 9,9 proc. inzinerinés pramonés jmoniy), kuriose
dirbo 6 821 darbuotojas, o tai sudaré 12,6 proc. visy pramonés darbuotojy. MaSiny ir jrangos
gamybos posektoriaus gamybos apimtis 2016 m. buvo 452 min. eury. Gamybos apimties pokytis
2017 m. I ketvirtj, palyginti su tuo paciu 2010 m. laikotarpiu, buvo 152,8 proc. Posektoriaus
bendrasis pelnas 2016 m. buvo 31,21 proc.

Masiny ir jrangos gamybos posektorius

EVRK 2 red. C sekcijos
24, 28 skyriai

Pagrindiniy metaly gamyba
EVRK 2 red. C sekcijos
24 skyriaus veiklos:

24.10 Tomo ketaus ir plieno bei
ferolydiniu gamyba

24.20 Plieniniy vamzdziu, vamzdeliy,
tusciaviduriy profiliy ir
susijusiu jungiamujuy detaliy
gamyba

24.31 Saltasis strypy tempimas

24.32 Saltasis siaury juosty valcavimas

24.33 Saltasis formavimas ar
lankstymas

24.34 Saltasis vielos tempimas

24.41 Tauriyjy metaly gamyba

24.42 Aliuminio gamyba

24.43 Svino, cinko ir alavo gamyba

24.44 Vario gamyba

24.45 Kty spalvotyjy metaly gamyba

24.46 Branduolinio kuro perdirbimas

24.51 Geletzies liejiniy gamyba

24.52 Plieno liejiniy gamyba

24.53 Lengvuju metaly liejiniy gamyba

24.54 Kity spalvotuju metaly liejiniy
gamyba

Niekur Kitur nepriskirty masiny ir jrangos gamyba

EVRK 2 red. C sekcijos
28 skyriaus veiklos:

28.11 Varikliy ir turbinu, iSskyrus orlaiviu,
transporto priemoniy ir motocikly variklius,
gamyba

28.12 Hidraulinés energijos irangos gamyba

28.13 Kity siurbliy ir kompresoriy gamyba

28.14 Kity ciaupy ir sklendZiy gamyba

28.15 Guoliy, krupmliaraciy, krumpliniy pavary ir
varomyjy elementy gamyba

28.21 Orkaiciu, krosniy ir krosniuy degikliy gamyba

28.22 Kélimo ir krovimo jrangos gamyba

28.23 Istaigos masiny ir jrangos (iSskyrus
kompiuterius ir iSorin¢ jranga) gamyba

28.24 Varikliniy rankiniy jrankiy gamyba

28.25 Nebuitiniy ausSinimo ir védinimo jrenginiy
gamyba

28.29 Kity, niekur nepriskirty , bendrosios paskirties
masiny ir jrangos gamyba

28.30 Zemés ir misku ukio masiny gamyba

28.41 Metalo formavimo jrangos gamyba

28.49 Kity stakliy gamyba

28.91 Metalurgijos masiny gamyba

28.92 Kasybos, karjeru eksploatavimo ir statybos
masiny gamyba

28.93 Maisto, gérimy ir tabako apdorojimo masiny
gamyba

28.94 Tekstilés, drabuziy ir odos gaminiy gamybos
masiny gamyba

28.95 Popieriaus ir kartono gamybos masiny gamyba

28.96 Plastiky ir gumos gamybos masiny gamyba

28.99 Kity, niekur kitur nepriskirty, specialiosios
paskirties masiny gamyba.

4 pav. MaSiny ir jrangos gamybos posektoriaus schema
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2.1. MaSiny ir jrangos gamybos posektoriui priskiriamos profesijy grupés
Pagal Liectuvos profesijy Klasifikatoriuje (toliau — LPK) pateiktus profesijy grupiy
apraSymus identifikuotos MaSiny ir jrangos gamybos posektoriaus apklausty jmoniy veiklai

budingos profesijy grupés ir veiklos sritys yra pateikiamos 2 lenteléje.

2 lentelé. MaSiny ir jrangos gamybos posektoriaus veiklai biidingos profesijy grupés

1. Vadovai ir vyriausieji specialistai

1120 Imoniy, jstaigy ir organizacijy vadovai (iSskyrus specialios paskirties

Imonés vadovai | organizacijy vadovus ir kitus 111 grupei ,,Teisés akty leidéjai ir vyresnieji
valstybés tarnautojai‘ priskiriamus vadovus), kity vadovy padedami, rengia ir
perzitri politikos kryptis, planuoja, koordinuoja, vertina visg jmoniy arba
organizacijy veiklg ir jai vadovauja paprastai pagal direktoriy tarybos arba
valdymo organo, kuriems jie atsiskaito uz vykdoma veiklg ir pasiektus
rezultatus, nustatytas rekomendacijas.

Atliekamos uzduotys:

(a) bendros imonés, jstaigos ar organizacijos veiklos planavimas, vadovavimas
jai ir jos koordinavimas;

(b) imonés, jstaigos ar organizacijos veiklos ir rezultaty perziiira ir ataskaity
teikimas direktoriy taryboms ir valdantiesiems organams;

(c) imonés, jstaigos ar organizacijos tiksly, strategijy, politikos krypciy ir
programy nustatymas;

(d) bendras vadovavimas jmonei, jstaigai ar organizacijai ir jos valdymas;

(e) biudzeto sudarymas ir valdymas, iSlaidy kontrolé ir veiksmingo istekliy
naudojimo uZztikrinimas;

(f) materialiniy, ZmogiSkyjy ir finansiniy iStekliy skyrimas, siekiant
jgyvendinti organizacijos politikos kryptis ir programas;

(g) imonés, jstaigos ar organizacijos veiklos stebésena ir vertinimas pagal
nustatytus tikslus ir politikos kryptis;

(h) konsultavimasis su vyresniaisiais pavaldziais darbuotojais ir rekomendacijy
bei ataskaity perzitra;

(1) atstovavimas organizacijai oficialiomis progomis ir tarybos posédZiuose,
derybose, renginiuose, seminaruose, viesuose projekty svarstymuose ir
forumuose;

(j) vyresniyjy darbuotojy atranka arba jy atrankos rezultaty tvirtinimas;

(k) uztikrinimas, kad organizacija laikytysi atitinkamy teisés akty ir
reglamentuojamyjy dokumenty.

1321 Gamybos vadovai planuoja, koordinuoja prekiy gamybos, elektros gamybos,
Gamybos dujy gavybos ir vandens tiekimo ir paskirstymo, taip pat atlieky surinkimo,
vadovai tvarkymo ir Salinimo veiklg ir jai vadovauja. Jie gali vadovauti dideliy jmoniy

gamybiniams padaliniams arba biiti mazy gamybos jmoniy vadovai.
Atliekamos uzduotys:

(a) gamybos strategijy, politikos kryp¢iy ir plany rengimas, jgyvendinimas ir
stebésena;

(b) i8samus gamybos veiklos, susijusios su gaminiy kokybe ir kiekiu, kaina,
terminy laikymusi ir darbo jégos poreikiais, planavimas;

(c) gamybos jrenginiy darbo ir kokybés procediiry kontrolé planuojant
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prieziura, nustatant darbo valandas ir tiekiant atsargines dalis ir jrankius;

(d) biudzeto sudarymas ir valdymas, gamybos apimties ir iSlaidy stebésena ir
veiklos, procesy ir iStekliy tikslinimas, siekiant kuo labiau sumazinti i§laidas;
(e) konsultavimasis su kitais vadovais gamybos klausimais ir jy informavimas;
(f) naujy jrenginiy ir jrangos jsigijimo ir jrengimo prieziiira;

(g) gamybos duomeny ir ataskaity rengimo kontrolé;

(h) profesinés sveikatos ir darbo saugos reikalavimy jgyvendinimo
koordinavimas;

(1) verslo galimybiy ir gamintiny gaminiy nustatymas;

(j) gamybing veiklg ir aplinkg veikianciy reguliuojamojo pobudzio ir jstatymy
reikalavimy tyrimas ir jgyvendinimas;

(k) specializuoty prekiy gamybos kvoty suteikimo prieziiira ir sutar¢iy su
klientais ir tiekéjais sudarymas;

(1) darbuotojy atrankos, mokymy ir veiklos priezitra.

2. Specialistai

2141
Technologijy ir
gamybos
inZinieriai

Technologijy ir gamybos inZinieriai atliecka mokslo tiriamuosius darbus,
diegima, veikimg ir naudojima. Jie rengia programas, skirtas gamybai
koordinuoti ir veiksmingumui bei saugumui jvertinti.

Atliekamos uzduotys:

(a) pareigybiy aprasy, organizacinés struktiiros ir projekto informacijos
tyrimas, siekiant nustatyti darbuotojy ir padaliniy funkcijas ir atsakomybe bei
pasikartojancias sritis;

(b) darbo apimties nustatymas ir darbo bandiniy vertinimas, siekiant parengti
darbo jégos naudojimo standartus;

(c) darbo jégos naudojimo, patalpy iSdéstymo, duomeny ir darbuotojy
gamybos grafiky bei iSlaidy analiz¢, siekiant nustatyti didziausig darbuotojy ir
jrangos veiksminguma;

(d) gamybos techniniy salygy rengimas ir medZiagy, jrangos, vamzdyny,
medZiagy srauty, pajégumo ir gamyklos bei sistemy i§déstymo numatymas;
(e) projekto darbuotojy organizavimas ir vadovavimas jiems, medZiagy,
jrenginiy ir jrangos pristatymas;

(f) irengimo, keitimo, kokybés kontrolés, bandymuy, patikry ir prieziiiros
standarty ir politikos kryp€iy rengimas pagal inzinerijos principus ir saugos
taisykles;

(g) irenginiy patikra, siekiant pagerinti ir palaikyti jy veikla;

(h) vadovavimas gamyklos pastaty ir jrangos priezilirai, taip pat naujiems
projektams, apziiiry ir priezitiros grafikams keliamy reikalavimy
koordinavimas;

(1) vadovybés konsultavimas naujy gamybos metody, biidy ir jrangos
Klausimais;

(j) rySiy su medziagas perkanciais, sauganciais ir kontroliuojanciais padaliniais
palaikymas, kad buty uztikrintas sklandus reikmeny tiekimas.

2144
Mechanikos
inzinieriai

Mechanikos inzinieriai atliecka mokslo tiriamuosius darbus, projektuoja
masiny, orlaiviy, laivy, mechanizmy ir pramonés jrenginiy, jrangos ir sistemy
gamyba, jai vadovauja ir konsultuoja $iais klausimais, taip pat vadovauja jy
techninei prieZiiirai ir remontuli, tiria tam tikry medziagy, gaminiy ar procesy
technologinius aspektus ir konsultuoja Siais klausimais.

Atliekamos uzduotys:

(a) masiny ir jrenginiy, naudojamy gamyboje, gavyboje, statyboje, Zemés
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tikyje ir kitiems gamybiniams tikslams, projektavimas ir konsultavimas Siais
klausimais;

(b) garo varikliy, vidaus degimo varikliy ir kity neelektriniy varikliy,
naudojamy gelezinkelio lokomotyvuose, keliy transporto priemonése ar
lektuvuose arba pramonés transporto priemonése ar kituose mechanizmuose,
projektavimas ir konsultavimas $iais klausimais;

(c) laivy korpusy, antstaty ir varomyjy sistemy, mechaniniy jrenginiy ir
jrangos, skirtos energijai i$leisti, kontroliuoti ir Salinti, Sildymo, ventiliacijos ir
ausSinimo sistemy, vairavimo mechanizmy, siurbliy ir kity mechaniniy
jrenginiy projektavimas ir konsultavimas §iais klausimais;

(d) orlaiviy korpusy, vaziuokliy ir kitos jrangos, taip pat keliy transporto
priemoniy pakabos, stabdziy, kébuly ir kity daliy projektavimas ir
konsultavimas Siais klausimais;

(e) prietaisy ir gaminiy, teksty rengimo prietaisy, kompiuteriy, tiksliyjy
instrumenty, kamery ir projektoriy neelektriniy daliy projektavimas ir
konsultavimas $iais klausimais;

(f) kontrolés standarty ir procediiry nustatymas, uztikrinant masiny,
mechanizmy, jrankiy, varikliy, pramonés jrenginiy, jrangos ar sistemy
veiksmingg veikimg ir saugg;

(g) uztikrinimas, kad jranga, jos veikimas ir priezitira atitikty technines salygas
ir saugos standartus.

2149 Kitur
nepriskirti
inzinerijos
specialistai
214915
Metrologijos
inzinierius
214905
Darby saugos
inZinierius

Sis pogrupis apima inzinerijos specialistus, kurie nepriskiriami kitiems 214
grupes ,,InZinerijos specialistai

(iSskyrus elektros technologijy inzinierius)“ ir 215 grupés ,,Elektros
technologijy inZinieriai“ pogrupiams.

Pavyzdziui, Siam pogrupiui priskiriami inzinerijos specialistai, kurie atlieka
mokslo tiriamuosius darbus, inZinerijos procediiras ir priima sprendimus,
susijusius su darby sauga, biomedicinos inzinerija, optika, medziagomis,
branduolinés energijos gamyba ir sprogstamosiomis medziagomis, ir
konsultuoja Siais klausimais.

Tokiais atvejais jy atliekamos uzduotys bty Sios:

(a) inZinerijos Ziniy taikymas projektuojant, tobulinant ir vertinant biologines
ir sveikatos priezitiros sistemas bei tokius gaminius kaip dirbtiniai organai,
protezai ir prietaisai;

(b) ivairiy medicinos procediiry, vaizdo gavimo tokiy sistemy, kaip magnetinio
rezonanso prietaisai ir automatiniai insulino injekcijy arba organizmo funkcijy
kontrolés prietaisai, projektavimas;

(c) tokiy optiniy prietaisy daliy, kaip l¢Siai, mikroskopai, lazeriai, optiniy disky
sistemos ir kita jranga, kurioje naudojama Sviesa, projektavimas;

(d) sprogstamyjy medziagy kirimas, bandymas ir kiirimo koordinavimas, kad
biity laikomasi kariniy reikmeny jsigijimo salygy;

(e) branduoliniy reaktoriy ir elektriniy, taip pat branduolinio kuro perdirbimo
ir utilizavimo sistemy projektavimas ir statybos darby bei veikimo priezitira;
(f) tokios branduolinés jrangos, kaip aktyvioji reaktoriaus zona, jonizuojancios
spinduliuotés skydai ir panasios priemonés bei kontrolés mechanizmai,
projektavimas ir tobulinimas;

(g) zalos jvertinimas ir jiiry gelbéjimo operacijy skai¢iavimas;

(h) tam tikry gamybos procesy, susijusiy su stiklo, keramikos, tekstilés, odos,
medienos gaminiais ir spausdinimu, technologiniy aspekty analiz¢é ir
konsultavimas Siais klausimais;
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(1) galimy pavojy nustatymas ir saugos procediiry bei priemoniy diegimas.
Pastabos

Atkreiptinas démesys ] tai, kad, nors Sios profesijos yra priskiriamos
aptariamam pogrupiui, kiti inzinerijos specialistai, biomedicinos inzinieriai
laikomi neatsiejama sveikatos priezitiros sistemos dalimi kartu su profesijomis,
priskiriamomis 22 pagrindiniam pogrupiui ,,Sveikatos specialistai, ir kitomis
profesijomis, priskiriamomis kitiems 2 pagrindinés grupés ,,Specialistai‘
pogrupiams.

2423 Personalo
ir profesinio
orientavimo
specialistai

Personalo ir profesinio orientavimo specialistai teikia profesionaligsias su
personalo politika susijusias tokias verslo paslaugas, kaip darbuotojy samda ar
tobulinimas, profesijy analizé ir profesinis orientavimas.

Atliekamos uzduotys:

(a) konsultavimas personalo funkcijy (susijusiy su darbuotojy samda,
stazuotémis, mokymais, paaukstinimu, kompensavimu), darbuotojy ir
vadovybés santykiy ar kity personalo politikos sri¢iy klausimais, taip pat

Siy funkecijy atlikimas;

(b) imongje atlieckamy darby tyrimas ir analiz¢, taikant jvairias priemones,
iskaitant pokalbius su darbuotojais, jy vadovais ir imonés vadovybe, taip pat
iSsamus pareigy, darbo ar profesijy aprasymas, remiantis gauta informacija;
(c) profesinés informacijos rengimas ar darbas su profesijy klasifikavimo
sistemomis;

(d) konsultavimas pirmiau minéty ir kity darbinés bei profesinés analizés
Klausimais (tokiy sri¢iy kaip personalo administravimas, darbo istekliy tyrimai
ir planavimas, mokymai ar profesiné informacija ir profesinis orientavimas) ir
Siy sri¢iy darbas.

3. Technikai

ir jaunesnieji specialistai

3115
Mechanikos
inZinerijos
technikai

Mechanikos inzinerijos technikai atlieka technines uzduotis, susijusias su
mechanikos inZinerijos tiriamuoju darbu ir masiny, jy daliy ir mechaninés
jrangos projektavimu, gamyba, surinkimu, jrengimu, naudojimu, technine
prieziiira ir remontu.

Atliekamos uzduotys:

(a) techniné pagalba, atlickant darbus, susijusius su masiny ir mechaninés
jrangos, prietaisy ir jy daliy ar bandomyjy pavyzdziy tyrimu ir tobulinimu;
(b) masiny ir mechaninés jrangos, prietaisy ir jy daliy projektavimas ir
iSdéstymas pagal pateikta techniniy salygy aprasa; iSsamus medziagy kiekio ir
1Slaidy bei darbo sgnaudy, kuriy reikia gamybai ir jrengimui, sgmaty rengimas
pagal pateiktg techniniy salygy aprasa;

(d) techniné masSiny ir mechanings jrangos, prietaisy ir jy daliy gamybos,
naudojimo, techningés prieziiiros ir remonto kontrolé, uztikrinant jy tinkama
veikimg ir techniniy salygy apraso bei reglamentuojamyjy dokumenty atitiktj;
e) laivy korpusy, jrangos ir kroviniy saugumo standarty ir procediry
tobulinimas ir laikymosi kontrolé, atliekant topografinius jiiros darbus;

(f) naujy ir pakeisty mechaniniy jrenginiy, daliy, stakliy ir valdymo svirc¢iy,
hidrauliniy sistemy surinkimas ir jrengimas;

(g) mechaniniy sistemy bandymas, duomeny rinkimas ir analizé, pagalbos
teikimas mechanikos inzinieriams, surenkantiems ir jrengiantiems
mechaninius jrenginius;

(h) kontrolé, kad mechanikos inzinerijos projektai ir baigti darbai atitikty
techniniy salygy apraso reikalavimus, reglamentuojamuosius dokumentus ir
sutarties nuostatas.
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3118
Braizytojai

Braizytojai braizo techninius brézinius, Zemélapius ir iliustracijas pagal
eskizus, naudodamiesi matavimy ir Kitais duomenimis, kopijuoja galutinius
brézinius ir pieSinius ant spausdinimo ploksciy.

Atliekamos uzduotys:

(a) darbiniy bréziniy pagal eskizus ir inZinieriy bei projektuotojy parengty
techniniy salygy aprasy rengimas ir tikrinimas siekiant pagal juos gaminti,
jrengti ir surinkti masinas ir jrenginius arba pastaty, uztvanky, tilty, keliy ir
kity architekttiros bei statybos projekty statybos, tiesybos, rekonstravimo,
eksploatavimo, techninés priezitiros ir remonto tikslais;

(b) darbas su kompiuteriniais projektavimo ir braizymo jrenginiais, kuriant,
keiciant ir pateikiant galutinius skaitmeninius darbiniy bréziniy variantus;
(c) darbas su skaitmenine bréziniy atkiirimo ar panasia jranga, kuria galutiniai
darbiniai bréziniai, zemélapiai ir kiti pieSiniai pateikiami skaitmeniniu
pavidalu;

(d) Zinyny, brosiiiry ir technikos vadovy (knygy), susijusiy su masiny ir kitos
jrangos surinkimu, jrengimu, eksploatavimu, technine priezitra ir remontu,
iliustracijy rengimas ir tikrinimas;

(e) bréziniy ir pieSiniy kopijavimas ant akmens ar metalo formy spausdinimo
tikslais;

(f) laidy iSvedziojimo diagramy, montazo plokstés diagramy ir iSdéstymo
bréziniy, naudojamy gaminant, jrengiant ir taisant elektros jrangg gamyklose,
elektrinése ir pastatuose, rengimas;

(g) i8samus darbiniy masiny ir mechaniniy prietaisy diagramy rengimas,
iskaitant matmenis, tvirtinimo metodus ir kitg inzinerin¢ informacija;

(h) baigty bréziniy, kad juos biity galima naudoti kaip darbinius bréZinius,
atkiirimo organizavimas.

3119 Kitur
nepriskirti
fiziniy moksly
ir inZinerijos
technikai

Sis pogrupis apima fiziniy moksly ir inZinerijos technikus, kurie nepriskiriami
kitiems 311 grupés ,,Fiziniy moksly ir inzinerijos technikai* pogrupiams.
PavyzdZiui, Siam pogrupiui priskiriami technikai, padedantys mokslininkams
ir inZinieriams tobulinti saugos, biomedicinos, aplinkos ar pramonés ir
gamybos procesus arba atlikti jy tyrimus.

Tokiais atvejais jy atlickamos uzduotys yra §ios:

(a) duomeny rinkimas ir techniné pagalba, kai rengiami veiksmingo, saugaus ir
ekonomisko darbuotojy, medziagy ir jrenginiy panaudojimo duomenys, darbo
metodai ir operacijy atlikimo tvarka, jy jgyvendinimo prieZitira ir veiksmingas
gamyklos ar jmonés patalpy iSplanavimas;

(b) dalyvavimas darbuose, susijusiuose su galimy pavojy iSaiskinimu ir darbo
saugos veiksmy ir jrenginiy naudojimu;

(c) aplinkos tarSos prevencijai, kontrolei ir maZinimui, uzterStos vietoves
atktirimui ir melioracijai skirtos jrangos ir prietaisy keitimas ir bandymai;

(d) dalyvavimas kuriant aplinkos tar§os maZinimo prietaisus, kai Siems
darbams vadovauja inzinierius;

(e) pagalba inZinieriams atliekant robotikos jrangos bandymus ir ja
projektuojant.

3122

Gamybos darby
meistrai ir
brigadininkai

v —

procesy valdymo techniky, masiny operatoriy, surinkéjy ir kity gamybos srities
darbininky veikla.

Atliekamos uzduotys:

(a) technologiniy procesy valdymo techniky, masiny operatoriy, surinkéjy ir
kity gamybos srities darbininky veiklos koordinavimas ir prieZiiira;
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(b) kasdienio darbo, susijusio su plany vykdymu, taupymu, darbininky
uzimtumu ir darbo aplinka, organizavimas ir planavimas;

(c) i8laidy samaty, duomeny ir ataskaity rengimas;

(d) darbuotojy poreikio ar reikmeny trakumo nustatymas;

(e) darbuotojy saugos uztikrinimas;

(f) naujy darbuotojy instruktavimas ir mokymas.

3135
Metalurgijos
technologiniy
procesy
valdymo
jrangos
operatoriai

Metalurgijos technologiniy procesy valdymo jrangos operatoriai valdo ir stebi
daugiafunkciy procesy valdymo masinas ir jranga, skirta metaly apdorojimui
valdyti konverteriuose ir rafinavimo krosnyse, metaly valcavimo staklynuose,
metaly terminio apdorojimo ar ekstruzijos jrenginiuose.

Atliekamos uzduotys:

(a) konkreciy metalurgijos procesy aspekty valdymo koordinavimas ir kontrolé
valdymo pultuose, kompiuteriy terminaluose ar kitose valdymo sistemose,
kurie paprastai atliekami i§ valdymo centro;

(b) daugiafunkciy centriniy technologiniy procesy valdymo masiny valdymas,
smulkinant, separuojant, filtruojant, lydant, kaitinant, valant, rafinuojant ar
Kitaip apdorojant metalus;

(c) spausdintos kompiuterinés medziagos, vaizdo monitoriy ir matavimo
prietaisy steb¢jimas, tikrinant, ar apdorojimo salygos atitinka nurodytasias, ir
pagal poreik] jas tikslinant ir derinant;

(d) tokiy gamybos darbuotojy, kaip masiny ir technologiniy procesy valdymo
operatoriai, padéjéjai ir pagalbininkai, koordinavimas ir priezitira;

(e) gamybos paleidimas ir stabdymas kritiniais atvejais ar pagal nustatyta
grafika;

(f) gamybos darbuotojy mokymas ir mokymy organizavimas;

(9) gamybos pamainy ir kity duomeny registracijos Zurnalo pildymas,
gamybos ir kity ataskaity rengimas.

3113
Jaunesnieji
apskaitos
specialistai

Jaunesnieji apskaitos specialistai tvarko visg finansiniy operacijy apskaita
imonése ir tikrina tokiy sandoriy dokumenty ar jrasy tiksluma.

Atliekamos uzduotys:

(a) visos jmongs finansiniy operacijy apskaitos tvarkymas, remiantis
bendraisiais buhalterinés apskaitos principais ir vadovaujant buhalteriams;
(b) iSmoky, iplauky ir kity finansiniy operacijy dokumenty ir jrasy tikslumo
tikrinimas;

(c) tam tikro laikotarpio finansiniy ataskaity rengimas;

(d) buhalterinés apskaitos principy ir praktiniy Ziniy taikymas, nustatant ir
sprendziant darbe kylancias problemas;

(e) standartiniy kompiuteriy programiniy pakety naudojimas buhalteriniams ir
panasiems skai¢iavimams atlikti;

(f) buhalteriy saskaitininky ir apskaitininky darbo priezitira.

3322
Pardavimo
atstovai

Pardavimo atstovai atstovauja jmonéms, parduodancioms jvairias prekes ir
paslaugas verslo ir kitoms organizacijoms, taip pat prireikus teikia informacija
apie konkrecius gaminius.

Atliekamos uzduotys:

(a) uzsakymy tvarkymas ir prekiy pardavimas pramonés, mazmenings ir
didmeninés prekybos ir kitoms jmonéms;

(b) jrangos, atsarginiy daliy pardavimas ir su tuo susijusiy paslaugy teikimas
verslo jmonéms ar atskiriems asmenims;

(c) Ziniy apie rinkos salygas ir darbdavio bei konkurenty prekes ir paslaugas
]gijimas ir atnaujinimas;
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(d) informacijos apie parduodamy gaminiy ir jrangos savybes ir funkcijas
teikimas ir jy naudojimo ar ypatumy demonstravimas biisimiems pirkéjams;
(e) kainy ir kredito sglygy nustatymas, uzsakymy registravimas ir pristatymo
organizavimas;

(f) klienty nuomongs ir reikalavimy perdavimas tiekéjams ir gamintojams;
(g) tolesniy paslaugy teikimas klientams, siekiant uztikrinti pasitenkinimag
jsigytais gaminiais.

3323 Pirkimo
specialistai

Pirkimo specialistai pramonés, prekybos, valstybiniy ar kity jmoniy ir
organizacijy vardu perka prekes ir paslaugas, kurios véliau naudojamos ar
perparduodamos.

Atliekamos uzduotys:

(a) sutarties terminy ir saglygy nustatymas ir derybos dél jy, tieckimo sutarc¢iy
sudarymas ar rekomendavimas sudaryti jrangos, zaliavy, paslaugy ir
perparduoti skirty prekiy pirkimo sutartis;

(b) informacijos apie poreikius ir atsargas rinkimas, tikslaus perkamy prekiy
kiekio ir kokybés, kainy, pristatymo terminy ir kity sutarciy salygy
nustatymas;

(c) bendrojo pobuidzio ir specialios jrangos, medziagy ar verslo paslaugy,
kurias jmon¢ naudos ar toliau tvarkys, isigijimas;

(d) pasitilymai teikti paraiskas, konsultavimasis su tiekéjais ir komerciniy
pasitlymy perziiira;

(e) prekiy pirkimas perparduoti mazmeninése ar didmeninése jmonése;

(f) rinkos ataskaity, periodiniy prekybos leidiniy ir pardavimo skatinimo
medziagos nagrin¢jimas, lankymasis prekybos pristatymuose, salonuose,
fabrikuose ir gaminiy dizaino renginiuose;

(g) geriausiai jmonés poreikius atitinkanciy prekiy ar gaminiy parinkimas;
(h) pokalbiai su tiekéjais ir derybos dél kainy, nuolaidy, paskolos terminy ir
vezimo salygy;

(1) prekiy paskirstymo prekybos vietoms prieZiiira ir reikiamo atsargy kiekio
palaikymas;

(j) pristatymo tvarkara$¢iy nustatymas, jo stebésena ir bendravimas su klientais

ir tiekéjais kilus problemy.

4. Tarnautojai

nerasta

5. Paslaugy sektoriaus darbuotojai ir padavéjai

nerasta

6. Kvalifikuoti Zzemés, misky ir zuvininkystés tikio darbuotojai

nerasta

7. Kvalifikuoti darbininkai ir amatininkai

7132 Dazytojai purskejai ir lakuotojai apsauginiu sluoksniu dengia pramoninius

Dazytojai gaminius ar statinius, naudodami dazy ir lako purSkimo jrangg.

purskeéjai ir Atliekamos uzduotys:

lakuotojai (a) pavirSiy ruoSimas padengti, naudojant jvairius riebaly, purvo ir ridziy
Salinimo buidus;
(b) automobiliy, autobusy, sunkvezimiy ir kity transporto priemoniy dazymas,
lakavimas ir dengimas Kitomis apsauginémis dangomis;
(c) metaliniy, mediniy ir kity pramonés gaminiy dazymas, dengimas
apsauginémis emalio ar lako dangomis, dazniausiai naudojant rankinj
purkstuva.

7212 Suvirintojai suvirina ir pjauna metalines dalis dujy liepsna, elektros lanku ir
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Suvirintojai

kitais karsc¢io Saltiniais, kurie i§lydo ir pjauna ar islydo ir sujungia metalo
gaminius.

Atliekamos uzduotys:

(a) metaliniy daliy suvirinimas dujy liepsna, elektros lanku, termito miSiniu ar
kitais budais;

(b) varziniy suvirinimo masiny valdymas;

(c) litavimo lempy naudojimas Svininiy aptaisy, vamzdziy, grindy ir kity
detaliy i$ Svino gamybai ir remontui;

(d) metaliniy detaliy litavimas ar sutvirtinimas cinko ir vario lydiniu;

(e) metaliniy daliy pjovimas dujy ar elektros suvirinimo aparatais;

(f) metaliniy detaliy sujungimas rankiniu lituokliu;

(g) montavimo, deginimo ir suvirinimo procesy stebésena, siekiant iSvengti
detaliy perkaitimo ar medziagos rietimosi, susitraukimo, i§sikraipymo ar
i$siplétimo;

(h) gaminiy defekty paieska ir jy matavimas liniuote ar Sablonais, siekiant
uztikrinti techniniy salygy atitiktj.

7221 Kalviali,
Stampuotojai Ir
kalimo presy
operatoriai

Kalviai, Stampuotojai ir kalimo presy operatoriai plaktuku ar kiiju kala strypus,
virbus, luitus ir plokstes i§ geleZzies, plieno ar kity metaly, tempia viela
gamindami ir remontuodami jvairius jrankius, metalinius gaminius, jrangg ir
zemeés tikio bei panasius jrenginius.

Atliekamos uzduotys:

(a) metalo kaitinimas zaizdre ir gaminiy gamyba bei remontas tempiant,
lenkiant, pjaunant, kalant ant priekalo, Stampuojant, kerpant, sujungiant,
grudinant ar kietinant;

(b) ikaitinto metalo formavimas mechaninio kiijo presu su atvirais Stampais;
(c) krintancio kiijo su uzdarais Stampais valdymas kalant metalo gaminius;

(d) mechaninio preso su uzdarais metalo gaminiy kalimo Stampais valdymas;
(e) vielos tempimas;

(f) darby uzsakymy ar projekty nagrinéjimas, siekiant nustatyti galimus
nuokrypius ir masiny derinimo veiksmy seka;

(h) masiny daliy matavimas ir tikrinimas, siekiant uztikrinti gaminio techniniy
salygy atitiktj.

7222
Irankininkai ir
giminisky
profesijy
darbininkai

Irankininkai ir giminiSky profesijy darbininkai gamina ir remontuoja pagal
uzsakyma pagamintus ir specialius jrankius, sportinius ginklus, spynas,
Stampus, Sablonus, mechanizmy dalis ir kitus metalo gaminius rankiniais
Jrankiais ir metalo apdirbimo prietaisais su mazais nuokrypiais.

Atliekamos uzduotys:

(a) inZineriniy bréZiniy ir jrankiy, Stampy, bandomyjy pavyzdziy ar modeliy
techniniy salygy aprasy nagrinéjimas ir aiSkinimas;

(b) Sablony ir eskizy rengimas, darbo procesy nustatymas;

(c) matmeny, dydziy, formy ir nuokrypiy pavaizdavimas ir apskaiciavimas
pagal techninius reikalavimus;

(d) metalo luity ar liejimo formy padéties reguliavimas, pritvirtinimas ir
matavimas, parengiant juos darbui staklémis;

(e) iprastiniy ir kompiuteriniy programinio valdymo stakliy derinimas,
valdymas ir priezitira pjaunant, lenkiant, tekinant, lyginant, greziant, Slifuojant
ar Kitaip apdirbant gaminius, kad jy matmenys ir apdaila atitikty
nustatytuosius;

(f) detaliy derinimas ir surinkimas gaminant ir remontuojant smulkiuosius
Jrankius, jtaisus, vidaus jrenginius ir matuoklius;
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(g) sportiniy ginkly ir kity nedideliy ginkly taisymas ir modifikavimas;

(h) spyny ir jy daliy gamyba, surinkimas, pritaikymas ir montavimas;

(1) metalo Sablony, ruoSiant metalo liejimo formas, gaminimas ir remontas;
(j) konturiniy linijy ir atskaitos taSky, pagal kurias kiti darbininkai pjauna,
lenkia, tekina, slifuoja ar kitaip apdirba metalg, Zyméjimas ant metalo luity;
(k) pagaminty detaliy matmeny, lygiavimo ir gabarity techniniy reikalavimy
atitikties tikrinimas kontroliniais matavimo prietaisais ir pagaminty gaminiy
veikimo bandymas.

7223 Metalo apdirbimo stakliy derintojai ir operatoriai derina ir (arba) valdo jvairias
Metalo stakles, dirbancias su mazais nuokrypiais.
apdirbimo Atliekamos uzduotys:
stakliy (a) vienos ar keliy rusiy metalo apdirbimo stakliy derinimas, kad bty galima
derintojai ir gaminti standartinius metalinius gaminius;
operatoriai (b) metalo apdirbimo stakliy, pavyzdziui, tekinimo, frezavimo, lyginimo,
grezimo, Slifavimo, drozimo ar galandimo, jskaitant daugiafunkces
programinio valdymo metalo apdirbimo stakles, valdymas ir kontrolé;
(c) panasiy uzduociy atlikimas, gaminant gaminius i§ plastiko ir kity metalo
pakaitaly;
(d) stakliy darbo stebéjimas, siekiant aptikti gaminamy gaminiy defektus ar
stakliy gedimus, stakliy reguliavimas;
(e) gaminamy gaminiy defekty tikrinimas ir jy matavimas, siekiant nustatyti
stakliy darbo tiksluma, naudojant liniuotes, Sablonus ir kitus matavimo
prietaisus;
(f) susidévejusiy stakliy priedy, pavyzdziui, pjovimo jrankiy ir Sepetéliy,
keitimas, naudojant rankinius jrankius.
7224 Metalo Metalo poliruotojai, Slifuotojai ir jrankiy galastojai poliruoja ir $lifuoja metaly
poliruotojai, pavir$ius, galanda jrankius.
Slifuotojai Ir Atlickamos uzduotys:
jrankiy (a) stacionariyjy ar kilnojamyjy Slifavimo ir poliravimo masiny valdymas;
galgstojai (b) pjaunamyjy jrankiy ir prietaisy galandimas Slifavimo staklémis ar

mechaninémis §lifavimo maSinomis;

(c) pjukly aSmeny ir tekstilés pluosto verpimo ir Sukavimo cilindry metaliniy
danteliy taisymas, reguliavimas ir galandimas;

(d) slifavimo stakliy parengimas pagal techninius reikalavimus;

(e) stakliy darbo prieZiiira, siekiant nustatyti, ar reikia jas sureguliuoti; stakliy
darbo stabdymas kilus nesklandumy;

(f) gaminamy gaminiy tikrinimas rankomis bei kitomis priemonémis ir
matavimas, siekiant uztikrinti, kad jy pavirSius ir matmenys atitinka techninius
reikalavimus;

(g) Slifavimo stakliy parinkimas ir montavimas pagal techninius reikalavimus,
naudojant rankinius jrankius ir taikant §lifavimo ir tekinimo Zinias.

7233 Pramonés

ir zemés tikio
masiny
mechanikai ir
taisytojai

Pramonés ir Zemés tikio maSiny mechanikai ir taisytojai derina, montuoja,
tikrina, prizitiri ir taiso variklius (iSskyrus varikliniy transporto priemoniy,
orlaiviy ir elektrinius variklius), Zemés tikio ir pramonés masSinas bei
mechaning jrangg.

Atliekamos uzduotys:

(a) varikliy, masiny ir mechaninés jrangos derinimas, surinkimas, tikrinimas,
prieZiiira ir taisymas;

(b) stacionariyjy varikliy ir mechanizmy sutepimas;

(c) naujy mechanizmy ir mechaninés jrangos tikrinimas ir bandymas, kad jie
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atitikty standartus ir techninius reikalavimus;

(d) mechanizmy ir jrangos iSrinkimas, siekiant i§imti detales ir taisyti,

(e) detaliy apziiira, siekiant nustatyti jy defektus, pavyzdziui, lizius ir per
dideli nusidévéjima;

(f) naujy mechanizmy ir jrangos iSbandymas patikrinant, ar taisymas atliktas
tinkamai;

(g) atlikto taisymo ir prieziiiros darby registravimas.

8. Irenginiy ir masiny operatoriai ir surinkéjai

8182 Metaly
perdirbimo ir
apdorojimo
jrenginiy
operatoriai

Metaly perdirbimo ir apdorojimo jrenginiy operatoriai valdo, reguliuoja ir taiso
vieno proceso valdymo masinas ir jrangg, apdirbancia ir perdirbancig riida,
rafinuojancia, grudinancia, valcuojancig metalus ir atliekancia jy ekstruzija.
Atliekamos uzduotys:

(a) rudos ir metaly apdirbimo masiny nustatymas, paruo§imas ir reguliavimas,
siekiant atlikti vieng riidos ir metaly apdirbimo proceso etapa;

(b) vienos funkcijos masiny, Slifuojanciy, i$skirianciy, filtruojanciy, maiSanciy,
apdorojanciy, liejanciy, valcuojanciy, rafinuojanciy ar kitaip apdirbanciy
metalus ir rada, valdymas;

(c) matuokliy, skaitikliy, kompiuteriu spausdintos medziagos, vaizdo
monitoriy ir gaminiy tikrinimas, siekiant uztikrinti tinkamg masiny veikima ir
nustatyty apdirbimo salygy laikymasi;

(d) jrangos, voztuvy, siurbliy, valdikliy ir apdirbimo jrangos reguliavimas;

(e) zaliavy ir apdirbimo medziagy paruosimo, matavimo ir nukreipimo j
irenginius valdymas;

(f) procesy pradzios ir pabaigos valdymas, trikdziy Salinimas ir iSorinés
apdirbimo jrangos stebéjimas;

(g) irangos tikrinimas ieSkant gedimy, einamyjy veikimo patikrinimy atlikimas
ir techninés priezitiros organizavimas;

(h) gaminiy pavyzdziy analize, bandymy atlikimas, duomeny registravimas ir
gamybos Zurnalo pildymas.

8211
Mechaniniy
masiny
surinkéjai

Mechaniniy masiny surinkéjai surenka mechaniniy jrenginiy, pavyzdziui,
varikliy, varikliniy transporto priemoniy, turbiny ir orlaiviy komponentus
pagal grieztai nustatytas procediiras.

Atliekamos uzduotys:

(a) komponenty, mechaniniy masiny, varikliy ir varikliniy transporto
priemoniy surinkimas i§ daliy ar komponenty ir jy montavimas;

(b) darby uzsakymy, techniniy salygy, diagramy ir bréziniy nagrinéjimas,
siekiant nustatyti, kokiy medziagy reikés, ir i$siaiskinti surinkimo nurodymus;
(c) gamybos ir darbo duomeny registravimas nustatyto pavyzdzio formose;
(d) surinkty daliy ir gaminiy tikrinimas ir bandymai,

(e) brokuoty surinkty gaminiy ir daliy atmetimas.

8344
Krovininiy
platformy ir
krautuvy
operatoriai

Krovininiy platformy ir krautuvy operatoriai vairuoja, valdo ir kontroliuoja
krautuvus, krovinines platformas ar panasius jrenginius, kuriais vezami,
keliami ir kraunami prekiy padéklai.

Atliekamos uzduotys:

(a) krautuvy, krovininiy platformy ir panasiy jrenginiy, kuriais pakraunamos,
iSkraunamos, vezamos, keliamos ir kraunamos prekeés ir prekiy padéklai prekiy
terminaluose, uostuose, sandéliuose, gamyklose ir kitose imonése, valdymas ir
kontrolé;

(b) krautuvy padéjimas po pakrautais padéklais, Sliauzikliais ir dézémis, virs jy
ar aplink jas, taip pat medziagos ar gaminiy pritvirtinimas vezti j nustatytas
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Z0nas;

(c) irangos tikrinimas, siekiant nustatyti susidévéjima ir apgadinimus;
(d) kasdiené¢ transporto priemoniy ir jrangos priezitra;

(e) atlikty darby ir transporto priemoniy gedimy registravimas.

9. Nekvalifikuoti darbininkai

9321 Pakuotojai | Pakuotojai (rankomis) sveria, pakuoja ir zenklina medziagas ir gaminius.
Atliekamos uzduotys:

(a) medziagy ir jvairiy produkty svérimas, vyniojimas, sandarinimas ir
pakavimas rankomis;

(b) buteliy, skardiniy, déziy, maiseliy ir kity pakuociy bei fasuociy pripildymas

rankomis;
(c) produkty, pakuociy ir fasuociy zZenklinimas rankomis.
9329 Kitur Kitur nepriskirti nekvalifikuoti apdirbimo pramonés darbininkai padeda
nepriskirti masiny operatoriams ir surinkéjams ir atlieka rankomis nesudétingus, jvairius
nekvalifikuoti ir jprastus darbus, susijusius su gamyba, i§skyrus produkty pakavima ir
apdirbimo zenklinima.
pramonés Atliekamos uzduotys:
darbininkai (a) prekiy, medziagy, jirangos ir kity daikty nesimas j darbo vietas ir gaminiy
surinkimas;

(b) transporto priemoniy, sunkvezimiy ir veziméliy pakrovimas ir iskrovimas;
(c) kams¢iy masinose Salinimas, masiny, jrenginiy ir jrankiy valymas;
(d) produkty ir jy daliy rankinis riiSiavimas.

9333 Krovikai | Krovikai atlieka tokius darbus, kaip baldy ir kity namy apyvokos reikmeny
pakavimas, neSimas, pakrovimas ir iSkrovimas, laivy ar lektuvy kroviniy
pakrovimas ir iSkrovimas arba prekiy neSimas ir krovimas jvairiuose
sandéliuose.

Atliekamos uzduotys:

(a) jstaigos ar namy baldy, masiny, prietaisy ir panasiy prekiy, kurias reikia
pervezti i§ vienos vietos j kita, pakavimas;

(b) pakraunamy ar iSkraunamy prekiy neSimas 1§ sunkvezimiy, vagony, laivy
ar lektuvy;

(c) griidy, angliy, smélio ir panasiy medziagy krovimas ir iSkrovimas ant
konvejerio taky, tiekiant jas vamzdynais ir pan.;

(d) pagrindiniy krante esan¢iy vamzdyny jrenginiy sujungimas Zzarnomis su
barzy rezervuarais, tanklaiviais ir kitais laivais, kad biity galima perpumpuoti
nafta, suskystintgsias dujas ir kitus skyscius;

(e) prekiy neSimas j sandélius bei panaSias patalpas ir tvarkingas krovimas j
rietuves;

(f) kroviniy riiSiavimas prie§ pakrovimg ir iSkrovima.

2.2. Imoniy apklausa

IS 2 priedo 2.1 lenteléje aprasSyty 73 posektoriui priskiriamy jmoniy tiesioginiy vizity metu
buvo apklaustos posektoriui priklausancios jmonés, kuriy sgrasas ir jy pateikta apibendrinta

informacija pateikiami 4 priede. Siame etape apklausy metu buvo koncentruojamasi j profesijy,
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realiai egzistuojanciy minétose jmonése, sarasus ir jy aktualumg dabar ir ateityje. Remiantis jmoniy
apklausa, 3 lenteléje pateiktas pirminis Masiny ir jrangos gamybos posektoriui priskirtiny profesijy
sgrasas, o 4 lentel¢je apibendrinamas profesinio standarto rengéjy sitilomas aktualus Sio

posektoriaus profesijy sgrasas.

3 lentelé. Pirminis MasSiny ir jrangos gamybos, transporto priemoniy gamybos, techninés
prieZziuros ir remonto sektoriaus Masiny ir jrangos gamybos posektoriui priskirtiny profesijy
sarasas

MaSiny ir jrangos gamybos posektoriaus veiklai budingos profesijy grupés

Vadovai ir vyriausieji specialistai

1120 Imonés vadovai
1321 Gamybos vadovai

Specialistali

214403 Mechatronikos inzinierius
214430 Mechanikos inZinierius

214432 Technologijy inZinierius
214439 Remonto inZinierius

214445 Priesgaisrinés prieziliros grupé€s inzinierius
214446 Technologijy inZinierius
214448 Inzinierius kontrolierius

214451 Techninés priezitiros inzinierius
214905 Darby saugos inzinierius
214915 Metrologijos inZinierius

214609 Metaly apdirbimo inzinierius
214610 Metaly apdirbimo technologas
214915 Metrologijos inzinierius

214905 Darby saugos inZinierius

Personalo ir profesinio orientavimo specialistai

2423 Personalo ir profesinio orientavimo specialistai

Technikai ir jaunesnieji specialistai

311504 Cecho meistras

311507 MaSiny gamybos technikas

311514 Sildymo, védinimo ir $aldymo jrenginiy technikas
311526 Jrangos eksploatavimo ir remonto technikas
311529 Remonto technikas

311537 Mechaniniy gaminiy kokybés inspektorius

3118 Braizytojai

312202 Gamybos meistras

312203 Cecho (baro) meistras

312204 Remonto mechaninio baro meistras

Kvalifikuoti darbininkai ir amatininkai

713201 Pramonés gaminiy dazytojas
721206 Suvirintojas

722208 Jrankininkas

722212 Saltkalvis
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722324 Plataus profilio staklininkas

722325 Programinio valdymo stakliy derintojas

722329 Programinio valdymo stakliy operatorius
722344 Metalo apdirbimo stakliy operatorius

722364 Metalo Stampavimo stakliy operatorius

723338 Saltkalvis surinkéjas

7132 Dazytojai purskejai ir lakuotojai

7221 Kalviai, Stampuotojai ir kalimo presy operatoriai
7222 Irankininkai ir giminiSky profesijy darbininkai
7221 Kalviai, Stampuotojai ir kalimo presy operatoriai
7222 Irankininkai ir giminisSky profesijy darbininkai
7223 Metalo apdirbimo stakliy derintojai ir operatoriai
7224 Metalo poliruotojai, Slifuotojai ir jrankiy galgstojai
7233 Pramongs ir zemés iikio maSiny mechanikai ir taisytojai
8182 Metaly perdirbimo ir apdorojimo jrenginiy operatoriai
8211 Mechaniniy masiny surinkéjai

8344 Krovininiy platformy ir krautuvy operatoriai
722321 Tekintojas

722324 Plataus profilio staklininkas

722325 Programinio valdymo stakliy derintojas

722329 Programinio valdymo stakliy operatorius
722333 Frezuotojas

722344 Metalo apdirbimo stakliy operatorius

722364 Metalo Stampavimo stakliy operatorius

723302 Remonto $altkalvis, Saltkalvis remontininkas
723338 Saltkalvis surinkéjas

723348 Saltkalvis suvirintojas

723370 Automatikos jrangos Saltkalvis

Irenginiy ir maSiny operatoriai ir surinkéjai

812119 Metalo atkaitinimo krosnies operatorius
812128 Vielos traukimo staklyno operatorius
8211 Mechaniniy masiny surinkéjai

8344 Krovininiy platformy ir krautuvy operatoriai

4 lentelé. MaSiny ir jrangos gamybos posektoriaus profesijos, imoniy atstovy pripaZistamos
kaip realiai egzistuojancios

Imoniy pripazintos profesijos Eksperty sitilomos profesijos
Vadovai ir vyriausieji specialistai Vadovai ir vyriausieji Sitlomy profesijy
specialistai pagrindimas

1120 Imonés vadovai

1321 Gamybos va_do_val. - Atlikus jmonés
Specialistai Specialistai lygmens eksperty

214136 Gamybos inZinierius 214432 Technologijy apklausg nustatyta,

214135 Jrenginiy inZinierius inZinierius !(ur'0§ profesijos

214106 Gamybos organizavimo 214524 Kokybés inZinierius moniy yra .

inZinierius 214106 Gamybos organizavimo | Pripazistamos k.a1pw

214104 Gamybos automatizavimo | inZinierius realiai egzistuojancios

Inzinierius 214430 Mechanikos inzinierius
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214134 Mokslo darbuotojas
(technologijy ir gamybos sritys)
214132 Techninés saugos inzinierius
inspektorius

214432 Technologijy inZinierius
214448 Inzinierius kontrolierius
214609 Metaly apdirbimo
inzinierius

214610 Metaly apdirbimo
technologas

214915 Metrologijos inZinierius
214905 Darby saugos inzinierius

214137 Robotikos inzinierius
214911 Automatikos inZinierius
Sumaniosios robotizuotosios
gamybos inzinierius

Personalo ir profesinio orientavimo
specialistai

Personalo ir profesinio
orientavimo specialistai

2423 Personalo ir profesinio
orientavimo specialistai

Technikai ir jaunesnieji specialistai

Technikai ir jaunesnieji
specialistai

311504 Cecho meistras

311507 Masiny gamybos technikas
311537 Mechaniniy gaminiy
kokybés inspektorius

312202 Gamybos meistras

312202 Gamybos meistras
Kvalifikuoti darbininkai ir Kvalifikuoti darbininkai ir
amatininkai amatininkai

Saltkalvis staklininkas

713201 Pramonés gaminiy dazytojas
721206 Suvirintojas

722208 Irankininkas

722212 Saltkalvis

722324 Plataus profilio staklininkas
722325 Programinio valdymo
stakliy derintojas

722329 Programinio valdymo
stakliy operatorius

722344 Metalo apdirbimo stakliy
operatorius

722364 Metalo stampavimo stakliy
operatorius

723338 Saltkalvis surinkéjas

7132 Dazytojai purskéjai ir
lakuotojai

7221 Kalviai, stampuotojai ir kalimo
presy operatoriai

7222 Jrankininkai ir giminisky
profesijy darbininkai

7221 Kalviai, Stampuotojai ir kalimo
presy operatoriai

7222 Jrankininkai ir giminisky
profesijy darbininkai

722213 Saltkalvis jrankininkas
723338 Saltkalvis surinkéjas
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7223 Metalo apdirbimo stakliy
derintojai ir operatoriai

7224 Metalo poliruotojai, Slifuotojai
ir jrankiy galastojai

7233 Pramongs ir Zemes iikio
masiny mechanikai ir taisytojai
8182 Metaly perdirbimo ir
apdorojimo jrenginiy operatoriai
8211 Mechaniniy masiny surinké&jai
8344 Krovininiy platformy ir
krautuvy operatoriai

Irenginiy ir masiny operatoriai ir Irenginiy ir masiny operatoriai
surinkéjai ir surinkéjai

Metalo apdirbimo stakliy
operatorius

812119 Metalo atkaitinimo krosnies | Mechaninio apdirbimo

operatorius operatorius

812128 Vielos traukimo staklyno Plastinio deformavimo
operatorius irenginiy operatorius
8211 Mechaniniy masiny surinkéjai | Nemechaninio apdirbimo
8344 Krovininiy platformy ir irenginiy operatorius

krautuvy operatoriai

Kvalifikacijas atitinkan¢iy kompetencijy ir jy riby nagrinéjimas yra numatytas Il
profesinio standarto rengimo etape, todél jmoniy atstovy pasitlyty ir eksperty atrinkty profesijy
sgrasas hipotetiSkai profesinio standarty rengéjy yra prilyginamas kvalifikacijoms, kurios

aptinkamos profesinéje veikloje. Sio posektoriaus kvalifikacijy sarasas pateikiamas 5 lenteléje.

5 lentelé. MaSiny ir jrangos gamybos posektoriaus kvalifikacijos, priskirtos Lietuvos

kvalifikaciju sandaros ir Europos mokymosi visa gyvenima kvalifikacijuy sandaros lygiams

Kvalifikacijos pavadinimas Kvalifikacijos lygis | Kvalifikacijos lygis
pagal LTKS pagal EKS

Masiny ir jrangos gamybos posektorius

Saltkalvis -1V 3-4

Pramonés gaminiy daZytojas Hni-v 3-4

Metalo p_Iastinio deformavimo jrenginiy derintojas- NIV 35

operatorius

Metalo mechaninio apdirbimo stakliy derintojas- TRY, 35

operatorius

Nemechgninio apdirbimo jrenginiy derintojas- TR, 35

operatorius

Suvirintojas -V 3-5

Kokybés technikas V-V 4-5

Gamybos technikas-koordinatorius V 5

Gamybos ir technologijy inZinierius VI 6

Darby saugos inZinierius VI 6
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Kokybés inzinierius VI 6

Gamybos vadybos inzinierius VI-VII 67
Gamybos automatizavimo inZinierius VI-VII 67
Sumaniosios robotizuotosios gamybos inZinierius VI-VII 67

Pastaba. Dalis masiny ir jrangos gamybos kvalifikacijy jau yra aprasyta Inzinerinés pramonés
gaminiy gamybos standarte. Masiny ir jrangos gamybos, transporto priemoniy gamybos, techninés
priezitiros ir remonto profesiniame standarte bus aprasyti papildomi tokiy kvalifikacijy
kvalifikaciniai vienetai, kuriy néra Inzinerinés pramonés gaminiy gamybos profesiniame standarte.

I11.  Transporto priemoniy gamybos posektorius

Transporto priemoniy gamybos jmonés yra tos, kurios pagal EVRK vykdo tokias veiklas

kaip:

- varikliniy transporto priemoniy gamyba;

- varikliniy transporto priemoniy kébuly gamyba;

- priekaby ir pusprickabiy gamyba;

- varikliniy transporto priemoniy kity detaliy ir reikmeny gamyba;

- motocikly gamyba.
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Transporto priemoniy gamybos posektorius

EVRK 2 red. C sekcijos
29 skyrius 29.10,29.20, 29.31, 29.32 grupés ir 30
skyriaus 30.9 grupé

Varikliniy transporto priemoniy, priekaby ir puspriekabiy
gamyba
EVRK 2 red. C sekcijos
29 skyriaus 10, 20, 31, 32 grupiy veiklos:

Kity transporto priemoniy ir jrangos gamyba

EVRK 2 red. C sekcijos
30 skyriaus 30.91 grupés veikla

29.10 Varikliniy transporto 30.91 Motocikly gamyba
priemoniy gamyba :

29.20 Varikliniy transporto
priemoniy kébuly gamyba;
priekaby ir puspriekabiy
gamyba

29.31 Varikliniy transporto
priemoniy elektros ir
elektroninés jrangos gamyba

29.32 Varikliniy transporto
priemoniy kity detaliy ir
reikmeny gamyba.

5 pav. Transporto priemoniy gamybos posektoriaus schema

Remiantis Lietuvos statistikos departamento duomenimis, Siame posektoriuje (C29)
2016 m. veiké 42 jmonés (AB, UAB, VI, SI ir kt., i8skyrus I ir fizinius asmenis), kuriose dirbo

4 019 darbuotojy.
Transporto priemoniy gamybos posektoriaus pridétinés vertés apimtis 2015 m. buvo

92,4 min. eury. Sis dydis, palyginti su apdirbamosios pramonés bendrai sukurta pridétine verte,

sudar¢ 6,3 proc.
Gamybos apimties pokytis 2017 m. 11l ketvirtj, palyginti su tuo paciu 2007 m. laikotarpiu,

sudaré 29,4 proc., o palyginti su 2016 m. tuo paciu laikotarpiu — 13,5 proc.

3.1. Transporto priemoniy gamybos posektoriui priskiriamos profesiju grupés

Pagal LPK pateiktus profesijy grupiy apraSymus identifikuotos Transporto priemoniy

gamybos posektoriaus veiklai buidingos profesijy grupés yra pateikiamos 6 lenteléje.
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6 lentelé. Transporto priemoniy gamybos posektoriaus veiklai biidingos profesijy grupés

Vadovai ir vyriausieji specialistai

1120
Imonés vadovai

Imoniy, jstaigy ir organizacijy vadovai (iSskyrus specialios paskirties
organizacijy vadovus ir kitus 111 grupei ,, Teisés akty leidéjai ir vyresnieji
valstybés tarnautojai‘ priskiriamus vadovus), kity vadovy padedami, rengia
ir perzitri politikos kryptis, planuoja, koordinuoja, vertina visg jmoniy arba
organizacijy veiklg ir jai vadovauja paprastai pagal direktoriy tarybos arba
valdymo organo, kuriems jie atsiskaito uz vykdoma veiklg ir pasiektus
rezultatus, nustatytas rekomendacijas.

Atliekamos uzduotys:

(a) bendros jmongs, jstaigos ar organizacijos veiklos planavimas,
vadovavimas jai ir jos koordinavimas;

(b) ijmonés, jstaigos ar organizacijos veiklos ir rezultaty perzitra ir ataskaity
teikimas direktoriy taryboms ir valdantiesiems organams;

(c) imonés, jstaigos ar organizacijos tiksly, strategijy, politikos krypciy ir
programy nustatymas;

(d) bendras vadovavimas jmonei, jstaigai ar organizacijai ir jos valdymas;
(e) biudzeto sudarymas ir valdymas, i§laidy kontrolé ir veiksmingo istekliy
naudojimo uZztikrinimas;

(f) materialiniy, zmogiSkyjy ir finansiniy iStekliy skyrimas, siekiant
igyvendinti organizacijos politikos Kryptis ir programas;

(g) imonés, jstaigos ar organizacijos veiklos stebésena ir vertinimas pagal
nustatytus tikslus ir politikos kryptis;

(h) konsultavimasis su vyresniaisiais pavaldziais darbuotojais ir
rekomendacijy bei ataskaity perziiira;

(1) atstovavimas organizacijai oficialiomis progomis ir tarybos posédziuose,
derybose, renginiuose, seminaruose, vieSuose projekty svarstymuose ir
forumuose;

(j) vyresniyjy darbuotojy atranka arba jy atrankos rezultaty tvirtinimas;

(k) uztikrinimas, kad organizacija laikytysi atitinkamy teisés akty ir
reglamentuojamyjy dokumenty.

1321
Gamybos vadovas

Gamybos vadovai planuoja, koordinuoja prekiy gamybos, elektros
gamybos, dujy gavybos ir vandens tiekimo ir paskirstymo, taip pat atlieky
surinkimo, tvarkymo ir Salinimo veiklg ir jai vadovauja. Jie gali vadovauti
dideliy jmoniy gamybiniams padaliniams arba biiti mazy gamybos jmoniy
vadovai.

Atliekamos uzduotys:

(a) gamybos strategijy, politikos krypc€iy ir plany rengimas, jgyvendinimas
ir stebésena;

(b) iSsamus gamybos veiklos, susijusios su gaminiy kokybe ir kiekiu, kaina,
terminy laikymusi ir darbo jégos poreikiais, planavimas;

(c) gamybos jrenginiy darbo ir kokybés procediiry kontrolé planuojant
priezilira, nustatant darbo valandas ir tiekiant atsargines dalis ir jrankius;
(d) biudzeto sudarymas ir valdymas, gamybos apimties ir i§laidy stebésena
ir veiklos, procesy ir iStekliy tikslinimas, siekiant kuo labiau sumazinti
18laidas;

(e) konsultavimasis su kitais vadovais gamybos klausimais ir jy
informavimas;
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(f) naujy jrenginiy ir jrangos jsigijimo ir jrengimo prieziiira;

(9) gamybos duomeny ir ataskaity rengimo kontrolé;

(h) profesinés sveikatos ir darbo saugos reikalavimy jgyvendinimo
koordinavimas;

(1) verslo galimybiy ir gamintiny gaminiy nustatymas;

(j) gamybing veiklg ir aplinkg veikianciy reguliuojamojo pobudzio ir
jstatymy reikalavimy tyrimas ir jgyvendinimas;

(k) specializuoty prekiy gamybos kvoty suteikimo prieziiira ir sutar¢iy su
klientais ir tiekéjais sudarymas;

(1) darbuotojy atrankos, mokymy ir veiklos priezitra.

Specialistali
214427 Mechanikos inzinieriai atlicka mokslo tiriamuosius darbus, projektuoja
Mechanikos masiny, orlaiviy, laivy, mechanizmy ir pramonés jrenginiy, jrangos ir

technologas

sistemy gamyba, jai vadovauja ir konsultuoja Siais klausimais, taip pat jy
techninei priezilirai ir remontui, tiria tam tikry medziagy, gaminiy ar
procesy technologinius aspektus ir konsultuoja $iais klausimais.
Atliekamos uzduotys:

(a) masiny ir jrenginiy, naudojamy gamyboje, gavyboje, statyboje, zemés
iikyje ir kitiems gamybiniams tikslams, projektavimas ir konsultavimas
Siais klausimais;

(b) garo varikliy, vidaus degimo varikliy ir kity neelektriniy varikliy,
naudojamy gelezinkelio lokomotyvuose, keliy transporto priemonése ar
léktuvuose arba pramonés transporto priemongése ar kituose
mechanizmuose, projektavimas ir konsultavimas $iais klausimais;

(c) laivy korpusy, antstaty ir varomyjy sistemy, mechaniniy jrenginiy ir
jrangos, skirtos energijai isleisti, kontroliuoti ir Salinti, Sildymo,
ventiliacijos ir au$inimo sistemy, vairavimo mechanizmy, siurbliy ir kity
mechaniniy jrenginiy projektavimas ir konsultavimas §iais klausimais;
(d) orlaiviy korpusy, vaziuokliy ir kitos jrangos, taip pat keliy transporto
priemoniy pakabos, stabdziy, kébuly ir kity daliy projektavimas ir
konsultavimas $iais klausimais;

(e) prietaisy ir gaminiy, teksty rengimo prietaisy, kompiuteriy, tiksliyjy
instrumenty, kamery ir projektoriy neelektriniy daliy projektavimas ir
konsultavimas Siais klausimais;

(f) kontrolés standarty ir procediry nustatymas, uztikrinant masiny,
mechanizmy, jrankiy, varikliy, pramonés jrenginiy, jrangos ar sistemy
veiksmingg veikimg ir sauga;

(g) uztikrinimas, kad jranga, jos veikimas ir prieziiira atitikty technines
salygas ir saugos standartus.

Technikai ir jaunesnieji specialistai

311537
Mechaniniy
gaminiy kokybés
inspektorius

Mechanikos inzinerijos technikai atlieka technines uzduotis, susijusias su
mechanikos inZinerijos tiriamuoju darbu ir masiny, jy daliy ir mechaninés
jrangos projektavimu, gamyba, surinkimu, jrengimu, naudojimu, technine
prieZiiira ir remontu.

Atliekamos uzduotys:

(a) techniné pagalba, atliekant darbus, susijusius su masiny ir mechaninés
jrangos, prietaisy ir jy daliy ar bandomyjy pavyzdziy tyrimu ir tobulinimu;
(b) masiny ir mechaningés jrangos, prietaisy ir jy daliy projektavimas ir
i8déstymas pagal pateikta techniniy salygy aprasa;

(c) iSsamus medziagy kiekio ir iSlaidy bei darbo sgnaudy, kuriy reikia
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gamybai ir jrengimui, sgmaty rengimas pagal pateikta techniniy salygy
aprasa;

(d) techniné masiny ir mechaninés jrangos, prietaisy ir jy daliy gamybos,
naudojimo, techninés priezitiros ir remonto kontrol¢, uztikrinant jy tinkama
veikimg ir techniniy salygy apraSo bei reglamentuojamyjy dokumenty
atitiktj;

(e) laivy korpusy, jrangos ir kroviniy saugumo standarty ir procediiry
tobulinimas ir laikymosi kontrolé, atliekant topografinius jiiros darbus;

(f) naujy ir pakeisty mechaniniy jrenginiy, daliy, stakliy ir valdymo svirciy,
hidrauliniy sistemy surinkimas ir jrengimas;

(g) mechaniniy sistemy bandymas, duomeny rinkimas ir analizé, pagalbos
teikimas mechanikos inzinieriams, surenkantiems ir jrengiantiems
mechaninius jrenginius;

(h) kontrol¢, kad mechanikos inzinerijos projektai ir baigti darbai atitikty
techniniy salygy apraso reikalavimus, reglamentuojamuosius dokumentus ir
sutarties nuostatas.

312202
Gamybos meistras

v —

technologiniy procesy valdymo techniky, masiny operatoriy, surinkéjy ir
kity gamybos srities darbininky veikla.

Atliekamos uzduotys:

(a) technologiniy procesy valdymo techniky, masiny operatoriy, surinkéjy
ir kity gamybos srities darbininky veiklos koordinavimas ir prieziiira;

(b) kasdienio darbo, susijusio su plany vykdymu, taupymu, darbininky
uzimtumu ir darbo aplinka, organizavimas ir planavimas;

(c) i8laidy sgmaty, duomeny ir ataskaity rengimas;

(d) darbuotojy poreikio ar reikmeny trikumo nustatymas;

(e) darbuotojy saugos uztikrinimas;

(f) naujy darbuotojy instruktavimas ir mokymas.

312206

Surinkimo darby
meistras

v —

technologiniy procesy valdymo techniky, masiny operatoriy, surinkéjy ir
kity gamybos srities darbininky veikla.

Atliekamos uzduotys:

(a) technologiniy procesy valdymo techniky, masiny operatoriy, surinkéjy
ir kity gamybos srities darbininky veiklos koordinavimas ir priezilira;

(b) kasdienio darbo, susijusio su plany vykdymu, taupymu, darbininky
uzimtumu ir darbo aplinka, organizavimas ir planavimas;

(c) iSlaidy samaty, duomeny ir ataskaity rengimas;

(d) darbuotojy poreikio ar reikmeny trikumo nustatymas;

(e) darbuotojy saugos uztikrinimas;

(f) naujy darbuotojy instruktavimas ir mokymas.

Tarnautojai

nerasta

Paslaugy sektoriaus darbuotojai ir padavéjai

nerasta

Kvalifikuoti zemés, misky ir Zuvininkystés tikio darbuotojai

nerasta

Kvalifikuoti darbininkai ir amatininkai

713202
Pramonés gaminiy
dazytojas

Dazytojai purSkejai ir lakuotojai apsauginiu sluoksniu dengia pramoninius
gaminius ar statinius, naudodami dazy ir lako purSkimo jranga.
Atliekamos uzduotys:
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(a) pavirsiy ruoSimas padengti, naudojant jvairius riebaly, purvo ir rudziy
Salinimo budus;

(b) automobiliy, autobusy, sunkvezimiy ir kity transporto priemoniy
dazymas, lakavimas ir dengimas kitomis apsauginémis dangomis;

(c) metaliniy, mediniy ir kity pramonés gaminiy dazymas, dengimas
apsauginémis emalio ar lako dangomis, dazniausiai naudojant rankinj
purkstuva.

722329
Programinio
valdymo stakliy
operatorius

Metalo apdirbimo stakliy derintojai ir operatoriai derina ir (arba) valdo
jvairias stakles, dirbancias su mazais nuokrypiais.

Atliekamos uzduotys:

(a) vienos ar keliy riisiy metalo apdirbimo stakliy derinimas, kad biity
galima gaminti standartinius metalinius gaminius;

(b) metalo apdirbimo stakliy, pavyzdziui, tekinimo, frezavimo, lyginimo,
grezimo, $lifavimo, drozimo ar galandimo, jskaitant daugiafunkces
programinio valdymo metalo apdirbimo stakles, valdymas ir kontrol¢;

(¢) panasiy uzduociy atlikimas, gaminant gaminius i$ plastiko ir kity metalo
pakaitaly;

(d) stakliy darbo stebé&jimas, siekiant aptikti gaminamy gaminiy defektus ar
stakliy gedimus, stakliy reguliavimas;

(e) gaminamy gaminiy defekty tikrinimas ir jy matavimas, siekiant
nustatyti stakliy darbo tiksluma, naudojant liniuotes, Sablonus ir kitus
matavimo prietaisus;

(f) susidévejusiy stakliy priedy, pavyzdziui, pjovimo jrankiy ir Sepetéliy,
keitimas, naudojant rankinius jrankius.

722344
Metalo apdirbimo
stakliy operatorius

Metalo apdirbimo stakliy derintojai ir operatoriai derina ir (arba) valdo
jvairias stakles, dirbanc¢ias su mazais nuokrypiais.

Atliekamos uzduotys:

(@) vienos ar keliy rasiy metalo apdirbimo stakliy derinimas, kad bty
galima gaminti standartinius metalinius gaminius;

(b) metalo apdirbimo stakliy, pavyzdziui, tekinimo, frezavimo, lyginimo,
grezimo, Slifavimo, drozimo ar galandimo, jskaitant daugiafunkces
programinio valdymo metalo apdirbimo stakles, valdymas ir kontrol¢;

(c) panasiy uzduociy atlikimas, gaminant gaminius i§ plastiko ir kity metalo
pakaitaly;

(d) stakliy darbo steb¢jimas, siekiant aptikti gaminamy gaminiy defektus ar
stakliy gedimus, stakliy reguliavimas;

(e) gaminamy gaminiy defekty tikrinimas ir jy matavimas, siekiant
nustatyti stakliy darbo tikslumg, naudojant liniuotes, Sablonus ir kitus
matavimo prietaisus;

(f) susidevejusiy stakliy priedy, pavyzdziui, pjovimo jrankiy ir Sepetéliy,
keitimas, naudojant rankinius jrankius.

722348
Metalo lenkimo
stakliy operatorius

Metalo apdirbimo stakliy derintojai ir operatoriai derina ir (arba) valdo
jvairias stakles, dirbancias su mazais nuokrypiais.

Atliekamos uzduotys:

(a) vienos ar keliy risiy metalo apdirbimo stakliy derinimas, kad biity
galima gaminti standartinius metalinius gaminius;

(b) metalo apdirbimo stakliy, pavyzdziui, tekinimo, frezavimo, lyginimo,
grezimo, Slifavimo, drozimo ar galandimo, jskaitant daugiafunkces
programinio valdymo metalo apdirbimo stakles, valdymas ir kontrolé;

(¢) panasiy uzduociy atlikimas, gaminant gaminius i8 plastiko ir kity metalo

36



pakaitaly;

(d) stakliy darbo steb¢jimas, siekiant aptikti gaminamy gaminiy defektus ar
stakliy gedimus, stakliy reguliavimas;

(e) gaminamy gaminiy defekty tikrinimas ir jy matavimas, siekiant
nustatyti stakliy darbo tiksluma, naudojant liniuotes, Sablonus ir kitus
matavimo prietaisus;

(f) susidévéjusiy stakliy priedy, pavyzdziui, pjovimo jrankiy ir Sepetéliy,
keitimas, naudojant rankinius jrankius.

722393
Metalo suvirinimo
masiny operatorius

Metalo apdirbimo stakliy derintojai ir operatoriai derina ir (arba) valdo
jvairias stakles, dirbancias su mazais nuokrypiais.

Atliekamos uzduotys:

(a) vienos ar keliy risiy metalo apdirbimo stakliy derinimas, kad bty
galima gaminti standartinius metalinius gaminius;

(b) metalo apdirbimo stakliy, pavyzdziui, tekinimo, frezavimo, lyginimo,
grezimo, Slifavimo, drozimo ar galandimo, jskaitant daugiafunkces
programinio valdymo metalo apdirbimo stakles, valdymas ir kontrolé;

(c¢) panasiy uzduociy atlikimas, gaminant gaminius i$ plastiko ir kity metalo
pakaitaly;

(d) stakliy darbo stebé&jimas, siekiant aptikti gaminamy gaminiy defektus ar
stakliy gedimus, stakliy reguliavimas;

(e) gaminamy gaminiy defekty tikrinimas ir jy matavimas, siekiant
nustatyti stakliy darbo tiksluma, naudojant liniuotes, Sablonus ir kitus
matavimo prietaisus;

(f) susidévejusiy stakliy priedy, pavyzdziui, pjovimo jrankiy ir Sepetéliy,
keitimas, naudojant rankinius jrankius.

723338
Saltkalvis
surinkéjas

Pramonés ir zemés tikio masiny mechanikai ir taisytojai derina, montuoja,
tikrina, prizitri ir taiso variklius (iSskyrus varikliniy transporto priemoniy,
orlaiviy ir elektrinius variklius), zemés tkio ir pramonés masinas bei
mechaning jrangg.

Atliekamos uzduotys:

(a) varikliy, maSiny ir mechaninés jrangos derinimas, surinkimas,
tikrinimas, priezilra ir taisymas;

(b) stacionariyjy varikliy ir mechanizmy sutepimas;

(c) naujy mechanizmy ir mechaninés jrangos tikrinimas ir bandymas, kad
jie atitikty standartus ir techninius reikalavimus;

(d) mechanizmy ir jrangos iSrinkimas, siekiant iSimti detales ir taisyti;

(e) detaliy apzitira, siekiant nustatyti jy defektus, pavyzdziui, liZius ir per
didel} nusidéveéjima;

(f) naujy mechanizmy ir jrangos iSbandymas patikrinant, ar taisymas
atliktas tinkamai;

(g) atlikto taisymo ir prieZidiros darby registravimas.

3.2. Imoniy apklausa

Posektoriaus jmoniy apklausos apie profesijas rezultatai pateikiami 5 priede. 6 priede

pateikiami Transporto priemoniy gamybos posektoriaus jmoniy atstovy priskiriamy profesijy,
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budingy transporto priemoniy gamybos veiklai, sgrasas. Gautas pirminis Transporto priemoniy

gamybos posektoriui priskirting profesijy sarasas pateikiamas 7 lenteléje, 0 8 lenteléje

apibendrinamas profesinio standarto rengéjy sitilomas aktualus Sio posektoriaus profesijy sgrasas.

7 lentelé. Pirminis Masiny ir jrangos gamybos, transporto priemoniy gamybos, techninés
prieziuros ir remonto sektoriaus Transporto priemoniy gamybos posektoriui priskirting
profesiju sarasas

Transporto priemoniy gamybos posektorius

Vadovai ir vyriausieji specialistai

1120 Imonés vadovai
1321 Gamybos vadovai

Specialistali

214427 Mechanikos technologas

Technikai ir jaunesnieji specialistai

311537 Mechaniniy gaminiy kokybés inspektorius

312202 Gamybos meistras
312206 Surinkimo darby meistras

Kvalifikuoti darbininkai ir amatininkai

713202 Pramonés gaminiy dazytojas

722329 Programinio valdymo stakliy operatorius
722344 Metalo apdirbimo stakliy operatorius
722348 Metalo lenkimo stakliy operatorius
722393 Metalo suvirinimo masiny operatorius

723338 Saltkalvis surinkéjas

8 lentelé. Transporto priemoniy gamybos posektoriaus profesijos, imoniy atstovy
pripaZjstamos kaip realiai egzistuojancios

Imoniy pripaZintos profesijos

Eksperty siulomos

rofesijos

Vadovai ir vyriausieji specialistai

Vadovai ir vyriausieji specialistai

132102 Gamybos vadovas 132102 Gamybos vadovas
132108 Vyriausiasis mechanikas
Specialistali Specialistai

214427 Mechanikos technologas

214427 Mechanikos technologas

Technikai ir jaunesnieji
specialistai

Technikai ir jaunesnieji
specialistai

311537 Mechaniniy gaminiy
kokybés inspektorius

312202 Gamybos meistras
312206 Surinkimo darby meistras

311537 Mechaniniy gaminiy
kokybés inspektorius

312202 Gamybos meistras
312206 Surinkimo darby meistras

Kvalifikuoti darbininkai ir
amatininkai

Kvalifikuoti darbininkai ir
amatininkai

713202 Pramonés gaminiy
dazytojas

722324 Platus profilio staklininkas
722329 Programinio valdymo

713202 Pramonés gaminiy
dazytojas

722329 Programinio valdymo
stakliy operatorius

Atlikus jmonés
lygmens eksperty
apklausa nustatyta,
kurios profesijos
Imoniy yra
pripazjstamos kaip
realiai egzistuojancios
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stakliy operatorius

722344 Metalo apdirbimo stakliy
operatorius

722348 Metalo lenkimo stakliy
operatorius

722393 Metalo suvirinimo masiny

722344 Metalo apdirbimo stakliy
operatorius

722348 Metalo lenkimo stakliy
operatorius

722393 Metalo suvirinimo
masiny operatorius

operatorius

723120 Mechanikas

723329 Stakliy mechanikas
723338 Saltkalvis surinkéjas
741101 Elektrikas

Kvalifikacijas atitinkanciy kompetencijy ir jy riby nagrin¢jimas yra numatytas |l

profesinio standarto rengimo etape, todél jmoniy atstovy siiilyty ir eksperty atrinkty profesijy

sarasas hipotetiskai profesinio standarty rengéjy yra prilyginamas kvalifikacijoms,

kurios

aptinkamos profesinéje veikloje. Sio posektoriaus kvalifikacijy sarasas pateikiamas 9 lenteléje.

9 lentelé. Transporto priemoniy gamybos posektoriaus kvalifikacijos, priskirtos Lietuvos
kvalifikaciju sandaros ir Europos mokymaosi visa gyvenimg kvalifikaciju sandaros lygiams

Kvalifikacijos pavadinimas Kvalifikacijos lygis Kvalifikacijos lygis
pagal LTKS pagal EKS

Transporto priemoniy gamyb0s posektorius
Saltkalvis surinkéjas Hi-1v 34
Metalo suvirinimo masiny operatorius H-1v 3-4
Metalo plastinio deformavimo stakliy Hn-v 3-5
derintojas-operatorius
Metalo mechaninio apdirbimo jrenginiy Hn-v 3-5
derintojas-operatorius
Pramonés gaminiy daZytojas Hni-v 3-4
Surinkimo darby technikas V 5
Gamybos technikas-koordinatorius \Y/ 5
Kokybés technikas V 5
Gamybos ir technologijy inzinierius VI 6

IV. Transporto priemoniu techninés prieZiiiros ir remonto posektorius

Transporto priemoniy techninés prieziiiros ir remonto jmonés yra tos, kurios pagal EVRK

vykdo tokias veiklas kaip:

- varikliniy transporto priemoniy techniné prieZiiira ir remontas;

- motocikly techniné prieziiira ir remontas.
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Transporto priemoniy
techninés prieziaros ir
remonto posektorius
EVRK 2 red. G sekcijos

45 skyriaus 20 ir 40 grupés

Varikliniy transporto priemoniy ir
motocikly didmeniné ir

maZmeniné prekyba bei remontas
EVRK 2 red. G sekcijos 45 skyriaus
20 ir 40 grupiy veiklos :

45.20 - Varikliniy transporto
priemoniy techniné prieziura ir
remontas.

45.40 - Motocikly ir jy atsarginiy daliy
bei pagalbiniy reikmeny
pardavimas, techniné prieZiira

ir remontas.

6 pav. Transporto priemoniy techninés priezitiros ir remonto posektoriaus schema

4.1. Transporto priemoniy techninés priezitiros ir remonto posektoriui priskiriamos profesijy

grupés

Pagal LPK rastus profesijy grupiy apra§ymus identifikuotos Transporto priemoniy

techninés priezitiros ir remonto posektoriaus veiklai buidingos profesijy grupés yra pateikiamos

10 lenteléje.

10 lentelé. Transporto priemoniy techninés prieziiros ir remonto posektoriaus veiklai
budingos profesiju grupés

Vadovai ir vyriausieji specialistai

112048
Imonés
vadovai

Imoniy, jstaigy ir organizacijy vadovai (iSskyrus specialios paskirties
organizacijy vadovus ir kitus 111 grupei ,,Teisés akty leidéjai ir vyresnieji
valstybés tarnautojai‘ priskiriamus vadovus), kity vadovy padedami, rengia ir
perziiiri politikos kryptis, planuoja, koordinuoja, vertina visg jmoniy arba
organizacijy veiklg ir jai vadovauja paprastai pagal direktoriy tarybos arba
valdymo organo, kuriems jie atsiskaito uz vykdoma veiklg ir pasiektus
rezultatus, nustatytas rekomendacijas.

Atliekamos uzduotys:

(a) bendros jmonés, jstaigos ar organizacijos veiklos planavimas,
vadovavimas jai ir jos koordinavimas;

(b) imonés, jstaigos ar organizacijos veiklos ir rezultaty perziiira ir ataskaity
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teikimas direktoriy taryboms ir valdantiesiems organams;

(c) imonés, jstaigos ar organizacijos tiksly, strategijy, politikos kryp¢iy ir
programy nustatymas;

(d) bendras vadovavimas jmonei, jstaigai ar organizacijai ir jos valdymas;
(e) biudzeto sudarymas ir valdymas, islaidy kontrol¢ ir veiksmingo istekliy
naudojimo uztikrinimas;

(f) materialiniy, zmogiskyjy ir finansiniy istekliy skyrimas, siekiant
igyvendinti organizacijos politikos Kryptis ir programas;

(g) imonés, jstaigos ar organizacijos veiklos stebésena ir vertinimas pagal
nustatytus tikslus ir politikos kryptis;

(h) konsultavimasis su vyresniaisiais pavaldziais darbuotojais ir
rekomendacijy bei ataskaity perzitira;

(1) atstovavimas organizacijai oficialiomis progomis ir tarybos posédziuose,
derybose, renginiuose, seminaruose, vieSuose projekty svarstymuose ir
forumuose;

(j) vyresniyjy darbuotojy atranka arba jy atrankos rezultaty tvirtinimas;

(k) uztikrinimas, kad organizacija laikytysi atitinkamy teisés akty ir
reglamentuojamyjy dokumenty.

1321
Gamybos
vadovai

Gamybos vadovai planuoja, koordinuoja prekiy gamybos, elektros gamybos,
dujy gavybos ir vandens tiekimo ir paskirstymo, taip pat atlieky surinkimo,
tvarkymo ir Salinimo veiklg ir jai vadovauja. Jie gali vadovauti dideliy jmoniy
gamybiniams padaliniams arba biti mazy gamybos jmoniy vadovai.
Atliekamos uzduotys:

(a) gamybos strategijy, politikos kryp¢iy ir plany rengimas, jgyvendinimas ir
stebésena;

(b) iSsamus gamybos veiklos, susijusios su gaminiy kokybe ir kiekiu, kaina,
terminy laikymusi ir darbo jégos poreikiais, planavimas;

(c) gamybos jrenginiy darbo ir kokybés procediiry kontrolé planuojant
priezilira, nustatant darbo valandas ir tiekiant atsargines dalis ir jrankius;

(d) biudZeto sudarymas ir valdymas, gamybos apimties ir i§laidy stebésena ir
veiklos, procesy ir istekliy tikslinimas, siekiant kuo labiau sumazinti islaidas;
(e) konsultavimasis su kitais vadovais gamybos klausimais ir jy
informavimas;

(f) naujy jrenginiy ir jrangos jsigijimo ir jrengimo prieZilra;

(g) gamybos duomeny ir ataskaity rengimo kontrole;

(h) profesinés sveikatos ir darbo saugos reikalavimy jgyvendinimo
koordinavimas;

(1) verslo galimybiy ir gamintiny gaminiy nustatymas;

(j) gamybing veikla ir aplinkg veikian¢iy reguliuojamojo pobudzio ir jstatymy
reikalavimy tyrimas ir jgyvendinimas;

(k) specializuoty prekiy gamybos kvoty suteikimo prieZiiira ir sutar¢iy su
klientais ir tiekéjais sudarymas;

(1) darbuotojy atrankos, mokymy ir veiklos priezilira.

Specialistai

2152
Elektronikos
inzinieriai

Elektronikos inzinieriai atlicka mokslo tiriamuosius darbus, projektuoja
elektroniniy sistemy gamybos darbus ir jiems vadovauja, atsako uz ty sistemy
naudojima, priezilira ir remonta, taip pat tiria tam tikry elektroninés
inZinerijjos medZiagy, gaminiy ir procesy technologinius aspektus ir
konsultuoja $iais klausimais.

Atliekamos uzduotys:
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(a) elektroniniy jtaisy ar jy daliy, grandiniy, puslaidininkiniy jtaisy ir sistemy
projektavimas ir konsultavimas $iais klausimais;

(b) gamybos ar jrengimo metody, medziagy ir kokybés standarty nustatymas,
vadovavimas elektronikos gaminiy ir sistemy gamybai ar jrengimui;

(c) kontrolés standarty ir procediry nustatymas, uztikrinant veiksmingg
elektroniniy sistemy, varikliy ir jrenginiy veikima ir sauguma;

(d) veikian¢iy elektroniniy sistemy ir jrangos prieziiiros ir remonto
organizavimas ir vadovavimas jam;

(e) elektroniniy grandiniy ir jy daliy, skirty orientuotis oro ir kosminéje
erdve¢je ir kontroliuoti eigai, akustikos arba jrenginiy ir kontrolés priemoniy
projektavimas;

(f) moksliniai tyrimai ir konsultavimas radary, telemetrijos ir nuotolinio
valdymo sistemy, mikrobangy ir kitos elektroninés jrangos klausimais;

(g) signaly apdorojimo algoritmy kiirimas ir tobulinimas, taip pat jy
1diegimas deramai pasirenkant aparating ir programing jranga;

(h) aparaty ir procedury, skirty elektroniniy daliy, grandiniy ir sistemy
bandymams, nustatymas.

Technikai ir jau

nesnieji specialistai

311529
Remonto
technikas

Mechanikos inzinerijos technikai atlieka technines uzduotis, susijusias su
mechanikos inZinerijos tiriamuoju darbu ir masiny, jy daliy ir mechaninés
rangos projektavimu, gamyba, surinkimu, jrengimu, naudojimu, technine
priezilira ir remontu.

Atliekamos uzduotys:

(a) techniné pagalba, atlickant darbus, susijusius su masiny ir mechaninés
Irangos, prietaisy ir jy daliy ar bandomyjy pavyzdziy tyrimu ir tobulinimu;
(b) masiny ir mechaninés jrangos, prietaisy ir jy daliy projektavimas ir
1Sdéstymas pagal pateikta techniniy salygy aprasa;

(c) iSsamus medziagy kiekio ir i$laidy bei darbo sanaudy, kuriy reikia
gamybai ir jrengimui, sagmaty rengimas pagal pateikta techniniy salygy
aprasa;

(d) techniné masiny ir mechaninés jrangos, prietaisy ir jy daliy gamybos,
naudojimo, techninés prieZiiiros ir remonto kontrolé, uZtikrinant jy tinkama
veikimg ir techniniy salygy apraso bei reglamentuojamyjy dokumenty atitiktj;
(e) laivy korpusy, jrangos ir kroviniy saugumo standarty ir procediiry
tobulinimas ir laikymosi kontrol¢, atliekant topografinius jiiros darbus;

(f) naujy ir pakeisty mechaniniy jrenginiy, daliy, stakliy ir valdymo svirciy,
hidrauliniy sistemy surinkimas ir jrengimas;

(g) mechaniniy sistemy bandymas, duomeny rinkimas ir analizé, pagalbos
teikimas mechanikos inzinieriams, surenkantiems ir jrengiantiems
mechaninius jrenginius;

(h) kontroleé, kad mechanikos inZinerijos projektai ir baigti darbai atitikty
techniniy salygy apraso reikalavimus, reglamentuojamuosius dokumentus ir
sutarties nuostatas.

311531
Vidaus
degimo
varikliy
technikas

VDV technikai atlieka technines uzduotis, susijusias su mechanikos
inZinerijos tirlamuoju darbu ir masiny, jy daliy ir mechaninés jrangos
projektavimu, gamyba, surinkimu, jrengimu, naudojimu, technine priezitira ir
remontu.

Atliekamos uzduotys:

(a) techniné pagalba, atliekant darbus, susijusius su masiny ir mechaninés
Jrangos, prietaisy ir jy daliy ar bandomyjy pavyzdZiy tyrimu ir tobulinimu;
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(b) masiny ir mechaninés jrangos, prietaisy ir jy daliy projektavimas ir
iSdéstymas pagal pateikta techniniy salygy aprasa;

(c) iSsamus medziagy kiekio ir iSlaidy bei darbo sgnaudy, kuriy reikia
gamybai ir jrengimui, sgmaty rengimas pagal pateiktg techniniy salygy
aprasa;

(d) techniné masiny ir mechaninés jrangos, prietaisy ir jy daliy gamybos,
naudojimo, techninés priezitiros ir remonto kontrolé, uztikrinant jy tinkama
veikimg ir techniniy salygy apraso bei reglamentuojamyjy dokumenty atitiktj;
(e) laivy korpusy, jrangos ir kroviniy saugumo standarty ir procediiry
tobulinimas ir laikymosi kontrolé, atliekant topografinius jiiros darbus;

(f) naujy ir pakeisty mechaniniy jrenginiy, daliy, stakliy ir valdymo svirciy,
hidrauliniy sistemy surinkimas ir jrengimas;

(g) mechaniniy sistemy bandymas, duomeny rinkimas ir analizé, pagalbos
teikimas mechanikos inzinieriams, surenkantiems ir jrengiantiems
mechaninius jrenginius;

(h) kontrolé, kad mechanikos inzinerijos projektai ir baigti darbai atitikty
techniniy salygy apraso reikalavimus, reglamentuojamuosius dokumentus ir
sutarties nuostatas.

Tarnautojai

nerasta

|

Paslaugy sektoriaus darbuotojai ir padavéjai

nerasta

Kvalifikuoti zemés, misky ir zuvininkystés tikio darbuotojai

nerasta

Kvalifikuoti darbininkai ir amatininkai

713203 Dazytojai purSkéjai ir lakuotojai apsauginiu sluoksniu dengia pramoninius
Transporto gaminius ar statinius, naudodami dazy ir lako purskimo jranga.
priemoniy Atliekamos uzduotys:
dazytojas (a) pavirsiy ruoSimas padengti, naudojant jvairius riebaly, purvo ir riidziy
Salinimo buidus;
(b) automobiliy, autobusy, sunkvezimiy ir kity transporto priemoniy
dazymas, lakavimas ir dengimas kitomis apsauginémis dangomis;
(c) metaliniy, mediniy ir kity pramonés gaminiy dazymas, dengimas
apsauginémis emalio ar lako dangomis, daZniausiai naudojant rankinj
purkstuva.
723102 Varikliniy transporto priemoniy mechanikai ir taisytojai derina, montuoja,
Automobiliy | priziiiri, tvarko ir taiso keleiviniy automobiliy, sunkvezimiy, motocikly ir kity
mechanikas varikliniy transporto priemoniy variklius ir mechaning bei kitg panasia jranga.

Atliekamos uzduotys:

(a) varikliy ir daliy tikrinimas ir gedimy nustatymas;

(b) varikliniy transporto priemoniy ir motocikly varikliy montavimas,
tikrinimas, bandymas ir prieziira;

(c) variklio mazgy arba visy varikliy pakeitimas;

(d) sugedusiy varikliniy transporto priemoniy daliy montavimas, tikrinimas,
reguliavimas, iSrinkimas, restauravimas ir keitimas;

(e) varikliy ir stabdziy montavimas ar reguliavimas, vairo ar kity varikliniy
transporto priemoniy mazgy reguliavimas;

(f) varikliniy transporto priemoniy mechatronikos mazgy ir jtaisy
montavimas, reguliavimas, priezitira ir keitimas;

(g) planiniy prieziiiros paslaugy teikimas, pavyzdZiui, alyvos keitimas,
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sutepimas ir variklio sureguliavimas, kad transporto priemonés veikty
sklandziai ir biity laikomasi tarSos reglamentuojamyjy dokumenty;
(h) varikliy ir jy mazgy surinkimas po taisymo.

723103

Autobusy
mechanikas

Varikliniy transporto priemoniy mechanikai ir taisytojai derina, montuoja,
varikliniy transporto priemoniy variklius ir mechaning bei kitg panasig jranga.
Atliekamos uzduotys:

(a) varikliy ir daliy tikrinimas ir gedimy nustatymas;

(b) varikliniy transporto priemoniy ir motocikly varikliy montavimas,
tikrinimas, bandymas ir priezitra;

(c) variklio mazgy arba visy varikliy pakeitimas;

(d) sugedusiy varikliniy transporto priemoniy daliy montavimas, tikrinimas,
reguliavimas, iSrinkimas, restauravimas ir keitimas;

(e) varikliy ir stabdziy montavimas ar reguliavimas, vairo ar kity varikliniy
transporto priemoniy mazgy reguliavimas;

(f) varikliniy transporto priemoniy mechatronikos mazgy ir jtaisy
montavimas, reguliavimas, prieziiira ir keitimas;

(g) planiniy priezituros paslaugy teikimas, pavyzdziui, alyvos keitimas,
sutepimas ir variklio sureguliavimas, kad transporto priemonés veikty
sklandziai ir biity laikomasi tarSos reglamentuojamyjy dokumenty;

(h) varikliy ir jy mazgy surinkimas po taisymo.

723108
SunkveZzimiy
mechanikas

Varikliniy transporto priemoniy mechanikai ir taisytojai derina, montuoja,
varikliniy transporto priemoniy variklius ir mechaning bei kitg panasia jranga.
Atliekamos uzduotys:

(a) varikliy ir daliy tikrinimas ir gedimy nustatymas;

(b) varikliniy transporto priemoniy ir motocikly varikliy montavimas,
tikrinimas, bandymas ir priezitira;

(c) variklio mazgy arba visy varikliy pakeitimas;

(d) sugedusiy varikliniy transporto priemoniy daliy montavimas, tikrinimas,
reguliavimas, iSrinkimas, restauravimas ir keitimas;

(e) varikliy ir stabdZiy montavimas ar reguliavimas, vairo ar kity varikliniy
transporto priemoniy mazgy reguliavimas;

(f) varikliniy transporto priemoniy mechatronikos mazgy ir jtaisy
montavimas, reguliavimas, prieziiira ir keitimas;

(g) planiniy prieziiiros paslaugy teikimas, pavyzdziui, alyvos keitimas,
Sutepimas ir variklio sureguliavimas, kad transporto priemonés veikty
sklandziai ir buty laikomasi tarSos reglamentuojamyjy dokumenty;

(h) varikliy ir jy mazgy surinkimas po taisymo.

723110
Transporto
priemoniy

pavary
mechanikas

Varikliniy transporto priemoniy mechanikai ir taisytojai derina, montuoja,
varikliniy transporto priemoniy variklius ir mechaning bei kitg panasig jrangg.
Atliekamos uzduotys:

(a) varikliy ir daliy tikrinimas ir gedimy nustatymas;

(b) varikliniy transporto priemoniy ir motocikly varikliy montavimas,
tikrinimas, bandymas ir prieZiiira;

(c) variklio mazgy arba visy varikliy pakeitimas;

(d) sugedusiy varikliniy transporto priemoniy daliy montavimas, tikrinimas,
reguliavimas, iSrinkimas, restauravimas ir keitimas;

(e) varikliy ir stabdZiy montavimas ar reguliavimas, vairo ar kity varikliniy
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transporto priemoniy mazgy reguliavimas;

(f) varikliniy transporto priemoniy mechatronikos mazgy ir jtaisy
montavimas, reguliavimas, priezitra ir keitimas;

(g) planiniy prieziiiros paslaugy teikimas, pavyzdziui, alyvos keitimas,
sutepimas ir variklio sureguliavimas, kad transporto priemonés veikty
sklandziai ir biity laikomasi tarSos reglamentuojamyjy dokumenty;

(h) varikliy ir jy mazgy surinkimas po taisymo.

723116
Saltkalvis
diagnostikas

Varikliniy transporto priemoniy mechanikai ir taisytojai derina, montuoja,
varikliniy transporto priemoniy variklius ir mechaning bei kita panasia jranga.
Atliekamos uzduotys:

(a) varikliy ir daliy tikrinimas ir gedimy nustatymas;

(b) varikliniy transporto priemoniy ir motocikly varikliy montavimas,
tikrinimas, bandymas ir priezitra;

(c) variklio mazgy arba visy varikliy pakeitimas;

(d) sugedusiy varikliniy transporto priemoniy daliy montavimas, tikrinimas,
reguliavimas, iSrinkimas, restauravimas ir keitimas;

(e) varikliy ir stabdziy montavimas ar reguliavimas, vairo ar kity varikliniy
transporto priemoniy mazgy reguliavimas;

(f) varikliniy transporto priemoniy mechatronikos mazgy ir jtaisy
montavimas, reguliavimas, prieziiira ir keitimas;

(g) planiniy priezituros paslaugy teikimas, pavyzdziui, alyvos keitimas,
sutepimas ir variklio sureguliavimas, kad transporto priemonés veikty
sklandziai ir biity laikomasi tarSos reglamentuojamyjy dokumenty;

(h) varikliy ir jy mazgy surinkimas po taisymo.

723117
Automobiliy
Saltkalvis

Automobiliy Saltkalvis derina, montuoja, prizitri, tvarko ir taiso keleiviniy
automobiliy, sunkvezimiy, motocikly ir kity varikliniy transporto priemoniy
variklius ir mechanine bei kitg panasia jranga.

Atliekamos uzduotys:

(a) varikliy ir daliy tikrinimas ir gedimy nustatymas;

(b) varikliniy transporto priemoniy ir motocikly varikliy montavimas,
tikrinimas, bandymas ir priezitra;

(c) variklio mazgy arba visy varikliy pakeitimas;

(d) sugedusiy varikliniy transporto priemoniy daliy montavimas, tikrinimas,
reguliavimas, iSrinkimas, restauravimas ir keitimas;

(e) varikliy ir stabdZiy montavimas ar reguliavimas, vairo ar kity varikliniy
transporto priemoniy mazgy reguliavimas;

(f) varikliniy transporto priemoniy mechatronikos mazgy ir jtaisy
montavimas, reguliavimas, prieziiira ir keitimas;

(g) planiniy prieziiiros paslaugy teikimas, pavyzdziui, alyvos keitimas,
sutepimas ir variklio sureguliavimas, kad transporto priemonés veikty
sklandziai ir buty laikomasi tarSos reglamentuojamyjy dokumenty;

(h) varikliy ir jy mazgy surinkimas po taisymo.

723346
Saltkalvis
skardininkas

Pramonés ir zemés tikio masiny mechanikai ir taisytojai derina, montuoja,
tikrina, prizitiri ir taiso variklius (iSskyrus varikliniy transporto priemoniy,
orlaiviy ir elektrinius variklius), Zemés tikio ir pramonés masSinas bei
mechaning jrangg.

Atliekamos uzduotys:

(a) varikliy, masiny ir mechaninés jrangos derinimas, surinkimas, tikrinimas,
prieZiiira ir taisymas;
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(b) stacionariyjy varikliy ir mechanizmy sutepimas;

(c) naujy mechanizmy ir mechaninés jrangos tikrinimas ir bandymas, kad jie
atitikty standartus ir techninius reikalavimus;

(d) mechanizmy ir jrangos iSrinkimas, siekiant i§imti detales ir taisyti;

(e) detaliy apziiira, siekiant nustatyti jy defektus, pavyzdziui, lizius ir per
dideli nusidévéjima;

() naujy mechanizmy ir jrangos iSbandymas patikrinant, ar taisymas atliktas
tinkamai;

(g) atlikto taisymo ir prieziiiros darby registravimas.

723348
Saltkalvis
suvirintojas

Pramonés ir zemés tkio masiny mechanikai ir taisytojai derina, montuoja,
tikrina, prizitiri ir taiso variklius (iSskyrus varikliniy transporto priemoniy,
orlaiviy ir elektrinius variklius), Zemés tikio ir pramonés masinas bei
mechaning jranga.

Atliekamos uzduotys:

(a) varikliy, maSiny ir mechaninés jrangos derinimas, surinkimas, tikrinimas,
priezilira ir taisymas;

(b) stacionariyjy varikliy ir mechanizmy sutepimas;

(¢) naujy mechanizmy ir mechaninés jrangos tikrinimas ir bandymas, kad jie
atitikty standartus ir techninius reikalavimus;

(d) mechanizmy ir jrangos iSrinkimas, siekiant iSimti detales ir taisyti;

(e) detaliy apziiira, siekiant nustatyti jy defektus, pavyzdziui, lGZius ir per
didelj nusidévéjima;

(f) naujy mechanizmy ir jrangos iSbandymas patikrinant, ar taisymas atliktas
tinkamai;

(g) atlikto taisymo ir prieziiiros darby registravimas.

742131
Mechatronikas

Elektroninés jrangos mechanikai ir taisytojai derina ir taiso prekybos ir biuro
elektroning jrangg, derina ir taiso elektroninius prietaisus ir valdymo
sistemas, taip pat vykdo jy techning priezitira.

Atliekamos uzduotys:

(a) ;rangos, jrenginiy, prietaisy ir valdymo sistemy apziiira ir patikrinimas,
siekiant nustatyti gedimus;

(b) susidévéjusiy ir sugedusiy daliy bei laidy reguliavimas, remontas ir
keitimas, jrenginiy ir prietaisy technine prieZiiira;

C) jrangos surinkimas i§ naujo, veikimo iSbandymas ir sureguliavimas;

(d) elektroniniy prietaisy ir valdymo sistemy jrengimas;

(e) darbo derinimas su inZinieriy, techniky ir kito techning prieZiiirg
vykdancio personalo darbu;

(f) bandymy duomeny aiskinimas, siekiant nustatyti gedimus ir sistemines
veikimo problemas;

(g) elektros ir elektroniniy komponenty, sgranky ir sistemy jrengimas,
reguliavimas, taisymas ar keitimas, naudojant rankinius, elektrinius jrankius
ar lituoklius;

(h) komponenty jungimas | sarankas, pavyzdziui, radijo sistemas, prietaisus,
magnetus, inverterius ir degaly papildymo skrydzio metu sistemas;

(1) techninés priezitros ir taisymo darby registravimas.
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4.2. Imoniy apklausa

7 priede pateikiami posektoriaus jmoniy atstovy priskiriamy profesijy, biidingy Transporto
priemoniy techninéS priezitros ir remonto posektoriui, sgrasas. Gautas pirminis Sio posektoriaus

profesijy sarasas yra pateikiamas 11 lenteléje.

11 lentelé. Pirminis MasSiny ir jrangos gamybos, transporto priemoniy gamybos, techninés
priezitiros ir remonto sektoriaus Techninés priezitiros ir remonto posektoriui priskirtiny
profesiju sarasas

Transporto priemoniy techninés prieziiiros ir remonto posektorius

Vadovai ir vyriausieji specialistai

112048 Imonés vadovai
1321 Gamybos vadovai

Specialistali

2152 Elektronikos inzinieriai

Technikai ir jaunesnieji specialistai

311529 Remonto technikas
311531 Vidaus degimo varikliy technikas

Kvalifikuoti darbininkai ir amatininkai

713203 Transporto priemoniy dazytojas

723102 Automobiliy mechanikas

723103 Autobusy mechanikas

723108 Sunkvezimiy mechanikas

723110 Transporto priemoniy pavary mechanikas
723116 Saltkalvis diagnostikas

723117 Automobiliy Saltkalvis

723346 Saltkalvis skardininkas

723348 Saltkalvis suvirintojas

742131 Mechatronikas

12 lentelé. Transporto priemoniy techninés prieziaros ir remonto posektoriaus profesijos,
jmoniy atstovy pripaZjstamos kaip realiai egzistuojancios

Imoniy pripaZintos Eksperty siillomos profesijos
Vadovai ir vyriausieji specialistai Vadovai ir vyriausieji
specialistai o ;
112048 Jmonés vadovai 132102 Gamybos vadovai Atlikus jmonés lygmens
132102 Gamybos vadovai eksperty apklausg
132403 Transporto padalinio nustatyta, kurios
vadovas profesijos jmoniy yra
InZinerinés techninés priezitros | Inzinerinés techninés priezitiros prlpailstgmgs kaip realiai
koordinavimas koordinavimas AL G I I0E
2152 Elektronikos inzinieriai 2152 Elektronikos inzinieriai
Specialistai Specialistali
2152 Elektronikos inzinieriai
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Technikai ir jaunesnieji
specialistai

Technikai ir jaunesnieji
specialistai

311529 Remonto technikas
311531 Vidaus degimo varikliy
technikas

311529 Remonto technikas
311531 Vidaus degimo varikliy
technikas

Kvalifikuoti darbininkai ir
amatininkai

Kvalifikuoti darbininkai ir
amatininkai

713203 Transporto priemoniy
dazytojas

723102 Automobiliy mechanikas
723103 Autobusy mechanikas
723108 Sunkvezimiy mechanikas
723110 Transporto priemoniy
pavary mechanikas

723116 Saltkalvis diagnostikas
723117 Automobiliy Saltkalvis
723346 Saltkalvis skardininkas
723348 Saltkalvis suvirintojas
742131 Mechatronikas

713203 Transporto priemoniy
dazytojas

723102 Automobiliy
mechanikas

723103 Autobusy mechanikas
723108 Sunkvezimiy
mechanikas

723117 Automobiliy Saltkalvis
723346 Saltkalvis skardininkas
723348 Saltkalvis suvirintojas
742131 Mechatronikas

6 priede pateikiami posektoriaus jmoniy atstovy priskiriamy profesijy, budingy transporto

priemoniy remont0 ir priezitros veiklai, Sgrasas. Imoniy atstovy pasitlyty ir eksperty atrinkty

profesijy sarasas hipotetiskai prilygintas kvalifikacijoms, kurios aptinkamos profesingje veikloje.

Sarasas pateikiamas 13 lenteléje.

13 lentelé. Transporto priemoniy techninés prieziiiros ir remonto posektoriaus kvalifikacijos,
priskirtos Lietuvos kvalifikaciju sandaros ir Europos mokymosi visa gyvenima kvalifikacijy

sandaros lygiams

Kvalifikacijos pavadinimas Kvalifikacijos lygis | Kvalifikacijos lygis
pagal LTKS pagal EKS
Transporto priemoniy techninés prieZiiiros ir remonto posektorius
Mechatronikas n-1v 34
Suvirintojas Hi-1v 34
Saltkalvis skardininkas -1V 3-4
Automobiliy Saltkalvis H-1v 3-4
Automobiliy mechanikas H-1v 3-4
Transporto priemoniy daZytojas -1V 3-4
Vidaus degimo varikliy technikas \Y 5
Automobily remonto technikas V 5
Elektronikos inzinierius V-VI 5-6
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Remonto ir priezitiros technikas-koordinatorius vV-v 4-5

Tolesniam tikio sektoriaus kvalifikacinés sarangos nagrinéjimui atrinktas jmoniy sgrasas

pateikiamas 14 lenteléje.

14 lentelé. Imoniy sarasas tolesniam wikio sektoriaus kvalifikacinés sarangos nagrinéjimui

Eil. Nr. Imoné Dydis | Posektorius
1. Altas komercinis transportas, UAB D T
2. Astra, AB D M
3. Autobroliai, UAB M R
4. Autopaslauga, UAB VvV R
5. Baltec CNC Technologies, UAB \/ M
6. Centraco, UAB V R
1. Hi Steel, UAB Vv M
8. Karbonas, UAB \Y/ M
9. Kauno autotechnika, UAB M T
10. Mechel Nemunas, UAB V M
11. Patikima linija, UAB \/ T
12. Sadomaksa, UAB Vv R
13. Umega, AB D M
D — didele M — metalo ir jrangos gamybos posektorius
V — vidutiné T — transporto priemoniy gamybos posektorius
M —maza R — transporto priemoniy techninés priezitiros ir
remonto posektorius

Atlikus vizitus ] gamybines jmones ir iSanalizavus gautg informacijg, galima konstatuoti,
kad visos jmonés susiduria su didele problema — darbuotojy trilkumu visose veiklos srityse,
pradedant nekvalifikuotais darbininkais ir baigiant specialistais. Didéjant emigracijos mastams ir
maze¢jant darbingo amziaus Zmoniy skaiciui Lietuvoje, darbuotojy trikumas ateityje tik didés, todel,
esant tokioms salygoms, augancio darbo jégos poreikio problemg bty galima spresti tik
maksimaliai automatizuojant gamybos procesus, placiai taikant manipuliatorius ir robotus,
robotizuotas sistemas, diegiant jmonése sumanigsias technologijas.

Visus §iuos techninius sprendimus pastebime pirmaujanciose pramonés Salyse, todél ir musy

Salies masiny ir jrangos gamybos imonéms vis daugiau reikés specialisty, iSmananciy automatizuotg
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ir robotizuota gamyba, paremtg progresyviosiomis technologijomis ir inovacijomis. Siuolaikinei
gamybos aplinkai reikia ne tik atskirai veikian¢iy gamybos sistemy, automatizuoty ir robotizuoty
gamybiniy sistemy, bet ir visiskos jy integracijos, todél $iy uzdaviniy sprendimas reikalauja
Siuolaikiniams gamybos poreikiams patenkinti reikalingy kompetencijy. Taigi naujajame
profesiniame standarte nagrin¢jant V—VI kvalifikacijos lygius pagrindinj démesj sitiloma skirti
kvalifikacijoms, susijusioms su gamybos inzinerijos ir vadybos, gamybos kokybés uztikrinimo ir
gamybos technologijy tobulinimu jgyvendinant iniciatyvos ,,Pramoné 4.0 keliamus tikslus.

Pasirinktose jmonése buvo atliktas visy duomeny apie profesijas (apklausy duomeny ir
analizés rezultaty) ekspertinis vertinimas, nustatytas apibendrintas sarasas profesijy, kurios
sektoriaus jmonése yra pripazjstamos kaip realiai egzistuojancios ir kurias kaip kvalifikacijas
tikslinga standartizuoti.

Masiny ir jrangos gamybos, Transporto priemoniy gamybos bei Transporto priemoniy
techninés priezitiros ir remonto posektoriams taip pat sudarytas tarpsektoriniy kvalifikacijy sgrasas,
kurj galima bus apibendrinti vadovaujantis 2015 m. Inzinerinés pramonés gaminiy gamybos
sektoriaus profesinio standarto kvalifikacijy apraSymais. Sektoriaus ekspertai, atlike Masiny ir
jrangos gamybos, transporto priemoniy gamybos, techninés prieziliros ir remonto sektoriaus
posektoriams budingy profesiniy veikly jmonése, profesinio mokymo ir studijy programy bei
egzistuojanciy profesiniy standarty Salyje ir Europos Sajungoje analiz¢ (pateikiama ataskaitoje),
rekomenduoja apibendrinti kai kurias, visiems trims posektoriams budingas kvalifikacijas (dél jy
veikloms priskiriamy vienody kompetencijy) ir siilo sektoriy formuoti i$§ dviejy posektoriy.

Pirminiam kvalifikacijy apibendrintam sarasui ekspertai sitlo atitinkamus kvalifikacijy
lygius pagal LTKS ir Europos mokymosi visg gyvenimg kvalifikacijy sandaros lygius (zr. 15-17
lenteles).

15 lentelé. Apibendrintas MaSiny ir jrangos gamybos bei Transporto priemoniy gamybos
posektoriy kvalifikaciju ir siilomy ju lygiu sarasas

Kvalifikacijos pavadinimas Kvalifikacijos lygis Kvalifikacijos
pagal LTKS lygis pagal EKS
Masiny ir jrangos gamybos bei Transporto priemoniy gamybos posektoriai
Saltkalvis -1V 3-4

Metalo apdirbimo stakliy derintojas-operatorius

e Metalo plastinio deformavimo stakliy

e . n-v 3-5
derintojas-operatorius

e Metalo mechaninio apdirbimo jrenginiy TTRY, 3.5
derintojas-operatorius

e Metalo nemechaninio apdirbimo jrenginiy TTRY; 35
derintojas-operatorius

Gamybos kokybés technikas V-V 4-5
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Gamybos technikas-koordinatorius \Y 5

Surinkimo darby technikas V 3)

Gamybos ir technologijy inZinierius VI-VII 67
Kokybés inzinierius VI-VII 67
Gamybos organizavimo inzinierius VI-VII 67
Gamybos automatizavimo inZinierius VI-VII 67
Sumaniosios robotizuotosios gamybos inZinierius VI-VII 6—7

16 lentelé. Apibendrintas Transporto priemoniy techninés prieziiiros ir remonto posektoriaus

kvalifikaciju ir siilomy ju lygiu sarasas

Kvalifikacijos pavadinimas Kvalifikacijos lygis Kvalifikacijos lygis
pagal LTKS pagal EKS

Transporto priemoniy techninés prieZiaros ir remonto posektorius

Automobiliy kébuly remontininkas H-1v 3-4
Automobiliy mechanikas H-1v 34
Mechatronikas V-V 4-5

Vidaus degimo varikliy technikas V 5
Remonto technikas \ 5

17 lentelé. Apibendrintas tarpsektoriniy kvalifikaciju ir siilomy ju lygiuy sarasas

Kvalifikacijos pavadinimas Kvalifikacijos lygis Kvalifikacijos lygis
pagal LTKS pagal EKS
Pramonés gaminiy dazytojas -1V 34
Suvirintojas -V 34
Techninés saugos inzinierius inspektorius V 5
Elektronikos inZinierius V-VI 5-6
Darby saugos inZinierius VI 6

14 lenteléje jvardyty jmoniy apklausy metu surinkti ir apibendrinti duomenys pateikiami

8 priede, kvalifikacijos tyrimo duomeny 8.1-8.27 lentelése.

V. Mokymo programos ir ugdymo jstaigos, susijusios su sektoriaus ir posektoriy veiklomis

Ukio sektoriui specialistus ruo§ian¢iy $vietimo jstaigy sgrasas pateikiamas prieduose, kartu
nurodant ir Svietimo programy pavadinimus bei jy kodus. Svietimo jstaigos suskirstytos i
kategorijas:

- profesinio mokymo jstaigos;

- aukstosios mokyklos (kolegijos ir universitetai).

Kaip Zinia, profesinis mokymas labai svarbus Salies tkiui, todél jo turinys ir profesinio

mokymo jstaigy absolventy praktinis pasirengimas turi atitikti darbdaviy poreikius. Profesinis
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mokymas yra tiesiogiai susijes su pramone ir jos plétra, todél pokyciai profesinio mokymo
sistemoje yra btini, o priimami sprendimai §vietime bus svarbus Zenklas visiems — tiek Svietimo ir
mokslo ministerijai, tiek profesiniy mokykly vadovams, profesijos mokytojams ir verslo
bendruomenei.

Pertvarka profesinio mokymo sistemoje skubiai reikalinga d¢l keliy priezas¢iy:

1) pagrindinis ketvirtosios pramongés revoliucijos reikalavimas — suskaitmeninti gamybinius
procesus Lietuvos pramonéje. Kadangi labai triksta kvalifikuoty specialisty, skaitmeninimas yra
vienintelis kelias, jei norime iSlikti konkurencingi Europos rinkose;

2) besikei¢ianCiose pramonés jmonése darbuotojai, turintys skaitmeniniy jgudziy ir
kompetencijy, tampa didele vertybe. Taciau kol kas pramonés sektoriuje jprastai dirbanciy ir
skaitmeniniy jgiidziy nejgijusiy zmoniy yra daugiau nei 50 proc., todé¢l jy kvalifikacijos kélimas ir
perkvalifikavimas yra labai svarbus jau Siandien. Jiems, kaip ir naujai | pramon¢ Zengiantiems
jauniems Zmonéms, biitina jgyti naujy, tinkamy kompetencijy arba keisti ar tobulinti jau turima
kvalifikacija.

Europos Komisija i8skiria keturias kritines profesijas, kurioms skubiai biitini skaitmeniniai
jgtdZziai: pramonés masiny operatoriai, gydytojai, zemés tkio darbuotojai ir profesijos mokytojai.
Skaic¢iuojama, kad Europoje 37 proc. (arba 80 min.) dirbanéiyjy neturi pakankamai bendryjy
skaitmeniniy jgidziy. IS jy 26 mln. Zmoniy neturi skaitmeniniy jgiidziy apskritai. Todél pirmiausiai
turi pasikeisti pati profesinio mokymo sistema, kad pajégty atlikti savo funkcijag pagal XXI amziaus
diktuojamas taisykles ir lokalias misy ikio, socialinés bei darbo aplinkos realijas. Lietuvos
zmonéms, norint i§likti konkurencingiems Europoje, reikia didinti savo darbo na§uma, o jmonéms —
daugiau eksportuoti. Vienas apdirbamosios gamybos darbuotojas Lietuvoje per metus sukuria
atitinkamai 1,9 ir 2,2 karto maZesn¢ pridéting verte nei Europos Sajungos zonoje vidutiniskai.
2016 m. Lietuvos vieno dirbanciojo sukurta pridétin¢ verté sudaré 31 tikst. eury, 0 ES zonos
vidurkis buvo 69 tikst. eury. Gausesné eksporto apimtis, spartesné gamyba reiSkia daugiau darbo
viety ir gerokai didesnj dirban¢iy Zmoniy, specialisty poreikj. O tikslas turéti daugiau kvalifikuoty
darbuotojy dabar ir ateityje reiskia biitinybe sudaryti reikiamas ir patrauklias salygas jiems tokiems
tapti ir uztikrinti, kad, pasirinkus profesinj iSsilavinima, véliau jiems netekty priimti sprendimo
emigruoti, nerandant galimybés Lietuvoje realizuoti jgytas nebeaktualias kompetencijas. Jeigu
jgytos profesijos zinios ir toliau nesuteiks jauniems Zzmonéms pasitikéjimo savimi, kas juos
motyvuos likti su mumis ir prisidéti prie Salies konkurencingumo stiprinimo? Siame
besisukanciame uzburtame rate pagaliau atsirado Vvieta proverziui, priémus ryztingus sprendimus
valstybés lygmeniu. Prezidentés démesj profesinio Svietimo pertvarkai jau¢iame jau nuo pirmojo jos
apsilankymo ,,Arginta Engineering” gamykloje 2013 m. rugs¢jj. Tada po diskusijos gamykloje
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valstybés vadovés démesys paskatino veikti ir Svietimo bei Ukio ministerijas. Pavyko pasiekti, kad
sistema ,,pasukty galva“ j klientg ir sutelkty pastangas mokykly tinklui atnaujinti bei pameistrystés
sgvokai jteisinti. 2015 m. | prezidentés raginimus reformuotis démesj atkreipé ir tuometinis
premjeras Algirdas Butkevicius — jo suformuota speciali darbo grupé parengé 4 pameistrystei duris
atveriancius aprasus. Labai dziugina S$iais metais jvesta centralizuoto priémimo j profesines
mokyklas tvarka. Sitiloma Profesinio mokymo jstatymo redakcija zymi nauja Lietuvos profesinio
mokymo sistemos etapg. Numatyti pakeitimai atriSa rankas ir jgalina toliau efektyviai dirbti tiek
Svietimo ir mokslo ministerija, reguliuojant ir tobulinant visa sistema, tiek ir verslo subjektus bei
jiems atstovaujancias organizacijas, galincias teikti praktiskus silymus ir tinkama linkme nukreipti
tolesng profesinio mokymo sistemos raida.

Studijy programy, realizuojamy neuniversitetinio aukstojo mokslo sektoriuje, trumpa analizé
rodo, kad studijy programy tikslai, studijy rezultatai (veiklos sritys), siektinos kompetencijos,
studijy dalyky rezultatai ir turinys yra orientuoti j ateityje keliamus i$$tkius, kurie daugiausia yra
sietini su vis didéjanciu poreikiu skaitmenininti technologinius procesus nagrinéjamose profesinése
veiklose. Taip pat reikia atkreipti démesj j tai, kad Siose studijy programose skiriamas deramas
démesys praktiniam mokymui, ir ] tai, jog jos yra orientuotos i tampry bendradarbiavimg su
darbdaviais, atsizvelgiant j jy jZzvalgas ir rekomendacijas dél butiny poky¢iy studijy programose, nes

tai didzia dalimi motyvuoty biisimus specialistus renkantis profesija.

V1. ISvados

Atlike Masiny ir jrangos gamybos, transporto priemoniy gamybos, techninés priezitiros ir
remonto sektoriaus posektoriams biidingy profesiniy veikly jmonése, profesinio mokymo ir studijy
programy bei egzistuojanciy profesiniy standarty Salyje ir Europos Sgjungoje analize (pateikiama
ataskaitoje), sektoriaus ekspertai rekomenduoja apibendrinti kai kurias, visiems trims posektoriams
budingas kvalifikacijas (dél jy veikloms priskiriamy vienody kompetencijy) ir sitilo sektoriy
formuoti 1§ dviejy posektoriy:

- Masiny ir jrangos bei transporto priemoniy gamybos;

- Transporto priemoniy techninés priezitiros ir remonto.

18 lenteléje pateikiamas kvalifikacijy sarasas.
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18 lentelé. MaSiny ir jrangos gamybos, transporto priemoniy gamybos, techninés prieZitros ir

remonto sektoriaus posektoriai ir ju kvalifikacijos

Kvalifikacijos pavadinimas

Kvalifikacijos lygis

Kvalifikacijos

pagal LTKS lygis pagal EKS
Masiny ir jrangos bei transporto priemoniy gamybos posektorius
Saltkalvis -1V 34
Metalo apdirbimo stakliy derintojas-operatorius
e Metalo plastinio deformavimo stakliy TTRY, 35
derintojas-operatorius
e Metalo mechaninio apdirbimo jrenginiy TTRY, 35
derintojas-operatorius
e Metalo nemechaninio apdirbimo jrenginiy TTRY, 35
derintojas-operatorius
Gamybos kokybés technikas V-V 4-5
Gamybos technikas-koordinatorius \Y 5
Surinkimo darby technikas V 5
Gamybos ir technologijy inzinierius VI-VII 67
Gamybos kokybés inzinierius VI-VII 67
Gamybos organizavimo inZinierius VI-VII 67
Gamybos automatizavimo inZinierius VI-VII 67
Sumaniosios robotizuotosios gamybos inZinierius VI-VII 67
Transporto priemoniy techninés prieZiaros ir remonto posektorius
Automobiliy kébuly remontininkas H-1v 3-4
Automobiliy mechanikas H-1v 3-4
Mechatronikas V-V 4-5
Vidaus degimo varikliy technikas V 5
Automobiliy remonto technikas \Y 5
Tarpsektorinés kvalifikacijos
Pramonés gaminiy daZytojas -1V 34
Suvirintojas -V 34
Techninés saugos inZinierius inspektorius \Y 5
Elektronikos inzinierius V-VI 5-6
Darby saugos inZinierius VI 6
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Priedai

1 priedas. Masiny ir jrangos gamybos, transporto priemoniy gamybos, techninés priezitiros ir

remonto sektoriaus bendri ekonominiai rodikliai

Infineriné pramoné: dalis BVP, proc.
4.8 a8
4,7
4,5
43

43 a3
‘ ‘ | I
2007 2008 2009 2010 2011 2012 2013 2014 2015
1.1 pav. InZinerinei pramonei tenka beveik 5 proc. Lietuvos BVP
Saltinis: Lietuvos statistikos departamentas

Infineriné pramoné: bendroji pridétiné verté, min. EUR

14656 48

14251

13839
13117
1264,5
1209,1 11934
10853
956,7 |
2008 2009 2011

2007 2010 2012 2013 2014 2015

Infinerinés pramonés dalis BVP, 2015 m., proc.

174 972

e 1g g,

Cekija I
Sovakija I
-
Vokietija I &
Z
-
vengrija I
Slovenija I
Austrija I

Rumurija
suomia I 5
Lenkija I
Svedija I

£s-28 I
ttalija Y £
Estija I
Ispanija NI
selgija NI o
Bulgarija I 2
Danija I ©
Prancizja I
Nyderlandai [N
Kroatja NI )
Portugalija I
Uetwvs N &
Lawija I £
Didiioji Britanija I :
Graikija NN 3
Alrija I Z
Kipras [ :

1.2 pav. Pagal inZinerinés pramonés dalj BVP Lietuva atsilieka nuo ES vidurkio
Saltinis: Eurostat
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InZinerinés pramonés sektoriy dalis BVP, 2014 m., proc.

17 17
09
07 0.3 o
06 0.6 !
04 04 0.5
03
02
I Ubl
(|
ikiniy ~ Metalo gamini Masiny ir jrangos Niekur kitur Kompiuteriy, Elektrosjrangos  Varikliniy transporte  Kity transporte  Pagrindiniy metaly
gammuq gamyba iSskyrus ma;mas ir remontasir nepriskirty mading ir  elektroniniy ir pgamyba priemoniy, prickaby priemoniy ir jrangos gamyba
jrengimus, gamyba jrengimas jrangos gamyba optiniy gaminiy ir puspriekabiy gamyba
gamyba gamyba

WES-28 W Lietuva

1.3 pav. Pagal indélj j BVP Lietuva lenkia ES vidurkj plastiky bei maSiny ir jrangos
segmentuose
Saltinis: Eurostat.

Infinerinés pramonés sektoriy dalis BVP, 2014 m., proc.

15
05
o1 0.2
‘ l 01 01
m
iniy  Metalo iniy Madginy ir jrangos Niekur kitur Kompiuteriy, Elektros jrangos  Varikliniy transporto  Kity transporto Pagrindiniy metaly
gamln[u gam'.rba i&skyrus maginas ir remontas ir nepriskirty madingir  elektroniniy ir gamyba priemoniy, priekaby priemoniy ir jrangos gamyba
frengi gamyb frengi jrangos gamyba optiniy gaminiy ir puspriekabiy gamyba
gamyba gamyba

MW Lietuva M Estija ®Llatvija

1.4 pav. Baltijos regione Estija turi labiausiai iSvystyta inZinerin¢ pramone
Saltinis: Eurostat
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InZineriné pramoné: jmoniy skaiéius, vat.

2003
1964 1972
1799
1708
1626
1574 1572 1574

1491 I
2007 2008 2009 2010 2011 2012 2013 2014 2015 2016

1.5 pav. Lietuvos inZineriné pramoné jmoniy skaiciaus atZvilgiu perZengé 2 tukst. jmoniy riba
Saltinis: Lietuvos statistikos departamentas

InZineriné pramoné: jmoniy skaicius, 2016 m., vnt.

707
462
338
164
116
96
49
[ |- =

Metalo gaminiy, Maginy ir jrangos  Guminiy ir plastikiniy Niekur kitur Kompiuteriniy, Elektros jrangos Kity transporto  Varikliniy transporto Pagrindiniy metaly
i3skyrus masinas ir remontasir gaminiy gamyba nepriskirty maSinyir  elektroniniy ir gamyba priemoniy ir jrangos priemoniy, priekaby gamyba
jrenginius, gamyba jrengimas jrangos gamyba optiniy gaminiy gamyba ir puspriekabiy

gamyba gamyba

1.6 pav. DidzZiausia jmoniy koncentracija — metalo gaminiy ir masSiny segmente
Saltinis: Lietuvos statistikos departamentas
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Infineriné pramoné: pridétinés vertés struktura, 2015 m., proc.

Infineriné pramoné: pridétinés vertés struktura, 2015 m., min. EUR
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1.7 pav. Metalo gaminiy bei plastiky segmentams tenka beveik pusé (43 proc.) visos Lietuvos
és

Saltinis: Lietuvos statistikos departamentas.
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Infineriné pramoné: gamybos struktdra, 2016 m., proc.
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1.8 pav. 43 proc. Lietuvos

Saltinis: Lietuvos statistikos departamentas.

58



InZineriné pramoné: eksporto struktdra, 2016 m., min. EUR InZineriné pramoné: eksporto struktara, 2016 m., proc.
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1.9 pav. DidzZiausias Lietuvos inZinerinés pramonés eksporto segmentas — masinos ir jranga
Saltinis: Lietuvos statistikos departamentas.

Infinerinés pramonés eksporto pokytis, proc. Infinerinés pramonés eksporto pokytis 2017 m., palyginti su 2016 m.,
53,7 min. EUR
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1.10 pav. Sparcdiausias per pastaraji deSimtmetj ES ekonomikos augimas kelia Lietuvos
inZinerinés pramonés eksporta

Saltinis: Lietuvos statistikos departamentas.
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ES inZineriné pramoné: gamybos apiméiy ir darbuotojy skai¢iaus pokytis 2016 m., palygintisu 2010 m., proc.
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m Gamybos apiméiy pokytis 2016 m., palyginti su 2010 m., proc. m Darbuotojy skaifiaus pokytis 2016 m., palyginti su 2010 m., proc.

1.11 pav. Kol kas robotizavimas palieté toli grazu ne visus ES inZinerinés pramonés sektorius
Saltinis: Eurostat.

Pridéting verté, tenkanti vienai faktiZkai dirbtai valandai, EURfval
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Apdirbamoji gamyba Guminiy ir plastikiniy Pagrindiniy metaly ir  Kompiuteriniy, elektroniniy Elektros jrangos gamyba Niekur kitur nepriskirty Transporto jrangos gamyba
gaminiy ir kity nemetaliniy metalo gaminiy, idskyrus  ir optiniy gaminiy gamyba madiny ir jrangos gamyba
mineraliniy produkty ma&inas ir jrenginius,
gamyba gamyba

B2006 w2007 ®m2008 ®2009 w2010 w2011 m2012 m2013 ®2014 m2015 ®m2016

1.12 pav. Taciau ilgalaikéje perspektyvoje robotizacija ES, sustojes naSumo augimas ir
spartus darbo kaSty augimas Lietuvos inZinerinéje pramonéje gali Kkelti grésme sektoriaus
plétrai )
Saltinis: Lietuvos statistikos departamentas.
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2 priedas. Veiklos rasys pagal EVRK

2.1 lentelé. Imoniy, dirbanc¢iy masiny ir jrangos gamybos bei metalo apdirbimo sektoriuose,
veiklos rasys pagal EVRK2

Veiklos

Eil. Imonés risis Veiklos Darbuotoj Metiné Pagrindiné imonés
- . apyvarta -
Nr. pavadinimas pagal pavadinimas y sk. EUR. veikla
EVRK?2
1 Baltec CNC 28.29 | Kity, niekur 133 3.000.000 — | Detaliy i§ metalo

Technologies kitur 5.000.000 | gamyba, metalo
nepriskirty, apdirbimas
metalo
gaminiy
gamyba

2 Kauno 28.29 | Kity, niekur 193 3.000.000 — | Gamina itin tiksliy
staklés kitur 5.000.000 | matmeny detales ir
nepriskirty, stakles.
metalo
gaminiy
gamyba
3 Stevila, 28.99 | Kity, niekur 151 5.000.000 — | Metalo apdirbimas ir

Lietuvos ir Kitur 10.000.000 | gaminiai: aliuminis,

Vokietijos nepriskirty, konstrukcinis ir

UAB specialiosios nerudijantis plienas,
paskirties plastikas, titanas,
masiny bronza ir zalvaris.
gamyba

4 | Sparnai, 28.29 | Kity, niekur 75 3.000.000 — | Mechaninis metalo
gamybiné- Kitur 5.000.000 | apdirbimas.
komerciné nepriskirty,

firma, UAB metalo
gaminiy
gamyba

6 Almecha, 28.29 | Kity, niekur 58 1.000.000 — | Projektuoja,

UAB Kitur 2.000.000 | gamina,
nepriskirty, remontuoja
metalo plastiky liejimo
gaminiy formas, metalo
gamyba kirtimo, lenkimo,

formavimo
Stampus.
Technologinius
jrenginius SuU
reikalinga jranga ir
elektroniniu
valdymu. Metalo
gaminius pagal
individualius
uzsakymus. Ivairios
paskirties
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nestandartinius
jrenginius ir
gaminius.

Atlieka metalo
apdirbimo paslaugas.
Atlieka plastiko
liejimo formy
remonta,

Elgama,
UAB

28.29

Kity, niekur
kitur
nepriskirty,
metalo
gaminiy

gamyba

32

500.000 —
1.000.000

Gaminamos
skirtingo laipsnio
sudétingumo detalés,
naudojant uzsakovo
brézinius.
Pagamintos
produkcijos
patikrinimas
atliekamas su optine
matavimo masina.
Atliekamas
tekinimas.
Frezavimas. Skyliy
kirtimas. Lenkimas.
Saltkalvio darbai.
Slifavimas.
Galandimo darbai.
Naudojamos
tekinimo staklés su
SPV Frezavimo
staklés su FANUC
Oi skaitmeniniu
valdymu. Hidraulinis
koordinatinis skyliy
Kirtimo presas.

Lanksti linija,
UAB

28.29

Kity, niekur
kitur
nepriskirty,
metalo
gaminiy

gamyba

196

10.000.000

20.000.000

Metalo gaminiy
projektavimas ir
gamyba, surinkimas,
nestandartiniy
metalo gaminiy
projektavimas ir
gamyba, kombinuoty
metalo ir plastmasés
gaminiy gamyba,
metalo Stampavimas,
miltelinis daZymas,
vamzdziy
pjaustymas,
lankstymas.

Nydija, UAB

28.29

Kity, niekur
Kitur
nepriskirty,

25

500.000 —
1.000.000

Atliekami: metalo
apdirbimo darbai,
tokie kaip Slifavimas
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metalo
gaminiy

gamyba

, tekinimas, tikslusis
1Stekinimas,
frezavimas,
grezimas,
Stampavimas,
elektroerozinis
pjovimas viela, CNC
frezavimas ir pan.
Gaminami
jrengimai, Stampai,
atliekami metalo
apdirbimo darbai
pagal individualius
klienty
pageidavimus.
jvairiy konstrukcijy,
laipty, turékly, tvory,
varty, Saslykiniy,
zidinio jrankiy,
metaliniy baldy,
pavésiniy ir kity
interjero ir eksterjero
elementy gamyba.
meninés kalvystés
darbai.

10

Migiris, UAB

28.29

Kity, niekur
kitur
nepriskirty,
metalo
gaminiy

gamyba

79

1.000.000 —
2.000.000

Imonéje atlickamas
precizinis
mechaninis detaliy
apdirbimas
programinémis
koordinatinémis
iStekinimo,
frezavimo, tekinimo,
krumpliu frezavimo,
elektroerozinémis
pjovimo staklémis su
viela ir
elektroerozinémis
iSdeginimo staklémis
su elektrody,
apvalaus, vidaus ir
ploksciojo Slifavimo
staklémis, taip pat
uzsiimame metalo
karpymu, lankstymu,
valcavimu,
Stampavimu,
suvirinimu, terminiu
apdirbimu. Gamina
elektrines tarkavimo
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masinas.

11 | Zers, UAB 28.29 | Kity, niekur 71 3.000.000 — | Metalo apdirbimas:
kitur 5.000.000 | universalios bei
nepriskirty, programinio
metalo valdymo tekinimo ir
gaminiy frezavimo (taip pat
gamyba 5-iy asiy), giluminio

grezimo staklés,
terminés krosnys,
pjuklai.

12 | Stengel LT, 28.29 | Kity, niekur 111 5.000.000 — | Lakstinio plieno
UAB Kitur 10.000.000 | lazerinis pjaustymas,

nepriskirty, Stampavimas,

metalo karpymas,

gaminiy lankstymas,

gamyba suvirinimas. Metalo
pavirsiaus
apdirbimas,
miltelinis dazymas,
galvaninis
padengimas. Varzty
presavimas.

13 | Sargasas, 28.29 | Mechaninis 65 3.000.000 — | Kokybés kontrolé,
UAB apdirbimas 5.000.000 | SPV frezavimas,

SPV tekinimas.

14 | Kavera, UAB | 28.29 | Mechaninis 16 300.000 — | Mechaninis

apdirbimas 500.000 | apdirbimas
programinio
valdymo staklémis.
Frezavimas,
tekinimas, grezimas
universaliais metalo
apdirbimo
jrenginiais.

15 | Hi-Steel, 28.29 | Metalo 136 5.000.000 — | Metalo apdirbimo
Lietuvos ir kalimas, 10.000.000 | detalés - tekinimas,
Vokietijos presavimas, Slifavimas,

UAB Stampavimas ir frezavimas.
profiliavimas; Stampuoty metalo
milteliy detaliy gamyba.
metalurgija

16 | Vaivora 28.49 | Metalo 26 500.000 — | Metalo apdirbimas.
Engineering, kalimas, 1.000.000 | Vienetiniy bei mazy
UAB presavimas, ir vidutiniy serijiniy

Stampavimas ir uzsakymy vykdymas
profiliavimas; CNC frezavimo ir
milteliy tekinimo jrenginiais.
metalurgija

17 | Jutrix, UAB 28.49 | Metalo 82 2.000.000 — | Stampuoty detaliy
kalimas, 3.000.000 | gamyba ir

64




presavimas, automatinis
Stampavimas ir Stampavimas.
profiliavimas; Metalo apdirbimas,
milteliy
metalurgija
18 | Gijona, UAB | 28.49 | Matavimo, 112 1.000.000 — | Metalo apdirbimas.
bandymo, 2.000.000 | Elektromechanikos
navigacinés ir darbai. Elektroninés
kontrolés matavimo
jrangos priemongs,
prietaisy ir surinkimas,
aparaty testavimas,
gamyba paleidimas.
19 | Precizika 28.99 | Matavimo, 113 3.000.000 — | Matavimo prietaisy
Metrology, bandymo, 5.000.000 | projektavimas ir
UAB navigacinés ir gamyba
kontrolés
jrangos
prietaisy ir
aparaty
gamyba
20 | Elameta, 28.99 | Metaly 46 1.000.000 — | Metaly padengimas,
UAB apdorojimas ir 2.000.000 | milteliné metalurgija
dengimas
21 | Karbonas, 28.99 | Metaly 57 2.000.000 — | Pagrindiné¢ veikla
UAB apdorojimas ir 3.000.000 | yra jvairiy lakstiniy
dengimas medziagy

apdirbimas
naudojant
Siuolaikines
technologijas:
pjovimg vandens
abrazyvo srove,
lazeriu, plazma ir
dujomis. Tai detaliy
pjovimas i§
aliuminio, titano,
anglinio, legiruoto ar
neriidijancio plieno,
spalvotyjy metaly,
keramikos,
marmuro, granito ir
kt. medziagy. Taip
pat jmong¢ atlieka
metaly lankstymo,
mechaninio
apdirbimo ir
suvirinimo darbus,
vykdo nestandartiniy
metalo gaminiy
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gamybg nuo brézinio
iki

22 | Kagneta, 28.99 | Tvirtinimo 46 500.000 — | Metalo apdirbimo
UAB detaliy ir 1.000.000 | darbai: tekinimas,
sriegimo grezimas,
masiny frezavimas,
gaminiy Stampavimas.
gamyba Gaminamos
konstrukcijos,
irenginiai, spaudai,
atliekami metalo
apdirbimo darbai
pagal individualius
klienty
pageidavimus.
23 | VR Style, 28.99 | Tvirtinimo 32 500.000 — | Metalo apdirbimas,
UAB detaliy ir 1.000.000 | metalo tekinimas,
sriegimo frezavimas,
masiny sriegimas, grezimas,
gaminiy Stampavimas,
gamyba miltelinis gaminiy
dazymas ir metalo
gaminiy gamyba
(tvoros, laiptai,
vartai, varteliai ir kt.)
bei visi darbai, susije¢
su metalo
apdorojimu.
24 | Paneveézio 28.13 | Kity siurbliy ir 129 3.000.000 — | Kompresoriy
Aurida, UAB kompresoriy 5.000.000 | gamyba
gamyba
25 | Dukara, UAB | 28.13 | Kity siurbliy ir 14 300001 - | Metalo apdirbimas,
kompresoriy 500 000 nestandartiniy
gamyba gaminiy gamyba,
zemés tikio ir misko
technikos remontas
26 | Masiny 28.99 | Kity metaliniy 241 10.000.000 | Gamyba: jrenginiai
gamykla cisterny, — skalbykloms,
Astra, AB, rezervuary ir 20.000.000 | cheminéms
talpykly valykloms.
gamyba Neridijancio plieno

Jrenginiai maisto,
chemijos, naftos
pramonei:
Benzoveziai, pieno
Saldytuvai,
pramoniniai vandens
ausintuvai,
neriidijancio plieno
stalai, stelazai,
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konteineriai.
Nestandartiniali
gaminiai 18
nertidijancio plieno.
Malkomis kiirenami
Sildymo katilai,
akumuliacinés
talpos, automobiliy
keltuvai

27

Umega, AB

28.21

Orkaiciy,
krosniy ir
krosniy
degikliy
gamyba

642

20.000.000

30.000.000

Gamyba: metaliniy
baldy daliy,
metaliniy talpy,
Sienapjoviy,
bulviakasiy, gateriy,
puspriekabiy zemés
tkiui, kieto kuro,
Siaudais kiirenamy
katily, elektriniy
ranksluosciy (ranky
dziovintuvy), aukstai
temperatiirai atspariy
termoizoliaciniy
medziagy,
kompresoriy,
orapuciy, kieto kuro
katily , kitos Sildymo
technikos ir jvairiy
metalo gaminiy

gamyba.

28

Dirmeta

28.99

Vielos
gaminiy,
grandiniy ir
spyruokliy
gamyba

48

1.000.000 —
2.000.000

Technologinés
jrangos
projektavimas ir
gamyba, Stampy
projektavimas ir
gamyba, liejimo ir
termoformavimo
formy projektavimas
ir gamyba, grezimo
galvuciy
projektavimas ir
gamyba, atsarginiy
detaliy gamyba,
metalo apdirbimas,
plastikiniy detaliy
liejimas,
Stampavimas.

29

Ryterna LT,
UAB

28.99

Metaliniy dury
ir langy
gamyba

52

1.000.000 —
2.000.000

Gamina garazo,
pramoninius,
priesgaisrinius
vartus. Varty
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automatika.
Logistikos jranga -
pakrovimo,
iSkrovimo
hidrauliniai stalai.
Garazo vartai,
garazy vartai. Kiemo

vartai. Kelio
uztvarai.

30 |ulit, 28.12 | Hidraulinés 21 2.000.000 — | Gamina vienpusio ir
energijos 3.000.000 | dvipusio veikimo
jrangos hidraulinius ir
gamyba pneumatinius

cilindrus.
Hidrauliniy stociy
surinkimas.
Projektuoja ir
gamina hidraulinius-
mechaninius
jrenginius, masinas.
Hidrauliniy jrengimy
ir mechanizmy
remonto paslaugos.
Metalo tekinimas ir
frezavimas

31 | Rokiskio 28.30 | Zemés ir 113 3.000.000 — | Imoné projektuoja ir
masiny misky tkio 5.000.000 | gamina zemés tkio
gamykla, AB masiny technika, bei jvairias

gamyba metalo konstrukcijas
pagal uzsakovy
pageidavimus.

32 | Hydro, UAB 28.99 | Aliuminio 179 5.000.000 — | Ivairios jrangos
(buv. Sapa profiliy 10.000.000 | projektavimas ir
profiliai) gamyba gamyba, aliuminio

profiliai

33 | Metalistas 28.99 | Spyny ir vyriy 146 5.000.000 — | Detaliy i§ metalo
LT, UAB gamyba 10.000.000 | gamyba

34 | Krumplitas, 28.15 | Guoliy, 41 500.000 — | Sudétingi plataus
UAB krumpliaraciy, 1.000.000 | spektro

krumpliniy krumpliaraciy ir
pavary ir kitos metalo
varomuyjy produkcijos
elementy gamybos sprendimai
gamyba pagal individualius ir

nestandartinius
uzsakymus jvairios
veiklos sritims:
statyby, medzio
apdirbimo, Zemés
ukio.
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35 | Fasa, AB 28.29 | Kity, niekur 171 3.000.000 — | Maisto pramonés
Kitur 5.000.000 | jrenginiy gamyba,
nepriskirty, pakavimo jrangos
bendrosios gamyba
paskirties
masiny ir
jrangos
gamyba

36 | Salda, UAB 28.25 | Nebuitiniy 405 20.000.000 | Gaminama
au$inimo ir - produkcija:
védinimo 30.000.000 | rekuperatoriai ir oro
jrenginiy tiekimo kameros,
gamyba ventiliatoriali,

Silumos siurbliai,
Sildytuvai ir
ausintuvai,
prieSgaisrinés
sklendés,
staciakampés
sklendés.

37 | Metmega, 28.20 | Varikliniy 39 2.000.000 — | Metalo apdirbimas,

UAB transporto 3.000.000 | gaminiai: traktoriy
priemoniy priekabos, Zzemés
kébuly tkio padargai
gamyba; (kausai, griebtuvai,
priekaby ir krautuvai).
puspriekabiy
gamyba

38 | Baltic vairas, | 30.92 | Dviraéiy ir 364 30.000.000 | Dviraciy ir invalidy

UAB invalidy — vezimeliy gamyba
veziméliy 50.000.000
gamyba

39 | UAB 30.92 | Masiny 395 20.000.001- | Pramoniniy jrenginiy

,,Jremas remontas 30.000.000 | montavimas,

remontas, metalo
gaminiai.
GAMYBA

Nestandartiniai
jrengimai. Pramonés
jrenginiai ir
vamzdyny detalés.
Metalo konstrukcijos
REMONTAS IR
APTARNAVIMAS
Vamzdyny
remontas. Kélimo
technikos remontas
Silumokaiéiy
remontas.
Pramoniniy jrenginiy
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remontas

Metalo konstrukcijy
remontas.
MONTAVIMO
DARBAI

Irengimy ir
vamzdyny
montavimas. Metalo
konstrukcijy
montavimas
Elektros jrengimy
montavimas.

40

ITAB
Novena

30.92

Kity baldy
gamyba

136

10.000.001-
20.000.000

Metalo gaminiai,
konstrukcijos,
nestandartiniai
metalo gaminiai,
statybinés metalo
konstrukcijos,
baldinés metalo
konstrukcijos,
nestandartinés
metalo
konstrukcijos.

41

Ryterna

28.29

Metaliniy dury
ir langy
gamyba

o1

1.000.001-
2.000.000

Varty automatika.
Logistikos jranga -
pakrovimo,
iSkrovimo
hidrauliniai stalai.
Garazo vartai,
garazy vartai. Kiemo
vartai. Kelio
uztvarai.

42

Almecha
UAB

28.29

Kity, niekur
Kitur
nepriskirty,
metalo
gaminiy

gamyba

56

3.000.000 -
5.000.000

Nestandartiniai
jrengimai ir
konstrukcijos;
Plastmasiy liejimo,
vakuuminio
formavimo formos;
Metalo laksty
kirtimo, lenkimo,
formavimo Stampai;
Konvejeriai —
transporteriai;
Statybinés metalinés
konstrukcijos;
Mechanizmai pagal
uzsakovo
pageidavimus;
Stalai, veziméliai,
stelazai, pakabos ir

70


http://www.iremas.lt/lt/pramoniniu-irenginiu-remontas
http://www.iremas.lt/lt/veiklos/remontas-ir-aptarnavimas/metalo-konstrukciju-remontas
http://www.iremas.lt/lt/veiklos/remontas-ir-aptarnavimas/metalo-konstrukciju-remontas
http://www.iremas.lt/lt/veiklos/montavimo-darbai
http://www.iremas.lt/lt/veiklos/montavimo-darbai
http://www.iremas.lt/lt/irengimu-ir-vamzdynu-montavimas
http://www.iremas.lt/lt/irengimu-ir-vamzdynu-montavimas
http://www.iremas.lt/lt/irengimu-ir-vamzdynu-montavimas
http://www.iremas.lt/lt/veiklos/montavimo-darbai/metalo-konstrukciju-montavimas
http://www.iremas.lt/lt/veiklos/montavimo-darbai/metalo-konstrukciju-montavimas
http://www.iremas.lt/lt/veiklos/montavimo-darbai/metalo-konstrukciju-montavimas
http://www.iremas.lt/lt/elektros-irengimu-montavimas
http://www.iremas.lt/lt/elektros-irengimu-montavimas

kt.

43

Technologija
UAB

28.29

Metalurgijos
masiny

gamyba

11

2.000.001 -
3.000.000

Pramones
komponenty
gamyba, pramonés
Jrengimy remontas.
Dengimas
metalinémis ir
keraminémis,
atspariomis dilimui,
erozijai, korozijai
dangomis. ISdilusiy
metaliniy pavirsiy
restauravimas,
mechaninis
apdirbimas,
tekinimas,
frezavimas,
§lifavimas,
virinimas,
sméliavimas,
terminis atleidimas,
drozimas. Hardox,
pramongés jrengimu,
detaliy gamyba,
HVOF, PTA

44

Termolink
UAB,

28.99

Vandentiekio,
Sildymo ir oro
kondicionavim
0 sistemy
jrengimas

41

3.000.000 -
5.000.000

Energetikos objekty
statyba,
rekonstrukcija,
modernizavimas,
remontas ir techninis
aptarnavimas.

45

Kavera, UAB

28.29

Mechaninis
apdirbimas

16

300.000 -
500.000

Mechaninis
apdirbimas
programinio
valdymo staklémis.
Frezavimas,
tekinimas, grezimas
universaliais metalo
apdirbimo
jrenginiais.

46

Mechel
Nemunas,
UAB

28.99

Saltasis vielos
tempimas

236

30.000.001

50.000.000

Metalas, apdirbimas,
gaminiai. Tvirtinimo
detalés, elementai

47

Irseva UAB

28.29

Kity masiny ir
jrangos
didmeniné

prekyba

2.000.001 -
3.000.000

Parduoda,
remontuoja ir
aptarnauja
Renovuoja senus
jrenginius,
modernizuoja
gamyba,
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automatizuoja

procesus
48 | UAB 28.29 | Tvirtinimo 48 500.001 — | Metalo ir plastiko
Kagneta detaliy ir 1.000.000 | apdirbimas,
sriegimo tekinimas,
masiny frezavimas,
gaminiy sriegimas, grezimas,
gamyba Stampavimas.
Metalo gaminiy
gamyba bei visi
darbai, susij¢ su
metalo apdorojimu.
Veiklos sritys:
Metalas, apdirbimas,
gaminiai. Eksportas
Pramonés jrenginiai.
Tvirtinimo detalés,
elementai
49 | UAB Serfas 28.29 | Medienos, 142 30.000.001 | Metalo produkcija
statybiniy - Armatiira ir jos
medZiagy ir 50.000.000 | gaminiai
sanitariniy
Irenginiy
didmeniné
prekyba
50 | UAB ,BM 28.29 | Medienos 12 300.001 — | Frezavimo ir metalo
Baltic* pjaustymas ir 500.000 | pjovimo lazeriu, bei
obliavimas metalo
lenkimo paslaugos.
51 | UAB 28.99 | Kity 12 500.001 — | Metalo apdirbimas,
Polikopija. plastikiniy 1.000.000 | CNC auksto slégio
gaminiy pjovimas vandeniu,
gamyba Stampavimas,
Tekinimas,
Automatinis
revolverinis
tekinimas,
Frezavimas, CNC
frezavimas,
iStekinimas ir
grezimas,
Pratraukimas,
plokscias Slifavimas,
Apvalusis
Slifavimas,
Metalo laksty
lankstymas,
Lenkimas
valcavimu,
52 | UAB 28.99 | Metalo 15 300.001 — | Metalo apdirbimas
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,,Launagis* kalimas, 500.000
presavimas,
Stampavimas ir
profiliavimas;
milteliy
metalurgija

53 | Lanksti linija, | 28.29 | Kity, niekur 198 10 000 001 | Metalo gaminiai,

UAB kitur -20000 | konstrukcijos, Metal
nepriskirty, 000 ai, metaly
metalo apdorojimas, Pramo
gaminiy né, gamyba, jranga
gamyba

54 | Alremsta, 28.29 | Metalo 7 0-5000 | Metalo konstrukeijy
UAB konstrukeijy ir ir jy daliy gamyba

ju daliy
gamyba

55 | UAB 28.29 | Guoliy, 10 0-5000 | CNC tekinimas;
Mitronas krumpliaraciy, CNC frezavimas;

krumpliniy CNC koordinatinis
pavary ir iStekinimas;
varomyjy Elektoerozinis
elementy pjovimas viela;
gamyba Slifavimas;
Lakstinio plieno
Stampavimas;
Terminis
apdirbimas.

56 | UAB 28.15 | Guoliy, 21 500 001 - 1 | Metalas, apdirbimas,
Mitronas krumpliaraciy, 000 000 | gaminiai. Pramonés
Engineering krumpliniy jrengimai.

pavary ir Technologiné jranga.

varomyjy Tvirtinimo detalés,

elementy elementai.

gamyba Metalo gaminiai,
konstrukcijos, Pramo
né, gamyba, jranga.

57 | UAB Telrada | 28.29 | Kity, niekur 28 500.001 — | Metalo gaminiai,

kitur 1.000.000 | konstrukcijos, Metal

nepriskirty,
metalo
gaminiy

gamyba

ai, metaly
apdorojimas, Pramo
né, gamyba, jranga
Metalo gaminiai.
Lakstinio aliuminio,
neriidijancio plieno
bei Salto valcavimo
plieno iki 4 mm
apdirbimas,
konstravimas,
gamyba pagal
specialius
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uzsakymus.
Miltelinis daZzymas.

58 | Antanas & 28.29 | Metalo - 50.001 — | Metalo gaminiai,
Gunnar, konstrukcijy ir 100.000 | konstrukcijos, Metal
UAB ju daliy ai, metaly
gamyba apdorojimas, Pramo
né, gamyba, jranga
Metalas, apdirbimas,
gaminiai
Metalo apdirbimas.
Suvirinimo,
skardinimo,
kalvystés, tekinimo,
frezavimo ir kt. su
metalu susije darbai.
59 | UAB Aldeva | 28.29 | Metalo 40 2.000.001 — | Metalo konstrukcijos
konstrukcijy ir 3.000.000 | - projektavimas,
ju daliy gamyba,
gamyba montavimas,
dazymas,
cinkavimas,
Sratavimas.
Metalo gaminiai,
konstrukcijos, Pramo
né, gamyba, jranga
60 | Viterita, 28.99 | Kity masiny ir 10 500.001 — | Metalo gaminiali,
UAB jrangos 1.000.000 | konstrukcijos, Pramo
didmeniné né, gamyba, jranga
prekyba
61 | Zigava, UAB | 28.99 | Metaly rudy ir 4 300.001 — | Metalo gaminiali,
metaly 500.000 | konstrukcijos, Metal
didmeniné ai, metaly
prekyba apdorojimas, Pramo
né, gamyba, jranga
62 | Abplanalp 28.29 | Stakliy 4 1.000.001 — | Metalo ir plastmasés
Engineering didmeniné 2.000.000 | apdirbimo
UAB prekyba technologijos,
staklés - prekyba,
servisas, remontas.
Plastmasé,
plastmases
gaminiai, Technolog
in¢, pramoniné
Jranga,
jrengimas, Pramone,
gamyba, jranga
63 | Agregatas, 28.30 | Zemés ir 5 200.001 — | Technologing,
UAB misky tkio 300.000 | pramoniné jranga,
masiny jrengimas, Pramone,
gamyba gamyba, jranga
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64

,Rempaka”,
UAB

28.99

- Mechaninis
apdirbimas

20

500.001 -
1.000.000

Pramonés jrengimy
aptarnavimas,
projektavimas ir
gamyba. Metalo
gaminiai,
konstrukcijos, Metal
ai, metaly
apdorojimas, Pramo
né, gamyba, jranga

65

Westrup,
UAB

28.99

Metalo
konstrukcijy ir
ju daliy
gamyba

Metalo gaminiai,
konstrukcijos, Metal
ai, metaly
apdorojimas, Pramo
né, gamyba, jranga

66

Aksida, V]

28.28

Lengvyjy
metaly taros
gamyba

108

500.001 -
1.000.000

Metalo gaminiai,
konstrukcijos, Metal
ai, metaly
apdorojimas, Pramo
né, gamyba, jranga

67

Anarmega,
UAB

28.99

- Metaly
apdorojimas ir
dengimas

108

500.001 -
1.000.000

Metalai, metaly
apdorojimas, Pramo
né, gamyba, jranga

68

FORMOSA
CNC, UAB

28.99

Stakliy
didmeniné

prekyba

3.000.000 -
5.000.000

Prekyba
skaitmeninio -
programinio
valdymo, metalo
tekinimo ir
frezavimo staklémis,
metalo atpjovimo
staklémis,
magnetinémis
ruoS$iniy jtvirtinimo
sistemomis, grazty
galandimo
masinomis, sriegio
sriegimo masinomis,
jrankiais ir jrankiy
laikikliais. Metalo
apdirbimo staklés ir
jranga. Prekyba,
priezilira, remontas,
atsarginés dalys.

69

CNC
Servisas,
UAB

28.28

Masiny
remontas

1.000.001 -
2.000.000

Programiniy metalo
apdirbimo stakliy
priezilira, remontas.
CNC jrenginiy
parengimas darbui,
remontas, naujy
CNC jrenginiy
serviso paslaugos.
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Ivairiy gamintojy
stakliy remontas.
Stakliy elektroninés
ir mechaninés dalies
diagnostika ir
remontas. Stakliy
geometrijos
atstatymas. Stakliy
valdymo sistemy
modernizavimas.

70 | Sargasas, 28.99 | - Mechaninis 65 3.000.001 - | Metalas, apdirbimas,
UAB apdirbimas 5.000.000 | gaminiai
Eksportas
Technologiné jranga
71 | DTS 28.14 | Kompiuteriy 14 3.000.000- | Metalo modernios
solutions programavimo 5.000.000 | gamybos
veikla technologijos.
Iranga, jrankiai,
apmokymai,
aptarnavimas
72 | Eltva, UAB 28.15 | - Elektros 5 50.001 - Sistemy diegimas,
sistemy 100.000 | valdikliy
jrengimas programavimas,
techning prieziiira
73 | AB Astra 28.25 | . Masiny 242 10.000.001 | Irengimai
gamyba. - skalbykloms,
20.000.000 | cheminéms
valykloms.

Nertdijancio plieno
jrengimai maisto,
chemijos, naftos
pramonei:
Benzoveziai, pieno
Saldytuvai,
pramoniniai vandens
auSintuvai,
nertdijancio plieno
stalai, stelazai,
konteineriai.. Patalpy
nuoma.
Nestandartiniai
gaminiai 1§
nertdijancio plieno.
Malkomis kiirenami
Sildymo Kkatilai,
akumuliacinés
talpos, automobiliy
keltuvai - gamyba.
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3 priedas. Transporto priemoniy gamybos posektoriaus jmonés

3.1 lentelé. Imoniy veiklos rasis pagal EVRK

Veiklos

. Imonés . Veiklos Metine
Eil. e rusis e Darbuoto e A .
pavadinim pavadinim . apyvarta, Pagrindiné jmonés veikla
Nr. as pagal as ju sk. EUR
EVRK
1 Adampolis | 45.20 | Varikliniy 190 50.000.000 — | Uzsiima prekyba naujais ir
, UAB transporto 100.000.000 | naudotais MAN sunkvezimiais;
priemoniy
techniné Valdo sunkiojo transporto
prieziiira ir serviso tinklg (centrai Vilniuje,
remontas Kaune, Klaipédoje,
Marijampoléje);
2 ALTAS 29.10 Varikliniy 212 10.000.000 - | UAB,,ALTAS komercinis
komercini transporto 20.000.000 | transportas‘ — tai tarptautinis
S priemoniy mazyjy autobusy gamintojas
transportas gamyba bei greitosios medicininés
, UAB pagalbos (GMP) automobiliy
tiekéjas. Bendrovés atstovybes
veikia 16-oje valstybiy, o
,ALTAS komercinis
transportas‘ pagaminti
autobusai eksploatuojami
Vakary, Vidurio ir Ryty
Europoje bei Skandinavijoje.
3 Autobrolia | 45.20 | Varikliniy 23 500.000 — | Automobiliy kébulo
i, UAB transporto 1.000.000 | geometrijos atstatymas. Kébulo
priemoniy paruosimas dazymui, dazymas.
techniné Automobiliy techniné pagalba
prieziiira ir kelyje. Draudiminiy jvykiy
remontas administravimas. Vaziuoklés
patikra bei remontas. Raty
suvedimas. Raty montavimas,
balansavimas. Kondicionieriy
pildymas. Zibinty reguliavimas
ir poliravimas. Smulkus
variklio remontas.
4 Autopasla 45.20 | Varikliniy 52 3.000.000 — | Skysty chemijos produkty
uga, UAB transporto 5.000.000 | pervezimai autocisternomis.
priemoniy Krovininiy automobiliy
techniné servisas. Autocisterny
priezitira ir diagnostika, remontas ir
remontas techniné prieziira.

Autocisterny pritaikymas ADR
reikalavimams bei sertifikaty
18davimas. Autocisterny
sandarumo patikra ir remontas.
Kompresoriy montavimas
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skystus ir birius krovinius
gabenanciose transporto
priemoneése.

CarPro 45.20 | Varikliniy 38 200.000 — | Automobiliy elektros bei
LT, UAB transporto 300.000 elektronikos servisas.
priemoniy
techning
priezilira ir
remontas
Centrako, 45.20 | Varikliniy 90 50.000.000 — | DAF sunkvezimiy autorizuotas
UAB transporto 100.000.000 | atstovas Vilniuje, Kaune ir
priemoniy Rygoje.
techniné Pagrindinés veiklos kryptys:
prieziiira ir prekyba naujais DAF
remontas sunkvezimiais;
modernus sunkvezimiy
servisas Kaune, Vilniuje ir
Rygoje;
puspriekabiy ir prickaby
servisas Kaune ir Vilniuje;
sunkvezimiy remontas po
autojvykiy Kaune (kébuly
atstatymo darbai);
Kauno 29.32 | Varikliniy 17 200.000 — | Stimokliy gamyba jvairiems
autotechni transporto 300.000 vidaus degimo varikliams ir
ka, UAB priemoniy kompresoriams (lengvyjy
kity automobiliy, motocikly,
detaliy ir sunkvezimiy, autobusy,
reikmeny traktoriy, lokomotyvy, laivy ir
gamyba kt. ) Cilindry jvoriy (gilziy)
gamyba 1§ gamykliniy ruoS$iniy.
Ivairiy detaliy i§ aliuminio
liejimas ir apdirbimas. [vairiy
lengvyjy automobiliy,
sunkvezimiy, traktoriy ir kt.
varikliy dalys - gamyba,
prekyba. [vairiy lengvyjy
automobiliy, sunkvezimiy,
traktoriy ir kt. varikliy
einamasis, kapitalinis
remontas. Alktininiy veleny,
variklio galvuéiy slifavimas.
Cilindry jvoriy (gilziy)
keitimas (gilzavimas), cilindry
bloky pratekinimas ir
honingavimas.
Patikima 29.20 | Varikliniy 143 20.000.000 — | Penkta pagal pagaminamus
linija, transporto 30.000.000 | autovezius jmoné Europoje.
UAB priemoniy
kébuly
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gamyba;

priekaby ir
puspriekab
iy gamyba
9 Sadomaks 45.20 | Varikliniy 41 3.000.000 — | Visy Carrier Transicold
a, UAB transporto 5.000.000 | automobiliniy Saldymo jrangy
priemoniy kompiuteriné diagnostika,
techniné techninis aptarnavimas,
priezilira ir garantiné priezitra bei
remontas remontas.
10 | Silberauto, | 45.20 | Varikliniy 157 Vir§ MERCEDES - BENZ
UAB transporto 100.000.000 | (,,Mersedes*) lengvieji ir
priemoniy krovininiai automobiliai -
techniné prekyba. UNIMOG (spec.
prieziira ir paskirties ), MITSHUBISHI
remontas FUSO, CANTER krovininiai

automobiliai - prekyba. Naujos
detalés - mazmening prekyba.
Autoservisas.
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4 priedas. MasSiny ir jrangos gamybos posektoriaus jmoniy atstovy apklausy rezultatai

UAB ,,Karbonas*

Veiklos riisis pagal EVRK: 256100 — Metaly apdorojimas ir dengimas.

Imonés veiklos apraSymas: pagrindin¢ veikla yra jvairiy lakstiniy medziagy apdirbimas naudojant
Siuolaikines technologijas: pjovimg vandens abrazyvo srove, lazeriu, plazma ir dujomis. Tai detaliy
pjovimas i§ aliuminio, titano, anglinio, legiruoto ar nertdijanciojo plieno, spalvotyjy metaly,
keramikos, marmuro, granito ir kt. medziagy. Taip pat jmon¢ atlieka metaly lankstymo, mechaninio
apdirbimo ir suvirinimo darbus, vykdo nestandartiniy metalo gaminiy gamybg nuo bréZzinio iki
gatavo gaminio.

Imongje dirba apie 60 darbuotojy, metiné apyvarta 2 000 000 — 3 000 000 EUR.

4.1 lentelé. Imonés Karbonas profesiju sarasas ir veikos
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Metalo ir
Gamybos X nemetaliniy X
meistras medziagy
pjaustymas
Remonto
mechaninio X
baro meistras
Metalo ir
InZinierius X nemetaliniy Gamybos %
technologas medziagy meistras
pjaustymas
Kokybés
AN Gamybos
inzinierius X . y X
meistras
Metalo ir
Cecho (baro) X nemetaliniy Gamybos %
meistras medZziagy meistras
pjaustymas
. Metalo ir
Automatizuotos .
nemetaliniy X
gamybos X oy
D . medZiagy
mzimierius .
pjaustymas
Robotizuotos X
gamybos
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inzinierius

Sumanios
gamybos
(Informaciniy-
technologiniy
sistemy)
inZinierius

Darby saugos
inZinierius

Suvirinimo
technologas

Cecho
meistras

InZinierius
kontrolierius

Metalo lenkimo
stakliy
operatorius

Metalo
purskiamojo
dengimo
masiny
operatorius

Metalo
Sratasraucio
valymo masiny
operatorius

Lazerinio
pjovimo stakliy
operatorius

Pjovimo
vandens srove
stakliy
operatorius

Saltkalvis
surinkéjas

Metalo
suvirinimo
masiny
operatorius

Programinio
valdymo
stakliy
operatorius

Dujinio ar
deguoninio
metaly
pjaustymo
operatorius

Stampavimo
preso
operatorius
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Suvirintojas X X

Lituotojas X X

AB ,,Umega“ ,,Vienybés*“ departamentas

Veiklos riisis pagal EVRK: 282100 — Orkaiciy, krosniy ir krosniy degikliy gamyba.

Imonés veiklos apraSymas: pagrindiné veikla — gamyba: metaliniy baldy daliy, metaliniy talpy,
Sienapjoviy, bulviakasiy, gateriy, pusprieckabiy zemés tkiui, kieto kuro, Siaudais kiirenamy katily,
elektriniy rankSluosCiy (ranky dziovintuvy), aukStai temperatiirai atspariy termoizoliaciniy
medziagy, kompresoriy, orapiiciy, kieto kuro katily, kitos Sildymo technikos ir jvairiy metalo
gaminiy gamyba.

Imong¢je dirba apie 650 darbuotojy, metiné apyvarta 20 000 000 — 30 000 000 EUR.

4.2 lentelé. Imonés AB ,,Umega“ ,,Vienybés“ departamento profesijuy sarasas ir veikos
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Gamybos
my X X

meistras

Remonto

mechaninio baro X X

meistras

InZinierius % Gamybos X

technologas meistras

Kokybés

inzinierius

(inZinierius X X

metrologas)

Cecho (baro) X Gamybos X

meistras meistras

Automatizuotos

gamybos X X

inZinierius

Robotizuotos

gamybos X X

inzinierius

Sumanios %

gamybos
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(Informaciniy-
technologiniy
sistemy)
inzinierius

Gamybos
paruosimo
inZinierius

Darby saugos
inzinierius

Suvirinimo
inzinierius

Cecho
meistras

Techninés
prieziliros
inzinierius

Planavimo
inzinierius

InZinierius-
konstruktorius

Ketaus liejimo
inzinierius

Metalo apdirbimo
stakliy
operatorius

Frezavimas,
tekinimas,
lankstymas

Remonto
technikas

Metalo
Sratasraucio
valymo masiny
operatorius

Suvirinimo
roboty
operatorius

Pramoneés
gaminiy dazytojas

Liejyklos
metalurgas

Saltkalvis
surinkéjas

Irankininkas

X| X | X | X

Metalo
suvirinimo
masiny
operatorius

Programinio
valdymo stakliy
operatorius

Stampavimo
preso operatorius
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Metalo apdirbimo
stakliy derintojas
operatorius

Suvirintojas

Metalo apdirbimo
jrangos
mechanikas

Metalo terminio
apdorojimo
jrenginio
operatorius

Metaly dengimo
panardinimu
masiny
operatorius

Saltkalvis
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UAB ,,Hydro* (buv. ,,Sapa Profiliai*)

Veiklos rusis pagal EVRK: 28.30 — jvairios jrangos projektavimas ir gamyba.

Imonés veiklos apraSymas: pagrindin¢ veikla yra jvairios jrangos projektavimas ir gamyba,
gaminiai i§ aliuminio profiliy, pjovimas i§ aliuminio profiliy, lankstymas, mechaninis apdirbimas,
suvirinimas.

Imongje dirba apie 180 darbuotojy, metiné apyvarta 5 000 000 — 10 000 000 EUR.

4.3 lentelé. Imonés ,,Hydro* profesiju sarasas ir veikos
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Metalo dirbiniai
1§ aliuminio
Gamybos vadovas X . . X
profiliy, profiliy
pjaustymas
Remonto
mechaninio baro X
meistras
Metalo dirbiniai
InZinierius X i§ aliuminio Gamybos X
technologas profiliy, profiliy meistras
pjaustymas
Kokybés skyriaus Gamybos
vadovas X ) X
meistras
Cecho (baro) Gamybos
: X : X
meistras meistras
Automatizuotos X
gamybos X
inzinierius
Robotizuotos
gamybos X
inzinierius
Sumanios gamybos
(Informaciniy-
technologiniy X
sistemy)
inzinierius
Darby saugos Sig funkcija
A X . X
inzinierius atlieka
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kokybés

skyriaus
vadovas
Suvirinimo
technologas
InZinierius

konstruktorius

Elektromechaninés
jrangos inzinierius

Dalyvauja
jrenginiy
remonte, naujy
konstravime,
geba
programuoti
PLC

Eksploatacijos
inzinierius

Pastaty ir
teritorijos,
infrastruktiiros,
elektros,
Silumos,
vandens, lifty
tikio prieziiira.
Pastaty
renovacijos
darby
organizavimas.

Gamybos
administratoré

Darbo drabuziy
apriipinimas,
dokumentacijos
spausdinimas,
atskaity
rengimas, darbo
laiko Ziniarasc¢iy
rengimas

Planuotojas

Gamybos ir
zaliavy
planavimas

Apskaitininkas

Remonto
inzinierius

Gamybos
parengimo
technikas

Pramonés roboto
valdymo
operatorius

Metalo
pjaustytojas
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Saltkalvis
surinkéjas

Plataus profilio
staklininkas

Metalo suvirinimo
masiny operatorius

Programinio
valdymo stakliy
operatorius

Surinkimo linijos
operatorius

Metalo laksty
lenkéjas

Metaliniy
konstrukcijy
montuotojas

Metalo pjovimo
stakliy derintojas
operatorius

Programiniy
stakliy
derintojas-
operatorius

Metalo dazymo
masiny operatorius
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UAB ,,Vaivora Engineering*

Veiklos rasis pagal EVRK: 255000 — Metalo kalimas, presavimas, Stampavimas ir profiliavimas;
milteliy metalurgija.

Imonés veiklos apraSymas: pagrindiné veikla yra metalo apdirbimas. Vienetiniy bei mazy ir
vidutiniy serijiniy uzsakymy vykdymas SPV frezavimo ir tekinimo jrenginiais. Miltelinis dazymas.
Imongje dirba 26 darbuotojai, metin¢ apyvarta 500 000 — 1 000 000 EUR.

4.4 lentelé. Imonés ,,Vaivora Engineering* profesijy sarasas ir veikos
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Detaliy
Gamybos -
) y X mechaninis X
meistras L
apdirbimas
Remonto
mechaninio baro X
meistras
InZinierius Detah_q . Gamybos X
X mechaninis .
technologas L meistras
apdirbimas
Kokybés % Gamybos X
inzinierius meistras
Detaliy
Cecho (baro v Gamybos
. ( ) X mechaninis .y X
meistras . meistras
apdirbimas
Automatizuotos X
gamybos
inzinierius
Robotizuotos
gamybos X
inzinierius
Sumanios
gamybos
(Informaciniy- X
technologiniy
sistemy)
inzinierius
Darby saugos
;o aToU Saug X X
mnzimierius
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Saltkalvis
remontininkas

Saltkalvis
suvirintojas

Plataus profilio Detaliy
- mechaninis
staklininkas L
apdirbimas
Programinio Detaliy
valdymo stakliy mechaninis
operatorius apdirbimas
Metalo pjovimo
stakliy derintojas
Metalo dazymo Detaliy
masiny miltelinis
operatorius dazymas
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UAB ,,Kagneta*.

Veiklos rusis pagal EVRK: Tvirtinimo detaliy ir sriegimo masiny gaminiy gamyba.

Imonés veiklos apraSymas: metalo apdirbimo darbai: tekinimas, grezimas, frezavimas,
Stampavimas. Gaminamos konstrukcijos, jrenginiai, spaudai, atlickami metalo apdirbimo darbai
pagal individualius klienty pageidavimus.

Darbuotojy sk. — 46, Metiné apyvarta: 500 000 — 1 000 000 EUR.

4.5 lentelé. Imonés profesijy sarasas ir veikos
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* ) Stampy ir
Saltkalvis e o
jrankininkas X X
formy
gamyba
Saltkalvis < .
L Saltkalvis
surinkéjas X . . X
jrankininkas
Mechaninio Stampy ir
apdirbimo X liejimo X
stakliy formy
operatorius gamyba
Plastinio
deformavimo X
Jrenginiy X
operatorius
Nemechaninio Stampy ir
apdirbimo X liejimo Saltkalvis X
Jrenginiy formy jrankininkas
operatorius gamyba
Stampy ir
Gamybos Iie'ilr)r?o
meistras X J X
formy
gamyba
Stampy ir
Inzinierius X liejimo Gamybos X
technologas formy meistras
gamyba
) Stampy ir
Kokybés ampuy
AN liejimo Gamybos
InZinierius X . X
formy meistras
gamyba
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Gamybos

vadybos
inZinierius
Automatizuoto
s gamybos X
inzinierius
Robotizuotos
gamybos
inZinierius
X
Konstruktorius | (Stampavim
0 jrangos)
X
Suvirintojas (kontaktiniu
bidu)
Valcavimo X (lakstiniy
stakliy gaminiy ir
operatorius profiliy)
Lankstymo
stakliy X
operatorius
Stampavimo
stakliy X

operatorius
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UAB “Baltec CNC Technologies”.

Veiklos riisis pagal EVRK: Kity, niekur kitur nepriskirty, metalo gaminiy gamyba.
Imonés veiklos apras§ymas: Detaliy i§ metalo gamyba, metalo apdirbimas.
Darbuotojy sk. — 133. Metiné apyvarta: 3 000 000 — 5 000 000 EUR.

4.6 lentelé. Imonés BCT profesiju sarasas ir veikos
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Saltkalvis
) - X
jrankininkas
Saltkalvis % )
surinkéjas X Saltkalvis
. Stakli
Mechaninio U
apdirbimo operatorius,
stakliy X pjovéjas,
. amybos
operatorius .gw o
Inzinierius
.. Lenkimo
Plastinio stakli
deformavimo U x )
irenginiy X valdymas, Saltkalvis
¢ reso
operatorius P
valdymas
Nemechaninio Duiinis
apdirbimo Jinis Pjovimo stakliy
. . X metalo lakSty tori
jrenginiy pjovimas operatorius
operatorius
Gamvbos Meistras,
meist);as X technologas,
vadovas
InZinierius
X
technologas
Kokybés X
inzinierius
Gamybos Gamybos
vadybos vadovas,
inZinierius meistras
. Technologinio
Automatizuotos g
gamyhos X proceso ir
20 jrangos
1INzinicrius 1 g .
projektavimas




Robotizuotos
gamybos
inzinierius

Konstruktorius

Technologinio
proceso ir
jrangos
projektavimas

Technologas

Suvirintojas

Lankstymo
stakliy
operatorius

Saltkalvis

Remonto
inZinierius

Remontininkas,
Saltkalvis,
stakliy
operatorius

Personalo
vadybininkas

Personalo
vadovas,
vadybininkas,
generalinis
direktorius,
skyriy vadovai

Pardavimy
vadybininkas

Pardavimy
vadovas,
vadybininkas,
verslo plétros
vadovas

Pirkimy
vadybininkas

Sandélininkas,
vadybininkas,
verslo plétros

vadovas
Apskaitininkas Buhalteré
Jrankiy
Sandélininkas sandelininkas,
medZziagy
sand¢lininkas
Pakuotojas
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AB ,,Astra*

Veiklos riisis pagal EVRK: 252900. Masiny gamyba.

Imonés veiklos apraSymas: [rengimai skalbykloms, cheminéms valykloms. Neriidijanc¢io plieno
jrengimai maisto, chemijos, naftos pramonei: benzoveziai, pieno Saldytuvai, pramoniniai vandens
auSintuvai, nertdijanCio plieno stalai, stelazai, konteineriai. Patalpy nuoma. Nestandartiniai
gaminiai 1§ neridijan¢io plieno. Malkomis kiirenami Sildymo katilai, akumuliacinés talpos,
automobiliy keltuvai — gamyba.

Veiklos sritys: metalas, apdirbimas, gaminiai. Sildymas, jrenginiai.

Darbuotojy sk. — 242. Apyvarta: 10 000 000 — 20 000 000 EUR

4.7 lentelé. AB ,,ASTRA“ profesiju sarasas ir veikos
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Veiklos
krypéiy
nustatymas, ir
. Jq- .
igyvendinimo
priezilra;
darbuotojy
veiklos
Gamybos X stebésena ir Gamybos X
vadovas vertinimas, meistras
darby ar
uzduociy
planavimas ir
paskirstymas;
saugos ir
sveikatos
reikalavimy
uztikrinimas
Gamybos X Sléginiy indy X
meistras gamyba
Remonto Stampy
mechaninio gamyba ir X X
baro meistras remontas
InZinierius X Sléginiy indy Gamybos X
technologas gamyba meistras
Kokybés N
A Sléginiy indy Gamybos
inzinierius X . X
gamyba meistras
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https://rekvizitai.vz.lt/imones/metalas_apdirbimas_gaminiai/
https://rekvizitai.vz.lt/imones/sildymas_irenginiai/

Gamybos
vadybos

inzinierius

Automatizuo
tos gamybos
inZinierius

Robotizuotos
gamybos
inzinierius

Sumanios
gamybos
inZinierius

Saltkalvis

Suvirintojas

Laborantas

X[ X[ X

X|X|X| X
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UAB ,,Mechel Nemunas*

Veiklos rusis pagal EVRK: 243400 - Saltasis vielos tempimas
Imonés veiklos apras§ymas: UAB ,,Mechel Nemunas” specializuojasi metalo dirbiniy gamyboje.
Gaminiai: viela (atkaitinta, karStai cinkuota, bendros paskirties, spyruoklingé, suvirinimo, viela
plieninio pluosto gamybai ir plieninis pluostas (fibra)); regztas vielos tinklas; vinys (padéklinés,
kasetése, stoginés ir palaidos automatinés (masininés)).

Darbuotojy sk. — 235. Apyvarta: 30 000 000 — 50 000 000 EUR

4.8 lentelé. UAB ,,Mechel Nemunas* profesijuy sarasas ir veikos
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Remonto . .
- Vielos tempimo
mechaninio - X
. masiny remontas
baro meistras
Vielos ir jos
v amini Gamybos
Inzinierius g U ny X
X Gamyba meistras
technologas e )
Tvirtinimo detaliy
gamyba
Kokybés Vielos ir jos
T OXYDe: ) Gamybos
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gamybos X
inZinierius
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(Informaciniy-

technologiniy
sistemy)
inzinierius
Darby saugos
inzinierius
Darby saugos Darby saugos
inzinierius prieziiira
Remonto Vielos tempimo,
mechaninio kalimo masiny
baro meistras remontas
Saltkalvis Vielos tempimo
jrankininkas ir kalimo masiny
remontas
Remonto Vielos tempimo
technikas ir kalimo masiny
remontas
V'EIO.S Vielos traukimo
traukimo
staklyno
staklyno

operatorius

aptarnavimas

Metalo kalimo

Kalimo masiny

preso :
: aptarnavimas
operatorius
Automatiniy Vielos tempimo ir
linijy kalimo masiny
derintojas derinimas
Metalo Vielos
atkaitinimo atkaitinimo
krosnies krosniy

operatorius

aptarnavimas

Fizikiniy ir

Vielos gaminiy

mechaniniy fiziniy ir

bandymy mechaniniy

laborantas savybiy
nustatymas
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,Hi-Steel*, Lietuvos ir Vokietijos UAB

Veiklos riasis pagal EVRK: 55000 Metalo kalimas, presavimas, Stampavimas ir profiliavimas;
milteliy metalurgija.

Imonés veiklos aprasymas: Metalo apdirbimo detalés — tekinimas, $lifavimas, frezavimas.
Stampuoty metalo detaliy gamyba.

Darbuotojy sk. — 36. Apyvarta: 5 000 000 — 10 000 000 EUR

4.9 lentelé. UAB ,,Hi steel“ profesiju sarasas ir veikos
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remontas
Vyr Irengimu,_
' . remontas Ir
mechanikas .
priezilira
) rengim
Mechatronikos Irengimy
e e remontas Ir
inZinierius .
priezilira
Stampy ir
Vyr. pagalbinés
konstruktorius jrangos
projektavimas
Stampy ir
pagalbinés
Projekty Jrangos
vadovas projekty
priezitira ir
jgyvendinimas
Suvirinimo -
Kontaktinis
baro S
suvirinimas
technologas
Kokybés Stampy ir




inZinierius detaliy
gamybos
kokybes
uztikrinimas
Matavimo Darba_s Su
inzinierius r‘natawr_no‘
priemonémis
Serijinés
Gamybos detaliy Gamybo_s
planuotoja,
vadybos gamybos b
inzinierius planavimas ir gamynos
. meistras
priezitira
Stampy ir
Saltkalvis- pagalbinés
jrankininkas jrangos
gamyba
Saltkavis- Detaliy
Stampuotojas Stampavimas
Saltkalvis- Kontaktinis
suvirintojas suvirinimas
Stampy ir
Saltkalvis- pagalbinés
remontininkas jrangos
remontas
Programiniy Darbas su
stakliy programinémis
operatorius staklémis
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5 priedas. Imoniy, dirbanciy transporto priemoniy gamybos posektoriuje apklausa

UAB “ALTAS komercinis transportas”

Imonés veiklos apraSymas: tai tarptautinis mazyjy autobusy gamintojas bei greitosios medicininés
pagalbos (GMP) automobiliy tiekéjas. Bendrovés atstovybés veikia 17-oje valstybiy, o ,,ALTAS
komercinis transportas® pagaminti autobusai eksploatuojami Vakary, Vidurio ir Ryty Europoje bei
Skandinavijoje.

Darbuotojy sk. — 212. Metiné apyvarta: 20 000 000 — 30 000 000 EUR.

as ir veikos

W<

5.1 lentelé. Imonés ALTAS komercinis transportas profesiju sara

Profesinés veiklos

misy jmonei

veikla
veiklas

Si profesiné veikla buvo =
neliko

Si profesiné veikla
imon¢je yra kitos —
stambesnés profesinés
Sig profesing veikla
imonéje atlieka keliy
skirtingy profesiniy veikly
budinga jmonés veiklai
anksciau, bet §iuo metu jos
Si profesiné veikla
nebtdinga jmonés veiklai
svarbi jmonés veiklai
ateityje

v
v

Si profesiné veikla yra

veiklos dalis — jvardinti
atstovai — jvardinti Sias
Si profesiné veikla bus

btdinga

%
v

~

Vidaus jrangos
montuotojas

X
X

Vidaus jrangos
montavimo
meistras

X
X

Saltkalvis
suvirintojas

Metalo apdirbimo
stakliy operatorius

X

Medzio apdirbimo
stakliy operatorius

X

Paruos¢jas
dazymui

Dazytojas

Dazyklos meistras

Stikly montavimo
specialistas

X [ XX X

Sildymo sistemy
specialistas

X

Saldymo sistemy
specialistas

Elektros jrangos
montuotojas

Elektros sistemy
technologas

Kokybés
kontrolierius

X X | X | X | X | X | X [X|X X | X | X]| X

X X | X | X | X

Gamybos vadovas
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,Kauno autotechnika*“, UAB

Veiklos rusis pagal EVRK: 29.32. Varikliniy transporto priemoniy kity detaliy ir reikmeny
gamyba.

Imonés veiklos apraSymas: stimokliy gamyba jvairiems vidaus degimo varikliams ir
kompresoriams (lengvyjy automobiliy, motocikly, sunkvezimiy, autobusy, traktoriy, lokomotyvy,
laivy ir kt.). Cilindry jvoriy (gilziy) gamyba i§ gamykliniy ruo$iniy. Ivairiy detaliy i§ aliuminio
liejimas ir apdirbimas. Jvairiy lengvyjy automobiliy, sunkvezimiy, traktoriy ir kt. varikliy dalys -
gamyba, prekyba.

Darbuotojy sk. — 17. Metiné apyvarta: 200 000 — 300 000 EUR.

5.2 lentelé. Imonés ,,Kauno autotechnika“ profesiju sarasas ir veikos
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LPatikima linija*“, UAB

Veiklos rasis pagal EVRK: 29.20. Varikliniy transporto priemoniy kébuly gamyba; priekaby ir
puspriekabiy gamyba.

Imonés veiklos apraSymas: viena i§ didziausiy autoveziy gamintojy.

Darbuotojy sk. — 143. Metin¢ apyvarta: 20 000 000 — 30 000 000 EUR.

5.3 lentelé. Imonés ,,Patikima linija“ profesiju sarasas ir veikos
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operatorius
Gamybos
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Technikos
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6 priedas. Transporto priemoniy priezitros ir remonto jmoniy apklausos lentelés

UAB ,,Adampolis*

Veiklos riisis pagal EVRK: 45.20. Varikliniy transporto priemoniy techniné priezitira ir remontas.
Imonés veiklos aprasymas: uzsiima prekyba naujais ir naudotais MAN sunkvezimiais. Valdo
sunkiojo transporto serviso tinklg (centrai Vilniuje, Kaune, Klaipédoje, Marijampoléje).

Darbuotojy sk. — 190. Metiné apyvarta: 50 000 000 — 100 000 000 EUR.

6.1 lentelé. Imonés ,,Adampolis“ profesijy sarasas ir veikos
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UAB ,,Autobroliai*

Veiklos riisis pagal EVRK: 45.20. Varikliniy transporto priemoniy techniné priezitira ir remontas.
Imonés veiklos apraSymas: automobiliy kébulo geometrijos atstatymas. Kébulo paruoSimas
dazymui, dazymas. Automobiliy techniné pagalba kelyje. Draudiminiy jvykiy administravimas.

Darbuotojy sk. — 23. Metiné apyvarta: 500 000 — 1 000 000 EUR.

6.2 lentelé. Imonés ,,Autobtoliai* profesijy sarasas ir veikos
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UAB ,,Autopaslauga*

Veiklos rusis pagal EVRK: 45.20. Varikliniy transporto priemoniy techniné prieziiira ir remontas.
Imonés veiklos apraSymas: skysty chemijos produkty pervezimai autocisternomis. Krovininiy
automobiliy servisas. Autocisterny diagnostika, remontas ir techniné priezilira. Autocisterny
pritaikymas ADR reikalavimams bei sertifikaty iSdavimas. Autocisterny sandarumo patikra ir
remontas. Kompresoriy montavimas skystus ir birius krovinius gabenanciose transporto

priemoneése.
Darbuotojy sk. — 53. Metiné apyvarta: 3 000 000 — 5 000 000 EUR.

6.3 lentelé. Imonés ,,Autopaslauga“ profesiju sarasas ir veikos
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UAB ,,CarPro LT

Veiklos riisis pagal EVRK: 45.20. Varikliniy transporto priemoniy techniné priezitira ir remontas.
Imonés veiklos aprasymas: automobiliy elektros bei elektronikos servisas.

Darbuotojy sk. — 38. Metiné apyvarta: 200 000 — 300 000 EUR.

6.4 lentelé. Imonés ,,CARPro LT profesiju sarasas ir veikos
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UAB ,,Centrako*

Veiklos riisis pagal EVRK: 45.20. Varikliniy transporto priemoniy techniné priezitira ir remontas.

Imonés veiklos aprasSymas: DAF sunkvezimiy autorizuotas atstovas Vilniuje, Kaune ir Rygoje.
Pagrindinés veiklos kryptys:
e prekyba naujais DAF sunkveZimiais;

e modernus sunkvezimiy servisas Kaune, Vilniuje ir Rygoje.

Darbuotojy sk. — 90. Metiné apyvarta: 50 000 000 — 100 000 000 EUR.

6.5 lentelé. Imonés ,,Centrako“ profesijy sarasas ir veikos
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UAB ,,Sadomaksa*

Veiklos riisis pagal EVRK: 45.20. Varikliniy transporto priemoniy techniné priezitira ir remontas.
Imonés veiklos aprasymas: visy ,,Carrier Transicold* automobiliniy Saldymo jrangy kompiuteriné
diagnostika, techninis aptarnavimas, garantin¢ prieziiira bei remontas.

Darbuotojy sk. — 41. Metiné apyvarta: 3 000 000 — 5 000 000 EUR.

6.6 lentelé. Imonés ,,Sadomaksa“ profesiju sarasas ir veikos
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UAB ,,Silberauto“

Veiklos riisis pagal EVRK: 45.20. Varikliniy transporto priemoniy techniné priezitira ir remontas.
Imonés veiklos aprasymas: MERCEDES - BENZ (,,Mersedes®) lengvieji ir Kkrovininiai
automobiliai — prekyba. UNIMOG (spec. paskirties), MITSHUBISHI FUSO, CANTER krovininiai
automobiliai — prekyba. Naujos detalés — mazmeniné prekyba. Autoservisas.

Darbuotojy sk. — 157. Metin¢ apyvarta: virs 100 000 000 EUR.

6.7 lentelé. Imonés ,,Silberauto” profesijuy sarasas ir veikos

Profesinés
veiklos

Si profesiné veikla yra
biidinga miisy jmonei
yra Kitos — stambesnés
jvardinti veiklg
neliko
Si profesiné veikla
nebidinga jmonés veiklai

profesinés veiklos dalis —
atlieka keliy skirtingy
profesiniy veikly atstovai —
jvardinti Sias veiklas
budinga jmonés veiklai
anksciau, bet §iuo metu jos

%
X .

Si profesiné veikla buvo

v
%

Si profesiné veikla jmonéje

Sig profesing veiklg jmonéje
Si profesiné veikla bus
svarbi jmonés veiklai ateityje

v

Gamybos
inzinierius

X
X

Serviso
konsultantas
(gamybos
meistras)

Diagnostikas
(elektronikas
sulTir X X
mechatroniko
S Ziniomis)

Mechatronika
s-technikas
(sulT
Ziniomis)

Techninés
prieziliros
mechanikas X X
(sulT

Ziniomis)

Kébulininkas
-dazytojas
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7 priedas. Mokymo jstaigy, ruoSianciy specialistus tikio sektoriui sgrasas

7.1 lentelé. Mokymo jstaigy, rengianciy ,,MaSiny ir jrangos gamybos, transporto priemoniuy
gamybos, techninés prieZiiiros ir remonto“ sektoriaus atitinkamas kvalifikacijas, sarasas
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Saltkalvio
remontininko 2520715 21007 I Marijampolés profesinio rengimo
mokymo 1506 centras.
programa
A. Vosylienés mokymo
konsultaciné firma
Alytaus profesinio rengimo centras
Aukstadvario Zemés tikio mokykla
Kédainiy profesinio rengimo
centras
Klaipédos Ernesto Galvanausko
profesinio mokymo centras
Kupiskio technologijos ir verslo
mokykla
Marijampolés profesinio rengimo
centras
Rokiskio technologijos, verslo ir
v . zemes ukio mokykla
Saltkalvis Saltkalvio Tauragés profesinio rengimo
remontininko 3520715 26207 i centrals' )
mokymo 1507 UAB "ACHEMOS" MOKYMO
programa CENTRAS

Ukmerges technologijy ir verslo
mokykla

Umega Group, AB

Varénos technologijos ir verslo
mokykla

Veisiejy technologijos ir verslo
mokykla

Viesoji istaiga Daugy technologijos
ir verslo mokykla

Viesoji jstaiga Kelmés profesinio
rengimo centras

Vie$oji jstaiga Kretingos
technologijos ir verslo mokykla
Vie$oji jstaiga Raseiniy
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technologijos ir verslo mokykla
Vie$oji jstaiga Vilniaus Jeruzalés
darbo rinkos mokymao centras

Saltkalvio
jrankininko
mokymo
programa

2520715

21007
1507

Marijampolés profesinio rengimo
centras

Technikos
Saltkalvio
remontininko
mokymo
programa

2520715

21007
1509

Alytaus profesinio rengimo centras
Aukstadvario zemés tikio mokykla
Birzy technologijy ir verslo
mokymo centras

Dieveniskiy technologijy ir verslo
mokykla

Kaisiadoriy technologijy ir verslo
mokykla

Kédainiy profesinio rengimo
centras

Kupiskio technologijos ir verslo
mokykla

Marijampolés profesinio rengimo
centras

Mazeikiy politechnikos mokykla
Radviliskio technologijy ir verslo
mokymo centras

Rokiskio technologijos, verslo ir
zemés tikio mokykla

Simno Zemés tikio mokykla
Tauragés profesinio rengimo
centras

Ukmerges technologijy ir verslo
mokykla

Varénos technologijos ir verslo
mokykla

Veisiejy technologijos ir verslo
mokykla

VieSoji jstaiga Daugy technologijos
ir verslo mokykla

VieSoji jstaiga Kretingos
technologijos ir verslo mokykla
Viesoji jstaiga Panevézio
profesinio rengimo centras
Viesoji jstaiga Raseiniy
technologijos ir verslo mokykla

Metalo
apdirbimo
stakliy
derintojas -
operatorius

Metalo
apdirbimo
staklininko
mokymo
programa

3520715

26207
1503

Alytaus profesinio rengimo centras
Marijampolés profesinio rengimo
centras

Siauliy profesinio rengimo centras
Tauragés profesinio rengimo
centras

VieSoji jstaiga Panevézio
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profesinio rengimo centras

Viesoji jstaiga Siauliy darbo rinkos
mokymo centras

Vilniaus technologijy ir verslo
profesinio mokymo centras

Metalo
apdirbimo
staklininko
mokymo
programa

3540715

33007
1503

Alytaus profesinio rengimo centras
Kauno technikos profesinio
mokymao centras

Siauliy profesinio rengimo centras
Ukmergés technologijy ir verslo
mokykla

Utenos regioninis profesinio
mokymo centras

Vie$oji jstaiga Panevézio
profesinio rengimo centras
Vilniaus technologijy ir verslo
profesinio mokymo centras

Slifuotojo
mokymo
programa

26207
1513

Alytaus profesinio rengimo centras
Siauliy profesinio rengimo centras
Viesoji jstaiga Panevézio
profesinio rengimo centras

Viesoji jstaiga Siauliy darbo rinkos
mokymo centras

Vilniaus technologijy ir verslo
profesinio mokymo centras

Frezuotojo
mokymo
programa

3520715

26207
1501

Alytaus profesinio rengimo centras
Kauno technikos profesinio
mokymo centras

Marijampolés profesinio rengimo
centras

Siauliy profesinio rengimo centras
Tauragés profesinio rengimo
centras

Viesoji jstaiga Panevézio
profesinio rengimo centras

Viesoji jstaiga Siauliy darbo rinkos
mokymo centras

Vilniaus technologijy ir verslo
profesinio mokymo centras

Tekintojas

Tekintojo
mokymo
programa

3520715

26207
1509

Alytaus profesinio rengimo centras
Kauno technikos profesinio
mokymo centras

Marijampolés profesinio rengimo
centras

Siauliy profesinio rengimo centras
Tauragés profesinio rengimo
centras

UAB "Achemos" mokymo centras
Umega Group, AB

UZdarosios akcinés bendroveés
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"TelSiy praktika" dailiyjy amaty
mokykla

Viesoji jstaiga Klaipédos laivy
statybos ir remonto mokykla
Viesoji jstaiga Panevézio
profesinio rengimo centras

Viesoji jstaiga Siauliy darbo rinkos
mokymo centras

Vilniaus technologijy ir verslo
profesinio mokymo centras

p i Pramonés Alytaus profesinio rengimo centras
.rrall:l(i’r?f > | irengimy 33007 Kauno technikos profesinio
frenginty remontininko | 3540715 v mokymo centras
remontininka 1508 o o
s mokymo Vilniaus technologijy ir verslo
programa profesinio mokymo centras
Surinkimo 531E
darby X003
technikas 6531E Kauno technikos kolegija
Automobili 6550716 | X001 Alytaus kolegija
Mechatronik techninis % | 6550710 6 Siauliy valstybiné kolegija
as eksploatavim 6550716 | 6531E VI Marijampolés kolegija
P as 6550716 | X048 Vilniaus technologijy ir dizaino
Vidaus 6550716 | 6531E kolegija
degimo X040
varikliy 6531E
technikas X025
Automobiliy
Remonto - . .
technikas Fr%r]qurto 6550716 6531E | VI Klaipédos valstybiné kolegija
InZinerija X015
Metalo Medii?gq 6531E Kauno technikos kolegija
g apdirbimo 6550710 Vi
apdirbimo e X006
stakliy mzmhem.i — — =
derintojas — ME&C anikos | epgqc 6)'(53%3E VI Klaipédos valstybiné kolegija
operatorius nzIneTa
i Mechaniniy Vilniaus technologijy ir dizaino
Kokybes = hnologiiy | 6550715 | 92318 | w1 | kolegij
technikas rechinologyy X026 olegya
1nzinerija
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7.2 lentelé. AukStosiose mokyklose esancios studijy kryptys
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Gamybos ir Kauno technologijos
technologijy for.“ybf’s 6450710 6121EX Vi universitetas, K.Donelaicio g.
e inzinerija 016
inZinierius 73, Kaunas
Gamybos 6121EX Vilniaus Gedimino technikos
inzinerija ir 6450710 VI universitetas, Saulétekio al. 11,
047 i
valdymas Vilnius
Gamybos ir Kauno technologijos
technologijy for.“ybf’s 7470710 6211EX Vil universitetas, K.Donelaicio g.
e inzinerija 015
inZinierius 73, Kaunas
Gamybos 6211EX Klaipédos universitetas,
inzinerija | (707 | Toe3 VIE | 1 Manto g. 84, Klaipeda
Gamybos Kauno technologijos
organizavim 'Ga}r_nyb'(')s 6450710 6121EX VI universitetas, K.Donelaicio g.
AP inzinerija 016
0 InZinierius 73, Kaunas
Gamybos 6121EX Vilniaus Gedimino technikos
inzinerija ir 6450710 Vi universitetas, Saulétekio al. 11,
047 L
valdymas Vilnius
Gamybos Kauno technologijos
organizavim 'Ga}r_nyb'(')s 7470710 6211EX VIl universitetas, K.Donelaicio g.
AP inzinerija 015
0 InZinierius 73, Kaunas
Pramonés 6211EX Kauno technologijos
inZinerija ir 7470710 \l universitetas, K.Donelai¢io g.
018
vadyba 73, Kaunas
Gamybos 6211EX Klaipédos universitetas,
inZinerija 7470711 063 Vil H.Manto g. 84, Klaipeda
Kokybés Kauno technologijos
inZinierius 'Gzir'nyb'(.)s 6450710 6121EX VI universitetas, K.Donelai¢io g.
inzinerija 016
73, Kaunas
Gamybos 6121EX Vilniaus Gedimino technikos
inZinerija ir 6450710 Vi universitetas, Saulétekio al. 11,
047 _
valdymas Vilnius
Kokybés Kauno technologijos
inZinierius G%mybf’s 7470710 62L1EX VIl universitetas, K.Donelai¢io g.
InZinerija 015

73, Kaunas
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Gamybos 6211EX Klaipédos universitetas,
inzinerija | (107 | Toe3 VIE | H Manto g. 84, Klaipeda
InZinierius Inovatyvioji 6121EX Vilniaus Gedimino technikos
automatizuot | gamybos 6450715 073 VI universitetas, Saulétekio al. 11,
aiir inzinerija Vilnius
robotizuotai 6121EX Kauno technologijos
gamybai Mechatronika | 6450714 017 VI universitetas, K.Donelai¢io g.
73, Kaunas
. Vilniaus Gedimino technikos
!\/Iechat_ronlka 6450714 6121EX VI universitetas, Saulétekio al. 11,
ir robotika 048 .
Vilnius
InZinierius 6211EX Kauno technologijos
automatizuot | Mechatronika | 747014 017 VIl universitetas, K.Donelai¢io g.
aiir 73, Kaunas
robotizuotai 6281EX Vilniaus Gedimino technikos
gamybai Mechatronika | 7470714 003 VI universitetas, Saulétekio al. 11,
Vilnius
. Vilniaus Gedimino technikos
Me_chatromne 7470714 6211EX VIl universitetas, Saulétekio al. 11,
S sistemos 053 Vilnius

7.3 lentelé. 2015 m. parengto InZinerinés pramonés gaminiy gamybos sektoriaus profesinio
standarto kvalifikacijy ir naujojo standarto sitilomy kvalifikacijuy saraso palyginimas

2015 redakcija LKS | EKS | 2018 siiilymas LKS | EKS

1. METALO GAMINIU... 1. METALO GAMINIU...

Saltkalvis: II-V | 2-5 | Saltkalvis -1V | 3-4

(Rankinis ir mechaninis metalo apdirbimas

—1

(Irezlginiq iSardymas ir defektavimas ir

Metalo pjovimas, grezimas tekinimas,

sriegimas bei frezavimas metalo tekinimo ir

frezavimo staklémis —IV)
Automobiliy kébuly IHi-1v | 3-4
remontininkas
Automobiliy mechanikas -1V | 3-4

Dangy purskeéjas terminio purSkimo | 111 3 Pramonés gaminiy

biidu dazytojas

Metaliniy pavirSiy dazytojas i 3

purskéjas

Metalo apdirbimo staklininkas i 3 Metalo apdirbimo stakliy I-v | 3-5
derintojas operatorius

Programuojamy metalo apdirbimo v 4

stakliy operatorius

Suvirintojas [1-V | 3-5 | Suvirintojas ln-v | 3-5

Lituotojas kietaisiais lydmetaliais I-111 | 2-3

Suvirinty sujungimy terminio H-11 | 2-3

apdirbimo operatorius

Suvirintojas plazmos lanku l-1v | 2-4

Kontaktinio suvirinimo operatorius -v | 2-5

Mechanizuoto, orbitinio arba -V | 3-5
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robotizuoto suvirinimo operatorius
Suvirinimo inspektorius -V | 3-5
Suvirinimo, pjovimo ir pavirSiaus -V | 3-5
apdorojimo lazeriu operatorius
Suvirinimo meistras \ 5
Automatiniy sistemy mechatronikas | IV 4
Mechatronikas IV-V | 4-5
Gamybos kokybés technikas | IV-V | 4-5
Gamybos technikas - V 5
koordinatorius
Surinkimo darby technikas | V 5
Vidaus degimo varikliy Vv 5
technikas
Automobiliy remonto Vv 5
technikas
Mechanikos inZinierius VI- | 6-8
VIII
Gamybos ir technologijy inZinierius | VI- | 6-8 | Gamybos ir technologijy VI- 6-7
VIl inZinierius VI
Gamybos kokybés VI- 6-7
inZinierius VII
Gamybos organizavimo VI- 6-7
inZinierius VII
Gamybos automatizavimo | VI- 6-7
inZinierius VII
Mechatronikos ir robotikos VI- | 6-7 | Sumanios robotizuotos VI- 6-7
inZinierius VIl gamybos inZinierius VI
— PanaSios kvalifikacijos
— Nesutampancios, reikalingos naujos kvalifikacijos
— Atitinkancios kvalifikacijos
— Tarpsektorinés kvalifikacijos

Pastaba: 2015 m. parengto Inzinerinés pramonés gaminiy gamybos sektoriaus profesinio standarto
Il LTKS lygmuo toliau netobulinamas, kaip prarades aktualuma darbo rinkoje.
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8 priedas. Kvalifikacijy tyrimo duomeny lentelés

8.1 lentelé. Profesinés veiklos Saltkalvis 111 lygis analizés duomenys

SEKTORIUS (kodas pagal Masiny ir jrangos gamybos ( C sekcija 24-29 skyriai), transporto priemoniy gamybos,
ERVK 2), POSEKTORIUS | techninés priezitiros ir remonto (G sekcija 45 skyrius), sektorius

(kodas pagal ERVK _2),
IMONE (tikslus jmonés,
kurioje analizuojamos
pareigybés, pavadinimas)

PAREIGYBE (nurodomas 1. Saltkalvis jrankininkas
[pareigybés ar keliy 2. Saltkalvis surinkéjas
pareigybiy, jei aptinkamos
funkcijy poziuriu panasios)
pavadinimas)

Reikalaujama kvalifikacija | Saltkalvis
(nurodomi darbdavio
nustatyti kvalifikaciniai
reikalavimai darbuotojui,
einanciam Sias pareigas)

Profesijos kodas pagal LPK | Saltkalvis

(nurodomas profesijos Kodas pagal LPK 722212
pogrupis (pogrupiai)
(keturzenklis kodas), kodas
pagal SODROS sistemoje
jregistruotq Siq pareigybe
atitinkanciq profesijq)

Zinoma)

Kvalifikacijos lygmuo pagal | 111
LTKS (nurodoma, jei

Kvalifikacijos lygmuo pagal | 3
EKS (nurodoma, jei Zinoma)

Veiklos objektas (aprasoma, | Gaminti, surinkti ir montuoti jvairig metalo jrangg arba jos dalis, $alinti jvairiy metalo
kas gaminama, kas kuriama konstrukcijy, masiny, transporto priemoniy ar kity mechanizmy strukttrinius defektus.

veikloje, kokios paslaugos
teikiamos ir pan.)

VEIKLOS SRITYS: (nurodomos pagrindinés veiklos sritys,
isskirtos pagal proceso logikg)

VEIKLOS UZDAVINIAI: (remiantis veiklos
sritimis yra suformuluojami veiklos uzdaviniai)

1. Detaliy gamyba, darbo bréziniy, schemy rengimas ir
skaitymas, techniniy matavimy atlikimas, konstrukciniy ir
eksploataciniy medziagy parinkimas, metalo kirtimas,
lyginimas ir lenkimas, ploks$tuminis, erdvinis Zyméjimas,
pjovimas ir dildymas, grezimas ir plétimas, kniedijimas,
sriegimas, skutimas ir pritrynimas.

2. Detaliy, mechanizmy, tame tarpe ir transporto priemoniy
mechanizmy ir agregaty remontas, tikrinimas, tinkamas
mechanizmy remonto technologijos parinkimas ir taikymas
— detaliy jungimas arba ardymas, mechanizmy surinkimas,
iSbandymas, reguliavimas.

1.1. Nustatyti ir jvertinti inZineriniy bréziniy ir
jrankiy, Stampy, bandomyjy pavyzdziy ar modeliy
technines sglygas

1.2. Parengti Sablonus ir eskizuss, nustatyti darbo
procesy eiliSkumg ir juos atlikti;

1.3. Nustatyti matmeny, dydziy, formy ir nuokrypiy
dydzius.

1.4. Reguliuoti, pritvirtinti ir matuoti metalo ruosiniy
ar liejimo formy padétj, parengiant juos darbui .
1.5. Apdirbti ruosinius po liejimo operacijy.

1.6. Derinti jprastines stakles, valdyti ir prizitiréti
pjaunant, lenkiant, tekinant, lyginant, greziant,
Slifuojant ar kitaip apdirbant gaminius.

2.1. Gaminanti ir remontuoti smulkiuosius jrankius,
jtaisus, vidaus jrenginius ir matuoklius,

2.2. Gaminti ir remontuoti metalo Sablonus, ruoSiant
metalo liejimo formas;

2.3. Zyméti ant metalo luity ir laksty;

2.4.Tikrinti ir bandyti mechanizmy ir agregaty
veikima taikant atitinkama jrangga;

2.5. Ardyti, remontuoti ir surinkti transporto
priemoniy agregatus ir mechanizmus

1. Detaliy gamyba, darbo Kompetencijos Kompetencijos ribos

bréziniy, schemy rengimas ir | 1.1. Nustatyti ir jvertinti Skaito detaliy gamybai reikalingus brézinius ir
skaitymas, techniniy inZineriniy bréziniy ir schemas. Randa neatitikimus bréziniuose. Supranta
matavimy atlikimas, jrankiy, Stampuy, informacija pateikta techniniy salygy apraSuose ir ja
konstrukciniy ir bandomyjy pavyzdziy ar vadovaujasi.

eksploataciniy medziagy modeliy technines sglygas

parinkimas, metalo kirtimas, | 1.2. Parengti $ablonus ir BraiZyti nesudétingy detaliy eskizus. Pasirinkti pagal
lyginimas ir lenkimas, eskizus, nustatyti darbo detaliy bréZinius ir eskizus reikiama technologinio
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ploksStuminis, erdvinis
Zyméjimas, pjovimas ir
dildymas, gr¢zimas ir
plétimas, kniedijimas,
sriegimas, skutimas ir
pritrynimas.

procesy eiliSkuma ir juos
atlikti;

proceso eiliSkuma. Sugeba suvokti detaliy (gaminiy)
geometrines formas pagal jy atvaizdus, tarpusavio rysj
ir jy padeétj erdvéje. Pasirenka reikalingas medziagas
pagal informacija bréziniuose. Atlieka ruoSiniy
Saltkalviska apdirbima rankiniais ir mechanizuotais
jrankiais.

1.3. Nustatyti matmeny,
dydziy, formy ir nuokrypiy
dydzius.

Matavimy atlikimas pagal bréziniuose nurodytas
technines salygas.

1.4. Reguliuoti, tvirtinti ir
matuoti metalo ruoSiniy ar
liejimo formy padétj,
parengiant juos darbui.

Sugeba pasirinkti ruosiniy bazavimo pavirsius.
Atlieka pavir§iy matavimus ir zyméjimo darbus.

1.5. Apdirbti ruosinius po
liejimo operacijy.

Atlieka lieCiy sistemos nupjovimg ir nukirtima,
pavirsiaus valymo darbus paruosiant liejinj
tolimesniam apdirbimui.

1.6. Derinti jprastines stakles,
valdyti ir prizitiréti
pjaunant, lenkiant,
tekinant, lyginant, gr¢ziant,
Slifuojant ar kitaip
apdirbant gaminius.

Atlieka ruo$iniy apdirbima Saltkalviskiems darbams
skirtais jrankiais ir jrenginiais.

2. Detaliy, mechanizmy
remontas, tikrinimas,
tinkamas mechanizmy
remonto technologijos
parinkimas ir taikymas —
detaliy jungimas arba
ardymas, mechanizmy
surinkimas, i§bandymas,
reguliavimas. Mechanizmy
priezitra ir darby kontrolé.

Kompetencijos

Kompetencijos ribos

2.1.Gaminanti ir remontuoti
smulkiuosius jrankius, jtaisus,
vidaus jrenginius ir matuoklius;

Sugeba atlikti detaliy derinimg ir surinkimg po detaliy
pagaminimo ar remonto.

Geba atlikti surinkimo ir remonto darbus pagal
gamintojo techninius nurodymus.

2.2.Gaminti ir remontuoti
metalo $ablonus, ruoSiant
metalo liejimo formas;

Sugeba pagaminti Sablonus liejimo formoms.

2.3. Zyméti ant
metalo luity ir laksty;

Atlieka zyméjimo darbus remontui rengiamoms
detaléms.

2.4, Tikrinti ir bandyti
mechanizmy ir agregaty
veikima taikant atitinkama
Irangg

Sugeba atlikti agregaty derinima ir surinkima po
remonto.

Geba atlikti surinkimo ir remonto darbus pagal
gamintojo techninius nurodymus.

2.5.Ardyti, remontuoti ir
surinkti transporto priemoniy
agregatus ir mechanizmus;

Variklio sandara, gedimai ir jy priezastys.
Transmisijos sandara, gedimai ir jy priezastys.
Vaziuoklés sandara, gedimai ir jy priezastys.
Valdymo jtaisy sandara, gedimai ir jy priezastys.
Elektros prietaisy sandara, gedimai ir jy priezastys.
Kébulo gedimai ir jy priezastys.

PAGRINDINIAI VEIKLOJE BUTINI BENDRIEJI GEBEJIMAI (nurodykite 5-6 svarbiausius)

Bendravimas gimtaja kalba

Bendravimas uzsienio kalbomis

Pagrindiniai gebéjimai technologijy srityje

Skaitmeninis rastingumas

Mokymasis mokytis

Socialiniai ir pilietiniai gebéjimai

N M W

Iniciatyva ir verslumas

KITA INFORMACIJA APIE PAREIGYBE:

Jei yra, — reikalavimai (apribojimai) sveikatai: néra.

Specialieji reikalavimai: netaikomi.

Darbo pobiidis jo organizavimo poZiiriu (individualus, komandinis ir pan.): Komandinis ir individualus.
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Darbo aplinka: gamybinés patalpos.

Darby saugos reikalavimai: sanitarijos ir higienos, elektrosaugos ir priesgaisrinés saugos laikymasis, pirmosios
medicinos pagalbos suteikimas reikalui esant.

Pagrindinés darbo priemonés: Rankiniai jrankiai: plaktukai, kirstukai, dildés, verzliniai raktai. Elektriniai,
pneumatiniai ir hidrauliniai pjovimo, gr¢zimo, sukimo, kirtimo, iskirtimo, kniedijimo, lenkimo jrankiai ir jtaisai.
Mechanizmai: grezimo ir §lifavimo staklés, pjuklai, kélimo, pneumatiné ir kita jranga; tikrinimo, matavimo, montavimo
prietaisai, iSbandymo ir tikrinimo stendai.

Per ateinancius penkerius metus prognozuojami profesinés veiklos turinio poky¢iai (naujos technologijos, Zinios,
su jomis susijusios ateities kompetencijos, kvalifikacijos): su naujomis IT technologijomis susijusios kompetencijos
ir kvalifikacijos lygis.

Kvalifikacijos vertinimo kriterijai ir metodai: atlikty darby kokybé, matuojama objekto funkcionalumu.
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8.2 lentelé. Profesinés veiklos Saltkalvis IV lygis analizés duomenys

SEKTORIUS (kodas pagal
ERVK), POSEKTORIUS
(kodas pagal ERVK),
IMONE (tikslus jmonés,
kurioje analizuojamos
pareigybés, pavadinimas)

Masiny ir jrangos gamybos (C sekcija 24-29 skyriai), transporto priemoniy gamybos,
techninés priezitros ir remonto (G sekcija 45 skyrius), sektorius

PAREIGYBE (nurodomas | 1.
pareigybeés ar keliy 2.
pareigybiy, jei aptinkamos
funkcijy pozZiiiriu panasios)
pavadinimas)

Saltkalvis jrankininkas
Saltkalvis surinkéjas

Reikalaujama kvalifikacija | Saltkalvis
(nurodomi darbdavio nustatyti
kvalifikaciniai reikalavimai
darbuotojui, einanciam Sias

pareigas)

Saltkalvis
Kodas pagal LPK 722212

Profesijos kodas pagal
LPK (nurodomas profesijos
pogrupis (pogrupiai)
(keturzenklis kodas), kodas
pagal SODROS sistemoje
jregistruotq Siq pareigybe
atitinkanciq profesijq)

Kvalifikacijos lygmuo pagal | IV
LTKS (nurodoma, jei zZinoma)

Kvalifikacijos lygmuo pagal | 4
EKS (nurodoma, jei zZinoma)

Veiklos objektas
(aprasoma, kas gaminama,
kas kuriama veikloje, kokios
paslaugos teikiamos ir pan.)

Gaminti, surinkti ir montuoti jvairig metalo jrangg arba jos dalis, Salinti jvairiy metalo
konstrukcijy, masiny ir transporto priemoniy mechanizmy struktairinius defektus.

VEIKLOS SRITYS: (nurodomos pagrindinés veiklos sritys,
isskirtos pagal proceso logikqg)

VEIKLOS UZDAVINIATI: (remiantis veiklos sritimis
yra suformuluojami veiklos uzdaviniai)

1. Detaliy gamyba, darbo bréziniy, schemy rengimas ir
skaitymas, techniniy matavimy atlikimas, konstrukciniy ir
eksploataciniy medziagy parinkimas, metalo kirtimas,
lyginimas ir lenkimas, plok$tuminis, erdvinis Zyméjimas,
pjovimas ir dildymas, gre¢zimas ir plétimas, kniedijimas,
sriegimas, skutimas ir pritrynimas, tekinimas ir frezavimas,
metalo daliy jungimas ir pjovimas.

1.1. Nagrinéti inZineriniy bréziniy ir jrankiy, Stampy,
bandomuyjy pavyzdziy ar modeliy techniniy salygy
aprasus.

1.2. Parengti Sablonus ir eskizus, nustatyti darbo procesy
eiliSkuma ir atlikti numatytus darbus.

1.3. Vykdyti matmeny, dydziy, formy ir nuokrypiy
nustatyma, pavaizdavimga ir apskai¢iavima.

1.4. Reguliuoti, tvirtinti ir apmatuoti metalo ruo$inius ar
liejimo formas, parengiant juos darbui staklémis.

1.5. Vykdyti baigiamajj liejiniy apdirbima.

1.6. Dirbti su ultragarsiniais ir vibraciniais valymo
irenginiais.

1.7. Valdyti, derinti ir prizitiréti tiek jprastines,
universalias, tiek ir programinio valdymo stakles
pjaunant, lenkiant, tekinant, lyginant, greziant, Slifuojant
ar kitaip apdirbant gaminius.

2. Detaliy, mechanizmy, tame tarpe ir transporto priemoniy
mechanizmy remontas, tikrinimas, tinkamas mechanizmy
remonto technologijos parinkimas ir taikymas — detaliy
jungimas arba ardymas, mechanizmy surinkimas,
iSbandymas, reguliavimas.

2.1. Gaminti ir remontuoti smulkiuosius jrankius, jtaisus,
vidaus jrenginius ir matuoklius.

2.2. Gaminti ir remontuoti metalo Sablonus, ruoSiantis
metalo liejimo formas eksploatacijai.

2.3. Zyméti kontiirines linijas ir atskaitos taskus ant
metalo ruoSiniy pagal kurias kiti darbininkai pjauna,
lenkia, tekina, Slifuoja ar kitaip apdirba metala, plastikg ar
kitas medziagas.

2.4. Atlikti detaliy matmeny, lygiavimo ir gabarity
techniniy reikalavimy atitikties tikrinimus kontroliniais
matavimo prietaisais ir pagaminty gaminiy veikimo
bandymus.

2.5. Ardyti, remontuoti ir surinkti transporto priemoniy
agregatus ir mechanizmus.

1. Detaliy gamyba, darbo Kompetencijos

Kompetencijos ribos

bréziniy, schemy rengimas ir
skaitymas, techniniy
matavimy atlikimas,

1.1. Nagrinéti inzineriniy
bréziniy ir jrankiy, Stampy,
bandomyjy pavyzdziy ar

Detaliy gamybai reikalingi bréziniai ir schemos, jy
skaitymas. Neatitikimai bréziniuose, jy taisymas.
Informacija, pateikta techniniy salygy aprasuose.
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konstrukeiniy ir
eksploataciniy medziagy
parinkimas, metalo kirtimas,
lyginimas ir lenkimas,
ploksStuminis, erdvinis
zyméjimas, pjovimas ir
dildymas, grezimas ir
plétimas, kniedijimas,
sriegimas, skutimas ir
pritrynimas, tekinimas ir
frezavimas, metalo daliy
jungimas ir pjovimas.

modeliy techniniy salygy | Informacija, pateikta bréziniuose. Nesudétingy bréZiniy
aprasus. braizymas naudojant IT.

1.2. Parengti Sablonus ir | Nesudétingy detaliy eskizy braizymas. Technologinio
eskizus, nustatyti  darbo | proceso eiliskumo pasirinkimas pagal detaliy brézinius ir

procesy eiliskumg ir atlikti
numatytus darbus.

eskizus. Detaliy (gaminiy) geometriniy formy suvokimas
pagal jy atvaizdus, tarpusavio ry$j ir jy padétj erdvéje.
Reikalingy medziagy parinkimas pagal informacijg
bréziniuose. Trikstamos informacijos paie$ka naudojantis
IT. Saltkalvisky darby atlikimas rankiniais ir
mechanizuotais jrankiais ir jtaisais.

13. Vykdyti matmeny,
dydziy, formy ir nuokrypiy
nustatyma, pavaizdavimg ir
apskaiciavima.

Matavimy atlikimas pagal bréziniuose nurodytas
technines salygas. Matavimo darby atlikimas jvairiais
jrankiais ir matavimo masinomis.

1.4. Reguliuoti, tvirtinti ir
apmatuoti metalo luitus ar
liejimo formas, parengiant
juos darbui staklémis.

Ruosiniy bazavimo pavirsiy parinkimas. PavirSiy
matavimy ir Zyméjimo darbai. Erdvinis zyméjimas ant
sudétingy detaliy.

1.5. Vykdyti baigiamaji
liejiniy apdirbima.

Lieciy sistemos nupjovimas ir nukirtimas, pavirSiaus
drozimo ir $lifavimo darbai.
Ruosiniy valymas sméliasvaidémis ir tiirinis ruo$iniy
iSbaigimas (valymas biigne).

1.6. Dirbti su ultragarsiniais
ir vibraciniais valymo

Liety ruoSiniy baigiamasis apdirbimas su ultragarsiniais
ir vibraciniais jrenginiais.

irenginiais.

1.7.  Valdyti, derinti ir | RuoSiniy apdirbimas $altkalviskiems darbams skirtais
priziiréti  tick  jprastines | jrankiais ir jrenginiais. Nesudétingy operacijy atlikimas
universalias,  tiek ir | metalo apdirbimo staklémis.

programinio valdymo stakles
pjaunant, lenkiant, tekinant,
lyginant, greziant, Slifuojant
ar kitaip apdirbant gaminius.

2. Detaliy, mechanizmy
remontas, tikrinimas,
tinkamas mechanizmy
remonto technologijos
parinkimas ir taikymas —
detaliy jungimas arba
ardymas, mechanizmy
surinkimas, i§bandymas,
reguliavimas, projektavimas,
organizavimas priezitira ir
kontrolé.

Kompetencijos

Kompetencijos ribos

2.1. Gaminanti ir remonti
smulkiuosius jrankius,
itaisus, vidaus jrenginius ir
matuoklius.

Detaliy derinimas ir surinkimas po detaliy pagaminimo ar
remonto. Remontuojamy detaliy eskizy sudarymas ir
reikalingy techniniy skai¢iavimy atlikimas. Jvairiy mazgy
ir jrenginiy suderinimas ir surinkimas laikantis gamintojo
techniniy reikalavimy.

2.2. Gaminti ir remontuoti
metalo Sablonus, ruoSiantis
metalo liejimo formas
eksploatacijai.

Surinkimo ir remonto darbai pagal gamintojo techninius
nurodymus. [vairaus sudétingumo detaliy, skirty liejimo
formoms, gamyba. [vairiy mazgy remontas.

2.3. Zyméti kontirines linijas
ir atskaitos taskus ant metalo
ruoSiniy pagal kurias Kkiti
darbininkai pjauna, lenkia,
tekina, Slifuoja ar Kkitaip
apdirba metala, plastika ar
kitas medziagas.

Sudétingi zyméjimo darbai ant plok$¢iy pavirsiy ir
erdviniuose pavirSiuose.

Zyméjimo darbai jvairioms tolimesnio apdirbimo
operacijoms. Sablony liejimo formoms gamyba.

2.4. Atlikti pagaminty detaliy

matmeny, lygiavimo  ir
gabarity techniniy
reikalavimy atitikties
tikrinimus kontroliniais

matavimo prietaisais ir atlikti
pagaminty gaminiy veikimo
bandymus.

Detaliy ir surinkimo vienety matavimai ir jy geometriniy
matmeny atitikimas konstrukcinei dokumentacijai. Dirbas
su jvairiais matavimo jrankiais ir matavimo masSinomis.
Pagaminty ir suremontuoty gaminiy iSbandymas.

2.5. Ardyti, remontuoti ir
surinkti transporto priemoniy
agregatus ir mechanizmus.

Variklio sandara, gedimai ir jy priezastys. Transmisijos
sandara, gedimai ir jy priezastys. Vaziuoklés sandara,
gedimai ir jy priezastys. Valdymo jtaisy sandara, gedimai
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ir jy priezastys. Elektros prietaisy sandara, gedimai ir jy
priezastys. Kébulo gedimai ir jy priezastys.

PAGRINDINIAI VEIKLOJE BUTINI BENDRIEJI GEBEJIMAI (nurodykite 5-6 svarbiausius)

Bendravimas gimtaja kalba

Bendravimas uzsienio kalbomis

Pagrindiniai gebéjimai technologijy srityje

Skaitmeninis raStingumas

Mokymasis mokytis

Socialiniai ir pilietiniai geb¢jimai

No|O A W=

Iniciatyvg ir verslumas

KITA INFORMACIJA APIE PAREIGYBE:

Jei yra, — reikalavimai (apribojimai) sveikatai: néra.

Specialieji reikalavimai: netaikomi.

Darbo pobiidis jo organizavimo poZiiiriu (individualus, komandinis ir pan.): komandinis ir individualus.
Darbo aplinka: gamybinés patalpos.

Darby saugos reikalavimai: sanitarijos ir higienos, elektrosaugos ir priesgaisrinés saugos laikymasis, pirmosios
medicinos pagalbos suteikimas reikalui esant.

Pagrindinés darbo priemonés: Rankiniai jrankiai: plaktukai, kirstukai, dildés, verZliniai raktai ir kt. Elektriniai,
pneumatiniai ir hidrauliniai pjovimo, grezimo, sukimo, kirtimo, iSkirtimo, kniedijimo, lenkimo jrankiai ir jtaisai.
Mechanizmai: grezimo ir §lifavimo staklés, pjuklai, kélimo, pneumatiné ir kita jranga; tikrinimo, matavimo, montavimo
prietaisai, iSbandymo ir tikrinimo stendai.

Per ateinancius penkerius metus prognozuojami profesinés veiklos turinio poky¢iai (naujos technologijos, Zinios,
su jomis susijusios ateities kompetencijos, kvalifikacijos): su naujomis IT technologijomis susijusios kompetencijos
ir, gal, kvalifikacijos lygis.

Kvalifikacijos vertinimo Kriterijai ir metodai: atlikty darby kokybé, matuojama objekto funkcionalumu.
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8.3 lentelé. Profesinés veiklos Metalo apdirbimo stakliy operatorius 111 lygis analizés duomenys

SEKTORIUS (kodas
pagal ERVK),
POSEKTORIUS (kodas
pagal ERVK), IMONE
(tikslus jmonés, kurioje
analizuojamos
pareigybés, pavadinimas)

Masiny ir jrangos gamybos (C sekcija 24-29 skyriai), transporto priemoniy gamybos,
techninés priezitiros ir remonto (G sekcija 45 skyrius), sektorius

Masiny ir jrangos gamybos posektorius C sekcijos 24-28 skyriai ir transporto priemoniy
gamybos posktorius C sekcija 29 skyrius

PAREIGYBE
(nurodomas pareigybés
ar keliy pareigybiy, jei
aptinkamos funkcijy
POZiiriu panasios)
pavadinimas)

1. Mechaninio apdirbimo
operatorius

2. Plastinio deformavimo
irenginiy operatorius

3. Nemechaninio apdirbimo
jrenginiy operatorius

Reikalaujama
kvalifikacija (nurodomi
darbdavio nustatyti
kvalifikaciniai reikalavimali
darbuotojui, einanciam Sias
pareigas)

Metalo apdirbimo stakliy
derintojas — operatorius

Profesijos kodas pagal
LPK (nurodomas
profesijos pogrupis
(pogrupiai) (keturzenklis
kodas), kodas pagal
SODROS sistemoje
jregistruotq Siq
pareigybe atitinkancig
profesijg)

Metalo apdirbimo stakliy
operatorius
Kodas pagal LPK 722344

Kvalifikacijos lygmuo Il
pagal LTKS (nurodoma, jei
Zinoma)

Kvalifikacijos lygmuo 3
pagal EKS (nurodoma, jei
Zinoma)

Veiklos objektas
(aprasoma, kas
gaminama, kas kuriama
veikloje, kokios
paslaugos teikiamos ir
pan.)

Gaminti ar apdirbti metalines detales pagal bréziniuose nurodytus matmenis ir reikalavimus,
naudojantis jvairiomis metalo apdirbimo staklémis.

VEIKLOS SRITYS: (nurodomos pagrindinés veiklos
sritys, isskirtos pagal proceso logikq)

VEIKLOS UZDAVINIAL: (remiantis veiklos sritimis yra
suformuluojami veiklos uzdaviniai)

1. Metaliniy detaliy gaminimas ir apdirbimas pagal
bréziniuose nurodytus matmenis ir reikalavimus,
naudojantis metalo mechaninio apdirbimo jrenginiais.

1.1. Nagrinéti metaliniy detaliy gamybai ir apdirbimui

reikalinguose bréziniuose pateikiama informacija.

Matuoti gaminamy ir apdirbamy detaliy netikslumus,

nustatyti trikumus naudojant liniuotes, Sablonus ir

kitus matavimo prietaisus.

1.3. Dirbti metalo apdirbimo staklémis.

1.4. Dirbti daugiafunkcinémis (tekinimo, frezavimo,
Slifavimo, grezimo, drozimo ir pjovimo) programinio
valdymo staklémis.

1.2.

2. Metaliniy detaliy gaminimas ir apdirbimas pagal
bréziniuose nurodytus matmenis ir reikalavimus,
naudojantis liejimo ir / ar plastinio deformavimo

jrenginiais.

2.1. Valdyti liejimo, plastinio deformavimo stakles,
aptarnauti bei prizitréti vadovaujantis instrukcijomis.
2.2. Matuoti gaminamas ir apdirbamas detales, nustatyti
netikslumus ir trikumus.

2.3. Valdyti papildomg jrangg.

3. Metalinés detalés gaminimas ir apdirbimas pagal
bréziniuose nurodytus matmenis ir reikalavimus dirbant
Su nemechaninio apdirbimo jrenginiais.

3.1. Dirbti su CNC nemechaninio apdirbimo staklémis.
3.2. Nustatyti pjovimo rezimus.

3.3. Parengti darbinius failus.

3.4. Sekti medziagy likucius.

3.5. Isrinkti ir iSrGsiuoti iSpjautas detales.

1. Metaliniy detaliy
gaminimas ir apdirbimas
pagal bréziniuose
nurodytus matmenis ir
reikalavimus, naudojantis
metalo mechaninio
apdirbimo jrenginiais.

Kompetencijos Kompetencijos ribos
1.1. Nagrinéti metaliniy Eskizy braizymas. Bréziniy skaitymas. Techniné
detaliy gamybai ir dokumentacija. Specifikacijos.

apdirbimui reikalinguose
bréziniuose pateikiamag

informacija.
1.2. Matuoti gaminamy ir Nesudétingy detaliy matavimas. Nesudétinga matavimo
apdirbamy detaliy jranga ir jrankiai.

netikslumus, nustatyti
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triikumus naudojant
liniuotes, Sablonus ir
kitus matavimo

(tekinimo, frezavimo,
Slifavimo, grezimo,
drozimo ir pjovimo)
programinio valdymo
staklémis.

prietaisus.

1.3. Dirbti metalo apdirbimo | Elementariy komandy perkélimas j programinio apdirbimo
staklémis. centrus ir jrenginius. Apdirbimo staklés ir centrai.

1.4, Dirbti Daugiafunkcinés metalo apdirbimo stakléms. Jrankiai.
daugiafunkcinémis Pagalbiné jranga.

2. Metaliniy detaliy Kompetencijos

Kompetencijos ribos

gaminimas ir apdirbimas 57
pagal bréziniuose
nurodytus matmenis ir
reikalavimus, naudojantis
liejimo ir / ar plastinio

. Valdyti liejimo, plastinio
deformavimo stakles,
aptarnauti bei prizitiréti
vadovaujantis
instrukcijomis.

Teorinés Zinios apie liejimg. Liejimo jranga. Instrukcijos ir
techniné dokumentacija.

deformavimo jrenginiais. 2.2. Matuoti gaminamas ir

apdirbamas detales,
nustatyti netikslumus ir

Teorinés Zinios apie matavimg ir matavimo jrankius.
Matavimo ir kontrolés jranga. Techniné dokumentacija.

trikumus.
2.3. Ivesti medziagy Zinynai, standartai ir rekomendacijos.
parametrus.
2.4. Valdyti papildoma Irangos paskirties zinojimas. Pagalbiné jranga.
jranga.
3.Metaliniy detaliy Kompetencijos Kompetencijos ribos

3.1. Dirbti su CNC
nemechaninio apdirbimo

gaminimas ir apdirbimas
pagal bréziniuose

Teorinés zinios apie CNC masinas. CNC staklés ir
irenginiai. IT infrastruktiira.

nurodytus matmenis ir staklémis.
reikalavimus dirbant su 3.2. Nustatyti pjovimo Zinynai ir rekomendacijos.
nemechaninio apdirbimo rezimus.
irenginiais. 3.3. Parengti darbinius IT infrastrukttra.
failus.
3.4. Sekti medziagy Apskaita ir kontrolé.
likucius.

3.5. I8rinkti ir i$rusiuoti
iSpjautas detales.

Normatyvai , riiavimo jranga.

PAGRINDINIAI VEIKLOJE BUTINI BENDRIEJI GEBEJIMAI (nurodykite 5-6 svarbiausius)

Bendravimas gimtaja kalba

Bendravimas uzsienio kalbomis

Pagrindiniai gebéjimai technologijy srityje

Skaitmeninis rastingumas

Mokymasis mokytis

Socialiniai ir pilietiniai gebéjimai

N M W=

Iniciatyva ir verslumas

KITA INFORMACIJA APIE PAREIGYBE:
Jei yra, — reikalavimai (apribojimai) sveikatai: néra.

Specialieji reikalavimai: netaikoma.

Darbo pobiidis jo organizavimo poZiiiriu (individualus, komandinis ir pan.): komandinis ir individualus.
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Darbo aplinka: gamybinés patalpos.

Darby saugos reikalavimai: sanitarijos ir higienos, elektrosaugos ir priesgaisrinés saugos laikymasis, pirmosios
medicinos pagalbos suteikimas reikalui esant.

Pagrindinés darbo priemonés: jvairios universalios ir programinio valdymo metalo apdirbimo staklés, gaminamy ir
apdirbamy detaliy matavimo ar kontrolés jrankiai, gaminamy ar apdirbamy detaliy darbo bréziniai, eskizai,
individualios saugos priemonés, darbo drabuziai.

Per ateinancius penkerius metus prognozuojami profesinés veiklos turinio poky¢iai (naujos technologijos, Zinios,
su jomis susijusios ateities kompetencijos, kvalifikacijos): su naujomis IT technologijomis susijusios kompetencijos
ir, gal, kvalifikacijos lygis.

Kvalifikacijos vertinimo kriterijai ir metodai: atlikty darby kokybé, matuojama objekto funkcionalumu.
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8.4 lentelé. Profesinés veiklos Metalo apdirbimo stakliy operatorius 1V lygis analizés duomenys

SEKTORIUS (kodas
pagal ERVK),
POSEKTORIUS (kodas
pagal ERVK), IMONE
(tikslus jmonés, kurioje
analizuojamos pareigybés,
pavadinimas)

Masiny ir jrangos gamybos (C sekcija 24-29 skyriai), transporto priemoniy gamybos,
techninés priezitiros ir remonto (G sekcija 45 skyrius), sektorius

Masiny ir jrangos gamybos posektorius C sekcijos 24-28 skyriai ir transporto priemoniy
gamybos posektorius C sekcija 29 skyrius

PAREIGYBE
(nurodomas pareigybés ar
keliy pareigybiy, jei
aptinkamos funkcijy
poZiiriu panasios)
pavadinimas)

1.Mechaninio apdirbimo
operatorius

2.Plastinio deformavimo
jrenginiy operatorius
3.Nemechaninio apdirbimo
jrenginiy operatorius

Reikalaujama kvalifikacija
(nurodomi darbdavio
nustatyti kvalifikaciniai
reikalavimai darbuotojui,
einanciam sias pareigas)

Metalo apdirbimo
stakliy derintojas —
operatorius

Profesijos kodas pagal
LPK (nurodomas
profesijos pogrupis
(pogrupiai) (keturzenklis
kodas), kodas pagal
SODROS sistemoje
jregistruotq Siq pareigybe
atitinkanciq profesijq)

Metalo apdirbimo stakliy
operatorius
Kodas pagal LPK 722344

Kvalifikacijos lygmuo v
pagal LTKS (nurodoma, jei
Zinoma)

Kvalifikacijos lygmuo 4

pagal EKS (nurodoma, jei
Zinoma)

Veiklos objektas

(aprasoma, kas gaminama,

kas kuriama veikloje,
kokios paslaugos
teikiamos ir pan.)

Gaminti metalines detales pagal bréziniuose nurodytus matmenis ir reikalavimus,
naudojantis jvairiomis metalo apdirbimo staklémis. Techniniy uzduociy, susijusiy su
masiny, jy daliy ir mechaninés jrangos projektavimu, gamyba, surinkimu, jrenginiy
naudojimu, technine prieziiira ir remontu vykdymas.

VEIKLOS SRITYS: (nurodomos pagrindinés veiklos
sritys, isskirtos pagal proceso logikg)

VEIKLOS UZDAVINIATI: (remiantis veiklos sritimis
yra suformuluojami veiklos uzdaviniai)

1. Organizuoti ir koordinuoti gamybos procesus vykdant

jy kontrolg.

1.1

1.2.

1.3.

1.4.

Suvokti gamybos bréziniuose ir kitoje gamybinéje
/ technologinéje dokumentacijoje pateiktus
gamybai reikalingus duomenis.

Organizuoti, vykdyti darbg pavieniais PV ir
daugiafunkciniais (tekinimo ir / ar frezavimo ir / ar
§lifavimo ir / ar grezimo ir / ar drozimo ir / ar
pjovimo) jrenginiais.

Matuoti gaminamas ir apdirbamas detales,
nustatyti netikslumus ir trilkumus, naudojant
universalias matavimo priemones bei prietaisus ir /
ar integruotus i pacius gamybinius jrenginius.
Naudoti IT sprendimus bei jrangg ir vykdyti
pagrindines duomeny rinkimo, suvedimo ir
analizés veiklas efektyvinant darba su technine
gamybos dokumentacija bei atliekant tiesioginj
darbg su gamybiniu jrenginiu.

2. Vykdyti su masiny, jy daliy bei jrangos gamyba,
surinkimu ir technine prieZiiira susijusias technines

uzduotis.

2.1.

2.2.

Rengti i§samius medziagy kiekio ir i$laidy bei
darbo sgnaudy skai¢iavimus, kuriy reikia gamybos
technologijai uztikrinti, sukomplektuoti ir parengti
darbui pagalbines masinas ir mechaning jranga,
prietaisus ir jy dalis pagal pateiktg techniniy salygy
bei gamybos technologijos aprasa.

Kontroliuoti gamybos, surinkimo ir techninés
prieziiiros procesus laikantis techninés uzduoties
sreikalavimy.

3. Apdirbti metalines detales pagal bréziniuose nurodytus

matmenis ir reikalavimus, naudojantis metalo
mechaninio apdirbimo jrenginiais.

3.1

3.2.

3.3.

. Apdirbti metalo tekinimo staklémis su PV

parenkant darbo priemones ir rezimus.

Apdirbti metalo frezavimo (iSpjaustymo) staklémis
su PV parenkant darbo priemones ir rezimus.
Apdirbti daugiafunkcinémis (tekinimo, frezavimo,
Slifavimo, grezimo, drozimo ir pjovimo) PV
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staklémis parenkant darbo priemones ir rezimus.
Rengti programinio valdymo stakliy valdymo
programas, panaudojant apdirbimo imitacines
programas, supaprastinto apdirbimo programy
sudarymo programas, integruotas j gamybinius
jrenginius.

3.4.

Apdirbti metalines detales pagal bréziniuose nurodytus
matmenis ir reikalavimus, naudojantis metalo liejimo ir
/ ar plastinio deformavimo jrenginiais.

4.1. Atlikti darbus metalo liejimo, plastinio

deformavimo jrenginiu parenkant darbo priemones

ir rezimus.

4.2. Atlikti darbus daugiafunkcinémis liejimo ir / ar
plastinio deformavimo (lenkimo, iskirtimo
Stampais) programinio valdymo staklémis

parenkant darbo priemones ir rezimus.

Apdirbti metalines detales pagal bréziniuose nurodytus
matmenis ir reikalavimus dirbant su nemechaninio
apdirbimo jrenginiais.

5.1. Atlikti darbus metalo nemechaninio apdirbimo
jrenginiais parenkant darbo priemones ir rezimus.

5.2. Atlikti darbus daugiafunkcinémis nemechaninio
apdirbimo (lazerio, dujy liepsnos, dujy plazmos
i8lydzio, vandens abrazyvinés srovés) programinio
valdymo staklémis parenkant darbo priemones ir
rezimus.

Gamybos procesy Kompetencijos

Kompetencijos ribos

organizavimas ir
koordinavimas
vykdant jy kontrole.

1.1. Suvokti gamybos
bréziniuose ir kitoje
gamybingje / technologinéje
dokumentacijoje pateiktus
gamybai reikalingus
duomenis.

Techniné dokumentacija, technologinis procesas.
Techniniai bréziniai, detaliy darbo eskizai.
Masiny gamyboje naudojami metalai ir jy lydiniai,
plastmasés ir abrazyvinés medziagos, terminio
apdirbimo budai.

Matmeny nuokrypiai, tolerancijos, suleidimai, jy
zyméjimas bréziniuose, detaliy pavir$iy tarpusavio
padéties ir formos nuokrypiai.

1.2. Organizuoti, vykdyti
darbg pavieniais PV ir
daugiafunkciniais (tekinimo ir
[ ar frezavimo ir / ar slifavimo
ir / ar greZimo ir / ar drozimo
ir / ar pjovimo) jrenginiais.

Teorinés Zinios apie mechaninio detaliy apdirbimo
tikslus, biidus ir metodus. Mechaninio detaliy
apdirbimo papildomos jrangos (jtaisy bei spec. irankiy)
parengimas ir apdirbimo procediiry organizavimas.
Zemesnés kvalifikacijos darbuotojy apriipinimas
gamyhbos instrukcijomis (technologijomis).
Technologijy tobulinimas. 1déjy paieska gamybos
technologijoms tobulinti, naudojantis vieSai
prieinamasis interneto $altiniais, parody katalogais ir t.t.
Techninés priezitiros darby vykdymas (kas priklauso
operatoriui) ir sekimas, ar techninés priezitros darbai
vykdomi kity atsakingy asmeny ar institucijy.
Techninés priezitiros priemoniy bei jrangos prieZiiira ir
atnaujinimas.

1.3. Matuoti gaminamas ir
apdirbamas detales, nustatyti
netikslumus ir trukumus,
naudojant universalias
matavimo priemones bei
prietaisus ir / ar integruotus j
pacius gamybinius jrenginius.

Matavimo jrankiy ir priemoniy parinkimas. Jrankiy
kalibravimas ir tikrinimas. Matavimo proceso
nustatymas. Sudétingy detaliy matavimai. Matavimas
Matavimo jrankiais ir su 3D matavimo jrenginiu.
Matavimo protokolo parengimas. Matavimo duomeny
analizé. Gaminiy riiSiavimas. Sprendimy kokybei
gerinti priémimas.

1.4. Naudoti IT sprendimus
bei jranga ir vykdyti
pagrindines duomeny rinkimo,
suvedimo ir analizés veiklas
efektyvinant darba su technine
gamybos dokumentacija bei
atliekant tiesioginj darba su
gamybiniu jrenginiu.

Skaitmenizuoti gamybos metodai ir priemonés.
Gamybos valdymo programos. Duomeny perdavimo
jranga ir priemonés. Kompiuterio naudojimas darbo
vietoje. Kompiuterizuoty brézinio perzitiry programy
naudojimas. Kompiuterizuotas apdirbimo programos
sudarymas ir simuliavimas.

2. Sumasiny, jy daliy

Kompetencijos

Kompetencijos ribos

bei jrangos gamyba, 2.1. Rengti iSsamius medziagy

Detalus medziagy kiekio ir islaidy bei darbo sanaudy,
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surinkimu ir technine
prieziiira susijusiy
techniniy uzduodiy
vykdymas

kiekio ir i§laidy bei darbo
sgnaudy skaiciavimus, kuriy
reikia gamybos technologijai
uztikrinti, sukomplektuoti ir
parengti darbui pagalbines
masinas ir mechaning jranga,
prietaisus ir jy dalis pagal
pateikta techniniy salygy bei
gamybos technologijos aprasa.

kuriy reikia techninés priezitiros uzduociy
jgyvendinimui, apskaitos organizavimas pagal pateikta
techniniy salygy aprasa. Apskaitos principai ir
apskaitos dokumentai. Medziagy apskaitos programos.

2.2. Kontroliuoti gamybos,
surinkimo ir techninés
priezitiros procesus laikantis
techninés uzduoties
sreikalavimy.

Masiny, jy daliy ir mechaninés jrangos, sistemy ir
mazgy techninés prieziiiros normatyvy, instrukcijy,
technologiniy schemy, techniniy ir kokybés
reikalavimy rengimo nuostatai. Technologinés kortelés.
Techninés prieziiiros technologijy uztikrinimas ir
tobulinimas diegiant skaitmenizavimo metodus.
Technologiniy procesy kontrolés prietaisai, paskirtis,
veikimo principai, techniné dokumentacija. Techninés
prieziiiros kokybés kontrolé.

3. Metaliniy detaliy
pagal bréziniuose
nurodytus
matmenis ir
reikalavimus,
naudojantis
jvairiomis metalo
apdirbimo
staklémis su PV
apdirbimas.

3.1. Apdirbti metalo tekinimo
staklémis su PV parenkant
darbo priemones ir rezimus.

Programinio valdymo jrenginiai, jy sandara, paskirtis,
veikimo principas ir eksploatavimo taisyklés. Ruosiniy
tvirtinimas tekinimo staklése su programiniu valdymu.
Tekinimo stakliy su programiniu valdymu valdymo
pultas.

Stakliy koordinaciy sistema. Jrankiai ir jy nustatymas.
Jrankiy valdymas ir judesiai CNC staklése.

Detalés koordinaciy sistemos.

Ruosiniy tvirtinimo biidai, optimalaus varianto
parinkimas.

Gamybiniy uzduociy konvertavimas i kompiuterines
komandas. Kompiuteriniy komandy perkélimas j
programinio apdirbimo centrus ir jrenginius.
Programos jvedimas, koregavimas ir paleidimas.
Stakliy darbo automatinis rézimas.

Programinio valdymo stakliy valdymas rankiniu ir
automatiniu rezimu, detalés pavir$iy apdirbimo
programos.

Detalés gamyba pagal bréZinyje nurodytus matmenis ir
techninius reikalavimus.

3.2. Apdirbti metalo
frezavimo (i$pjaustymo)
staklémis su PV parenkant
darbo priemones ir rezimus.

Programinio valdymo jrenginiai, jy sandara, paskirtis,
veikimo principas ir eksploatavimo taisyklés.

Stakliy koordinaciy sistema. [rankiai ir jy nustatymas.
Irankiy valdymas ir judesiai CNC staklése.

Detalés koordinaciy sistemos.

Ruosiniy tvirtinimo biidai, optimalus parinkimas.
Gamybiniy uzduodiy konvertavimas j kompiuterines
komandas. Kompiuteriniy komandy perkélimas j
programinio apdirbimo centrus ir jrenginius.
Frezavimo stakliy su programiniu valdymu valdymo
pultas.

Programinio valdymo apdirbimo centro valdymas.
Programos jvedimas, koregavimas ir paleidimas.
Stakliy darbo automatinis rézimas.

Detalés gamyba pagal brézinyje nurodytus matmenis ir
techninius reikalavimus.

3.3. Apdirbti
daugiafunkcinémis (tekinimo,
frezavimo, §lifavimo, grezimo,
drozimo ir pjovimo) PV
staklémis parenkant darbo
priemones ir rezimus.

Daugiafunkciniai programinio valdymo jrenginiai (min
4 apdirbimo asys), jy sandara, paskirtis, veikimo
principas ir eksploatavimo taisyklés.

Stakliy koordinaciy sistema. Jrankiai ir jy nustatymas.
Irankiy valdymas ir judesiai CNC staklése.

Detalés koordinaciy sistemos.
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Ruosiniy tvirtinimas (mechaniniai, hidrauliniai
spaustuvai, vakuuminis ir kitokio tipo tvirtinimas).
Frezavimo bei tekinimo stakliy su programiniu
valdymu valdymo pultas. Programinio valdymo
apdirbimo centry rankinio ir automatinio valdymo
rezimai. Valdymo programy jvedimas, koregavimas ir
paleidimas. Irengimo darbo parametry bei rezimy
kontrolé (monitoringas) interneto technologijy pagalba.
Komutaciniy tinkly sauga ir duomeny apsikeitimo
protokoly standartizavimas. Procesy eiliSkumas ir jy
korekcija pagal brézinio reikalavimus ir reikalaujama
gaminio tikslumg. Detalés gamyba pagal brézinyje
nurodytus matmenis ir techninius reikalavimus.
Techniné jrengimy priezitra, darbo vietos
organizavimas.

3.4. Rengti programinio
valdymo stakliy valdymo
programas, panaudojant
apdirbimo imitacines
programas, supaprastinto
apdirbimo programy
sudarymo programas,
integruotas j gamybinius
jrenginius.

Stakliy su programiniu valdymu valdomosios
programos. M kodai. G kodai. Vidiniai CNC stakliy
ciklai. [rankiy kompensacijos. Metrinés ir colinés
sistemy vienetai. Darbo plok§tumos ir jy parinkimas.
Paprogramés. Technologinés CNC stakliy galimybés.
Papildomi CNC stakliy jrenginiai (automatizuoti
pasukami jtaisai, jrankiy ir detaliy matavimo
jrenginiai). Valdymo programos sudarymas ir
korekcija.

Apdirbti metalines
detales pagal
bréziniuose nurodytus
matmenis ir
reikalavimus,
naudojantis liejimo ir /
ar plastinio
deformavimo
irenginiais su PV.

4.1. Atlikti darbus metalo
liejimo, plastinio
deformavimo jrenginiu
parenkant darbo priemones ir
rezimus.

Technologiniy gamybos procesy su plastinio
deformavimo apdirbimo SPV ypatumai. Karstasis ir
Saltasis plastinis deformavimas. Liejimo masinos, jy
technologiniai ypatumai. Valcavimo bei lenkimo
staklés, jy eksploatavimas ir technologiniai ypatumai.
Lenkimo operacijy atlikimas pagal brézinyje
nurodytus matmenis ir techninius reikalavimus.
Ivairaus tikslumo detaliy gaminimas. Stakliy specialiy
mazgy keitimas. Reikalavimai stakliy valdymui.
Stakliy darbo, siekiant aptikti gaminiy defektus ar
stakliy gedimus, stebéjimas.

4.2. Atlikti darbus
daugiafunkcinémis liejimo ir /
ar plastinio deformavimo
(lenkimo, iskirtimo Stampais)
programinio valdymo
staklémisparenkant darbo
priemones ir rezimus.

Detalés gamybos technologinis procesas.
Daugiafunkcinés lenkimo, iskirtimo staklés ir jy
eksploatavimas. Pjovimo operacijy atlikimas pagal
brézinyje nurodytus matmenis ir techninius
reikalavimus. MedZiagy parametry apra§ymas.
Papildomos jrangos valdymas, jos derinimo darbai.
Techniné jrenginiy priezitira, darbo vietos
organizavimas.

Apdirbti detales pagal
bréziniuose nurodytus
matmenis ir
reikalavimus,
naudojantis jvairiais
metalo nemechaninio
apdirbimo jrenginiai
su PV.

5.1. Atlikti darbus metalo
nemechaninio apdirbimo
jrenginiais parenkant darbo
priemones ir rezimus.

Technologiniy gamybos procesy su nemechaninio
apdirbimo SPV ypatumai. Plazminio ir dujinio
pjovimo staklés ir jy eksploatavimas. Lazerinio
pjovimo staklés ir jy eksploatavimas. Pjovimas
abrazyvine vandens srove staklés ir juy
eksploatavimas. Pjovimo operacijy atlikimas pagal
brézinyje nurodytus matmenis ir techninius
reikalavimus (pjovimas, zyméjimas ir pan.). Detaliy
iSrinkimas ir risiavimas. Ypatumai rengiant
programinio valdymo programas tokio tipo
jrenginiams.
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5.2. Atlikti darbus
daugiafunkcinémis
nemechaninio apdirbimo
(lazerio, dujy liepsnos, dujy
plazmos ilydzio, vandens
abrazyvinés sroves)
programinio valdymo
staklémis parenkant darbo
priemones ir rezimus.

Detalés gamybos technologinis procesas.
Daugiafunkcinés lenkimo, iskirtimo staklés ir jy
eksploatavimas. Pjovimo operacijy atlikimas pagal
brézinyje nurodytus matmenis ir techninius
reikalavimus. Techniné jrengimy priezitira, darbo
vietos organizavimas.

PAGRINDINIAI VEIKLOJE BUTINI BENDRIEJI GEBEJIMAI (nurodykite 5-6 svarbiausius)

Bendravimas gimtaja kalba

Bendravimas uzsienio kalbomis

Pagrindiniai gebéjimai technologijy srityje

Skaitmeninis raStingumas

Mokymasis mokytis

Socialiniai ir pilietiniai gebéjimai

No|O M W=

Iniciatyvg ir verslumas

KITA INFORMACIJA APIE PAREIGYBE:
Jei yra, — reikalavimai (apribojimai) sveikatai: néra.

Specialieji reikalavimai: netakomi.

Darbo pobiidis jo organizavimo poZiiiriu (individualus, komandinis ir pan.): komandinis ir individualus.

Darbo aplinka: gamybinés patalpos.

Darby saugos reikalavimai: sanitarijos ir higienos, elektrosaugos ir priesgaisrinés saugos laikymasis, pirmosios

medicinos pagalbos suteikimas reikalui esant.

Pagrindinés darbo priemonés: jvairios universalios ir programinio valdymo metalo apdirbimo staklés, gaminamy ir
apdirbamy detaliy matavimo ar kontrolés jrankiai, gaminamy ar apdirbamy detaliy darbo bréziniai, eskizai,

individualios saugos priemonés, darbo drabuzZiai.

Per ateinancius penkerius metus prognozuojami profesinés veiklos turinio poky¢iai (naujos technologijos, Zinios,
su jomis susijusios ateities kompetencijos, kvalifikacijos): su naujomis IT technologijomis susijusios kompetencijos

ir, gal, kvalifikacijos lygis.

Kvalifikacijos vertinimo kriterijai ir metodai: atlikty darby kokybé, matuojama objekto funkcionalumu.
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8.5 lentelé. Profesineés veiklos Metalo apdirbimo stakliy operatorius V lygis analizés duomenys

SEKTORIUS (kodas
pagal ERVK),
POSEKTORIUS (kodas
pagal ERVK), IMONE
(tikslus jmonés, kurioje
analizuojamos pareigybés,
pavadinimas)

Masiny ir jrangos gamybos (C sekcija 24-29 skyriai), transporto priemoniy gamybos,
techninés priezidiros ir remonto (G sekcija 45 skyrius), sektorius

Masiny ir jrangos gamybos posektorius C sekcijos 24-28 skyriai ir transporto priemoniy
gamybos posektorius C sekcija 29 skyrius

PAREIGYBE (nurodomas
pareigybés ar keliy
pareigybiy, jei aptinkamos
funkcijy pozZiiiriu panasios)
pavadinimas)

1. Mechaninio apdirbimo
stakliy operatorius;

2. Plastinio deformavimo
jrenginio operatorius;

3. Nemechaninio apdirbimo
jrenginio operatorius.

Metalo apdirbimo
stakliy derintojas —
operatorius

Reikalaujama kvalifikacija
(nurodomi darbdavio
nustatyti kvalifikaciniai
reikalavimai darbuotojui,
einanciam Sias pareigas)

Profesijos kodas pagal
LPK (nurodomas
profesijos pogrupis
(pogrupiai) (keturzenklis
kodas), kodas pagal
SODROS sistemoje
jregistruotq Siq pareigybe
atitinkanciq profesijq)

Metalo apdirbimo stakliy
operatorius
Kodas pagal LPK 722344

Kvalifikacijos lygmuo V
pagal LTKS (nurodoma, jei
Zinoma)

Kvalifikacijos lygmuo 5
pagal EKS (hurodoma, jei
Zinoma)

Veiklos objektas
(aprasoma, kas gaminama,
kas kuriama veikloje,
kokios paslaugos teikiamos
ir pan.)

Gaminti metalines detales pagal bréziniuose nurodytus matmenis ir reikalavimus,
naudojantis jvairiomis metalo apdirbimo staklémis. Techniniy uzduoc€iy, susijusiy su
masiny, jy daliy ir mechaninés jrangos projektavimu, gamyba, surinkimu, jrenginiy
naudojimu, technine priezitira ir remontu vykdymas. Technologiniy procesy valdymo
techniky, masiny operatoriy, surinkéjy ir kity gamybos srities darbininky veiklos
koordinavimas, priezitira ir rezultaty kontrolé.

VEIKLOS SRITYS: (nurodomos pagrindinés veiklos sritys,

isskirtos pagal proceso logikg)

VEIKLOS UZDAVINIAI: (remiantis veiklos sritimis
yra suformuluojami veiklos uzdaviniai)

1. Organizuoti, koordinuoti, prizidiréti ir kontroliuoti
gamybos procesg ir jo rezultatus.

1.1. Suvokti ir aiskinti kitiems gamybos bréZiniuose ir
kitoje gamybinéje / technologingje dokumentacijoje
pateiktus gamybai reikalingus duomenis.

1.2. Organizuoti, vykdyti darba pavieniais PV ir
daugiafunkciniais (tekinimo ir / ar frezavimo ir / ar
Slifavimo ir / ar grezimo ir / ar drozimo ir / ar pjovimo)
irenginiais.

1.3. Matuoti apdirbamas detales, nustatyti netikslumus
ir trakumus, naudojant universalias matavimo
priemones bei prietaisus ir / ar integruotus j pa¢ius
gamybinius jrenginius.

1.4. Instruktuoti ir mokyti naujus darbuotojus,
koordinuoti, prizitréti ir kontroliuoti darbo rezultatus.
1.5. Naudoti IT sprendimus bei jrangg ir vykdyti
pagrindines duomeny rinkimo, suvedimo ir analizés
veiklas efektyvinant darbg su technine gamybos
dokumentacija bei atliekant tiesioginj darbg su
gamybiniu jrenginiu.

2. Vykdyti su masiny, jy daliy ir mechaninés jrangos

projektavimu, gamyba, surinkimu, jrenginiy naudojimu,

technine priezilira ir remontu susijusiy techniniy

uzduociy rekalavimus.

2.1. Rengti iSsamius medziagy kiekio ir i$laidy bei
darbo sanaudy skaiciavimus, kuriy reikia gamybos
technologijai uztikrinti, sukomplektuoti ir parengti
darbui pagalbines masinas ir mechaning jranga,
prietaisus ir jy dalis pagal pateiktg techniniy salygy bei
gamybos technologijos aprasa.

2.2. Kontroliuoti gamyba, atlikti jrenginiy, technine
priezilirg ir remonta, uztikrinant jy tinkama veikimg ir
techniniy salygy aprasg, stebéti ir kontroliuoti
mechanikos inZinerijos projektus pagal techniniy
salygy apraso reikalavimus, reglamentuojamus
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dokumentus ir sutartis.

3. Apdirbti detales pagal bréZiniuose nurodytus matmenis ir
reikalavimus, naudojantis jvairiomis metalo pjovimo
staklémis su PV.

3.1. Apdirbti metalo tekinimo staklémis su PV
parenkant priemones, procesg ir rezimus.

3.2. Apdirbti metalo frezavimo (i$pjaustymo)
staklémis su PV parenkant priemones, procesg ir
rezimus.

3.3. Apdirbti daugiafunkcinémis (tekinimo, frezavimo,
Slifavimo, grezimo, drozimo ir pjovimo) PV staklémis
parenkant priemones, procesg ir rezimus.

3.4. Rengti programinio valdymo stakliy valdymo
programas, panaudojant apdirbimo imitacines
programas, supaprastinto apdirbimo programy
sudarymo programas, integruotas j gamybinius
jrenginius.

4. Apdirbti detales pagal bréziniuose nurodytus matmenis ir
reikalavimus, naudojantis jvairiais metalo liejimo ir / ar
plastinio deformavimo jrenginiais su PV.

4.1. Atlikti darbus metalo liejimo, plastinio
deformavimo jrenginiu parenkant priemones, procesa
ir rezimus.

4.2. Atlikti darbus daugiafunkcinémis liejimo ir / ar
plastinio deformavimo (lenkimo, iskirtimo Stampais)
programinio valdymo staklémis parenkant priemones,
procesg ir rezimus.

5. Apdirbti detales pagal bréziniuose nurodytus matmenis ir
reikalavimus, naudojantis jvairiais metalo nemechaninio
apdirbimo jrenginiai su PV.

5.1. Atlikti darbus metalo nemechaninio apdirbimo
irenginiais parenkant priemones, procesg ir rezimus.
5.2. Aatlikti darbus daugiafunkcinémis nemechaninio
apdirbimo (lazerio, dujy liepsnos, dujy plazmos
i§lydzio, vandens abrazyvinés srovés) programinio
valdymo staklémis parenkant priemones, procesg ir
rezimus.

6. Gaminti ir apdirbti detales automatizuotu ar robotizuotu
jrenginiu ar jrenginiy su PV kompleksu.

6.1. Atlikti darbus automatizuotu ar robotizuotu
jrenginiu ar jrenginiy su PV kompleksu.

6.2. Modeliuoti imitacines automatizuoto ar
robotizuoto jrenginio ar jrenginiy su PV valdymu
programas.

1. Organizuoti, Kompetencijos Kompetencijos ribos
koordinuoti, prizifiréti ir 1.1. Suvokti ir aiskinti kitiems | Techniné dokumentacija, technologinis procesas.
kontroliuoti gamybos gamybos bréziniuose ir kitoje | Techniniai bréziniai, detaliy darbo eskizai.
procesa ir jo rezultatus. gamybinéje / technologingje Masiny gamyboje naudojami metalai ir jy lydiniai,

dokumentacijoje pateiktus
gamybai reikalingus
duomenis.

plastmasés ir abrazyvinés medziagos, terminio
apdirbimo budai.

Matmeny nuokrypiai, tolerancijos, suleidimai, jy
zyméjimas bréziniuose, detaliy pavir$iy tarpusavio
padéties ir formos nuokrypiai.

1.2. Organizuoti, vykdyti
darbg pavieniais PV ir
daugiafunkciniais (tekinimo ir
/ ar frezavimo ir / ar §lifavimo
ir / ar grezimo ir / ar droZimo
ir / ar pjovimo) jrenginiais.

Teorinés Zinios apie mechaninio detaliy apdirbimo
tikslus, biidus ir metodus. Mechaninio detaliy
apdirbimo papildomos jrangos (jtaisy bei spec.
jrankiy) parengimas, ir apdirbimo procediiry
organizavimas. Zemesnés kvalifikacijos darbuotojy
apripinimas gamybos instrukcijomis
(technologijomis). Technologijy tobulinimas. 1déjy
paieska gamybos technologijoms tobulinti, naudojantis
vieSai prieinamasis interneto Saltiniais, parody
katalogais ir t. t. Techninés priezitiros darby vykdymas
(kas priklauso operatoriui), ir sekimas, ar techninés
priezitiros darbai vykdomi kity atsakingy asmeny ar
institucijy. Techninés priezitiros priemoniy bei jrangos
prieziiira ir atnaujinimas.

1.3. Matuoti gaminamas ir
apdirbamas detales, nustatyti
netikslumus ir trokumus,
naudojant universalias

Matavimo jrankiy ir priemoniy parinkimas. Jrankiy
kalibravimas ir tikrinimas. Matavimo proceso
nustatymas. Sudétingy detaliy matavimai. Matavimas
matavimo jrankiais ir su 3D matavimo jrenginiu.
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matavimo priemones bei
prietaisus ir / ar integruotus j
pacius gamybinius jrenginius.

Matavimo protokolo parengimas. Matavimo duomeny
analizé. Gaminiy rusiavimas. Sprendimy kokybei
gerinti priémimas.

1.4. Instruktuoti ir mokyti
naujus darbuotojus,
koordinuoti, priziiiréti ir
kontroliuoti darbo rezultatus.

Darbo saugos reikalavimy standarty Zinojimas ir
laikymasis. Mokymas atlikti gamybos ar apdirbimo
procesus pagal bréziniuose nurodytus matmenis ir
reikalavimus, naudojantis jvairiomis metalo apdirbimo
staklémis.

1.5. Naudoti IT sprendimus
bei jrangg ir vykdyti
pagrindines duomeny rinkimo,
suvedimo ir analizés veiklas,
efektyvinant darba, tiek su
technine gamybos
dokumentacija, tiek ir
atlieckant tiesioginj darbg su
gamybiniu jrenginiu.

Skaitmenizuoti gamybos metodai ir priemonés.
Gamybos valdymo programos. Duomeny perdavimo
jranga ir priemonés. Kompiuterio naudojimas darbo
vietoje. Kompiuterizuoty brézinio perziiiry programy
naudojimas. Kompiuterizuotas apdirbimo programos
sudarymas ir simuliavimas.

2. Vykdyti su masiny, jy
daliy ir mechaninés jrangos
projektavimu, gamyba,
surinkimu, jrenginiy
naudojimu, technine
priezilira ir remontu
susijusiy techniniy
uzduociy rekalavimus.

Kompetencijos

Kompetencijos ribos

2.1. Rengti iSsamius medziagy
kiekio ir iSlaidy bei darbo
sgnaudy skaiciavimus, kuriy
reikia gamybos technologijai
uztikrinti, sukomplektuoti ir
parengti darbui pagalbines
masinas ir mechaning jranga,
prietaisus ir jy dalis pagal
pateikta techniniy salygy bei
gamybos technologijos aprasa.

Detalus medziagy kiekio ir i§laidy bei darbo sanaudy,
kuriy reikia techninés priezitiros uzduociy
igyvendinimui, apskaitos organizavimas pagal pateikta
techniniy salygy aprasa. Apskaitos principai ir
apskaitos dokumentai. Medziagy apskaitos programos.

2.2. Kontroliuoti gamyba,
naudojima, techning prieziiira
ir remontg, uztikrinant jy
tinkamg veikimg ir techniniy
salygy aprasa, stebéti ir
kontroliuoti mechanikos
inzinerijos projektus pagal
techniniy salygy apraso
reikalavimus,
reglamentuojamus
dokumentus ir sutartis.

Masiny, jy daliy ir mechaninés jrangos, sistemy ir
mazgy techninés prieziiiros normatyvy, instrukeijy,
technologiniy schemy, techniniy ir kokybés
reikalavimy rengimo nuostatai. Technologinés
kortelés. Techninés priezitiros technologijy
uztikrinimas ir tobulinimas diegiant skaitmenizavimo
metodus. Technologiniy procesy kontrolés prietaisai,
paskirtis, veikimo principai, techniné dokumentacija.
Techninés priezitiros kokybés kontrolé.

3. Apdirbti detales pagal
bréziniuose nurodytus
matmenis ir reikalavimus,
naudojantis jvairiomis
metalo pjovimo staklémis
su PV.

3.1. Apdirbti metalo tekinimo
staklémis su PV parenkant
priemones, procesg ir rezimus.

Programinio valdymo jrenginiai, jy sandara, paskirtis,
veikimo principas ir eksploatavimo taisyklés. Ruosiniy
tvirtinimas tekinimo staklése su programiniu valdymu.
Tekinimo stakliy su programiniu valdymu valdymo
pultas.

Stakliy koordinaciy sistema. [rankiai ir jy nustatymas.
Irankiy valdymas ir judesiai CNC staklése.

Detalés koordinaciy sistemos.

Ruosiniy tvirtinimo biidai, optimalaus varianto
parinkimas.

Gamybiniy uzduociy konvertavimas j kompiuterines
komandas. Kompiuteriniy komandy perkélimas j
programinio apdirbimo centrus ir jrenginius.
Programos jvedimas, koregavimas ir paleidimas.
Stakliy darbo automatinis rézimas.

Programinio valdymo stakliy valdymas rankiniu ir
automatiniu rezimu, detalés pavir$iy apdirbimo
programos.

Detalés gamyba pagal brézinyje nurodytus matmenis ir
techninius reikalavimus.

3.2. Apdirbti metalo frezavimo

Programinio valdymo jrenginiai, jy sandara, paskirtis,
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(iSpjaustymo) staklémis su PV
parenkant priemones, procesa
ir rezimus.

veikimo principas ir eksploatavimo taisyklés.

Stakliy koordinaciy sistema. Jrankiai ir jy nustatymas.
Jrankiy valdymas ir judesiai CNC staklése.

Detalés koordinaciy sistemos.

RuoSiniy tvirtinimo biidai, optimalus parinkimas.
Gamybiniy uzduoc¢iy konvertavimas j kompiuterines
komandas. Kompiuteriniy komandy perkélimas j
programinio apdirbimo centrus ir jrenginius.
Frezavimo stakliy su programiniu valdymu valdymo
pultas.

Programinio valdymo apdirbimo centro valdymas.
Programos jvedimas, koregavimas ir paleidimas.
Stakliy darbo automatinis réZimas.

Detalés gamyba pagal bréZinyje nurodytus matmenis ir
techninius reikalavimus.

3.3. Apdirbti
daugiafunkcinémis (tekinimo,
frezavimo, §lifavimo, gr¢zimo,
drozimo ir pjovimo) PV
staklémis parenkant
priemones, procesg ir rezimus.

Daugiafunkciniai programinio valdymo jrenginiai (min
4 apdirbimo asys), jy sandara, paskirtis, veikimo
principas ir eksploatavimo taisyklés.

Stakliy koordinaciy sistema. [rankiai ir jy nustatymas.
Irankiy valdymas ir judesiai CNC staklése.

Detalés koordinaciy sistemos.

Ruosiniy tvirtinimas (mechaniniai, hidrauliniai
spaustuvai, vakuuminis ir Kitokio tipo tvirtinimas).
Frezavimo bei tekinimo stakliy su programiniu
valdymu valdymo pultas.

Programinio valdymo apdirbimo centry rankinio ir
automatinio valdymo rezimai.

Valdymo programy jvedimas, koregavimas ir
paleidimas. Jrengimo darbo parametry bei rezimy
kontrolé (monitoringas) interneto technologijy pagalba.
Komutaciniy tinkly sauga ir duomeny apsikeitimo
protokoly standartizavimas.

Procesy eiliskumas ir jy korekcija pagal brézinio
reikalavimus ir reikalaujamg gaminio tiksluma.
Detalés gamyba pagal bréZinyje nurodytus matmenis ir
techninius reikalavimus.

Techniné jrengimy priezitira, darbo vietos
organizavimas.

3.4. Rengti programinio
valdymo stakliy valdymo
programas, panaudojant
apdirbimo imitacines
programas, tiek ir
supaprastinto apdirbimo
programy sudarymo
programas, integruotas j
gamybinius jrenginius.

Stakliy su programiniu valdymu valdomosios
programos. M kodai. G kodai. Vidiniai CNC stakliy
ciklai. [rankiy kompensacijos. Metrinés ir colinés
sistemy vienetai. Darbo plok§tumos ir jy parinkimas.
Paprogramés. Technologinés CNC stakliy galimybés.
Papildomi CNC stakliy jrenginiai (automatizuoti
pasukami jtaisai, jrankiy ir detaliy matavimo
jrenginiai). Valdymo programos sudarymas ir
korekcija.

4. Apdirbti detales pagal
nurodytus matmenis ir
reikalavimus, naudojantis
jvairiais metalo liejimo ir /
ar plastinio deformavimo
jrenginiais su PV.

4.1. Atlikti darbus metalo
liejimo, plastinio deformavimo
jrenginiu parenkant
priemones, procesg ir rezimus.

Technologiniy gamybos procesy su pastinio
deformavimo apdirbimo SPV ypatumai. Karstasis ir
Saltasis plastinis deformavimas. Liejimo masinos, jy
technologiniai ypatumai. Valcavimo bei lenkimo
staklés, jy eksploatavimas ir technologiniai
ypatumai. Lenkimo operacijy atlikimas pagal
brézinyje nurodytus matmenis ir techninius
reikalavimus. Jvairaus tikslumo detaliy gamyba.
Stakliy specialiy mazgy keitimas. Reikalavimai
stakliy valdymui. Stakliy darbo, siekiant aptikti
gaminiy defektus ar stakliy gedimus, stebéjimas.

4.2. Atlikti darbus
daugiafunkcinémis liejimo ir /

Detalés gamybos technologinis procesas.
Daugiafunkcinés lenkimo, iSkirtimo staklés ir jy
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ar plastinio deformavimo
(lenkimo, iskirtimo Stampais)
programinio valdymo
staklémis parenkant
priemones, procesg ir rezimus.

eksploatavimas. Pjovimo operacijy atlikimas pagal
brézinyje nurodytus matmenis ir techninius
reikalavimus. MedzZiagy parametry aprasymas.
Papildomos jrangos valdymas, jos derinimas.
Techniné jrenginiy priezitira, darbo vietos
organizavimas.

5. Apdirbti detales pagal
bréziniuose nurodytus
matmenis ir reikalavimus,
naudojantis jvairiais metalo
nemechaninio apdirbimo
jrenginiai su PV.

5.1. Pasirengti darbui (parinkti
priemones, procesg ir darbo
rezimus) ir atlikti darbo
veiksmus su metalo
nemechaninio apdirbimo
jrenginiais.

Technologiniy gamybos procesy su nemechaninio
apdirbimo SPV ypatumai. Plazminio ir dujinio
pjovimo staklés ir jy eksploatavimas. Lazerinio
pjovimo staklés ir jy eksploatavimas. Pjovimas
abrazyvine vandens srove staklés ir ju
eksploatavimas. Pjovimo operacijy atlikimas pagal
brézinyje nurodytus matmenis ir techninius
reikalavimus (pjovimas, Zyméjimas ir pan.). Detaliy
iSrinkimas ir riSiavimas. Ypatumai rengiant
programinio valdymo programas tokio tipo
jrenginiams.

5.2. Pasirengti darbui (parinkti
priemones, procesg ir darbo
rezimus) ir atlikti darbo
veiksmus su
daugiafunkcinémis
nemechaninio apdirbimo
(lazerio, dujy liepsnos, dujy
plazmos islydzio, vandens
abrazyvinés sroveés)
programinio valdymo
staklémis.

Detalés gamybos technologinis procesas.
Daugiafunkcinés lenkimo, iskirtimo staklés ir jy
eksploatavimas. Pjovimo operacijy atlikimas pagal
brézinyje nurodytus matmenis ir techninius
reikalavimus. Techniné jrengimy priezitira, darbo
vietos organizavimas.

6. Gaminti ir apdirbti
detales automatizuotu ar
robotizuotu jrenginiu ar
irenginiy su PV
kompleksu.

6.1. Pasirengti darbui (parinkti
priemones, procesg ir darbo
rezimus) ir atlikti darbo
veiksmus su automatizuotu ar
robotizuotu jrenginiu ar
irenginiy su PV kompleksu.

Automatizavimo, robotizavimo priemonés su PV, jy
sandara, paskirtis, veikimo principas ir eksploatavimo
taisyklés.

Irenginiy koordinaciy sistema. Jungiantys jrenginiai ir
ju nustatymas.

Automatizuoto ar robotizuoto jrenginio valdymo
pultas.

Irenginio valdymas.

Programos jvedimas, koregavimas ir paleidimas.
Procesy eiliskumas ir jy korekcija atsizvelgiant j
gamybos jrenginiy technines galimybes.
Savarankiskas detalés pagal pateikta brézinj ir
technologine dokumentacija gamybos organizavimas ir
atlikimas.

6.2. Modeliuoti imitacines
automatizuoto ar robotizuoto
irenginio ar jrenginiy su PV
valdymu programas ir
gamybos procesa, koreguoti
proceso veiksmus.

SPV irenginiy komplekso struktiiros ir valdymo
programy ypatumai. Sgsajos tarp skirtingy jrenginiy.
Valdymo programy sudarymas ir korekcija,
sinchronizacija tarp atskiry jrenginiy (robotas / SPV
staklés) ar keletas SPV jrenginiy).

PAGRINDINIAI VEIKLOJE BUTINI BENDRIEJI GEBEJIMAI (nurodykite 5-6 svarbiausius)

Bendravimas gimtgja kalba

Bendravimas uzsienio kalbomis

Pagrindiniai gebéjimai technologijy srityje

Skaitmeninis rastingumas

Mokymasis mokytis

SRR Pl Ed I

Socialiniai ir pilietiniai gebéjimai
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KITA INFORMACIJA APIE PAREIGYBE:

Jei yra, — reikalavimai (apribojimai) sveikatai: néra.

Specialieji reikalavimai: netaikomi.

Darbo pobidis jo organizavimo poZiiriu (individualus, komandinis ir pan.): komandinis ir individualus.
Darbo aplinka: gamybinés patalpos.

Darby saugos reikalavimai: sanitarijos ir higienos, elektrosaugos ir priesgaisrinés saugos laikymasis, pirmosios
medicinos pagalbos suteikimas reikalui esant.

Pagrindinés darbo priemonés: jvairios universalios ir programinio valdymo metalo apdirbimo staklés, gaminamy ir
apdirbamy detaliy matavimo ar kontrolés jrankiai, gaminamy ar apdirbamy detaliy darbo bréziniai, eskizai,
individualios saugos priemonés, darbo drabuziai.

Per ateinancius penkerius metus prognozuojami profesinés veiklos turinio poky¢iai (naujos technologijos, Zinios,
su jomis susijusios ateities kompetencijos, kvalifikacijos): su naujomis IT technologijomis susijusios kompetencijos
ir universalumas.

Kvalifikacijos vertinimo kriterijai ir metodai: gaminio kokybé, matuojama gaminio atitikimu techniniams
reikalavimams.
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8.6 lentelé. Profesinés veiklos Gamybos kokybés technikas 1V lygis analizés duomenys

SEKTORIUS (kodas
pagal ERVK),
POSEKTORIUS
(kodas pagal ERVK),
IMONE (tikslus jmonés,
kurioje analizuojamos

Maginy ir jrangos gamybos (C sekcija 24-29 skyriai), transporto priemoniy gamybos,

techninés priezitiros ir remonto (G sekcija 45 skyrius), sektorius

Masiny ir jrangos gamybos posektorius C sekcijos 24-28 skyriai ir transporto priemoniy
gamybos posektorius C sekcija 29 skyrius

pareigybes,
pavadinimas)
PAREIGYBE 1. Kokybés technikas. Reikalaujama kvalifikacija Gamybos kokybés
(nurodomas pareigybés (nurodomi darbdavio nustatyti technikas
ar keliy pareigybiy, jei kvalifikaciniai reikalavimai
aptinkamos funkcijy darbuotojui, einanciam Sias
PpoZitiriu panasios) pareigas)
pavadinimas)
Profesijos kodas pagal Gamybos kokybés technikas | Kvalifikacijos lygmuo pagal v
LPK (nurodomas Kodas pagal LPK NERA LTKS (nurodoma, jei Zinoma)
profesijos pogrupis —
Kvalifikacijos lygmuo pagal 4

(pogrupiai) (keturzenklis
kodas), kodas pagal
SODROS sistemoje
jregistruotq Siq
pareigybe atitinkancig
profesijq)

EKS (nurodoma, jei Zinoma)

Veiklos objektas
(aprasoma, kas
gaminama, kas kuriama
veikloje, kokios
paslaugos teikiamos ir
pan.)

Atliekama pagaminty gaminiy galutiné kontrolé, atmatavimai ir suprotokolavimas, tarpiné
kontrolé gamybos eigoje, subrangovy jeinanciy detaliy kontrolé. Darbas su 3D matavimo

jrengimu.

VEIKLOS SRITYS: (nurodomos pagrindinés veiklos
sritys, isskirtos pagal proceso logikq)

VEIKLOS UZDAVINIALI: (remiantis veiklos sritimis yra

suformuluojami veiklos uzdaviniai)

1. Atlikti pagaminty gaminiy galuting kontrolg,
matavimus ir protokolavima, tarping kontrole
gamybos eigoje, subrangovy jeinanciy detaliy

kontrole.

1.1. Vykdyti medziagy patikra gamyboje.
1.2. Atlikti jvairius laboratorinius testus.
1.3. Vykdyti nekokybisky medziagy brokavima, produkty

siuntima j laboratorijas.

1.4. Atlikti duomeny registracija.

1.5. Atlikti tarping kontrolg gamybos eigoje.
1.6. Atlikti subrangovy jeinanciy detaliy kontrole.
1.7. Atlikti matavimo / bandymo jrenginiy valdyma ir

prieziiira.

2. Priziuréti ir remontuoti matavimo ir kontrolés

jranga.

2.1. Techni$kai prizitiréti matavimo ir kontrolés jranga.
2.2. Remontuoti matavimo ir kontrolés jrangg pagal jrangos

gamintojo rekomendacijas.

1. Atlikti pagaminty
gaminiy galuting
kontrole, matavimus ir
protokolavima, tarpine
kontrole gamybos eigoje,
subrangovy jeinanciy
detaliy kontrolg.

Kompetencijos

Kompetencijos ribos

1.1. Vykdyti medziagy patikra
gamyboje.

Matavimo ir kontrolés jranga. Techniné dokumentacija.

Standartai ir normatyvai.

1.2. Atlikti jvairius
laboratorinius testus.

Laboratoriné jranga. Techniné dokumentacija. Standartai ir

normatyvai.

1.3. Vykdyti nekokybisky
medziagy brokavima,
produkty siuntima j
laboratorijas.

Matavimo, kontrolés ir laboratoriné jranga. Techniné

dokumentacija.

1.4. Atlikti duomeny
registracija.

Protokolai. Duomeny bazés. IT struktiira.

1.5. Atlikti tarping kontrole
gamybos eigoje.

Matavimo ir kontrolés jranga. Techniné dokumentacija.

Standartai ir normatyvai.

1.6. Atlikti subrangovy
jeinanciy detaliy kontrole.

Subrangovy produkcija. Matavimo ir kontrolés jranga.
Techniné dokumentacija. Standartai ir normatyvai.
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1.7. Atlikti matavimo Matavimo ir kontrolés jranga. Techniné dokumentacija.
bandymo jrenginiy valdyma
ir priezilira.

2. Prizitréti ir remontuoti | 2.1. TechniSkai prizitiréti Matavimo ir kontrolés jranga. [rangos gamintojo
matavimo ir kontrolés matavimo ir kontrolés rekomendacijos. Jranga priezitirai. IT struktiira.
iranga. iranga.
2.2. Remontuoti matavimo Matavimo ir kontrolés jranga. [rangos gamintojo
ir kontrolés jrangg pagal rekomendacijos. Jranga priezitirai. IT struktiira.
jrangos gamintojo
rekomendacijas.

PAGRINDINIAI VEIKLOJE BUTINI BENDRIEJI GEBEJIMAI (nurodykite 5-6 svarbiausius)

Bendravimas gimtaja kalba

Bendravimas uzsienio kalbomis

Pagrindiniai gebéjimai technologijy srityje

Skaitmeninis raStingumas

Mokymasis mokytis

SRR Fal Fad i

Socialiniai ir pilietiniai gebéjimai

KITA INFORMACIJA APIE PAREIGYBE:

Jei yra, — reikalavimai (apribojimai) sveikatai: néra.

Specialieji reikalavimai: netaikomi.

Darbo pobidis jo organizavimo pozitriu (individualus, komandinis ir pan.): komandinis ir individualus.
Darbo aplinka: gamybinés patalpos.

Darby saugos reikalavimai: sanitarijos ir higienos, elektrosaugos ir prieSgaisrinés saugos laikymasis, pirmosios
medicinos pagalbos suteikimas reikalui esant.

Pagrindinés darbo priemonés: matavimo jranga, skaitmeniniai jrengimai ir jrenginiai.

Per ateinancius penkerius metus prognozuojami profesinés veiklos turinio poky¢iai (naujos technologijos, Zinios,
su jomis susijusios ateities kompetencijos, kvalifikacijos): su naujomis IT technologijomis susijusios kompetencijos
ir, gal, kvalifikacijos lygis.

Kvalifikacijos vertinimo kriterijai ir metodai: atlikty darby kokybé, matuojama objekto funkcionalumu.
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8.7 lentelé. Profesinés veiklos Gamybos kokybés technikas V lygis analizés duomenys

SEKTORIUS (kodas pagal
ERVK), POSEKTORIUS
(kodas pagal ERVK),
IMONE (tikslus jmonés,
kurioje analizuojamos
pareigybés, pavadinimas)

Masiny ir jrangos gamybos (C sekcija 24-29 skyriai), transporto priemoniy gamybos,
techninés prieziiiros ir remonto (G sekcija 45 skyrius), sektorius

Masiny ir jrangos gamybos posektorius C sekcijos 24-28 skyriai ir transporto priemoniy
gamybos posektorius C sekcija 29 skyrius

PAREIGYBE (nurodomas
pareigybeés ar keliy

1. Kokybés technikas
2. Kokybés skyriaus

Reikalaujama
kvalifikacija (nurodomi

Gamybos kokybés technikas

pareigybiy, jei aptinkamos vadovas darbdavio nustatyti

funkcijy poziariu panasios) kvalifikaciniai reikalavimai

pavadinimas) darbuotojui, einanciam Sias
pareigas)

Profesijos kodas pagal LPK | Gamybos kokybés Kvalifikacijos lygmuo \

(nurodomas profesijos technikas pagal LTKS (nurodoma, jei

pogrupis (pogrupiai) Kodas pagal LPK NERA Zinoma)

(keturzenklis kodas), kodas Kvalifikacijos lygmuo 5

pagal SODROS sistemoje
jregistruotq Siq pareigybe
atitinkanciq profesijq)

pagal EKS (nurodoma, jei
Zinoma)

Veiklos objektas (aprasoma,
kas gaminama, kas kuriama
veikloje, kokios paslaugos
teikiamos ir pan.)

Atliekama pagaminty gaminiy galutiné kontrolé, matavimai ir protokolavimas, tarpiné
kontrolé gamybos eigoje, subrangovy jeinanc¢iy detaliy kontrolé. Darbas su 3D matavimo
irenginiu. Technologiniy matavimo procesy ir juos atliekanciy darbininky veiklos
koordinavimas, prieziira ir rezultaty kontrolé.

VEIKLOS SRITYS: (nurodomos pagrindinés veiklos
sritys, isskirtos pagal proceso logikq)

VEIKLOS UZDAVINIALI: (remiantis veiklos sritimis yra
suformuluojami veiklos uzdaviniai)

1. Atlikti pagaminty gaminiy galuting kontrole,
matavimus ir suprotokolavima, tarping kontrolg
gamybos eigoje, subrangovy jeinanciy detaliy
kontrole. Dirbti su 3D matavimo jrengimu.

1.1
1.2.
1.3.

1.4.
1.5.
1.6.
1.7.

Vykdyti medziagy patikra gamyboje.

Atlikti jvairius laboratorinius testus.

Vykdyti nekokybisky medziagy brokavima, produkty
siuntimg j laboratorijas.

Atlikti duomeny registracija.

Atlikti tarping kontrole gamybos eigoje.

Atlikti subrangovy jeinanciy detaliy kontrole.
Valdyti, prizitréti matavimo / bandymo jrenginius.

2. Vykdyti technologiniy matavimo procesy ir juos
atliekanciy darbininky veiklos koordinavima,
priezilira ir rezultaty kontrole.

2.1.

Organizuoti ir planuoti kasdienj darbo, susijusj su plany

vykdymu, taupymu, darbininky uzimtumu ir darbo aplinka.

2.2.

Koordinuoti ir prizidiréti matavimo procesus vykdanciy

darbininky veikla.

2.3. Vykdyti darbuotojy poreikio ar reikmeny trikumo

apskaita bei rengti i§laidy samatas, duomeny ataskaitas.
2.4. Instruktuoti ir mokyti naujus darbuotojus matavimo
procesy ir darbo saugos, bei uztikrinti esamy darbuotojy

sauga.

1. Atlikti pagaminty
gaminiy galuting
kontrolg, matavimus
ir protokolavima,
tarpine kontrole
gamybos eigoje,
subrangovy
jeinanciy detaliy
kontrolg, dirbti su
3D matavimo
jrengimu.

Kompetencijos Kompetencijos ribos
1.1. Vykdyti medziagy Matavimo ir kontrolés jranga. Techniné dokumentacija.
patikrag gamyboje. Standartai ir normatyvai.

1.2. Atlikti jvairius

laboratorinius testus.

Laboratoriné jranga. Testavimo jranga. Techniné
dokumentacija. Standartai ir normatyvai.

1.3. Vykdyti nekokybisky Matavimo, kontrolés ir laboratoriné jranga. Techniné
medziagy brokavimus, | dokumentacija.
produkty siuntima j
laboratorijas.

1.4. Atlikti duomeny Protokolai. Duomeny bazés. IT struktiira.
registracija.

1.5. Atlikti tarping kontrole
gamybos eigoje.

Matavimo ir kontrolés jranga. Techniné dokumentacija.
Standartai ir normatyvai.

1.6. Atlikti subrangovy
ieinanciy detaliy kontrole.

Subrangovy produkcija.Matavimo ir kontrolés jranga.
Techniné dokumentacija. Standartai ir normatyvai.

1.7. Valdyti, prizidiréti

Matavimo ir kontrolés jranga. Techniné dokumentacija.

139




matavimo / bandymo
jrenginius.

2. Vykadyti
technologiniy
matavimo procesy ir
juos atliekanciy
darbininky veiklos
koordinavima,
priezilirg ir rezultaty
kontrole.

Kompetencijos

Kompetencijos ribos

2.1. Planuoti ir organizuoti
kasdienj darbo, susijusj su
plany vykdymu, taupymu,
darbininky uZzimtumu ir
darbo aplinka.

Zinios apie mechaninio detaliy apdirbimo tikslus, badus ir
metodus. Mechaninio detaliy apdirbimo proceso ir gaminiy
kontrolés procediiry planavimas ir organizavimas.
Apripinimas darbo instrukcijomis Zemesnés kvalifikacijos
darbuotojams. Skaitmenizuoty gamybos metody ir
priemoniy naudojimas. Technologijy tobulinimas. Idéjy
paieska. Jrangos atnaujinimas.

2.2. Koordinuoti ir
priziiréti matavimo
procesus vykdanciy
darbininky veikla.

Matavimo procesy aprasai ir instrukcijos. Matavimo jrangos
patikros ir priezitiros technologijy aprasai ir instrukcijos.
Matavimo operacijy eiliSkumo kontrolé. Apriipinimas
matavimo priemonémis. Logistika. Darby kokybés
kontrolé.

2.3. Vykadyti darbuotojy
poreikio ar reikmeny
trikumo apskaitg bei rengti
iSlaidy samatas, duomeny
ataskaitas.

Darbo procesy rezultaty apskaita, darbuotojy darbo
rezultaty analizé, darbuotojy poreikio nustatymas. Darbo
priemoniy nustatymas, poreikio planavimas, sagnaudy
analizé. Darbo kasty analizé, iSlaidy apskaita, rezultaty
ataskaitos. IT priemoniy (gamybos valdymo-planavimo,
darbo apskaitos, kasty analizés programy) naudojimas.

2.4. Instruktuoti ir mokyti
naujus darbuotojus
matavimo procesy ir darbo
saugos, bei uztikrinti esamy
darbuotojy sauga.

Darbo saugos reikalavimy standarty zinojimas ir
laikymasis. Matavimo procesy mokymas pagal bréziniuose
pateiktus reikalavimus, naudojantis jvairiomis priemonémis
ir jrenginiai.

PAGRINDINIAI VEIKLOJE BUTINI BENDRIEJI GEBEJIMAI (nurodykite 5-6 svarbiausius)

Bendravimas gimtaja kalba

Bendravimas uzsienio kalbomis

Pagrindiniai gebéjimai technologijy srityje

Skaitmeninis raStingumas

Mokymasis mokytis

SRR Fal Fd i

Socialiniai ir pilietiniai gebéjimai

KITA INFORMACIJA APIE PAREIGYBE:

Jei yra, — reikalavimai (apribojimai) sveikatai: néra.

Specialieji reikalavimai: netaikomi.

Darbo pobiidis jo organizavimo poZiiiriu (individualus, komandinis ir pan.): komandinis ir individualus.

Darbo aplinka: gamybinés patalpos.

Darby saugos reikalavimai: sanitarijos ir higienos, elektrosaugos ir prieSgaisrinés saugos laikymasis, pirmosios
medicinos pagalbos suteikimas reikalui esant.

Pagrindinés darbo priemonés: matavimo jranga, skaitmeniniai jrengimai ir jrenginiai.

Per ateinancius penkerius metus prognozuojami profesinés veiklos turinio poky¢iai (naujos technologijos, Zinios,
su jomis susijusios ateities kompetencijos, kvalifikacijos): su naujomis IT technologijomis susijusios

kompetencijos.

Kvalifikacijos vertinimo kriterijai ir metodai: atlikty darby kokybé, matuojamas objekto atitikimas techniniams

reikalavimams.
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8.8 lentelé. Profesinés veiklos Gamybos technikas - koordinatorius V lygis analizés duomenys

SEKTORIUS (kodas
pagal ERVK),
POSEKTORIUS (kodas
pagal ERVK), IMONE
(tikslus jmonés, kurioje
analizuojamos pareigybés,
pavadinimas)

Masiny ir jrangos gamybos (C

Masiny ir jrangos gamybos po

techninés priezitros ir remonto (G sekcija 45 skyrius), sektorius

gamybos posektorius C sekcija 29 skyrius

sekcija 24-29 skyriai), transporto priemoniy gamybos,

sektorius C sekcijos 24-28 skyriai ir transporto priemoniy

PAREIGYBE (nurodomas
pareigybeés ar keliy
pareigybiy, jei aptinkamos
funkcijy pozZiiiriu panasios)
pavadinimas)

1. Gamybos meistras;
2. Masiny gamybos technikas;
3. Cecho meistras.

Gamybos technikas —
koordinatorius

Reikalaujama
kvalifikacija (nurodomi
darbdavio nustatyti
kvalifikaciniai reikalavimai
darbuotojui, einanciam Sias
pareigas)

Mechanikos inzinerijos
technikai;
Kodas pagal LPK 3115

Profesijos kodas pagal
LPK (nurodomas
profesijos pogrupis
(pogrupiai) (keturzenklis
kodas), kodas pagal
SODROS sistemoje
jregistruotq Siq pareigybe
atitinkanciq profesijq)

Kvalifikacijos lygmuo V
pagal LTKS (nurodoma, jei
Zinoma)

Kvalifikacijos lygmuo 5

pagal EKS (nurodoma, jei
Zinoma)

Veiklos objektas
(aprasoma, kas gaminama,
kas kuriama veikloje,
kokios paslaugos teikiamos
ir pan.)

Technologiniy procesy ir jren
darbininky veiklos planavima

uzduociy, susijusiy su masiny, jy daliy ir mechaninés irangos projektavimu, gamyba,
surinkimu, jrenginiy naudojimu, technine prieziiira ir remontu vykdymas.

giniy valdymo operatoriy, surinkéjy ir kity gamybos srities
s, koordinavimas, priezilira ir rezultaty kontrolé. Techniniy

VEIKLOS SRITYS: (nurodomos pagrindinés veiklos
sritys, isskirtos pagal proceso logikq)

VEIKLOS UZDAVINIALI: (remiantis veiklos sritimis yra
suformuluojami veiklos uzdaviniai)

1. Technologiniy procesy ir jrenginiy valdymo operatoriy,
surinkéjy ir kity gamybos srities darbininky veiklos
koordinavimas, priezitira ir rezultaty kontrolé.

1.1. Organizuoti ir planuoti kasdienj darbo, susijusj su
plany vykdymu, resursy taupymu, darbininky uzimtumu ir
darbo aplinka.

1.2. Koordinuoti ir prizidréti technologiniy procesy ir
masiny valdymo operatoriy, surinkéjy ir kity gamybos
srities darbininky veikla, vertinti individualius veiklos
rodiklius.

1.3. Vykdyti darbuotojy poreikio ar reikmeny trikumo
apskaitg bei rengti i§laidy samatas, duomeny ataskaitas apie
bendraji gamybos efektyvuma (OEE), kitus rodiklius,
vykdyti iy rodikliy statisting analizg ir sitilyti priemones
rodikliams pagerinti.

1.4. Instruktuoti ir mokyti naujus darbuotojus gamybos ar
apdirbimo procesy ir darbo saugos, bei uztikrinti esamy
darbuotojy sauga, bei darbo viety tvarka sutinkamai su
LEAN 58S ar analogi$ka ideologija.

2. Techniniy uzduodiy, susijusiy su masiny, jy daliy ir
mechaninés jrangos projektavimu, gamyba, surinkimu,
irenginiy naudojimu, technine priezilira ir remontu
vykdymas.

2.1. Rengti i§samius medziagy kiekio ir i$laidy bei darbo
sanaudy skaiCiavimus, kuriy reikia gamybai ir jrengimui,
i8déstyti masiny ir mechaning jrangg, prietaisus ir jy dalis
pagal pateikta techniniy sglygy aprasa, pagal galimybes tam
naudojantis specializuota programine jranga (ERP , MES ar
analogiska).

2.2. Kontroliuoti gamybag, naudojima, techning priezifirg ir
remonta, uztikrinant jy tinkama veikimga ir techniniy salygy
aprasa, stebéti ir kontroliuoti mechanikos inZinerijos
projektus pagal techniniy salygy apraso reikalavimus,
reglamentuojamus dokumentus ir sutartis, vykdyti efektyvy
pavaldziy darbuotojy efektyviu darbo laiko resursy
planavimu, tam pasinaudojanti skaitmeninémis darbo laikos
apskaitos programomis.
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2.3. Instaliuoti, paleisti be suderinti mechatronines sistemas,
rinkti ir analizuoti duomenis, teikti pagalba bei naudinga
informacija mechanikos inZinieriams, projektuojantiems
bei diegiantiems naujus gamybos procesus, tam naudojant
naujus gamybos jrenginius, jrankius bei technologijas.

1. Technologiniy procesy ir
masiny valdymo operatoriy,
surinkéjy ir kity gamybos
srities darbininky veiklos
koordinavimas, priezitira ir
rezultaty kontrolé.

Kompetencijos

Kompetencijos ribos

1.1. Organizuoati ir planuoti
kasdienj darba, susijusj su
plany vykdymu, darbo
laiko resursy ir reikmeny
taupymu, darbininky
uzimtumu ir darbo aplinka,
uzsibrézty nasumo bei
produktyvumo audimo
rodikliy jgyvendinimu.

Teorinés Zinios apie Siuolaikinius mechaninio detaliy
apdirbimo tikslus, biidus ir metodus. Mechaninio detaliy
apdirbimo (jei yra galimybé) jrangos ir apdirbimo
procediiry analiz¢ ir optimalaus varianto parinkimas.
Apripinimas gamybos instrukcijomis zemesnés
kvalifikacijos darbuotojams, kylan¢iy klausimy
iSaiskinimas, tobuléjimo ir motyvacijos skatinimas.
Skaitmenizuoti gamybos metodai ir priemonés, diegimo
privalumy viesSinimas, gerosios praktikos sklaida. Naujoviy
sekimas, kasdienis gamybos technologijy tobulinimas
vadovaujanti LEAN ir TOC metodologija. Naujy idéjy
paieska bei jy diegimas praktikoje. Komandinio darbo
motyvacija ir atsakomybe ne tik uz savo bet ir komandos
rezultatus. [renginiy prieziliros organizavimas,
vadovaujantis ne principu - jau sugedo tai taisom, o
naudojantis iSankstinés gedimy prevencijos metodologija.

1.2. Koordinuoti ir
prizitréti technologiniy
procesy ir masiny valdymo
operatoriy, surinkéjy ir kity
gamybos srities darbininky
veikla, vertinti
individualius veiklos
rodiklius.

Masiny, jrangos, jy daliy gamybos bei surinkimo
technologiniai aprasai, schemos ir instrukcijos. Masiny, jy
daliy ir mechaninés jrangos, sistemy ir mazgy surinkimo ir
remonto bei derinimo technologijy aprasai ir instrukcijos.
Surinkimo ir derinimo operacijy eiliskumo kontrolé.
Apriipinimas naujomis detalémis. Logistika. Surinkimo ir
derinimo jranga. Jy techniné priezilira ir atnaujinimas.
Atlikty darby kokybés kontrolé.

1.3. Vykdyti darbuotojy
poreikio ar reikmeny
trikumo apskaita bei rengti
iSlaidy samatas, duomeny
ataskaitas apie bendrajj
gamybos efektyvuma
(OEE), kitus rodiklius,
vykdyti iy rodikliy
statisting analize ir sitilyti
priemones rodikliams
pagerinti.

Darbo procesy rezultaty apskaita, darbuotojy darbo
rezultaty analizé, darbuotojy poreikio nustatymas, darbo
priemoniy nustatymas, poreikio planavimas, sagnaudy
analizé, darbo kasty analizé, islaidy apskaita, rezultaty
ataskaitos, naudojant IT priemones (gamybos valdymo-
planavimo, darbo apskaitos, kasty analizés, skai¢iavimo ir
teksto redagavimo programas, statistinés analizés ir
prognostiniy algoritmy interpretavimas, analizés i§vady
formulavimas).

1.4. Instruktuoti ir mokyti
naujus darbuotojus
gamybos ar apdirbimo
procesy ir darbo saugos,
bei uztikrinti esamy
darbuotojy sauga bei darbo
viety tvarkg sutinkamai su
LEAN 58 ar analogiska
metodologija.

Darbo saugos reikalavimy standarty zinojimas ir
laikymasis. Praktinio darbo gebéjimai dirbant su rankiniais
bei stacionariais mechaniniais bei automatiniais detaliy
apdirbimo bei transportavimo jrenginiais. Gamybos ar
apdirbimo procesy apmokymas zemesnés kvalifikacijos
darbuotojy pagal bréziniuose bei kitoje technologingje
dokumentacijoje nurodytus matmenis ir reikalavimus bei
kitus techninius duomenis, laikantis tiek bendryjy tieck
individualiyjy darbo saugos reikalavimy.

2.  Techniniy uzduociy,
susijusiy su masiny, jy
daliy ir mechaninés jrangos

projektavimu, gamyba,
surinkimu, jrenginiy
naudojimu, technine
prieziiira ir remontu
vykdymas.

Kompetencijos

Kompetencijos ribos

2.1. Rengti iSsamius
medziagy kiekio ir i§laidy
bei darbo sgnaudy
skai¢iavimus, kuriy reikia
gamybai ir jrengimui;
iSdéstyti masiny ir
mechaning jranga,
prietaisus ir juy dalis pagal
pateikta techniniy salygy

Apskaitos principai ir apskaitos dokumentai. Gamybos
proceso veikly bei gamybai naudojamy medziagy bei
jrankiy bei subrangos atsekamumo uztikrinimas. Detalus
medziagy kiekio ir i§laidy bei darbo sgnaudy, kuriy reikia
techninés priezitiros uzduoCiy jgyvendinimui, apskaitos
organizavimas pagal pateikta techniniy salygy aprasa,
naudojant IT priemones (medziagy bei kity resursy
apskaitos, gamybos valdymo-planavimo, kasty analizés,
skaiCiavimo ir teksto redagavimo programas).
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aprasa pagal galimybes
tam naudojantis
specializuota programine
jranga (ERP, MES ar
analogiska).

2.2. Kontroliuoti gamyba,
naudojima, technine
priezidira ir remonta,
uztikrinant jy tinkama
veikimg ir techniniy salygy
aprasa, stebéti ir
kontroliuoti mechanikos
inzinerijos projektus pagal
techniniy salygy apraso
reikalavimus,
reglamentuojamus
dokumentus ir sutartis,
vykdyti efektyvy pavaldziy
darbuotojy efektyviu darbo
laiko resursy planavimu,
tam pasinaudojanti
skaitmeninémis darbo
laikos apskaitos
programomis.

Masiny, jy daliy ir mechaninés jrangos, sistemy ir mazgy
techninés prieziiiros normatyvy, instrukcijy, technologiniy
schemy, techniniy ir kokybés reikalavimy rengimo tvarky ir
nuostaty palaikymas bei pavaldiniy supazindinimas.
Techninés priezitiros technologijy analiz¢ ir tobulinimas,
diegiant skaitmenizavimo metodus. Technologiniy procesy
kontrolés prietaisai, paskirtis, veikimo principai, techniné
dokumentacija. Techninés priezitiros kokybés kontrolé ir
prevenciniy priemoniy organizavimas.

2.3. Instaliuoti, paleisti be
suderinti mechatronines
sistemas, rinkti ir
analizuoti duomenis, teikti
pagalba bei naudingg
informacija mechanikos
inzinieriams,
projektuojantiems bei
diegiantiems naujus
gamybos procesus, tam
naudojant naujus gamybos
jrenginius, jrankius bei
technologijas.

Masiny, jy daliy ir mechaninés jrangos, sistemy ir mazgy
eksploataciniy medziagy kokybés standarty ir gamintojy
rekomendacijy analizé ir suinteresuoty asmeny
informavimas. Gamintojo rekomendacijy sandéliavimui bei
montavimui bei eksploatacijai fiksavimas atitinkamuose
dokumenty registruose. Registry skaitmenizavimas ir
statistiniy analizes rezultaty apdorojimas, archyvavimas bei
atsekamumo uztikrinimas. Standartizuoty procesy diegimas
vadybos ir gamybos procesuose ir jy kontrolés
uztikrinimas.

PAGRINDINIAI VEIKLOJE BUTINI BENDRIEJI GEBEJIMAI (nurodykite 5-6 svarbiausius)

Bendravimas gimtaja kalba

Bendravimas uzsienio kalbomis

Pagrindiniai gebéjimai technologijy srityje

Skaitmeninis raStingumas

Mokymasis mokytis

S EalEd I

Socialiniai ir pilietiniai gebéjimai

KITA INFORMACIJA APIE PAREIGYBE:

Jei yra, — reikalavimai (apribojimai) sveikatai: néra.

Specialieji reikalavimai: netaikomi.

Darbo pobiidis jo organizavimo poZiiiriu (individualus, komandinis ir pan.): komandinis ir individualus.
Darbo aplinka: gamybinés patalpos, kabinetiné.

Darby saugos reikalavimai: sanitarijos ir higienos, elektrosaugos ir prieSgaisrinés saugos laikymasis, pirmosios
medicinos pagalbos suteikimas reikalui esant.

Pagrindinés darbo priemonés: kompiuteris, standartizuotos ir normatyvinés programos, ry$io priemonés.
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Per ateinancius penkerius metus prognozuojami profesinés veiklos turinio poky¢iai (naujos technologijos, Zinios,
su jomis susijusios ateities kompetencijos, kvalifikacijos): su naujomis IT technologijomis susijusios kompetencijos
ir universalumas.

Kvalifikacijos vertinimo Kriterijai ir metodai: atlikty darby kokybé, rezultato atitikimas planui.
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8.9 lentelé. Profesinés veiklos Surinkimo darby technikas V lygis analizés duomenys

SEKTORIUS (kodas
pagal ERVK),
POSEKTORIUS (kodas
pagal ERVK), IMONE
(tikslus jmonés, kurioje
analizuojamos pareigybés,
pavadinimas)

Masiny ir jrangos gamybos (C sekcija 24-29 skyriai), transporto priemoniy gamybos,
techninés priezitiros ir remonto (G sekcija 45 skyrius), sektorius

Masiny ir jrangos gamybos posektorius C sekcijos 24-28 skyriai ir transporto priemoniy
gamybos posektorius C sekcijos 29 skyrius

PAREIGYBE (nurodomas
pareigybeés ar keliy
pareigybiy, jei aptinkamos
funkcijy pozZiiiriu panasios)
pavadinimas)

1.Surinkimo darby meistras;
2.Varikliy remonto
technikas;

3.Cecho meistras;

Reikalaujama Surinkimo darby technikas
kvalifikacija (nurodomi
darbdavio nustatyti
kvalifikaciniai reikalavimai

darbuotojui, einanciam Sias

pareigas)
Profesijos kodas pagal Surinkimo darby technikas; Kvalifikacijos lygmuo \
LPK (nurodomas Kodas pagal LPK NERA pagal LTKS (nurodoma, jei
profesijos pogrupis Zinoma)
(pogrupiai) (keturzenklis Kvalifikacijos lygmuo 5
kodas), kodas pagal pagal EKS (hurodoma, jei
SODROS sistemoje Zinoma)

jregistruotq Siq pareigybe
atitinkanciq profesijq)

Veiklos objektas
(aprasoma, kas gaminama,
kas kuriama veikloje,
kokios paslaugos teikiamos
ir pan.)

Techniniy uzduoc€iy, susijusiy su masiny, jy junginiy ir mechaninés jrangos surinkimu,
irenginiy naudojimu, technine priezidira ir remontu vykdymas. Technologiniy surinkimo

procesy valdymo operatoriy ir

rezultaty kontrolé.

surinkéjy veiklos planavimas, koordinavimas, priezitira ir

VEIKLOS SRITYS: (nurodomos pagrindinés veiklos
sritys, isskirtos pagal proceso logikq)

VEIKLOS UZDAVINIALI: (remiantis veiklos sritimis yra
suformuluojami veiklos uzdaviniai)

1. Techniniy uzduociy, susijusiy su masiny, jy junginiy ir
mechaninés jrangos surinkimu, jrenginiy naudojimu,
technine priezidira ir remontu vykdymas.

1.1. Organizuoti ir planuoti kasdienj darbo, susijusj su
surinkimo darby vykdymu, taupymu, darbininky uzimtumu
ir darbo aplinka.

1.2. Koordinuoti ir prizitréti technologiniy surinkimy
procesy ir surinkimo masiny valdymo operatoriy, surinkéjy
veikla.

1.3. Vykdyti darbuotojy poreikio ar reikmeny trikumo
apskaita bei rengti i§laidy samatas, duomeny ataskaitas.
1.4. Instruktuoti ir mokyti naujus darbuotojus surinkimo
procesy ir darbo saugos, bei uztikrinti esamy darbuotojy

sauga.

2. Technologiniy surinkimo procesy valdymo operatoriy ir
surinkéjy veiklos planavimas, koordinavimas, prieziiira ir

rezultaty kontrolé.

2.1. Rengti iSsamius medziagy kiekio ir i§laidy bei darbo
sgnaudy skaic¢iavimus, kuriy reikia surinkimo procesui,
iSdéstyti masiny, mechaning jranga, prietaisus ir jy dalis
pagal surinkimo techniniy salygy aprasa.

2.2. Kontroliuoti surinkimo process, jrangos naudojima,
techning prieziiirg ir remontg, uztikrinant jy tinkama
veikima ir techniniy salygy aprasa, stebéti ir kontroliuoti
procesa pagal techniniy salygy apraso reikalavimus,
reglamentuojamus dokumentus ir sutartis.

2.3. Bandyti surinktus junginius, vykdyti duomeny rinkima
ir analize, teikti rekomendacijas mechanikos inZinieriams,
projektuojantiems junginius, surinkimo procesa,
surenkantiems ir jrengiantiems mechaninius jrenginius
eksploatacijai.

1. Techniniy uzduociy,
susijusiy su masiny, jy
junginiy ir mechaninés
jrangos surinkimu,
irenginiy naudojimu,

Kompetencijos

Kompetencijos ribos

1.1. Organizuoti ir planuoti
kasdienj darbo, susijusj su
surinkimo darby vykdymu,
taupymu, darbininky

Teorinés zinios apie surinkimo procesus. Junginiy ir
jrenginiy techniniy charakteristiky aprasai. Junginiy
surinkimo technologijy aprasai ir instrukcijos. Surinkimo
technologijy tobulinimas. Idéjy paieska. Apripinimas
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technine priezidira ir
remontu vykdymas.

uzimtumu ir darbo aplinka.

surinkimo instrukcijomis Zemesnés kvalifikacijos
darbuotojus. Surinkimo jranga. Jrangos prieziiira ir
atnaujinimas. Surinkimo operacijy eiliSkumo kontrolé.

1.2. Koordinuoti ir prizitréti
technologiniy surinkimy
procesy ir surinkimo masiny
valdymo operatoriy,
surinkéjy veikla.

Surinkimo technologijos. Surinkimo procediiry
organizavimas. Surinkimo metody parinkimas.
Apripinimas naujais komponentais. Logistika.
Automatizuoti surinkimo metodai ir priemonés. Junginiy
kontrolé.

1.3. Vykdyti darbuotojy
poreikio ar reikmeny
trikumo apskaita bei rengti
iSlaidy samatas, duomeny
ataskaitas.

Darbo procesy rezultaty apskaita, darbuotojy darbo
rezultaty analizé, darbuotojy poreikio nustatymas. Darbo
priemoniy nustatymas, poreikio planavimas, sagnaudy
analizé. Darbo kasty analizé, iSlaidy apskaita, rezultaty
ataskaitos. IT priemoniy (gamybos valdymo-planavimo,
darbo apskaitos, kasty analizés programy) naudojimas.

1.4. Instruktuoti ir mokyti
naujus darbuotojus surinkimo
procesy ir darbo saugos, bei
uztikrinti esamy darbuotojy

sauga.

Darbo saugos reikalavimy standarty Zinojimas ir
laikymasis. Praktinio darbo gebéjimai dirbant su detaliy
apdirbimo jrenginiais. Gamybos ar apdirbimo procesy
mokymas pagal bréziniuose nurodytus matmenis ir
reikalavimus, naudojantis jvairiomis metalo apdirbimo
staklémis.

2. Technologiniy surinkimo
procesy valdymo operatoriy
ir surinkéjy veiklos
planavimas, koordinavimas,
priezitira ir rezultaty
kontrolé.

Kompetencijos

Kompetencijos ribos

2.1. Rengti iSsamius
medziagy kiekio ir i$laidy bei
darbo sgnaudy skaiciavimus,
kuriy reikia surinkimo
procesui, i§déstyti masiny,
mechaning jrangg, prietaisus
ir jy dalis pagal surinkimo
proceso aprasg.

Surinkimo operacijy normatyvy, instrukcijy, technologiniy
schemy, techniniy ir kokybés reikalavimy rengimo
nuostatai. Technologinés kortelés. Surinkimo technologijy
tobulinimas diegiant skaitmenizavimo metodus.
Technologiniy procesy kontrolés prietaisai, paskirtis,
veikimo principai, techniné dokumentacija.

2.2. Kontroliuoti surinkimo
procesa, jrangos naudojima,
techning prieziiirg ir remonta,
uztikrinant jy tinkama
veikima ir techniniy salygy
aprasa, reglamentuojamus
dokumentus ir sutartis.

Surinkimo operacijy komponenty kokybés standartai ir
gamintojy rekomendacijos naudojimui. Komponenty
sandéliavimo ir laikymo reikalavimy uztikrinimas.
Surinkimo proceso kokybés kontrolé. Darbo saugos
reikalavimai.

2.3. Bandyti surinktus
junginius, vykdyti duomeny
rinkima ir analize, teikti
rekomendacijas mechanikos
inZinieriams,
projektuojantiems junginius,
surinkimo procesa,
surenkantiems ir
jrengiantiems mechaninius
irenginius eksploatacijai.

Detalus medziagy kiekio ir i§laidy bei darbo sanaudy, kuriy
reikia surinkimo proceso uzduociy jgyvendinimui,
apskaitos organizavimas pagal pateikta techniniy salygy
apra$g. Apskaitos principai ir apskaitos dokumentai.
Medziagy apskaitos programos.

PAGRINDINIAI VEIKLOJE BUTINI BENDRIEJI GEBEJIMAI (nurodykite 5-6 svarbiausius)

Bendravimas gimtaja kalba

Bendravimas uzsienio kalbomis

Pagrindiniai gebéjimai technologijy srityje

Skaitmeninis rastingumas

Mokymasis mokytis

SR Eal Fad i

Socialiniai ir pilietiniai geb¢jimai

KITA INFORMACIJA APIE PAREIGYBE:

Jei yra, — reikalavimai (apribojimai) sveikatai: néra.
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Specialieji reikalavimai: netaikomi.
Darbo pobidis jo organizavimo pozZiariu (individualus, komandinis ir pan.): komandinis ir individualus.
Darbo aplinka: gamybinés paslaugos, kabinetiné aplinka.

Darby saugos reikalavimai: sanitarijos ir higienos, elektrosaugos ir prieSgaisrinés saugos laikymasis, pirmosios
medicinos pagalbos suteikimas reikalui esant.

Pagrindinés darbo priemonés: kompiuteris, standartizuotos ir normatyvinés programos, rysio priemonés.

Per ateinancius penkerius metus prognozuojami profesinés veiklos turinio poky¢iai (naujos technologijos, Zinios,
su jomis susijusios ateities kompetencijos, kvalifikacijos): su naujomis IT technologijomis susijusios kompetencijos.

Kvalifikacijos vertinimo kriterijai ir metodai: atlikty darby kokybé, matuojama objekto funkcionalumu.
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8.10 lentelé. Profesinés veiklos Gamybos ir technologijy inzZinierius V1 lygis analizés duomenys

SEKTORIUS (kodas
pagal ERVK),
POSEKTORIUS (kodas
pagal ERVK), IMONE
(tikslus jmonés, kurioje
analizuojamos pareigybés,
pavadinimas)

Masiny ir jrangos gamybos (C sekcija 24-29 skyriai), transporto priemoniy gamybos,
techninés priezitiros ir remonto (G sekcija 45 skyrius), sektorius

Masiny ir jrangos gamybos posektorius C sekcijos 24-28 skyriai ir transporto priemoniy
gamybos posektorius C sekcijos 29 skyrius

PAREIGYBE (nurodomas
pareigybeés ar keliy
pareigybiy, jei aptinkamos
funkcijy pozZiiiriu panasios)
pavadinimas)

1.Technologijy inzinierius;
2. Gamybos inZinierius;

3. Metaly apdirbimo
inzinierius;

4. Metaly apdirbimo
technologas

5. Jrenginiy inZinierius.

Inzinierius
technologas

Reikalaujama kvalifikacija
(nurodomi darbdavio nustatyti
kvalifikaciniai reikalavimai
darbuotojui, einanciam Sias
pareigas)

Profesijos kodas pagal
LPK (nurodomas
profesijos pogrupis
(pogrupiai) (keturzenklis
kodas), kodas pagal
SODROS sistemoje
jregistruotq Siq pareigybe
atitinkanciq profesijq)

Gamybos ir technologijy

inzinierius

Kodas pagal LPK 214432
(technologijy inzinierius)
Kodas pagal LPK 214136
(gamybos inZinierius)

Kvalifikacijos lygmuo pagal VI
LTKS (nurodoma, jei Zinoma)

Kvalifikacijos lygmuo pagal 6
EKS (nurodoma, jei Zinoma)

Veiklos objektas
(aprasoma, kas gaminama,
kas kuriama veikloje,
kokios paslaugos teikiamos
ir pan.)

Inzinerinés pramonés gaminiy gamybos technologijy planavimas, ruoSimas ir diegimas,
darby koordinavimas, gaminiy ir gamybos procesy kokybés valdymo sistemy bei gamybos

kokybés valdymas.

VEIKLOS SRITYS: (nurodomos pagrindinés veiklos sritys,

isskirtos pagal proceso logikg)

VEIKLOS UZDAVINIALI: (remiantis veiklos sritimis yra
suformuluojami veiklos uZdaviniai)

1. Gamybos technologiniy procesy planavimas, ruo§imas,

diegimas.

1.1. Planuoti ir diegti technologinius procesus gamyboje.

1.2. Tobulinti esamas ir diegti naujas technologijas.

1.3. Taikyti pazangias gamybos sistemas planuojant ir
ruo$iant naujas gamybos technologijas.

2. Gaminiy ir technologinés jrangos gamybos technologijy
planavimas, tobulinimas ir diegimas.

2.1. Planuoti ir diegti naujy gaminiy ir technologinés
irangos gamybos technologijas

2.2. Teikti pasitlymus gamybos technologijy tobulinimui
ir gamybos rodikliy (efektyvumo) gerinimui.

2.3. Analizuoti gamybos procesy techninés ir
technologinés dokumentacijos kokybe ir atlikti

korekcinius veiksmus.

2.4. Formuoti, ruosti gamybos technologing dokumentacijg
naujy gaminiy gamybai ir rinkimui.

3. Gamybos procesy ir technologiniy sistemy valdymas,
analiz¢é ir techninis konsultavimas.

3.1. Analizuoti ir valdyti gamybos procesy technologinius
rodiklius, teikti pasitilymus rodikliy gerinimui.

3.2. Vykdyti gamybos sistemy techning prieZitira ir
gedimy nustatyma, teikti technines konsultacijas.

3.3. Vertinti gamybos sistemy veiklos rezultatus ir rizikos
veiksnius, formuluoti ir analizuoti iSkilusias technines
gamybos problemas.

4. Inovatyviy gaminiy, technologinés jrangos ir mechaniniy
komponenty gamybos procesy planavimas, ruo$imas ir

diegimas.

4.1. Planuoti, ruosti ir diegti robotizuotus ir
skaitmenizuotus gamybos procesus.

4.2. Teikti rekomendacijas koordinuojantiems asmenims
gamybos technologiniy procesy tobulinimui.

1. Gamybos technologiniy
procesy planavimas,
ruoSimas, diegimas.

Kompetencijos

Kompetencijos ribos

1.1. Planuoti ir diegti
technologinius procesus
gamyboje.

Gamybos planavimo ir paruoSimo instrukcijos ir
rekomendacijos, techniné dokumentacija.

Mechaninio, terminio, galvaninio apdirbimo ir rinkimo
technologiniams procesams keliami reikalavimai.
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1.2. Tobulinti esamas ir diegti
naujas technologijas.

Perspektyvinio naujy gaminiy ir gamybos technologijy
planavimo tikslai ir uzdaviniai.

1.3. Taikyti pazangias
gamybos sistemas planuojant
ir ruoSiant naujas gamybos
technologijas.

Naujai kuriamy gamybos technologijy koncepcijy analizé,
optimalaus varianto parinkimas.

2. Gaminiy ir technologinés
irangos gamybos
technologijy planavimas,
tobulinimas ir diegimas.

Kompetencijos

Kompetencijos ribos

2.1. Planuoti ir diegti naujy
gaminiy ir technologinés
jrangos gamybos
technologijas.

Technologiniy procesy diegimo rekomendacijos.
Gaminiy techninés ir projektinés dokumentacijos
reikalavimai.

2.2. Teikti pasiiilymus
gamybos technologijy
tobulinimui ir gamybos
rodikliy (efektyvumo)
gerinimui.

Gamybos procesus apraSanti dokumentacija. Rezultaty
rinkimas ir analizé.

2.3. Analizuoti gamybos
procesy techninés ir
technologinés dokumentacijos
kokybe ir atlikti korekcinius
veiksmus.

Gamybos proceso techning ir technologiné dokumentacija.

2.4. Formuoti, ruo§ti gamybos
technologine dokumentacija
naujy gaminiy gamybai ir
rinkimui.

Reikalavimai technologinés dokumentacijos ruoSimui.
Reikalavimai technologinéms marsrutinéms ir
operacinéms korteléms.

Reikalavimai techniniams bréziniams: darbo bréZiniams,
junginiams, jy elementams, matmenims, Zyméjimams,
nuokrypoms ir suleidimams.

3. Gamybos procesy ir
technologiniy sistemy
valdymas, analizé ir
techninis konsultavimas.

Kompetencijos

Kompetencijos ribos

3.1. Analizuoti ir valdyti
gamybos procesy
technologinius rodiklius, teikti

pasitlymus rodikliy gerinimui.

Reikalavimai ruosiniy parinkimui, uzlaidy skaic¢iavimui,
pjovimo rezimy parinkimui, technologinés jrangos
parinkimui.

3.2. Vykdyti gamybos sistemy
techning priezitlira ir gedimy
nustatyma, teikti technines
konsultacijas.

Irenginiy techninés dokumentacijos reikalavimai.
Techninés priezitiros, remonto ir kontrolés technologijy
dokumentacija.

3.3. Vertinti gamybos sistemy
veiklos rezultatus ir rizikos
veiksnius, formuluoti ir
analizuoti iSkilusias technines
gamybos problemas.

Masiny patikimumo ir kokybés jvertinimo metodai.
Technologiniy procesy kontrolés prietaisai, paskirtis,
veikimo principai, techniné dokumentacija.

4. Inovatyviy gaminiy,
technologinés jrangos ir
mechaniniy komponenty
gamybos procesy
planavimas, ruo§imas ir
diegimas

Kompetencijos

Kompetencijos ribos

4.1. Planuoti, ruosti ir diegti
robotizuotus ir
skaitmenizuotus gamybos
procesus.

Veiklos srityje atsiradusios naujovés ir naujos gamybos
technologijos.

Perspektyvinio gamybos technologijy planavimo tikslai ir
uzdaviniai.

4.2. Teikti rekomendacijas
koordinuojantiems asmenims
gamybos technologiniy
procesy tobulinimui.

Programiné jranga technologiniams procesams valdyti.

PAGRINDINIAI VEIKLOJE BUTINI BENDRIEJI GEBEJIMALI (nurodykite 5-6 svarbiausius)

Bendravimas gimtaja kalba

Bendravimas uzsienio kalbomis

Matematiniai geb¢jimai ir pagrindiniai gebéjimai moksly ir technologijy srityje

Skaitmeninis rastingumas

Mokymasis mokytis

@AW

Socialiniai ir pilietiniai geb¢jimai
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KITA INFORMACIJA APIE PAREIGYBE:

Jei yra, — reikalavimai (apribojimai) sveikatai: Sveikatos btiklé, kuri patvirtinta gydytojo paZyma, leidZiancia
vykdyti technologijy inZinieriaus funkcijas.

Specialieji reikalavimai: Neéra

Darbo pobidis jo organizavimo poZiiriu (individualus, komandinis ir pan.): komandinis.

Darbo aplinka: darbas individualus arba grupinis, patalpose ir lauke; aplinkoje, kurioje yra pavojingi ir kenksmingi
veiksniai; darbas gali biiti pamaininis ir naktinis, darbo dienos trukmé gali biiti nenormuota; darbas savaitgaliais bei
svenciy dienomis. Darbui biidinga analitiné ir vadybiné veikla.

Darby saugos reikalavimai: darby saugos instruktazas.

Pagrindinés darbo priemonés: Kompiuteris, ry$io priemonés, techniné dokumentacija, standartai, Zinynai, instrukcijos,
procediiry aprasai, jvairios kompiuterinés programos, matavimo ir kontrolés prietaisai ir jtaisai.

Per ateinancius penkerius metus prognozuojami profesinés veiklos turinio poky¢iai (naujos technologijos, Zinios,
su jomis susijusios ateities kompetencijos, kvalifikacijos): su naujomis informacinémis technologijomis susijusios
kompetencijos.

Kvalifikacijos vertinimo Kriterijai ir metodai: gamybos rodikliai; atestacija.
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8.11 lentelé. Profesinés veiklos Gamybos ir technologijy inzZinierius V11 lygis analizés duomenys

SEKTORIUS (kodas
pagal ERVK),
POSEKTORIUS (kodas
pagal ERVK), IMONE
(tikslus jmonés, kurioje
analizuojamos pareigybés,
pavadinimas)

Masiny ir jrangos gamybos (C sekcija 24-29 skyriai), transporto priemoniy gamybos,
techninés priezitiros ir remonto (G sekcija 45 skyrius), sektorius

Masiny ir jrangos gamybos posektorius C sekcijos 24-28 skyriai ir transporto priemoniy
gamybos posektorius C sekcijos 29 skyrius

PAREIGYBE
(nurodomas pareigybés ar
keliy pareigybiy, jei
aptinkamos funkcijy
POZiiriu panasios)
pavadinimas)

1.Technologijy inzinierius;
2. Gamybos inzinierius;

3. Metaly apdirbimo
inzinierius;

4. Metaly apdirbimo
technologas

5. Jrenginiy inzinierius.

Reikalaujama
kvalifikacija (nurodomi
darbdavio nustatyti
kvalifikaciniai
reikalavimai darbuotojui,
einanciam Sias pareigas)

Inzinierius technologas

Profesijos kodas pagal
LPK (nurodomas
profesijos pogrupis
(pogrupiai) (keturzenklis
kodas), kodas pagal
SODROS sistemoje
jregistruotq Siq pareigybe
atitinkanciq profesijq)

Gamybos ir technologijy

inzinierius

Kodas pagal LPK 214432
(technologijy inzinierius)
Kodas pagal LPK 214136
(gamybos inZinierius)

Jjei zinoma)

Kvalifikacijos lygmuo VIl
pagal LTKS (nurodoma,

jei Zinoma)

Kvalifikacijos lygmuo 7

pagal EKS (hurodoma,

Veiklos objektas
(aprasoma, kas
gaminama, kas kuriama
veikloje, kokios paslaugos
teikiamos ir pan.)

kokybés valdymas.

Inzinerinés pramonés gaminiy gamybos technologijy planavimas, ruoSimas ir diegimas,
darby koordinavimas, gaminiy ir gamybos procesy kokybés valdymo sistemy bei gamybos

VEIKLOS SRITYS: (nurodomos pagrindinés veiklos
sritys, isskirtos pagal proceso logikq)

VEIKLOS UZDAVINIALI: (remiantis veiklos sritimis yra
suformuluojami veiklos uzdaviniai)

1. Gamybos technologiniy procesy kiirimas, planavimas,
ruoSimas, diegimas.

1.1. Planuoti, kurti ir diegti technologinius procesus
gamyboje.

1.2. Kurti naujas technologijas taikant bendrasias ir
specialigsias gamybos inzinerijos zinias ir supratima.

1.3. Taikyti pazangias gamybos sistemas kuriant ir diegiant
naujas gamybos technologijas.

2. Gaminiy ir technologinés jrangos gamybos technologijy
kiirimas, planavimas, tobulinimas ir diegimas

2.1. Kurti, planuoti ir diegti naujy gaminiy ir technologinés
irangos gamybos technologijas.

2.2. Teikti pasitilymus gamybos technologijy tobulinimui ir
gamybos rodikliy (efektyvumo) gerinimui.

2.3. Analizuoti naujausig techning ir profesing informacija
ir atlikti korekcinius veiksmus.

2.4. Formuoti, ruosti gamybos technologing dokumentacijg
naujy gaminiy gamybali ir rinkimui.

3. Gamybos procesy ir technologiniy sistemy valdymas,
analiz¢é ir techninis konsultavimas.

3.1. Analizuoti, tirti ir valdyti gamybos procesy
technologinius rodiklius, teikti pasitilymus rodikliy
gerinimui.

3.2. Vykdyti gamybos sistemy techning priezitirg ir gedimy
nustatyma, teikti technines konsultacijas ir rekomendacijas.
3.3. Vertinti gamybos sistemy veiklos rezultatus ir rizikos
veiksnius, formuluoti ir tirti iSkilusias technines gamybos
problemas.

3.4. Rengti medziagg ir metodika personalo kvalifikacijos
tobulinimui.

4. Inovatyviy gaminiy, technologinés jrangos ir mechaniniy
komponenty gamybos procesy kiirimas, planavimas, ir
diegimas.

4.1. Kurti, planuoti ir diegti Siuolaikinius, inovatyvius
gamybos technologinius procesus modernizavimui,
robotizacijai ir skaitmeninimui.

4.2. Spresti inovatyviy produkty kiirimo uzdavinius
atsizvengiant j darby saugos ir aplinkosaugos reikalavimus.
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1. Gamybos technologiniy
procesy kiirimas,
planavimas, ruoSimas,
diegimas.

Kompetencijos

Kompetencijos ribos

1.1. Planuoti, kurti ir diegti
technologinius procesus
gamyboje.

Gamybos planavimo ir paruo$imo instrukcijos ir
rekomendacijos, techniné dokumentacija.

Mechaninio, terminio, galvaninio apdirbimo ir rinkimo
technologiniams procesams keliami reikalavimai.

1.2. Kurti naujas
technologijas taikant
bendrasias ir specialigsias
gamybos inzinerijos zinias ir
supratimg.

Perspektyvinio naujy gaminiy ir gamybos technologijy
planavimo tikslai ir uzdaviniai.
Naujai kuriami technologiniai procesai.

1.3. Taikyti pazangias
gamybos sistemas kuriant ir
diegiant naujas gamybos
technologijas.

Naujai kuriamy gamybos technologijy koncepcijos varianty
analizg, optimalaus varianto pasitilymas.

2. Gaminiy ir
technologinés jrangos
gamybos technologijy
kiirimas, planavimas,
tobulinimas ir diegimas.

Kompetencijos

Kompetencijos ribos

2.1. Kurti, planuoti ir diegti
naujy gaminiy ir
technologinés jrangos
gamybos technologijas.

Technologiniy procesy diegimo rekomendacijos.
Gaminiy techninés ir projektinés dokumentacijos
reikalavimai.

2.2. Teikti pasitlymus
gamybos technologijy
tobulinimui ir gamybos
rodikliy (efektyvumo)
gerinimui.

Gamybos proceso techniné ir technologiné dokumentacija.
Rezultaty rinkimas ir analizé.

2.3. Analizuoti ir vertinti
naujausig techning ir
profesing informacija bei
atlikti korekcinius veiksmus.

Techninés-profesinés informacijos duomeny bazés.

2.4. Formuoti, ruosti
gamybos technologing
dokumentacija naujy gaminiy
gamybai ir rinkimui.

Reikalavimai technologinés dokumentacijos ruoS§imui.
Reikalavimai technologinéms mars§rutinéms ir operacinéms
korteléms.

Reikalavimai techniniams bréziniams: darbo bréZiniams,
junginiams, jy elementams, matmenims, Zyméjimams,
nuokrypoms ir suleidimams.

3. Gamybos procesy ir
technologiniy sistemy
valdymas, analizé, tyrimas

ir techninis konsultavimas.

Kompetencijos

Kompetencijos ribos

3.1. Analizuoti, tirti ir valdyti
gamybos procesy
technologinius rodiklius,
teikti pasitilymus rodikliy
gerinimui.

Gamybos procesus aprasanti dokumentacija.

3.2. Vykdyti gamybos
sistemy technine priezitirg ir
gedimy nustatyma, teikti
technines konsultacijas ir
rekomendacijas.

Irenginiy techninés dokumentacijos reikalavimai.
Techninés prieziiiros, remonto ir kontrolés technologijy
dokumentacija.

3.3. Vertinti gamybos
sistemy veiklos rezultatus ir
rizikos veiksnius, formuluoti
ir tirti i8kilusias technines
gamybos problemas.

Masiny patikimumo ir kokybés jvertinimo metodai.
Technologiniy procesy kontrolés prietaisai, paskirtis,
veikimo principai, techniné dokumentacija.

3.4. Rengti medZziagg ir

Personalo mokymo metodika, programa, teorinio ir

metodika personalo praktinio mokymo medziaga.
kvalifikacijos tobulinimui.
4. Inovatyviy gaminiy, Kompetencijos Kompetencijos ribos

technologinés jrangos ir
mechaniniy komponenty
gamybos procesy kiirimas,
planavimas ir diegimas.

4.1. Kurti, planuoti ir diegti
Siuolaikinius, inovatyvius
gamybos technologinius
procesus modernizavimui,
robotizacijai ir
skaitmeninimui.

Veiklos srityje atsiradusios naujovés ir naujos gamybos
technologijos.

Perspektyvinio gamybos technologijy planavimo tikslai ir
uzdaviniai.

Mokslinés-techninés informacijos duomeny bazés.
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4.2. Spresti inovatyviy Darby saugos, aplinkosaugos standarty ir kitos
produkty kiirimo uzdavinius | normatyvinés dokumentacijos reikalavimai.
atsizvengiant | darby saugos
ir aplinkosaugos
reikalavimus.

PAGRINDINIAI VEIKLOJE BUTINI BENDRIEJI GEBEJIMAI (nurodykite 5-6 svarbiausius)

Bendravimas gimtaja kalba

Bendravimas uzsienio kalbomis

Matematiniai gebéjimai ir parindiniai gebéjimai moksly ir technologijy srityje

Skaitmeninis raStingumas

Mokymasis mokytis

SR Fal Fad i

Socialiniai ir pilietiniai geb¢jimai

KITA INFORMACIJA APIE PAREIGYBE:

Jei yra, — reikalavimai (apribojimai) sveikatai: sveikatos buklé, kuri patvirtinta gydytojo pazyma, leidZiancia
vykdyti technologijy inzinieriaus funkcijas.

Specialieji reikalavimai: néra.

Darbo pobidis jo organizavimo pozitiriu (individualus, komandinis ir pan.): komandinis.

Darbo aplinka: darbas individualus arba grupinis, patalpose ir lauke; aplinkoje, kurioje yra pavojingi ir kenksmingi
veiksniai; darbas gali biti pamaininis ir naktinis, darbo dienos trukmé gali bliti nenormuota; darbas savaitgaliais bei
svenciy dienomis. Darbui biidinga analiting ir vadybiné veikla.

Darby saugos reikalavimai: darby saugos instruktazas.

Pagrindinés darbo priemonés: biuro jranga, kompiuteris, ry$io priemonés, techniné dokumentacija, standartai,
zinynai, instrukcijos, procediiry aprasai, jvairios kompiuterinés programos, matavimo ir kontrolés prietaisai ir jtaisai.
Per ateinancius penkerius metus prognozuojami profesinés veiklos turinio poky¢iai (naujos technologijos, Zinios,
su jomis susijusios ateities kompetencijos, kvalifikacijos): su naujomis informacinémis technologijomis susijusios
kompetencijos, ketvirtosios pramongés revoliucijos tendencijy diegimas.

Kvalifikacijos vertinimo kriterijai ir metodai: gamybos rodikliai, personalo lojalumas, darbo klimatas jmonéje,

atestacija.

153




8.12 lentelé. Profesinés veiklos Kokybés vadybos inzZinieriaus V1 lygis analizés duomenys

SEKTORIUS (kodas pagal
ERVK), POSEKTORIUS
(kodas pagal ERVK),
IMONE (tikslus jmonés,
kurioje analizuojamos
pareigybés, pavadinimas)

Masiny ir jrangos gamybos (C sekcija 24-29 skyriai), transporto priemoniy gamybos,
techninés priezitiros ir remonto (G sekcija 45 skyrius), sektorius

Masiny ir jrangos gamybos posektorius C sekcijos 24-28 skyriai ir transporto priemoniy
gamybos posektorius C sekcijos 29 skyrius

Inzinierius kontrolierius
Metrologijos inZinierius
Standartizacijos inzinierius
Kokybés inzinierius
(chemikas)

PAREIGYBE (nurodomas
pareigybes ar keliy
pareigybiy, jei aptinkamos
funkcijy pozZiiiriu panasios)
pavadinimas)

Reikalaujama kvalifikacija
(nurodomi darbdavio
nustatyti kvalifikaciniai
reikalavimai darbuotojui,
einanciam sias pareigas)

Kokybés vadybos
inzinierius

Profesijos kodas pagal Néra
LPK (nurodomas profesijos
pogrupis (pogrupiai)
(keturzenklis kodas), kodas
pagal SODROS sistemoje
jregistruotq Siq pareigybe
atitinkanciq profesijq)

Kvalifikacijos lygmuo pagal | VI
LTKS (nurodoma, jei
Zinoma)

Kvalifikacijos lygmuo pagal | VI
EKS (nurodoma, jei Zinoma)

Veiklos objektas
(aprasoma, kas gaminama,
kas kuriama veikloje, kokios
paslaugos teikiamos ir pan.)

Gamybos procesy kokybés valdymas ir kontrolé.

VEIKLOS SRITYS: (nurodomos pagrindinés veiklos
sritys, isskirtos pagal proceso logikg)

VEIKLOS UZDAVINIALI: (remiantis veiklos sritimis yra
suformuluojami veiklos uzdaviniai)

1. Kokybés valdymo sistemy planavimas ir diegimas.
2. Kokybés sprendimy monitoringas ir analizé.

Kokybés ISO 9000, 9001 ir 9004 standarty planavimas ir
diegimas.

Kokybés valdymo sistemy diegimas.

Gamybos procesy kokybiniy rodikliy valdymas, teikti
pasitilymy koordinuojantiems asmenims teikimas.
Gamybos procesy kokybés rodikliy analizé ir korekciniy
veiksmy atlikimas.

Gamybos procesy techninés kontrolés dokumentacijos
analizé, priimti sprendimy kokybés kontrolei tobulinti
priémimas.

Rizikos veiksniy vertinimas, pasiiilymy koordinuojantiems
asmenims teikimas.

Veiklos uzdaviniai Kompetencijos

Kompetencijos ribos

1.Kokybés valdymo sistemy
planavimas ir diegimas.

1.1. Planuoti kokybés
valdymo sistemas

Kokybés valdymo koncepcija.
Perspektyviniai gamybos planavimo tikslai ir uzdaviniai.

1.2. Diegti kokybés
valdymo sistemas.

Kokybés valdymo ISO 9000,9001, 9004 standartai.

Kompetencijos Kompetencijos ribos
2. Kokybés sprendimy 2.1. Valdyti gamybos Gamybos procesy techniné ir technologiné dokumentacija.
monitoringas ir analizé. procesy kokybinius Vidiniai gamybos ir kokybés valdymo standartai.

rodiklius, teikti pasitilymus
koordinuojantiems
asmenims.

2.2. Analizuoti gamybos
proceso kokybés rodiklius ir
atlikti korekcinius
veiksmus.

Gamybos procesy techniné ir technologiné dokumentacija.
Standartizavimas, sertifikavimas, produkto ekspertize,
statistiné kontrolé.

2.3. Analizuoti gamybos
proceso techninés kontrolés
dokumentacija, priimti
sprendimus kokybés
kontrolei tobulinti.

Gamybos technologiniy procesy dokumentacija.
Kokybés sistemos, kontrolés, matavimo ir diagnostikos
sistemy dokumentacija.

2.4. Vertinti rizikos

Gamybos procesy techning ir technologiné dokumentacija.
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veiksnius, teikti pasitlymus
koordinuojantiems
asmenims.

PAGRINDINIAI VEIKLOJE BUTINI BENDRIEJI GEBEJIMAI (nurodykite 5-6 svarbiausius)

Bendravimas gimtaja kalba

Bendravimas uzsienio kalbomis

Matematiniai gebéjimai ir parindiniai gebé&jimai moksly ir technologijy srityje

Skaitmeninis raStingumas

SR Eal Fd i

Mokymasis mokytis

Socialiniai ir pilietiniai gebéjimai

KITA INFORMACIJA APIE PAREIGYBE:

Jei yra, - reikalavimai (apribojimai) sveikatai: sveikatos buklé, kuri patvirtinta gydytojo pazyma, leidZian¢ia vykdyti
gamybos kokybés sistemos valdymo funkcijas.

Specialieji reikalavimai: néra.
Darbo pobiidis jo organizavimo poZiiiriu (individualus, komandinis ir pan.): komandinis ir individualus.

Darbo aplinka: gamybinés patalpos, laboratorijos, kabinetiné aplinka. Darbas patalpose ir lauke; aplinkoje, kurioje yra
pavojingi ir kenksmingi veiksniai; darbas gali biiti pamaininis ir naktinis, darbo dienos trukmé gali biiti nenormuota.
Darbui biidinga analitiné ir vadybiné veikla.

Darby saugos reikalavimai: darbo saugos instruktazas.

Pagrindinés darbo priemonés: Standartai, technologiniy procesy ir kokybés valdymo dokumentacija, kontrolés ir

matavimo priemonés, kompiuteris.

Per ateinancius penkerius metus prognozuojami profesinés veiklos turinio poky¢iai (naujos technologijos, Zinios,
su jomis susijusios ateities kompetencijos, kvalifikacijos): su tvaria ir sumania gamyba susijusioms kompetencijoms
bus reikalingas V11 kvalifikacijos lygis.

Kvalifikacijos vertinimo kriterijai ir metodai: ISO 9000,9001 ir 9004 standarty diegimo ir valdymo efektyvumas.

Strateginiy ir asmeniniy plany ataskaitos.
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8.13 lentelé. Profesinés veiklos kokybés vadybos inzinierius V11 lygisanalizés duomenys

SEKTORIUS (kodas pagal
ERVK), POSEKTORIUS
(kodas pagal ERVK),
IMONE (tikslus jmonés,
kurioje analizuojamos
pareigybés, pavadinimas)

Masiny ir jrangos gamybos (C sekcija 24-29 skyriai), transporto priemoniy gamybos,
techninés priezitiros ir remonto (G sekcija 45 skyrius), sektorius

Masiny ir jrangos gamybos posektorius C sekcijos 24-28 skyriai ir transporto priemoniy
gamybos posektorius C sekcijos 29 skyrius

PAREIGYBE (nurodomas | Inzinierius kontrolierius Reikalaujama kvalifikacija | Kokybés vadybos
pareigybeés ar keliy Metrologijos inZinierius (nurodomi darbdavio inZinierius
pareigybiy, jei aptinkamos Standartizacijos inZinierius | nustatyti kvalifikaciniai

funkcijy poziariu panasios) Kokybés inZinierius reikalavimai darbuotojui,

pavadinimas) (chemikas) einanciam Sias pareigas)

Profesijos kodas pagal Néra Kvalifikacijos lygmuo pagal | VII

LPK (nurodomas profesijos LTKS (nurodoma, jei

pogrupis (pogrupiai) Zinoma)

(keturzenklis kodas), kodas Kvalifikacijos lygmuo pagal | VII

pagal SODROS sistemoje EKS (nurodoma, jei Zinoma)

jregistruotq Siq pareigybe

atitinkanciq profesijq)

Veiklos objektas
(aprasoma, kas gaminama,
kas kuriama veikloje, kokios
paslaugos teikiamos ir pan.)

Gamybos procesy kokybés valdymas ir kontrolé.

VEIKLOS SRITYS: (nurodomos pagrindinés veiklos
sritys, isskirtos pagal proceso logikg)

VEIKLOS UZDAVINIALI: (remiantis veiklos sritimis yra
suformuluojami veiklos uzdaviniai)

1. Kokybés valdymo sistemy kairimas, planavimas ir
diegimas.
2. Kokybés sprendimy monitoringas ir analizé.

Kokybés ISO 9000, 9001 ir 9004 standarty planavimas ir
diegimas.

Kokybés valdymo sistemy kiirimas, planavimas ir
diegimas.

Gamybos procesy kokybiniy rodikliy valdymas, teikti
pasitilymy koordinuojantiems asmenims teikimas.
Gamybos procesy kokybés rodikliy analizé, ir korekciniy
veiksmy atlikimas.

Gamybos procesy techninés kontrolés dokumentacijos
analizé, , priimti sprendimy kokybés kontrolei tobulinti
priémimas.

Rizikos veiksniy vertinimas, pasitlymy koordinuojantiems
asmenims teikimas.

Veiklos uzdaviniai Kompetencijos

Kompetencijos ribos

1. Kokybés valdymo sistemy
planavimas ir diegimas.

1.1. Planuoti kokybés
valdymo sistemas.

Kokybés valdymo koncepcija.
Perspektyviniai gamybos planavimo tikslai ir uzdaviniai.

1.2. Diegti kokybés
valdymo sistemas.

Kokybés valdymo ISO 9000,9001, 9004 standartai.

2. Kokybés sprendimy Kompetencijos

Kompetencijos ribos

monitoringas ir analizé. 2.1. Valdyti gamybos
procesy kokybinius
rodiklius, teikti pasitilymus
koordinuojantiems

asmenims.

Gamybos procesy techniné ir technologiné dokumentacija.
Vidiniai gamybos ir kokybés valdymo standartai

2.2. Analizuoti gamybos
proceso kokybés rodiklius ir
atlikti korekcinius
veiksmus.

Gamybos procesy techniné ir technologiné dokumentacija.
Standartizavimas, sertifikavimas, produkto ekspertizé,
statistiné kontrolé.

2.3. Analizuoti gamybos
proceso techninés kontrolés
dokumentacija, priimti
sprendimus kokybés
kontrolei tobulinti.

Gamybos technologiniy procesy dokumentacija.
Kokybés sistemos, kontrolés, matavimo ir diagnostikos
sistemy dokumentacija.

2.4. Vertinti rizikos

Gamybos procesy techniné ir technologiné dokumentacija.
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veiksnius, teikti pasitlymus

koordinuojantiems

asmenims.
3. Inovatyviy kokybés Kompetencijos Kompetencijos ribos
vadybos ir kontrolés sistemy | 3.1. Kurti, planuoti ir diegti | Perspektyviniai gamybos planai, veiklos srityje atsiradusios
planavimas ir diegimas naujus inovatyvius kokybés | naujovés, naujos gamybos technologijos.
atsizvelgiant j sumanios ir vadyhbos ir kontrolés sistemy | Sumanios ir tvarios gamybos koncepcija.
tvarios gamybos tikslus. sprendinius, teikti “Pramoné 4“ koncepcija ir keliami tikslai.

pasitlymus

koordinuojantiems

asmenims.

PAGRINDINIAI VEIKLOJE BUTINI BENDRIEJI GEBEJIMAI (nurodykite 5-6 svarbiausius)

Bendravimas gimtaja kalba

Bendravimas uzsienio kalbomis

Matematiniai gebéjimai ir parindiniai gebé&jimai moksly ir technologijy srityje

Skaitmeninis rastingumas

Mokymasis mokytis

SR Eal Rl E

Socialiniai ir pilietiniai gebéjimai

KITA INFORMACIJA APIE PAREIGYBE:

Jei yra, - reikalavimai (apribojimai) sveikatai: sveikatos buklé, kuri patvirtinta gydytojo pazyma, leidZianéia vykdyti
gamybos kokybés sistemos valdymo funkcijas.

Specialieji reikalavimai: néra.
Darbo pobidis jo organizavimo pozitriu (individualus, komandinis ir pan.): komandinis ir individualus.

Darbo aplinka: gamybinés patalpos, laboratorijos, kabinetiné aplinka. Darbas patalpose ir lauke; aplinkoje, kurioje yra
pavojingi ir kenksmingi veiksniai; darbas gali biiti pamaininis ir naktinis, darbo dienos trukmé gali biiti nenormuota.
Darbui buidinga analitiné ir vadybiné veikla.

Darby saugos reikalavimai: darbo saugos instruktazas.

Pagrindinés darbo priemonés: kompiuteris, gamybiniy ir technologiniy procesy dokumentacija standartai, Zinynai,

instrukcijos, procediiry aprasai, matavimo ir kontrolés prietaisai ir jtaisai.

Per ateinancius penkerius metus prognozuojami profesinés veiklos turinio poky¢iai (naujos technologijos, Zinios,
su jomis susijusios ateities kompetencijos, kvalifikacijos): su tvaria ir sumania gamyba susijusioms kompetencijoms

jgyvendinant ,,Pramoné 4.0.“ keliamus tikslus bus reikalingas VII kvalifikacijos lygis.

Kvalifikacijos vertinimo kriterijai ir metodai: ISO 9000,9001 ir 9004 standarty diegimo ir valdymo efektyvumas.

Strateginiy ir asmeniniy plany ataskaitos. Atestacija.
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8.14 lentelé. Profesinés veiklos Gamybos organizavimo inzinierius V1 lygis analizés duomenys

SEKTORIUS (kodas pagal
ERVK), POSEKTORIUS
(kodas pagal ERVK),
IMONE (tikslus jmonés,
kurioje analizuojamos
pareigybés, pavadinimas)

Masiny ir jrangos gamybos (C sekcija 24-29 skyriai), transporto priemoniy gamybos,
techninés priezitiros ir remonto (G sekcija 45 skyrius), sektorius

Masiny ir jrangos gamybos posektorius C sekcijos 24-28 skyriai ir transporto priemoniy
gamybos posektorius C sekcijos 29 skyrius

PAREIGYBE (nurodomas
pareigybeés ar keliy
pareigybiy, jei aptinkamos
funkcijy pozZiiiriu panasios)
pavadinimas)

1.Technologijy inzinierius;
2. Gamybos inZinierius;

3. Gamybos organizavimo
inzinierius;

Reikalaujama
kvalifikacija (nurodomi
darbdavio nustatyti
kvalifikaciniai reikalavimai
darbuotojui, einanciam
Sias pareigas)

Inzinierius technologas

Profesijos kodas pagal
LPK (nurodomas profesijos
pogrupis (pogrupiai)
(keturzenklis kodas), kodas
pagal SODROS sistemoje
jregistruotq Siq pareigybe
atitinkanciq profesijq)

Gamybos organizavimo
inzinierius
Kodas pagal LPK 214106

Kvalifikacijos lygmuo Vi
pagal LTKS (nurodoma,
jei Zinoma)

Kvalifikacijos lygmuo 6
pagal EKS (nurodoma, jei
Zinoma)

Veiklos objektas
(aprasoma, kas gaminama,
kas kuriama veikloje, kokios
paslaugos teikiamos ir pan.)

Inzinerinés pramonés gaminiy gamybos planavimas, organizavimas bei priezilira, darby
koordinavimas, darbo kontrolés valdymas

VEIKLOS SRITYS: (nurodomos pagrindinés veiklos
sritys, isskirtos pagal proceso logikq)

VEIKLOS UZDAVINIALI: (remiantis veiklos sritimis yra
suformuluojami veiklos uzdaviniai)

1. Gamybos procesy planavimas, organizavimas, diegimas.

1.1. Organizuoti ir diegti technologinius procesus
gamyboje.

1.2. Taikyti bendrasias ir specialigsias gamybos inZinerijos
zinias ir supratimg esamoms technologijoms tobulinti ir
naujiems technologiniams procesams organizuoti ir diegti.
1.3. Paskirstyti atsakomybes ir darbus darbuotojams.

2. Gaminiy ir technologinés jrangos gamybos technologijy
planavimas, organizavimas ir diegimas.

2.1. Planuoti ir organizuoti gamybos apriipinimg
technologiniais jrenginiais, jranga, papildomomis,
pagalbinémis ir aptarnavimo sistemomis.

2.2. Organizuoti gamybos procesus atsizvelgiant j darby
saugos ir aplinkosaugos reikalavimus bei atlikti korekcinius
veiksmus.

2.3. Formuoti, apraSyti gamybos procesus nurodant
atliekamy darby eiliSkuma, terminus atsakingus asmenis.

3. Gamybos procesy technologiniy ir gamybiniy rodikliy
analiz¢ ir techninis konsultavimas.

3.1. Analizuoti ir valdyti gamybos procesy technologinius ir
gamybinius rodiklius, teikti pasitilymus rodikliy gerinimui.
3.2. Teikti pasitilymus koordinuojantiems asmenims
gamybai tobulinti, medziagoms ir energijos resursams
taupyti.

3.3. Organizuoti darbuotojy kvalifikacijos suteikimo
procediiry patvirtinima.

4. Inovatyviy gaminiy, technologinés jrangos ir mechaniniy
komponenty gamybos procesy planavimas, organizavimas ir

diegimas.

4.1. Planuoti ir organizuoti Siuolaikiniy, inovatyviy
gamybos technologiniy procesy diegima.

4.2. Teikti rekomendacijas koordinuojantiems asmenims
gamybos technologiniy procesy organizavimo tobulinimui.

5. Techninés priezitiros, remonto bei kontrolés procesy
planavimas ir organizavimas transporto priemoniy techninés

prieziiiros ir remonto jmoneése.

5.1. Planuoti ir organizuoti transporto priemoniy techninés
priezifiros, remonto bei kontrolés technologinius procesus.
5.2. Planuoti ir diegti inovatyvius transporto priemoniy
techninés priezitiros, remonto bei kontrolés biidus ir
metodus.

1. Gamybos procesy
planavimas, organizavimas,
diegimas.

Kompetencijos

Kompetencijos ribos

1.1. Organizuoti ir diegti
technologinius procesus

Gamybos planavimo ir organizavimo instrukcijos ir
rekomendacijos, techniné dokumentacija.
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gamyboje.

1.2. Taikyti bendrasias ir
specialigsias gamybos
inzinerijos Zinias ir
supratimg esamoms
technologijoms tobulinti ir
naujiems technologiniams
procesams organizuoti ir
diegti.

Perspektyvinio naujy gaminiy ir gamybos technologijy
planavimo ir organizavimo tikslai bei uzdaviniai.
Naujai kuriami technologiniai procesai.

1.3. Paskirstyti atsakomybes
ir darbus darbuotojams.

Darbuotojy pareiginiai nuostatai.
Darby vykdymo eiliSkumo, produkcijos gamybos marsruto
ir operacijy atlikimo tvarkos instrukcijos.

2. Gaminiy ir gamybos
technologijy planavimas,
organizavimas ir diegimas.

Kompetencijos

Kompetencijos ribos

2.1. Planuoti ir organizuoti
gamybos apriipinimg
technologiniais jrenginiais,
jranga, papildomomis,
pagalbinémis ir aptarnavimo
sistemomis.

Technologiniy procesy diegimo rekomendacijos.
Gaminiy techninés ir projektinés dokumentacijos
reikalavimai.

Irenginiy iSdéstymo, techninio apriipinimo, darbo viety
organizavimo planai ir schemos.

2.2. Organizuoti gamybos
procesus atsizvelgiant |
darby saugos ir
aplinkosaugos reikalavimus
bei atlikti korekcinius
veiksmus.

Gamybos organizavimo pagrindai.
Darby saugos ir aplinkosaugos standarty ir kitos
normatyvinés dokumentacijos reikalavimai.

2.3. Formuoti, aprasyti
gamybos procesus nurodant
atlieckamy darby eiliSkuma,
terminus atsakingus
asmenis.

Reikalavimai technologinés dokumentacijos ruoSimui.
Gamyhos procesus aprasanti dokumentacija.

3. Gamybos procesy
technologiniy ir gamybiniy
rodikliy analiz¢é ir techninis
konsultavimas

Kompetencijos

Kompetencijos ribos

3.1. Analizuoti ir vertinti
gamybos procesy
technologinius ir
gamyhbinius rodiklius, teikti
pasitlymus rodikliy
gerinimui.

Normatyviniai aktai, Zinynai ir programiné jranga
technologiniams procesams valdyti.

Gamybos istekliy planavimo ir skai¢iavimo, tiesioginiy ir
pridétinés gamybos vertinimo rekomendacijos.

3.2. Teikti pasitlymus
koordinuojantiems
asmenims gamybai
tobulinti, medziagoms ir
energijos resursams taupyti.

Gamybos techninés dokumentacijos, standarty ir
normatyvinés dokumentacijos naudojimo instrukcijos.

3.3. Organizuoti darbuotojy
kvalifikacijos suteikimo
procediiry patvirtinima.

Darbuotojy kvalifikacijos suteikimo nuostatai.

4. Inovatyviy gaminiy,
technologinés jrangos ir
mechaniniy komponenty
gamybos procesy
planavimas, organizavimas
ir diegimas

Kompetencijos

Kompetencijos ribos

4.1. Planuoti ir organizuoti
Siuolaikiniy, inovatyviy
gamybos technologiniy
procesy diegima.

Veiklos srityje atsiradusios naujovés ir naujos gamybos
technologijos.

Organizaciniy techniniy priemoniy technologiniams
procesams tobulinti aprasai.

4.2. Teikti rekomendacijas
koordinuojantiems
asmenims gamybos
technologiniy procesy
organizavimo tobulinimui.

Technologiniy procesy tobulinimo planai.
Inovatyviy gaminiy ir technologijy koncepcija.

5. Techninés priezitiros,
remonto bei kontrolés
procesy planavimas ir
organizavimas transporto
priemoniy techninés

5.1. Planuoti ir organizuoti
techninés prieziiiros,
remonto bei kontrolés
technologinius procesus.

Transporto priemoniy agregaty, sistemy ir mazgy techninés
priezitros, remonto bei kontrolés normatyvy, instrukcijy,
technologiniy schemy, techniniy ir kokybés reikalavimy
rengimo nuostatai.

Technologiniy procesy kontrolés prietaisai, paskirtis,

159




prieziliros ir remonto veikimo principai, techniné dokumentacija.
imongése. Techninés prieziiiros, remonto ir kontrolés saugos

reikalavimai.
Procesy planavimo ir organizavimo veikly teorijos ir
modeliai.

5.2. Planuoti ir diegti Techninés prieZiiros, remonto ir kontrolés technologijy
inovatyvius techninés projektavimas ir tobulinimas diegiant skaitmenizavimo
priezifiros, remonto bei metodus.

kontrolés biidus ir metodus. | Teorinés Zinios apie modernios jrangos diegima.
Papildomos jrangos projektavimo metodiniai nurodymai.
Materialiniy i§tekliy normatyvai.

PAGRINDINIAI VEIKLOJE BUTINI BENDRIEJI GEBEJIMAI (nurodykite 5-6 svarbiausius)

Bendravimas gimtaja kalba

Bendravimas uzsienio kalbomis

Matematiniai gebéjimai ir parindiniai gebéjimai moksly ir technologijy srityje

Skaitmeninis rastingumas

Mokymasis mokytis

SR Eal I

Socialiniai ir pilietiniai gebéjimai

KITA INFORMACIJA APIE PAREIGYBE:

Jei yra, — reikalavimai (apribojimai) sveikatai: sveikatos bukl¢, kuri patvirtinta gydytojo paZyma, leidzianéia vykdyti
technologijy inZinieriaus funkcijas.

Specialieji reikalavimai: néra.

Darbo pobiidis jo organizavimo poZiiiriu (individualus, komandinis ir pan.): komandinis.

Darbo aplinka: darbas individualus arba grupinis, patalpose ir lauke; aplinkoje, kurioje yra pavojingi ir kenksmingi
veiksniai; darbas gali biiti pamaininis ir naktinis, darbo dienos trukmé gali biiti nenormuota; darbas savaitgaliais bei
Svenciy dienomis. Darbui biidinga analitiné ir vadybiné veikla.

Darby saugos reikalavimai: darby saugos instruktazas.

Pagrindinés darbo priemonés: Kompiuteris, ry§io priemonés, techniné dokumentacija, standartai, zinynai, instrukcijos,
procediiry aprasai, jvairios kompiuterinés programos, matavimo ir kontrol€s prietaisai ir jtaisai.

Per ateinancius penkerius metus prognozuojami profesinés veiklos turinio poky¢iai (naujos technologijos, Zinios,
su jomis susijusios ateities kompetencijos, kvalifikacijos): su naujomis informacinémis technologijomis susijusios
kompetencijos.

Kvalifikacijos vertinimo kriterijai ir metodai: gamybos rodikliai; atestacija.
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8.15 lentelé. Profesinés veiklos Gamybos organizavimo inzinierius V11 lygis analizés duomenys

SEKTORIUS (kodas pagal
ERVK_2),
POSEKTORIUS (kodas
pagal ERVK_ 2), IMONE
(tikslus jmonés, kurioje
analizuojamos pareigybés,
pavadinimas)

Masiny ir jrangos gamybos, transporto priemoniy gamybos, techninés prieziiiros ir remonto

sektorius C

8 NIEKUR KITUR NEPRISKIRTU MASINU IR JRANGOS GAMYBA; 28.1
BENDROSIOS PASKIRTIES MASINU GAMYBA; 28.29 KITUJ, NIEKUR KITUR
NEPRISKIRTU, BENDROSIOS PASKIRTIES MASINU IR JRANGOS GAMYBA; 28.4
METALO FORMAVIMO JRANGOS IR STAKLIU GAMYBA; 28.41 METALO
FORMAVIMO JRANGOS GAMYBA; 28.49 KITU STAKLIU GAMYBA

PAREIGYBE (nurodomas
pareigybeés ar keliy
pareigybiy, jei aptinkamos
funkcijy pozZiiiriu panasios)
pavadinimas)

1.Technologijy inzinierius;
2. Gamybos inZinierius;

3. Gamybos organizavimo
inzinierius.

Reikalaujama kvalifikacija | Inzinierius technologas
(nurodomi darbdavio
nustatyti kvalifikaciniai
reikalavimai darbuotojui,

einanciam Sias pareigas)

Profesijos kodas pagal
LPK (nurodomas profesijos
pogrupis (pogrupiai)
(keturzenklis kodas), kodas
pagal SODROS sistemoje
jregistruotq Siq pareigybe
atitinkanciq profesijq)

Gamybos organizavimo
inzinierius
Kodas pagal LPK 214106

Kvalifikacijos lygmuo pagal | VII
LTKS (nurodoma, jei
Zinoma)

Kvalifikacijos lygmuo pagal | 7
EKS (nurodoma, jei Zinoma)

Veiklos objektas
(aprasoma, kas gaminama,
kas kuriama veikloje, kokios
paslaugos teikiamos ir pan.)

Inzinerinés pramonés gaminiy gamybos planavimas, organizavimas bei prieziiira, darby
koordinavimas, darbo kontrolés valdymas.

VEIKLOS SRITYS: (nurodomos pagrindinés veiklos
sritys, isskirtos pagal proceso logikq)

VEIKLOS UZDAVINIALI: (remiantis veiklos sritimis yra
suformuluojami veiklos uzdaviniai)

1. Gamybos procesy planavimas, organizavimas, diegimas

ir kontrolé.

1.1. Organizuoti ir diegti technologinius procesus gamyboje
paskirstant atsakomybes darbuotojams bei kontroliuoti
vykdyma.

1.2. Taikyti bendrgsias ir specialigsias gamybos inZinerijos
zinias ir supratimg esamoms technologijoms tobulinti ir
naujiems technologiniams procesams organizuoti ir
diegti.

1.3. Atlikti darbuotojy darbo kontrole, stebéti, ar darbai
atlickami kokybiskai ir laiku.

2. Gaminiy ir technologinés jrangos gamybos technologijy
planavimas, organizavimas, diegimas ir kontrolé.

2.1. Planuoti ir organizuoti gamybos apriipinimg naujais
gamybiniais pajégumais.

2.2. Uztikrinti organizuojamy gamybos procesy sauguma,
stebéti, kad biity naudojamos visos reikalingos apsaugos
priemonés.

2.3. Rengti gamybos organizavimo procesy technologing ir
darbo normatyving dokumentacija.

3. Gamybos procesy ir technologiniy sistemy valdymas,
technologiniy ir gamybiniy rodikliy analizé ir techninis

konsultavimas.

3.1. Analizuoti ir valdyti gamybos procesy technologinius
rodiklius, teikti pasiilymus jmoniy vadovams rodikliy
gerinimui.

3.2. Analizuoti darbo jégos panaudojima, stengiantis
uztikrinti, kad darbuotojy veikla biity efektyvi ir racionali.
3.3. Organizuoti darbuotojy profesinés kvalifikacijos
suteikimo procediiras.

4. Inovatyviy gaminiy, technologinés jrangos ir mechaniniy
komponenty gamybos procesy planavimas, organizavimas,

diegimas ir kontrolé.

4.1. Planuoti ir organizuoti Siuolaikiniy, inovatyviy
gamybos technologiniy procesy diegima ir kontroliuoti
vykdyma.

4.2. Analizuoti, planuoti ir organizuoti gamybos priemoniy,
skirty darbo naSumui didinti ir gamybos procesy sgnaudoms
mazinti diegima.

1. Gamybos procesy
planavimas, organizavimas,
diegimas ir kontrolé.

Kompetencijos

Kompetencijos ribos

1.1. Organizuoti ir diegti
technologinius procesus
gamyboje paskirstant

Gamybos planavimo ir organizavimo instrukcijos ir
rekomendacijos, techniné dokumentacija.
Gamybos organizavimo, darbo jstatymy pagrindai.
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atsakomybes darbuotojams
bei kontroliuoti vykdyma.

Darbuotojy pareiginiai nuostatai.

1.2. Taikyti bendrasias ir
specialigsias gamybos
inzinerijos Zinias ir
supratimg esamoms
technologijoms tobulinti ir
naujiems technologiniams
procesams organizuoti ir
diegti.

Perspektyvinio naujy gaminiy ir gamybos technologijy
planavimo ir organizavimo tikslai bei uzdaviniai.
Naujai kuriami technologiniai procesai.

1.3. Atlikti darbuotojy darbo
kontrole, stebéti, ar darbai
atlieckami kokybiskai ir
laiku.

Imonés darbo tvarkos taisyklés.
Darby vykdymo eiliSkumo, produkcijos gamybos marsruto
ir operacijy atlikimo tvarkos instrukcijos.

2. Gaminiy ir technologinés
jrangos gamybos
technologijy planavimas,
organizavimas, diegimas ir
kontrolé.

Kompetencijos

Kompetencijos ribos

2.1. Planuoti ir organizuoti
gamybos apriipinimg naujais
gamybiniais pajégumais.

Technologiniy procesy diegimo rekomendacijos.
Gaminiy techninés ir projektinés dokumentacijos
reikalavimai.

2.2. Uztikrinti
organizuojamy gamybos
procesy sauguma, stebéti,
kad bty naudojamos visos
reikalingos apsaugos
priemonés.

Gamybos organizavimo pagrindai.

Darby saugos ir aplinkosaugos standarty ir kitos
normatyvinés dokumentacijos reikalavimai.
Darbuotojy saugos ir sveikatos instrukcijos.

2.3. Rengti gamybos
organizavimo procesy
technologing ir darbo
normatyving dokumentacija.

Reikalavimai technologinés dokumentacijos ruos$imui.

3. Gamybos procesy ir
technologiniy sistemy
valdymas, technologiniy ir
gamybiniy rodikliy analizé ir
techninis konsultavimas.

Kompetencijos Kompetencijos ribos
3.1. Analizuoti, vertinti ir Gamybos procesus apraSanti dokumentacija.
valdyti gamybos procesy Gamybos istekliy planavimo ir skai¢iavimo, tiesioginiy ir

technologinius rodiklius,
teikti pasitilymus jmoniy
vadovams rodikliy
gerinimui.

pridétinés gamybos vertinimo rekomendacijos.

3.2. Analizuoti darbo jégos
panaudojimg, stengiantis
uztikrinti, kad darbuotojy
veikla buty efektyvi ir
racionali.

Gamybos techninés dokumentacijos, standarty ir
normatyvinés dokumentacijos naudojimo instrukcijos.

3.3. Organizuoti darbuotojy
profesinés kvalifikacijos
suteikimo procedras.

Darbuotojy atestacijos tvarkos aprasas.

4. Inovatyviy gaminiy,
technologinés jrangos ir
mechaniniy komponenty
gamybos procesy
planavimas, organizavimas,
diegimas ir kontrolé.

Kompetencijos

Kompetencijos ribos

4.1. Planuoti ir organizuoti
Siuolaikiniy, inovatyviy
gamybos technologiniy
procesy diegimg ir
kontroliuoti vykdyma.

Veiklos srityje atsiradusios naujovés ir naujos gamybos
technologijos.
Mokslinés-techninés informacijos duomeny bazés.

4.2. Planuoti ir organizuoti
gamybos priemoniy, skirty
darbo nasumui didinti ir
gamybos procesy
sanaudoms mazinti diegima.

Technologiniy procesy tobulinimo planai.
Inovatyviy gaminiy ir technologijy koncepcija.

PAGRINDINIAI VEIKLOJE BUTINI BENDRIEJI GEBEJIMAI (nurodykite 5-6 svarbiausius)

=

Bendravimas gimtgja kalba

2. Bendravimas uzsienio kalbomis
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Matematiniai gebéjimai ir parindiniai gebéjimai moksly ir technologijy srityje

Skaitmeninis raStingumas

Mokymasis mokytis

o asiw

Socialiniai ir pilietiniai geb¢jimai

KITA INFORMACIJA APIE PAREIGYBE:

Jei yra, — reikalavimai (apribojimai) sveikatai: sveikatos buklé, kuri patvirtinta gydytojo pazyma, leidZiancia
vykdyti technologijy inzinieriaus funkcijas.

Specialieji reikalavimai: néra.

Darbo pobidis jo organizavimo poZiiriu (individualus, komandinis ir pan.): komandinis.

Darbo aplinka: darbas individualus arba grupinis, patalpose ir lauke; aplinkoje, kurioje yra pavojingi ir kenksmingi
veiksniai; darbas gali biiti pamaininis ir naktinis, darbo dienos trukmé gali biiti nenormuota; darbas savaitgaliais bei
svenciy dienomis. Darbui biidinga analitiné ir vadybiné veikla.

Darby saugos reikalavimai: darby saugos instruktazas.

Pagrindinés darbo priemonés: biuro jranga, kompiuteris, ry$io priemonés, techniné dokumentacija, standartai,
zinynai, instrukcijos, procediiry aprasai, jvairios kompiuterinés programos, matavimo ir kontrolés prietaisai ir jtaisai.
Per ateinancius penkerius metus prognozuojami profesinés veiklos turinio poky¢iai (naujos technologijos, Zinios,
su jomis susijusios ateities kompetencijos, kvalifikacijos): su naujomis informacinémis technologijomis susijusios
kompetencijos

Kvalifikacijos vertinimo Kriterijai ir metodai: gamybos rodikliai, darbo klimatas jmonéje; atestacija.
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8.16 lentelé. Profesinés veiklos Gamybos automatizavimo inZinieriaus V1 lygis analizés
duomenys

SEKTORIUS (kodas pagal
ERVK), POSEKTORIUS
(kodas pagal ERVK),
IMONE (tikslus jmonés,
kurioje analizuojamos
pareigybés, pavadinimas)

Masiny ir jrangos gamybos (C sekcija 24-29 skyriai), transporto priemoniy gamybos,
techninés priezitiros ir remonto (G sekcija 45 skyrius), sektorius

Masiny ir jrangos gamybos posektorius C sekcijos 24-28 skyriai ir transporto priemoniy
gamybos posektorius C sekcijos 29 skyrius

PAREIGYBE (nurodomas
pareigybeés ar keliy
pareigybiy, jei aptinkamos
funkcijy pozinriu panasios)
pavadinimas)

Gamybos automatizavimo
inZinierius

Gamybos automatizavimo
inzinierius

Reikalaujama kvalifikacija
(nurodomi darbdavio
nustatyti kvalifikaciniai
reikalavimai darbuotojui,
einanciam §ias pareigas)

Profesijos kodas pagal
LPK (nurodomas profesijos
pogrupis (pogrupiai)
(keturzenklis kodas), kodas
pagal SODROS sistemoje
jregistruotq Siq pareigybe
atitinkanciq profesijq)

2141

Kvalifikacijos lygmuo pagal | VI
LTKS (nurodoma, jei
Zinoma)

Kvalifikacijos lygmuo pagal | 6
EKS (nurodoma, jei Zinoma)

Veiklos objektas
(aprasoma, kas gaminama,
kas kuriama veikloje, kokios
paslaugos teikiamos ir pan.)

Gamybos technologiniy procesy automatizavimas.

VEIKLOS SRITYS: (nurodomos pagrindinés veiklos
sritys, isskirtos pagal proceso logikg)

VEIKLOS UZDAVINIALI: (remiantis veiklos sritimis yra
suformuluojami veiklos uzdaviniai)

1. Gamybos procesy automatizavimo planavimas, ruoSimas

ir diegimas.

1.1. Planuoti gamybos procesy automatizavimo priemoniy
diegima.

1.2. Automatizuoti esamas ir naujas technologijas taikant
bendrasias ir specialigsias gamybos inzinerijos Zinias ir
supratima.

1.3. Kurti naujas technologijas taikant pazangias
automatizuotos gamyhbos sistemas.

2. Automatizuotos gamybos sprendimy diegimas.

2.1. Kurti naujas technologijas taikant pazangias
automatizuotos gamybos sistemas.

2.2. Valdyti technologiniy procesy automatizavimo
sistemas, teikti pasitilymus koordinuojantiems asmenims.
2.3. Analizuoti automatizuotos gamybos sprendimy
efektyvumo rodiklius ir atlikti korekcinius veiksmus.

3. Automatizuotos gamybos sprendimy diegimo prieziiira.

3.1. Valdyti automatizuotos gamybos sistemy technine
prieziiirg ir analizuoti gedimy priezastis, priimti sprendimus.
3.2. Vertinti automatizuotos gamybos sistemy veikimo
rezultatus gamybos efektyvumo, darbo saugos,
aplinkosaugos rodiklius.

3.3. Analizuoti gamybos proceso techning ir technologing
dokumentacija.

3.4. Vertinti rizikos veiksnius, teikti pasitilymus
koordinuojantiems asmenims.

4. Inovatyviy gamybos procesy automatizavimo planavimas

ir diegimas.

4.1. Kurti, planuoti ir diegti modernius, inovatyvius
gamybos procesy automatizavimo sprendinius.

1. Pagrindinés veiklos
sritys

Kompetencijos

Kompetencijos ribos

Pagrindinés veiklos sritys
(pagrindiniai kvalifikacijos
vienetai) aprasytos
,,Lechnologijy ir gamybos
inzinieriy profesiniame
aprase”

1.1. Gamybos procesy

1.1.1. Planuoti gamybos
procesy automatizavimo
priemoniy diegimg.

Gamybos procesy automatizavimo koncepcija.

1.1.2. Automatizuoti esamas
ir naujas technologijas
taikant bendrasias ir
specialigsias gamybos

Perspektyvinio naujy gaminiy ir gamybos technologijy
planavimo tikslai ir uzdaviniai.
Naujai kuriami technologiniai procesai.
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automatizavimo planavimas,
ruosimas ir diegimas.

inzinerijos zinias ir
supratima .

1.1.3.Kurti naujas
technologijas taikant
pazangias automatizuotos
gamybos sistemas.

Gamybos procesy automatizavimo koncepcija.

2.Specializuotos veiklos
sritys (specializacijos
kvalifikacijos vienetai):

Kompetencijos

Kompetencijos ribos

2.1. Automatizuotos
gamybos sprendimy
diegimas.

2.1.1. Kurti naujas
technologijas taikant
pazangias automatizuotos
gamybos sistemas.

Technologiniy procesy automatizavimo diegimo
rekomendacijos.

2.1.2. Valdyti technologiniy
procesy automatizavimo
sistemas, teikti pasitlymus
koordinuojantiems
asmenims.

Gamybos proceso techniné ir technologiné dokumentacija.

2.1.3. Analizuoti
automatizuotos gamybos
sprendimy efektyvumo
rodiklius ir atlikti
korekcinius veiksmus.

Gamybos technologiniy procesy dokumentacija.

2.2. Automatizuotos
gamybos sprendimy diegimo
priezitra.

2.2.1. Valdyti
automatizuotos gamybos
sistemy techning priezitira ir
analizuoti gedimy prieZastis,
priimti sprendimus.

Gamybos proceso techniné ir technologiné dokumentacija.

2.2.2. Vertinti
automatizuotos gamybos
sistemy veikimo rezultatus
gamybos efektyvumo, darbo
saugos, aplinkosaugos
rodiklius.

Automatizuotos gamybos procesy dokumentacija ir joms
keliami reikalavimai.

2.2.3. Analizuoti gamybos
proceso techning ir
technologine
dokumentacija.

Gamybos procesy techniné ir technologiné dokumentacija,
instrukcijos ir rekomendacijos procesy kontrolei.

2.2.4. Vertinti rizikos
veiksnius, teikti pasitilymus
koordinuojantiems
asmenims.

Gamybos procesy techniné ir technologiné dokumentacija.

2.3. Inovatyviy gamybos
procesy automatizavimo
planavimas ir diegimas.

2.3.1. Kurti, planuoti ir
diegti modernius,
inovatyvius gamybos
procesy automatizavimo
sprendinius.

Perspektyviniai gamybos planai, veiklos srityje atsiradusios
naujovés, naujos gamybos technologijos.

PAGRINDINIAI VEIKLOJE BUTINI BENDRIEJI GEBEJIMAI (nurodykite 5-6 svarbiausius)

Bendravimas gimtgja kalba

Bendravimas uzsienio kalbomis

Matematiniai gebéjimai ir parindiniai gebéjimai moksly ir technologijy srityje

Skaitmeninis rastingumas

Mokymasis mokytis

@O~ WM

Socialiniai ir pilietiniai geb¢jimai

KITA INFORMACIJA APIE PAREIGYBE:
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Jei yra, - reikalavimai (apribojimai) sveikatai: sveikatos buklé, kuri patvirtinta gydytojo pazyma, leidziancia vykdyti
gamybines funkcijas.

Specialieji reikalavimai: néra.
Darbo pobidis jo organizavimo poZiiriu (individualus, komandinis ir pan.): komandinis ir individualus.

Darbo aplinka: gamybinés patalpos, laboratorijos, kabinetiné aplinka. Darbas patalpose ir lauke; aplinkoje, kurioje yra
pavojingi ir kenksmingi veiksniai; darbas gali biiti pamaininis ir naktinis, darbo dienos trukmé gali buiti nenormuota.
Darbui biidinga kiirybiné, analitiné ir vadybiné veikla.

Darby saugos reikalavimai: darbo saugos instruktazas.

Pagrindinés darbo priemonés: informaciné medziaga apie ,,Pramoné 4 keliamus tikslus. Gamybiniy ir technologiniy

procesy dokumentacija, kompiuteris.

Per ateinancius penkerius metus prognozuojami profesinés veiklos turinio poky¢iai (naujos technologijos, Zinios,
su jomis susijusios ateities kompetencijos, kvalifikacijos): su tvaria ir sumania gamyba susijusioms kompetencijoms
bus reikalingas VI kvalifikacijos lygis.

Kvalifikacijos vertinimo kriterijai ir metodai: ,,Pramoné 4* keliamy tiksly suvokimas ir diegimo efektyvumas.
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8.17 lentelé. Profesinés veiklos Gamybos automatizavimo inzinieriaus V11 lygis analizés

duomenys

SEKTORIUS (kodas pagal
ERVK), POSEKTORIUS
(kodas pagal ERVK),
IMONE (tikslus jmonés,
kurioje analizuojamos
pareigybés, pavadinimas)

Masiny ir jrangos gamybos (C sekcija 24-29 skyriai), transporto priemoniy gamybos,
techninés priezitros ir remonto (G sekcija 45 skyrius), sektorius

Masiny ir jrangos gamybos posektorius C sekcijos 24-28 skyriai ir transporto priemoniy
gamybos posektorius C sekcijos 29 skyrius

PAREIGYBE (nurodomas
pareigybeés ar keliy
pareigybiy, jei aptinkamos
funkcijy pozinriu panasios)
pavadinimas)

Gamybos automatizavimo
inZinierius

Automatizuotos gamybos
inzinierius

Reikalaujama kvalifikacija
(nurodomi darbdavio nustatyti
kvalifikaciniai reikalavimai
darbuotojui, einanciam Sias
pareigas)

Profesijos kodas pagal
LPK (nurodomas profesijos
pogrupis (pogrupiai)
(keturzenklis kodas), kodas
pagal SODROS sistemoje
jregistruotq Siq pareigybe
atitinkanciq profesijq)

2141

Kvalifikacijos lygmuo pagal | VII
LTKS (nurodoma, jei Zinoma)

Kvalifikacijos lygmuo pagal | 7
EKS (nurodoma, jei Zinoma)

Veiklos objektas
(aprasoma, kas gaminama,
kas kuriama veikloje, kokios
paslaugos teikiamos ir pan.)

Gamybos technologiniy procesy automatizavimas.

VEIKLOS SRITYS: (nurodomos pagrindinés veiklos
sritys, isskirtos pagal proceso logikg)

VEIKLOS UZDAVINIALI: (remiantis veiklos sritimis yra
suformuluojami veiklos uzdaviniai)

1. Gamybos procesy automatizavimo strateginiy plany

kurimas.

1.1. Kurti, planuoti ir diegti gamybos procesy
automatizavimo sistemas.

1.2. Taikyti bendrasias ir specialigsias gamybos inZinerijos
zinias ir supratimg esamoms ir naujoms technologijoms
automatizuoti, kurti ir diegti automatizavimo sistemas..
1.3.Taikyti pazangias automatizuotos gamybos sistemas
kuriant naujas technologijas;

2. Gamybos procesy automatizavimo sprendiniy kiirimas,
planavimas, ruo$imas ir diegimas.

2.1. Kurti, planuoti ir diegti technologiniy procesy
automatizavimo sistemas, priimti sprendimus efektyvumui
gerinti.

2.2. Planuoti ir valdyti automatizuotos gamybos
aprupinimo technologine jranga, atsarginémis ir
komplektuojanciomis dalimis planus.

2.3. Planuoti ir valdyti automatiniy sistemy profilaktikos ir
remonto darby grafikus, organizuoti ir kontroliuoti darby
atlikima.

3. Automatizuotos gamybos sprendimy diegimas ir

valdymas.

3.1. Valdyti automatizuotos gamybos sistemy technine
priezitirg ir analizuoti gedimy prieZastis, priimti
sprendimus efektyvumui gerinti.

3.2. Vertinti automatizuotos gamybos sistemy efektyvumo,
darbo saugos, aplinkosaugos rodiklius, priimti sprendimus
jiems gerinti.

3.3. Analizuoti gamybos proceso techning ir technologing
dokumentacija, priimti sprendimus jai tobulinti.

3.4. Vertinti rizikos veiksnius, priimti sprendimus ir teikti
pasitlymus koordinuojantiems asmenims.

4. Inovatyviy gamybos procesy automatizavimo strateginiy

plany kiirimas.

4.1. Kurti, planuoti ir diegti modernius, inovatyvius
gamybos procesy automatizavimo sprendinius.

4.2. Kurti, planuoti ir diegti sumanios ir tvarios gamybos
technologijas.

1.Pagrindinés veiklos sritys

Kompetencijos

Kompetencijos ribos

Pagrindinés veiklos sritys

1.1. Kurti, planuoti ir diegti

Automatizuotos gamybos strategija.
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(pagrindiniai kvalifikacijos
vienetai) apraSytos
»lechnologijy ir gamybos
inzinieriy profesiniame
aprase”

1. Gamybos procesy
automatizavimo strateginiy
plany kiirimas, planavimas ir
ruosimas.

gamybos procesy
automatizavimo sistemas.

Perspektyviniai naujy gaminiy ir gamybos technologijy
planavimo tikslai ir uzdaviniai.
Perspektyviniai gamybos procesy automatizavimo planai.

1.2. Taikyti bendrasias ir
specialigsias gamybos
inzinerijos Zinias ir
supratimg esamoms ir
naujoms technologijoms
automatizuoti.

Automatiniy sistemy kriterijai. Automatizuotos sistemos
komponentai, automatiniy sistemy elementai ir matavimo
prietaisai.

Esami ir naujai kuriami technologiniai procesai.

1.3. Taikyti pazangias
automatizuotos gamybos
sistemas kuriant naujas
technologijas.

Automatizuotos gamybos strateginiai tikslai ir metodai
jiems jgyvendinti.

Pazangiy ir novatorisky sprendimy paieska ir taikymas
gamybos procesy efektyvumui didinti.

2.Specializuotos veiklos
sritys (specializacijos
kvalifikacijos vienetai):

Kompetencijos

Kompetencijos ribos

2. Automatizuotos gamybos
sprendimy kiirimas,
diegimas ir valdymas.

2.1. Kurti, planuoti ir diegti
technologiniy procesy
automatizavimo sistemas,
priimti sprendimus
efektyvumui gerinti.

Naujai diegiamy ir esamy automatiniy sistemy techniné ir
technologiné dokumentacija.

Automatiniy sistemy ir prietaisy veikimo ir kontrolés
apraSymai ir eksploatacijos instrukcijos.

2.2. Planuoti ir valdyti
automatizuotos gamybos
apripinimo technologine
iranga, atsarginémis ir
komplektuojanciomis
dalimis planus.

Naujai diegiamy ir esamy automatiniy sistemy techniné
dokumentacija.

Automatiniy sistemy veikimo ir kontrolés aprasymai ir
eksploatacijos instrukcijos.

Gamybos procesy techniné ir technologiné dokumentacija.
Automatizuotos sistemos komponentai, automatiniy
sistemy elementai ir matavimo prietaisai. Automatiniy
sistemy kriterijai. Automatiniy sistemy elementai:
valdikliai, sgsajos jrenginiai: analoginiai-skaitmeniniai
keitikliai, impulsy skaitikliai ir generatoriai. Proceso
valdikliai: programuojami loginiai valdikliai ir jo
komponentai: - jvesties ir i§vesties moduliai, procesorius,
loginé atmintis, maitinimo $altinis, programavimo
irenginiai.

2.3. Planuoti ir valdyti
automatiniy sistemy
profilaktikos ir remonto
darby grafikus, organizuoti
ir kontroliuoti darby
atlikima.

Gamybos procesy techniné ir technologiné dokumentacija.
Irenginiy eksploatacinés, profilaktikos ir remonto darby
instrukcijos.

Profilaktiky ir remonto veiksmy planavimo ir atlikimo
grafikai.

3. Automatizuotos gamybos
sprendimy diegimo
valdymas ir priezitira.

3.1. Valdyti automatizuotos
gamybos sistemy technine
priezitirg ir analizuoti
gedimy priezastis, priimti
sprendimus efektyvumui
gerinti..

Gamybos proceso techniné ir technologiné dokumentacija.

3.2. Vertinti automatizuotos
gamybos sistemy
efektyvumo, darbo saugos,
aplinkosaugos rodiklius,
priimti sprendimus jiems
gerinti.

Automatizuotos gamybos procesy dokumentacija ir joms
keliami reikalavimai.

3.3. Analizuoti gamybos
proceso techning ir
technologine
dokumentacija, priimti
sprendimus jai tobulinti.

Gamybos procesy techniné ir technologiné dokumentacija,
instrukcijos ir rekomendacijos procesy kontrolei.

3.4. Vertinti rizikos
veiksnius, priimti

Gamybos procesy techning ir technologiné dokumentacija.
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sprendimus ir teikti
pasitlymus
koordinuojantiems
asmenims.

4. Inovatyviy gamybos 4.1. Kurti, planuoti ir diegti | Perspektyviniai gamybos planai, veiklos srityje atsiradusios
procesy automatizavimo modernius, inovatyvius naujoveés, naujos gamybos technologijos.

strateginiy plany kiirimas, gamybos procesy
planavimas ir diegimas. automatizavimo

sprendimus.

4.2. Kurti, planuoti ir diegti Perspektyviniai gamybos planai, veiklos srityje
sumanios ir tvarios gamybos | atsiradusios naujovés, naujos gamybos technologijos.
technologijas.

PAGRINDINIAI VEIKLOJE BUTINI BENDRIEJI GEBEJIMAI (nurodykite 5-6 svarbiausius)

Bendravimas gimtaja kalba

Bendravimas uzsienio kalbomis

Matematiniai gebéjimai ir parindiniai gebé&jimai moksly ir technologijy srityje

Skaitmeninis raStingumas

Mokymasis mokytis

SRR Fal Fad i

Socialiniai ir pilietiniai gebéjimai

KITA INFORMACIJA APIE PAREIGYBE:
Jei yra, - reikalavimai (apribojimai) sveikatai: sveikatos buklé, kuri patvirtinta gydytojo pazyma, leidZian¢ia vykdyti
gamybines funkcijas.

Specialieji reikalavimai: néra.
Darbo pobiidis jo organizavimo poZiiiriu (individualus, komandinis ir pan.): komandinis ir individualus.

Darbo aplinka: gamybinés patalpos, laboratorijos, kabinetiné aplinka. Darbas patalpose ir lauke; aplinkoje, kurioje yra
pavojingi ir kenksmingi veiksniai; darbas gali biiti pamaininis ir naktinis, darbo dienos trukmé gali biiti nenormuota.
Darbui biidinga kiirybiné, analitiné ir vadybiné veikla.

Darby saugos reikalavimai: darbo saugos instruktazas.

Pagrindinés darbo priemonés: kompiuteris, gamybiniy ir technologiniy procesy dokumentacija standartai, Zinynai,
instrukcijos, procediiry aprasai, matavimo ir kontrolés prietaisai ir jtaisai.

Per ateinancius penkerius metus prognozuojami profesinés veiklos turinio poky¢iai (naujos technologijos, Zinios,
su jomis susijusios ateities kompetencijos, kvalifikacijos): sumanios ir tvarios gamybos koncepcija, ,,Pramoné 4.0
tikslai ir uzdaviniai.

Kvalifikacijos vertinimo Kriterijai ir metodai: gamybos rodikliai, strateginiy plany ir asmeniniy uzduociy ataskaitos.

Atestacija.
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8.18 lentelé. Profesinés veiklos Robotizuotos gamybos inZinieriaus V1 lygis analizés duomenys

SEKTORIUS (kodas
pagal ERVK),
POSEKTORIUS (kodas
pagal ERVK), IMONE
(tikslus jmonés, kurioje
analizuojamos pareigybés,
pavadinimas)

Masiny ir jrangos gamybos (C sekcija 24-29 skyriai), transporto priemoniy gamybos,
techninés priezidiros ir remonto (G sekcija 45 skyrius), sektorius

Masiny ir jrangos gamybos posektorius C sekcijos 24-28 skyriai ir transporto priemoniy
gamybos posektorius C sekcijos 29 skyrius

PAREIGYBE
(nurodomas pareigybés ar
keliy pareigybiy, jei
aptinkamos funkcijy
POZiiriu panasios)
pavadinimas)

Robotikos inzinierius;
Mechatronikos inzinierius.

Sumanios robotizuotos
gamybos inzinierius.

Reikalaujama kvalifikacija
(nurodomi darbdavio
nustatyti kvalifikaciniai
reikalavimai darbuotojui,
einanciam Sias pareigas)

Profesijos kodas pagal Neéra.
LPK (nurodomas
profesijos pogrupis
(pogrupiai) (keturzenklis
kodas), kodas pagal
SODROS sistemoje
jregistruotq Siq pareigybe
atitinkanciq profesijq)

Kvalifikacijos lygmuo pagal | VI
LTKS (nurodoma, jei

Zinoma)

Kvalifikacijos lygmuo pagal | VI

EKS (nurodoma, jei Zinoma)

Veiklos objektas
(aprasoma, kas
gaminama, kas kuriama
veikloje, kokios paslaugos
teikiamos ir pan.)

Robotizuoty gamybiniy sistemy planavimas, diegimas ir valdymas.

VEIKLOS SRITYS: (nurodomos pagrindinés veiklos sritys,
isskirtos pagal proceso logikg)

VEIKLOS UZDAVINIALI: (remiantis veiklos sritimis yra
suformuluojami veiklos uzdaviniai)

1. Gamybos technologijy robotizavimo sprendimy
planavimas, ruosimas ir diegimas.

1.1.1. Planuoti gamybos procesy robotizavimo priemoniy
diegima, atsizvelgiant j numatytus tikslus.

1.1.2. Taikyti pazangias robotizuotos gamybos sistemas
kuriant naujas technologijas.

1.1.3. Taikyti. bendrasias ir specialigsias gamybos
inzinerijos Zinias ir supratimg robotizuoty technologijy
kiirimui.

2.1. Gamybos procesy robotizuoty sistemy diegimas ir
valdymas.

2.1.1. Diegti robotizuotos gamybos sistemas, atlikti
korekcinius veiksmus.

2.1.2. Valdyti ir analizuoti technologiniy procesy
robotizavimo technologijas, teikti pasitilymus
koordinuojantiems asmenims.

2.1.3. Analizuoti robotizuotos gamybos sprendimy
efektyvumo rodiklius ir atlikti korekcinius veiksmus.

2.2. Robotizuoty technologijy diegimo prieziiira ir jy analizé.

2.2.1. Valdyti robotizuotos gamybos sistemy technine
priezitirg ir analizuoti gedimy priezastis, atlikti
korekcinius veiksmus.

2.2.2. Vertinti robotizuotos gamybos sistemy gamybos
efektyvumo, darbo saugos, aplinkosaugos rodiklius.
2.2.3. Analizuoti robotizuotos gamybos proceso techning
ir technologing dokumentacija, atlikti korekcinius.

2.2.4. Vertinti rizikos veiksnius, teikti pasitilymus
koordinuojantiems asmenims.veiksmus.

2.3. Inovatyviy gamybos procesy planavimas ir diegimas
atsizvelgiant | sumanios ir tvarios gamybos tikslus.

2.3.1. Sitilyti, planuoti ir diegti naujus inovatyvius
gamybos procesy robotizavimo sprendinius, teikti
pasitilymus koordinuojantiems asmenims.

2.3.2. Planuoti diegti robotizuotas autonomines ir
informaciniy technologijy sistemas gamybos
technologiniy procesy tobulinimui.

Veiklos uzdaviniai Kompetencijos

Kompetencijos ribos
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1. Pagrindinés veiklos
sritys (pagrindiniai
kvalifikacijos vienetai)
aprasytos ,,Technologijy ir
gamybos inzinieriy
profesiniame aprase”

1.1. Gamybos technologijy
robotizavimo sprendimy
planavimas, ruo§imas ir
diegimas.

1.1.1. Planuoti gamybos
procesy robotizavimo
priemoniy diegima,
atsizvelgiant | numatytus
tikslus.

Gamybos procesy robotizavimo koncepcija.
Robotizuotos valdymo sistemos ir roboty panaudojimo
sritys.

Robotizuotos gamybinés sistemos, robotizuoty
technologijy taikymo aspektai.

1.1.2. Taikyti pazangias
robotizuotos gamybos sistemas
kuriant naujas technologijas.

Pramoniniy roboty taikymo kategorijos: medziagy
tvarkymas, technologinés operacijos, surinkimas ir
kontrolé.

Pramoniniy roboty panaudojimo sritys: darbo aplinka,
darbo ciklas, darbo vieta, dalinio darbo su Zmonémis
aplinka, atliekamos operacijos sudétingumas, gamybos
ciklas, darbo ciklo pozicija ir orientacija.

1.1.3. Taikyti. bendrasias ir
specialigsias gamybos
inzinerijos Zinias ir supratima
robotizuoty technologijy
kiirimui.

Automatiniy sistemy kriterijai. Automatizuotos sistemos
komponentai, automatiniy sistemy elementai ir matavimo
prietaisai.

Esami ir naujai kuriami technologiniai procesai.

2. Specializuotos veiklos
sritys (specializacijos
kvalifikacijos vienetai):

Kompetencijos

Kompetencijos ribos

2.1.Gamybos procesy
robotizuoty sistemy
diegimas ir valdymas;.

2.1.1. Diegti robotizuotos
gamybos sistemas, atlikti
korekcinius veiksmus.

Pramoniniy roboty taikymo sritys: medziagy tvarkymas,
technologinés operacijos, surinkimas ir tikrinimas.
Robotizuoty sistemy taikymo sprendimai.

Ivairiis roboty technologijy ir programy aspektai.
Programavimo kalbos, operacijy programavimas,
kompiuterinis programavimas, sistemos atkiirimas,
intelektas, kontrolé.

2.1.2. Valdyti ir analizuoti
technologiniy procesy
robotizavimo technologijas,
teikti pasitilymus
koordinuojantiems asmenims.

Robotizuoty gamybos procesy techniné ir technologiné
dokumentacija. Robotizuoty technologiniy procesy darbo
instrukcijos.

2.1.3. Analizuoti robotizuotos
gamybos sprendimy
efektyvumo rodiklius ir atlikti
korekcinius veiksmus.

Reikalavimai robotizuotai darbo vietai: darbo apimtis,
judesio tikslumas; griebtuvai, jrankiai.

2.2. Robotizuoty
technologijy sprendimy
diegimo prieziiira ir jy
analizé.

Kompetencijos

Kompetencijos ribos

2.2.1. Valdyti robotizuotos
gamybos sistemy technine
prieziiirg ir analizuoti gedimy
prieZastis, atlikti korekcinius
veiksmus.

Pareiginés instrukcijos.

Robotizuoty procesy techniné ir technologiné
dokumentacija.

Roboty eksploatacinés, profilaktikos ir remonto darby
instrukcijos.

2.2.2. Vertinti robotizuotos
gamybos sistemy gamybos
efektyvumo, darbo saugos,
aplinkosaugos rodiklius.

Robotizuoty gamybos procesy techniné ir technologiné
dokumentacija ir instrukcijos.

Technologiniai rodikliai ir jiems keliami reikalavimai:
darbo apimtis, judesio tikslumas; griebtuvai, jrankiai.
Valdymo sistemos ir joms keliami reikalavimai. Roboty
programavimo efektyvumas: sistemos atkiirimas,
intelektas, kontrolé.

Robotizuotos gamybos procesy ir technologiniy sistemy
dokumentacija.

2.2.3. Analizuoti robotizuotos
gamybos proceso techning ir
technologine dokumentacija,
atlikti korekcinius veiksmus.

Robotizuoty gamybos techniné ir technologiné
dokumentacija, robotizuoty gamybos sistemy
eksploatacijos ir techninés priezitiros instrukcijos ir
rekomendacijos.

2.2.4. Vertinti rizikos
veiksnius, teikti pasitlymus
koordinuojantiems asmenims.

Robotizuoty gamybos procesy techniné ir technologiné
dokumentacija.

2.3. Inovatyviy gamybos
procesy planavimas ir

Kompetencijos

Kompetencijos ribos

2.3.1. Sitlyti, planuoti ir diegti

Perspektyviniai gamybos planai, veiklos srityje
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diegimas atsizvelgiant j naujus inovatyvius gamybos atsiradusios naujovés, naujos gamybos technologijos.

sumanios ir tvarios procesy robotizavimo

gamybos tikslus. sprendinius, teikti pasitlymus
koordinuojantiems asmenims.
2.3.1. Planuati ir diegti Sumanios ir tvarios gamybos koncepcija.
sumanios ir tvarios gamybos »Pramoné 4 koncepcija ir keliami tikslai.

technologijas robotizuotos
gamybos procesuose ir
technologijose.

2.3.2. Planuoti diegti Sumanios ir tvarios gamybos koncepcija.
robotizuotas autonomines ir Informaciniy technologijy koncepcija.
informaciniy technologijy »~Pramoné 4 koncepcija ir keliami tikslai.
sistemas gamybos

technologiniy procesy

tobulinimui.

PAGRINDINIAI VEIKLOJE BUTINI BENDRIEJI GEBEJIMAI (nurodykite 5-6 svarbiausius)

Bendravimas gimtaja kalba

Bendravimas uzsienio kalbomis

Matematiniai gebéjimai ir parindiniai gebé&jimai moksly ir technologijy srityje

Skaitmeninis raStingumas

Mokymasis mokytis

SRR Fal Fd i

Socialiniai ir pilietiniai gebéjimai

KITA INFORMACIJA APIE PAREIGYBE:

Jei yra, - reikalavimai (apribojimai) sveikatai: sveikatos buklé, kuri patvirtinta gydytojo paZyma, leidzianéia vykdyti
gamyhbines funkcijas.

Specialieji reikalavimai: néra.
Darbo pobiidis jo organizavimo poZiiiriu (individualus, komandinis ir pan.): komandinis ir individualus.

Darbo aplinka: gamybinés patalpos, laboratorijos, kabinetiné aplinka. Darbas patalpose ir lauke; aplinkoje, kurioje yra
pavojingi ir kenksmingi veiksniai; darbas gali biiti pamaininis ir naktinis, darbo dienos trukmé gali biiti nenormuota.
Darbui biidinga kiirybiné, analitiné ir vadybiné veikla.

Darby saugos reikalavimai: darbo saugos instruktazas.

Pagrindinés darbo priemonés: kompiuteris, gamybiniy ir technologiniy procesy dokumentacija standartai, Zinynai,

instrukcijos, procediiry aprasai, matavimo ir kontrolés prietaisai ir jtaisai.

Per ateinancius penkerius metus prognozuojami profesinés veiklos turinio poky¢iai (naujos technologijos, Zinios,
su jomis susijusios ateities kompetencijos, kvalifikacijos): su tvaria ir sumania gamyba susijusioms kompetencijoms

bus reikalingas VI kvalifikacijos lygis.

Kvalifikacijos vertinimo Kkriterijai ir metodai: strateginiy plany ir asmeniniy uzduociy ataskaitos, atestacija.
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8.19 lentelé. Profesinés veiklos Robotizuotos gamybos inzZinieriaus V11 lygis analizés duomenys

SEKTORIUS (kodas
pagal ERVK_2),
POSEKTORIUS (kodas
pagal ERVK_ 2), IMONE
(tikslus jmonés, kurioje
analizuojamos pareigybés,
pavadinimas)

Masiny ir jrangos gamybos (C sekcija 24-29 skyriai), transporto priemoniy gamybos,
techninés priezitiros ir remonto (G sekcija 45 skyrius), sektorius

Masiny ir jrangos gamybos posektorius C sekcijos 24-28 skyriai ir transporto priemoniy
gamybos posektorius C sekcijos 29 skyrius

PAREIGYBE (nurodomas
pareigybeés ar keliy
pareigybiy, jei aptinkamos
funkcijy pozZiiiriu panasios)
pavadinimas)

Robotikos inZinierius;
Mechatronikos inzinierius.

Sumanios robotizuotos
gamybos inZinierius

Reikalaujama kvalifikacija
(nurodomi darbdavio nustatyti
kvalifikaciniai reikalavimai
darbuotojui, einanciam Sias
pareigas)

Profesijos kodas pagal Néra
LPK (nurodomas
profesijos pogrupis
(pogrupiai) (keturzenklis
kodas), kodas pagal
SODROS sistemoje
jregistruotq Siq pareigybe
atitinkanciq profesijq)

Kvalifikacijos lygmuo pagal VII
LTKS (nurodoma, jei zZinoma)

Kvalifikacijos lygmuo pagal VIl
EKS (nurodoma, jei Zinoma)

Veiklos objektas
(aprasoma, kas gaminama,
kas kuriama veikloje,
kokios paslaugos teikiamos
ir pan.)

Robotizuoty gamybiniy sistemy planavimas, diegimas ir valdymas.

VEIKLOS SRITYS: (nurodomos pagrindinés veiklos
sritys, isskirtos pagal proceso logikq)

VEIKLOS UZDAVINIALI: (remiantis veiklos sritimis yra
suformuluojami veiklos uzdaviniai)

1.1. Gamybos technologijy robotizavimo sprendimy
kiirimas, planavimas, ruo$imas ir diegimas.

1.1.1. Planuoti gamybos procesy robotizavimo priemoniy
diegima, atsizvelgiant | numatytus tikslus.

1.1.2. Taikyti pazangias robotizuotos gamybos sistemas
kuriant naujas technologijas.

1.1.3. Taikyti. bendrasias ir specialigsias gamybos
inzinerijos Zinias ir supratimg robotizuoty technologijy
kiirimui.

2.1. Gamybos procesy robotizuoty sistemy diegimas ir
valdymas.

2.1.1. Diegti robotizuotos gamybos sistemas, atlikti
korekcinius veiksmus.

2.1.2. Valdyti ir analizuoti technologiniy procesy
robotizavimo technologijas, teikti pasitlymus
koordinuojantiems asmenims.

2.1.3. Analizuoti robotizuotos gamybos sprendimy
efektyvumo rodiklius ir atlikti korekcinius veiksmus.

2.2. Robotizuoty technologijy diegimo prieziiira ir jy
analize.

2.2.1. Valdyti robotizuotos gamybos sistemy technine
priezilirg ir analizuoti gedimy priezastis, atlikti korekcinius
veiksmus.

2.2.2. Vertinti robotizuotos gamybos sistemy gamybos
efektyvumo, darbo saugos, aplinkosaugos rodiklius.

2.2.3. Analizuoti robotizuotos gamybos proceso techning ir
technologine dokumentacija, atlikti korekcinius veiksmus.
2.2.4. Vertinti rizikos veiksnius, teikti pasitilymus
koordinuojantiems asmenims.

2.3. Inovatyviy gamybos procesy planavimas ir diegimas
atsizvelgiant ] sumanios ir tvarios gamybos tikslus.

2.3.1. Sitlyti, planuoti ir diegti naujus inovatyvius gamybos
procesy robotizavimo sprendinius, teikti pasitilymus
koordinuojantiems asmenims.

2.3.2. Planuoti ir diegti sumanios ir tvarios gamybos
technologijas robotizuotos gamybos procesuose ir
technologijose.

2.3.3. Planuoti diegti robotizuotas autonomines ir
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informaciniy technologijy sistemas gamybos technologiniy
procesy tobulinimui.

Veiklos uzdaviniai

Kompetencijos

Kompetencijos ribos

1. Pagrindinés veiklos
sritys (pagrindiniai
kvalifikacijos vienetai)
aprasytos ,,Technologijy ir
gamybos inzinieriy
profesiniame aprase”

1.1. Gamybos technologijy
robotizavimo sprendimy
kiirimas, planavimas,
ruosimas ir diegimas.

1.1.1. Planuoti gamybos
procesy robotizavimo
priemoniy diegima,
atsizvelgiant | numatytus
tikslus.

Gamybos procesy robotizavimo koncepcija.

Robotizuotos valdymo sistemos ir roboty panaudojimo
sritys.

Robotizuotos gamybinés sistemos, robotizuoty technologijy
taikymo aspektai.

1.1.2. Taikyti pazangias
robotizuotos gamybos
sistemas kuriant naujas
technologijas.

Pramoniniy roboty taikymo kategorijos: medziagy
tvarkymas, technologinés operacijos, surinkimas ir kontrolé.
Pramoniniy roboty panaudojimo sritys: darbo aplinka, darbo
ciklas, darbo vieta, dalinio darbo su Zmonémis aplinka,
atlickamos operacijos sudétingumas, gamybos ciklas, darbo
ciklo pozicija ir orientacija.

1.1.3. Taikyti. bendrasias ir
specialigsias gamybos
inzinerijos Zinias ir
supratimg robotizuoty
technologijy kiirimui.

Automatiniy sistemy kriterijai. Automatizuotos sistemos
komponentai, automatiniy sistemy elementai ir matavimo
prietaisai.

Esami ir naujai kuriami technologiniai procesai.

2. Specializuotos veiklos
sritys (specializacijos
kvalifikacijos vienetai):

Kompetencijos

Kompetencijos ribos

2.1. Gamybos procesy
robotizuoty sistemy
diegimas ir valdymas.

2.1.1. Diegti robotizuotos
gamybos sistemas, atlikti
korekcinius veiksmus.

Pramoniniy roboty taikymo sritys: medziagy tvarkymas,
technologinés operacijos, surinkimas ir tikrinimas.
Robotizuoty sistemy taikymo sprendimai.

Ivairiis roboty technologijy ir programy aspektai.
Programavimo kalbos, operacijy programavimas,
kompiuterinis programavimas, sistemos atkiirimas,
intelektas, kontrolé.

2.1.2. Valdyti ir analizuoti
technologiniy procesy
robotizavimo technologijas,
teikti pasitilymus
koordinuojantiems
asmenims.

Robotizuoty gamybos procesy techniné ir technologiné
dokumentacija. Robotizuoty technologiniy procesy darbo
instrukcijos.

2.1.3. Analizuoti
robotizuotos gamybos
sprendimy efektyvumo
rodiklius ir atlikti
korekcinius veiksmus.

Reikalavimai robotizuotai darbo vietai: darbo apimtis,
judesio tikslumas; griebtuvai, jrankiai.

2.2. Robotizuoty
technologijy diegimo
prieziiira ir jy analizé.

Kompetencijos

Kompetencijos ribos

2.2.1. Valdyti robotizuotos
gamybos sistemy technine
prieziiirg ir analizuoti
gedimy priezastis, atlikti
korekcinius veiksmus.

Pareiginés instrukcijos.

Robotizuoty procesy techniné ir technologiné
dokumentacija.

Roboty eksploatacinés, profilaktikos ir remonty instrukcijos.

2.2.2. Vertinti robotizuotos
gamybos sistemy gamybos
efektyvumo, darbo saugos,
aplinkosaugos rodiklius.

Robotizuoty gamybos procesy techniné ir technologiné
dokumentacija ir instrukcijos.

Technologiniai rodikliai ir jiems keliami reikalavimai: darbo
apimtis, judesio tikslumas; griebtuvai, jrankiai.

Valdymo sistemos ir joms keliami reikalavimai. Roboty
programavimo efektyvumas: sistemos atkiirimas, intelektas,
kontrolé.

Robotizuotos gamybos procesy ir technologiniy sistemy
dokumentacija.

2.2.3. Analizuoti
robotizuotos gamybos
proceso techning ir
technologine
dokumentacija, atlikti

Robotizuoty gamybos techniné ir technologiné
dokumentacija, robotizuoty gamybos sistemy eksploatacijos
ir techninés priezitiros instrukcijos ir rekomendacijos.
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korekcinius veiksmus.

2.2.4. Vertinti rizikos Robotizuoty gamybos procesy techniné ir technologiné
veiksnius, teikti pasitlymus | dokumentacija.
koordinuojantiems

asmenims.
2.3. Inovatyviy gamybos Kompetencijos Kompetencijos ribos
procesy planavimas ir 2.3.1. Sitlyti, planuoti ir Perspektyviniai gamybos planai, veiklos srityje atsiradusios
diegimas atsiZvelgiant j diegti naujus inovatyvius naujoveés, naujos gamybos technologijos.
sumanios ir tvarios gamybos procesy
gamybos tikslus. robotizavimo sprendinius,

teikti pasitilymus
koordinuojantiems
asmenims.

2.3.2. Planuoti ir diegti Sumanios ir tvarios gamybos koncepcija.
sumanios ir tvarios gamybos | ,,Pramoné 4 koncepcija ir keliami tikslai.
technologijas robotizuotos
gamybos procesuose ir
technologijose.

2.3.3. Planuoti diegti Sumanios ir tvarios gamybos koncepcija.
robotizuotas autonomines ir | Informaciniy technologijy koncepcija.
informaciniy technologijy ,Pramoné 4 koncepcija ir keliami tikslai.

sistemas gamybos
technologiniy procesy
tobulinimui.

PAGRINDINIAI VEIKLOJE BUTINI BENDRIEJI GEBEJIMAI (nurodykite 5-6 svarbiausius)

Bendravimas gimtaja kalba

Bendravimas uzsienio kalbomis

Matematiniai gebéjimai ir parindiniai gebé&jimai moksly ir technologijy srityje

Skaitmeninis raStingumas

Mokymasis mokytis

SRR Fal Rl i

Socialiniai ir pilietiniai gebéjimai

KITA INFORMACIJA APIE PAREIGYBE:

Jei yra, - reikalavimai (apribojimai) sveikatai: sveikatos biiklé, kuri patvirtinta gydytojo pazyma, leidzianc¢ia vykdyti
gamybines funkcijas.

Specialieji reikalavimai: néra.
Darbo pobiidis jo organizavimo poZiiiriu (individualus, komandinis ir pan.): komandinis ir individualus.

Darbo aplinka: gamybinés patalpos, laboratorijos, kabinetiné aplinka. Darbas patalpose ir lauke; aplinkoje, kurioje yra
pavojingi ir kenksmingi veiksniai; darbas gali biiti pamaininis ir naktinis, darbo dienos trukmé gali biiti nenormuota.
Darbui biidinga kiirybiné, analitiné ir vadybiné veikla.

Darby saugos reikalavimai: darbo saugos instruktazas:

Pagrindinés darbo priemonés: kompiuteris, gamybiniy ir technologiniy procesy dokumentacija standartai, zinynai,

instrukcijos, procediiry aprasai, matavimo ir kontrolés prietaisai ir jtaisai.

Per ateinancius penkerius metus prognozuojami profesinés veiklos turinio poky¢iai (naujos technologijos, Zinios,
su jomis susijusios ateities kompetencijos, kvalifikacijos): su tvaria ir sumania gamyba susijusioms kompetencijoms

bus reikalingas VI kvalifikacijos lygis.

Kvalifikacijos vertinimo Kriterijai ir metodai: strateginiy plany ir asmeniniy uzduociy ataskaitos. Atestacija.
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8.20 lentelé. Profesinés veiklos Automobiliy kébulo remontininkas 111 lygis analizés duomenys

SEKTORIUS (kodas pagal
ERVK), POSEKTORIUS
(kodas pagal ERVK),
IMONE (tikslus jmonés,
kurioje analizuojamos
pareigybés, pavadinimas)

skyrius

Masiny ir jrangos gamybos (C sekcija 24-29 skyriai), transporto priemoniy gamybos,
techninés priezitiros ir remonto (G sekcija 45 skyrius), sektorius:
Transporto priemoniy gamybos, techninés priezitiros ir remonto posektorius , G sekcija 45

PAREIGYBE (nurodomas
pareigybeés ar keliy
pareigybiy, jei aptinkamos
funkcijy pozZiiiriu panasios)
pavadinimas)

1.Automobiliy
kébulininkas

2. Saltkalvis skardininkas.
3.Transporto priemoniy
dazytojas.

4.Saltkalvis suvirintojas

Automobiliy kébulo
remontininkas

Reikalaujama
kvalifikacija (nurodomi
darbdavio nustatyti
kvalifikaciniai
reikalavimai darbuotojui,
einanciam Sias pareigas)

Profesijos kodas pagal
LPK (nurodomas profesijos
pogrupis (pogrupiai)
(keturzenklis kodas), kodas
pagal SODROS sistemoje
jregistruotq Siq pareigybe
atitinkanciq profesijq)

Kodas pagal LPK 7231.

Kvalifikacijos lygmuo 1l
pagal LTKS (nurodoma,
Jjei Zinoma)

Kvalifikacijos lygmuo "
pagal EKS (nhurodoma,
Jjei Zinoma)

Veiklos objektas
(aprasoma, kas gaminama,
kas kuriama veikloje, kokios
paslaugos teikiamos ir pan.)

automobiliy dazymas.

Transporto priemoniy kébulo techninés buklés jvertinimas , taisymas ir prieziiira,

VEIKLOS SRITYS: (nurodomos pagrindinés veiklos
sritys, isskirtos pagal proceso logikq)

VEIKLOS UZDAVINIALI: (remiantis veiklos sritimis yra
suformuluojami veiklos uzdaviniai)

1. Kébulo matavimas, deformacijos priezasties nustatymas
ir kébulo techninés biiklés vertinimas naudojant jrankius ir
jrenginius.

1.1.Vizualiai jvertinti kébulo bukle pagal iSorinius
pozymius.

1.2. Atlikti techninius matavimus.

1.3. Parinkti konstrukcines ir eksploatacines medZiagas.

2.Kébulo ir jo daliy deformacijy atstatymas, automobilio
iSardymas, suvirinimas, sutaisymas ir surinkimas.

2.1. Ardyti ir surinkti automobilius.

2.2. Salinti kébulo deformacijas.

2.3. Keisti kébulo detales.

2.4. Atlikti Saltkalvio-suvirintojo darbus.

3.Automobilio ir jo daliy paruosimas dazymui,
ekaploataciniy medziagy, glaisty ir dazy parinkimas,
kébulo pavirSiaus dengimas antikoroziniu misiniu.

3.1. Paruosti kébula dazyti.
3.2. Atlikti smulkaus dazymo darbus.
3.3. Dengti kébula antikorozine danga.

1. Kébulo matavimas, Kompetencijos

Kompetencijos ribos

deformacijos priezasties
nustatymas ir kébulo
techninés biiklés vertinimas
naudojant jrankius ir

1.1.Vizualiai jvertinti
kébulo bukle pagal
iSorinius poZymius.

Kébuly defekty riisys. Defektai: poavarinés deformacijos,
eksploataciniai defektai, korozija, atmosferos poveikio bei
neprofesionaliai atlikto remonto padariniai. Automobilio
kébulo apziiira ir vertinimas.

1.2. Atlikti techninius
matavimus naudojant
kébulo diagnozavimo

jranga.

jrenginius

Matavimas. Matavimo vienetai. Zyméjimas.

Prictaisai: rodmeniniai matuokliai, kalibrai, Zyméjimo
jrankiai. Detaliy matavimas rodmeniniais matuokliais ir
kalibrais, plok§tuminis ir erdvinis Zyméjimas.

1.3.Parinkti konstrukcines
ir eksploatacines
medziagas.

Technologiniy ir eksploataciniy medziagy parinkimas.
Reikiamas skirtingos paskirties medziagy pritaikymas ir
panaudojimas.

Toksisky ir pavojingy aplinkai eksploataciniy medziagy
naudojimas.

2.Keébulo ir jo daliy Kompetencijos

Kompetencijos ribos

deformacijy atstatymas,
automobilio iSardymas,
suvirinimas, sutaisymas ir
surinkimas.

2.1. Ardyti ir surinkti
automobilius.

Automobiliy sandara: variklis, transmisija, vaziuokle,
valdymo mechanizmai, elektros bei kébulo jranga.
Automobiliy ardymas.

Automobilio mechanizmy paskirtis ir veikimas: variklis,
transmisija, vaziuoklé, valdymo mechanizmai, elektros bei
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kébulo jranga. Automobiliy surinkimas.

2.2. Salinti kébulo
deformacijas.

Deformacijy rasys. Tiesinimo biidai.

Prietaisai: hidrauliniai, mechaniniai ir kt. kébuly lyginimo
stendai, dujinio ir kt. suvirinimo jrengimai, Saltkalvio
irankiai. Mechanizuotas ir rankinis kébulo detaliy lyginimas.
Kébulo tempimo stendas.

2.3. Keisti kébulo detales.

Detaliy pakei¢iamumas ir pritaikymas.

Sujungimy tipai: iSardomi sujungimai, neiSardomi
sujungimai. Kébulo detaliy pakeitimas.

Nemetaliniy medziagy apdirbimas. Metaly apdirbimo btdai:
kirtimas, pjovimas, lenkimas, lyginimas, dildymas,
i8dildymas, grezimas, plétimas, gilinimas, skutimas,
pritrynimas, sriegimas, kniedijimas.

Suvirinimo technologija. Suvirinimo siiliy apdirbimas.

2.4. Atlikti Saltkalvio-
suvirintojo darbus.

Irengimai: dujinio suvirinimo, pusiau automatinio suvirinimo
apsauginiy dujy aplinkoje, taskinio suvirinimo, suvirinimo
nelydZziuoju volframiniu elektrodu inertiniy dujy aplinkoje ir
suvirinimo sitiliy §lifavimo jrengimai. Plastmasiy
kniedijimo, klijavimo, suvirinimo ir apdirbimo jranga. Plony
plieno laksty suvirinimas jvairiose erdvinése padétyse,
suvirinimo sitiliy apdirbimas. Plastmasiniy kébulo detaliy
remontas.

3.Automobilio ir jo daliy
paruoSimas dazymui,
ekaploataciniy medziagy,
glaisty ir dazy parinkimas,
kébulo pavirSiaus dengimas
antikoroziniu misiniu.

3.1. Paruosti kébula dazyti.

Kébulo paruosimo dazyti technologinés operacijos. Pavir$iai:
vertikalieji, horizontalieji, i§gaubti | iSore, jgaubti | vidy,
metaliniai ir plastmasiniai.

Korozijos Salinimas, senos dazy dangos nuémimas,
gruntavimas, glaistymas, glaisto apdirbimas.

3.2. Atlikti smulkaus
dazymo darbus.

Automobiliy kébuly dazymas.

Pavirsiai: vertikalieji, horizontalieji, iSgaubti j iSorg, jgaubti |
vidy, metaliniai ir plastmasiniai. Nedazomy pavirsiy
izoliavimas, istisinis ir dalinis kébulo dazymas.

3.3. Dengti kébula
antikorozine danga.

Kébulo dugno ir uzdary ertmiy prieziiira. Jrankiai:
antikoroziniy dangy purkstuvai, endoskopai, zondai ir kt.
Kébulo dugno ir uzdary ertmiy dengimas antikorozinémis
dangomis, dangy atnaujinimas. Automobilio dazy dangos
priezitira. Automobiliy kosmetikos priemoniy naudojimas.
Automobiliy kosmetikos priemoniy naudojimas. Jrengimai:
Slifavimo ir poliravimo masinos, automobiliy plovimo
jranga. Naujai ir seniai dazyty pavirSiy suvienodinimas,
automobilio plovimas, poliravimas, vaSkavimas apsauginiais
vaskais. Jrenginiai: §lifavimo ir poliravimo masinos,
automobiliy plovimo jranga.

PAGRINDINIAI VEIKLOJE BUTINI BENDRIEJI GEBEJIMALI (nurodykite 5-6 svarbiausius)

Bendravimas gimtaja kalba

Bendravimas uzsienio kalbomis

Pagrindiniai gebéjimai technologijy srityje

Skaitmeninis rastingumas

Mokymasis mokytis

SR Eal Fad i

Socialiniai ir pilietiniai geb¢jimai

KITA INFORMACIJA APIE PAREIGYBE:

Jei yra, — reikalavimai (apribojimai) sveikatai: §j darbg sunku sékmingai dirbti fiziskai silpnesniems Zzmonéms.
Negali dirbti asmenys, turintys nemenky regos (trumparegysté didesné kaip 6,0 D), zenkliy plastakos funkcijos

sutrikimy, silpna klausa.
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Specialieji reikalavimai: gebéjimas prisitaikyti prie nepalankiy aplinkos salygy, gera judesiy koordinacija, greita
reakcija, i§tvermé.

Darbo pobidis jo organizavimo poziiiriu (individualus, komandinis ir pan.: kébuly remontininkai dirba
individualiai arba grupése.

Darbo aplinka: gamybinés patalpos, kabinetiné aplinka: automobiliy kébuly remontininkas dirba automobiliy
remonto jmonése arba dirbtuvése. Darbo aplinkoje gali biiti padidéjusi dulkiy, suvirinimo dimy, glaisto ir dazy lakiyjy
frakcijy koncentracija. Darbo salygos tiesiogiai priklauso nuo dirbtuviy mechanizacijos lygio.

Darby saugos reikalavimai: gamybos sanitarijos, higienos, elektrosaugos, priesgaisrinés saugos, aplinkos apsauga,
pirmoji med. pagalba.

Pagrindinés darbo priemonés: diagnostinés priemonés, kompiuteris, diagnostinés programos: : hidrauliniai,
mechaniniai ir kt. kébuly lyginimo stendai, dujinio ir kt. suvirinimo jrengimai, $altkalvio jrankiai. Mechanizuotas ir
rankinis kébulo detaliy lyginimas. Kébulo tempimo stendas .

Per ateinancius penkerius metus prognozuojami profesinés veiklos turinio poky¢iai (naujos technologijos, Zinios,
su jomis susijusios ateities kompetencijos, kvalifikacijos): su naujomis IT technologijomis susijusios kompetencijos

Kvalifikacijos vertinimo kriterijai ir metodai: atlikty darby kokybé.
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8.21 lentelé. Profesinés veiklos Automobiliy kébulo remontininkas 1V lygis analizés duomenys

SEKTORIUS (kodas pagal
ERVK), POSEKTORIUS
(kodas pagal ERVK),
IMONE (tikslus jmonés,
kurioje analizuojamos
pareigybés, pavadinimas)

Masiny ir jrangos gamybos (C sekcija 24-29 skyriai), transporto priemoniy gamybos,
techninés priezitiros ir remonto (G sekcija 45 skyrius) sektorius
Transporto priemoniy gamybos, techninés prieziiiros ir remonto posektorius, G sekcija 45

skyrius

PAREIGYBE (nurodomas
[pareigybés ar keliy
pareigybiy, jei aptinkamos
funkcijy pozZiiiriu panasios)
pavadinimas)

1. Automobiliy
kébulininkas

2. Saltkalvis skardininkas
3. Transporto priemoniy
dazytojas

4. Saltkalvis suvirintojas

Reikalaujama kvalifikacija
(nurodomi darbdavio nustatyti
kvalifikaciniai reikalavimai
darbuotojui, einanciam Sias
pareigas)

Automobiliy kébulo
remontininkas

Profesijos kodas pagal
LPK (nurodomas profesijos
pogrupis (pogrupiai)
(keturzenklis kodas), kodas
pagal SODROS sistemoje
jregistruotq Siq pareigybe
atitinkanciq profesijq)

Kodas pagal LPK 7231

Kvalifikacijos lygmuo pagal v
LTKS (nurodoma, jei zZinoma)

Kvalifikacijos lygmuo pagal v
EKS (nurodoma, jei Zinoma)

Veiklos objektas
(aprasoma, kas gaminama,
kas kuriama veikloje, kokios
paslaugos teikiamos ir pan.)

Transporto priemoniy
automobiliy dazymas.

kébulo techninés biuklés jvertinimas, taisymas ir priezilra,

VEIKLOS SRITYS: (nurodomos pagrindinés veiklos
sritys, isskirtos pagal proceso logikq)

VEIKLOS UZDAVINIALI: (remiantis veiklos sritimis yra
suformuluojami veiklos uzdaviniai)

1.Kébulo matavimas, deformacijos priezasties nustatymas
ir kébulo techninés biiklés vertinimas naudojant jrankius ir

jrenginius.

1.1. Vizualiai jvertinti kébulo buikle pagal iSorinius
pozymius.

1.2. Atlikti techninius matavimus naudojant kébulo
diagnozavimo jrangg.

1.3. Parinkti kébulo remonto technologija.

1.4.Parinkti konstrukcines ir eksploatacines medZziagas.

2.Kébulo ir jo daliy deformacijy atstatymas, automobilio
iSardymas, suvirinimas, sutaisymas ir surinkimas.

2.1. Saugiai dirbti.

2.2. Ardyti ir surinkti automobilius.
2.3. Salinti kébulo deformacijas.
2.4. Keisti kébulo detales.

2.5. Remontuoti kébulo detales.

3.Automobilio ir jo daliy paruosimas dazymui,
ekaploataciniy medziagy, glaisty ir dazy parinkimas,
kébulo pavirSiaus dengimas antikoroziniu misSiniu.

3.1. Paruosti kébula dazyti.
3.2. Atlikti dazymo darbus.
3.3. Dengti kébula antikorozine danga.

1. Kébulo matavimas,
deformacijos priezasties
nustatymas ir kébulo
techninés biiklés vertinimas
naudojant jrankius ir
irenginius.

Kompetencijos Kompetencijos ribos
1.1. Vizualiai jvertinti Keébuly defekty rusys. Defektai: poavarinés deformacijos,
kébulo bukle pagal eksploataciniai defektai, korozija, atmosferos poveikio bei

iSorinius poZymius.

neprofesionaliai atlikto remonto padariniai. Nuodugni
automobilio kébulo apZitira ir vertinimas.

1.2. Atlikti techninius
matavimus naudojant
kébulo diagnozavimo

jranga.

Matavimas. Matavimo vienetai. Zyméjimas.

Prictaisai: rodmeniniai matuokliai, kalibrai, Zyméjimo
jrankiai. Detaliy matavimas rodmeniniais matuokliais ir
kalibrais, plokStuminis ir erdvinis zyméjimas. Kébuly
baziniai duomenys, geometrijos diagnozavimo jranga.

1.3. Parinkti kébulo
remonto technologija.

Medziagos: gruntai, glaistai, skiedikliai, dazy nuémimo,
klijavimo, plastmasiy remonto priemonés, abrazyvai.
Detaliy, medziagy bei remonto paslaugy rinkos kainy
analize.

Remonto riiSys: einamasis, vidutinis, kapitalinis. Remonto
kainos nustatymas.

1.4. Parinkti konstrukcines

Technologiniy ir eksploataciniy medziagy parinkimas.
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ir eksploatacines

Reikiamas skirtingos paskirties medziagy pritaikymas ir

medziagas. panaudojimas.
Toksisky ir pavojingy aplinkai eksploataciniy medziagy
naudojimas.
2.Kébulo ir jo daliy Kompetencijos Kompetencijos ribos

deformacijy atstatymas,
automobilio iSardymas,
suvirinimas, sutaisymas ir
surinkimas.

2.1. Saugiai dirbti.

Darby saugos, higienos, elektrosaugos, priesgaisrinés
saugos, aplinkosaugos reikalavimai. Pirmoji medicinos
pagalba.

2.2. Ardyti ir surinkti
automobilius.

Automobiliy sandara: variklis, transmisija, vaziuoklé,
valdymo mechanizmai, elektros bei kébulo jranga.
Automobiliy ardymas.

Automobilio mechanizmy paskirtis ir veikimas: variklis,
transmisija, vaziuoklé, valdymo mechanizmai, elektros bei
kébulo jranga. Automobiliy surinkimas.

2.3. Salinti kébulo
deformacijas.

Deformacijy riisys. Tiesinimo biidai. Prietaisai: hidrauliniai,
mechaniniai ir kt. kébuly lyginimo stendai, dujinio ir kt.
suvirinimo jrengimai, Saltkalvio jrankiai. Mechanizuotas ir
rankinis kébulo detaliy lyginimas. Kébulo tempimo stendas.

2.4. Keisti kébulo detales.

Detaliy pakei¢iamumas ir pritaikymas.

Sujungimy tipai: iSardomi sujungimai, neiSardomi
sujungimai. Kébulo detaliy pakeitimas.

Nemetaliniy medziagy apdirbimas.

Metaly apdirbimo biidai: kirtimas, pjovimas, lenkimas,
lyginimas, dildymas, i§dildymas, gr¢zimas, plétimas,
gilinimas, skutimas, pritrynimas, sriegimas, kniedijimas
Suvirinimo technologija. Suvirinimo siiliy apdirbimas.

2.5. Atlikti $altkalvio-
suvirintojo darbus.

Irengimai: dujinio suvirinimo, pusiau automatinio suvirinimo
apsauginiy dujy aplinkoje, taskinio suvirinimo, suvirinimo
nelydZiuoju volframiniu elektrodu inertiniy dujy aplinkoje ir
suvirinimo sitliy slifavimo jrengimai. Plastmasiy
kniedijimo, klijavimo , suvirinimo ir apdirbimo jranga. Plony
plieno laksty suvirinimas jvairiose erdvinése padétyse,
suvirinimo sitiliy apdirbimas. Plastmasiniy kébulo detaliy
remontas.

3.Automobilio ir jo daliy
paruosimas dazymui,
ekaploataciniy medziagy,
glaisty ir dazy parinkimas,
kébulo pavirsiaus dengimas
antikoroziniu misiniu.

3.1. Paruosti kébula dazyti.

Kébulo paruosimo dazyti technologinés operacijos. PavirSiai:
vertikalieji, horizontalieji, iSgaubti j iSore, jgaubti j vidy,
metaliniai ir plastmasiniai.

Korozijos Salinimas, senos dazy dangos nuémimas,
gruntavimas, glaistymas, glaisto apdirbimas.

3.2. Atlikti dazymo
darbus.

Automobiliy kébuly dazymas.

Pavirsiai: vertikalieji, horizontalieji, iSgaubti j iSorg, jgaubti |
vidy, metaliniai ir plastmasiniai. Nedazomy pavirsiy
izoliavimas, iStisinis ir dalinis kébulo dazymas.

3.3. Dengti kébula
antikorozine danga.

Kébulo dugno ir uzdary ertmiy priezitira. [rankiai:
antikoroziniy dangy purkstuvai, endoskopai, zondai ir kt.
Kébulo dugno ir uzdary ertmiy dengimas antikorozinémis
dangomis, dangy atnaujinimas. Automobilio dazy dangos
priezitira. Automobiliy kosmetikos priemoniy naudojimas.
Automobiliy kosmetikos priemoniy naudojimas.
Irengimai: §lifavimo ir poliravimo masinos, automobiliy
plovimo jranga. Naujai ir seniai dazyty pavirSiy
suvienodinimas, automobilio plovimas, poliravimas,
vaSkavimas apsauginiais vaskais.

Irengimai: $lifavimo ir poliravimo masinos, automobiliy
plovimo jranga.

PAGRINDINIAI VEIKLOJE BUTINI BENDRIEJI GEBEJIMAI (nurodykite 5-6 svarbiausius)

[ 1.

I Bendravimas gimtaja kalba
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Bendravimas uzsienio kalbomis

Parindiniai gebéjimai technologijy srityje

Skaitmeninis raStingumas

Mokymasis mokytis

o G wIN

Socialiniai ir pilietiniai geb¢jimai

KITA INFORMACIJA APIE PAREIGYBE:

Jei yra, — reikalavimai (apribojimai) sveikatai: §j darba sunku sékmingai dirbti fiziskai silpnesniems Zmonéms.
Negali dirbti asmenys, turintys nemenky regos (trumparegysté didesné kaip 6,0 D), zenkliy plastakos funkcijos
sutrikimy, silpna klausa.

Specialieji reikalavimai: geb¢jimas prisitaikyti prie nepalankiy aplinkos salygy, gera judesiy koordinacija, greita
reakcija, i§tvermé.

Darbo pobidis jo organizavimo poZiariu (individualus, komandinis ir pan.: kébuly remontininkai dirba
individualiai arba grupése.

Darbo aplinka: gamybinés patalpos, kabinetiné aplinka: automobiliy kébuly remontininkas dirba automobiliy remonto
imonése arba dirbtuvése. Darbo aplinkoje gali biiti padidéjusi dulkiy, suvirinimo diimy, glaisto ir dazy lakiyjy frakcijy
koncentracija. Darbo salygos tiesiogiai priklauso nuo dirbtuviy mechanizacijos lygio. Kébuly remontininkai dirba
individualiai arba grupése.

Darby saugos reikalavimai: gamybos sanitarijos, higienos, elektrosaugos, prieSgaisrinés saugos, aplinkos apsauga,
pirmoji med. pagalba.

Pagrindinés darbo priemonés: diagnostinés priemonés, kompiuteris, diagnostinés programos : hidrauliniai,
mechaniniai ir kt. kébuly lyginimo stendai, dujinio ir kt. suvirinimo jrengimai, Saltkalvio jrankiai. Mechanizuotas ir

rankinis kébulo detaliy lyginimas. Kébulo tempimo stendas . Kébuly baziniai duomenys, geometrijos diagnozavimo
iranga.

Per ateinancius penkerius metus prognozuojami profesinés veiklos turinio poky¢iai (naujos technologijos, Zinios,
su jomis susijusios ateities kompetencijos, kvalifikacijos): su naujomis 1T technologijomis susijusios kompetencijos

Kvalifikacijos vertinimo kriterijai ir metodai: atlikty darby kokybé.
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8.22 lentelé. Profesinés veiklos Automobiliy mechanikas 111 lygis analizés duomenys

SEKTORIUS (kodas
pagal ERVK),
POSEKTORIUS (kodas
pagal ERVK), IMONE
(tikslus jmonés, kurioje
analizuojamos pareigybés,
pavadinimas)

Tran Masiny ir jrangos gamybos (C sekcija 24-29 skyriai), transporto priemoniy gamybos,
techninés priezitiros ir remonto (G sekcija 45 skyrius), sektorius:

sporto priemoniy gamybos, techninés priezitiros ir remonto posektorius , G sekcija 45
skyrius

PAREIGYBE (nurodomas | 1. Automechanikas. Reikalaujama Automobiliy mechanikas

pareigybeés ar keliy 2. Saltkalvis kvalifikacija (nurodomi

pareigybiy, jei aptinkamos | 3. Remontininkas darbdavio nustatyti

funkcijy poziariu panasios) | 4. Regulioutojas. kvalifikaciniai reikalavimali

pavadinimas) darbuotojui, einanciam Sias
pareigas)

Profesijos kodas pagal Mechanikas. Kvalifikacijos lygmuo 1l

LPK (nurodomas Kodas pagal LPK 7231. | pagal LTKS (nurodoma, jei

profesijos pogrupis Zinoma)

(pogrupiai) (keturzenklis Kvalifikacijos lygmuo Il

kodas), kodas pagal pagal EKS (nurodoma, jei

SODROS sistemoje Zinoma)

jregistruotq Siq pareigybe

atitinkanciq profesijq)

Veiklos objektas
(aprasoma, kas gaminama,
kas kuriama veikloje,
kokios paslaugos teikiamos
ir pan.)

Transporto priemoniy mechanizmy, sistemy, bei kitos panaSios jrangos derinimas,
montavimas, priZitira, tvarkymas ir taisymas .

VEIKLOS SRITYS: (nurodomos pagrindinés veiklos | VEIKLOS UZDAVINIALI: (remiantis veiklos sritimis yra

sritys, isskirtos pagal proceso logikq) suformuluojami veiklos uzdaviniai)

1. Transporto priemoniy mechanizmy, sistemy, bei 1.1. Atlikti reglamentinius automobiliy techninés prieziiiros
kitos panasios jrangos techninés prieZitiros darby darbus laikantis gamintojo nurodymy ir rekomendacijy.
atlikimas laikantis gamintojy nurodymy. 1.2. Reguliuoti, derinti, automobilio mechanizmus ir sistemas.

2. Transporto priemoniy mechanizmy, sistemy, bei 2.1. vertinti automobilio mechanizmy ir sistemy biikle pagal
kitos panasios jrangos techninés biiklés jvertinimas iSorinius poZymius.

matuojant, gedimy nustatymas (diagnozavimas) 2.2. Nustatyti automobilio mechanizmy ir sistemy darbo
naudojantis technologine jranga. parametrus naudojantis techninémis diagnozavimo priemonémis.

2.3. Atlikti techninius matavimus.
2.4. Valdyti technologing iranga.

3.Transporto priemoniy mechanizmy, sistemy, bei 3.1. Rasti gedimus, nustatyti jy priezastis (aptikti defektines

kitos panaSios jrangos remontas, variklio mazgy arba detales).

kity sistemy mechanizmy pakeitimas, sugedusiy 3.2. Pasalinti gedimus pakeiciant arba suremontuojant detales.

transporto priemoniy daliy montavimas, tikrinimas, 3.3. Atlikti saltkalvio darbus.

reguliavimas, iSrinkimas ir keitimas.

1. Transport priemoniy Kompetencijos

mechanizmy, sistemy, bei

kitos panasios jrangos 1.1. Atlikti Automobilio variklio, transmisijos, vaziuoklés, valdymo jtaisy,

techninés priezitros darby reglamentinius elektriniy prietaisy, kébulo ir papildomy jrenginiy galimy gedimy

atlikimas laikantis automobiliy techninés priezaséiy iSaiskinimas. Gedimy pasalinimo biidy parinkimas.

gamintojy nurodymy. priezidros darbus Valdymo jtaisy gedimai ir jy prieZastys. Elektros prietaisy
laikantis gamintojo gedimai ir jy priezastys. Kébulo gedimai ir jy priezastys.
nurodymy ir Techninés prieziiiros sistema. Variklio techniné prieziiira.
rekomendacijy. Transmisijos techniné priezidira. Vaziuoklés techniné priezitira.

Valdymo jtaisy techniné priezitira. Elektros prietaisy techniné
priezitira. Kébulo ir papildomyjy jrenginiy techniné prieziiira.
Saugos ir ekologiniai reikalavimai atliekant techning priezitira.

1.2. Reguliuoti, derinti, | Automobilio mechanizmy, agregaty ir sistemy reguliavimas ir

automobilio bandymas techninémis priemonémis. Automobilio mechanizmy,
mechanizmus ir agregaty ir sistemy reguliavimas ir bandymas vaziavimo testo
sistemas. metu.
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2. Transporto priemoniy
mechanizmy, sistemy, bei
kitos panasios jrangos
techninés biklés
vertinimas, gedimy
nustatymas
(diagnozavimas).

Kompetencijos Kompetencijos ribos
2.1. Tvertinti Automobilio sandara. Automobilio mechanizmy tarpusavio
automobilio saveika. Automobilio gedimy i$oriniy poZymiy atpazinimas.

mechanizmy ir sistemy
bikle pagal iSorinius
pozymius.

Automobilio variklio, transmisijos, vaziuoklés, valdymo jtaisy
(vairo ir stabdziy), elektros prietaisy, kébulo, papildomyjy
irenginiy biiklés jvertinimas.

2.2. Nustatyti
automobilio
mechanizmy ir sistemy
darbo parametrus
naudojantis paprastomis
diagnozavimo
priemonémis.

Matavimo jrankiai, manometrai, multimetrai. Automobilio
darbiniy parametry zinojimas ir jy nustatymas.

2.3. Atlikti techninius
matavimus

Techniniy matavimy teorija. Matavimo btidai, matavimo vienetai.
Matavimo jrankiai ir prietaisai. Matavimo reikalavimai.
Matavimy ir kontrolés rezultaty apibendrinimas ir jvertinimas.
ISO suleidimy ir tolerancijy sistema.

2.4, Valdyti
technologing jranga.

Technologiné (garaziné) jranga: keltuvai, pripildymo jranga, dujy
surinkimo jranga, ventiliacijos jranga, suvirinimo jranga, raty
geometrijos iranga, pakabos kontrolés jranga, padangy
montavimo jranga, raty balansavimo jranga, stabdziy kontrolés
iranga, suvirinimo jranga, mechaninio apdirbimo staklés, jrankiai
ir kt.

3. Transporto priemoniy
mechanizmy, sistemy, bei
kitos panasios jrangos
remontas, variklio mazgy
arba kity sistemy
mechanizmy pakeitimas,
sugedusiy transporto
priemoniy daliy
montavimas, tikrinimas,
reguliavimas, iSrinkimas ir
keitimas;

3.1. Rasti gedimus,
nustatyti jy priezastis
(aptikti defektines
detales).

Variklio gedimai ir jy priezastys. Transmisijos gedimai ir jy
priezastys. Vaziuoklés gedimai ir jy priezastys. Valdymo jtaisy
gedimai ir jy priezastys. Elektros prietaisy gedimai ir jy
priezastys. Kébulo gedimai ir jy priezastys.

3.2. Pasalinti gedimus
pakeiciant arba
suremontuojant detales.

Variklio gedimy pasalinimas. Transmisijos gedimy pasalinimas.
Vaziuoklés gedimy pasalinimas. Valdymo jtaisy gedimy
pasalinimas. Elektros prietaisy gedimy pasalinimas. Kébulo
smulkiy gedimy pasalinimas.

3.3. Atlikti Saltkalvio
darbus.

Metalo Zyméjimas, kirtimas, dildymas, i8dildymas, pjovimas,
lenkimas, lyginimas, grezimas, sriegimas, kniedijimas, skutimas,
pritrynimas.

Nemetaliniy medziagy apdirbimas Saltkalvio operacijomis.

PAGRINDINIAI VEIKLOJE BUTINI BENDRIEJI GEBEJIMAI (nurodykite 5-6 svarbiausius)

Bendravimas gimtaja kalba

Bendravimas uzsienio kalbomis

Pagrindiniai gebéjimai technologijy srityje

Skaitmeninis raStingumas

Mokymasis mokytis

SR Eal R i

Socialiniai ir pilietiniai gebéjimai

KITA INFORMACIJA APIE PAREIGYBE:

Jei yra, — reikalavimai (apribojimai) sveikatai: sveikatos btiklé, kuri patvirtinta gydytojo pazyma, leidZian¢ia vykdyti
automobiliy mechaniko funkcijas.

Specialieji reikalavimai: néra.

Darbo pobiidis jo organizavimo poZiiiriu (individualus, komandinis ir pan.): planuoti ir organizuoti savo veikla

dirbant grupéje ir bendradarbiaujant su aukstesnés kvalifikacijos asmenimis.

Darbo aplinka: gamybinés patalpos, technologiné (garaziné) jranga.

Darby saugos reikalavimai: gamybos sanitarijos, higienos, elektrosaugos, prieSgaisrinés saugos, aplinkos apsauga,

pirmoji med. pagalba.
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Pagrindinés darbo priemonés: jrankiai, keltuvai, pripildymo jranga, raty geometrijos, pakabos kontrolés, padangy
montavimo, ir raty balansavimo jranga, diagnostinés priemonés, kompiuteris, diagnostinés programos.

Per ateinancius penkerius metus prognozuojami profesinés veiklos turinio poky¢iai (naujos technologijos, Zinios,
su jomis susijusios ateities kompetencijos, kvalifikacijos): su naujomis IT technologijomis susijusios
kompetencijos, hibridinés technologijos, elektriniai automobiliai.

Kvalifikacijos vertinimo kriterijai ir metodai: asmens profesinio pasirengimo lygis nustatomas pagal baigiamojo
kvalifikacinio egzamino (teorinio ir praktinio) vertinimo rezultatus, pasalinant automobilio gedimus arba pakeiciant
arba suremontuojant detales.
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8.23 lentelé. Profesinés veiklos Automobiliy mechanikas 1V lygis analizés duomenys

SEKTORIUS (kodas
pagal ERVK),
POSEKTORIUS (kodas
pagal ERVK), IMONE
(tikslus jmonés, kurioje
analizuojamos
pareigybés, pavadinimas)

skyrius

Masiny ir jrangos gamybos (C sekcija 24-29 skyriai), transporto priemoniy gamybos,
techninés prieziiiros ir remonto (G sekcija 45 skyrius), sektorius
Transporto priemoniy gamybos, techninés priezitiros ir remonto posektorius , G sekcija 45

PAREIGYBE 1.Automechanikas.
(nurodomas pareigybés 2.Automobiliy

ar keliy pareigybiy, jei Saltkalvis.

aptinkamos funkcijy 3.Transporto priemoniy
POZiiriu panasios) pavary mechanikas

4 Saltkalvis
diagnostikas.

pavadinimas)

Reikalaujama
kvalifikacija (nurodomi
darbdavio nustatyti
kvalifikaciniai
reikalavimai darbuotojui,
einanciam Sias pareigas)

Automobiliy mechanikas

Profesijos kodas pagal Mechanikas.
LPK (nurodomas Kodas pagal LPK
profesijos pogrupis 7231.

(pogrupiai) (keturzenklis
kodas), kodas pagal
SODROS sistemoje
jregistruotq Siq
pareigybe atitinkancig
profesijq)

Kvalifikacijos lygmuo v
pagal LTKS (nurodoma,
jei Zinoma)

Kvalifikacijos lygmuo v
pagal EKS (nurodoma,
Jjei zinoma)

Veiklos objektas
(aprasoma, kas
gaminama, kas kuriama
veikloje, kokios
paslaugos teikiamos ir
pan.)

Transporto priemoniy mechanizmy, sistemy bei kitos panasios jrangos derinimas, montavimas,
prizilira, tvarkymas ir taisymas.

VEIKLOS SRITYS: (nurodomos pagrindinés
veiklos sritys, iSskirtos pagal proceso logikg)

VEIKLOS UZDAVINIALI: (remiantis veiklos sritimis yra
suformuluojami veiklos uzdaviniai)

1. Transporto priemoniy mechanizmy, sistemy, bei
kitos panasios jrangos techninés prieziiiros darby
atlikimas laikantis gamintojy nurodymy: planiniy
priezitros paslaugy teikimas, pavyzdziui, alyvos
keitimas, sutepimas ir variklio sureguliavimas, kad
transporto priemonés veikty sklandziai ir biity
laikomasi tarSos reglamentuojamyjy dokumenty.

1.1. Atlikti reglamentinius automobiliy techninés priezitiros darbus
laikantis gamintojo nurodymy ir rekomendacijy.

1.2. Reguliuoti, derinti, automobilio mechanizmus ir sistemas
laikantis tarSos reglamentuojamyjy dokumenty.

2. Transporto priemoniy mechanizmy, valdymo
sistemy, bei kitos panasios jrangos techninés buklés
jvertinimas , gedimy nustatymas (diagnozavimas)
naudojantis diagnosting technologing jranga.

2.1. Nustatyti automobilio mechanizmy ir sistemy darbo parametrus
naudojantis techninémis diagnozavimo priemonémis.

2.2. Nustatyti galimas gedimy priezastis.

2.3. Jvertinti automobilio mechanizmy ir sistemy biikle pagal
iSorinius poZymius.

2.4. Valdyti technologing ir diagnosting jranga.

3. Transporto priemoniy mechanizmy, sistemy, bei
kitos panasios jrangos remonto biido parinkimas ir
jo atlikimas, variklio mazgy arba kity sistemy
mechanizmy pakeitimas, sugedusiy varikliniy
transporto priemoniy daliy montavimas, tikrinimas,
reguliavimas, taisymas, iSrinkimas, restauravimas
keitimas ir bandymas.

3.1. Rasti gedimus, nustatyti jy priezastis (aptikti defektines
detales).

3.2. Pasalinti gedimus pakeiciant arba suremontuojant detales.
3.3. Atlikti Saltkalvio darbus, pasirenkant remonto biida.

1. Transporto priemoniy Kompetencijos

Kompetencijos ribos

1.1.  Atlikti
reglamentinius
automobiliy techninés
priezitros darbus
laikantis gamintojo

mechanizmy, sistemy,
bei kitos panasSios jrangos
techninés priezitiros
darby atlikimas laikantis
gamintojy nurodymy:

Automobilio variklio, transmisijos, vaziuoklés, valdymo jtaisy,
elektriniy prietaisy, elektroniniy valdymo sistemy, kébulo ir
papildomy jrenginiy galimy gedimy priezasciy iSaiSkinimas.
Gedimy pasalinimo biidy parinkimas. Valdymo jtaisy ir sistemy
gedimai ir jy priezastys. Elektros prietaisy gedimai ir jy prieZastys.
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planiniy priezitiros
paslaugy teikimas,
pavyzdziui, alyvos
keitimas, sutepimas ir
variklio sureguliavimas,
kad transporto priemonés
veikty sklandziai ir bty
laikomasi tarSos
reglamentuojamyjy
dokumenty.

nurodymy ir
rekomendacijy.

Kébulo gedimai ir jy priezastys.

Techninés prieziiiros sistema. Variklio ir jo sistemy techniné
priezilira. Transmisijos techniné priezitira. Vaziuoklés techniné
priezidira. Valdymo jtaisy techniné prieziiira. Elektros ir valdymo
sistemy techniné priezitira, prietaisy techniné priezitira. Kébulo ir
papildomyjy jrenginiy techniné priezidira. Techniniy priezitiros
darby baziniai duomenys.

1.2. Reguliuoti, derinti,
automobilio
mechanizmus ir
sistemas laikantis
tarsSos

Automobilio variklio mechanizmy ir valdymo sistemy komponenty,
transmisijos, vaziuoklés agregaty ir sistemy reguliavimas ir
bandymas techninémis priemonémis.

Automobilio mechanizmy, agregaty ir sistemy reguliavimas ir
bandymas vaziavimo testo metu. Saugos ir ekologiniai reikalavimai

reglamentuojamyjy atliekant techning priezitira.

dokumenty.
2. Transporto priemoniy Kompetencijos Kompetencijos ribos
mechanizmy, valdymo 2.1. Nustatyti Matavimo jrankiai, manometrai, multimetrai. Automobilio darbiniy
sistemy, bei kitos automobilio parametry zinojimas ir jy nustatymas.

panasios jrangos
techninés biklés
vertinimas , gedimy
nustatymas
(diagnozavimas)
naudojantis diagnosting
technologine jranga.

mechanizmy ir sistemy
darbo parametrus
naudojantis
techninémis
diagnozavimo
priemonémis.

2.2. Nustatyti galimas
gedimy priezastis.

Automobilio variklio ir jo sistemy, transmisijos, vaziuokleés,
valdymo jtaisy, elektriniy ir elektroniskai valdomy sistemy ir
prietaisy, kébulo ir papildomy jrenginiy galimy gedimy priezasciy
i$ai§kinimas.

Gedimy pasalinimo biidy parinkimas.

2.3. Jvertinti
automobilio
mechanizmy ir sistemy
biikle pagal iSorinius
pozymius.

Automobilio sandara. Automobilio mechanizmy tarpusavio sgveika.
Automobilio gedimy iSoriniy poZymiy atpazinimas. Automobilio
variklio jo sistemy, transmisijos, vaziuoklés, valdymo jtaisy (vairo
ir stabdziy), elektros ir elektroniniy prietaisy, kébulo, papildomyjy
irenginiy biiklés jvertinimas.

2.4 Valdyti
technologing ir
diagnosting jranga.

Technologiné (garaziné) jranga: keltuvai, pripildymo jranga, dujy
surinkimo jranga, ventiliacijos jranga, suvirinimo jranga, raty
geometrijos jranga, pakabos kontrolés jranga, padangy montavimo
jranga, raty balansavimo jranga, stabdziy kontrolés jranga.
Elektroniniy valdymo sistemy diagnozavimo jranga, multimetrai
dujy analizatoriai, dimamadiai ir kt.

3. Transporto priemoniy
mechanizmy, sistemy,
bei kitos panasios jrangos
remonto biido parinkimas
ir jo atlikimas, variklio
mazgy arba kity sistemy
Mmechanizmy pakeitimas,
sugedusiy varikliniy
transporto priemoniy
daliy montavimas,
tikrinimas, reguliavimas,
taisymas, iSrinkimas,
restauravimas keitimas ir
bandymas.

3.1. Rasti gedimus,
nustatyti jy prieZastis
(aptikti defektines
detales).

Variklio gedimai ir jy priezastys. Transmisijos gedimai ir jy
priezastys. Vaziuoklés gedimai ir jy priezastys. Valdymo jtaisy
gedimai ir jy priezastys. Elektros prietaisy gedimai ir jy prieZastys.
Kébulo gedimai ir jy priezastys. Detaliy defektavimas.

3.2. Pasalinti gedimus
pakeiciant arba

suremontuojant detales.

Variklio gedimy pasalinimas. Transmisijos gedimy pasalinimas.
Vaziuoklés gedimy pasalinimas. Valdymo jtaisy gedimy
pasalinimas. Elektros prietaisy gedimy pasalinimas. Kébulo smulkiy
gedimy pasalinimas.

3.3. Atlikti Saltkalvio
darbus, pasirenkant
remonto biida.

Metalo zym¢jimas, kirtimas, dildymas, i§dildymas, pjovimas,
lenkimas, lyginimas, gr¢zimas, sriegimas, kniedijimas, skutimas,
pritrynimas.

Nemetaliniy medziagy apdirbimas Saltkalvio operacijomis.

PAGRINDINIAI VEIKLOJE BUTINI BENDRIEJI GEBEJIMAI (nurodykite 5-6 svarbiausius)

1. Bendravimas gimtaja kalba
2. Bendravimas uzsienio kalbomis
3. Parindiniai geb¢jimai technologijy srityje
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Skaitmeninis rastingumas

o

Mokymasis mokytis

Socialiniai ir pilietiniai gebéjimai

KITA INFORMACIJA APIE PAREIGYBE:

Jei yra, — reikalavimai (apribojimai) sveikatai: sveikatos biiklé, kuri patvirtinta gydytojo pazyma, leidzianéia vykdyti
automobiliy mechaniko funkcijas.

Specialieji reikalavimai: néra.

Darbo pobiidis jo organizavimo poZiiiriu (individualus, komandinis ir pan.): planuoti ir organizuoti savo veikla
dirbant grupéje ir bendradarbiaujant su aukstesnés kvalifikacijos asmenimis.

Darbo aplinka: gamybinés patalpos, technologiné (garaziné) jranga.

Darby saugos reikalavimai: gamybos sanitarijos, higienos, elektrosaugos, prieSgaisrinés saugos, aplinkos apsauga,
pirmoji med. pagalba.

Pagrindinés darbo priemonés: jrankiai, keltuvai, pripildymo jranga, raty geometrijos, pakabos kontrolés, padangy

montavimo, ir raty balansavimo jranga, diagnostinés priemonés, kompiuteris, diagnostinés programos.

Per ateinancius penkerius metus prognozuojami profesinés veiklos turinio poky¢iai (naujos technologijos, Zinios,
su jomis susijusios ateities kompetencijos, kvalifikacijos): su naujomis IT technologijomis susijusios
kompetencijos, hibridinés technologijos, elektriniai automobiliai.

Kvalifikacijos vertinimo Kkriterijai ir metodai: asmens profesinio pasirengimo lygis nustatomas pagal baigiamojo
kvalifikacinio egzamino (teorinio ir praktinio) vertinimo rezultatus, pasalinant automobilio gedimus arba pakei¢iant
arba suremontuojant detales.
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8.24 lentelé. Profesinés veiklos Mechatronikas IV lygis analizés duomenys

SEKTORIUS (kodas
pagal ERVK),
POSEKTORIUS
(kodas pagal ERVK),
IMONE (tikslus
imoneés, kurioje
analizuojamos
pareigybes,
pavadinimas)

Masiny ir jrangos gamybos (C sekcija 24-29 skyriai), transporto priemoniy gamybos,
techninés priezitros ir remonto (G sekcija 45 skyrius) sektorius
Transporto priemoniy gamybos, techninés prieziiiros ir remonto posektorius , G sekcija 45

skyrius

PAREIGYBE
(nurodomas [pareigybés
ar keliy pareigybiy, jei
aptinkamos funkcijy
POZiiriu panasios)
pavadinimas)

1.IT elektronikas;

2.Mechatronikos technikas;

3.Technikas diagnostikas;
4.Diagnostikas;
5.Autoelektrikas.

Reikalaujama Mechatronikas
kvalifikacija (nurodomi
darbdavio nustatyti
kvalifikaciniali
reikalavimai darbuotojui,
einanciam Sias pareigas)

Profesijos kodas pagal
LPK (nurodomas
profesijos pogrupis
(pogrupiai)
(keturzenklis kodas),
kodas pagal SODROS
sistemoje jregistruotq
Sig pareigybe
atitinkanciq profesijq)

Mechatronikas;

Kodas pagal LPK 7421.
Pastaba. Mechatroniko
kvalifikacija, biitina
Siuolaikinéms transporto
priemonéms aptarnauti,

zenkliai aukStesné nei LPK

ja hipotetiskai atitinkanti
mehatroniko profesija

Kvalifikacijos lygmuo v
pagal LTKS (nurodoma,
jei Zinoma)

Kvalifikacijos lygmuo Nezinomas
pagal EKS (nurodoma,

Jei zinoma)

Veiklos objektas
(aprasoma, kas
gaminama, kas kuriama
veikloje, kokios
paslaugos teikiamos ir
pan.)

Pramonés jrenginiy ir transporto priemoniy mechanings, elektrinés, elektroninés, hidraulinés,
pneumatinés sistemos aptarnavimas.

VEIKLOS SRITYS: (nurodomos pagrindinés
veiklos sritys, iSskirtos pagal proceso logikg)

VEIKLOS UZDAVINIAL: (remiantis veiklos sritimis yra
suformuluojami veiklos uzdaviniai)

1. Pagrindinés veiklos sritys (kvalifikacijos

vienetai):

1.1. Mechaniniy, elektrotechnikos jrenginiy,
elektronikos komponenty ir jtaisy surinkimas ir

derinimas.

1.2. Pneumatikos ir elektropneumatikos jrenginiy

surinkimas ir derinimas.

1.3. Hidraulikos ir elektrohidraulikos jrenginiy

surinkimas ir derinimas.

1.1.1. Surinkti ir derinti mechaninius jrenginius.

1.1.2. Surinkti ir derinti elektrotechnikos jrenginius.

1.1.3. Sujungti elektronikos komponentus ir jtaisus.

1.1.4. Prijungti jutiklius.

1.2.1. Surinkti ir derinti pneumatikos ir elektropneumatikos
irenginius.

1.2.2. Eksploatuoti pneumatikos ir elektropneumatikos jrenginius.
1.3.1. Surinkti ir derinti hidraulikos ir elektrohidraulikos
jrenginius.

1.3.2. Eksploatuoti hidraulikos ir elektrohidraulikos jrenginius.

2. Specializuotos veiklos sritys (specializacijos

kvalifikacijos vienetai):

2.1. Variklio, komforto, vaziuoklés ir transmisijos,
saugos ir navigacijos sistemy valdymo sistemy

diagnostika.

2.2. Variklio, komforto, vaziuoklés ir transmisijos,
saugos ir navigacijos sistemy valdymo sistemy

techniné prieziiira.

2.1.1. Diagnozuoti variklio valdymo sistemas.

2.1.2. Diagnozuoti komforto sistemy valdymo sistemas.
2.1.3. Diagnozuoti saugos ir navigacijos sistemy valdymo
sistemas.

2.2.1. Prizitréti variklio valdymo sistemas.
2.2.2. Priziureti komforto sistemy valdymo sistemas.
2.2.3. Priziuréti saugos ir navigacijos sistemy valdymo sistemas.

1.Pagrindinés veiklos
sritys (kvalifikacijos
vienetai):
1.1.Mechaniniy,
elektrotechnikos
jrenginiy, elektronikos
komponenty ir jtaisy
surinkimas ir derinimas.

Kompetencijos

Kompetencijos ribos

1.1.1. Surinkti ir derinti
mechaninius jrenginius.

Mechatroniniy sistemy paskirties iSmanymas. Teorinés Zinios apie
mechanizmus ir mechanines sistemas. Surinkimo ir derinimo
principai. Surinkimo ir derinimo jranga. Standartai ir normatyvai.
Techniné dokumentacija.

1.1.2. Surinkti ir derinti
elektrotechnikos
jrenginius.

Elektrotechnikos zinios. Surinkimo ir derinimo principai.
Surinkimo ir derinimo jranga. Standartai ir normatyvai. Techniné
dokumentacija.
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1.2. Pneumatikos ir
elektropneumatikos
jrenginiy surinkimas ir
derinimas;

1.3. Hidraulikos ir
elektrohidraulikos
irenginiy surinkimas ir
derinimas;

1.1.3. Sujungti
elektronikos
komponentus ir jtaisus.

Elektronikos pagrindai. Surinkimo ir derinimo principai.
Surinkimo ir derinimo jranga. Standartai ir normatyvai. Techniné
dokumentacija.

1.1.4. Prijungti jutiklius.

Jutikliy konstrukecijy ir jy veikimo principy zinojimas.

1.2.1. Surinkti ir derinti
pneumatikos ir
elektropneumatikos
jrenginius.

Zinios apie pneumatika ir elektropneumatikg. Surinkimo ir
derinimo principai. Surinkimo ir derinimo jranga. Standartai ir
normatyvai. Techniné dokumentacija.

1.2.2. Eksploatuoti
pneumatikos ir
elektropneumatikos

Zinios apie pneumatikg ir elektropneumatika. Techninés prieziiiros
reikalavimai. Standartai ir normatyvai.

jrenginius.
1.3.1. Surinkti ir derinti Zinios apie hidraulikg ir elektrohidraulika. Surinkimo ir derinimo
hidraulikos ir principai. Surinkimo ir derinimo jranga. Standartai ir normatyvai.
elektrohidraulikos Techniné dokumentacija.
jrenginius.
1.3.2. Eksploatuoti Zinios apie pneumatika ir elektropneumatik. Techninés prieZitiros
hidraulikos ir reikalavimai. Standartai ir normatyvai.
elektrohidraulikos
irenginius.

Specializuotos veiklos Kompetencijos Kompetencijos ribos

sritys (specializacijos
kvalifikacijos vienetai):

2.1. Variklio, komforto,
vaziuoklés ir
transmisijos, saugos ir
navigacijos sistemy
valdymo sistemy
diagnostika.

2.1.1. Diagnozuoti
variklio valdymo
sistemas.

Variklio sandara. Teorinés Zinios apie variklio sistemas. Jy
veikimo principai. IT rastingumas. Diagnostikos tikslai, btidai ir
metodai. Universalus ir specializuotas diagnostinis kompiuteris.
Personalinis kompiuteris. Diagnostinés programos ir jy
iSmanymas. Klaidy fiksavimas.

2.1.2. Diagnozuoti
komforto, vaziuoklés ir
transmisijos sistemy
valdymo sistemas.

Komforto, vaziuoklés ir transmisijos sistemy sandara. Teorinés
Zinios apie §ias sistemas. Jy veikimo principai. IT rastingumas.
Diagnostikos tikslai, biidai ir metodai. Universalus ir
specializuotas diagnostinis kompiuteris. Personalinis kompiuteris.
Diagnostinés programos ir jy iSmanymas. Klaidy fiksavimas.

2.1.3. Diagnozuoti
saugos ir navigacijos
sistemy valdymo
sistemas.

Saugos ir navigacijos sistemy sandara. Teorinés Zinios apie saugos
ir navigacijos sistemas. Jy veikimo principai. IT rastingumas.
Diagnostikos tikslai, biidai ir metodai. Universalus ir
specializuotas diagnostinis kompiuteris. Personalinis kompiuteris.
Diagnostinés programos ir jy iSmanymas. Klaidy fiksavimas.

2.2. Variklio, komforto,
vaziuoklés ir
transmisijos, saugos ir
navigacijos sistemy
valdymo sistemy
techniné prieziiira.

2.2.1. Priziuréti variklio
valdymo sistemas.

Variklio galimybiy zZinojimas. Teorinés zinios apie variklio
valdymo sistemas. Jy paskirciy ir funkciniy galimybiy zinojimas.
Diagnostinés priemonés. Internetinio tinklo prieiga. IT
raStingumas. Elektronikos pagrindai.

2.2.2. Prizitréti
komforto, vaziuoklés ir
transmisijos sistemy
valdymo sistemas.

Teorinés Zinios apie komforto, vaziuoklés ir transmisijos
sistemas. Jy paskirciy ir funkciniy galimybiy ir jy valdymo
sistemy galimybiy zinojimas. Diagnostinés priemonés. IT
raStingumas. Elektronikos pagrindai.

2.2.3. Priziliréti saugos ir
navigacijos sistemy
valdymo sistemas.

Teorinés Zinios apie komforto, vaziuoklés ir transmisijos

sistemas. Jy paskir¢iy ir funkciniy galimybiy ir jy valdymo
sistemy galimybiy zinojimas. Diagnostinés priemonés. Internetinio
tinklo prieiga. IT raStingumas. Elektronikos pagrindai.

PAGRINDINIAI VEIKLOJE BUTINI BENDRIEJI GEBEJIMALI (nurodykite 5-6 svarbiausius)

Bendravimas gimtaja kalba

Bendravimas uzsienio kalbomis

Parindiniai geb¢jimai technologijy srityje

Skaitmeninis rastingumas

Mokymasis mokytis

SR Eal Ead i

Socialiniai ir pilietiniai geb¢jimai
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KITA INFORMACIJA APIE PAREIGYBE:

Jei yra, — reikalavimai (apribojimai) sveikatai: néra

Specialieji reikalavimai: néra

Darbo pobidis jo organizavimo poZiiriu (individualus, komandinis ir pan.): komandinis ir individualus.
Darbo aplinka: gamybinés patalpos.

Darby saugos reikalavimai: . gamybos sanitarijos, higienos, elektrosaugos, prieSgaisrinés saugos, aplinkos apsauga,
pirmoji med. pagalba.

Pagrindinés darbo priemonés: diagnostinés priemonés, kompiuteris, diagnostinés programos.

Per ateinancius penkerius metus prognozuojami profesinés veiklos turinio poky¢iai (naujos technologijos, Zinios,
su jomis susijusios ateities kompetencijos, kvalifikacijos): su naujomis IT technologijomis susijusios kompetencijos
ir, gal, kvalifikacijos lygis.

Kvalifikacijos vertinimo kriterijai ir metodai: atlikty darby kokybé, matuojama objekto funkcionalumu.
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8.25 lentelé. Profesinés veiklos Mechatronikas V lygis analizés duomenys

SEKTORIUS (kodas
pagal ERVK_2),
POSEKTORIUS (kodas
pagal ERVK_2), IMONE
(tikslus jmonés, kurioje
analizuojamos pareigybés,
pavadinimas)

skyrius

Masiny ir jrangos gamybos (C sekcija 24-29 skyriai), transporto priemoniy gamybos,
techninés priezidiros ir remonto (G sekcija 45 skyrius) sektorius
Transporto priemoniy gamybos, techninés prieziiros ir remonto posektorius , G sekcija 45

PAREIGYBE
(nurodomas [pareigybés
ar keliy pareigybiy, jei
aptinkamos funkcijy
POZiiriu panasios)
pavadinimas)

1. IT elektronikas;

2. Mechatronikos technikas;
3. Technikas diagnostikas;
4. Diagnostikas.

Reikalaujama Mechatronikas
kvalifikacija (nurodomi
darbdavio nustatyti
kvalifikaciniai
reikalavimai darbuotojui,

einanciam Sias pareigas)

Mechatronikas;

Kodas pagal LPK 7421.
Pastaba. Mechatroniko
kvalifikacija, biitina
Siuolaikinéms transporto
priemonéms aptarnauti,
zenkliai auksStesné nei LPK
ja hipotetiskai atitinkanti
mehatroniko profesija

Profesijos kodas pagal
LPK (nurodomas
profesijos pogrupis
(pogrupiai) (keturzenklis
kodas), kodas pagal
SODROS sistemoje
jregistruotq Siq pareigybe
atitinkanciq profesijq)

Jjei Zinoma)

Kvalifikacijos lygmuo \Y
pagal LTKS (nurodoma,

Jjei Zinoma)

Kvalifikacijos lygmuo Nezinomas

pagal EKS (nurodoma,

Veiklos objektas
(aprasoma, kas
gaminama, kas kuriama
veikloje, kokios paslaugos
teikiamos ir pan.)

Pramonés jrenginiy ir transporto priemoniy mechaninés, elektrinés, elektroninés, hidraulinés,
pneumatinés sistemos bei jy techninés biiklés diagnostika ir aptarnavimas.

VEIKLOS SRITYS: (nurodomos pagrindinés veiklos
sritys, isskirtos pagal proceso logikq)

VEIKLOS UZDAVINIALI: (remiantis veiklos sritimis yra
suformuluojami veiklos uzdaviniai)

1. Pagrindinés veiklos sritys (kvalifikacijos vienetai):

1.1. Mechaniniy, elektrotechnikos jrenginiy, elektronikos
komponenty ir jtaisy parinkikmas pagal paskirtj;

1.2. P neumatikos ir elektropneumatikos jrenginiy
parinkimas pagal paskirtj;

1.3. Hidraulikos ir elektrohidraulikos jrenginiy parinkimas
pagal paskirtj;

1.4. Loginiy valdikliy parinkimas irprogramavimas.

2. Specializuotos veiklos sritys (specializacijos
kvalifikacijos vienetai):

2.1. Variklio, komforto, vaziuoklés ir transmisijos, saugos
ir navigacijos sistemy valdymo sistemy diagnostika;

2.2. Variklio, komforto, vaziuoklés ir transmisijos, saugos
ir navigacijos sistemy valdymo sistemy programavimas ir
atnaujinimas.

1.1.1. Parinkti ir skai¢iuoti mechaniniy jrenginiy elementus.
1.1.2. Parinkti ir skaiCiuoti elektrotechnikos jrenginiy
elementus.

1.1.3. Parinkti ir skaiCiuoti elektronikos jrenginiy elementus;
1.1.4. Parinkti jutiklius pagal paskirt].

1.2.1. Parinkti ir skai¢iuoti pneumatikos ir
elektropneumatikos jrenginiy elementus.

1.2.2. Sudaryti pneumatikos ir elektropneumatikos jrenginiy
valdymo algoritmus.

1.3.1. Parinkti ir skaiCiuoti hidraulikos ir elektrohidraulikos
jrenginiy elementus.

1.3.2. Sudaryti hidraulikos ir elektrohidraulikos jrenginiy
valdymo algoritmus.

1.4.1. Parinkti loginius valdiklius pagal jy paskirtj ir
charakteristikas.

1.4.2. Programuoti loginius valdiklius.

2.1.1. Diagnozuoti variklio valdymo sistemas.

2.1.2. Diagnozuoti komforto sistemy valdymo sistemas.
2.1.3. Diagnozuoti saugos ir navigacijos sistemy valdymo
sistemas.

2.2.1. Programuoti ir atnaujinti variklio valdymo sistemas.
2.2.2. Programuoti ir atnaujinti komforto sistemy valdymo
sistemas.

2.2.3. Programuoti ir atnaujinti saugos ir navigacijos sistemy
valdymo sistemas.

1. Pagrindinés veiklos Kompetencijos

Kompetencijos ribos

sritys (pagrindiniai
kvalifikacijos vienetai):
1.1. Mechaniniy,

1.1.1. Parinkti ir skai¢iuoti
mechaniniy jrenginiy
elementus.

Mechatroniniy sistemy komponavimo principy iSmanymas.
Mechanizmy ir mechaniniy sistemy elementy skai¢iavimo
jgtdziai. Standartai ir normatyvai. Techniné dokumentacija.

191




elektrotechnikos jrenginiy,
elektronikos komponenty
ir jtaisy parinkimas pagal
paskirt;.

1.2. Pneumatikos ir
elektropneumatikos
irenginiy parinkimas pagal
paskirtj.

1.3. Hidraulikos ir
elektrohidraulikos
jrenginiy parinkimas pagal
paskirtj.

1.4. Loginiy valdikliy
parinkimas ir jy
programavimas.

1.1.2. Parinkti ir skai¢iuoti
elektrotechnikos jrenginiy
elementus.

Mechatroniniy sistemy komponavimo principy i$manymas.
Elektrotechnikos jrenginiy elementy skaiciavimo jgiidziai.
Standartai ir normatyvai. Techniné dokumentacija.

1.1.3. Parinkti ir skai¢iuoti
elektronikos jrenginiy

Mechatroniniy sistemy komponavimo principy iSmanymas.
Elektronikos jrenginiy ir jy komponenty skai¢iavimo

komponentus. igiidziai. Standartai ir normatyvai. Techniné dokumentacija.
1.1.4. Parinkti jutiklius Jutikliy konstrukeijy ir jy veikimo principy Zinojimas.
pagal paskirtj.

1.2.1. Parinkti ir skai¢iuoti
pneumatikos ir
elektropneumatikos
irenginiy elementus.

Zinios apie pneumatika ir elektropneumatika. Elementy
atskirai ir sistemoje skaiciavimo jgiidziai. Standartai ir
normatyvai. Techniné dokumentacija.

1.2.2. Sudaryti pneumatikos
ir elektropneumatikos
irenginiy valdymo
algoritmus.

Zinios apie pneumatikg ir elektropneumatika. Loginio
mastymo jgidziai. Sistemy valdymo principy iSmanymas.

1.3.1. Parinkti ir skai¢iuoti
hidraulikos ir
elektrohidraulikos jrenginiy
elementus.

Zinios apie pneumatikg ir elektrohidraulika. Elementy atskirai
ir sistemoje skai¢iavimo jgiidziai. Standartai ir normatyvai.
Techniné dokumentacija.

1.3.2. Sudaryti hidraulikos ir
elektrohidraulikos jrenginiy
valdymo algoritmus.

Zinios apie hidraulika ir elektrohidraulika. Loginio mastymo
jgudziai. Sistemy valdymo principy iSmanymas.

1.4.1. Parinkti loginius
valdiklius pagal jy paskirt] ir
charakteristikas.

Loginio mastymo pagrindai. Zinynai. Duomeny bazés.
Teisingas loginiy valdikliy charakteristiky traktavimas.

1.4.2. Programuoti loginius
valdiklius.

Programavimo pagrindai. Programavimo kalby zinojimas.
Loginiy valdikliy iSmanymas. Kompiuteriai.

2.Specializuotos veiklos
sritys (specializacijos
kvalifikacijos vienetai):

2.1. Variklio, komforto,
vaziuoklés ir transmisijos,
saugos ir navigacijos
sistemy valdymo sistemy
diagnostika.

Kompetencijos

Kompetencijos ribos

2.1.1. Diagnozuoti variklio
valdymo sistemas.

Variklio sandara. Teorinés Zinios apie variklio sistemas. Jy
veikimo principai. IT rastingumas. Diagnostikos tikslai, budai
ir metodai. Universalus ir specializuotas diagnostinis
kompiuteris. Personalinis kompiuteris. Diagnostinés
programos ir jy iSmanymas. Klaidy fiksavimas.

2.1.2. Diagnozuoti komforto
sistemy valdymo sistemas.

Komforto, vaziuoklés ir transmisijos sistemy sandara.
Teorinés Zinios apie $ias sistemas. Jy veikimo principai. IT
rastingumas. Diagnostikos tikslai, biidai ir metodai.
Universalus ir specializuotas diagnostinis kompiuteris.
Personalinis kompiuteris. Diagnostinés programos ir jy
iSmanymas. Klaidy fiksavimas.

2.1.3. Diagnozuoti saugos ir
navigacijos sistemy
valdymo sistemas.

Saugos ir navigacijos sistemy sandara. Teorinés Zinios apie
saugos ir navigacijos sistemas. Jy veikimo principai. IT
raStingumas. Diagnostikos tikslai, biidai ir metodai.
Universalus ir specializuotas diagnostinis kompiuteris.
Personalinis kompiuteris. Diagnostinés programos ir jy
iSmanymas. Klaidy fiksavimas.

2.2. Variklio, komforto,
vaziuoklés ir transmisijos,
saugos ir navigacijos
sistemy valdymo sistemy
programavimas ir
atnaujinimas.

2.2.1. Programuoti ir
atnaujinti variklio valdymo
sistemas.

Variklio galimybiy Zinojimas. Teorinés zinios apie variklio
valdymo sistemas. Jy paskirciy ir funkciniy galimybiy
zinojimas. Diagnostinés priemonés. Internetinio tinklo
prieiga. IT rastingumas. Elektronikos iSmanymas.
Programavimo jgiidziai. Duomeny bazés.

2.2.2. Programuoti ir
atnaujinti komforto sistemy
valdymo sistemas.

Teorinés Zinios apie komforto, vaziuoklés ir transmisijos
sistemas. Jy paskirciy ir funkciniy galimybiy ir jy valdymo
sistemy galimybiy zinojimas. Diagnostinés priemonés. IT
rastingumas. Elektronikos iSmanymas. Programavimo
igiidziai. Duomeny bazés.

2.2.3.Programuoti ir
atnaujinti saugos ir
navigacijos sistemy
valdymo sistemas.

Teorinés Zinios apie komforto, vaziuoklés ir transmisijos
sistemas. Jy paskirciy ir funkciniy galimybiy ir jy valdymo
sistemy galimybiy zinojimas. Diagnostinés priemonés.
Internetinio tinklo prieiga. IT rastingumas. Elektronikos
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| | i$manymas. Programavimo jgiidZiai. Duomeny bazés.

PAGRINDINIAI VEIKLOJE BUTINI BENDRIEJI GEBEJIMAI (nurodykite 5-6 svarbiausius)

Bendravimas gimtaja kalba

Bendravimas uzsienio kalbomis

Parindiniai geb¢jimai moksly ir technologijy srityje

Skaitmeninis raStingumas

Mokymasis mokytis

SR Fal Fad i

Socialiniai ir pilietiniai geb¢jimai

KITA INFORMACIJA APIE PAREIGYBE:

Jei yra, — reikalavimai (apribojimai) sveikatai: néra

Specialieji reikalavimai: néra

Darbo pobiidis jo organizavimo poZiiiriu (individualus, komandinis ir pan.): komandinis ir individualus.
Darbo aplinka: gamybinés patalpos, kabinetiné aplinka.

Darby saugos reikalavimai: gamybos sanitarijos, higienos, elektrosaugos, priesgaisrinés saugos, aplinkos apsauga,
pirmoji med. pagalba.

Pagrindinés darbo priemonés: diagnostinés priemonés, kompiuteris, diagnostinés programos.

Per ateinancius penkerius metus prognozuojami profesinés veiklos turinio poky¢iai (naujos technologijos, Zinios,
su jomis susijusios ateities kompetencijos, kvalifikacijos): su naujomis IT technologijomis susijusios kompetencijos
ir, gal, kvalifikacijos lygis.

Kvalifikacijos vertinimo kriterijai ir metodai: atlikty darby kokybé , matuojama objekto funkcionalumu.
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8.26 lentelé. Profesinés veiklos Vidaus degimo varikliy technikas V lygis analizés duomenys

SEKTORIUS (kodas
pagal ERVK),
POSEKTORIUS (kodas
pagal ERVK), IMONE
(tikslus jmonés, kurioje
analizuojamos
pareigybés, pavadinimas)

Masiny ir jrangos gamybos C sekcija 24-28 skyriai, transporto priemoniy gamybos, techninés
priezitiros ir remonto sekcija G sektorius
Transporto priemoniy techninés priezitiros ir remonto posektorius, G sekcija 45 skyrius

PAREIGYBE 1. Varikliy prieziiiros ir Reikalaujama Vidaus degimo varikliy technikas
(nurodomas pareigybés remonto inzinierius; kvalifikacija (nurodomi
ar keliy pareigybiy, jei 2.Vidaus degimo varikliy | darbdavio nustatyti
aptinkamos funkcijy technikas; kvalifikaciniai reikalavimali
pozitiriu panasios) 3.Varikliy remonto darbuotojui, einanciam
pavadinimas) technikas; Sias pareigas)
4. Variklininkas.
Profesijos kodas pagal Vidaus degimo varikliy Kvalifikacijos lygmuo \%

LPK (nurodomas
profesijos pogrupis
(pogrupiai) (keturzenklis
kodas), kodas pagal
SODROS sistemoje
jregistruotq Siq
pareigybe atitinkancig
profesijg)

technikas;
Kodas pagal LPK 3115

pagal LTKS (nurodoma,
Jjei Zinoma)

Kvalifikacijos lygmuo 5
pagal EKS (nurodoma, jei
Zinoma)

Veiklos objektas
(aprasoma, kas
gaminama, kas kuriama
veikloje, kokios
paslaugos teikiamos ir
pan.)

Ivairiy transporto priemoniy vidaus degimo varikliy techninés priezitiros bei smulkaus ar
kapitalinio remonto procesy planavimas, projektavimas, organizavimas, priezifira ir rezultaty

kontroleé.

VEIKLOS SRITYS: (nurodomos pagrindinés veiklos
sritys, isskirtos pagal proceso logikq)

VEIKLOS UZDAVINIALI: (remiantis veiklos sritimis yra
suformuluojami veiklos uzdaviniai)

1. Vidaus degimo varikliy techninés prieZitiros procesy
planavimas, organizavimas ir priezitra.

1.1. Organizuoti planiniy varikliy techninés prieZiiiros paslaugy
teikima.

1.2. Tikrinti ir kontroliuoti eksploataciniy medziagy atitikima
standartams ir techniniams reikalavimams.

1.3. ISsamiai rengti eksploataciniy medziagy kiekio ir iSlaidy bei
darbo sanaudy samatas pagal pateikta techniniy salygy aprasa.

2. Vidaus degimo varikliy remonto procesy
projektavimas, organizavimas priezilira ir kontrolé

2.1. Parengti ir organizuoti vidaus degimo variklio ardymo
technologija vadovaujantis gamintojo rekomendacijomis.

2.2. Organizuoti variklio detaliy defektavimo, remonto,
atnaujinimo ar pakeitimo naujomis procediiras.

2.3. Parengti ir organizuoti vidaus degimo varikliy surinkimo ir
atitikimo rezultatams pagal techninius reikalavimus kontrolg.

1. Vidaus degimo
varikliy techninés
prieziliros proceso
planavimas,
organizavimas ir
prieziira.

Kompetencijos

Kompetencijos ribos

1.1. Organizuoti planiniy
varikliy techninés
priezitiros paslaugy

Varikliy techninés prieziiiros normatyvy, instrukcijy,
technologiniy schemy, techniniy ir kokybés reikalavimy rengimo
nuostatai. Technologinés kortelés. Techninés priezifiros

teikima. technologijy tobulinimas diegiant skaitmenizavimo metodus.
Technologiniy procesy kontrolés prietaisai, paskirtis, veikimo
principai, techniné dokumentacija. Techninés prieziiiros kokybés
kontrolé. Darbo saugos reikalavimai.

1.2. Tikrinti ir Variklio eksploataciniy medziagy kokybés standartai ir

kontroliuoti gamintojy rekomendacijos naudojimui. Automobilio gamintojo

eksploataciniy medziagy
atitikima standartams ir
techniniams
reikalavimams.

rekomendacijos. Sandéliavimo ir laikymo reikalavimy
uztikrinimas. Ventiliaciniy rezimy uztikrinimas gamybinése
patalpose. Panaudoty eksploataciniy medziagy lokalizavimo,
sandéliavimo paruo§imo utilizacijai uztikrinimas. Eksploataciniy
medziagy tiekimo sutar¢iy nuostatai.
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1.3. ISsamiai rengti
medziagy kiekio ir i§laidy
bei darbo sanaudy

Detalus medziagy kiekio ir iSlaidy bei darbo sanaudy, kuriy
reikia techninés priezitiros uzduo¢iy jgyvendinimui, apskaitos
organizavimas pagal pateikta techniniy salygy aprasa. Apskaitos

samatas pagal pateikta principai ir apskaitos dokumentai. Medziagy apskaitos
techniniy salygy aprasa. programos.
2.2. Vidaus degimo Kompetencijos Kompetencijos ribos

varikliy remonto proceso
projektavimas,
organizavimas priezilira
ir kontrolé;

2.1. Parengti ir
organizuoti vidaus
degimo varikliy ardymo
technologija
vadovaujantis gamintojo
rekomendacijomis.

Teorinés zinios apie vidaus degimo variklius. Varikliy techniniy
charakteristiky aprasai i§ gamintojo. Vidaus degimo varikliy
ardymo technologijy aprasai ir instrukcijos. Technologijy
tobulinimas. Idéjy paieska. Apriipinimas ardymo instrukcijomis
zemesnés kvalifikacijos darbuotojams. Ardymo jranga . Jos
prieziiira ir atnaujinimas. Ardymo operacijy eiliSkumo kontrolé.

2.2. Organizuoti vidaus
degimo varikliy detaliy
defektavimo, remonto,
atnaujinimo ar pakeitimo
naujomis procediiras.

Teorinés Zinios apie vidaus degimo varikliy detaliy defektavimo
tikslus, budus ir metodus. Skaitmenizuoti defektavimo metodai ir
priemonés. Varikliy detaliy remonto ir jy atnaujinimo
technologijos. Mechaninio detaliy apdirbimo (jei yra galimybé)
apdirbimo procediiry organizavimas. Remonto metody
parinkimas. Apripinimas naujomis detalémis. Logistika.

2.3. Parengti ir
organizuoti vidaus
degimo varikliy
surinkimo ir atitikimo
rezultatams pagal
techninius reikalavimus
kontrole.

Teorinés zinios apie vidaus degimo variklius. Varikliy techniniy
charakteristiky aprasai i§ gamintojo. Vidaus degimo varikliy
surinkimo technologijy aprasai ir instrukcijos. Technologijy
tobulinimas. Idéjy paieska. Apriupinimas surinkimo
instrukcijomis Zemesnés kvalifikacijos darbuotojams. Surinkimo
iranga . Jos priezifira ir atnaujinimas. Surinkimo operacijy
eiliSkumo kontrolé. Surinkimo darby kokybés kontrolé.

PAGRINDINIAI VEIKLOJE BUTINI BENDRIEJI GEBEJIMAI (nurodykite 5-6 svarbiausius)

Bendravimas gimtaja kalba

Bendravimas uzsienio kalbomis

Pagrindiniai geb¢jimai moksly ir technologijy srityje

Skaitmeninis raStingumas

Mokymasis mokytis

@AW

Socialiniai ir pilietiniai gebéjimai

KITA INFORMACIJA APIE PAREIGYBE:

Jei yra, — reikalavimai (apribojimai) sveikatai: néra

Specialieji reikalavimai: néra

Darbo pobiidis jo organizavimo poZiiiriu (individualus, komandinis ir pan.): komandinis ir individualus.

Darbo aplinka: gamybinés paslaugos, kabinetiné aplinka.

Darby saugos reikalavimai: gamybos sanitarijos, higienos, elektrosaugos, prieSgaisrinés saugos, aplinkos apsauga,

pirmoji med. pagalba.

Pagrindinés darbo priemonés: kompiuteris, standartizuotos ir normatyvinés programos, rys§io priemonés.

Per ateinancius penkerius metus prognozuojami profesinés veiklos turinio poky¢iai (naujos technologijos, Zinios,
su jomis susijusios ateities kompetencijos, kvalifikacijos): su naujomis IT technologijomis susijusios kompetencijos
ir, gal, kvalifikacijos lygis .

Kvalifikacijos vertinimo kriterijai ir metodai: atlikty darby kokybé, matuojama objekto funkcionalumu.
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8.27 lentelé. Profesinés veiklos Automobiliy remonto technikas V lygis analizés duomenys

SEKTORIUS (kodas
pagal ERVK),
POSEKTORIUS (kodas
pagal ERVK), IMONE
(tikslus jmonés, kurioje
analizuojamos
pareigybés, pavadinimas)

Masiny ir jrangos gamybos (C sekcija 24-29 skyriai), transporto priemoniy gamybos,
techninés priezitiros ir remonto (G sekcija 45 skyrius) sektorius

Transporto priemoniy techninés priezitiros ir remonto posektorius , G sekcija 45 skyrius

PAREIGYBE 1.Technikas Reikalaujama Automobiliy remonto technikas
(nurodomas pareigybés agregatininkas; kvalifikacija (nurodomi

ar keliy pareigybiy, jei 2.Technikas mechanikas; | darbdavio nustatyti

aptinkamos funkcijy 3.Vaziuoklés ir agregaty kvalifikaciniai reikalavimali
poziuriu panasios) remonto technikas. darbuotojui, einanciam Sias
pavadinimas) pareigas)

Profesijos kodas pagal Remonto technikas; Kvalifikacijos lygmuo \Y
LPK (nurodomas Kodas pagal LPK 3115 pagal LTKS (nurodoma, jei
profesijos pogrupis Zinoma)

(pogrupiai) (keturzenklis Kvalifikacijos lygmuo 5
kodas), kodas pagal pagal EKS (nurodoma, jei
SODROS sistemoje Zinoma)

jregistruotq Siq

pareigybe atitinkancig

profesijg)

Veiklos objektas
(aprasoma, kas
gaminama, kas kuriama
veikloje, kokios
paslaugos teikiamos ir
pan.)

Ivairiy transporto priemoniy ir jy agregaty, sistemy bei mazgy techninés priezitiros bei
smulkaus ar kapitalinio remonto procesy planavimas, projektavimas, organizavimas, prieziiira

ir rezultaty kontrolé.

VEIKLOS SRITYS: (nurodomos pagrindinés veiklos
sritys, isskirtos pagal proceso logikq)

VEIKLOS UZDAVINIALI: (remiantis veiklos sritimis yra
suformuluojami veiklos uzdaviniai)

1. Transporto priemoniy agregaty, sistemy bei mazgy
techninés prieziiros procesy planavimas,

organizavimas ir priezilra.

1.1. Organizuoti planiniy transporto priemoniy techninés
priezitiros paslaugy teikima.

1.2. Tikrinti ir kontroliuoti eksploataciniy medziagy atitikima
standartams ir techniniams reikalavimams.

1.3. ISsamiai rengti eksploataciniy medziagy kiekio ir iSlaidy bei
darbo sanaudy samatas pagal pateikta techniniy salygy aprasa.

2. Transporto priemoniy agregaty, sistemy bei mazgy
remonto procesy projektavimas, organizavimas

priezitra ir kontrolé.

2.1. Parengti ir organizuoti transporto priemoniy agregaty,
sistemy bei mazgy ardymo technologija vadovaujantis gamintojo
rekomendacijomis.

2.2. Organizuoti transporto priemoniy agregaty, sistemy bei
mazgy detaliy defektavimo, remonto, atnaujinimo ar pakeitimo
naujomis procediiras.

2.3. Parengti ir organizuoti transporto priemoniy agregaty,
sistemy bei mazgy surinkimo ir atitikimo rezultatams pagal
techninius reikalavimus kontrole.

1. Transporto priemoniy
agregaty, sistemy bei
mazgy techninés
prieziliros procesy
planavimas,
organizavimas ir
priezitra.

Kompetencijos

Kompetencijos ribos

1.1. Organizuoti planiniy
transporto priemoniy
techninés priezitiros
paslaugy teikima.

Transporto priemoniy agregaty, sistemy ir mazgy techninés
prieziliros normatyvy, instrukcijy, technologiniy schemy,
techniniy ir kokybés reikalavimy rengimo nuostatai.
Technologinés kortelés. Techninés priezitiros technologijy
tobulinimas diegiant skaitmenizavimo metodus. Technologiniy
procesy kontrolés prietaisai, paskirtis, veikimo principai, techniné
dokumentacija. Techninés priezitiros kokybés kontrolé.

darbo saugos reikalavimy laikymasis.

1.2. Tikrinti ir
kontroliuoti
eksploataciniy medziagy
atitikima standartams ir

Transporto priemoniy agregaty, sistemy ir mazgy eksploataciniy
medziagy kokybés standartai ir gamintojy rekomendacijos
naudojimui. Automobilio gamintojo rekomendacijos.
Sandéliavimo ir laikymo reikalavimy uztikrinimas. Ventiliaciniy
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techniniams
reikalavimams.

rezimy uZztikrinimas gamybinése patalpose. Panaudoty
eksploataciniy medziagy lokalizavimo, sandéliavimo paruosimo
utilizacijai uztikrinimas. Eksploataciniy medziagy tiekimo
sutar¢iy nuostatai.

1.3. ISsamiai rengti
eksploataciniy medziagy
kiekio ir i§laidy bei darbo
sanaudy samatas pagal
pateikta techniniy salygy
aprasg.

Detalus medziagy kiekio ir i$laidy bei darbo sanaudy, kuriy
reikia techninés priezitiros uzduociy jgyvendinimui, apskaitos
organizavimas pagal pateikta techniniy salygy aprasa. Apskaitos
principai ir apskaitos dokumentai. Medziagy apskaitos
programos.

2. Transporto priemoniy
agregaty, sistemy bei
mazgy remonto procesy
projektavimas,
organizavimas priezilira
ir kontrolé.

Kompetencijos

Kompetencijos ribos

2.1. Parengti ir
organizuoti transporto
priemoniy agregaty,
sistemy bei mazgy
ardymo technologijas
vadovaujantis gamintojo
rekomendacijomis.

Teorinés Zinios apie transporto priemoniy agregatus, sistemas ir
mazgus. Jy techniniy charakteristiky aprasai i§ gamintojo.
Transporto priemoniy agregaty, sistemy ir mazgy ardymo
technologijy aprasai ir instrukcijos. Technologijy tobulinimas.
Idéjy paieska. Apripinimas ardymo instrukcijomis Zemesneés
kvalifikacijos darbuotojams. Ardymo jranga. Jos prieZiiira ir
atnaujinimas. Ardymo operacijy eiliSkumo kontrolé.

2.2. Organizuoti
transporto priemoniy
agregaty, sistemy bei
mazgy detaliy
defektavimo, remonto,
atnaujinimo ar pakeitimo
naujomis proceddras.

Teorinés Zinios apie transporto priemoniy agregaty, sistemy ir
mazgy detaliy defektavimo tikslus, biidus ir metodus.
Skaitmenizuoti defektavimo metodai ir priemonés. Technologijy
tobulinimas diegiant skaitmenizavimo metodus. Transporto
priemoniy agregaty, sistemy ir mazgy remonto ir jy atnaujinimo
technologijos. Mechaninio detaliy apdirbimo (jei yra galimybé¢)
procediiry organizavimas. Remonto metody parinkimas.
Apriipinimas naujomis detalémis. Logistika.

2.3. Parengti ir
organizuoti transporto
priemoniy agregaty,
sistemy bei mazgy
surinkimo ir atitikimo
rezultatams pagal
techninius reikalavimus
kontrole.

Teorinés Zinios apie transporto priemoniy agregatus, sistemas ir
mazgus. Jy techniniy charakteristiky aprasai i§ gamintojo.
Transporto priemoniy agregaty, sistemy ir mazgy surinkimo
technologijy aprasai ir instrukcijos. Technologijy tobulinimas.
Idéjy paieska. Apripinimas surinkimo instrukcijomis Zemesnés
kvalifikacijos darbuotojams. Surinkimo jranga . Jos priezidira ir
atnaujinimas. Surinkimo operacijy eiliSkumo kontrolé. Surinkimo
darby kokybés kontrolé.

PAGRINDINIAI VEIKLOJE BUTINI BENDRIEJI GEBEJIMAI (nurodykite 5-6 svarbiausius)

Bendravimas gimtaja kalba

Bendravimas uzsienio kalbomis

Pagrindiniai gebéjimai moksly ir technologijy srityje

Skaitmeninis raStingumas

Mokymasis mokytis

@A Wi

Socialiniai ir pilietiniai gebéjimai

KITA INFORMACIJA APIE PAREIGYBE:

Jei yra, reikalavimai (apribojimai) sveikatai: néra

Specialieji reikalavimai: néra

Darbo pobidis jo organizavimo poZziuriu (individualus, komandinis ir pan.): komandinis ir individualus.

Darbo aplinka: gamybinés patalpos, kabinetiné.

Darby saugos reikalavimai: gamybos sanitarijos, higienos, elektrosaugos, prieSgaisrinés saugos, aplinkos apsauga,

pirmoji med. pagalba.

Pagrindinés darbo priemonés: kompiuteris, standartizuotos ir normatyvinés programos, rysio priemongs.
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Per ateinancius penkerius metus prognozuojami profesinés veiklos turinio poky¢iai (naujos technologijos, Zinios,

su jomis susijusios ateities kompetencijos, kvalifikacijos): su naujomis IT technologijomis susijusios kompetencijos
ir, gal, kvalifikacijos lygis.

Kvalifikacijos vertinimo kriterijai ir metodai: atlikty darby kokybé, matuojama objekto funkcionalumu.
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