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1. BENDRASIS PROFESIJOS APIBŪDINIMAS  tc „1. BENDRASIS PROFESIJOS APIBŪDINIMAS“ 
Automobilių kėbulų remontininko rengimo standartas (toliau – Standartas) parengtas pagal darbdavių pageidavimus ir reikalavimus šiuolaikiniam transporto priežiūros ir remonto darbininkui, atsižvelgiant į darbo rinkos pokyčius bei Standarto rengimo darbo grupės atliktus kvalifikacijų tyrimo rezultatus.

Standartas apibrėžia minimalius automobilių kėbulų remontininko mokymo reikalavimus, kuriuos įvykdžius suteikiama automobilių kėbulų remontininko kvalifikacija.

Standartas apibrėžia šešias automobilių kėbulų remontininko veiklos sritis:

· bendrieji techniniai darbai;

· automobilių ardymas ir surinkimas;

· automobilių kėbulų diagnozavimas;

· automobilių kėbulų remontas;

· automobilių dažymas;

· automobilių kėbulų priežiūra.

Automobilių kėbulų remontininkas įvertina automobilio kėbulo techninę būklę, nustato defektus, operatyviai ir kokybiškai atlieka kėbulo priežiūros bei remonto darbus. Ardo kėbulą, lygina deformuotas dalis, dujinio ir elektrinio suvirinimo įrengimais virina ir lituoja kėbulo detales, šalina koroziją, remontuoja nemetalinius elementus. Surinktą automobilio kėbulą dažo. Braižo ir skaito vidutinio sudėtingumo darbo bei surinkimo brėžinius, įvairias schemas. Dirbdamas naudoja kontrolines matavimo priemones, rankinius (plaktukai, veržliarakčiai, glaistyklės ir kt.), elektrinius, pneumatinius ir hidraulinius (gręžimo, pjovimo, šlifavimo, suvirinimo, dažymo ir kt.) įrankius bei mechanizmus, įvairias kėbulų remonto ir priežiūros medžiagas.

Automobilių kėbulų remontininkas geba naudotis technine literatūra, informacinėmis priemonėmis, moka darbe pritaikyti darbo teisės, ekonomikos, verslo bei aplinkosaugos žinias. Automobilių kėbulų remontininkas geba mandagiai ir kultūringai bendrauti su klientu. Jis geba valstybine ir nors viena užsienio kalba paaiškinti klientui jo transporto priemonės techninę būklę, jos įtaką eksploatavimo saugumui ir ekologiškumui, geba pateikti klientui tikslią ir išsamią informaciją apie nustatytus automobilio gedimus, jų šalinimo būdus, trukmę ir paslaugų kainas.

Automobilių kėbulų remontininkas dirba automobilių remonto įmonėse arba dirbtuvėse. Darbo aplinkoje gali būti padidėjusi dulkių, suvirinimo dūmų, glaisto ir dažų lakiųjų frakcijų koncentracija. Darbo sąlygos tiesiogiai priklauso nuo dirbtuvių mechanizacijos lygio. Kėbulų remontininkai dirba individualiai arba grupėse. 

Automobilių kėbulų remontininko darbo sėkmę lemia technikos pomėgis bei tokios asmeninės savybės kaip kruopštumas ir atidumas. Būtina gera psichinė ir fizinė sveikata (gebėjimas prisitaikyti prie nepalankių aplinkos sąlygų, gera judesių koordinacija, greita reakcija, ištvermė). Šį darbą sunku sėkmingai dirbti fiziškai silpnesniems žmonėms. Negali dirbti asmenys, turintys nemenkų regos (trumparegystė didesnė kaip 6,0 D), ženklių plaštakos funkcijos sutrikimų, silpną klausą. 

2. PROFESIJOS TIKSLAS, VEIKLOS SRITYS IR KOMPETENCIJOS  tc „2. PROFESIJOS TIKSLAS, VEIKLOS SRITYS IR KOMPETENCIJOS“ 
Automobilių kėbulų remontininko tikslas – automobilių kėbulų remontas ir priežiūra.

	Veiklos sritys


	Kompetencijos

	1. Bendrieji kėbulų remontininko darbai.
	1.1. Saugiai dirbti .

1.2. Braižyti ir skaityti brėžinius, schemas.

1.3. Atlikti techninius matavimus.

1.4.  Parinkti konstrukcines ir eksploatacines medžiagas.

1.5.  Atlikti šaltkalvio darbus.

1.6.  Valdyti technologinę įrangą.

	2. Automobilių ardymas ir surinkimas.
	2.1. Ardyti automobilius.

2.2. Surinkti automobilius.

	3. Automobilių kėbulų diagnozavimas.
	3.1. Vizualiai įvertinti kėbulo būklę pagal išorinius požymius.

3.2. Matuoti automobilio kėbulą matavimo priemonėmis.

3.3. Parinkti remonto technologiją.

	4. Automobilių kėbulų remontas.
	4.1. Šalinti kėbulo deformacijas.

4.2. Keisti kėbulo detales.

4.3. Remontuoti kėbulo detales.

4.4. Paruošti kėbulą dažyti.

	5. Automobilių dažymas.
	5.1. Atlikti smulkius dažymo darbus. 

	6. Automobilių kėbulų priežiūra.
	6.1. Prižiūrėti kėbulo dažų dangą.

6.2. Dengti kėbulą antikorozine danga..


3. KOMPETENCIJOS, KOMPETENCIJŲ RIBOS, MOKYMO TIKSLAI, KOMPETENCIJŲ VERTINIMAS  tc „3. KOMPETENCIJOS, KOMPETENCIJŲ RIBOS, MOKYMO TIKSLAI, KOMPETENCIJŲ VERTINIMAS“ 
	Kompetencijų apibūdinimas
	Mokymo tikslai
	Kompetencijų vertinimas

	Kompetencijos 
	Kompetencijų ribos
	
	

	1.1.  Saugiai dirbti.
	Darbų saugos, higienos, elektrosaugos, priešgaisrinės saugos, aplinkosaugos reikalavimai. 

Pirmoji medicinos pagalba.
	1.1.1. Žinoti darbo saugos ir higienos reikalavimus.

1.1.2. Žinoti saugaus darbo taisykles.

1.1.3. Žinoti priešgaisrinės saugos ir elektrosaugos 

reikalavimus.

1.1.4. Mokėti suteikti pirmąją pagalbą 

nukentėjusiajam.
	Išvardinti pagrindiniai darbo saugos ir higienos, priešgaisrinės saugos ir elektrosaugos reikalavimai. 

Pademonstruotas pirmosios medicinos pagalbos suteikimas nukentėjusiajam. 

	1.2.  Braižyti ir skaityti brėžinius, schemas.
	Brėžinių standartai ir braižymo būdai.

Brėžinių tipai:

surinkimo, darbo brėžiniai, hidraulinės, kinematinės, elektros schemos.

Darbai:

nesudėtingų detalių brėžinių braižymas, eskizavimas.

Brėžinių skaitymas.
	1.2.1. Žinoti brėžinių standartus ir braižymo taisykles.

1.2.2. Žinoti sutartinius mechanikos brėžinių ir elektros, pneumatinių, hidraulinių, kinematinių schemų žymėjimus.

1.2.3. Atlikti nesudėtingų mechanikos detalių brėžinius ir techninius piešinius.

1.2.4. Skaityti automobilio kėbulo ir agregatų brėžinius.
	Perskaityti mechaninių mazgų brėžiniai ir schemos. 

Paaiškintas, remiantis brėžiniu, agregato veikimo principas ir konstrukcija. 

	1.3.  Atlikti techninius matavimus.
	Matavimas. Matavimo vienetai. Žymėjimas.

Prietaisai:

rodmeniniai matuokliai, kalibrai, žymėjimo įrankiai.

Darbai:
detalių matavimas rodmeniniais matuokliais ir kalibrais, plokštuminis ir erdvinis žymėjimas.
	1.3.1. Išnagrinėti matavimo taisykles ir matavimo vienetų sistemas. 

1.3.2. Išmanyti matavimų rūšis ir paklaidas.

1.3.3. Parinkti pagal paskirtį žymėjimo būdus.

1.3.4. Išnagrinėti matavimo prietaisų rūšis pagal paskirtį.

1.3.5. Teisingai ir pagal paskirtį naudotis matavimo ir žymėjimo prietaisais.
	Apibūdinti matavimo ir žymėjimo darbai, matavimo vienetų sistemos. 

Reikiamai perskaitytos ir apibūdintos schemos ir brėžiniai. 

Parinkti ir pagal užduotį pritaikyti matavimo ir žymėjimo prietaisai ir įrankiai. 

	1.4. Parinkti konstrukcines ir eksploatacines medžiagas.
	Technologinių ir eksploatacinių medžiagų parinkimas. Reikiamas skirtingos paskirties medžiagų pritaikymas ir panaudojimas. 

Toksiškų ir pavojingų aplinkai eksploatacinių medžiagų naudojimas. 
	1.4.1. Žinoti konstrukcinių ir eksploatacinių medžiagų klasifikaciją.

1.4.2. Žinoti konstrukcinių ir eksploatacinių medžiagų savybes.

1.4.3. Išmanyti įvairių medžiagų panaudojimo atvejus.

1.4.4. Žinoti eksploatacinių ir konstrukcinių medžiagų naudojimo technologinį procesą ir ypatumus.
	Teisingai nusakyta konstrukcinių ir eksploatacinių medžiagų klasifikacija ir savybės. 

Pademonstruotas įvairių medžiagų naudojimas remontuojant kėbulą pagal darbų technologijos, saugaus darbo ir aplinkosaugos reikalavimus.

	1.5. Atlikti šaltkalvio darbus.
	Nemetalinių medžiagų apdirbimas. 

Metalų apdirbimo būdai: kirtimas, pjovimas, lenkimas, lyginimas, dildymas, išdildymas, gręžimas, plėtimas, gilinimas, skutimas, pritrynimas, sriegimas, kniedijimas.

Darbai:

nemetalinių medžiagų bei metalų apdirbimas. 
	1.5.1. Žinoti rankinius ir mechaninius metalo apdirbimo įrankius.

1.5.2. Išnagrinėti metalo apdirbimo būdus.

1.5.3. Išmokti naudotis rankiniais ir mechaniniais metalo apdirbimo įrankiais.

1.5.4. Žinoti nemetalinių kėbulo konstrukcijoje naudojamų medžiagų klasifikaciją.

1.5.5. Žinoti nemetalinėms medžiagoms apdirbti skirtus įrankius ir įrangą.
	Reikiamai nusakyti metalo apdirbimo rankiniais ir mechaniniais įrankiais metodai, įrankių taikymas. 

Pritaikant įrankius pagal apdirbimo būdą ir laikantis užduoties taisyklių pagamintas metalo gaminys. 

Paaiškinti plastmasių sujungimo būdai, apibūdintos plastmases rišančios medžiagos, apdirbimo įrankiai.

	1.6. Valdyti technologinę įrangą.
	Metalo ir plastmasių suvirinimo, gręžimo, kirtimo, kirpimo, siūlių apdirbimo įrengimai. Automobilių kėlimo, deformacijų šalinimo, suspausto oro tiekimo ir ventiliacinė įranga. 

Darbai:

reikiamas technologinės įrangos naudojimas ir valdymas.
	1.6.1. Žinoti automobilių kėbulų remonto technologinės įrangos klasifikaciją.

1.6.2. Išnagrinėti įrangos panaudojimo galimybes. 

1.6.3. Išmokti teisingai ir pagal paskirtį naudoti technologinę įrangą.

1.6.4. Žinoti įvairius galimus technologinės įrangos naudojimo būdus.
	Nusakyta automobilių kėbulų remonto technologinės įrangos klasifikacija ir paskirtis. 

Pademonstruoti technologinės įrangos taikymo, naudojimo ir valdymo būdai.

	2.1. Ardyti automobilius.
	Automobilių sandara. 

Įranga:
variklis, transmisija, važiuoklė, valdymo mechanizmai, elektros bei kėbulo įranga.

Darbai:
automobilių ardymas. 
	2.1.1. Žinoti automobilio sandarą, įvairių jo sistemų, mazgų ir kėbulo konstrukciją. 

2.1.2. Žinoti įvairių automobilio mazgų, agregatų ir kėbulo išmontavimo taisykles ir technologinį procesą.
	Paaiškinta įvairių automobilio mazgų ar agregatų sandara, veikimo principas. 

Paaiškinti ir pademonstruoti technologinio proceso ypatumai. 

	2.2. Surinkti automobilius.
	Automobilio mechanizmų paskirtis ir veikimas.

Įranga:
variklis, transmisija, važiuoklė, valdymo mechanizmai, elektros bei kėbulo įranga.

Darbai:
automobilių surinkimas.


	2.2.1. Žinoti automobilio, įvairių jo mazgų, agregatų ir kėbulo sandarą, veikimo principą.

2.2.2. Žinoti automobilio kėbulo, įvairių jo mazgų ir agregatų surinkimo technologinį procesą, agregatų ir sistemų tarpusavio sąveiką. 
	Paaiškintas įvairių automobilio mazgų ir sistemų veikimo principas. 

Pademonstruota agregatų ir sistemų tarpusavio sąveika.  

	3.1. Vizualiai įvertinti kėbulo būklę pagal  išorinius požymius.
	Kėbulų defektų rūšys.

Defektai:
poavarinės deformacijos, eksploataciniai defektai, korozija, atmosferos poveikio bei neprofesionaliai atlikto remonto padariniai.

Darbai:
nuodugni automobilio kėbulo apžiūra ir vertinimas.
	3.1.1. Žinoti automobilio kėbulo poavarinių deformacijų rūšis. 

3.1.2. Žinoti eksploatacinius kėbulo defektus, korozijos židinių atsiradimo priežastis.

3.1.3. Išmanyti neprofesionaliai atlikto kėbulo remonto padarinius. 
	Išvardinti įvairių avarijoje deformuoto kėbulo detalių pažeidimai, jų rūšys. 

Nurodytos pagrindinės korozijos židinių vietos ir atsiradimo priežastys. 

Aptikti ir apibūdinti nekokybiško kėbulo remonto požymiai. 

	3.2. Matuoti automobilio kėbulą matavimo priemonėmis.
	Matavimo ir kontrolės priemonės.

Darbai:
kėbulo pagrindinių geometrinių taškų išmatavimas, palyginimas su gamintojo pateikiamais duomenimis.
	3.2.1. Žinoti pagrindinius kėbulo simetrijos kontrolės taškus.

3.2.2. Apibūdinti kėbulo matavimo priemones ir būdus. 

3.2.3. Mokėti naudotis automobilių gamintojo pateikiamais duomenimis ir brėžiniais, lyginti juos su gautais matavimų rezultatais.
	Nurodyti ir apibūdinti pagrindiniai kėbulo simetrijos kontrolės taškai, apibūdintos matavimo priemonės ir metodai. 

Matavimų duomenys teisingai palyginti su gamintojo pateikiamais duomenimis. 

	3.3. Parinkti remonto technologiją.
	Medžiagos:

gruntai, glaistai, skiedikliai, dažų nuėmimo, klijavimo, plastmasių remonto priemonės, abrazyvai.

Detalių, medžiagų bei remonto paslaugų rinkos kainų analizė.

Remonto rūšys:

einamasis, vidutinis, kapitalinis.

Darbai:
remonto kainos nustatymas.
	3.3.1. Išmanyti kėbulo remonto technologinį procesą.

3.3.2. Išmanyti kėbulo remontui naudojamų medžiagų savybes ir paskirtį.

3.3.3. Žinoti kėbulo detalių remonto medžiagų ir paslaugų kainas.

3.3.4. Mokėti teisingai nustatyti kėbulo remonto rūšį. 

3.3.5. Žinoti remonto kainų nustatymo mechanizmą ir metodiką.
	Nusakyti kėbulo remonto darbai ir jų eilės tvarka. 

Išvardintos kėbulų remontui naudojamos medžiagos, jų savybės ir paskirtis.

Išvardintos pagrindinių kėbulo detalių, medžiagų ir paslaugų kainos. 

Reikiamai nustatyta pažeisto kėbulo remonto rūšis. 

Nustatyta remonto kaina. 

	4.1. Šalinti kėbulo deformacijas.
	Deformacijų rūšys.

Tiesinimo būdai.

Prietaisai:
hidrauliniai, mechaniniai ir kt. kėbulų lyginimo stendai, dujinio ir kt. suvirinimo įrengimai, šaltkalvio įrankiai.

Darbai:
mechanizuotas ir rankinis kėbulo detalių lyginimas.
	4.1.1. Tiksliai nustatyti deformacijos rūšį.

4.1.2. Žinoti kėbulo deformacijų šalinimo stendų 

konstrukciją, veikimo principus, saugaus naudojimo taisykles.

4.1.3. Mokėti įtvirtinti stende deformuotą kėbulą.

4.1.4. Išmanyti ,,Mig-Mag“ ir dujinio suvirinimo 

įrengimus ir procesus.

4.1.5. Mokėti lyginti kėbulą rankiniu ir mechanizuotu būdu.
	Teisingai nustatyta deformacijos rūšis. 

Apibūdinta kėbulo lyginimo stendų konstrukcija ir veikimo principas. 

Pašalintos kėbulo  deformacijos

	4.2. Keisti kėbulo detales.
	Detalių pakeičiamumas ir pritaikymas.

Sujungimų tipai:
išardomi sujungimai, neišardomi sujungimai.

Darbai:

kėbulo detalių pakeitimas.
	4.2.1. Žinoti kėbulo detalių klasifikaciją ir keitimo 

būdus.

4.2.2. Išnagrinėti išardomus ir neišardomus kėbulo 

detalių sujungimus. 

4.2.3. Išmokti pakeisti kėbulo detales.
	Apibūdinta kėbulo detalių klasifikacija, išvardinti išardomai ir neišardomai sujungtų detalių keitimo būdai. 

Laikantis kėbulų remonto technologijos pakeista kėbulo detalė.

	4.3. Remontuoti kėbulo detales.
	Suvirinimo technologija. Suvirinimo siūlių apdirbimas.

Įrengimai:
dujinio suvirinimo, pusiau automatinio suvirinimo apsauginių dujų aplinkoje, taškinio suvirinimo, suvirinimo nelydžiuoju volframiniu elektrodu inertinių dujų aplinkoje ir suvirinimo siūlių šlifavimo įrengimai. Plastmasių kniedijimo, klijavimo , suvirinimo ir apdirbimo įranga.

Darbai:

plonų plieno lakštų suvirinimas įvairiose erdvinėse padėtyse, suvirinimo siūlių apdirbimas.Plastmasinių kėbulo detalių remontas.
	4.3.1. Išmanyti dujinio ir ,,Mig-Mag” suvirinimo 

technologiją.

4.3.2. Žinoti suvirintų sujungimų rūšis, jų atlikimo 

techniką.

4.3.3. Įvaldyti suvirintų siūlių apdirbimo 

technologiją.

4.3.4. Suvirinti įvairiose erdvinėse padėtyse ir 

apdirbti siūles.

4.3.5. Kniedyti, klijuoti, suvirinti ir apdirbti plastmases.
	Apibūdinta ,,Mig-Mag” ir dujinio suvirinimo technologija, įrengimai. 

Išvardintos suvirintų sujungimų rūšys, apibūdinta jų atlikimo technika. 

Įvairiose erdvinėse padėtyse suvirinti ir apdirbti lakštinio metalo ruošiniai. 

Paaiškinta ir pademonstruota plastmasių sujungimo ir apdirbimo technologija.

	4.4. Paruošti kėbulą dažyti.
	Kėbulo paruošimo dažyti technologinės operacijos.

Paviršiai:

vertikalieji, horizontalieji, išgaubti į išorę, įgaubti į vidų, metaliniai ir plastmasiniai.

Darbai:
korozijos šalinimas, senos dažų dangos nuėmimas, gruntavimas, glaistymas, glaisto apdirbimas.
	4.4.1. Žinoti kėbulo paruošimo dažyti 

technologinį procesą. 

4.4.2. Mokėti skirti paviršių tipus.

4.4.3. Išnagrinėti korozijos židinių šalinimo, dažų 

nuėmimo, glaistymo technologijas.

4.4.4. Išmokti teisingai pasirinkti rankinę arba 

mechaninę glaisto apdirbimo technologiją.
	Atskirais etapais išvardinta kėbulo paruošimo dažyti operacijų seka. 

Teisingai atpažinti ir apibūdinti paviršių tipai. 

Apibūdinta korozijos židinių šalinimo, glaistymo technologija. 

Užglaistytas ir apdirbtas vienos detalės paviršius.

	5.1. Atlikti smulkius dažymo darbus.
	Automobilių kėbulų dažymas.

Paviršiai:
vertikalieji, horizontalieji, išgaubti į išorę, įgaubti į vidų, metaliniai ir plastmasiniai.

Darbai:

nedažomų paviršių izoliavimas, ištisinis ir dalinis kėbulo dažymas, dažų dangos džiovinimas.
	5.1.1. Išmokti paruošti dažymo patalpą ir įrankius, žinoti dažymo technologiją. 

5.1.2. Išnagrinėti skirtingų formų metalinių ir 

nemetalinių paviršių dažymo ypatybes.

5.1.3. Žinoti nedažomų paviršių izoliavimo ir dažų 

džiovinimo techniką. 
	Apibūdinta dažymo (skirtingų medžiagų ir paviršių) technologija. 

Tinkamai izoliuoti nedažomi paviršiai. 

Nudažyta detalė arba ruošinys.

	6.1. Prižiūrėti kėbulo dažų dangą.
	Automobilio dažų dangos priežiūra. Automobilių kosmetikos priemonių naudojimas.

Įrengimai:

šlifavimo ir poliravimo mašinos, automobilių plovimo įranga.

Darbai:

naujai ir seniai dažytų paviršių suvienodinimas, automobilio plovimas, poliravimas, vaškavimas apsauginiais vaškais.
	6.1.1. Žinoti seniai ir naujai dažytų paviršių dažų dangos priežiūros priemones.

6.1.2. Išnagrinėti mechaninius ir rankinius poliravimo ir dažų dangos priežiūros procesus.

6.1.3. Žinoti vaškavimo technologinį procesą ir įrankius.
	Išvardintos ir apibūdintos senų ir naujų dažų dangų priežiūros medžiagos, jų savybės ir naudojimo būdai. 

Apibūdintas dažytų paviršių poliravimo ir konservavimo procesas. 

Rankiniu ir mechaniniu būdu nupoliruotas ir išvaškuotas ruošinys arba kėbulo detalė.

	6.2. Dengti kėbulą antikorozine danga.
	Kėbulo dugno ir uždarų ertmių priežiūra. 

Įrankiai:
antikorozinių dangų purkštuvai, endoskopai, zondai ir kt.

Darbai:
kėbulo dugno ir uždarų ertmių dengimas antikorozinėmis dangomis, dangų atnaujinimas.
	6.2.1. Išmanyti kėbulo uždarų ertmių ir dugno antikorozinės priežiūros procesą.

6.2.2. Mokėti tinkamai ir pagal paskirtį naudoti antikorozinės dangos medžiagas, įrangą ir įrankius.

6.2.3. Išnagrinėti dengimo antikorozinėmis dangomis ir jų atnaujinimo technologinį procesą.
	Apibūdintas kėbulo ertmių ir dugno priežiūros procesas ir jo periodiškumas. 

Paaiškinta antikorozinės dangos medžiagų ir įrankių paskirtis. 

Technologiškai tiksliai pademonstruotas ruošinio arba kėbulo detalės dengimas antikorozine danga.


Pastaba. Pageidautina, kad automobilių kėbulų remontininkas gebėtų valdyti automobilį (turėtų atitinkamos kategorijos vairuotojo pažymėjimą). 

4. SVARBIAUSI BENDRIEJI GEBĖJIMAI  tc „4. SVARBIAUSI BENDRIEJI GEBĖJIMAI“ 
Automobilių kėbulų remontininko darbui atlikti reikalingi šie pagrindiniai gebėjimai ir asmeninės savybės:

· fizinė ištvermė;

· geras regėjimas;

· kruopštumas ir atidumas;

· gera dėmesio koncentracija;

· gera klausa;

· gebėjimas dirbti individualiai ir komandoje.

5. BAIGIAMASIS KVALIFIKACIJOS VERTINIMAS  tc „5. BAIGIAMASIS KVALIFIKACIJOS VERTINIMAS“ 
Automobilių kėbulų remontininko specialybės absolvento baigiamąjį kvalifikacijos vertinimą reglamentuoja Lietuvos Respublikos švietimo ir mokslo ministerija. Baigiamąjį kvalifikacijos egzaminą gali laikyti mokinys, išėjęs visą mokymo programoje numatytą teorinio ir praktinio mokymo kursą, atlikęs baigiamąją kvalifikacinę praktiką. 

Baigiamąjį kvalifikacinį egzaminą sudaro dvi dalys:

pirma dalis – teorinių žinių patikrinimas (testas iš viso programoje numatyto teorinio kurso);

antra dalis – praktinis žinių patikrinimas.

Praktinio egzamino metu patikrinamos mažiausiai trys iš šių pagrindinių kompetencijų: 

· tinkamai atlikti kėbulo matavimus;

· šalinti kėbulo deformacijas;

· suvirinti kėbulą suvirinimo įrengimais;

· ruošti kėbulą dažyti;

· nudažyti kėbulą;

· parinkti dažymo technologiją bei medžiagas;

· keisti kėbulo detales.

Iš likusių kompetencijų viena patikrinama pasirinktinai. Praktiniai įgūdžiai demonstruojami tiktai tokiems darbams pritaikytose patalpose, nes darbai yra pavojingi aplinkai ir žmonėms. Turi būti naudojamos visos taisyklėse numatytos darbo saugos ir aplinkosaugos priemonės. Programos metu arba baigus kursą rekomenduojama laikyti suvirinimo darbų saugos egzaminą (didesnio pavojingumo darbai). Sėkmingai išlaikiusiesiems egzaminą išduodamas pažymėjimas. 
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