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1. BENDRASIS PROFESIJOS APIBŪDINIMAS  tc „1. BENDRASIS PROFESIJOS APIBŪDINIMAS“ 
Mašinų gamybos technologo rengimo standartas (toliau – Standartas) parengtas pagal darbdavių pageidavimus ir reikalavimus šiuolaikiniam mašinų gamybos technologui, atsižvelgiant į darbo rinkos pokyčius. 

Asmenys, sėkmingai baigę pagal šį Standartą parengtą programą, įgyja profesinę kvalifikaciją, pakankamą savarankiškai atlikti sudėtingą asmeninės atsakomybės reikalaujantį darbą šiose veiklos srityse:

· gaminio savybių įvertinimas;

· gamybos (remonto) technologijų projektavimas;

·  technologijos įrangos projektavimas;

· technologijų įdiegimas į gamybą;

· gamybos įmonių (padalinių) kūrimas ir plėtra.

Šios srities specialistai pasirengę dirbti techniniuose pramonės įmonių skyriuose, gamybos (remonto) padaliniuose, mokslinių techninių tyrimų laboratorijose technologais, technologinės įrangos konstruktoriais, gamybos (remonto) padalinių, technologijos įrenginių eksploatacijos inžinieriais ir vadovais, mašinų, prietaisų gamybos, transporto, kelių statybos, buitinės technikos, medžio apdirbimo, maisto, lengvosios ir kitų pramonės šakų įmonėse, visur, kur gaminami ar eksploatuojami mechanizmai, įranga, mašinos.

Mašinų gamybos technologas geba naudotis gamybos ir remonto procesų projektavimo programine įranga, tarptautiniais, valstybiniais ir įmonių standartais, žinynais, normatyviniais dokumentais,  tipiniais technologijos procesais, gamybos, darbo saugos ir ekologijos instrukcijomis, katalogais ir kt. Jis geba įvertinti kintančią gamybinę aplinką: gaminių gamybos lankstumą, gamybos parengimo ciklo trumpėjimą, spartų gaminamų gaminių įvairovės didėjimą.

Darbo santykiai priklauso nuo įmonės, kurioje dirba technologas, tipo ir jo einamų pareigų. Šiuolaikinėje gamybos aplinkoje reikia siekti glaudesnio tarnybų (gamybos, rinkodaros, finansinių, ekonominių, valdymo ir kt.) bendradarbiavimo ir spręsti problemas kartu.

Mašinų gamybos technologui svarbiausios asmeninės savybės: dalykiškumas, atsakingumas, kūrybingumas, iniciatyvumas, lankstumas, savarankiškumas, siekimas tobulėti profesinėje veikloje, organizuotumas, mokėjimas analizuoti situacijas, gebėjimas spręsti problemas.

2. PROFESIJOS TIKSLAS, VEIKLOS SRITYS IR KOMPETENCIJOS tc „2. PROFESIJOS TIKSLAS, VEIKLOS SRITYS IR KOMPETENCIJOS“ 
Mašinų gamybos technologo tikslas – atlikti technologinį gamybos parengimą.

	Veiklos sritys


	Kompetencijos

	1. Gaminio savybių įvertinimas.
	1.1. Gebėti naudotis techninės informacijos šaltiniais.

1.2. Įvertinti gaminio medžiagas.

1.3. Nustatyti gaminio technologiškumą.

1.4. Įvertinti gaminio technines sąlygas.

	2. Gamybos (remonto) technologijų projektavimas.
	2.1. Parinkti ruošinių gamybos būdą.

2.2. Parinkti įrenginius ir įrangą.

2.3. Projektuoti technologinius procesus.

2.4. Parengti gamybos (remonto) technologijos techninę dokumentaciją.

	3. Technologijos įrangos projektavimas.
	3.1. Suprojektuoti specialią įrangą.

3.2. Parengti įrangos techninę dokumentaciją.

	4. Technologijų diegimas į gamybą.
	4.1. Suplanuoti darbo vietas ir transporto srautus.

4.2. Suderinti įrenginius ir įrangą technologijos procesui.

4.3. Įdiegti gamybos procesą.

	5. Gamybos įmonių (padalinių) kūrimas ir plėtra.
	5.1. Įvertinti verslo aplinką. 

5.2. Remtis teisės aktais.
5.3. Kurti įmonę (padalinį). 


3. KOMPETENCIJOS, KOMPETENCIJŲ RIBOS, STUDIJŲ TIKSLAI, KOMPETENCIJŲ VERTINIMAS  tc „3. KOMPETENCIJOS, KOMPETENCIJŲ RIBOS, STUDIJŲ TIKSLAI, KOMPETENCIJŲ VERTINIMAS“ 
	Kompetencijų apibūdinimas
	Studijų tikslai
	Kompetencijų vertinimas

	Kompetencijos 
	Kompetencijų ribos
	
	

	1.1.  Gebėti naudotis techninės informacijos šaltiniais.
	Šaltiniai:

· valstybiniai;

· tarptautiniai;

· įmonių standartai;

· žinynai;

· normatyvai.


	1.1.1. Naudotis LR ir tarptautiniais standartais, normatyvais ir kt. informacijos šaltiniais.

1.1.2. Dirbti įvairiomis kompiuterinėmis programomis.

1.1.3. Bendrauti ir bendradarbiauti užsienio kalba.


	Naudojamasi techninės informacijos šaltiniais.

Dirbama kompiuterinėmis programomis.

	1.2. Įvertinti gaminio medžiagas. 


	Inžinerinės medžiagos:

· metalai;

· kompozicinės;

· miltelinės;

· nemetalinės.

Įvertinimo aspektai:

· mechaninis;

· technologinis;

· ekonominis;

· aprūpinimo;

· realizavimo.
	1.2.1. Nustatyti mechanines ir technologines detalių savybes.

1.2.2. Nustatyti medžiagos poreikį gamybai.

1.2.3. Pasiūlyti medžiagos alternatyvą gamybos technologijos procese.


	Pasiūlyta konkreti gaminio medžiaga 

Pasiūlytas alternatyvus medžiagos variantas konkrečiam technologijos procesui.



	1.3. Nustatyti gaminio technologiškumą.
	Sritys:

· parengiant gaminio gamybą;

· gaminant gaminį;

· eksploatuojant;

· remontuojant.
	1.3.1. Ištirti gaminio konstrukciją pagal technologiškumo reikalavimus.

1.3.2. Nustatyti gamybinį, eksploatacinį ir remontinį technologiškumą. 
	Svarbiausi gamybinio, eksploatacinio ir remontinio technologiškumo parametrai įvertinti projektuojant gamybos technologijos procesą.

	1.4. Įvertinti technines gaminio sąlygas.
	Šaltiniai:

· valstybiniai;

· tarptautiniai;

· įmonių standartai;

· žinynai.
	1.4.1. Savarankiškai nustatyti techninius gaminio reikalavimus.

1.4.2. Įvertinti techninių sąlygų įtaką detalės apdirbimui.


	Parengtos gaminio techninės sąlygos.

Įvertinta techninių sąlygų įtaka detalės apdirbimui

	2.1. Parinkti ruošinių gamybos būdą.
	Įvertinti:

· gamybos programą;

· gaminio konstrukciją;

· gamybos aprūpinimą;

· gamybos sąlygas;

· gamybos ekonomiškumą.
	2.1.1. Išanalizuoti ruošinių gamybos būdus.

2.1.2. Parinkti ekonomiškai tinkamiausią ruošinio gamybos būdą.
	Parinktas tinkamiausias ruošinio gamybos būdas 

Suprojektuota optimali ruošinio konstrukcija

	2.2. Parinkti įrenginius ir įrangą.
	Įrenginiai:

· metalo pjovimo staklės;

· plastinės deformacijos;

· medžiagų savybių keitimo;

· elektrofizikiniai ir elektrocheminiai.

Įvertinti:

· techninį naujumą;

· ekonomiškumą.
	2.2.1. Išanalizuoti technologijos įrenginių paskirtį ir pritaikymo galimybes.

2.2.2. Išanalizuoti technologijos įrenginio techninio aprūpinimo ir sutvarkymo galimybes.

2.2.3. Optimaliai parinkti technologijos įrenginius ir įrangą gamybai. 
	Technologijos procesui yra optimaliai parinkti technologijos įrenginiai ir įranga

	2.3. Projektuoti technologijos procesus.
	Šaltiniai:

· valstybiniai

· tarptautiniai;

· įmonių standartai.

Procesų tipai:

· vienetinis;

· tipinis;

2.3.1. grupinis.
	2.3.2. Išanalizuoti tipinius gaminių technologijos procesus.

2.3.3. Suprojektuoti vienetinius, tipinius, grupinius gaminio mechaninio apdirbimo, surinkimo ir remonto technologijos procesus.
	Suprojektuoti techniškai ir ekonomiškai pagrįsti gaminio mechaninio apdirbimo, surinkimo ir remonto technologijos procesai.

	2.4. Parengti gamybos (remonto) technologijos techninę dokumentaciją.
	Dokumentų tipai:

· darbo brėžiniai(eskizai);

· ruošinių brėžiniai;

· maršrutinės kortelės;

· operacinės kortelės;

· užduotys projektavimui;

· technologijos instrukcijos.
	2.4.1. Išanalizuoti techninės dokumentacijos parengimo standartus ir normatyvus.

2.4.2. Sudaryti techninės dokumentacijos tipus.
	Parengta techninė dokumentacija technologijos procesui.

	3.1. Suprojektuoti specialią įrangą.
	Įtaisų tipai:

· apdirbimo, 

· surinkimo, 

· matavimo.

Įrankių tipai:

· apdirbimo, 

· surinkimo, 

· matavimo
	3.1.1. Išanalizuoti įrangos tipus, konstrukciją, veikimą ir paskirtį.

3.1.2. Atrinkti tipinius elementus ir geometrinius parametrus.

3.1.3. Suprojektuoti specialų įtaisą (įrankį).
	Suprojektuotas specialus apdirbimo, surinkimo, matavimo įtaisas(įrankis).


	3.2. Parengti  įrangos techninę dokumentaciją.
	Dokumentai:

· darbo brėžiniai;

· techninės sąlygos.

Šaltiniai:

· valstybiniai;

· tarptautiniai;

· įmonės standartai.
	3.2.1. Išnagrinėti įtaisų, metalo pjovimo įrankių, matavimo įrankių ir prietaisų techninės dokumentacijos specifiką.

3.2.2. Sudaryti  įrangos techninę dokumentaciją.
	Parengta  įrangos techninė dokumentacija.

	4.1. Suplanuoti darbo vietas ir transporto srautus.
	Darbo vietos:p

· pagrindinių darbininkų;

· pagalbinių darbininkų;

· ITD.

Transportas:

· vidinis;

· išorinis.
	4.1.1. Išanalizuoti gamybinio personalo darbo vietų specifiką ir normatyvus.

4.1.2. Išanalizuoti gamybos proceso transporto srautus.

4.1.3. Sudaryti darbo vietos planą.

4.1.4. Nustatyti gamybos proceso transporto srautus.
	Sudarytas gamybinio personalo darbo vietų ir gamybos proceso transporto srautų planas.

	4.2. Suderinti įrenginius ir įrangą technologijos procesui.


	Įrangos tipai:

· bazavimo;

· tvirtinimo;

· pozicijos nustatymo;

· kontrolės;

· reguliavimo;

· programinė.

Įrankiai:

· pjovimo;

· plastinės deformacijos;

· nemechaninio apdirbimo.
	4.2.1. Išnagrinėti technologinį įrenginių ir įrangos funkcionavimą.

4.2.2. Išanalizuoti rankinio ir skaitmeninio programinio valdymo įrenginių operacinį techninį aprūpinimą ir techninį parengimą operatyviniam darbui.

4.2.3. Vykdyti aplinkosaugos, priešgaisrinės ir žmogaus saugos reikalavimus.
	Įrenginiai ir įranga suderinti technologijos procesui.

	4.3. Įdiegti gamybos procesą.
	Atvejai:

· našumo kėlimo;

· tikslumo užtikrinimo;

· darbų saugos gerinimo;

· gamybos proceso koregavimo.
	4.3.1. Išnagrinėti gamybos proceso technines sąlygas, standartus ir normatyvus.

4.3.2. Išnagrinėti techninį gamybos proceso aprūpinimą.

4.3.3. Išanalizuoti gamybos proceso parengimą, funkcionavimą ir tobulinimą.
	Suplanuotos gamybos proceso įdiegimo sąlygos.

	5.1. Įvertinti verslo aplinką.
	Veiksniai:
· geografinė padėtis;
· žaliavos;
· energijos ištekliai;
· transporto keliai;
· realizavimo vietos;
· darbo jėgos šaltiniai.
	5.1.1. Išnagrinėti aplinkos veiksnių įtaką verslui.

5.1.2. Nustatyti optimalias verslo vystymo kryptis.
	Įvertinta verslo aplinka.

	5.2. Taikyti teisės aktus.
	Teisės sritys:

· Administracinė;

· Civilinė;

· Darbo.
	5.2.1. Išanalizuoti administracinės, civilinės, darbo teisės aktus, svarbius gamybinės įmonės veiklai.

5.2.2. Taikyti administracinės, civilinės, darbo teisės aktus, svarbius gamybinės įmonės veiklai.
	Suformuluoti teisiniai sprendimai gamybos proceso aplinkai.

	5.3. Kurti įmonę (padalinį).
	Šaltiniai:

· valstybiniai;

· tarptautiniai;

· įmonės standartai;

· norminiai ir teisės aktai.

Padalinių tipai:

· mechaninio apdirbimo;

· surinkimo;

· remonto.
	5.3.1. Išanalizuoti gamybos ir paslaugų įmonių tipus ir jų veiklą.

5.3.2. Išanalizuoti verslo ir LR ūkio vystymosi tendencijas.

5.3.3. Išanalizuoti gamybos padalinių veiklą atsižvelgiant į besikeičiančias aplinkos sąlygas.
	Suprojektuotas gamybos padalinys. 


4. SVARBIAUSI BENDRIEJI GEBĖJIMAI  tc „4. SVARBIAUSI BENDRIEJI GEBĖJIMAI“ 
Sėkmingam mašinų gamybos technologo profesiniam pasirengimui ir darbui reikalingi šie bendrieji gebėjimai:

· gebėjimas dirbti komandoje;

· gebėjimas bendrauti ir bendradarbiauti su kitų sričių specialistais;

· gebėjimas analizuoti ir prognozuoti;

· gebėjimas vertinti realią situaciją;

· savarankiškumas priimant sprendimus;

· atsakingumas už priimtus sprendimus;

· gebėjimas organizuoti ir vadovauti;

· gebėjimas valdyti konfliktines situacijas.

5. BAIGIAMASIS KVALIFIKACIJOS VERTINIMAS  tc „5. BAIGIAMASIS KVALIFIKACIJOS VERTINIMAS“ 
Mašinų gamybos technologo kvalifikacija suteikiama parengus ir apgynus baigiamąjį darbą. Baigiamąjį darbą studentas rengia pagal savo pasirinktą temą, kuri turi atitikti siekiamą kvalifikaciją, būti aktuali, originali, taikomojo pobūdžio. 

Baigiamajame darbe studentas privalo pademonstruoti technologo kvalifikacijai būtinos pagrindinės technologijų projektavimo veiklos srities – gamybos (remonto) technologijų projektavimo – ir pasirinktinai vienos kurios kitos veiklos srities – gaminio savybių įvertinimo, technologijos  įrangos projektavimo, technologijų įdiegimo gamyboje arba gamybos įmonių (padalinių) kūrimo ir plėtros   – kompetencijas. 

Visos profesinės kompetencijos patikrinamos studijų procese, vertinant teorinį ir praktinį studento pasirengimą bei savarankiškas studijas.

Baigiamųjų darbų rengimo, gynimo ir vertinimo tvarką bei studijų baigimą patvirtinančių dokumentų išdavimą reglamentuoja Lietuvos Respublikos švietimo ir mokslo ministerija.

Standartui rengti naudoti dokumentai ir kiti šaltiniai
1. Lietuvos Respublikos aukštojo mokslo įstatymas.

2. Lietuvos Respublikos švietimo ir mokslo ministro 2001 m. gegužės 15 d. įsakymas Nr. 821/64 „Dėl Lietuvos profesinio išsilavinimo lygių“.

3. Lietuvos Respublikos švietimo ir mokslo ministro 2001 m. balandžio 4 d. įsakymas Nr. 368 „Dėl bendrojo studijų sričių ir krypčių, pagal kurias vyksta nuosekliosios universitetinės ir neuniversitetinės studijos Lietuvos aukštosiose mokyklose, klasifikatoriaus ir pagal šias studijų kryptis suteikiamų kvalifikacijų“.

4. Baltoji knyga. Profesinis rengimas iki aukštojo universitetinio lygmens. – Vilnius: Leidybos centras, 1998.

5. Lietuvos valstybinių profesinio rengimo standartų studija. PHARE profesinio mokymo programa. – Vilnius, 1997.

6. PHARE profesinio mokymo reformos programa. – Vilnius, 2000.
7. A. M. Clark ir kt. Ugdymo programų rengimas. Mokymo priemonė. –Vilnius 1998.
8. R. Laužackas. Svarbiausios profesinės edukologijos sąvokos. – Vilnius, 2000.
9. R. Laužackas. Profesinio ugdymo turinio reforma: didaktiniai bruožai. – Kaunas, 1997.
10. R. Laužackas. Mokymo turinio projektavimas. Standartai ir programos profesiniame rengime. – Kaunas, 2000.
11. Bendrieji gebėjimai. Mokytojo knyga. Vilnius, 1999.
12. Socialinių partnerių pasiūlymai ir rekomendacijos, formuojant veiklos sritis ir   profesines kvalifikacijas.
13. Socialinių partnerių apklausos dėl inžinierių poreikio darbo rinkoje, jų specializacijos, įgytų žinių ir gebėjimų duomenys.
14. Mašinų ir prietaisų pramonės įmonių asociacijos prezidento Klemenso Šepučio raštas Nr. 443 dėl specialistų paklausos.

Standartą rengė ir recenzavo: Jevgenija Filonova, Sofija Petraševičienė, Romualdas Bliujus, Vidas Augustinavičius, Darius Kanapinskas

Standarto rengimą koordinavo: Profesinio mokymo metodikos centro Standartų ir mokymo programų skyrius

