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1. BENDRASIS PROFESIJOS APIBŪDINIMAS tc „1. BENDRASIS PROFESIJOS APIBŪDINIMAS“ 
Metalo apdirbimo staklininko rengimo standartas (toliau – Standartas) parengtas atsižvelgiant į metalo apdirbimo įmonių arba jų padalinių, susijusių su metalo apdirbimu, specialistų, atstovaujančių darbdaviams, pageidavimus ir reikalavimus šiuolaikiniam metalo apdirbimo staklininkui. Standartas apibrėžia minimalius metalo apdirbimo staklininko mokymo reikalavimus, kuriuos įvykdžius, suteikiama metalo apdirbimo staklininko kvalifikacija. Standartas apima penkias staklininko veiklos sritis:

· bendroji profesinė veikla;

· tekinimas;

· frezavimas;

· šlifavimas;

· gręžimas , drožimas ir pjovimas.

Metalo apdirbimo staklininko profesija yra labai plati. Tai nulemia didelė metalo apdirbimo staklių įvairovė ir nevienodas jų automatizacijos lygis, todėl yra daug šios profesijos specializacijų. Priklausomai nuo gamybos pobūdžio ir apimties, metalo apdirbimo staklininkas gali tiek kompleksiškai atlikti įvairias metalo apdirbimo pjovimu operacijas įvairiomis staklėmis, siekdamas pagaminti detalę, pavaizduotą techniniame brėžinyje, tiek atlikti ribotą apdirbimo operacijų skaičių, dalyvaudamas komandiniame darbe serijinės ar masinės gamybos sąlygomis. Staklininkas gali dirbti tiek įvairios paskirties rankinio valdymo staklėmis, tiek automatizuotomis programinio valdymo staklėmis. Staklininkai dirba sveikatai ir gyvybei pavojingais veiksniais pasižyminčioje aplinkoje, todėl labai svarbus yra saugių darbo metodų išmanymas ir saugaus darbo įgūdžiai.

Metalo apdirbimo staklininkas gebės naudotis informacinėmis technologijomis, vykstant pasaulio globalizacijai ir plečiantis tarptautiniam bendradarbiavimui jam gali tekti dirbti ir bendrauti kitakalbėje aplinkoje. Kaip ir kitų profesijų specialistai, dalyvaudami darbo rinkoje staklininkai turi išmanyti darbo teisės, ekonomikos ir verslo, aplinkosaugos pagrindus. Staklininko darbas neįmanomas be matematinių skaičiavimų.

Staklininkui svarbios šios asmeninės savybės: kruopštumas, dėmesio koncentracija, gera reakcija ir kūno koordinacija, fizinė ištvermė, gera vaizduotė.

Asmenys, baigę mokymo kursą, gali dirbti metalo apdirbimo įmonėse, ne metalo apdirbimo įmonių remonto, įrankių baruose arba užsiimti privačia veikla.

2. PROFESIJOS TIKSLAS, VEIKLOS SRITYS IR KOMPETENCIJOS tc „2. PROFESIJOS TIKSLAS, VEIKLOS SRITYS IR KOMPETENCIJOS“ 
Metalo apdirbimo staklininko tikslas – gaminti detales, atitinkančias brėžiniuose nurodytus matmenis ir techninius reikalavimus, naudojantis įvairiomis universaliomis metalo pjovimo staklėmis.
	Veiklos sritys


	Kompetencijos

	1. Bendroji profesinė veikla.
	1.1. Saugiai dirbti.

1.2. Parengti techninę dokumentaciją.

1.3. Skaityti vidutinio sudėtingumo darbo brėžinius, eskizuoti.

1.4. Pažinti mašinų gamyboje naudojamas medžiagas, išmanyti jų savybes ir panaudojimo sritis.

1.5. Matuoti detalės matmenis, paviršių glotnumą bei tarpusavio padėtį, nustatyti detalės tinkamumą.

	2. Tekinimas.
	2.1. Gaminti detalę universaliomis tekinimo staklėmis.

2.2. Gaminti detalę programinio valdymo tekinimo staklėmis.

2.3. Gaminti sudėtingai įtvirtintą detalę.

	3. Frezavimas.
	3.1. Gaminti detalę universaliomis frezavimo staklėmis.

3.2. Gaminti detalę programinio valdymo apdirbimo centru.
3.3. Gaminti detales panaudojant dalijimo
galvutes.

	4. Šlifavimas.
	4.1. Apdirbti paviršius apvaliojo šlifavimo

staklėmis.

4.2.  Apdirbti paviršius plokščiojo šlifavimo staklėmis.



	5. Gręžimas, drožimas ir pjaustymas.
	5.1. Atlikti gręžimo operacijas universaliomis gręžimo staklėmis.

5.2. Atlikti drožimo operacijas universaliomis drožimo staklėmis.

5.3. Dirbti pjaustymo staklėmis.  




3. KOMPETENCIJOS, KOMPETENCIJŲ RIBOS, MOKYMO TIKSLAI, KOMPETENCIJŲ VERTINIMAS  tc „3. KOMPETENCIJOS, KOMPETENCIJŲ RIBOS, MOKYMO TIKSLAI, KOMPETENCIJŲ VERTINIMAS“ 
	Kompetencijų apibūdinimas
	Mokymo  tikslai
	Kompetencijų vertinimas

	Kompetencijos
	Kompetencijų ribos
	
	

	1.1. Saugiai dirbti. 
	Saugaus darbo norminiai aktai, reikalavimai, taisyklės, jų taikymas darbe.


	1.1.1. Išmanyti LR teisinių ir norminių darbo saugos aktų reikalavimus, jų vykdymo tvarką.

1.1.2. Išmanyti pavojingus darbo aplinkos veiksnius.

1.1.3. Išmanyti darbo saugos, elektrosaugos, priešgaisrinės saugos taisykles, apsaugos nuo pavojingų veiksnių priemones, dirbant metalo apdirbimo staklėmis ir naudojantis kėlimo mechanizmais.

1.1.4. Įgyti saugaus darbo įgūdžių.

1.1.5. Išmanyti pirmosios pagalbos teikimo būdus.

1.1.6. Išmanyti civilinės saugos signalus ir elgesio po šių signalų taisykles.
	 Darbo saugos ir priešgaisrinės saugos reikalavimų išmanymas. Saugių darbo metodų demonstravimas.

	1.2. Parengti techninę dokumentaciją.
	Techninė dokumentacija, technologinis procesas.
	1.2.1. Žinoti  techninės dokumentacijos sudedamąsias dalis.

1.2.2.  Pasirinkti reikiamą informaciją naudojantis technine dokumentacija.

1.2.3. Gebėti sudaryti nesudėtingą technologinį procesą ir žinoti jo sudarymo principus.
	Technologinių nurodymų ir reikalavimų, užtikrinančių gaminio kokybę, laikymasis.

	1.3. Skaityti vidutinio sudėtingumo darbo brėžinius, eskizuoti.
	  Techniniai brėžiniai, detalių darbo eskizai.
	1.3.1. Suvokti detalių projekcijų vaizdavimo principus.

1.3.2. Išmanyti brėžinių braižymo ir apipavidalinimo standartų reikalavimus.

1.3.3. Išmanyti brėžinių sutartinius ženklus ir sąlyginius žymėjimus.

1.3.4. Lavinti vaizduotę, formuoti brėžinių skaitymo įgūdžius.

1.3.5. Lavinti vaizduotę, formuoti eskizavimo įgūdžius.
	Detalės dydžio, formos, matmenų ir techninių reikalavimų suvokimas, išanalizavus darbo brėžinį.

Realios detalės projekcijų pavaizdavimas.

	1.4. Pažinti mašinų gamyboje naudojamas medžiagas, išmanyti jų savybes ir panaudojimo sritis.


	  Mašinų gamyboje naudojami  metalai ir jų lydiniai, plastmasės ir abrazyvinės medžiagos, terminio apdirbimo būdai.
	1.4.1. Įgyti supratimą apie vidinę medžiagų sandarą ir jos įtaką medžiagų savybėms.

1.4.2. Išmanyti juodųjų, spalvotųjų metalų ir plastmasių gamybos būdus, klasifikaciją, žymėjimą, savybes, panaudojimo sritis.

1.4.3. Įgyti supratimą apie terminio apdirbimo būdus, jų įtaką medžiagos savybėms ir apdirbamumui, pritaikymo sritis.

1.4.4. Išmanyti įrankinių medžiagų sudėtį, savybes, klasifikaciją, žymėjimą, panaudojimo sritis.

1.4.5. Įgyti įgūdžių, pasirenkant pjovimo įrankio medžiagą ir geometriją pagal apdirbamos medžiagos savybes.
	Apdirbamos medžiagos savybių apibūdinimas.

Pjovimo įrankio pasirinkimas, jo geometrijos išmanymas, pjovimo režimų pasirinkimas.



	1.5. Matuoti detalės matmenis, paviršių glotnumą ir tarpusavio padėtį, nustatyti detalės tinkamumą.
	Matmenų nuokrypiai, tolerancijos, suleidimai, jų žymėjimas brėžiniuose, detalių paviršių tarpusavio padėties ir formos  nuokrypiai, matavimo prietaisai.


	1.5.1. Išmanyti įvairius matmenų matavimo ir kontrolės būdus, matavimo vienetus.

1.5.2. Išmanyti matmenų nuokrypius, tolerancijas, suleidimus, jų žymėjimą brėžiniuose, pritaikymo sritis

1.5.3.  Išmanyti dažniausiai naudojamų slankmatinių, mikrometrinių, indikatorinių kontaktinių matavimo įrankių sandarą, veikimą, eksploatacinius reikalavimus.

1.5.4. Įgyti detalių matavimo ir kontrolės įgūdžių.

1.5.5. Žinoti apie apdirbimo būdo įtaką detalės tikslumui, mokėti susirasti informaciją apie tarpoperacines užlaidas.

1.5.6. Įgyti supratimą apie matavimo paklaidas ir matavimo įrankio pasirinkimą.

1.5.7. Žinoti apie paviršių formos ir tarpusavio padėties nuokrypius, glotnumą, išmanyti jų žymėjimą brėžiniuose, įgyti įgūdžių, pasirenkant detalės tvirtinimo ir apdirbimo būdą.
	Leistinų matmenų nuokrypių nustatymas.

Detalės apdirbimo būdo ir tvirtinimo pasirinkimas pagal brėžinyje nurodytą matmenų tikslumą, paviršių glotnumo, formos ir tarpusavio padėties reikalavimus.

Matavimo ar kontrolės įrankio pasirinkimas, naudojimosi juo įgūdžių demonstravimas.

Detalės tinkamumo nustatymas.

	2.1. Gaminti detalę universaliomis tekinimo  staklėmis.
	 Išoriniai ir vidiniai cilindriniai, kūginiai, fasoniniai paviršiai ,

išoriniai ir vidiniai sriegiai, tekinimo staklių valdymas.
	2.1.1. Išmanyti rankinio valdymo universalių tekinimo staklių konstrukciją, veikimo principą, eksploatacijos taisykles, tikslumo nustatymo būdus, įgyti staklių valdymo įgūdžių.

2.1.2. Išmanyti metalo pjovimo teorijos pagrindus, pjovimo įrankių konstrukciją, įgyti jų galandimo įgūdžių.

2.1.3. Įgyti technologinės įrangos parinkimo ir paruošimo darbui įgūdžių.

2.1.4. Išmokti tekinti lygius ir laiptuotus išorinius bei vidinius cilindrinius paviršius.

2.1.5. Išmokti išpjauti išorinius bei vidinius griovelius, nupjauti.

2.1.6. Išmokti pagaminti išorinius ir vidinius dešininius bei kairinius įvairių profilių sriegius.

2.1.7. Išmokti tekinti išorinius ir vidinius kūginius paviršius.

2.1.8. Išmokti tekinti fasoninius paviršius. 

2.1.9. Išmokti poliruoti, rifliuoti paviršius.

2.1.10. Įgyti įgūdžių, analizuojant detalės darbo brėžinius, sudarant technologinį apdirbimo procesą, pasirenkant apdirbimo būdą ir tarpoperacines užlaidas, kompleksiškai jungiant elementarias apdirbimo operacijas.
	Įrankių ir įrangos paruošimas, naudojimasis jais .

Detalės gamyba pagal brėžinyje nurodytus matmenis ir techninius reikalavimus.

	2.2. Gaminti detalę tekinimo staklėmis su programiniu valdymu.


	 Programinio valdymo staklių valdymas rankiniu ir automatiniu režimu,  detalės paviršių apdirbimo programos. 
	2.2.1. Išmanyti programinio valdymo tekinimo staklių konstrukciją, veikimo principą, eksploatacijos taisykles, tikslumo nustatymo būdus, įgyti jų valdymo įgūdžių.

2.2.2. Įgyti pjovimo įrankių bei įrangos parinkimo ir paruošimo darbui įgūdžių.

2.2.3. Suvokti programos sudarymo principus, įgyti programavimo įgūdžių.

2.2.4. Išmokti įvesti ir koreguoti programą.

2.2.5. Išmokti susieti įrankius su programos koordinačių sistema.

2.2.6. Išmokti gaminti detales automatiniu režimu, koreguoti matmenis.
	Programos detalės išoriniams cilindriniams laiptuotiems paviršiams apdirbti sudarymas.

Detalės gamyba pagal brėžinyje nurodytus matmenis ir techninius reikalavimus.

	2.3. Gaminti sudėtingai įtvirtintą detalę.
	Nestandžios bei korpusinės detalės, keturių kumštelių griebtuvas, kampuočiai, liunetai.
	2.3.1. Išmokti nustatyti, patikrinti ir įtvirtinti ruošinius keturių kumštelių griebtuve bei apdirbti atitinkamus jų paviršius.

2.3.2. Apdirbti simetrinės ir nesimetrinės formos ruošinius, pritvirtintus prie tekinimo skydo.

2.3.3. Išmokti apdirbti ruošinius panaudojant standžius ir reguliuojamuosius kampuočius.

2.3.4. Išmokti nustatyti liunetus ant staklių stovo, nustatyti ir apdirbti ilgus nestandžius ruošinius.
	Nestandžių bei korpusinių detalių gamyba pagal brėžinyje nurodytus matmenis ir techninius reikalavimu 

	3.1. Gaminti detalę universaliomis frezavimo staklėmis.
	Plokštumos, fasoniniai paviršiai, išdrožos, pakopos ir grioveliai plokštumose bei velenuose, daugiakampiai ir movos, 

krumpliai, frezavimo staklių valdymas.
	3.1.1. Išmanyti universalių rankinio valdymo frezavimo staklių konstrukciją, veikimo principą, eksploatacijos taisykles, tikslumo nustatymo būdus, įgyti staklių valdymo įgūdžių.

3.1.2. Išmanyti metalo pjovimo teorijos pagrindus ir metalo pjovimo įrankių konstrukciją, įgyti jų galandimo įgūdžių.

3.1.3. Įgyti technologinės įrangos parinkimo ir paruošimo darbui įgūdžių.

3.1.4. Išmokti frezuoti lygiagrečias, statmenas bei pasvirusias kampu plokštumas.

3.1.5. Išmokti gaminti stačiakampes ir profilines išdrožas, pakopas, griovelius velenuose bei plokštumose, pjaustyti.

3.1.6. Išmokti frezuoti fasoninius paviršius.

3.1.7. Išmokti frezuoti daugiakampius ir movas.

3.1.8. Išmokti frezuoti cilindrinius ir kūginius krumpliaračius, krumpliastiebius modulinėmis frezomis, išpjauti sraigtinius griovelius.

3.1.9. Įgyti įgūdžių, analizuojant detalės darbo brėžinius, sudarant technologinį apdirbimo procesą, pasirenkant apdirbimo būdą ir tarpoperacines užlaidas, kompleksiškai jungiant elementarias apdirbimo operacijas.
	Įrankių ir įrangos paruošimas, naudojimasis jais .

Detalės gamyba pagal brėžinyje nurodytus matmenis ir techninius reikalavimus.

	3.2. Gaminti detalę programinio valdymo apdirbimo centru.
	Programinio valdymo apdirbimo centro valdymas. 


	3.2.1. Išmanyti programinio valdymo apdirbimo centro konstrukciją, veikimo principą, eksploatacijos taisykles, tikslumo nustatymo būdus, įgyti jo valdymo įgūdžių.

3.2.2. Įgyti pjovimo įrankių bei įrangos parinkimo ir paruošimo darbui įgūdžių.

3.2.3. Suvokti programos sudarymo principus, įgyti programavimo įgūdžių.

3.2.4. Išmokti įvesti ir koreguoti programą.

3.2.5. Išmokti susieti įrankius su programos koordinačių sistema.

3.2.6. Išmokti gaminti detales automatiniu režimu, koreguoti matmenis.
	Programos sudarymas tiesialinijiniam detalės apdirbimui  trijose koordinatėse.

Detalės gamyba pagal brėžinyje nurodytus matmenis ir techninius reikalavimus.

	3.3. Gaminti detales panaudojant dalijimo

galvutes.


	 Briaunainiai, grioveliai, išdėstyti sukimosi kūnų paviršiuje, išėmos ir išdrožos galiniuose paviršiuose, dalijimo galvutės valdymas.
	3.3.1. Išmokti frezuoti briaunainius panaudojant dalijimo galvutes.

3.3.2. Išmokti frezuoti galinius griovelius ir išdrožas.

3.3.3. Išmokti frezuoti cilindrinius krumpliaračius.

3.3.4. Įgyti įgūdžių frezuojant paprastojo dalijimo metodu.

3.3.5. Įgyti įgūdžių frezuojant diferencialinio dalijimo metodu.
	Detalės su dalijamaisiais elementais gamyba pagal brėžinyje nurodytus matmenis ir techninius reikalavimus.

	4.1. Apdirbti paviršius apvaliojo šlifavimo staklėmis.


	Apvaliojo šlifavimo staklių valdymas, išoriniai ir vidiniai sukinių paviršiai.
	4.1.1. Išmanyti rankinio valdymo šlifavimo staklių konstrukciją, veikimo principą, tikslumo nustatymo būdus, eksploatacijos taisykles, įgyti staklių valdymo įgūdžių.

4.1.2. Išmanyti metalo pjovimo teorijos pagrindus ir abrazyvinių metalo pjovimo įrankių konstrukciją.

4.1.3. Įgyti abrazyvinių pjovimo įrankių bei įrangos parinkimo ir paruošimo darbui įgūdžių.

4.1.4. Išmokti šlifuoti išorinius ir vidinius cilindrinius paviršius.

4.1.5. Įgyti įgūdžių, analizuojant detalės darbo brėžinius, sudarant technologinį apdirbimo procesą, kompleksiškai jungiant elementarias apdirbimo operacijas.
	Įrankių ir įrangos paruošimas, naudojimasis jais .

Detalės gamyba pagal brėžinyje nurodytus matmenis ir techninius reikalavimus.

	4.2. Apdirbti paviršius plokščiojo šlifavimo  staklėmis.


	Plokščiojo šlifavimo staklių valdymas ir plokštieji paviršiai.
	4.2.1. Išmanyti rankinio valdymo šlifavimo staklių konstrukciją, veikimo principą, tikslumo nustatymo būdus, eksploatacijos taisykles, įgyti staklių valdymo įgūdžių.

4.2.2. Išmanyti metalo pjovimo teorijos pagrindus ir abrazyvinių metalo pjovimo įrankių konstrukciją.

4.2.3. Įgyti abrazyvinių pjovimo įrankių bei įrangos parinkimo ir paruošimo darbui įgūdžių.

4.2.4. Išmokti šlifuoti horizontalias plokštumas.

4.2.5. Įgyti įgūdžių, analizuojant detalės darbo brėžinius, sudarant technologinį apdirbimo procesą, kompleksiškai jungiant elementarias apdirbimo operacijas.
	Įrankių ir įrangos paruošimas, naudojimasis jais .

Detalės gamyba pagal brėžinyje nurodytus matmenis ir techninius reikalavimus.

	5.1. Atlikti gręžimo operacijas universaliomis gręžimo staklėmis.
	Skylės plokštumose ir sukiniuose, gręžimo staklių valdymas. 
	5.1.1. Išmanyti rankinio valdymo gręžimo staklių konstrukciją, veikimo principą, eksploatacijos taisykles, tikslumo nustatymo būdus, įgyti staklių valdymo įgūdžių.

5.1.2. Išmanyti metalo pjovimo teorijos pagrindus ir metalo pjovimo įrankių konstrukciją, įgyti jų galandimo įgūdžių.

5.1.3. Įgyti technologinės įrangos.parinkimo ir paruošimo darbui įgūdžių.

5.1.4. Išmokti gręžti plokštumose išdėstytas skyles.

5.1.5. Išmokti gręžti sukiniuose išdėstytas skyles.

	Įrankių ir įrangos paruošimas, naudojimasis jais.

Gręžimo operacijų atlikimas pagal brėžinyje nurodytus matmenis ir techninius reikalavimus.

	5.2. Atlikti drožimo operacijas universaliomis drožimo staklėmis.
	 Išdrožos ištisose ir aklinose skylėse bei  plokščiuose paviršiuose, drožimo staklių valdymas.
	5.2.1. Išmanyti rankinio valdymo drožimo staklių konstrukciją, veikimo principą, eksploatacijos taisykles, tikslumo nustatymo būdus, įgyti staklių valdymo įgūdžių.

5.2.2. Išmanyti metalo pjovimo teorijos pagrindus ir metalo pjovimo įrankių konstrukciją, įgyti jų galandimo įgūdžių.

5.2.3. Įgyti technologinės įrangos parinkimo ir paruošimo darbui įgūdžių.

5.2.4. Išmokti drožti stačiakampes ir profilines išdrožas ištisose bei aklinose skylėse.

5.2.5. Išmokti drožti stačiakampes ir profilines išdrožas plokščiuose paviršiuose.
	Įrankių ir įrangos paruošimas, naudojimasis jais.

Gręžimo operacijų atlikimas pagal brėžinyje nurodytus matmenis ir techninius reikalavimus.

	5.3. Dirbti pjūklinėmis pjaustymo staklėmis.
	Pjaustymo staklių valdymas, strypiniai ir vamzdiniai ruošiniai.
	5.3.1. Išmanyti pjūklinių pjaustymo  staklių konstrukciją, veikimo principą, eksploatacijos taisykles, įgyti staklių valdymo įgūdžių.

5.3.2. Išmanyti metalo pjovimo teorijos pagrindus ir metalo pjovimo įrankių konstrukciją.

5.3.3. Įgyti technologinės įrangos parinkimo ir paruošimo darbui įgūdžių.

5.3.4. Įgyti įgūdžių surandant informaciją apie ruošinių užlaidas.

5.3.5. Išmokti pjaustyti  įvairių skersmenų strypinius ir vamzdinius ruošinius pjūklinėmis metalo pjaustymo staklėmis. 
	Įrankių ir įrangos paruošimas, naudojimasis jais .

Pjovimo operacijų atlikimas pagal brėžinyje nurodytus matmenis ir techninius reikalavimus.


4. SVARBIAUSI BENDRIEJI GEBĖJIMAI  tc „4. SVARBIAUSI BENDRIEJI GEBĖJIMAI“ 
Sėkmingam metalo apdirbimo staklininko darbui reikalingi šie svarbiausi bendrieji gebėjimai:

· gebėjimas naudotis informacinėmis technologijomis;

· gebėjimas dalyvauti komandinėje veikloje;

· gebėjimas atlikti klaidų analizę ir suvokti jų priežastis;

· gebėjimas nuolatos tobulinti savo profesinį meistriškumą, siekti naujų žinių;

· gebėjimas atsakingai vertinti savo veiklą;

· gebėjimas atlikti reikalingus matematinius skaičiavimus.

5. BAIGIAMASIS KVALIFIKACIJOS VERTINIMAS  tc „5. BAIGIAMASIS KVALIFIKACIJOS VERTINIMAS“ 
Metalo apdirbimo staklininko kvalifikacija suteikiama mokiniui, baigusiam visą mokymo programą ir pasiekusiam Standarte numatytus mokymo tikslus.

Mokinio profesinio pasirengimo lygis nustatomas pagal baigiamojo kvalifikacinio egzamino (teorinio ir praktinio) vertinimo rezultatus.

Egzamino organizavimą, komisijos sudėtį, dokumentų išdavimą reglamentuoja Lietuvos Respublikos švietimo ir mokslo ministerija. 

Teorinėms žinioms patikrinti rengiamas testas arba egzamino bilietų klausimai iš visų Standarte minimų veiklos sričių.

Praktinio egzamino metu patikrinamos mažiausiai dviejų pagrindinių veiklos sričių – bendrosios profesinės veiklos, tekinimo, frezavimo, šlifavimo, gręžimo, drožimo, pjaustymo technologijų – kompetencijos.

Iš kitų kompetencijų mažiausiai viena patikrinama pasirinktinai.

Visos Standarte minimos kompetencijos patikrinamos mokymosi procese.
Įgūdžius mokiniai demonstruoja metalo apdirbimo staklininko darbo vietoje. Egzaminuojamas asmuo gamina detalę pagal pateiktą darbo brėžinį. Technologinis detalės gamybos procesas turi apimti 5–7 apdirbimo operacijas, kurios atliekamos ne mažiau kaip dvejomis skirtingomis rankinio valdymo metalo apdirbimo staklėmis. Egzamino metu vertinami ir visi bendrieji mokinio gebėjimai.

Baigus mokymo programą, rekomenduojama organizuoti darbų saugos žinių bei įgūdžių patikrinimo egzaminus. Sėkmingai išlaikiusiajam egzaminus išduodami darbų saugos pažymėjimai.
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1. Lietuvos Respublikos pagrindinio profesinio mokymo įstatymas.
2. Lietuvos Respublikos švietimo ir mokslo ministro 2001 m. liepos 18 d. įsakymas Nr. 1167 „Dėl pagrindinio profesinio mokymo programų bendrųjų reikalavimų“.
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