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1. BENDRASIS PROFESIJOS APIBŪDINIMAS  tc „1. BENDRASIS PROFESIJOS APIBŪDINIMAS“ 
Nestandartinės technologinės įrangos gamintojo rengimo standartas (toliau – Standartas) parengtas pagal darbdavių pageidavimus ir reikalavimus šiuolaikiniam nestandartinės technologinės įrangos gamintojui, atsižvelgiant į darbo rinkos pokyčius bei Standarto rengimo darbo grupės atliktus kvalifikacijų tyrimo rezultatus. 

Standartas apibrėžia minimalius nestandartinės technologinės įrangos gamintojo mokymo reikalavimus, kuriuos įvykdžius suteikiama nestandartinės technologinės įrangos gamintojo kvalifikacija. 

Standartas apima keturias nestandartinės technologinės įrangos gamintojo veiklos sritis:

· medžiagų apdirbimas rankiniais šaltkalvystės būdais ir rankiniais elektriniais, pneumatiniais bei hidrauliniais įrankiais;

· metalų apdirbimas karštuoju būdu;
· mechaninis konstrukcinių medžiagų apdirbimas;

· mazgų, technologinių įrenginių surinkimas ir suderinimas.

Šiuo metu Lietuvoje didelę bendrojo vidaus produkto dalį gamina smulkiosios ir vidutinės įmonės. Jose produkcija gaminama serijiniu arba masiniu būdu. Tokio gamybos būdo pranašumas yra maži gamybos kaštai, tačiau gamybai reikalinga nestandartinė technologinė įranga. Jai įrengti reikia daug įvairios specializacijos darbuotojų. Kadangi mažoms įmonėms sunku išlaikyti kelis skirtingus specialistus, tad joms reikalingi universalūs, turintys įvairių gebėjimų darbuotojai, gebantys atlikti kelių siauros specializacijos specialistų darbą. 

Nestandartinės technologinės įrangos gamintojas apdirba konstrukcines medžiagas šaltkalvystės ir karštuoju būdais, staklėmis, gamina nestandartines detales, surenka jas į mazgus, įrenginius, technologinius kompleksus, linijas  ir kt. Darbuotojas moka naudotis informacinėmis technologijomis, geba rinkti, kaupti ir naudoti įvairią techninę informaciją.

2. PROFESIJOS TIKSLAS, VEIKLOS SRITYS IR KOMPETENCIJOS  tc „2. PROFESIJOS TIKSLAS, VEIKLOS SRITYS IR KOMPETENCIJOS“ 
Nestandartinės technologinės įrangos gamintojo tikslas – mokėti pagal pateiktus darbo brėžinius, schemas ir eskizus gaminti detales atskyrimo ir jungimo būdais, montuoti jas į mazgus, įtaisus ar technologines linijas.

	Veiklos sritys


	Kompetencijos

	1. Medžiagų apdirbimas rankiniais šaltkalvystės būdais ir elektriniais, pneumatiniais bei hidrauliniais įrankiais.
	1.1. Gebėti naudotis techninės informacijos šaltiniais.

1.2. Atpažinti ir parinkti konstrukcines bei eksploatacines medžiagas, žinoti jų savybes ir panaudojimo sritis.

1.3. Mokėti naudotis matavimo, žymėjimo ir kontrolės priemonėmis.

1.4. Mokėti skaityti ir braižyti detalių ir surinkimo  brėžinius bei montavimo schemas.

1.5. Mokėti saugiai dirbti metalo darbus.

1.6. Gebėti dirbti šaltkalvystės darbus rankinėmis priemonėmis ir rankiniais elektriniais, pneumatiniais bei hidrauliniais įrankiais.

	2. Metalų apdirbimas karštuoju būdu.
	2.1. Mokėti pjaustyti ir suvirinti metalus elektra ir dujomis.

2.2. Gebėti dirbti kalvystės darbus rankiniu būdu ir mechanizuotai.

	3. Mechaninis konstrukcinių medžiagų apdirbimas.
	3.1. Mokėti gręžti konstrukcines medžiagas, gaminti detales tekinimo, frezavimo, šlifavimo staklėmis.

3.2. Mokėti gaminti detales presavimo ir lankstymo staklėmis.

3.3. Gebėti pagaląsti metalų pjovimo, žymėjimo įrankius.

	4. Mazgų, technologinių įrenginių surinkimas ir suderinimas.
	4.1. Gebėti naudotis mechaninio judesio gavimo ir perdavimo įrenginiais.

4.2. Gebėti sujungti detales.

4.3. Mokėti surinkti ir suderinti technologinės įrangos vienetus, jų kompleksus.


3. KOMPETENCIJOS, KOMPETENCIJŲ RIBOS, MOKYMO TIKSLAI, KOMPETENCIJŲ VERTINIMAS  tc „3. KOMPETENCIJOS, KOMPETENCIJŲ RIBOS, MOKYMO TIKSLAI, KOMPETENCIJŲ VERTINIMAS“ 
	Kompetencijų apibūdinimas
	Mokymo  tikslai
	Kompetencijų vertinimas

	Kompetencijos 
	Kompetencijų ribos
	
	

	1.1. Gebėti naudotis techninės informacijos šaltiniais.
	Šaltiniai:
· žinynai;

· žodynai;

· katalogai;

· grafikai;

· standartai;

· kompiuterių laikmenos;

· internetas;

· elektroninis paštas.

Darbai:
· kompiuterinių duomenų įvedimas, apdorojimas, saugojimas, paėmimas;

· darbas su Word, Exel programomis ir viena iš programų AutoCAD, Microstation, SolidEgde ir pan.; 

· naudojimasis internetu, elektroniniu paštu.
	1.1.1. Mokėti naudotis katalogais, žinynais, grafikais, lentelėmis, tarptautiniais medžiagų žymėjimo standartais.

1.1.2. Mokėti valdyti kompiuterį, įvesti, saugoti ir pasiimti informaciją.

1.1.3. Mokėti naudotis kopijuokliais ir spausdintuvais.

1.1.4. Mokėti dirbti Word, Exel programomis ir viena iš programų AutoCAD, Microstation, SolidEgde ir pan.

1.1.5. Mokėti naudotis internetu, elektroniniu paštu.
	Išvardinti galimi informacijos šaltiniai.

Paaiškinta standartizacijos esmė.

Pasinaudota grafikais, lentelėmis.

Sukurtas tekstinis dokumentas.

Apdorota kaitmeninė informacija.

Pasinaudota kopijuokliu ir spausdintuvu.

Pasinaudota internetu, elektroniniu paštu.

	1.2. Atpažinti ir parinkti konstrukcines bei eksploatacines medžiagas, žinoti jų savybes ir panaudojimo sritis.


	Medžiagos:

· Juodieji metalai, metalų lydiniai;

· spalvotieji metalai;

· plastmasės;

· guma;

· sandarinimo medžiagos;

· aušinimo skysčiai;

· antikorozinės medžiagos.

Savybės:

· fizinės;

· cheminės;

· mechaninės;

· technologinės.
	1.2.1. Išmanyti konstrukcinių medžiagų gavimo būdus, vidinę struktūrą, savybes ir panaudojimo sritis.

1.2.2. Išmanyti pramonėje naudojamų metalų ir jų lydinių mechanines savybes, asortimentą ir žymėjimą.

1.2.3. Žinoti konstrukcinių medžiagų kietumo patikrinimo priemones ir mokėti jomis naudotis.

1.2.4. Žinoti plastmasių klasifikaciją, paskirtį, savybes ir panaudojimo galimybes.

1.2.5. Gebėti įvertinti medžiagų savybes ir parinkti jas pagal reikalavimus.

1.2.6. Žinoti ir gebėti parinkti bei panaudoti techninės gumos gaminius, aušinimo skysčius, antikorozines, konservacines, sandarinimo bei kitas technologines medžiagas.
	Paaiškintos konstrukcinių medžiagų sąvokos ir savybės.

Išvardinti metalų ir jų lydinių gavimo būdai, plieno ir ketaus skirtumai.

Apibūdinti legiruotieji plienai.

Apibūdinti spalvotieji metalai.

Apibūdintos nemetalinės konstrukcinės medžiagos, konservaciniai tepalai, aušinimo skysčiai. 

Parinktos konstrukcinės medžiagos įrangos detalių gamybai.

	1.3. Mokėti naudotis matavimo, žymėjimo ir kontrolės priemonėmis.
	Matavimo priemonės:

· slankmatiniai įrankiai;

· mikrometriniai įrankiai;

· matavimo plytelės;

· indikatoriai;

· koordinatinė matavimo mašina;

· mikroskopai;

· kampamačiai;

· kampainiai.

Žymėjimo priemonės:

· žymekliai;

· brėžikliai;

· skriestuvai;

· žymėjimo plokštės;

· pleištiniai padėklai;

· žymėjimo slankmačiai;

· brėžtuvai.

Kontrolės priemonės:

· šablonai;

· tarpamačiai;

tikrinimo liniuotės;

gulsčiukai.
	1.3.1. Žinoti matavimo priemonių paskirtį, skirstymą, tikslumą.

1.3.2. Mokėti naudotis įprastomis matavimo priemonėmis ir prietaisais.

1.3.3. Gebėti naudotis mikroskopais, projektoriais ir koordinatine matavimo mašina bei metalų kietumo bandymo prietaisais.

1.3.4. Išmanyti žymėjimo paskirtį, priemones, medžiagas ir būdus.

1.3.5. Mokėti žymėti plokštumoje ir erdvėje.

1.3.6. Mokėti naudotis kontrolės priemonėmis.
	Išvardintos matavimo priemonės.

Išvardintos ir apibūdintos žymėjimo priemonės.

Išvardintos kontrolės priemones.

Pasinaudota matavimo, žymėjimo ir kontrolės priemonėmis gaminant detales, nustatytas metalų kietumas.

	1.4. Mokėti skaityti ir braižyti detalių ir surinkimo brėžinius bei  montavimo schemas.
	Rūšys:

· eskizai;

· detalių brėžiniai;

· surinkimo brėžiniai;

· montavimo brėžiniai;

· bendro vaizdo brėžiniai;

· schemos.

Elementai:

· formatai;

· masteliai;

· užrašai;

· linijos;

· šriftai;

· matmenys;

· ribiniai matmenų nuokrypiai;

· sutartiniai žymėjimai;

· paviršių šiurkštumas;

· dangos;

· terminis apdirbimas.

Darbai:

· tiesių braižymas ir dalijimas;

· kampų braižymas ir dalijimas;

· nuožulų, nuolydžių ir kūgių braižymas
· apskritimo dalijimas;

· linijų sujungimas;

· lankų sujungimas;

· stačiakampis projektavimas;

· aksonometrinis projektavimas;

· išklotinių braižymas;

· skerspjūvių ir pjūvių žymėjimas;
sriegių žymėjimas
	1.4.1. Išmanyti brėžinių paskirtį, svarbą, skirstymą, brėžinių sudarymo taisykles, standartus, braižybines medžiagas ir įrankius.

1.4.2. Mokėti parinkti brėžinių formatus, mastelius, linijų tipus ir šriftus.

1.4.3. Žinoti matmenų, matmenų ribinių nuokrypių, paviršių šiurkštumo bei kitokių nuorodų paskirtį ir gebėti jas žymėti brėžiniuose.

1.4.4. Mokėti atlikti geometrinės braižybos darbus, skaityti ir braižyti detalių projekcijas, paviršių išklotines.

1.4.5. Žinoti sriegių paskirtį, rūšis, standartines sriegines detales ir gebėti jas vaizduoti brėžiniuose

1.4.6. Mokėti skaityti ir braižyti detalių su kiaurymėmis ir srieginėmis dalimis eskizus.

1.4.7. Mokėti skaityti ir braižyti detalių ir surinkimo darbo brėžinius

1.4.8. Mokėti skaityti ir braižyti schemas.
	Paaiškinti plokščių detalių geometrinės braižybos pagrindai.

Paaiškinti geometrinių kūnų ir detalių stačiakampio projektavimo pagrindai.

Paaiškinti geometrinių kūnų ir detalių  aksonometrinio projektavimo pagrindai.

Paaiškinti detalių eskizai.

Paaiškinti detalių darbo brėžiniai.

Paaiškinta kinematinė schema.

Nubraižytas detalės su sriegiais eskizas.

Nubraižytas detalės su sriegiais darbo brėžinys.

Nubraižyta detalės paviršiaus išklotinė.

	1.5. Mokėti saugiai dirbti metalo darbus.


	Saugaus darbo aktų reikalavimai.

Žmonių sveikatai kenksmingi ir pavojingi veiksniai.

Darbininkų apsaugos priemonės.

Pirmoji medicinos pagalba.
	1.5.1. Žinoti LR teisinių ir norminių darbo saugos aktų reikalavimus, jų vykdymo tvarką.

1.5.2. Žinoti žmonių sveikatai kenksmingus ir pavojingus veiksnius, dirbančiųjų apsaugos priemones.

1.5.3. Žinoti elektrosaugos, priešgaisrinės saugos, aplinkos higienos ir ekologijos taisykles ir normas bei laikytis jų darbo vietoje.

1.5.4. Žinoti saugaus darbo instruktavimo tvarką.

1.5.5. Žinoti saugumo ženklus.

1.5.6. Žinoti naudojimosi kėlimo mechanizmais taisykles ir mokėti jais saugiai naudotis.

1.5.7. Mokėti suteikti pirmąją medicinos pagalbą.
	Išvardinti dirbančiųjų sveikatai kenksmingi ir pavojingi veiksniai.

Aprašyti elektrosaugos, priešgaisrinės saugos darbo vietoje reikalavimai.

Išvardintos dirbančiųjų apsaugos priemonės.

Atpažinti saugumo ženklai.

Paaiškinta saugaus darbo instruktavimo tvarka.

Paaiškinti pirmosios medicinos pagalbos suteikimo atvejai, būdai ir priemonės.

Patikrintas elektrifikuoto įrenginio įžeminimas.

Saugiai telferiu perkeltas konteineris.

	1.6. Gebėti dirbti šaltkalvystės darbus rankinėmis priemonėmis ir rankiniais elektriniais, pneumatiniais bei hidrauliniais įrankiais.
	Darbai:

· tiesinimas, lyginimas, lenkimas;

· vamzdžių lenkimas;

· susukimas; 

· kirpimas;

· kirtimas;

· gręžimas;

· plėtimas;

· gilinimas;

· gremžimas;

· sriegimas;

· kniedijimas;

· litavimas;

· klijavimas;

· dildymas;

· pritaikymas;

· skutimas, pritrynimas. 

Priemonės:

· šaltkalvio darbastalis;

· šaltkalvio rankinių darbo priemonių komplektas;

· elektrinės mašinėlės;

· pneumatiniai įrankiai;

· hidrauliniai įrankiai.
	1.6.1. Žinoti šaltkalvystės darbų vietos įrengimo reikalavimus.

1.6.2. Mokėti dirbti tiesinimo, lyginimo, lenkimo, susukimo darbus rankinėmis priemonėmis bei pneumatiniais, hidrauliniais įrankiais.

1.6.3. Mokėti dirbti kirpimo, kirtimo, pjovimo darbus rankinėmis priemonėmis bei pneumatiniais, hidrauliniais, elektriniais įrankiais.

1.6.4. Mokėti parinkti darbo priemones, medžiagas ir saugiai dirbti dildymo, išdildymo, skutimo, šlifavimo, pritrynimo, pritaikymo  darbus.

1.6.5. Mokėti parinkti darbo įrankius ir dirbti kniedijimo, litavimo, klijavimo darbus.
	Išvardinti šaltkalvystės darbų vietos įrengimo reikalavimai.

Išvardinti šaltkalvystės darbai, jiems atlikti naudojama įranga ir įrankiai.

Pasinaudota rankiniais 

šaltkalvio įrankiais gaminant detales.

Pasinaudota elektriniais pneumatiniais ir hidrauliniais įrankiais gaminant detales.



	2.1. Mokėti pjaustyti ir suvirinti metalus elektra ir dujomis.


	Metalams pjaustyti ir suvirinti elektros lanku naudojama įranga.

Metalų pjaustymo ir suvirinimo elektros lanku technologijos.

Metalų suvirinimas elektrokontaktiniu būdu.

Metalų pjaustymo ir suvirinimo dujomis įranga.

Saugios metalų pjaustymo ir suvirinimo dujomis technologijos.


	2.1.1. Išmanyti metalų pjovimo ir suvirinimo elektros lanku įrangos sandarą, veikimo principus, valdymą.

2.1.2. Gebėti paruošti metalą pjaustyti, gaminių briaunas suvirinti.

2.1.3. Gebėti pjauti ir suvirinti metalą elektros lanku.

2.1.4. Gebėti suvirinti metalą elektrokontaktiniu būdu.

2.1.5. Išmanyti metalų pjovimo ir suvirinimo dujomis įrangos sandarą, veikimo principus ir valdymą.

2.1.6. Gebėti pjauti ir suvirinti metalus dujomis.
	Išvardinti metalų pjovimo ir suvirinimo būdai, darbams atlikti reikalinga įranga ir medžiagos.

Apibūdinti technologiniai režimai metalams pjaustyti ir suvirinti.

Ruošinys perpjautas elektros lanku.

Ruošinių briaunos paruoštos suvirinti.

Detalės suvirintos dujomis.

	2.2. Gebėti dirbti kalvystės darbus rankiniu būdu ir mechanizuotai.
	Įranga ir įrankiai:

· žaizdrai;

· ištraukiamoji ventiliacija;

· oro padavimo įranga;

· pneumatinis kūjis su priedais;

· priekalas;

· darbastalis su spaustuvais;

· kalvio įrankių komplektas;

· kalvės kuras.

Darbai:

· žaizdro įkūrimas ir priežiūra;

· ruošinių kaitinimas, įkaitimo temperatūros nustatymas;

· metalo kirtimas;

· metalo ištempimas;

· metalo suspaudimas;

· metalo išplojimas;

· metalo lenkimas, metalo susukimas,

· darbai pneumatiniu kūju;

· kompleksiniai darbai.
	2.2.1. Žinoti metalams kaitinti naudojamą įrangą ir mokėti ja saugiai naudotis.

2.2.2. Žinoti pokyčius, vykstančius kaitinamame metale, gebėti nustatyti įkaitimo ir kalimo temperatūrą.

2.2.3. Gebėti kirsti, ištempti, suspausti, išploti, lankstyti ir susukti ruošinius kalvystės būdu.

2.2.4. Žinoti pneumatinių kūjų paskirtį, konstrukcijas, valdymą ir panaudojimo galimybes.

2.2.5. Gebėti dirbti pneumatiniu kūju.
	Apibūdinti šalto ir karšto metalo savybių skirtumai.

Išvardinta įranga, reikalinga karštajam metalų apdirbimui.

Išvardytos kalvystės operacijos.

Pagaminta detalė rankiniu kalvystės būdu.

Pagaminta detalė rankiniu ir mechanizuotu būdu.

	3.1. Mokėti gręžti konstrukcines medžiagas, gaminti detales tekinimo, frezavimo, šlifavimo staklėmis. 
	Grąžtų, tekinimo peilių, frezų, šlifavimo diskų ir rankinių elektrinių mašinėlių parinkimas.

Kiaurymių gręžimo gręžimo staklėmis technologija. 

Kiaurymių gręžimo tekinimo staklėmis

technologija. 

Sriegimo tekinimo staklėmis technologija.

Darbai:

· tekinimo įrankių ir darbo režimų parinkimas;

· cilindrinių detalių tekinimas;

· laiptuotų detalių tekinimas;

· fasoninių detalių tekinimas;

· frezų ir frezavimo režimų parinkimas;

· plokščių paviršių frezavimas;

· nuožulų išdrožų ir griovelių frezavimas;

· šlifavimo diskų ir režimų parinkimas;

· plokščių paviršių šlifavimas;

· cilindrinių paviršių šlifavimas;

· fasoninių paviršių šlifavimas.
	3.1.1. Gebėti gręžti rankinėmis elektrinėmis mašinėlėmis ir gręžimo staklėmis.

3.1.2. Gebėti apdoroti (gilinti, plėsti, gremžti, lyginti) kiaurymes gręžimo staklėmis.

3.1.3. Gebėti tekinti cilindrines, laiptuotas ir fasonines detales.

3.1.4. Gebėti gręžti, sriegti tekinimo staklėmis.

3.1.5. Gebėti frezuoti detales horizontaliosiomis bei vertikaliosiomis frezavimo staklėmis.

3.1.6. Gebėti šlifuoti detales plokščiojo bei apvaliojo šlifavimo staklėmis.
	Aprašytas gręžimo, tekinimo, frezavimo, šlifavimo procesas.

Pragręžta kiaurymė tekinimo staklėmis.

Įsriegti sriegiai tekinimo staklėmis.

Ištekinta vidutinio sudėtingumo detalė.

Nufrezuota detalė.

Nušlifuota detalė.



	3.2. Mokėti gaminti detales  presavimo ir lankstymo staklėmis.


	Presų panaudojimo galimybės.

Presų valdymas.

Lankstomų ruošinių ilgių skaičiavimas.

Įrangos sulenktų detalių gamybai parinkimas.
	3.2.1. Gebėti parinkti presavimo įrangą ir režimus.

3.2.2. Gebėti presuoti nesudėtingas detales.

3.2.3. Gebėti lankstyti detales lankstymo staklėmis.

3.2.4. Gebėti saugiai dirbti presavimo ir lankstymo įranga.
	Apibūdinti presai.

Aprašyta lankstymui naudojama įranga.

Pagaminta detalė presu.

Pagaminta detalė lankstymo staklėmis.

	3.3. Gebėti pagaląsti pjovimo, žymėjimo įrankius.


	· Galandimo staklės.

· Galandimo diskų parinkimas.

· Galandimo režimų parinkimas.

· Galandimo kokybės kontrolės priemonių panaudojimas.
	3.3.1. Gebėti parinkti galandimo įrangą ir įrankius.

3.3.2. Žinoti galandamų įrankių galandimo kampus.

3.3.3. Gebėti galąsti žymeklius, brėžiklius.

3.3.4. Gebėti galąsti metalo apdirbimo įrankius.
	Išvardinti galandami įrankiai.

Nurodyti grąžtų galandimo kampai.

Pagaląstas šaltkalvio kirstukas.

Pagaląstas grąžtas.

Pagaląstas tekinimo peilis.

	4.1. Gebėti naudotis mechaninio judesio gavimo ir perdavimo įrenginiais.
	Perdavų tipų parinkimas.

Perdavų dydžių parinkimas.

Perdavų koeficientų apskaičiavimas.

Perdavoms montuoti reikiamos įrangos ir darbo įrankių parinkimas.

Perdavoms gamintų ar pirktų detalių sukomplektavimas.


	4.1.1. Žinoti perdavų paskirtį ir skirstymą.

4.1.2. Gebėti pritaikyti ir sumontuoti frikcines ir diržines perdavas.

4.1.3. Gebėti pritaikyti ir sumontuoti krumpliaratines ir grandinines perdavas.

4.1.4. Gebėti pritaikyti ir sumontuoti sraigtines ir sliekines perdavas.

4.1.5. Gebėti pritaikyti ir sumontuoti hidraulines, pneumatines sistemas.

4.1.6. Gebėti pritaikyti ir sumontuoti velenus, ašis, guolius, žarnas, vamzdžius, spyruokles.
	Išvardinti perdavų tipai.

Paaiškinti perdavų panašumai ir skirtumai.

Apskaičiuoti perdavų koeficientai.

Paaiškinta guolių paskirtis, nurodyti jų tipai ir panaudojimo sritys.

Parinkta ir sumontuota krumpliaratinė perdava.

Parinkta ir sumontuota sraigtinė perdava.

	4.2. Gebėti sujungti detales.


	Išardomų jungčių jungiamųjų detalių parinkimas ir pritaikymas.

Neišardomų jungčių jungiamųjų detalių parinkimas ir pritaikymas.

Vamzdynų jungiamosios detalės, armatūra.

Vamzdynų sandarintuvų pritaikymas.
	4.2.1. Žinoti ir gebėti parinkti išardomų ir neišardomų jungčių tipus.

4.2.2. Gebėti sujungti detales varžtais, smeigėmis, sraigtais.

4.2.3. Gebėti sujungti detales kniedėmis, suvirinant elektra ir dujomis, lituojant ir klijuojant.

4.2.4. Gebėti sujungti skriemulius, krumpliaračius, žvaigždutes su velenais išdrožomis, pleištais ir kaiščiais.   

4.2.5. Gebėti sujungti detales geometriškai.

4.2.6. Gebėti sujungti detales presuojant.

4.2.7. Gebėti sumontuoti vamzdynus.
	Išvardyti sujungimų tipai.

Paaiškintos sujungimų technologijos.

Paaiškintas veleno ir skriemulio jungimo su įvarža procesas.

Atliktas sujungimas varžtais.

Suvirintos detalės dujomis.

	4.3. Mokėti surinkti ir suderinti technologinės įrangos vienetus, jų kompleksus.
	Technologinės įrangos vienetams ar jų kompleksams reikiamų detalių, mazgų, perdavų ir kitų medžiagų sukomplektavimas pagal pateiktą techninę dokumentaciją.


	4.3.1. Gebėti montuoti detales, mazgus, perdavas į technologinės įrangos vienetus.

4.3.2. Gebėti montuoti technologinės įrangos vienetus į kompleksus.

4.3.3. Gebėti suderinti technologinės įrangos kompleksus.
	Sumontuotas ir suderintas technologinės įrangos baras.


4. SVARBIAUSI BENDRIEJI GEBĖJIMAI  tc „4. SVARBIAUSI BENDRIEJI GEBĖJIMAI“ 
Sėkmingam nestandartinės technologinės įrangos gamintojo darbui reikalingi tokie svarbiausi bendrieji gebėjimai:

· geras fizinis pasirengimas;

· gebėjimas dirbti su konstrukcinėmis ir eksploatacinėmis medžiagomis;

· gebėjimas dirbti individualiai ir komandoje;

· nuovokumas ir gera dėmesio koncentracija.

5. BAIGIAMASIS KVALIFIKACIJOS VERTINIMAS tc „5. BAIGIAMASIS KVALIFIKACIJOS VERTINIMAS“ 
Nestandartinės technologinės įrangos gamintojo kvalifikacija suteikiama mokiniui, baigusiam visą nestandartinės technologinės įrangos gamintojo mokymo programą ir pasiekusiam Standarte numatytus mokymo tikslus.
Mokinio profesinio pasirengimo lygis nustatomas pagal baigiamojo kvalifikacinio egzamino (teorinio ir praktinio) vertinimo rezultatus.
Egzamino organizavimą, komisijos sudėtį, dokumentų išdavimą reglamentuoja Lietuvos Respublikos švietimo ir mokslo ministerija.
Teorinėms žinioms patikrinti rengiamas testas ar egzaminų klausimai iš visų Standarte minimų veiklos sričių.
Praktinio egzamino metu patikrinamos mažiausiai dvi iš šių pagrindinių kompetencijų:

· mokėti skaityti ir braižyti detalių brėžinius;

· gebėti dirbti šaltkalvystės darbus rankinėmis priemonėmis ir elektriniais, pneumatiniais bei hidrauliniais įrankiais;
· mokėti gręžti konstrukcines medžiagas, gaminti detales tekinimo, frezavimo, šlifavimo staklėmis;

· gebėti dirbti kalvystės darbus rankiniu būdu ir mechanizuotai;

· gebėti pagaląsti metalų pjovimo, žymėjimo įrankius;

· gebėti sujungti detales.

Iš kitų kompetencijų mažiausiai viena patikrinama pasirinktinai.

Visos Standarte minimos kompetencijos patikrinamos mokymosi procese.

Mokiniai įgūdžius demonstruoja mokyklos dirbtuvėse, metalų apdirbimo įmonėse.

Praktinio egzamino metu vertinami ir minėti bendrieji mokinio gebėjimai.

Baigus mokymo programą, rekomenduojama organizuoti darbų saugos  žinių bei įgūdžių patikrinimo egzaminus, kuriuos išlaikius išduodami darbų saugos pažymėjimai.  
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