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1. BENDRASIS PROFESIJOS APIBŪDINIMAS  tc „1. BENDRASIS PROFESIJOS APIBŪDINIMAS“ 
Siuvinių gamintojo rengimo standartas (toliau – Standartas) parengtas pagal darbdavių pageidavimus ir reikalavimus šiuolaikiniam  siuvinių gamintojui, atsižvelgiant į darbo rinkos pokyčius bei Standarto rengimo darbo grupės atliktus kvalifikacijų tyrimo rezultatus. 

Standartas apibrėžia minimalius siuvinių gamintojo mokymo reikalavimus, kuriuos įvykdžius suteikiama siuvinių gamintojo kvalifikacija. 

Standartas apima keturias siuvinių gamintojo veiklos sritis:

· siuvinių medžiagų ir siuvimo priedų paruošimas gamybos procesui;

· siuvinių medžiagų sukirpimas ir detalių komplektavimas;

· siuvinių detalių sudedamųjų dalių siuvimas ir jungimas į gaminį;

· baigiamoji gaminių apdaila ir apskaita.

Siuvinių gamintojas gali dirbti siuvimo įmonių gamybos paruošimo, sukirpimo, siuvimo, drėgminio šiluminio apdorojimo ir kituose gamybos padaliniuose.

 Siuvinių gamintojas – tai plačios paskirties siuvimo įmonės darbininkas (siuvėjas, sukirpėjas, laidytojas, komplektuotojas, pakuotojas), turintis pakankamai teorinių žinių bei praktinių siuvinių gamybos paruošimo bei siuvimo įgūdžių, gebantis prisitaikyti prie kintančių darbo sąlygų didelėse ir mažose siuvimo įmonėse.

Siuvinių gamintojas žino technologinę įvairių siuvinių gamybos seką. Geba paruošti siuvinių medžiagas gamybos procesui, sukirpti siuvinių detales, jas komplektuoti, siūti įvairias siūles, peltakius ir siuvinių detales. Žino medžiagų ir siūlų rūšis, savybes, moka parinkti siuvimo, laidymo, detalių stabilizavimo darbų režimus, kokybiškai atlikti siuvimo, drėgminio šiluminio apdorojimo ir kitus siuvimo technologinio proceso darbus. Išmano naudojamos siuvimo įrangos paskirtį, veikimo principus, pritaikymo galimybes, moka saugiai dirbti ir ją prižiūrėti. Geba įvertinti atliekamo darbo kokybę, tvarkyti atlikto darbo apskaitą, bendrauti ir dirbti komandoje.

Sėkmingą  siuvinių gamintojo darbą lemia profesiniai, bendrieji gebėjimai, asmeninės savybės – profesinis mobilumas, gebėjimas prisitaikyti prie užduočių kaitos, tiksliai atlikti pasikartojančias užduotis, dėmesys, gera judesių koordinacija, kruopštumas, atsakingumas, reakcijos greitis, fizinė ištvermė, geras regėjimas. 

2. PROFESIJOS TIKSLAS, VEIKLOS SRITYS IR KOMPETENCIJOS  tc „2. PROFESIJOS TIKSLAS, VEIKLOS SRITYS IR KOMPETENCIJOS“ 
Siuvinių gamintojo tikslas – atlikti siuvinių gamybos paruošimo, sukirpimo ir komplektavimo, drėgminio šiluminio apdorojimo, siuvimo darbus, naudojant įvairią siuvimo technologinio proceso įrangą.

	Veiklos sritys


	Kompetencijos

	1. Siuvinių medžiagų ir siuvimo priedų paruošimas gamybos procesui.
	1.1. Tikrinti ir vertinti medžiagų kokybę ir kiekį.

1.2. Atrinkti pagrindines ir pagalbines medžiagas pagal technologinę gaminio dokumentaciją.

1.3. Naudotis rūšiavimo ir sandėliavimo įranga.



	2. Siuvinių medžiagų sukirpimas ir detalių  komplektavimas.
	2.1. Atlikti medžiagų klojimo darbus.

2.2. Sukirpti siuvinių detales.

2.3. Pagal technologinę gaminio dokumentaciją žymėti ir komplektuoti kirpinius.



	3. Siuvinių detalių sudedamųjų dalių siuvimas ir jungimas į gaminį.


	3.1. Atlikti rankinius siuvimo darbus. 

3.2. Siūti siūles, taikyti jas pagal paskirtį. 

3.3. Siūti sudedamąsias siuvinių detalių dalis.

3.4. Sujungti atskiras siuvinių dalis į gaminį.

3.5. Dirbti įvairios paskirties siuvimo mašinomis, drėgminio šiluminio apdorojimo įranga.

3.6. Naudoti kokybę užtikrinančią įrangą, priemones ir darbo būdus.



	4. Baigiamoji gaminių apdaila ir apskaita.
	4.1. Atlikti drėgminio šiluminio apdorojimo darbus.

4.2. Įvertinti siuvinių dalių, gaminio kokybę.

4.3. Paruošti gaminius sandėliuoti, realizuoti.

4.4. Atlikti darbo apskaitą, įvertinti ekonominius savo veiklos rodiklius.




3. KOMPETENCIJOS, KOMPETENCIJŲ RIBOS, MOKYMO TIKSLAI, KOMPETENCIJŲ VERTINIMAS  tc „3. KOMPETENCIJOS, KOMPETENCIJŲ RIBOS, MOKYMO TIKSLAI, KOMPETENCIJŲ VERTINIMAS“ 
	Kompetencijų apibūdinimas
	Mokymo  tikslai
	Kompetencijų vertinimas

	Kompetencijos
	Kompetencijų ribos
	
	

	1.1. Tikrinti ir vertinti medžiagų kokybę ir kiekį.
	Medžiagos:

· pagrindinės;

· pagalbinės;

· siuvimo priedai.

Tikrinimas 

· medžiagų gamybos ydos (pagal ISO 8498 „Audinių ydos. Terminai ir apibrėžimai“, 1995);

· medžiagų dažymo ir marginimo ydos (pagal EN 20105-A02 „Tekstilinės medžiagos. Nudažymo atsparumo nustatymas“);

· faktinio medžiagų kiekio nustatymas (pagal ISO 83932 „ Audiniai. Gabalų pločio matavimai“, 1998);

· medžiagų pakuočių prekybinės specifikacijos  tikrinimas.
	1.1.1. Žinoti siuvimo pramonėje naudojamų medžiagų asortimentą, tekstilinius pluoštus.

1.1.2. Žinoti pagrindinių ir pagalbinių medžiagų struktūrą ir savybes, mokėti jas atskirti.

1.1.3. Suprasti prekybinę medžiagų specifikaciją, mokėti patikrinti jų kiekį.

1.1.4. Žinoti medžiagų kokybės vertinimo kriterijus, pagrindines ydas.
	Įvardintas pagrindinių ir pagalbinių medžiagų asortimentas. Atpažinti tekstiliniai pluoštai, apibūdintos jų savybės. Nurodytas medžiagų ydų pobūdis, vertinimo kriterijai

Patikrinta pagrindinių, pagalbinių medžiagų, 

siuvimo priedų kokybė.

Patikrinti medžiagų pakuočių rekvizitai ir faktinis kiekis.



	1.2. Atrinkti pagrindines ir pagalbines medžiagas pagal technologinę gaminio dokumentaciją.
	Technologinė dokumentacija:

· technologinė kortelė;

· gamybos užsakymo lapas.

Pagrindinių ir pagalbinių medžiagų atrinkimas pagal technologinę gaminio dokumentaciją.

Siuvimo priedų paruošimas gamybos procesui.
	1.2.1. Suvokti medžiagų parinkimo pagal siuvinio paskirtį ir asortimentą kriterijus.

1.2.2. Išmanyti technologinio proceso dokumentaciją, mokėti ja naudotis.

1.2.3. Mokėti parinkti ir suderinti pagrindines, pagalbines medžiagas ir siuvimo priedus pagal technologinę gaminio dokumentaciją.
	Pateikta siuvinių klasifikacija, įvardintas siuvinių asortimentas, nusakyti medžiagų parinkimo kriterijai. 

Išvardinta reikiama technologinio proceso dokumentacija.

Vadovaujantis technologine 

dokumentacija, gamybos procesui 

atrinktos pagrindinės, pagalbinės medžiagos, siuvimo priedai.

	1.3. Naudotis rūšiavimo ir sandėliavimo įranga.
	Įranga:

· medžiagų rūšiavimo;

· medžiagų sandėliavimo.

Tikrinimas:

· organoleptiniu metodu;

· mechanizuotu būdu;
· naudojantis automatizuota įranga.
	1.3.1. Žinoti medžiagų kokybės ir kiekio tikrinimo įrangos paskirtį, veikimo principus.

1.3.2. Žinoti medžiagų sandėliavimo būdus, naudojamą įrangą.

1.3.3. Mokėti saugiai naudotis medžiagų rūšiavimo ir sandėliavimo įranga.
	Nurodyta medžiagų kokybei ir kiekiui tikrinti naudotinos įrangos paskirtis, veikimo principai, techniniai ir eksploataciniai duomenys, medžiagų sandėliavimo būdai ir įranga.

Tinkamai pasirinkti medžiagų kokybės ir kiekio nustatymo būdai ir priemonės, sandėliavimo įranga, darbai atlikti laikantis darbo saugos reikalavimų.

	2.1. Atlikti medžiagų klojimo darbus.
	Medžiagos:

· audiniai;

· trikotažas;

· oda.

Įranga:
· rankinio klojimo;

· mechanizuoto klojimo.
	2.1.1. Žinoti įvairių medžiagų klojimo technines sąlygas, klojimo būdus.

2.1.2. Mokėti kloti pagrindines ir pagalbines medžiagas.

2.1.3. Mokėti saugiai ir kokybiškai dirbti klojimo įranga.
	Apibūdintos pagrindinių ir pagalbinių medžiagų klojimo techninės sąlygos ir būdai.

Rankomis ir mechanizuotu būdu suklotas klojinys.

	2.2. Sukirpti siuvinių detales.
	Sukirpimo įranga:

· rankinės ir juostinės sukirpimo mašinos;

· automatizuoto sukirpimo įranga.

Detalių sukirpimas:

· klojinio skaidymas į dalis;

· tikslus detalių iškirpimas.
	2.2.1. Žinoti detalių sukirpimo būdus, technines sąlygas.
2.2.2. Žinoti detalių išklotinių parengimo (paruošimo) būdus ir taisykles.
2.2.3. Mokėti kokybiškai sukirpti siuvinių detales iš pagrindinių ir pagalbinių medžiagų.
	Apibūdintas technologinis sukirpimo procesas, paaiškintos detalių išklotinių parengimo (paruošimo) techninės sąlygos.

Ekonomiškai sudarytos detalių sukirpimo išklotinės.

Klojinys suskaidytas į dalis.

Tiksliai iškirptos pagrindinės ir mažosios detalės.

	2.3. Pagal technologinę gaminio dokumentaciją žymėti ir komplektuoti kirpinius.
	Technologinė dokumentacija:

· modelio aprašymas;

· gamybos užsakymo lapas.

Žymėjimas, komplektavimas:
· rankinis žymėjimas;

· mechanizuotas žymėjimas;

· komplektavimas pagal užsakymo lapą.
	2.3.1. Žinoti detalių komplektavimo būdus

2.3.2. Žinoti detalių numeravimo, žymėjimo bei komplektavimo įrangą.
2.3.3. Mokėti žymėti ir numeruoti detales.

2.3.4. Mokėti sukomplektuoti detales, paruošti jas siuvimo procesui.
	Apibrėžti techniniai detalių, numeravimo, žymėjimo, komplektavimo reikalavimai.

Naudojantis normatyvine dokumentacija, 

rankiniu ir mechanizuotu būdu sužymėtos detalės.

Pagal užsakymo lapą sukomplektuoti kirpiniai.

	3.1. Atlikti rankinius siuvimo darbus.
	Standartas LST ISO4915 „Siuvimo dygsniai“.

Priemonės ir įranga:

· žirklės,

· adatos;

· matavimo, žymėjimo, ardymo priemonės;

· laidymo įranga.
	3.1.1. Žinoti siuvimo darbų terminiją.

3.1.2. Žinoti dygsnių ir peltakių klasifikaciją, taikymo sritis.

3.1.3. Mokėti atlikti rankinius siuvimo darbus.
	Pagal LST ISO4915 „Siuvimo dygsniai” paaiškinta siuvimo darbų terminija, dygsnių ir peltakių klasifikacija, įvardintos jų taikymo sritys. 

Pagal LST ISO 4915 „Siuvimo dygsniai” reikalavimus susiūti rankiniai dygsniai.

	3.2. Siūti siūles, taikyti jas pagal paskirtį.
	Standartas LST ISO 4916 „Tekstilė. Siūlių tipai. Klasifikacija ir terminija“.
Siūlių siuvimas pagal:

· tiesias ir nelabai kreivas    (lenktas) linijas;

· kreivas linijas;

· figūrines bei laužytas linijas.
	3.2.1. Žinoti mašininių siūlių klasifikaciją, techninius reikalavimus.

3.2.2. Mokėti skaityti siūlių schemas.

3.2.3. Mokėti siūti siūles.

3.2.4. Mokėti kokybiškai sujungti detales.
	Pagal LST ISO 4915 nurodyta siūlių klasifikacija.

Pademonstruoti siūlių schemų skaitymo įgūdžiai.

Pagal LST ISO 4916 „Tekstilė. Siūlių tipai. Klasifikacija ir terminija“ reikalavimus susiūtos siūlės.

	3.3. Siūti sudedamąsias siuvinių detalių dalis.
	Siuvinių detalės ir jų sudedamosios dalys:

· mažosios detalės;

· kišenės;

· apykaklės;

· rankovės;

· užsagai;

· apdailos elementai pagrindinėse detalėse.

Siuvimas:

· iš audinių;

· iš trikotažo;

· iš odos.
	3.3.1. Žinoti siuvinių asortimentą, paskirtį.

3.3.2. Suvokti siuvinių pramoninio kūrimo procesą.

3.3.3. Žinoti įvairaus kirpimo siuvinių detalių, jų kraštų, konstrukcinių linijų pavadinimus.

3.3.4. Mokėti siūti sudedamąsias siuvinių detalių dalis.
	Apibūdintas pramoninio siuvinių kūrimo procesas, nurodytos siuvinių detalės ir sudedamosios jų dalys, išvardinti siuvinių detalių, jų kraštų ir konstrukcinių linijų pavadinimai.

Laikantis nustatytų laiko normų pasiūtos siuvinių detalės iš įvairių medžiagų – audinių, trikotažo, odos.

	3.4. Sujungti atskiras siuvinių dalis į gaminį.


	Gaminiai:

· juosmeniniai ir petiniai drabužiai;

· viršutinis ir apatinis trikotažas;

· įvairūs siuviniai (buities siuviniai, siūtiniai galvos apdangalai, drabužių priedai).

Kokybiškas ir atitinkantis nustatytas laiko normas atskirų siuvinio dalių susiuvimas į gaminį.
	3.4.1. Žinoti siuvinių siuvimo technologijas.

3.4.2. Žinoti drabužių, kitų siuvinių siuvimo technologinę seką.
3.4.3. Mokėti siūti drabužius ir kitus siuvinius pagal technologinius reikalavimus.
	Paaiškinta siuvinių apdorojimo technologija.

Siuviniai pasiūti pagal technologinę seką ir nustatytas laiko normas.

	3.5. Dirbti įvairios paskirties siuvimo, drėgminio šiluminio apdorojimo įranga.
	Detalių sujungimo priemonės:

· rankomis atliekamų darbų priemonės ir įrankiai;

· universaliosios ir specialiosios siuvimo mašinos;
· drėgminio šiluminio apdorojimo įranga. 

Saugus darbas:

· rankinių darbo priemonių taikymas pagal paskirtį;

· siuvimo mašinų paruošimas darbui, valdymo įgūdžiai;

darbo saugos, ergonomikos, darbo higienos reikalavimai.
	3.5.1. Žinoti siuvinių gamyboje naudojamos įrangos klasifikaciją, jos paskirtį.

3.5.2. Žinoti rankinių darbų įrankius ir priemones, jų paskirtį, taikymo galimybes.

3.5.3. Žinoti siuvimo mašinų sandarą, veikimo principus ir taikymo galimybes.

3.5.4. Mokėti saugiai dirbti ir prižiūrėti įvairių tipų siuvimo mašinas.

3.5.5. Išmanyti drėgminio šiluminio apdorojimo įrangos paskirtį, taikymo galimybes.

3.5.6. Žinoti narstymo mašinų sandarą, mokėti jomis dirbti.
	Pagal paskirtį parinkta įranga, kokybiškai atlikti siuvimo, drėgminio šiluminio apdorojimo darbai.

Pagal darbo saugos instrukcijas,

gamybinės sanitarijos, ergonomikos, darbo higienos reikalavimus sutvarkyta darbo vieta.

Saugiai atlikti mašinos valdymo, priežiūros darbai, pritaikytos reikiamos darbo priemonės ir įrankiai.

	3.6. Naudoti kokybę užtikrinančią įrangą, priemones ir darbo būdus.
	Kokybę užtikrinanti įranga:

· mažosios mechanizacijos priemonės;

· specialiosios siuvimo mašinos;

· automatizuota įranga. 

Kokybę užtikrinantys darbo būdai: 

· mažosios mechanizacijos priemonių taikymas;

· mikroprocesinio valdymo programinės įrangos taikymas; 
· automatizuotos įrangos taikymas.
	3.6.1. Išmanyti kokybę užtikrinančias priemones ir darbo būdus.

3.6.2. Žinoti mažosios mechanizacijos priemones, jų paskirtį, mokėti jomis naudotis darbo procese.

3.6.3. Mokėti dirbti su specialiomis šaudyklinių ir kilpinių dygsnių siuvimo mašinomis.

3.6.4. Žinoti automatizuotą siuvimo įrangą, jos taikymo galimybes
	Paaiškinta mažosios mechanizacijos priemonių paskirtis, įtaka gaminio kokybei.

Išvardintos ir paaiškintos mikroprocesinio valdymo programinės įrangos simbolių reikšmės.

Pagal paskirtį parinktos ir panaudotos mažosios mechanizacijos priemonės.

Pagal paskirtį panaudotos specialios paskirties siuvimo mašinos.

Atliekant siuvimo technologines

operacijas panaudota automatizuota įranga.

	4.1. Atlikti drėgminio šiluminio apdorojimo darbus.
	Medžiagos:

· natūralaus pluošto audiniai ir trikotažas;

· dirbtinio ir sintetinio pluošto audiniai ir trikotažas.

Drėgminio šiluminio apdorojimo darbai:

· stabilizavimas;

· formavimas;

· tarpoperacinis laidymas;

· baigiamoji apdaila.
	4.1.1. Žinoti įvairių medžiagų drėgminio šiluminio apdorojimo parametrus.

4.1.2. Mokėti parinkti drėgminio šiluminio apdorojimo režimus pagal medžiagos pluoštinę sudėtį, struktūrą ir savybes.

4.1.3. Mokėti atlikti drėgminio šiluminio apdorojimo darbus.
	Reikiamai nurodyti įvairių medžiagų drėgminio šiluminio apdorojimo parametrai, jų parinkimo kriterijai.

Parinkti temperatūros, drėgmės, laiko ir slėgio parametrai laidymo, stabilizavimo, formavimo darbams, apdorojant natūralaus, dirbtinio pluošto, sintetinių medžiagų gaminius.

	4.2. Įvertinti siuvinių dalių, gaminio kokybę.
	Gaminiai iš:

· audinių;

· trikotažo;

· odos.

Kokybės užtikrinimo sistemos: 
· savikontrolė;

· tarpoperacinė kontrolė;

· palyginimas su gaminio etalonu, techninėmis sąlygomis
	4.2.1. Žinoti siūlinio ir klijinio detalių sujungimo kokybės vertinimo reikalavimus.

4.2.2. Žinoti gaminio kokybės vertinimo kriterijus.

4.2.3. Mokėti patikrinti ir įvertinti siuvinių dalių, gaminių kokybę.
	Išvardinti siūlinio ir klijinio detalių sujungimo kokybės vertinimo reikalavimai, kokybės tikrinimo etapai.

Savikontrolės ir tarpoperacinės kontrolės metu pagal kokybės vertinimo kriterijus patikrinta detalių, gaminių kokybė.

	4.3. Paruošti gaminius sandėliuoti, realizuoti.
	Gaminiai:

· drabužiai (juosmeniniai, petiniai);

· įvairūs siuviniai (buities siuviniai, siūtiniai galvos apdangalai, drabužių priedai).

Baigiamieji darbai:
· valymas;

· ženklinimas;

· pakavimas.
	4.3.1. Išmanyti siuvinių baigiamųjų darbų seką.

4.3.2. Mokėti ženklinti ir pakuoti juosmeninius ir petinius drabužius, įvairius siuvinius.

4.3.3. Žinoti gaminių pakavimo, transportavimo ir sandėliavimo įrangą, mokėti ja naudotis.
	Nurodyta baigiamųjų darbų seka, techniniai siuvinių pakavimo ir ženklinimo reikalavimai.

Gaminiai išvalyti, parinktos ir pritvirtintos gaminį atitinkančios etiketės ir prekiniai ženklai.

Gaminiai sulankstyti arba pakabinti, paruošti transportuoti.

	4.4. Atlikti darbo apskaitą, įvertinti ekonominius savo veiklos rodiklius.
	Darbo sutartis.

Darbo užmokestis.

Darbo apskaita:

· pagal kiekį;

· pagal laiką.

Apskaitos procesas:

· individualus;

· programuotas.
	4.4.1. Žinoti pagrindinius darbo įstatymus.

4.4.2. Žinoti svarbiausias ekonomikos sąvokas ir dėsnius.

4.4.3. Suprasti pagrindinius įmonės veiklos principus ir funkcijas.

4.4.4. Išmanyti darbo paskirstymo formas, pagrindinius apskaitos principus.

4.4.5. Mokėti apskaičiuoti darbo užmokestį.
	Įvardinti pagrindiniai darbo įstatymai, svarbiausios ekonomikos sąvokos ir dėsniai, pagrindiniai įmonės veiklos principai ir funkcijos.

Nurodyti galimi atlyginimo už darbą būdai ir formos. 

Darbo apskaita atlikta pagal pagrindinius darbo pasidalijimo ir apskaitos principus, darbdavio nustatytus reikalavimus.


4. SVARBIAUSI BENDRIEJI GEBĖJIMAI  tc „4. SVARBIAUSI BENDRIEJI GEBĖJIMAI“ 
Siuvinių gamintojo darbo sėkmei reikalingos šios svarbiausios asmeninės ypatybės ir bendrieji gebėjimai:

· gebėjimas dirbti individualiai ir komandoje;

· patikimumas, atsakingumas;

· tikslumas, kruopštumas;

· tvarkingumas;

· atidumas;

· kantrybė;

· fizinė ištvermė;

· gebėjimas skirti spalvas, geras regėjimas;

· profesinis mobilumas, gebėjimas prisitaikyti prie užduočių kaitos;

· gebėjimas tiksliai atlikti pasikartojančius judesius;

· gera judesių koordinacija;

· gebėjimas dirbti greitai, gera reakcija;

· polinkis į praktinį darbą;

· pakantumas sėdimam darbui;
· pakantumas triukšmingai aplinkai.
5. BAIGIAMASIS KVALIFIKACIJOS VERTINIMAS  tc „5. BAIGIAMASIS KVALIFIKACIJOS VERTINIMAS“ 
Siuvinių gamintojo kvalifikacija suteikiama mokiniui, baigusiam visą mokymo programą ir pasiekusiam Standarte numatytus mokymo tikslus.

Mokinio profesinio pasirengimo lygis nustatomas pagal baigiamojo kvalifikacinio egzamino (teorinio ir praktinio) vertinimo rezultatus. 

Egzamino organizavimą, komisijos sudėtį, dokumentų išdavimą reglamentuoja Lietuvos Respublikos Švietimo ir mokslo ministerija.

Teorinėms žinioms patikrinti rengiamas testas ar egzamino bilietų klausimai iš visų Standarte minimų veiklos sričių.

Praktinio egzamino metu patikrinamos mažiausiai dvi iš šių pagrindinių kompetencijų:

· tikrinti ir vertinti medžiagų kokybę ir kiekį;

· sukirpti siuvinių detales;

· siūti sudedamąsias siuvinių detalių dalis;

· dirbti su įvairios paskirties siuvimo mašinomis, drėgminio šiluminio apdorojimo įranga;

· įvertinti siuvinių dalių, gaminio kokybę;

· atlikti darbo apskaitą, vertinti ekonominius profesinės veiklos rodiklius.

Iš kitų kompetencijų mažiausiai viena patikrinama pasirinktinai. Visos Standarte minimos kompetencijos patikrinamos mokymo procese. 

Praktinius įgūdžius mokiniai demonstruoja atlikdami individualias praktines užduotis siuvimo įmonėse arba mokomosiose dirbtuvėse. 

Praktinio egzamino metu vertinami ir visi bendrieji mokinio gebėjimai. 
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