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1. BENDRASIS PROFESIJOS APIBŪDINIMAS tc „1. BENDRASIS PROFESIJOS APIBŪDINIMAS“ 
Siuvinių technologo profesinio rengimo standartas (toliau – Standartas) yra pagrindas aukštųjų neuniversitetinių studijų programai rengti.

Asmenys, sėkmingai baigę šio Standarto reglamentuojamą studijų programą, įgyja profesines kompetencijas savarankiškai atlikti asmeninės atsakomybės reikalaujantį darbą šiose veiklos srityse:

· siuvinių projektavimas;

· medžiagų paruošimo ir sukirpimo organizavimas;

· siuvimo technologinių procesų projektavimas;

· siuvimo technologinių procesų organizavimas.

Turintis aukštąjį neuniversitetinį išsilavinimą siuvinių technologas galės dirbti įvairiose srityse: projektuoti siuvinius, projektuoti ir organizuoti siuvinių gamybą, taip pat kurti savo verslą. Siuvinių technologas – tai vadovas ir siuvimo proceso darbų organizatorius. Jis analizuoja siuvinių gamybos procesus ir taiko juose naujausias technologijas. Siuvinių technologas gali parengti technologinio siuvimo proceso projektą, išdėstyti darbo vietas ir paskirstyti darbą darbininkams. Jis geba naudotis technine literatūra, taikomosiomis informacijos priemonėmis, bendrauti užsienio kalba, turi teisės, vadybos, rinkodaros žinių. 

Dirbdamas siuvimo baro vadovu, jis atsako už gaminio pasiuvimo reikalavimų vykdymą, saugaus darbo organizavimą bei atliktų darbų kokybę, aktyviai ir kūrybiškai bendrauja su valdiniais ir aukštesniųjų institucijų atstovais bei su užsakovais.

Sėkmingą siuvinių technologo darbą lemia žinios ir įgūdžiai, domėjimasis techninėmis naujovėmis, siekimas tobulėti profesinėje veikloje. Būtinos asmeninės savybės: loginis mąstymas, kūrybingumas, kruopštumas, komunikabilumas, gebėjimas savarankiškai priimti sprendimus, spręsti profesines problemas.

2. PROFESIJOS TIKSLAS, VEIKLOS SRITYS IR KOMPETENCIJOS tc „2. PROFESIJOS TIKSLAS, VEIKLOS SRITYS IR KOMPETENCIJOS“ 
Siuvinių technologo tikslas – projektuoti siuvinius, paruošti, projektuoti ir organizuoti siuvinių gamybą.

	Veiklos sritys


	Kompetencijos

	1. Siuvinių projektavimas.
	1.1. Analizuoti eskizą ar drabužio pavyzdį ir nustatyti jo ypatumus.

1.2. Įvertinti siuvinių konstrukcijų technologiškumą.

1.3. Parengti gamybai bandomąjį naujo modelio pavyzdį.

1.4. Parengti konstrukcinę-techninę naujo modelio dokumentaciją.



	2. Medžiagų paruošimo ir sukirpimo organizavimas.
	2.1. Organizuoti medžiagų paruošimą.

2.2. Parinkti tinkamą sukirpimo metodą ir organizuoti sukirpimo procesą, tobulinti paruošimo ir sukirpimo procesus.



	3. Technologinių siuvimo procesų projektavimas.
	3.1. Parinkti technologinių procesų tipą.

3.2. Parengti darbo vietų išdėstymo planą.

3.3. Organizuoti siuvimo procesų darbą.

3.4. Analizuoti ir vertinti ekonominius siuvimo įmonės (padalinio) rodiklius.



	4. Technologinių siuvimo procesų organizavimas.
	4.1. Parinkti racionalią siuvimo technologiją.

4.2. Parinkti technologinius siuvimo įrenginius.

4.3. Sudaryti technologinę siuvimo proceso schemą.

4.4. Kontroliuoti technologinius siuvimo procesus.




3. KOMPETENCIJOS, KOMPETENCIJŲ RIBOS, STUDIJŲ TIKSLAI, KOMPETENCIJŲ VERTINIMAS  tc „3. KOMPETENCIJOS, KOMPETENCIJŲ RIBOS, STUDIJŲ TIKSLAI, KOMPETENCIJŲ VERTINIMAS“ 
	Kompetencijų apibūdinimas
	Studijų tikslai
	Kompetencijų vertinimas

	Kompetencijos
	Kompetencijų ribos
	
	

	1.1. Analizuoti eskizą ar drabužio pavyzdį ir nustatyti jo ypatumus.


	Mados funkcijos: socialinė, psichologinė, gamybos stimuliavimo.
Kompozicijos būdai: harmonija, proporcijos, mastelis, ritmas, spalva, apdaila.
	1.1.1. Apibendrinti informaciją apie mados kryptis.

1.1.2. Analizuoti medžiagas ir priedus atsižvelgiant į jų ypatybes bei apdorojimo režimus.

1.1.3. Parinkti pagalbines medžiagas ir priedus pagal suprojektuotą modelio eskizą.


	Apibūdintos siuvimo medžiagų savybės.

Parinktos pagalbinės medžiagos ir priedai naujai kuriamam modeliui.

	1.2. Įvertinti siuvinių konstrukcijų technologiškumą.


	Figūros: tipinės, netipinės.

Konstrukcijos: bazinės, modelinės.
	1.2.1. Analizuoti įvairias konstravimo metodikas.

1.2.2. Projektuoti bazines siuvinių konstrukcijas tipinėms ir netipinėms figūroms.

1.2.3. Taikyti konstrukcinio pagrindų modeliavimo principus.
	Išanalizuotos konstravimo metodikos.

Sudarytos ir įvertintos bazinė ir modelinė drabužio konstrukcijos.

	1.3. Parengti gamybai bandomąjį naujo modelio pavyzdį.


	Variantai: užsakovo reikalavimai, įmonės galimybės.
	1.3.1. Organizuoti modelio konstrukcijos patikrinimą.

1.3.2. Parinkti racionalią technologiją ir įrenginius naujo modelio gamybai.

1.3.3. Organizuoti modelio (bandomojo pavyzdžio) pasiuvimą.

1.3.4. Įvertinti bandomojo pavyzdžio kokybę.
	Išanalizuota technologija ir apibūdinti įrenginiai naujo modelio gamybai.

Pasiūtas modelio pavyzdys.

	1.4. Parengti konstrukcinę-techninę naujo modelio dokumentaciją.


	Dokumentai: modelio aprašymas, medžiagų pavyzdžiai ir ypatybės, apdorojimo technologija, kokybės rodikliai.
	1.4.1. Sudaryti, dauginti, komplektuoti siuvinių lekalus.

1.4.2. Taikyti techninius reikalavimus išdėstant lekalus.

1.4.3. Įvertinti technologinio apdorojimo ypatumus ir nustatyti siuvinių kokybės rodiklius.
	Taikomi konstrukcinės-techninės dokumentacijos sudarymo reikalavimai.

Parengta konstrukcinė-techninė naujo modelio dokumentacija.

	2.1. Organizuoti medžiagų paruošimą.


	Medžiagos: pagrindinės, pagalbinės, furnitūra.

Paruošimo funkcijos: priimamų medžiagų kiekio ir kokybės kontrolė, medžiagų sandėliavimas ir komplektavimas, rietimų paskirstymas į klojinius, lekalų išdėstymas.
	2.1.1. Kontroliuoti medžiagų kokybę ir kiekį.

2.1.2. Sudaryti lekalų išdėstymo schemas, naudoti informacines technologijas.

2.1.3. Parinkti ir paskirstyti medžiagas į klojinius.


	Pritaikytos naujausios informacinės technologijos paruošiant medžiagas sukirpti.

Įvertinta medžiagų kokybė ir kiekybė, racionaliai išdėstyti lekalai.

	2.2. Parinkti tinkamą sukirpimo metodą ir organizuoti sukirpimo procesą, tobulinti paruošimo ir sukirpimo procesus.
	Sukirpimo būdai: mechaninis, elektrinis, šiluminis, automatinis.

Sukirpimo baro funkcijos: medžiagų klojimas, sukirpimas, kirpinių kokybės kontrolė, komplektavimas, numeravimas.


	2.2.1. Analizuoti įvairias medžiagų klojimo ir sukirpimo technologijas.

2.2.2. Parinkti klojimo, sukirpimo, numeravimo įrenginius.

2.2.3. Analizuoti kirpinių kokybę, organizuoti kirpinių komplektavimą.

2.2.4. Nagrinėti mechanizuotas ir automatizuotas medžiagų paruošimo, klojimo, sukirpimo sistemas.
	Išanalizuoti sukirpimo procese atliekamų darbų metodai, mechanizavimo ir automatizavimo kryptys.

Pritaikyti medžiagų klojimo, sukirpimo, kirpinių kontrolės ir komplektavimo būdai.

	3.1. Parinkti technologinių procesų tipą.


	Tipai: nekonvejerinis, konvejerinis, mišrusis.
	3.1.1. Taikyti srovinės gamybos organizavimo principus.

3.1.2. Parinkti tinkamus procesų tipus.


	Apibūdinti technologinių siuvimo procesų tipai.

Parinktas racionalus siuvimo proceso tipas.

	3.2. Parengti darbo vietų išdėstymo planą.
	Darbo vietos: mašininės, rankinės, lyginimo, presavimo.

Normos: ploto, sanitarinės higieninės.
	3.2.1. Taikyti darbo vietos organizavimo principus.

3.2.2. Analizuoti siuvimo proceso struktūrą.

3.2.3. Išdėstyti darbo vietas pagal sudarytą technologinę schemą.


	Išanalizuoti darbo vietų organizavimo principai.

Sudarytas siuvimo cecho planas.

	3.3. Organizuoti siuvimo procesų darbą.
	Darbo metodai: siuvimo veiksmų optimizavimo, mechanizavimo.

Laiko normavimo metodas: chronometrinis.
	3.3.1. Apibūdinti darbo metodus.

3.3.2. Nustatyti organizacinių operacijų laiko normas.

3.3.3. Atlikti techninį ekonominį darbo padalų įvertinimą.

3.3.4. Planuoti darbo vietų, įrengimų išdėstymą.

3.3.5. Nubraižyti siuvimo cecho planą.
	Išvardinti ir apibūdinti darbo metodai.

Nustatytos operacijų laiko normos.

	3.4. Analizuoti ir vertinti ekonominius siuvimo įmonės (padalinio) rodiklius.
	Techniniai ekonominiai rodikliai: proceso pajėgumas, darbo našumas, gaminio pasiuvimo laikas, gaminio pasiuvimo kaina, mechanizacijos ir automatizacijos lygis.
	3.4.1. Analizuoti ekonominius siuvimo proceso rodiklius.

3.4.2. Vertinti techninį ekonominį suprojektuoto technologinio proceso lygį.
	Apskaičiuoti ir išanalizuoti techniniai ekonominiai rodikliai.

	4.1. Parinkti racionalią siuvimo technologiją.


	Gaminiai: lengvieji petiniai, juosmeniniai, viršutiniai drabužiai.

Drabužių detalių sujungimo būdai: siūliniai, klijuotiniai, sulydymo, kniedijimo, mišrieji.


	4.1.1. Analizuoti gaminių (mazgų) apdorojimo technologiją, įvairovę ir savitumus.

4.1.2. Nagrinėti ir taikyti įvairių sujungimų ir drėgminio šiluminio apdorojimo technines sąlygas.
	Apibūdinti ir įvertinti įvairių gaminių technologinio apdorojimo savitumai.

Parinkta racionali apdorojimo technologija.

	4.2. Analizuoti ir parinkti technologinius siuvimo įrenginius.


	Įrenginiai:  universaliosios, specialiosios siuvimo mašinos, pusautomačiai, automatinės linijos, presai, lyginimo įranga.
Operacijos: siuvimo, drėgminio šiluminio apdorojimo, baigiamosios apdailos.
	4.2.1. Suprasti technologinių siuvimo įrenginių struktūrinę sandarą ir funkcijas.

4.2.2. Analizuoti ir įvertinti įrenginių paskirtį ir technologines galimybes.


	Išanalizuota įrenginių paskirtis ir technologinės galimybės.

Parinkti įrenginiai įvertinant technologinio apdorojimo ypatumus.

	4.3. Sudaryti technologinę siuvimo proceso schemą.


	Duomenys: gaminio technologinio apdorojimo veiksmų eilės tvarka, laiko normos, techninės sąlygos, įranga.
	4.3.1. Sudaryti gaminio technologinio apdorojimo veiksmų eilės tvarką.

4.3.2. Komplektuoti operacijas įvertinant technines siuvinių apdorojimo sąlygas.


	Išanalizuotos techninės siuvinių apdorojimo sąlygos ir operacijų komplektavimo taisyklės.

Sudaryta technologinė siuvimo proceso schema.

	4.4. Kontroliuoti technologinius siuvimo procesus.


	Metodai: organoleptinis, matavimo, statistinis.

Objektas: gaminys, technologinis procesas.
	4.4.1. Nagrinėti kokybės kontrolės metodus ir rūšis.

4.4.2. Organizuoti siuvimo proceso ir gatavų gaminių kokybės kontrolę.

4.4.3. Analizuoti siuvinių kokybę pagal kokybės rodiklius.


	Išanalizuotos kokybės kontrolės rūšys ir metodai.

Pritaikyta kokybės kontrolės organizavimo forma.


4. SVARBIAUSI BENDRIEJI GEBĖJIMAI tc „4. SVARBIAUSI BENDRIEJI GEBĖJIMAI“ 
Svarbiausi bendrieji gebėjimai, reikalingi siuvinių technologui:

· kompiuterinis raštingumas;

· mokėjimas bendrauti;

· gebėjimas analizuoti, apibendrinti ir priimti sprendimus;

· kūrybingumas;

· savarankiškumas;

· gebėjimas dirbti komandoje;

· atsakingumas už priimtus sprendimus;

· organizaciniai gebėjimai.
5. BAIGIAMASIS KVALIFIKACIJOS VERTINIMAS  tc „5. BAIGIAMASIS KVALIFIKACIJOS VERTINIMAS“ 
Technologo kvalifikacija suteikiama studentui, parengusiam ir viešai apgynusiam baigiamąjį darbą. Baigiamąjį darbą studentas rengia pagal savo pasirinktą temą, kuri turi atitikti siekiamą kvalifikaciją, būti aktuali, originali, taikomojo pobūdžio.  

Baigiamajame darbe studentas privalo pademonstruoti technologo kvalifikacijai būtinos pagrindinės technologinių procesų projektavimo srities – siuvimo technologinių procesų projektavimo – ir pasirinktinai vienos kurios kitos srities – siuvinių projektavimo, medžiagų paruošimo ir sukirpimo organizavimo arba siuvimo technologinių procesų organizavimo – kompetencijas.

Baigus studijų programą, rekomenduojama organizuoti darbų saugos žinių bei įgūdžių patikrinimo egzaminus. Sėkmingai išlaikiusiajam egzaminus išduodami darbų saugos pažymėjimai.

Baigiamųjų darbų gynimo organizavimo ir mokslo baigimą patvirtinančių dokumentų išdavimo tvarką reglamentuoja Lietuvos Respublikos švietimo ir mokslo ministerija.

Standartui rengti naudoti dokumentai ir kiti šaltiniai
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