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1. TVADAS

1.1.  Programos tikslas ir paskirtis.

Programos tikslas - parengti kvalifikuotg laivy sistemy ir jrenginiy montuotojg specializuoty

vamzdyny su mechanizmais, prietaisais, armatiira, talpy visuma ir jtaisais, atlickanciais nustatytas

funkcijas, i$montavimo, remonto ir sumontavimo, bei Kity susijusiy procesy (sistemy vamzdziy

izoliavima, dujinj vamzdziy suvirinima, ventiliacijos ir ortakiy gamybos ir montavimo darbus)

atlikimui.

Programos paskirtis - sudaryti tinkamas mokymo ir mokymosi sglygas, kurios uZtikrinty

kompetencijy, reikalingy skirtingiems laivy sistemy ir jrenginiy montuotojo veiklos procesams,

igijimg.

1.2. Igyjamos kompetencijos:

Privalomos:

atlikti Saltkalvystés darbus;

atlikti elektrolankinio suvirinimo darbus;
paruosti laivy sistemy vamzdzius;

rinkti vamzdyny mazgus;

montuoti, iSmontuoti ir remontuoti laivy sistemy vamzdynus ir jrenginius.

Pasirenkamosios:

suvirinti vamzdZius dujinio suvirinimo biidu;

suvirinti vamzdzius nelydziu volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje

(TIG);

1zoliuoti laivy sistemy vamzdynus;

gaminti ir montuoti ventiliacijos ortakius;

1.3.  Ugdomos bendrosios kompetencijos:

komandinio darbo;

skaitmeninio rastingumo;

bendravimo tarptautinéje erdvéje;

mokymosi mokytis ir savarankisko problemy sprendimo;

saugos darbe, sveikatos bei aplinkos tausojimo.



1.4.  Kovalifikacijos vertinimo turinys.

Asmens jgyty kompetencijy vertinimo metu demonstruojamos §ios kompetencijos: paruosti
vamzdzius, surinkti vamzdyny mazgus. Visy kity kompetencijy jgijimas vertinamas ziniy ir

supratimo pagrindu.

15. Biusimo darbo ypatumai.

Igije kvalifikacijg asmenys galés dirbti laivy sistemy ir jrenginiy montuotojais laivus
statanCiose ir remontg atlickan¢iose jmonése. Jie mokés atlikti jvairius Saltkalvystés darbus -
grezimo, sriegimo, dildymo ir kitas operacijas, suvirinimo darbus, jvairiy jrenginiy parengima
iSmontavimo, remonto ir montavimo darbams, laivy sistemy izoliavimo darbus, gaminti ir montuoti

ventiliacijos sistemas.
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2. PAGRINDINIAI MODULINES PROFESINIO MOKYMO PROGRAMOS

PARAMETRAI

Eil.
Nr.

Kompetencija

Mokymosi rezultatai

Programos moduliai

Privalomos kompetencijos

1.

Atlikti saltkalvystés

darbus.

1.1. Paruosti Saltkalvio darbo
vieta.

1.2. Paaiskinti saugos ir sveikatos
reikalavimus mokomosiose
Saltkalvystés dirbtuvése, atliekant
darbus rankiniais saltkalvio
jrankiais.

1.3. Naudotis jvairiais matavimo
jrankiais ir prietaisais.

1.4. Suprasti konstrukciniy ir
jrankiniy plieny klasifikacija,
plieny markes, plieny panaudojima
Saltkalvystés darbuose.

1.5. Suprasti techninés braizybos
pagrindus, vaizdy i8déstyma ir
sutartinius zenklus, detaliy
brézinius.

1.6. Paaiskinti zyméjimo
technologija ir ZzZyméjimo jrankiy
naudojimo taisykles .

1.7. Paaiskinti kirtimo budus ir
kirtimo jrankiy naudojimo
taisykles.

1.8. Paaiskinti lyginimo ir
lenkimo esmg, technologijas,
naudojamus jrankius ir jtaisus.

1.9. Paaiskinti rankinio pjiklelio
konstrukcija, pjuklelio juosteles
parametrus, pjovimo technologija.

1.10. Paaiskinti dildziy
klasifikacija, dildziy pasirinkima,
dildymo budus, dildymo
technologija.

1.11. PaaiSkinti gr¢Zimo proceso

Saltkalvystés darby

atlikimas.




esme, grazty tipus ir naudojimo
paskirtj, gr¢zimo technologijg .

1.12. Paaiskinti sriegimo esme,
sriegiy profilius ir parametrus,
sriegiy sistemas, naudojamus
jrankius, sriegimo technologija.

1.13. Paaiskinti Saltkalvystes
darby atlikimo ypatumus
mechanizuotais jrankiais ir
jrenginiais, saugos ir sveikatos
reikalavimus, dirbant su jais.

1.14. Paruosti Saltkalvio darbo
vieta.

1.15. Naudotis jvairiais matavimo
jrankiais ir prietaisais.

1.16. Atlikti zyméjimo darbus.
1.17. Atlikti kirtimo darbus.

1.18. Atlikti lyginimo ir lenkimo
darbus.

1.19. Pjauti rankiniu pjukleliu.
1.20. Atlikti dildymo darbus.
1.21. Atlikti greZimo darbus.

1.22. Sriegti iSorinius ir vidinius
sriegius.

1.23. Saugiai atlikti Saltkalvystés
darbus mechanizuotais jrankiais ir
jrenginiais.

Atlikti
elektrolankinio

suvirinimo darbus.

2.1. ISmanyti elektrolankinio
suvirinimo principus.

2.2. Apibudinti suvirinimo jrangos
veikimo principus.

2.3. Analizuoti jvairias vamzdziy
suvirinimo jungtis.

2.4. Skirti jvairiy metaly ir jy
lydiniy savybes ir suvirinamuma.

2.5. Parinkti suvirinimo medziagas.

2.6. Analizuoti elektrolankinio

Elektrolankinis suvirinimas.




vamzdziy suvirinimo technologija
ir suvirinimo rezimus.

2.7. Paaiskinti suvirinimo kokybés
tikrinimo ir uztikrinimo procesa.

2.8. Saugiai atlikti elektrolankinio
suvirinimo darbus pagal darbuotojo
saugos ir sveikatos instrukcijas.

2.9. Suvirinti vamzdziy jungciy
siiiles jvairiose padétyse.

Paruosti laivy

sistemy vamzdzius.

3.1. ISvardinti ir paaiskinti laivy
sistemy ir jrenginiy montuotojo
darbo vietai keliamus reikalavimus,
paruosiant laivy sistemy
vamzdZzius.

3.2. PaaiSkinti saugos ir sveikatos
reikalavimus laivy sistemy ir
Irenginiy montuotojams, atliekant
laivy sistemy vamzdziy paruo$imo
darbus.

3.3. Suprasti vamzdziy, naudojamy
laivy sistemoms, medziagas,
vamzdziy nomenklatiirg,
pagrindines charakteristikas ir
keliamus reikalavimus.

3.4. Suprasti laivy sistemy
vamzdziy paruoSimo darbo
brézinius, izometrines Korteles,
matmeny Zymeéjima ir sutartinius
zenklus.

3.5. Paaiskinti laivy sistemy
vamzdZiy zyméjimo ir pjovimo
technologija, vamzdziy pjovimo
irenginiy veikimo principus.

3.6. ISmanyti Sablony rasis,
medziagas ir gaminimo
technologijas.

3.7. ISmanyti laivy sistemy
vamzdziy lenkimo biidus, lenkimo
technologijas, jrenginius, jy
veikimo principus, techninius
duomenis.

3.8. ISmanyti laivy sistemy

Laivy sistemy vamzdziy

paruosimas.




vamzdziy galy apdirbimo biidus ir
technologijas jvairiems vamzdziy
sujungimo tipams.

3.9. Apibudinti laivy sistemy
vamzdziy hidrauliniy iSbandymy
jranga, jtaisus ir iSbandymy
technologijas.

3.10. Paaiskinti paruosty laivy
sistemy vamzdziy kokybés
kontrolés ir zenklinimo tvarka.

3.11. Suprasti ekonomikos
pagrindus, paaiskinti ekonominiy
skai¢iavimy principus ir tvarka,
vykdant laivy sistemy vamzdziy
paruosimo darbus.

3.12. Vartoti technologinius ir
techninius terminus uzsienio kalba,
vykdant laivy sistemy vamzdziy
paruosimo darbus.

3.13. Paaiskinti taikomyjy
informaciniy technologijy (IT)
programy panaudojima, rengiant
laivy sistemy vamzdziy paruo$imo
darbo brézinius, izometrines
korteles.

3.14. PaaiSkinti prisitaikymo prie
bisimos verslo aplinkos aspektus.

3.15. Parengti laivy sistemy ir
Jrenginiy montuotojo darbo vieta,
paruoSiant laivy sistemy
vamzdZius.

3.16. Zyméti ir pjauti laivy sistemy
vamzdzius.

3.17. Parinkti medZiagas ir gaminti
Sablonus.

3.18. Lenkti laivy sistemy
vamzdius jvairiais budais.

3.19. Apdirbti vamzdziy galus

Jvairiems vamzdZiy sujungimy
tipams.

3.20. Atlikti laivy sistemy




vamzdziy hidraulinius i§Sbandymus

3.21. Atlikti paruosty laivy
vamzdziy kokybés Kontrolg ir
zenklinima.

3.22. Atlikti ekonominius
skaic¢iavimus, vykdant laivy
sistemy vamzdziy paruoSimo
darbus.

3.23. Panaudoti taikomyjy
informaciniy technologijy (IT)
programas, rengiant laivy sistemy
vamzdziy paruo$imo darbo
brézinius, izometrines korteles.

3.24. Parengti verslo plana,
prisitaikant prie buisimos verslo
aplinkos.

Rinkti vamzdyny

mazgus.

4.1. Suprasti vamzdyny mazgy ir jy
konstrukciniy elementy surinkimo
bréziniy skaitymui keliamus
reikalavimus.

4.2. Suprasti vamzdyny mazgy
jungiamuyjy daliy paskirtj.

4.3. Charakterizuoti vamzdine
armatura.

4.4. ISmanyti vamzdyny mazgy
sujungimy budus.

4.5. Suprasti vamzdyny mazgy
surinkimo technologinius procesus.

4.6. Paruosti darbo vietg ir parinkti
Jrankius, jrangg ir pagalbines
priemones saugiam vamzdyny
mazgy surinkimui.

4.7. Skirti vamzdyny mazgy
konstrukcinius elementus pagal
technologinius procesus.

4.8. Surinkti vamzdyny mazgus
pagal surinkimo brézinius.

4.9. Patikrinti vamzdyno mazgo
surinkimo kokybe.

Vamzdyny mazgy

surinkimas.
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Montuoti, iSmontuoti
ir remontuoti laivy
sistemy vamzdynus

ir jrenginius.

5.1. Suprasti laivy sistemy
vamzdyny klasifikacija, paskirtj,
principines montavimo schemas ir
darbo brézinius.

5.2. ISmanyti laivy sandarg,
korpuso konstrukcija, patalpy
iSplanavima.

5.3. Suprasti laivy sistemy
vamzdyny mechanizmy ir
Silumokaiciy veikimo principus,
montavimo tvarkg ir
technologinius reikalavimus.

5.4. Apibidinti laivy sistemy
vamzdyny montavimo ypatumus ir
darby seka, saugos ir sveikatos
reikalavimus, atliekant montavimo
darbus laive.

5.5. Apibudinti sumontuoty laivy
sistemy vamzdyny iSbandymy ir
priémimo tvarka.

5.6. Suprasti laivy sistemy
vamzdyny defekty nustatymo
tvarka laive, iSmontavimo sekg ir
zenklinimo reikalavimus.

5.7. Suprasti laivy sistemy
vamzdyny defekty nustatymo
tvarka ceche, konkreciy trikumy
Salinimo technologijas,
remontuojant vamzdzius ir
armatura.

5.8. Apibudinti Silumokaiciy
iSmontavimo, iSardymo ir
surinkimo tvarka, silumokaiciy
vamzdeliy restauravimo darby
seka.

5.9. Apibudinti Silumokaiciy
sandarumo bandymy atlikimo
reikalavimus.

5.10. Vartoti technologinius ir
techninius terminus uzsienio kalba,
vykdant laivy sistemy vamzdyny
montavimo darbus laive.

5.11. Montuoti laivy sistemy
vamzdyny mechanizmus ir

Laivy sistemy vamzdyny ir
irenginiy montavimas,

iSmontavimas ir remontas.
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Silumokaic¢ius pagal montavimo
tvarkg ir technologinius
reikalavimus.

5.12. Montuoti laivy sistemy
vamzdynus laive.

5.13. Atlikti laivy sistemy
vamzdyny iSbandymus ir
priémima.

5.14. Atlikti laivy sistemy
vamzdyny defekty nustatyma laive,
iSmontavimg ir zenklinima.

5.15. Atlikti laivy sistemy
vamzdyny defekty nustatyma
ceche, konkreciy trikumy Salinima,
remontuojant vamzdzius ir
armatura.

5.16. ISmontuoti, i8ardyti, atlikti
Silumokaiciy vamzdeliy
restauravimg ir surinkti
Silumokaicius.

5.17. Atlikti Silumokaiciy
sandarumo bandymus pagal
reikalavimus.

Pasirenkamosios, su kvalifikacija susijusios, kompetencijos

1. Suvirinti vamzdzius
dujinio suvirinimo
budu.

1.1. ISmanyti dujinio suvirinimo
jranga, jos konstrukcijg ir priezitira.

1.2. I8analizuoti vamzdziy
suvirinimo technologija.

1.3. Skirti suvirinimo medziagas
pagal technologing paskirt;.

1.4. Taikyti dujinio suvirinimo
rezimus.

1.5. Pasiruosti vamzdziy jungtis
suvirinimui.
1.6. Suvirinti vamzdziy jungtis

kairiniu budu.

1.7. Suvirinti vamzdziy jungtis
desininiu budu.

Dujinis vamzdziy

suvirinimas.
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Suvirinti vamzdzius
nelydziu volframo
elektrodu apsauginiy
dujy aplinkoje (TIG).

2.1. Apibidinti lankinio suvirinimo
nelydziu elektrodu jrangos veikimo
principa.

2.2. ISmanyti vamzdZiy suvirinimo
TIG biidu nelydziu volframo
elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje technologinj procesa.

2.3. Parinkti suvirinimo medziagas
suvirinimui nelydziu volframo
elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje.

2.4. Parinkti suvirinimo rezimus.

2.5. Suprasti suvirinimo nelydZiu
volframo elektrodu apsauginiy
dujy aplinkoje parametry jtaka
suvirinimo sitilés kokybei.

2.6. Zinoti specifinius darbuotojy
saugos ir sveikatos reikalavimus
suvirinant nelydziu volframo
elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje bei parinkti tinkamas
saugos priemones.

2.7. Paruosti vamzdziy jungtis
suvirinimui.
2.8. Suvirinti plonasieniy

vamzdZiy jungtis.

2.9. Suvirinti storasieniy vamzdziy
jungtis.

Vamzdziy suvirinimas
nelydziu volframo
elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje (TIG).

Izoliuoti laivy

sistemy vamzdynus.

3.1. ISmanyti darbuotojy saugos ir
sveikatos reikalavimus izoliuojant
laivy sistemy vamzdynus.

3.2. Suprasti vamzdyny techninio
izoliavimo brézZinius.

3.3. ISmanyti laivy sistemy
vamzdyny izoliavimui naudojamas
medZiagas.

3.4. Suprasti laivy sistemy
vamzdyny izoliavimo
technologinius procesus.

Laivy sistemy vamzdyny

izoliavimas.
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3.5. Paruosti darbo vieta, parinkti
tinkamus jrankius ir izoliacines
medziagas vamzdyny izoliavimui.

3.6. Gaminti vamzdyny izoliavimo
segmentus.

3.7. Izoliuoti vamzdynus.

Gaminti ir montuoti

ventiliacijos ortakius.

4.1. ISmanyti darbuotojy saugos ir
sveikatos reikalavimus gaminant ir
montuojant ortakiy elementus.

4.2. Taikyti ventiliacijos ortakiy ir
Jju konstrukciniy elementy bréziniy
skaitymo taisykles.

4.3. Suprasti ortakiy konstravimo
ypatumus.

4.4. Suprasti ortakiy elementy

gaminimo technologinius procesus.

4.5. ISmanyti ortakiy elementy
montavimo technologija.

4.6. Paruosti darbo vieta ir parinkti
irankius, irangg ir medziagas
ortakiy elementy gamybai.

4.7. Gaminti ventiliacijos ortakiy
elementus.

4.8. Montuoti ventiliacijos
ortakius.

Ventiliacijos ortakiy

gamyba ir montavimas.
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3. KREDITU PRISKYRIMAS MOKYMOSI MODULIAMS (REKOMENDACIJOS)

Mokymo
organiza-
vimas

Kompe-
tencija moky-
mosi rezultatas

Kontaktinés valandos

teorinis
mokymas/is

praktinis
mokymas/is

Konsultacijos

Savarankiskas
mokymasis

Vertinimas

Ivadas j laivy
sistemy ir
irenginiy
montuotojo
programa

16

24

10

Ivadas j darbo
rinka

120

30

Privalomos kompetencijos

Atlikti
Saltkalvystés
darbus

58

104

40

Atlikti
elektrolankinio
suvirinimo darbus

32

88

30

Paruosti laivy
sistemy vamzdzius

76

128

10

50

Rinkti vamzdyny
mazgus

58

104

40

Montuoti,
iSmontuoti ir
remontuoti laivy
sistemy
vamzdynus ir
jrenginius

64

120

45

IS viso privalomos
programos dalies:

304

688

48

245

38

Pasirenkamosios, su kvalifikacija susijusio, kompetencijos

Suvirinti
vamzdZius dujinio
suvirinimo budu

24

56

2

20

Suvirinti
vamzdzius
nelydZiu volframo
elektrodu
apsauginiy dujy
aplinkoje (T1G)

24

56

20

Izoliuoti laivy
sistemy
vamzdynus

24

56

20

Gaminti ir
montuoti
ventiliacijos
ortakius

24

56

20
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4. PROGRAMOS STRUKTURA

4.1. PRIVALOMUJU PROFESINIO MOKYMO MODULIU SARASAS

Eil. Modulio pavadinimas Valstybinis kvti?tgli(\;?:sijq Apir_nti_s Kompetgngijos, reikalingos
r. kodas lygis kreditais mokytis Siame modulyje
1 | Ivadas i Laivy sistemy
ir jrenginiy montuotojo — — 2 —
programa
2 | Saltkalvystés darby 3071601 Il 8 —
atlikimas
3 | Elektrolankinis 3071602 Il 6 Atlikti Saltkalvystés
suvirinimas darbus
4 | Laivy sistemy 3071603 Il 10 Atlikti Saltkalvystés
vamzdziy paruo$imas darbus.
Atlikti elektrolankinio
suvirinimo darbus.
5 | Vamzdyny mazgy 3071604 Il 8 Atlikti saltkalvystés
surinkimas darbus.
Atlikti elektrolankinio
suvirinimo darbus.
Paruosti laivy sistemy
vamzdzius.
6 | Laivy sistemy 3071605 Il 9 Atlikti Saltkalvystés
vamzdyny ir jrenginiy darbus.
montavimas, Atlikti elektrolankinio
iSmontavimas ir suvirinimo darbus.
remontas Paruosti laivy sistemy
vamzdzius.
Rinkti vamzdyny
mazgus.
7 | Ivadas j darbo rinka — — 6 Atlikti Saltkalvystes
darbus.
Atlikti elektrolankinio
suvirinimo darbus.
Paruosti laivy sistemy
vamzdzius.
Rinkti vamzdyny
mazgus.
Montuoti, iSmontuoti ir
remontuoti laivy sistemy
vamzdynus ir jrenginius.

Paaiskinimas: Pradedantiesiems mokytis modulyje ,, Ivadas j Laivy sistemy ir jrenginiy montuotojo
programq* nebiitinos kompetencijos — pakanka minimalaus issilavinimo, kuris nurodytas Sios
programos pradzioje.
Modulyje ,, Saltkalvystés darby atlikimas“ nebiitinos mokymuisi reikalingos kompetencijos, kadangi
jas jgis mokydamiesi siame modulyje.
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4.2. PASIRENKAMUJU, SU KVALIFIKACIJA SUSIJUSIU, MODULIU SARASAS

Eil.
Nr.

Modulio pavadinimas

Valstybinis
kodas

Lietuvos
kvalifikacijy

lygis

Apimtis
kreditais

Gebéjimal, reikalingi
mokytis Siame modulyje

Dujinis vamzdziy
suvirinimas.

3071606

4

Atlikti Saltkalvystés
darbus.

Atlikti elektrolankinio
suvirinimo darbus.

Paruosti laivy sistemy
vamzdZzius.

Rinkti vamzdyny mazgus.

Montuoti, iSmontuoti ir
remontuoti laivy sistemy
vamzdynus ir jrenginius.

Vamzdziy
suvirinimas nelydziu
volframo elektrodu
apsauginiy sujy
aplinkoje.

3071607

Atlikti Saltkalvystés
darbus.

Atlikti elektrolankinio
suvirinimo darbus.

Paruosti laivy sistemy
vamzdzius.

Rinkti vamzdyny mazgus.

Montuoti, iSmontuoti ir
remontuoti laivy sistemy
vamzdynus ir jrenginius.

Laivy sistemy
vamzdyny
izoliavimas.

3071608

Atlikti Saltkalvysteés
darbus.

Atlikti elektrolankinio
suvirinimo darbus.

Paruosti laivy sistemy
vamzdZius.

Rinkti vamzdyny mazgus.

Montuoti, iSmontuoti ir
remontuoti laivy sistemy
vamzdynus ir jrenginius.

Ventiliacijos ortakiy
gamyba ir
montavimas.

3071609

Atlikti Saltkalvystés
darbus.

Atlikti elektrolankinio
suvirinimo darbus.
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Paruosti laivy sistemy
vamzdzius.

Rinkti vamzdyny mazgus.

Montuoti, iSmontuoti ir
remontuoti laivy sistemy
vamzdynus ir jrenginius.

Paaiskinimas: Siekiantiesiems jgyti Laivy sistemy ir jrenginiy montuotojo kvalifikacijg pagal
visg mokymo programa, privalo pasirinkti du (2) i§ keturiy (i§ 4) siilomus pasirenkamuosius, su
kvalifikacija susijusius modulius.

4.3. GALIMA, KITAIS TEISES AKTAIS REGLAMENTUOTU KOMPETENCIJU
IGIJIMO, APIMTIS KREDITAIS

Siekiant jgyti kvalifikacija, galima/privaloma (pabraukti) pasirinkti nesusijusiy su
kvalifikacija moduliy, kuriy bendra apimtis néra didesné nei trys (3) kreditai.

Igyjamos $ios, kitais teisés aktais reglamentuotos, kompetencijos:

1. Samoningai reguliuoti fizinj aktyvuma (2 kreditai).
2. Saugiai elgtis ekstremaliose situacijose (1 kreditas).
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5. MODULIU APRASAI

5.1. Ivadas j Laivy sistemy ir jrenginiy montuotojo programa

Modulio paskirtis — susipazinti su laivy sistemy ir jrenginiy montuotojo profesine veikla ir

modulinio profesinio mokymo specifika.

Modulio tikslai:

1. susipazinti su bendraisiais saugos ir sveikatos reikalavimais;

2. susipazinti su saugos ir sveikatos reikalavimais ypatingais atvejais ir pirmgja medicinine

pagalba;

3. susipazinti su laivy sistemy ir jrenginiy montuotojo profesinés etikos principais ir aplinkos

tausojimo biidais;

4. jsivertinti turimus laivy sistemy ir jrenginiy montuotojo profesijai reikalingus jgiidzius;
5. sudaryti individualy mokymo plana.

Modulio
pavadinimas

Ivadas j laivy sistemy ir jrenginiy montuotojo programg

Modulio kodas

Apimtis kreditais

2

Modulyje ugdomos

Komandinis darbas, skaitmeninis rastingumas, bendravimas

bendrosios tarptautinéje erdvéje, mokymasis mokytis ir savarankiskas problemy
kompetencijos sprendimas, sauga darbe, sveikatos bei aplinkos tausojimas.
Mokymosi Rekomenduojamas turinys, reikalingas Mokymosi pasiekimy
rezultatai: rezultatams pasiekti vertinimas (slenkstis)

1. Apibudinti laivy
sistemy ir jrenginiy
montuotojo profesija
ir jos teikiamas
galimybes.

1.1. Tema. Laivy sistemy ir jrenginiy
montuotojo profesija, jos specifika ir
galimybés darbo rinkoje.

UZduotys:

Po pazintiniy ekskursijy 1 AB ,,Vakary
laivy gamykla“, UAB ,,Vakary vamzdyny
sistemos*, UAB ,,Vakary Baltijos laivy
statykla® pasiruosti diskusijai - refleksijai,
kurioje biity aptarta:

1.1.1. Laivy sistemy ir jrenginiy
montuotojo darbo specifika aplankytose
Imonése.

1.1.2. Laivy sistemy ir jrenginiy
montuotojo profesijos samprata.

1.1.3. Laivy sistemy ir jrenginiy
montuotojui reikalingos asmeninés
savybeés.

Apibidinta laivy sistemy
ir irenginiy montuotojo
profesija.

ISvardintos ir paaiSkintos
laivy sistemy ir jrenginiy
montuotojo profesijos
teikiamos galimybés darbo
rinkoje.

2. Paaiskinti
mokymosi laivy
sistemy ir jrenginiy
montuotojo
modulinéje
programoje formas ir

2.1. Tema. Laivy sistemy ir jrenginiy
montuotojo modulinés mokymo
programos paskirtis ir struktiira.
UZduotis:

2.1.1. Aptarti modulinés mokymosi
programos formas ir metodus, mokymosi

Paaiskinti modulinés
mokymosi programos
formos ir metodai,
mokymosi pasiekimy
jvertinimo kriterijai.
Ivardintos mokymosi
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metodus, mokymosi
pasiekimy jvertinimo
kriterijus ir
mokymosi pasiekimy
demonstravimo
formas bei metodus.

pasiekimy jvertinimo kriterijus ir
mokymosi pasiekimy demonstravimo
formas bei metodus.

pasiekimy demonstravimo
formos ir metodai.

3. Paaiskinti bendrus
saugos ir sveikatos
reikalavimus, saugos
ir sveikatos
reikalavimus
ypatingais atvejais,
pirmos medicininés
pagalbos suteikimo
ypatumus.

3.1. Tema. Bendri laivy sistemy ir
jrenginiy montuotojo saugos ir sveikatos
reikalavimai.

Uzduotis:

3.1.1. Aptarti bendrus laivy sistemy ir
jrenginiy montuotojo saugos ir sveikatos
reikalavimus.

3.2. Tema. Saugos ir sveikatos
reikalavimai ypatingais atvejais.
UZduotis:

3.2.1. Aptarti laivy sistemy ir jrenginiy
montuotojo veiksmus ypatingais atvejais.
3.3. Tema. Pirmoji medicininé pagalba.
UZduotis:

3.3.1. Aptarti pirmosios medicininés
pagalbos suteikimo ypatumus.

Paaiskinti bendrieji saugos
ir sveikatos reikalavimai,
saugos ir sveikatos
reikalavimai ypatingais
atvejais, pirmosios
medicininés pagalbos
suteikimo ypatumai.

4. Paaiskinti
pagrindinius laivy
sistemy ir jrenginiy
montuotojo
profesinés etikos
principus ir aplinkos
tausojimo biidus.

4.1. Tema. Aplinkos apsauga, laivy
sistemy ir jrenginiy montuotojo profesiné
etika.

UzZduotis:

4.1.1. Aptarti pagrindinius laivy sistemy ir
jrenginiy montuotojo profesinés etikos
principus ir aplinkos tausojimo biidus,
apibiidinti Svarios gamybos koncepcija.

ISvardinti pagrindiniai
laivy sistemy ir jrenginiy
montuotojo profesinés
etikos principai ir aplinkos
tausojimo biidai,
apibudinta Svarios
gamybos koncepcija.

5. Demonstruoti
individualiy
apsaugos priemoniy
panaudojima
jvairiuose laivy
sistemy ir jrenginiy
montuotojo veiklos
procesuose.

5.1. Tema. Individualiy apsaugos
priemoniy panaudojimo demonstravimas
Ivairiuose laivy sistemy ir jrenginiy
montuotojo veiklos procesuose.
UZduotys:

5.1.1. Pademonstruoti individualiy
apsaugos priemoniy panaudojimg
Jvairiuose laivy sistemy ir jrenginiy
montuotojo veiklos procesuose.

Pademonstruotas tinkamas
individualiy apsaugos
priemoniy panaudojimas
jvairiuose laivy sistemy ir
irenginiy montuotojo
veiklos procesuose.

6. Suteikti pirmaja
medicining pagalba
Jvairiose situacijose.

6.1. Tema. Pirmosios medicininés
pagalbos suteikimas jvairiose situacijose.
UZduotis:

6.1.1. Pademonstruoti pirmos medicininés
pagalbos suteikimg jvairiose situacijose.

Pademonstruotas pirmos
medicininés pagalbos
suteikimas jvairiose
situacijose.
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7. Demonstruoti jau
turimus, neformaliu
ir/ar savaiminiu biidu
igytus, laivy sistemy
ir jrenginiy

Pademonstruoti jau turimi,
neformaliu ir/ar
savaiminiu budu jgyti,
laivy sistemy ir jrenginiy
montuotojo kvalifikacijali

7.1. Tema. Laivy sistemy ir jrenginiy
montuotojo kvalifikacijai budingi bei
reikalingi gebéjimai.

UZduotys:

7.1.1. Paruosti, naudojant Saltkalvio

montuotojo operacijas, plienines detales suvirinimui. budingi bei reikalingi
kvalifikacijali 7.1.2. Prijungti ir paruosti darbui gebéjimai.
budingus bei elektrolankinio rankinio suvirinimo jrangg.
reikalingus 7.1.3. Surinkti pagal brézinius detales
gebéjimus. prie$ suvirinimg sukabinimais.
8. Isivertinti 8.1. Tema. Minimalis reikalavimai Isivertintas (jvertintas)
trukstama pradedantiesiems mokytis pagal programg. | demonstruojamy gebéjimy
pasirengima, kuris UZduotys: lygis.
reikalingas 8.1.1. Uzpildyti testg.
mokymuisi 8.1.2. Analizuoti gautus testo rezultatus.
programoje. 8.1.3. Aptarti atliktas uzduotis ir jsivertinti
turimus jgidzius.
Rekomenduojami Pazintiné ekskursija, diskusija, veiklos procesy stebéjimas, situacijos

mokymo/si metodai

analizé, interaktyvi paskaita, aiskinimas — demonstravimas, praktiniy
uzduociy atlikimas, savarankiskas darbas, testavimas.

Materialieji iStekliai.

Mokymo/si medZziaga:
Laivy sistemy ir jrenginiy montuotojo profesinio mokymo modulinés
programos aprasas.

Mokymo/si priemonés:

Teoriniy ir praktiniy uzduociy sasiuvinis.Testai.Vizualizuoti pavyzdziai.
Technologinés kortelés. IT programinés jranga. Projekciné aparatiira.
Braizybos komplektai.

Pirmos pagalbos priemoniy pavyzdziai, maketai.

Individualiy apsaugos priemoniy pavyzdziai.

Laivy sistemy irenginiy mazgy pavyzdziai.

Laivy sistemy vamzdyny montavimo (maketavimo) stendai.

Izoliaciniy medziagy, vamzdyno izoliavimo segmenty pavyzdZiai.
VamzdZiy izoliavimo maketas, Sablonai. Skardos lakstai.

Ortakiy elementy, sandarinimo medziagy, ortakiy grandziy jung¢iy,
Sablony pavyzdziai. Skardos lakstai.

Priemonés vizualiniam paruosty suvirinimui detaliy patikrinimui pagal
LST EN 1SO 9692-1.

Gaminiy pavyzdziai, turintys defekty, suvirinus 111, 135, 136, 311, 141
procesais.

Suvirinimo medziagy pavyzdZiai, naudojamy suvirinant metalus 111,
135, 136, 311, 141 procesais.

Matavimo jrankiai. Plaktukai. Kirstukai. Zymekliai. Graztai. Sriegikliai.
Sriegpjovés. Spaustuvai. Dildés. Kampuoc¢iai. Kampiniai §lifuokliai.
Suktuvai. Greztuvai. Srieginiai suktuvai.

Darbastaliai, maketavimo stalai. Lenkimo, pjovimo, valcavimo,
grezimo, zigavimo, lazerinés staklés. Suvirinimo jranga.

Kiti iStekliai:

Teorinio mokymo kabinetas su techninémis priemonémis mokymui
iliustruoti, vizualizuoti (25 darbo vietos).

Mokomosios metalo konstrukcijy, staklininky, santechniky, suvirintojy
dirbtuveés (25 darbo vietos).
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Mokytojy
kvalifikacija

Profesijos mokytojas, turintis aukstajj inzinerinj iSsilavinimg ir

atitinkantis  Kitus,
reikalavimus mokytojams.

teisés

aktais reglamentuotus, kvalifikacinius

Modulio rengéjai

Romualdas Taucius

Sitilomas jvadinio modulio jvertinimas — atlikta/neatlikta.

5.2. Privalomy moduliy aprasai

5.2.1. Modulio ,,Saltkalvystés darby atlikimas* apragas

Modulio paskirtis — jgyti kompetencijg atlikti Saltkalvystés darbus.

Modulio Saltkalvystés darby atlikimas

pavadinimas

Modulio kodas 3071601

LTKS lygis 11

Apimtis kreditais 8

Reikalingas -

pasirengimas

mokymuisi

Modulyje ugdomos | Komandinis darbas, skaitmeninis rastingumas, bendravimas tarptautinéje
bendrosios erdvéje, mokymasis mokytis ir savarankiskas problemy sprendimas,
kompetencijos sauga darbe, sveikatos bei aplinkos tausojimas.

Modulio mokymosi
rezultatai (iSskaidyta
kompetencija)

Rekomenduojamas turinys,
reikalingas rezultatams
pasiekiti

Mokymosi pasiekimy
jvertinimo kriterijai (jvercio)

1. Paruosti
Saltkalvio darbo
vieta.

1.1. Tema. Saltkalvio
darbo vietos paruo$imo
reikalavimai.

UZduotis:

1.1.1. Paaiskinti Saltkalvio
darbo vietos paruoSimui
keliamus reikalavimus.

Patenkinamai:

- netiksliai iSvardinti ir paaiskinti
Saltkalvio darbo vietai keliami
reikalavimai;

- pateikta 40-59% teisingos informacijos.
Gerai:

- iSvardinti ir paaiSkinti Saltkalvio darbo
vietai keliami reikalavimai;

- yra neesminiy klaidy;

- pateikta 60-84% teisingos informacijos.
Puikiai:

- iSvardinti ir paaiskinti Saltkalvio darbo
vietai keliami reikalavimai;

- pateikta 85-100% teisingos informacijos.

2. Paaiskinti saugos
ir sveikatos
reikalavimus

2.1. Tema. Saugos ir
sveikatos reikalavimai
mokomosiose Saltkalvystes

Patenkinamai:
- netiksliai paaiSkinti saugos ir sveikatos
reikalavimai mokomosiose Saltkalvystés
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mokomosiose
Saltkalvystes
dirbtuveése, atliekant
darbus rankiniais
Saltkalvio jrankiais.

dirbtuvése, atliekant darbus
rankiniais Saltkalvio
jrankiais.

Uzduotis:

2.1.1. Isvardinti saugos ir
sveikatos reikalavimus
mokomosiose Saltkalvystés
dirbtuvése, atliekant

darbus rankiniais Saltkalvio
jrankiais .

dirbtuveése, atliekant darbus rankiniais
Saltkalvio jrankiais;

- pateikta 40-59% teisingos informacijos.
Gerai:

- paaiskinti saugos ir sveikatos
reikalavimai mokomosiose Saltkalvystés
dirbtuvése, atliekant darbus rankiniais
Saltkalvio jrankiais;

- yra neesminiy klaidy;

- pateikta 60-84% teisingos informacijos.
Puikiai:

- paaiskinti saugos ir sveikatos
reikalavimai mokomosiose Saltkalvystés
dirbtuvese, atliekant darbus rankiniais
Saltkalvio jrankiais;

- pateikta 85-100% teisingos informacijos.

3. Naudotis jvairiais
matavimo jrankiais

3.1. Tema. Matavimo
jrankiai, matavimo metodai,

Patenkinamai:
- netiksliai apibiidinti matavimo jrankiai,

ir prietaisais. ir matavimo technikos matavimo metodai ir paaiSkintos
taisyklés. matavimo technikos taisykleés;
UZduotis: - pateikta 40-59% teisingos informacijos.
3.1.1. Apibtadinti matavimo | Gerai:
jrankius, matavimo metodus | - apibiidinti matavimo jrankiai, matavimo
ir paaiskinti matavimo metodai ir paaiskintos matavimo
technikos taisykles. technikos taisyklés;
- yra neesminiy klaidy;
- pateikta 60-84% teisingos informacijos.
Puikiai:
- apibudinti matavimo jrankiai, matavimo
metodai ir paaiskintos matavimo
technikos taisyklés;
- pateikta 85-100% teisingos informacijos.
4. Suprasti 4.1. Tema. Konstrukciniy | Patenkinamai:

konstrukciniy ir
jrankiniy plieny
klasifikacija, plieny
markes, plieny
panaudojima
Saltkalvystés
darbuose.

ir jrankiniy plieny
klasifikacija, plieny markes
ir panaudojimas
Saltkalvystés darbuose.
UZduotis:

4.1.1. Aptarti konstrukciniy
ir jrankiniy plieny
klasifikacijg, plieny markes
ir panaudojima
Saltkalvystés darbuose.

- netiksliai apibiidinta konstrukciniy ir
jrankiniy plieny klasifikacija, markés ir
panaudojimas $altkalvystés darbuose;

- pateikta 40-59% teisingos informacijos.
Gerai:

- apibiidinta konstrukciniy ir jrankiniy
plieny klasifikacija, markés ir
panaudojimas Saltkalvystés darbuose;

- yra neesminiy klaidy;

- pateikta 60-84% teisingos informacijos.
Puikiai:

- apibiidinta konstrukciniy ir jrankiniy
plieny klasifikacija, markes ir
panaudojimas Saltkalvystés darbuose;

- pateikta 85-100% teisingos informacijos.
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5. Suprasti
techninés braizybos
pagrindus, vaizdy
i8déstymg ir
sutartinius Zenklus,
detaliy brézinius.

5.1. Tema. Techninés
braizybos pagrindai, vaizdy
1Sdéstymas, matmeny
Zymeéjimas ir sutartiniai
zenklai.

UZduotis:

5.1.1. Aptarti techninés
braizybos pagrindus, vaizdy
18déstymag, matmeny
Zyméjima ir sutartinius
zenklus, detaliy brézinius.

Patenkinamai:

- netiksliai supranta techninés braizybos
pagrindus, vaizdy iSdéstyma, matmeny
Zyméjima ir sutartinius zenklus, detaliy
brézinius;

- pateikta 40-59% teisingos informacijos.
Gerai:

- supranta techninés braizybos pagrindus,
vaizdy iSdéstyma, matmeny zyméjima ir
sutartinius Zenklus, detaliy brézinius;

- yra neesminiy klaidy;

- pateikta 60-84% teisingos informacijos.
Puikiai:

- supranta techninés braizybos pagrindus,
vaizdy i8déstyma,

matmeny zymejimg ir sutartinius zenklus,
detaliy brézinius;

- pateikta 85-100% teisingos informacijos.

6. PaaiSkinti
Zyméjimo
technologija ir
zyméjimo jrankiy
naudojimo taisykles.

6.1. Tema. Zyméjimas.
UZduotis:

6.1.1. Aptarti zyméjimo
technologija ir Zymeéjimo

irankiy naudojimo taisykles.

Patenkinamai:

- netiksliai paaiSkinta zyméjimo
technologija ir Zyméjimo jrankiy
naudojimo taisykleés;

- pateikta 40-59% teisingos informacijos.
Gerai:

- paaiSkinta Zyméjimo technologija ir
Zymeéjimo jrankiy naudojimo taisyklés;

- yra neesminiy klaidy;

- pateikta 60-84% teisingos informacijos.
Puikiai:

- paaiskinta Zyméjimo technologija ir
Zyméjimo jrankiy naudojimo taisykles;

- pateikta 85-100% teisingos informacijos.

7. Paaiskinti
kirtimo budus ir
kirtimo jrankiy
naudojimo taisykles.

7.1. Tema. Kirtimas.
UZduotis:

7.1.1. Aptarti kirtimo budus
ir kirtimo jrankiy
naudojimo taisykles.

Patenkinamai:

- netiksliai paaiSkinti kirtimo btdai ir
kirtimo jrankiy naudojimo taisykles;

- pateikta 40-59% teisingos informacijos.
Gerai:

- paaiskinti kirtimo biidai ir kirtimo jrankiy
naudojimo taisykleés;

- yra neesminiy klaidy;

- pateikta 60-84% teisingos informacijos.
Puikiai:

- paaiSkinti kirtimo biuidai ir kirtimo jrankiy
naudojimo taisyklés;

- pateikta 85-100% teisingos informacijos.

8. Paaiskinti
lyginimo ir lenkimo
esmg, technologijas,
naudojamus jrankius
ir jtaisus.

8.1. Tema. Lyginimas ir
lenkimas.

UZduotis:

8.1.1. Aptarti lyginimo ir
lenkimo esme,
technologijas, naudojamus

Patenkinamai:

- netiksliai paaiSkinta lyginimo ir
lenkimo esmé, technologijos, naudojami
jrankiai ir jtaisai;

- pateikta 40-59% teisingos informacijos.
Gerai:
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jrankius ir jtaisus .

- paaiskinta lyginimo ir lenkimo esm¢,
technologijos, naudojami jrankiai ir jtaisai;
- yra neesminiy klaidy;

- pateikta 60-84% teisingos informacijos.
Puikiai:

- paaiskinta lyginimo ir lenkimo esm¢,
technologijos, naudojami jrankiai ir jtaisai;
- pateikta 85-100% teisingos informacijos.

9. Paaiskinti
rankinio pjuklelio
konstrukcija,
pjuklelio juostelés
parametrus, pjovimo
technologija.

9.1. Tema. Pjovimas.
UZduotis:

9.1.1. Aptarti rankinio
pjuklelio konstrukcija,
pjuklelio juostelés
parametrus, pjovimo
technologija.

Patenkinamai:

- netiksliai paaiskinta rankinio pjuklelio
konstrukcija, pjuklelio juostelés
parametrai, pjovimo technologija;

- pateikta 40-59% teisingos informacijos.
Gerai:

- paaiskinta rankinio pjiiklelio
konstrukcija, pjiklelio juostelés
parametrai, pjovimo technologija;

- yra neesminiy klaidy;

- pateikta 60-84% teisingos informacijos.
Puikiai:

- paaiSkinta rankinio pjiklelio
konstrukcija, pjuklelio juostelés
parametrai, pjovimo technologija;

- pateikta 85-100% teisingos informacijos.

10. Paaiskinti
dildziy klasifikacija,
dildziy pasirinkima,
dildymo biidus,
dildymo
technologija.

10.1. Tema. Dildymas.
UZduotis:

10.1.1. Aptarti dildziy
klasifikacija, dildziy
pasirinkimg, dildymo
biidus, dildymo
technologija.

Patenkinamai:

- netiksliai paaiSkinta dildziy klasifikacija,
dildziy pasirinkimas, dildymo budai,
dildymo technologija;

- pateikta 40-59% teisingos informacijos.
Gerai:

- paaiskinta dildziy klasifikacija, dildZiy
pasirinkimas, dildymo btdai, dildymo
technologija;

- yra neesminiy klaidy;

- pateikta 60-84% teisingos informacijos.
Puikiai:

- paaiskinta dildziy klasifikacija, dildZiy
pasirinkimas, dildymo btdai, dildymo
technologija;

- pateikta 85-100% teisingos informacijos.

11. PaaiSkinti
greZimo proceso
esme, grazty tipus ir
naudojimo paskirtj,
greZimo
technologija.

11.1. Tema. Grezimas.
UZduotis:

11.1.1. Aptarti greZzimo
proceso esme, grazty tipus
ir naudojimo paskirtj,
grezimo technologija .

Patenkinamai:

- netiksliai paaiskinta grezimo proceso
esme, grazty tipai ir naudojimo paskirtis,
grezimo technologija;

- pateikta 40-59% teisingos informacijos.
Gerai:

- paaiskinta grezimo proceso esme, grazty
tipai ir naudojimo paskirtis, grezimo
technologija;

- yra neesminiy klaidy;

- pateikta 60-84% teisingos informacijos.




25

Puikiai:

- paaiskinta grezimo proceso esmé, grazty
tipai ir naudojimo paskirtis, grezimo
technologija;

- pateikta 85-100% teisingos informacijos.

12. Paaiskinti
sriegimo esme,
sriegiy profilius ir
parametrus, sriegiy
sistemas,
naudojamus
jrankius, sriegimo
technologija.

12.1. Tema. Sriegimas.
UZduotis:

12.1.1. Aptarti sriegimo
esmg, sriegiy profilius ir
parametrus, sriegiy
sistemas, naudojamus
jrankius, sriegimo
technologija.

Patenkinamai:

- netiksliai paaiskinta sriegimo esme,
sriegiy profiliai ir parametrai, sriegiy
sistemos, naudojami jrankiai, sriegimo
technologija;

- pateikta 40-59% teisingos informacijos.
Gerai:

- paaiskinta sriegimo esm¢, sriegiy profiliai
ir parametrai, sriegiy sistemos, naudojami
jrankiai, sriegimo technologija;

- yra neesminiy klaidy;

- pateikta 60-84% teisingos informacijos.
Puikiai:

- paaiSkinta sriegimo esmé, sriegiy profiliai
ir parametrai, sriegiy sistemos, naudojami
jrankiai, sriegimo technologija;

- pateikta 85-100% teisingos informacijos.

13. Paaiskinti
Saltkalvystés darby
atlikimo ypatumus
mechanizuotais
jrankiais ir
jrenginiais, saugos ir
sveikatos
reikalavimus,
dirbant su jais.

13.1. Tema. Saltkalvystés
darby atlikimo ypatumai
mechanizuotais jrankiais ir
Irenginiais, saugos ir
sveikatos reikalavimai,
dirbant su jais.

UZduotis:

13.1.1. Aptarti Saltkalvystés
darby atlikimo ypatumus
mechanizuotais jrankiais ir
Jrenginiais, saugos ir
sveikatos reikalavimus,
dirbant su jais.

Patenkinamai:

- netiksliai paaiskinti Saltkalvystés darby
atlikimo ypatumai mechanizuotais
jrankiais ir jrenginiais, saugos ir sveikatos
reikalavimai, dirbant su jais;

- pateikta 40-59% teisingos informacijos.
Gerai:

- paaiskinti Saltkalvystés darby atlikimo
ypatumai mechanizuotais jrankiais ir
jrenginiais, saugos ir sveikatos
reikalavimai, dirbant su jais;

- yra neesminiy klaidy;

- pateikta 60-84% teisingos informacijos.
Puikiai:

- paaiskinti Saltkalvystés darby atlikimo
ypatumai mechanizuotais jrankiais ir
Jrenginiais, saugos ir sveikatos
reikalavimai, dirbant su jais;

- pateikta 85-100% teisingos informacijos.

14. Paruosti
Saltkalvio darbo
vieta.

14.1. Tema. Saltkalvio
darbo vietos paruoSimas.
UZduotys:

14.1.1. Paruosti Saltkalvio
darbo vietg pagal keliamus
reikalavimus.

14.1.2. Parinkti ir iSdéstyti
jrankius ant darbastalio
pagal taisykles.

14.1.3. Paruosti matavimo

Patenkinamai:

- paruosta Saltkalvio darbo vieta néra
tvarkinga, nepilnai atitinka keliamus
reikalavimus;

- jrankiai ant darbastalio i§déstyti ne pagal
taisykles;

- nepilnai paruosti matavimo jrankiai ir
pagalbinés darbo priemonés.

Gerai:

- paruoSta darbo vieta tvarkinga, ir atitinka
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jrankius ir pagalbines darbo
priemones.

keliamus reikalavimus;

- jrankiai ant darbastalio i§déstyti pagal
taisykles;

- paruosti matavimo jrankiai ir pagalbines
darbo priemonés;

- yra neesminiy klaidy.

Puikiai:

- paruosta darbo vieta tvarkinga, ir atitinka
keliamus reikalavimus;

- jrankiai ant darbastalio isdéstyti pagal
taisykles;

- paruosti matavimo jrankiai ir pagalbines
darbo priemonés.

15. Naudotis
Jvairiais matavimo

15.1. Tema. Plieno
ruosiniy ir detaliy

Patenkinamai:
- netiksliai iSmatuoti plieno ruoSiniai ir

jrankiais ir matavimas. detalés techniniais matavimo jrankiais;
prietaisais. UZduotys: - netiksliai iSmatuoti plieno ruosiniai ir
15.1.1. ISmatuoti plieno detalés elektroniniais matavimo jrankiais;
ruoSinius ir detales - netiksliai atlikti jvairtis matavimai
techniniais matavimo lazeriniais prietaisais.
jrankiais. Gerai:
15.1.2. ISmatuoti plieno - iSmatuoti plieno ruosiniai ir detalés
ruoSinius ir detales techniniais matavimo jrankiais;
elektroniniais matavimo - iSmatuoti plieno ruoSiniai ir detalés
jrankiais. elektroniniais matavimo jrankiais;
15.1.3. Atlikti jvairius - atlikti jvairlis matavimai lazeriniais
matavimus lazeriniais prietaisais;
prietaisais. - yra neesminiy klaidy.
Puikiai:
- iSmatuoti plieno ruoSiniai ir detalés
techniniais matavimo jrankiais;
- iSmatuoti plieno ruoSiniai ir detalés
elektroniniais matavimo jrankiais;
- atlikti jvairlis matavimai lazeriniais
prietaisais.
16. Atlikti 16.1. Tema. Zymejimas. Patenkinamai:

Zyméjimo darbus.

UZduotys:

16.1.1. Braizyti atkarpas ir
dalinti jas j dalis, i8kelti
statmen}, nenaudojant
kampainio.

16.1.2. Nubraizyti tinklaing
pagal nurodytus parametrus,
pazymeéti Zymekliu pagal
taisykles.

16.1.3. Braizyti apskritimus
ir dalinti juos j dalis,pazyméti
zymekliu pagal taisykles.
16.1.4. Braizyti lanky ir
tiesiy, lanky tarpusavyje
sujungimus, pazyméti

zymekliu pagal taisykles.

- netiksliai atliktos Zyméjimo uzduotys;

- paZzyméjimai Zymekliu neatitinka
taisykliy reikalavimy;

- yra esminiy klaidy.

Gerai:

- tiksliai atliktos zymeéjimo uzduotys;

- pazymejimai zymekliu atitinka taisykliy
reikalavimus;

- yra neesminiy klaidy.

Puikiai:

- tiksliai atliktos Zyméjimo uzduotys;

- paZzymeéjimai Zymekliu atitinka taisykliy
reikalavimus.
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16.1.5. Braizyti ploksciy
detaliy kreivus konturus,
pazymeéti zymekliu pagal

taisykles.
17. Atlikti kirtimo 17.1. Tema. Kirtimas. Patenkinamai:
darbus. UZduotys: - netiksliai atliktos kirtimo darby uzduotys;

17.1.1.Kirsti Saltkalvio
Kirstuku ant kirtimo
plokstés (dalinti ruoSinius |
dalis, iskirsti ploksciy
detaliy kontiirus, i$¢émas).
17.1.2.Kirsti spaustuvy
Ziaunose, pasalinant
uzlaidas tolesniam
apdirbimui.

- yra esminiy klaidy.

Gerai:

- tiksliai atliktos kirtimo darby uzduotys;
- yra neesminiy klaidy.

Puikiai:

- tiksliai atliktos kirtimo darby uzduotys.

18. Atlikti lyginimo
ir lenkimo darbus.

18. Tema. Lyginimas ir
lenkimas.

UZduotys:
18.1.1.I8lyginti plieno
ploksteliy ir juosteliy
charakteringy nelygumy
defektus (plokstelé su
1Sgaubimu viduryje,
plokstelé su banguotais
krastais, juostelé iSlinkusi
plokstumoje, juostelé
i8linkusi briaunoje, susukta
juostelé).

18.1.2. Sulenkti ruoSinius

spaustuvuose staciu kampu.

18.1.3. Sulenkti ruo$inius
nurodytais spinduliais,
panaudojant jtaisus.

Patenkinamai:

- netiksliai atliktos lyginimo uzduotys;
- netiksliai atliktos lenkimo uzduotys;
- yra esminiy klaidy.

Gerai:

- atliktos lyginimo uzduotys;

- atliktos lenkimo uzduotys;

- yra neesminiy klaidy.

Puikiai:

- atliktos lyginimo uzduotys;

- atliktos lenkimo uzduotys.

19. Pjauti rankiniu
pjukleliu.

19.1. Tema. Pjovimas
rankiniu pjukleliu.
UZduotys:

19.1.1. Parinkti pjuklelio
juostele pagal pjaunama
medZiagg, paruosti rankinj
pjuklelj pjovimui.
19.1.2. Supjaustyti
ruosinius pagal duotus
matmenis.

19.1.3. ISpjauti detalés
kontiirg pagal duotus
matmenis tolesniam
apdirbimui.

Patenkinamai:

- neteisingai parinkta pjiklelio juostelé
pagal pjaunamg medZiagg ir rankinis
pjuklelis paruostas pjovimui,

- netiksliai supjaustyti ruo$iniai pagal
duotus matmenis;

- netiksliai i§pjautas detalés kontiiras pagal
duotus matmenis;

- yra esminiy klaidy.

Gerai:

- teisingai parinkta pjuklelio juostelé pagal
pjaunamg medziagg ir rankinis pjiklelis
paruostas pjovimui;

- ruoSiniai supjaustyti pagal duotus
matmenis;

- iSpjautas detalés kontiiras pagal duotus
matmenis;

- yra neesminiy klaidy.
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Puikiai:

- teisingai parinkta pjuklelio juostelé pagal
pjaunamg medziagg ir rankinis pjuklelis
paruostas pjovimui;

- ruoSiniai supjaustyti pagal duotus
matmenis;

- iSpjautas detalés kontiiras pagal duotus
matmenis.

20. Atlikti dildymo
darbus.

20.1. Tema. Dildymas.
UZduotys:

20.1.1. Parinkti reikiamas
dildes ir nudildyti ruoSiniy
ploksStumas.

20.1.2. Atlikti kreivy ir
tarpusavyje susijusiy
pavir$iy dildyma.

20.1.3. Atlikti iSpjovy ir
i8émy i8dildyma.

Patenkinamai:

- neteisingai parinktos dildés ir netiksliai
atliktas ruoSiniy plokStumy dildymas;

- netiksliai atliktas kreivy ir tarpusavyje
susijusiy pavirsiy dildymas;

- netiksliai iSdildytos iSpjovos ir i§¢mos;
- yra esminiy klaidy.

Gerai:

- teisingai parinktos dildés ir atliktas
ruosiniy plokstumy dildymas;

- atliktas kreivy ir tarpusavyje susijusiy
pavir$iy dildymas;

- i8dildytos iSpjovos ir i§¢emos;

- yra neesminiy klaidy.

Puikiai:

- teisingai parinktos dildés ir atliktas
ruosiniy ploks§tumy dildymas;

- atliktas kreivy ir tarpusavyje susijusiy
pavir$iy dildymas;

- i8dildytos i$pjovos ir i§¢émos.

21. Atlikti grezimo
darbus.

21.1. Tema. Grezimas.
UZduotys:

21.1.1. Paruosti ruoSinius ir
parinkti jrankius uzduoties
atlikimui pagal nurodytus
reikalavimus.

21.1.2. Atlikti kiaurymiy
grezima, plétimg ir
1gilinima.

Patenkinamai:

- neteisingai paruosti ruoSiniai ir parinkti
rankiai uzduoties atlikimui pagal
nurodytus reikalavimus;

- netiksliai atliktas kiaurymiy grezimas,
plétimas ir jgilinimas;

- yra esminiy klaidy.

Gerai:

- paruoSti ruoSiniai ir parinkti jrankiai
uzduoties atlikimui pagal nurodytus
reikalavimus;

- atliktas kiaurymiy grezimas, plétimas ir
jgilinimas;

- yra neesminiy klaidy.

Puikiai:

- paruosti ruoSiniai ir parinkti jrankiai
uzduoties atlikimui pagal nurodytus
reikalavimus;

- atliktas kiaurymiy gr¢Zimas, plétimas ir
jgilinimas.
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22. Sriegti iSorinius
ir vidinius sriegius.

22.1. Tema. Sriegimas.
UZduotys:

22.1.1. Paruosti ruosSinius
iSoriniy ir vidiniy sriegiy
sriegimui pagal nurodytus
reikalavimus.

22.1.2. Parinkti sriegpjoves
ir sriegiklius, atitinkancius
uzduoties nuorodas.
22.1.3. Atlikti iSoriniy ir
vidiniy sriegiy sriegima.

Patenkinamai:

- netiksliai paruosti ruoSiniai iSoriniy ir
vidiniy sriegiy sriegimui pagal nurodytus
reikalavimus;

- neteisingai parinktos sriegpjovés ir
sriegikliai, atitinkantys uzduoties
nuorodas;

- netiksliai atliktas iSoriniy ir vidiniy
sriegiy sriegimas;

- yra esminiy klaidy.

Gerai:

- paruosti ruoSiniai iSoriniy ir vidiniy
sriegiy sriegimui pagal nurodytus
reikalavimus;

- parinktos sriegpjovés ir sriegikliali,
atitinkantys uzduoties nuorodas;

- atliktas iSoriniy ir vidiniy sriegiy
sriegimas;

- yra neesminiy klaidy.

Puikiai:

- paruosti ruoSiniai iSoriniy ir vidiniy
sriegiy sriegimui pagal nurodytus
reikalavimus;

- parinktos sriegpjovés ir sriegikliali,
atitinkantys uzduoties nuorodas;

- atliktas iSoriniy ir vidiniy sriegiy
sriegimas.

23. Saugiai atlikti
Saltkalvystés darbus
mechanizuotais
Jrankiais ir

23.1. Tema. Saugus
Saltkalvysteés darby
atlikimas mechanizuotais
Jrankiais ir jrenginiais.

Patenkinamai:

- mechanizuoti jrankiai ir jrenginiai
netiksliai paruosti saugiam Saltkalvystés
darby atlikimui;

jrenginiais. UZduotys: - netiksliai atliktos nurodytos uzduotys
23.1.1. Paruosti mechanizuotais jrankiais ir jrenginiais;
mechanizuotus jrankius ir - yra esminiy klaidy.
jrenginius saugiam Gerai:
Saltkalvystes darby - mechanizuoti jrankiai ir jrenginiai
atlikimui. paruosti saugiam Saltkalvystés darby
23.1.2. Atlikti nurodytas atlikimui;
uzduotis mechanizuotais - atliktos nurodytos uzduotys
jrankiais ir jrenginiais. mechanizuotais jrankiais ir jrenginiais;
- yra neesminiy klaidy.
Puikiai:
- mechanizuoti jrankiai ir jrenginiai
paruosti saugiam Saltkalvystés darby
atlikimui;
- atliktos nurodytos uzduotys
mechanizuotais jrankiais ir jrenginiais.
Rekomenduojami Paskaita - diskusija, situacijos analiz¢, problemy sprendimas, gamybos

mokymo/si metodai

proceso analizé komandoje, testavimas, aiSkinimas — demonstravimas,
praktiniy uzduociy atlikimas, individualus darbas su mechanizmu,

savarankiSkas darbas.
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Materialieji iStekliai

Mokymo/si medziaga:

1. Modulio “Saltkalvystés darby atlikimas” apragas.

2. N. Makijenka. Saltkalvystés praktikos darbai. Vadovélis profesinéms
mokykloms. Vilnius, 1985. 186 p.

3. N. Makijenka. Bendroji saltkalvysté.Vadovélis profesinéms
mokykloms. Vilnius, 1983. 264 p.

4. N. Kropivnickis. Bendroji Saltkalvysté. Vadovélis profesinéms
mokykloms. Vilnius, 1969. 363 p.

Mokymo/si priemonés:

Teoriniy ir praktiniy uzduociy sgsiuvinis.Testai.Vizualizuoti pavyzdziai.
Technologinés kortelés. IT programinés jranga. Projekciné aparatiira.
Braizybos komplektai.

Laivy sistemy jrenginiy mazgy pavyzdziai.

Matavimo jrankiai. Plaktukai. Kirstukai. Zymekliai. Graztai. Sriegikliai.
Sriegpjovés. Spaustuvai.

Darbastaliai, maketavimo stalai. Lenkimo, pjovimo, valcavimo, gr¢zimo
staklés.

Kiti istekliai:
Teorinio mokymo kabinetas (25 darbo vietos).
Mokomosios Saltkalviy dirbtuveés (25 darbo vietos).

Mokytojy
kvalifikacija

Teorinio mokymo profesijos mokytojas, atitinkantis Siuos
kvalifikacinius reikalavimus:

Profesinis pasirengimas atitinkantis profesijos mokytojui keliamus
Lietuvos Respublikos teisés aktuose numatytus reikalavimus.

Pedagogo kvalifikacija jgyta Lietuvos Respublikos teisés akty
nustatyta tvarka.

Aukstasis inzinerinis iSsilavinimas.

Praktinio mokymo profesijos mokytojas, atitinkantis Siuos
kvalifikacinius reikalavimus:

Profesinis pasirengimas atitinkantis profesijos mokytojui keliamus
Lietuvos Respublikos teisés aktuose numatytus reikalavimus.

Pedagogo kvalifikacija jgyta Lietuvos Respublikos teisés akty
nustatyta tvarka.

Igyta profesiné kvalifikacija ir kompetencijos laivy statybos ir
remonto srityje.

Modulio rengéjai

Romualdas Taucius
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5.2.2. Modulio ,,Elektrolankinis suvirinimas* aprasas

Modulio paskirtis — jgyti kompetencija atlikti elektrolankinio suvirinimo darbus.

Modulio Elektrolankinis suvirinimas
pavadinimas

Modulio kodas 3071602

LTKS lygis 1T

Apimtis kreditais 6

Reikalingas Jgyta kompetencija atlikti saltkalvystés darbus.
pasirengimas
mokymuisi
Modulyje ugdomos | Komandinis darbas, skaitmeninis rastingumas, bendravimas tarptautinéje
bendrosios erdvéje, mokymasis mokytis ir savarankiskas problemy sprendimas,
kompetencijos sauga darbe, sveikatos bei aplinkos tausojimas.
Modulio mokymosi | Rekomenduojamas Mokymosi pasiekimy
rezultatai (iSskaidyta | turinys, reikalingas jvertinimo kriterijai (jver¢io)
kompetencija) rezultatams pasiekti
1. ISmanyti 1.1. Tema. Patenkinamai:
elektrolankinio Elektrolankinio - apibréztas suvirinimo lankas, suvirinimo
suvirinimo principus. | suvirinimo principai. sitilés formavimas;
UZduotys: - iSvardinti pagrindiniai suvirinimo terminai;
1.1.1. Apibidinti - atpazinti suvirinimo procesai.
suvirinimo lanka. Gerai:
1.1.2. Paaiskinti lanko | - apibiidintas suvirinimo lankas;
degimo ir sitalés - paaiSkintas suvirinimo sitilés formavimas;
formavimo salygas. - paaiskinti pagrindiniai suvirinimo terminai;
1.1.3. Apibidinti - apibiidinti suvirinimo procesai.
MA(111), MIG/MAG | Puikiai:
(136/135), TIG (141) - apibudintas suvirinimo lankas;
procesus. - iSnagrinétas suvirinimo sitilés formavimas;
1.1.4. Vartoti - paaiSkinti pagrindiniai suvirinimo terminai;
technologinius ir - apibudinti ir palyginti tarpusavyje suvirinimo
techninius terminus procesai
uzsienio kalba.
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2. Apibadinti
suvirinimo jrangos
veikimo principus.

2.1. Tema. Suvirinimo
jrangos veikimo
principai.

UZduotys:

2.1.1. Paaiskinti
suvirinimo jrangos
komponentus ir jy
funkcijas.

2.1.2. Apibudinti
suvirinimo lanko
Sroves, jtampos, Sroves
poliskumo sampratas.
2.1.3. Paaiskinti
suvirinimo parametry
jtaka suvirinimo
procesuli.

Patenkinamai:

- paaiskinti suvirinimo srovés Saltiniai;

- iSvardinti jrangos komponentai ir funkcijos;
- apibuidinta lanko jtampa, suvirinimo srove;
- 1$vardinti lankinio suvirinimo

parametrai.

Gerai:

- apibudinti suvirinimo srovés Saltiniai,
suvirinimo jrangos komponentai ir funkcijos;
- paaiskinta, kas yra lanko tampa bei
suvirinimo srove;

- apibudinti srovés tipai;

- paaiskinta lankinio suvirinimo

parametry jtaka suvirinimo procesui.

Puikiai:

- apibudinti suvirinimo srovés Saltiniai,
suvirinimo jrangos komponentai ir paaiskintos
ju funkcijos;

- paaiskinta, kas yra lanko jtampa bei
suvirinimo srove;

- apibudinti srovés tipai;

- paaiskinta polisSkumo jtaka suvirinimui;

- paaiskinta, kaip teisingai pasirinkti lankinio
suvirinimo parametrus.

3. Analizuoti
jvairias vamzdziy
suvirinimo jungtis.

3.1. Tema. Suvirintos
vamzdziy jungtys.
UZduotys:

1.6.1. Paaiskinti
jvairias vamzdziy
jungtis.

1.6.2. Perskaityti
brézinius ir
interpretuoti suvirinimo
simbolius (LST EN ISO
2553, LST EN ISO 9692-
1).

1.6.3. Apibidinti
suvirinimo padétis
erdvéje, paaiskinti jy
sutartinj Zymeéjima
(LST EN ISO 6947).
1.6.4. Isnagrinéti
vamzdziy sandiiras ir jy
paruosimo biidus
suvirinimui.

Patenkinamai:

- iSvardintos vamzdyny jung¢iy rasys;

- perskaityti bréziniai;

- atpazinti suvirinimo simboliai;

- apibudintos suvirinimo padétys ir jy
zZyméjimas;

- apibudintos jvairios suvirinamos vamzdziy
jungtys ir jy vaizdavimas bréziniuose;

- paaiSkinta vamzdZiy jung€iy paruos$imo
budai.

Gerai:

- apibudintos vamzdyny riisys;

- perskaityti bréziniai;

- interpretuoti suvirinimo simboliai;

- apibiidintos suvirinimo padétys ir jy
Zyméjimas;

- 1Snagrinétos jvairios suvirinamos vamzdZiy
jungtys ir jy vaizdavimas bréZiniuose;

- skirtingy vamzdziy jung¢iy paruoSimo bidai.
Puikiai:

- apibiidintos vamzdyny rasys;

- iSnagrinéti bréziniai;

- interpretuoti suvirinimo simboliai;

- apibidintos ir palygintos tarpusavyje
suvirinimo padétys ir jy Zyméjimas;

- iSnagrinétos jvairios, suvirinamos vamzdziy
jungtys ir jy vaizdavimas bréziniuose, skirtingy
vamzdziy jung€iy paruoSimo biudai,
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identifikuoti jungciy 11, V, X, U tipai.

4. Skirti jvairiy

4.1. Tema. Metaly ir

Patenkinamai:

metaly ir jy lydiniy | lydiniy savybés, - iSvardintos jvairiy metaly ir jy lydiniy
savybes ir suvirinamumo savybés;
suvirinamuma. ypatumai. - paaiskintos pagrindinés problemos, suvirinant
UZduotys: nerudijantj ir kitokj legiruota plieng, aliuminj
4.1.1. Apibudinti bei jo lydinius.
nertadijancio ir kitokio | Gerai:
legiruoto plieno, - apibudintos jvairiy metaly ir jy lydiniy
aliuminio ir jo lydiniy | savybés;
savybes bei jy - paaiskintas jy suvirinamumas;
suvirinamuma. - iSnagrinétos pagrindinés problemos
4.1.2. I$nagrinéti suvirinant neridijant] ir kitokj legiruotg pliena,
tipines problemas aliuminj bei jo lydinius.
suvirinant neradijantj Puikiai:
pliena, kitokj legiruota | - iSnagrinétos jvairiy metaly ir jy lydiniy
plieng, aliuminj ir jo savybés, jy suvirinamumas;
lydinius. - iSnagrinétos pagrindinés problemos
suvirinant nertidijant; ir kitokj legiruota pliena,
aliuminj bei jo lydinius;
- paaiSkinta, kokiais technologiniais biidais jy
galima iSvengti.
5. Parinkti 5.1. Tema. Patenkinamai:
suvirinimo Suvirinimo medziagos | - i§vardintos suvirinimo
medziagas. naudojamos medziagos, apibiidintas jy panaudojimas ir
suvirinimui MMA, zyméjimas pagal LST, EN ir ISO standartus
MIG/MAG. paaiskinta, kaip jas pasirinkti.
Uzduotys: Gerai:
4.1.1. I8vardinti - i§vardintos suvirinimo medziagos, paaiskinta
suvirinimo elektrody, | jy paskirtis ir zyméjimas pagal LST, EN ir ISO
elektrodinés vielos ir standartus;
apsauginiy dujy tipus, - paaiskinta, kaip pasirinktos suvirinimo
paaiskinti jy paskirtj ir | medZiagos.
funkcijas. Puikiai:
4.1.2. Parinkti - apibuidintos suvirinimo medziagos, paaiskinta
suvirinimo medziagas | jy paskirtis ir paaiSkinta, kaip jos pasirinktos
pagal klasifikavimg ir pagal LST, EN ir ISO standartus konkreciam
zyme¢jimg LST, EN ir suvirinimo budui..
ISO standartuose
konkreciam suvirinimo
biidui.
6. Analizuoti 6.1. Tema. Vamzdziy Patenkinamai:
elektrolankinio elektrolankinio - paaiskinta vamzdZiy suvirinimo
vamzdziy suvirinimo technologija | elektrolankiniu baidu jvairiose padétyse
suvirinimo Ir suvirinimo rezimai technologija;

technologija ir
suvirinimo rezimus.

UZduotys:

6.1.1. ISnagrinéti
elektrolankinio
vamzdziy Suvirinimo
jvairiose padétyse
technologija (LST EN
ISO 6947).

- iSvardinti elektrolankinio vamzdziy
suvirinimo parametrai;

- paaiSkinti suvirinimo reZimai, nurodyti SPA
(suvirinimo procediiry aprasas).

Gerai:

- iSnagrinéta vamzdziy suvirinimo
elektrolankiniu buidu, jvairiose padétyse
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6.1.2. Parinkti
elektrolankinio
vamzdziy suvirinimo
rezimus.

technologija;

- apibudinti elektrolankinio vamzdziy
suvirinimo parametrai, parinkti pagal SPA
suvirinimo rezimai.

Puikiai:

- apibudinta vamzdziy suvirinimo
elektrolankiniu budu, jvairiose padétyse
technologija;

- apibudinti elektrolankinio vamzdziy
suvirinimo parametrai;

- pagal elektrody Zyméjima,

techning dokumentacija, suvirinimo jranga,
suvirinimo sglygas paskaiciuoti ir parinkti
suvirinimo rezimai.

7. Paaiskinti
suvirinimo kokybés
tikrinimo ir
uztikrinimo proces3.

7.1. Tema. Suvirinimo
kokybés tikrinimo ir
uztikrinimo procesas
UZduotys:

7.1.1. Apibudinti sitiliy
defektus pagal LST EN
ISO 6520-1 ir kokybés
lygmenis pagal LST
EN ISO 5817.

7.1.2. Paaiskinti
neardomyjy ir
ardomyjy suvirinimo
kokybés

bandymy metodus.
7.1.3. Paaiskinti
suvirinimo kokybés
uztikrinimo poreik].
7.1.4. Paaiskinti
kokybeés reikalavimy
suvirinimui (LST EN
ISO 3834) rysj su
standartais,
reglamentuojanciais
suvirinimo procesus.

Patenkinamai:

- apibrézti sialiy defektai ir suvirinimo
kokybés lygmenys;

- apibuidinti ardomieji ir neardomieji kokybés
bandymo metodai;

- paaiskinti suvirinimo kokybés reikalavimai
pagal LST EN ISO 3834.

Gerai:

- apibudinti sitliy defektai ir suvirinimo
kokybés lygmenys;

- paaiSkinti ardomieji ir neardomieji kokybés
bandymo metodai, suvirinimo kokybés
reikalavimai pagal LST EN ISO 3834 ir jy
rySys su standartais, reglamentuojanciais
suvirinimo procesus.

Puikiai:

- iSnagrinéti siiiliy defektai ir suvirinimo
kokybés lygmenys, ardomieji ir neardomieji
kokybés bandymo metodai;

- paaiSkintas suvirinimo kokybés uZtikrinimo
poreikis;

- iSnagrinéti kokybés reikalavimai pagal LST
EN ISO 3834 ir jy rySys su standartais,
reglamentuojanciais suvirinimo procesus.

8. Saugiai atlikti
elektrolankinio
suvirinimo darbus
pagal darbuotojo
saugos ir sveikatos
instrukcijas.

8.1. Tema. Darby
saugos reikalavimai
atliekant suvirinimo
darbus.

UZduotys:

8.1.1. Paruosti
suvirinimo vieta pagal
darbuotojo saugos ir
sveikatos instrukcijas.
8.1.2. Saugiai atlikti
elektrolankinio
suvirinimo darbus
pagal darbuotojo
saugos ir sveikatos

Patenkinamai:

- paruosta suvirintojo darbo vieta atitinka
darbuotojy saugos ir sveikatos instrukcijy bei
elgesio suvirinimo dirbtuvése taisykliy
reikalavimus;

- saugiai atliekami suvirinimo darbai.

Gerai:

- parinktos asmeninés saugos priemongs;

- paruosta suvirintojo darbo vieta pagal
darbuotojy saugos ir sveikatos instrukcijas bei
elgesio suvirinimo bare taisykles;

- saugiai atliekami suvirinimo darbai.
Puikiai:

- parinktos pagal jy charakteristikas
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instrukcijas.

asmeninés saugos priemongs;

- iSnagrinétos darbuotojy saugos ir
sveikatos instrukcijos, elgesio suvirinimo
dirbtuvése taisyklés;

- tiksliai pagal reikalavimus ir ergonomika
paruosta suvirintojo darbo vieta.

9. Suvirinti
vamzdziy jungciy
sitiles jvairiose
padétyse.

9.1. Tema. Vamzdziy
jungc€iy suvirinimas
jvairiose padétyse.
UZduotys:

9.1.1. Nusistatyti ir
reguliuoti Saltinio
suvirinimo parametrus.
9.1.2. Suvirinti jvairiy
metaly paruostas
vamzdziy jungtis visose
padétyse (LST EN 1SO
6947) vienu ar keliais
¢jimais.

Patenkinamai:

- pagal pateiktas uzduotis ir nurodytus
parametrus atliktas suvirinimo srovés Saltinio
reguliavimas ir vamzdziy jung€iy suvirinimas
sanddrinémis ir kampinémis sitlémis, kuriy
defektai, matomi vizualinés kontrolés metu,
nevirsija kritiniy dydziy ir normy;

- savarankiSkai atliktas vizualinis suvirinimo
defekty vertinimas.

Gerai:

- pagal pateiktas uzduotis ir SPA parinkti
parametrai;

- atliktas suvirinimo srovés Saltinio
reguliavimas ir efektyvus kontroliavimas
proceso metu bei vamzdziy jungéiy
suvirinimas sandiirinémis sitilémis, kuriy
defektai, matomi vizualinés kontrolés metu,
néra esminiai bei nevirsija kritiniy dydziy ir
normy;

- savarankisSkai atliktas vizualinis suvirinimo
defekty vertinimas.

Puikiai:

- pagal pateiktas uzduotis ir SPA parinkti
parametrai;

- atliktas suvirinimo srovés Saltinio
reguliavimas ir efektyvus kontroliavimas
proceso metu bei vamzdziy jungéiy
suvirinimas sanduarinémis sialémis, be
akivaizdziy defekty;

- savarankiskai atliktas vizualinis suvirinimo
defekty vertinimas.

Rekomenduojami
mokymo/si metodai

Paskaita, aiSkinimas, diskusija, kartojimo pokalbis, aiskinimas -
demonstravimas, darbas grupése, bréziniy skaitymas, klausimai —
atsakymai, uzduociy atlikimas, savarankiskas darbas, individualus darbas,
praktinis darbas, vertinimas, testavimas, rezultaty apibendrinimas.

Materialieji istekliai

Mokymo/si medZziaga:

1. Modulinés laivy sistemy ir jrenginiy montuotojo profesinio mokymo

programos aprasas.

2. Laivus statanc¢iy ir remonta atliekanciy organizacijy pateikta
bendradarbiavimo informacija.
3. Bréziniali, eskizai, suvirinimo procediiry aprasai, instrukcijos,
standartai, katalogai, literatara.
4. Testai gebéjimams vertinti.

Mokymo/si priemonés:
Teoriniy ir praktiniy uzduociy sasiuvinis. Testai praktiniams jgtidziams
jvertinti pagal LST EN ISO 9692-1. IT programingés jranga. Projekciné
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aparatura.

Priemonés vizualiniam detaliy, paruosty suvirinimui, patikrinimui pagal
LST EN 1SO 9692-1.

Gaminiy pavyzdziai, turintys defekty, suvirinus 111, 135, 136 procesais.
Suvirinimo medziagy pavyzdziai, naudojamy suvirinant metalus 111, 135,
136 procesais.

Braizybos komplektai.

Suvirinimo jranga.

Kiti iStekliai:
Teorinio mokymo kabinetas (25 darbo vietos).
Mokomosios suvirinimo dirbtuvés (25 darbo vietos).

Mokytojy
kvalifikacija

Teorinio mokymo profesijos mokytojas, atitinkantis Siuos
kvalifikacinius reikalavimus:

Profesinis pasirengimas atitinkantis profesijos mokytojui keliamus
Lietuvos Respublikos teisés aktuose numatytus reikalavimus.

Pedagogo kvalifikacija jgyta Lietuvos Respublikos teisés akty
nustatyta tvarka.

Aukstasis inzinerinis iSsilavinimas.

Praktinio mokymo profesijos mokytojas, atitinkantis Siuos
kvalifikacinius reikalavimus:

Profesinis pasirengimas atitinkantis profesijos mokytojui keliamus
Lietuvos Respublikos teisés aktuose numatytus reikalavimus.

Pedagogo kvalifikacija jgyta Lictuvos Respublikos teisés akty
nustatyta tvarka.

Igyta profesiné kvalifikacija ir kompetencijos metaly suvirinimo
srityje.

Informaciniy technologiju mokytojas.

Modulio rengéjai

Irena Nastazija Buineviciené

5.2.3. Modulio ,,Laivy sistemy vamzdziy paruo$imas“ aprasas

Modulio paskirtis — jgyti kompetencija paruosti laivy sistemy vamzdzius.

Modulio pavadinimas

Laivy sistemy vamzdziy paruosimas

Modulio kodas 3071603
LTKS lygis 1
Apimtis kreditais 10

Reikalingas
pasirengimas
mokymuisi

Jgytos kompetencijos:
atlikti saltkalvystés darbus;
atlikti elektrolankinio suvirinimo darbus.




Modulyje ugdomos
bendrosios
kompetencijos

Komandinis darbas, skaitmeninis rastingumas, bendravimas tarptautinéje
erdvéje, mokymasis mokytis ir savarankiskas problemy sprendimas,
sauga darbe, sveikatos bei aplinkos tausojimas.

Modulio mokymosi
rezultatai (iSskaidyta
kompetencija)

Rekomenduojamas
turinys, reikalingas
rezultatams pasiekti

Mokymosi pasiekimy
jvertinimo Kriterijai (jver¢io)

1. ISvardinti ir
paaiskinti laivy
sistemy ir jrenginiy
montuotojo darbo
vietai keliamus
reikalavimus,
paruosiant laivy
sistemy vamzdzius.

1.1. Tema. Laivy
sistemy Ir jrenginiy
montuotojo darbo
vietos paruosimas.
UZduotis:

1.1.1. Paaiskinti laivy
sistemy ir jrenginiy
montuotojo darbo
vietos paruosimui
keliamus reikalavimus,
paruosiant laivy
sistemy vamzdzius.

Patenkinamai:

- netiksliai iSvardinti ir paaiskinti laivy
sistemy Ir jrenginiy montuotojo darbo vietai
keliami reikalavimai, paruosiant laivy sistemy
vamzdzius;

- pateikta 40-59 % teisingos informacijos.
Gerai:

- i$vardinti ir paaiskinti laivy sistemy ir
jrenginiy montuotojo darbo vietai keliami
reikalavimai, paruos$iant laivy sistemy
vamzdzius;

- yra neesminiy klaidy;

- pateikta 60-84 % teisingos informacijos.
Puikiai:

- i8vardinti ir paaiskinti laivy sistemy ir
jrenginiy montuotojo darbo vietai keliami
reikalavimai, paruoS$iant laivy sistemy
vamzdzius;

- pateikta 85-100 % teisingos informacijos.

2. Paaiskinti saugos
ir sveikatos
reikalavimus laivy
sistemy ir jrenginiy
montuotojams,
atliekant laivy sistemy
vamzdZiy paruoSimo
darbus.

2.1. Tema. Saugos ir
sveikatos reikalavimai
laivy sistemy ir
Irenginiy
montuotojams,
atliekant laivy sistemy
vamzdZiy paruoSimo
darbus.

UZduotis:

2.1.1. Susipazinti su
saugos ir sveikatos
reikalavimais laivy
sistemy ir jrenginiy
montuotojams,
atliekant laivy sistemy
vamzdZiy paruo$imo
darbus.

Patenkinamai:

- netiksliai paaiSkinti saugos ir sveikatos
reikalavimai laivy sistemy ir jrenginiy
montuotojams, atliekant laivy sistemy
vamzdziy paruos$imo darbus;

- pateikta 40-59 % teisingos informacijos;
Gerai:

- paaiskinti saugos ir sveikatos reikalavimai
laivy sistemy ir jrenginiy montuotojams,
atliekant laivy sistemy vamzdziy paruo$imo
darbus;

- yra neesminiy klaidy;

- pateikta 60-84 % teisingos informacijos.
Puikiai:

- paaiskinti saugos ir sveikatos reikalavimai
laivy sistemy ir jrenginiy montuotojams,
atliekant laivy sistemy vamzdziy paruo$imo
darbus;

- pateikta 85-100 % teisingos informacijos.
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3. Suprasti vamzdziy,
naudojamy laivy
sistemoms,
medziagas, vamzdziy
nomenklatara,
pagrindines
charakteristikas ir
keliamus
reikalavimus.

3.1. Tema. Vamzdziy,
naudojamy laivy
sistemoms, medziagos,
vamzdziy
nomenklattra,
pagrindinés
charakteristikos ir
keliami reikalavimai.
UZduotys:

3.1.1. Aptarti
vamzdziy, naudojamy
laivy sistemoms,
medZziagas.

3.1.2. Aptarti
vamzdziy, naudojamy
laivy sistemoms,
vamzdziy
nomenklatira.

3.1.3. Aptarti
vamzdZziy, naudojamy
laivy sistemoms,
pagrindines
charakteristikas ir
keliamus reikalavimus.

Patenkinamai:

- netiksliai paaiskintos vamzdziy, naudojamy
laivy sistemoms, medziagos, vamzdziy
nomenklatiira, pagrindinés charakteristikos ir
keliami reikalavimai;

- yra esminiy klaidy;

- pateikta 40-59 % teisingos informacijos.
Gerai:

- paaiskintos vamzdziy, naudojamy laivy
sistemoms, medziagos, vamzdziy
nomenklatira, pagrindinés charakteristikos ir
keliami reikalavimai;

- yra neesminiy klaidy;

- pateikta 60-84 % teisingos informacijos.
Puikiai:

- paaiSkintos vamzdziy, naudojamy laivy
sistemoms, medziagos, vamzdziy
nomenklatiira, pagrindinés charakteristikos ir
keliami reikalavimai;

- pateikta 85-100 % teisingos informacijos.

4. Suprasti laivy
sistemy vamzdziy
paruos§imo bréZinius,
izometrines korteles,
matmeny zymeéjima
ir sutartinius zenklus.

4.1. Tema. Laivy
sistemy vamzdziy
paruo$imo bréziniai,
izometrinés kortelés,
matmeny zyméjimas ir
sutartiniai zenklai.
UZduotis:

4.1.1. Aptarti laivy
sistemy vamzdziy
paruo$imo brézinius,
izometrines korteles,
matmeny zymeéjima ir
sutartinius zenklus.

Patenkinamai:

- netiksliai paaiskinti laivy sistemy vamzdziy
paruo$imo bréziniai, izometrinés kortelés,
matmeny Zzymeéjimas ir sutartiniai zenklai;

- yra esminiy klaidy;

- pateikta 40-59 % teisingos informacijos.
Gerai:

- paaiskinti laivy sistemy vamzdziy paruoSimo
bréziniai, izometrinés kortelés, matmeny
Zyméjimas ir sutartiniai zenklai;

- yra neesminiy klaidy;

- pateikta 60-84 % teisingos informacijos.
Puikiai:

- paaiskinti laivy sistemy vamzdZziy paruo$imo
bréziniai, izometrinés kortelés, matmeny
Zyméjimas ir sutartiniai zenklai;

- pateikta 85-100 % teisingos informacijos.
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5. PaaiSkinti laivy
sistemy vamzdziy
Zyméjimo ir pjovimo
technologija,
vamzdziy pjovimo
jrenginiy veikimo
principus.

5.1. Tema. Laivy
sistemy vamzdziy
Zyméjimo ir pjovimo
technologija, vamzdziy
pjovimo jrenginiy
veikimo principai.
UZduotis:

5.1.1. Aptarti laivy
sistemy vamzdziy
Zymejimo ir pjovimo
technologijg, vamzdziy
pjovimo jrenginiy
veikimo principus.

Patenkinamai:

- netiksliai paaiskinta laivy sistemy vamzdziy
zyméjimo ir pjovimo technologija, vamzdziy
pjovimo jrenginiy veikimo principai;

- yra esminiy klaidy;

- pateikta 40-59% teisingos informacijos.
Gerai:

- paaiskinta laivy sistemy vamzdziy Zymejimo
ir pjovimo technologija, vamzdziy pjovimo
irenginiy veikimo principai;

- yra neesminiy klaidy;

- pateikta 60-84% teisingos informacijos.
Puikiai:

- paaiskinta laivy sistemy vamzdziy zymeéjimo
ir pjovimo technologija, vamzdziy pjovimo
irenginiy veikimo principai,

- pateikta 85-100% teisingos informacijos.

6. ISmanyti Sablony
rasis, medziagas ir
gaminimo
technologijas.

6.1. Tema. Sablony
rasys, medziagos ir
gaminimo
technologijos.
Uzduotis:

6.1.1. Aptarti sablony
rasis, medziagas ir
gaminimo
technologijas.

Patenkinamai:

- netiksliai paaiskintos Sablony rasys,
medziagos ir gaminimo technologijos;

- yra esminiy klaidy;

- pateikta 40-59% teisingos informacijos.
Gerai:

- paaiskintos sablony risys, medziagos ir
gaminimo technologijos;

- yra neesminiy klaidy;

- pateikta 60-84% teisingos informacijos.
Puikiai:

- paaiSkintos $ablony rasys, medziagos ir
gaminimo technologijos;

- pateikta 85-100% teisingos informacijos.

7. ISmanyti laivy
sistemy vamzdziy
lenkimo budus,
lenkimo
technologijas,
jrenginius, jy veikimo
principus, techninius
duomenis.

7.1. Tema. Laivy
sistemy vamzdziy
lenkimo biidai, lenkimo
technologijos,
jrenginiai, jy veikimo
principai, techniniai
duomenys.

UZduotis:

7.1.1. Aptarti laivy
sistemy vamzdziy
lenkimo budus,
lenkimo technologijas,
jrenginius, jy veikimo
principus, techninius
duomenis.

Patenkinamai:

- netiksliai paaiskinti laivy sistemy vamzdziy
lenkimo biidai, lenkimo technologijos,
jrenginiai, jy veikimo principai, techniniai
duomenys;

- yra esminiy klaidy;

- pateikta 40-59% teisingos informacijos.
Gerai:

- paaiskinti laivy sistemy vamzdziy lenkimo
budai, lenkimo technologijos, jrenginiai, jy
veikimo principai, techniniai duomenys;

- yra neesminiy klaidy;

- pateikta 60-84% teisingos informacijos.
Puikiai:

- paaiskinti laivy sistemy vamzdziy lenkimo
budai, lenkimo technologijos, jrenginiai, jy
veikimo principai, techniniai duomenys;

- pateikta 85-100% teisingos informacijos.
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8. ISmanyti laivy
sistemy vamzdziy
galy apdirbimo badus
ir technologijas
jvairiems vamzdziy
sujungimy tipams.

8.1. Tema. Laivy
sistemy vamzdziy galy
apdirbimo budai ir
technologijos jvairiems
vamzdziy sujungimy
tipams.

UZduotis:

8.1.1. Aptarti laivy
sistemy vamzdziy galy
apdirbimo budus ir
technologijas jvairiems
vamzdziy sujungimy
tipams.

Patenkinamai:

- netiksliai paaiskinti laivy sistemy vamzdziy
galy apdirbimo budai ir technologijos jvairiems
vamzdziy sujungimy tipams;

- yra esminiy klaidy;

- pateikta 40-59% teisingos informacijos.
Gerai:

- paaiskinti laivy sistemy vamzdziy galy
apdirbimo budai ir technologijos jvairiems
vamzdziy sujungimy tipams;

- yra neesminiy klaidy;

- pateikta 60-84% teisingos informacijos.
Puikiai:

- paaiskinti laivy sistemy vamzdziy galy
apdirbimo budai ir technologijos jvairiems
vamzdziy sujungimy tipams;

- pateikta 85-100% teisingos informacijos.

9. Apibudinti laivy
sistemy vamzdziy
hidrauliniy
iSbandymy jranga,
jtaisus ir isSbandymy
technologijas.

9.1. Tema. Laivy
sistemy vamzdziy
hidrauliniy iSbandymy
jranga, jtaisai ir
1Sbandymy
technologijos.
UZduotis:

9.1. Aptarti laivy
sistemy vamzdziy
hidrauliniy isbandymy
jrangg, jtaisus ir
iSbandymy
technologijas.

Patenkinamai:

- netiksliai paaiskinta laivy sistemy vamzdziy
hidrauliniy i$bandymy jranga, jtaisai ir
iSbandymy technologijos;

- yra esminiy klaidy;

- pateikta 40-59% teisingos informacijos.
Gerai:

- paaiskinta laivy sistemy vamzdziy hidrauliniy
iSbandymy jranga, jtaisai ir iSbandymy
technologijos;

- yra neesminiy klaidy;

- pateikta 60-84% teisingos informacijos.
Puikiai:

- paaiSkinta laivy sistemy vamzdziy hidrauliniy
iSbandymy jranga, jtaisai ir iSbandymy
technologijos;

- pateikta 85-100% teisingos informacijos.

10. Paaiskinti
paruosty laivy sistemy
vamzdziy kokybés
kontrolés ir
zenklinimo tvarka.

10.1. Tema. Paruosty
laivy sistemy vamzdziy
kokybés kontrolés ir
vamzdZziy Zenklinimo
tvarka.

UZduotis:

10.1.1. Aptarti paruosty
laivy sistemy vamzdziy
kokybés kontrolés ir
zenklinimo tvarka.

Patenkinamai:

- netiksliai paaiSkinta paruosty laivy sistemy
vamzdziy kokybés kontrolés ir Zenklinimo
tvarka;

- yra esminiy klaidy;

- pateikta 40-59% teisingos informacijos.
Gerai:

- paaiskinta paruosty laivy sistemy vamzdziy
kokybés kontrolés ir zenklinimo tvarka;

- yra neesminiy klaidy;

- pateikta 60-84% teisingos informacijos.
Puikiai:

- paaiSkinta paruosty laivy sistemy vamzdziy
kokybés kontrolés ir Zenklinimo tvarka;

- pateikta 85-100% teisingos informacijos.
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11. Suprasti
ekonomikos
pagrindus, paaiskinti
ekonominiy
skaiéiavimy principus
ir tvarka, vykdant
laivy sistemy
vamzdziy paruo§imo
darbus.

11.1. Tema.
Ekonomikos pagrindai,
ekonominiy
skai¢iavimy principai ir
tvarka, vykdant laivy
sistemy vamzdziy
paruo$imo darbus.
UZduotis:

11.1.1. Aptarti
ekonomikos pagrindus,
paaiskinti ekonominiy
skai¢iavimy principus ir
tvarkg, vykdant laivy
sistemy vamzdziy
paruo$imo darbus.

Patenkinamai:

- netiksliai paaiskinti ekonomikos pagrindai,
ckonominiy skai¢iavimy principai ir tvarka,
vykdant laivy sistemy vamzdziy paruo§imo
darbus;

- yra esminiy klaidy;

- pateikta 40-59% teisingos informacijos.
Gerai:

- paaiskinti ekonomikos pagrindai, ekonominiy
skai¢iavimy principai ir tvarka, vykdant laivy
sistemy vamzdziy paruoSimo darbus;

- yra neesminiy klaidy;

- pateikta 60-84% teisingos informacijos.
Puikiai:

- paaiskinti ekonomikos pagrindai, ekonominiy
skai¢iavimy principai ir tvarka, vykdant laivy
sistemy vamzdziy paruoSimo darbus;

- pateikta 85-100% teisingos informacijos.

12. Vartoti
technologinius ir
techninius terminus
uzsienio kalba,
vykdant laivy sistemy
vamzdziy paruoSimo
darbus.

12.1. Tema.
Technologiniai ir
techniniai terminai
uzsienio kalba, vykdant
laivy sistemy vamzdziy
paruo$imo darbus.
Uzduotis:

12.1.1. Aptarti
technologinius ir
techninius terminus
uzsienio Kalba, vykdant
laivy sistemy vamzdziy
paruo$imo darbus.

Patenkinamai:

- netiksliai paaiskinti technologiniai ir
techniniai terminai uzsienio kalba, vykdant
laivy sistemy vamzdziy paruo$imo darbus;

- yra esminiy klaidy;

- pateikta 40-59% teisingos informacijos.
Gerai:

- paaiSkinti technologiniai ir techniniai
terminai uzsienio kalba, vykdant laivy sistemy
vamzdziy paruo$imo darbus;

- yraneesminiy klaidy;

- pateikta 60-84% teisingos informacijos.
Puikiai:

- paaiSkinti technologiniai ir techniniai
terminai uzsienio kalba, vykdant laivy sistemy
vamzdziy paruo$imo darbus;

- pateikta 85-100% teisingos informacijos.

13. Paaiskinti
taikomyjy
informaciniy
technologijy (IT)
programy
panaudojima, rengiant
laivy sistemy
vamzdZiy paruo§imo
brézinius, izometrines
korteles.

13.1. Tema.
Taikomyjy
informaciniy
technologijy (IT)
programy
panaudojimas, rengiant
laivy sistemy vamzdziy
paruosimo brézinius,
izometrines korteles
(izometriniy schemy
bréziniai).

UZduotis:

13.1.1. Aptarti
taikomyjy informaciniy
technologijy (IT)
programy panaudojima,
rengiant laivy sistemy

Patenkinamai:

- netiksliai paaiskintas taikomyjy informaciniy
technologijy (IT) programy panaudojimas,
rengiant laivy sistemy vamzdziy paruo§imo
brézinius, izometrines korteles;

- yra esminiy klaidy;

- pateikta 40-59% teisingos informacijos.
Gerai:

- paaiSkintas taikomyjy informaciniy
technologijy (IT) programy panaudojimas,
rengiant laivy sistemy vamzdZziy paruo§imo
brézinius, izometrines korteles;

- yra neesminiy Klaidy;

- pateikta 60-84% teisingos informacijos.
Puikiai:

- paaiskintas taikomyjy informaciniy
technologijy (IT) programy panaudojimas,
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vamzdziy paruosimo
brézinius, izometrines
korteles.

rengiant laivy sistemy vamzdziy paruoS§imo
brézinius, izometrines korteles;
- pateikta 85-100% teisingos informacijos.

14. Paaiskinti
prisitaikymo prie
biisimos verslo
aplinkos aspektus.

14.1. Tema.
Prisitaikymo prie
bisimos verslo
aplinkos aspektai.
UZduotis:

14.1.1. Aptarti
prisitaikymo prie
biisimos verslo
aplinkos aspektus.

Patenkinamai:

- netiksliai paaiskinti prisitaikymo prie
busimos verslo aplinkos aspektai;

- yra esminiy klaidy;

- pateikta 40-59% teisingos informacijos.
Gerai:

- paai$kinti prisitaikymo prie baisimos verslo
aplinkos aspektai;

- yra neesminiy klaidy;

- pateikta 60-84% teisingos informacijos.
Puikiai:

- Paaiskinti prisitaikymo prie baisimos verslo
aplinkos aspektai;

- pateikta 85-100% teisingos informacijos.

15. Parengti laivy
sistemy ir jrenginiy
montuotojo darbo
vietg, paruosiant laivy
sistemy vamzdzius.

15.1. Tema. Laivy
sistemy ir jrenginiy
montuotojo darbo vietos
parengimas.

UZduotis:

15.1.1 Parinkti darbo
jrankius, jtaisus ir
pagalbines darbo
priemones, parengti
jrenginius laivy sistemy
vamzdZiy paruoSimui.

Patenkinamai:

- netiksliai parinkti darbo jrankiai, jtaisai ir
pagalbinés darbo priemonés, parengti jrenginiai
laivy sistemy vamzdziy paruoSimui,

- yra esminiy klaidy.

Gerai:

- parinkti darbo jrankiai, jtaisai ir pagalbinés
darbo priemonés, parengti jrenginiai laivy
sistemy vamzdziy paruoSimui,

- yra neesminiy klaidy.

Puikiai:

- parinkti darbo jrankiai, jtaisai ir pagalbinés
darbo priemonés, parengti jrenginiai laivy
sistemy vamzdZiy paruoSimui.

16. Zyméti ir pjauti
laivy sistemy
vamzdZius.

16.1. Tema. Laivy
sistemy vamzdziy
Zyméjimas ir pjovimas.
UZduotys:

16.1.1. Pazyméti
nurodytus ilgius ant
vamzdziy ir nupjauti
juostinémis pjovimo
staklemis, slifavimo
masinéle, naudojant
pjovimo diska.
16.1.2. Pazymeti 30°,
45° segmentus ant
alktinés ir nupjauti
juostinémis pjovimo
staklemis, slifavimo
masinéle, naudojant
pjovimo diska.

Patenkinamai:

- netiksliai pazymeéti nurodyti ilgiai ant
vamzdZiy ir nupjauti juostinémis pjovimo
staklemis, slifavimo masinéle, naudojant
pjovimo diska;

- netiksliai pazyméti 30, 45° segmentai ant
alktinés ir nupjauti juostinémis pjovimo
staklemis, slifavimo masinéle, naudojant
pjovimo diska;

- yra esminiy klaidy.

Gerai:

- pazyméti nurodyti ilgiai ant vamzdziy ir
nupjauti juostinémis pjovimo staklémis,
Slifavimo masinéle, naudojant pjovimo diska;
- pazymeti 30°, 45° segmentai ant alkanés ir
nupjauti juostinémis pjovimo staklémis,
slifavimo masinéle, naudojant pjovimo diska;
- yra neesminiy klaidy.

Puikiai:
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- pazyméti nurodyti ilgiai ant vamzdziy ir
nupjauti juostinémis pjovimo staklémis,
Slifavimo masinéle, naudojant pjovimo diska;
- pazyméti 30°, 45° segmentai ant alkanes ir
nupjauti juostinémis pjovimo stakléemis,
slifavimo masinéle, naudojant pjovimo diska.

17. Parinkti
medziagas ir gaminti
Sablonus.

17.1. Tema. Sablony
medziagy parinkimas ir
gaminimas.

UZduotys:

17.1.1. Parinkti
medZiagas ir pagaminti
minkstus Sablonus pagal
vieta, vamzdziy darbo
brézinius arba eskizus.
17.1.2. Parinkti
medZziagas ir pagaminti
kietus sablonus pagal
vietg, vamzdziy darbo
brézinius arba eskizus.

Patenkinamai:

- netiksliai parinktos medziagos ir pagaminti
minksti Sablonai pagal vietg, vamzdziy darbo
brézinius arba eskizus;

- netiksliai parinktos medziagos ir pagaminti
kieti sablonai pagal vieta, vamzdziy darbo
brézinius arba eskizus;

- yra esminiy klaidy.

Gerai:

- parinktos medziagos ir pagaminti minksti
Sablonai pagal vieta, vamzdziy darbo brézinius
arba eskizus;

- parinktos medziagos ir pagaminti kieti
sablonai pagal vietg, vamzdziy darbo brézinius
arba eskizus;

- yra neesminiy klaidy.

Puikiai:

- parinktos medziagos ir pagaminti minksti
Sablonai pagal vietg, vamzdziy darbo brézinius
arba eskizus;

- parinktos medziagos ir pagaminti kieti
sablonai pagal vietg, vamzdziy darbo brézinius
arba eskizus.

18. Lenkti laivy
sistemy vamzdzius
jvairiais budais.

18.1. Tema. Laivy
sistemy vamzdziy
lenkimas jvairiais
budais.

UZduotis:

18.1.1. Atlikti laivy
sistemy vamzdZiy nuo
DN15 iki DN50
lenkima jvairiais
budais.

Patenkinamai:

- netiksliai atliktas laivy sistemy vamzdZiy nuo
DN15 iki DN50 lenkimas jvairiais btdais;

- yra esminiy klaidy.

Gerai:

- atliktas laivy sistemy vamzdziy nuo DN15 iki
DN50 lenkimas jvairiais budais;

- yra neesminiy klaidy.

Puikiai:

- atliktas laivy sistemy vamzdziy nuo DN15 iki
DN50 lenkimas jvairiais biidais.

19. Apdirbti
vamzdziy galus
jvairiems vamzdziy
sujungimy tipams.

19.1. Tema. Laivy
sistemy vamzdziy galy
apdirbimas buadai
jvairiems vamzdziy
sujungimy tipams.
UZduotis:

19.1.1. Apdirbti
vamzdziy galus
jvairiems vamzdziy
sujungimy tipams.

Patenkinamai:

- netiksliai apdirbti vamzdziy galai jvairiems
vamzdziy sujungimy tipams;

- yra esminiy klaidy.

Gerai:

- apdirbti vamzdziy galai jvairiems vamzdziy
sujungimy tipams;

- yra neesminiy klaidy.

Puikiai:

- pdirbti vamzdziy galai jvairiems vamzdziy

sujungimy tipams.
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20. Atlikti laivy
sistemy vamzdziy
hidraulinius
isbandymus.

20.1. Tema. Laivy
sistemy vamzdziy
hidrauliniai
iSbandymai.
UZduotis:

20.1.1. Atlikti laivy
sistemy vamzdziy
hidraulinius
isbandymus.

Patenkinamai:

- netiksliai atlikti laivy sistemy vamzdziy
hidrauliniai iSbandymai;

- yra esminiy klaidy.

Gerai:

- atlikti laivy sistemy vamzdziy hidrauliniai
iSbandymai;

- yra neesminiy klaidy.

Puikiai:

- atlikti laivy sistemy vamzdziy hidrauliniai
iSbandymai.

21. Atlikti paruosty
laivy sistemy

21.1. Tema. Paruosty
laivy sistemy vamzdziy

Patenkinamai:
- netiksliai atlikta paruosty laivy sistemy

vamzdziy Kokybés kokybés kontrolé ir vamzdziy kokybés kontrolé ir zenklinimas;
kontrola ir vamzdziy zenklinimas. | - yra esminiy klaidy.
zenklinima. UZduotis: Gerai:
21.1.1. Atlikti paruosty | - atlikta paruosty laivy sistemy vamzdziy
laivy sistemy vamzdziy | kokybés kontrolé ir zenklinimas;
kokybés kontrole ir - yra neesminiy klaidy.
zenklinima. Puikiai:
- atlikta paruosty laivy sistemy vamzdziy
kokybés kontrolé ir zenklinimas.
22. Atlikti 22.1. Tema. Patenkinamai:
ekonominius Ekonominiai - netiksliai atlikti ekonominiai skai¢iavimai,

skai¢iavimus, vykdant
laivy sistemy
vamzdziy paruoSimo
darbus.

skai¢iavimai, vykdant
laivy sistemy vamzdziy
paruo§imo darbus.
UZduotis:

22.1.1. Atlikti
ekonominius
skaic¢iavimus, vykdant
laivy sistemy vamzdziy
paruo$imo darbus.

vykdant laivy sistemy vamzdziy paruosimo
darbus;

- yra esminiy klaidy.

Gerai:

- atlikti ekonominiai skai¢iavimai, vykdant
laivy sistemy vamzdziy paruos$imo darbus;
- yra neesminiy klaidy.

Puikiai:

- atlikti ekonominiai skai¢iavimai, vykdant
laivy sistemy vamzdziy paruos$imo darbus.

23. Panaudoti
taikomyjy
informaciniy
technologijy (IT)
programas, rengiant
laivy sistemy
vamzdZiy paruo$imo
brézinius, izometrines
korteles.

23.1. Tema.
Taikomyjy
informaciniy
technologijy (IT)
programy
panaudojimas, rengiant
laivy sistemy vamzdziy
paruo$imo brézinius,
izometrines korteles.
Uzduotis:

23.1.1. Panaudoti
taikomyjy informaciniy
technologijy (IT)
programas, rengiant
laivy sistemy vamzdziy
paruo$imo brézinius,
izometrines korteles.

Patenkinamai:

- netiksliai panaudotos taikomyjy informaciniy
technologijy (IT) programos, rengiant laivy
sistemy vamzdziy paruoSimo brézinius,
izometrines korteles;

- yra esminiy klaidy.

Gerai:

- panaudotos taikomyjy informaciniy
technologijy (IT) programos, rengiant laivy
sistemy vamzdziy paruoS$imo brézinius,
izometrines korteles;

- yra neesminiy klaidy.

Puikiai:

- panaudotos taikomyjy informaciniy
technologijy (IT) programos, rengiant laivy
sistemy vamzdziy paruoS$imo brézinius,
izometrines korteles.
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24. Parengti verslo
plang, prisitaikant
prie biisimos verslo
aplinkos.

24.1. Tema. Verslo Patenkinamai:

plano parengimas, - netiksliai parengtas verslo planas, prisitaikant
prisitaikant prie prie biisimos verslo aplinkos;

busimos verslo - yra esminiy klaidy.

aplinkos. Gerai:

UZduotis: - parengtas verslo planas, prisitaikant prie

24.1.1. Parengti verslo | biisimos verslo aplinkos;

plana, prisitaikant prie | - yra neesminiy klaidy.

bisimos verslo Puikiai:

aplinkos. - parengtas verslo planas, prisitaikant prie
buisimos verslo aplinkos.

Rekomenduojami
mokymo/si metodai

Paskaita - diskusija, situacijos analizé, problemy sprendimas, gamybos
proceso analizé komandoje, testavimas, aiskinimas — demonstravimas,
praktiniy uzduociy atlikimas, individualus darbas su mechanizmu,
savarankiskas darbas.

Materialieji iStekliai

Mokymo/si medZziaga:

1. Modulio ,,Laivy sistemy vamzdziy paruoSimas* aprasas.

2. N.H.OBunnnukoB; E.N.OBunaHNKOB. CYI0BBIE CHCTEMBI H
TpyOOIPOBObI. YUeOHUK. - 4-€ U3 ., mepepad. u nom., — JleHuHrpan:
u3narenctso ,,Cynocrpoenue®,1988. 312 c.

Mokymo/si priemonés:

Teoriniy ir praktiniy uzduociy sasiuvinis.Testai.Vizualizuoti pavyzdziai.
Technologinés kortelés. IT programinés jranga. Projekciné aparatira.
Laivy sistemy vamzdziy sujungimy pavyzdziai.

Braizybos komplektai.

Matavimo jrankiai. Plaktukai. Kirstukai. Zymekliai. Graztai. Sriegikliai.
Sriegpjovés. Spaustuvai.

Darbastaliai, maketavimo stalai. Lenkimo, pjovimo, valcavimo, gr¢zimo
stakleés.

Kiti istekliai:
Teorinio mokymo kabinetas (25 darbo vietos).
Mokomosios dirbtuvés (25 darbo vietos).

Mokytojy
kvalifikacija

Teorinio mokymo profesijos mokytojas, atitinkantis §iuos
kvalifikacinius reikalavimus:

Profesinis pasirengimas atitinkantis profesijos mokytojui keliamus
Lietuvos Respublikos teisés aktuose numatytus reikalavimus.

Pedagogo kvalifikacija jgyta Lietuvos Respublikos teisés akty
nustatyta tvarka.

Aukstasis inzinerinis iSsilavinimas.
Praktinio mokymo profesijos mokytojas, atitinkantis Siuos
kvalifikacinius reikalavimus:

Profesinis pasirengimas atitinkantis profesijos mokytojui keliamus
Lietuvos Respublikos teisés aktuose numatytus reikalavimus.

Pedagogo kvalifikacija jgyta Lietuvos Respublikos teisés akty
nustatyta tvarka.

Jgyta profesiné kvalifikacija ir kompetencijos laivy statybos ir
remonto bei laivy vamzdyny sistemy gaminimo ir remonto srityje.

Ekonomikos, verslumo, uzsieno kalbos, informaciniy technologiju
mokytojai.

Modulio rengéjai

Romualdas Taugius
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5.2.4. Modulio ,,Vamzdyny mazgy surinkimas* aprasas

Modulio paskirtis — jgyti kompetencija rinkti vamzdyny mazgus.

Modulio pavadinimas

Vamzdyny mazgy surinkimas

Modulio kodas 3071604
LTKS lygis i
Apimtis kreditais 8

Reikalingas
pasirengimas
mokymuisi

Jgytos kompetencijos:

atlikti saltkalvystés darbus;
atlikti elektrolankinio suvirinimo darbus;
paruosti laivy sistemy vamzdius.

Modulyje ugdomos
bendrosios
kompetencijos

Komandinis darbas, skaitmeninis rastingumas, bendravimas tarptautinéje
erdvéje, mokymasis mokytis ir savarankiskas problemy sprendimas,
sauga darbe, sveikatos bei aplinkos tausojimas.

Modulio mokymosi
rezultatai (iSskaidyta

Rekomenduojamas
turinys, reikalingas

Mokymosi pasiekimy
jvertinimo kriterijai (jver¢io)

kompetencija) rezultatams pasiekti
1. Suprasti vamzdyny | 1.1. Tema. Laivy Patenkinamai:
mazgy ir jy sistemy vamzdyny - netiksliai paaiSkinti bréziniuose ir schemose

konstrukciniy
elementy surinkimo
bréziniy skaitymui
keliamus
reikalavimus.

mazgy ir konstrukciniy
elementy surinkimo
bréziniai ir schemos.
UZduotis:

1.1.1. Paaiskinti
bréziniuose ir
schemose naudojamus
simbolius, zenklus,
sutrumpinimus ir
terminus.

1.1.2. Paaiskinti
surinkimo bréziniuose
vaizduojamas
projekcijas ir rysj tarp
Jju

1.1.3. ISvardinti
pagrindines vamzdyny
mazgy surinkimo
bréziniy skaitymo
taisykles.

naudojami simboliai, zenklai, sutrumpinimai ir
terminai;

- netiksliai paaiskintos surinkimo bréziniuose
vaizduojamos projekcijos ir rysys tarp jy;

- nepilnai isvardintos pagrindinés vamzdyny
mazgy surinkimo bréziniy skaitymo taisykleés;
- pateikta 35-64 % informacijos.

Gerai:

- paaiskinti bréziniuose ir schemose naudojami
simboliai, Zenklai, sutrumpinimai ir terminai,

- paaiskintos surinkimo bréziniuose
vaizduojamos projekcijos ir rysys tarp jy;

- iSvardintos pagrindinés vamzdyny mazgy
surinkimo bréziniy skaitymo taisyklés;

- yra neesminiy klaidy;

- pateikta 65-84 % informacijos.

Puikiai:

- paaiskinti bréziniuose ir schemose naudojami
simboliai, zenklai, sutrumpinimai ir terminai;

- paaiskintos surinkimo bréziniuose
vaizduojamos projekcijos ir rysys tarp jy;

- i8vardintos pagrindinés vamzdyny mazgy
surinkimo bréziniy skaitymo taisyklés;

- pateikta 85-100 % informacijos.

2. Suprasti vamzdyny

mazgy jungiamyjy
daliy paskirt;.

2.1. Tema.
Vamzdyny mazgy
jungiamosios dalys.

Patenkinamai:
- isvardintos ne visos vamzdyny mazgy
jungiamosios dalys pagal paskirtj ir sujungimo
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UZduotys:

2.1.1. Isvardinti
vamzdyny mazgy
jungiamasias dalis
pagal paskirtj ir
sujungimo buda.
2.1.2. Paaiskinti
jungiamyjy daliy
naudojimo privalumus
ir trakumus renkant
vamzdyny mazgus.

buda;

- nepakankamai paaiskinti jungiamyjy daliy
naudojimo privalumai ir trakumai renkant
vamzdyny mazgus;

- pateikta 35-64 % informacijos.

Gerai:

- i8vardintos vamzdyny mazgy jungiamosios
dalys pagal paskirtj ir sujungimo biuida;

- paaiSkinti jungiamyjy daliy naudojimo
privalumai ir trikumai renkant vamzdyny
mazgus;

- yra neesminiy klaidy;

- pateikta 65-84 % informacijos.

Puikiai:

- i8vardintos vamzdyny mazgy jungiamosios
dalys pagal paskirtj ir sujungimo biuida;

- paaiskinti jungiamyjy daliy naudojimo
privalumai ir trikumai renkant vamzdyny
mazgus;

- pateikta 85-100 % informacijos.

3. Apibudinti
vamzding armattirg.

3.1. Tema. Vamzdiné
armatara.

UZduotys:

3.1.1. ISvardinti
vamzding armatiirg
naudojamag vamzdyny
mazguose;

3.1.2. Paaiskinti
vamzdinés armataros
suskirstymo principus.
3.1.3. Ivardinti ir
apibudinti armatiros
gamybai naudojamas
medZiagas.

3.1.4. Paaiskinti
vamzdinés armataros
veikimo schemas.

Patenkinamai:

- nepilnai isvardinta vamzdiné armatiira
naudojama vamzdyny mazguose;

- nepakankamai paaiskinti vamzdinés
armataros suskirstymo principai;

- netiksliai jvardintos ir apibtdintos armataros
gamybai naudojamos medziagos;

- nepilnai paaiskintos vamzdinés armatairos
veikimo schemos;

- pateikta 35-64 % informacijos.

Gerai:

- isvardinta vamzdiné armatiara naudojama
vamzdyny mazguose;

- paaiskinti vamzdinés armattiros suskirstymo
principai;

- jvardintos ir apibadintos armatiros gamybai
naudojamos medziagos;

- paaiskintos vamzdinés armattiros veikimo
schemos;

- yra neesminiy klaidy;

- pateikta 65-84 % informacijos.

Puikiai:

- iSvardinta vamzdiné armatiara naudojama
vamzdyny mazguose;

- paaiskinti vamzdinés armattiros suskirstymo
principai;

- jvardintos ir apibadintos armataros gamybai
naudojamos medziagos;

- paaiSkintos vamzdinés armataros veikimo
schemos;

- pateikta 85-100 % informacijos.

4. ISmanyti vamzdyny

4.1. Tema. Vamzdyny

Patenkinamai:
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mazgy sujungimy
bidus.

mazgy sujungimai.
UZduotys:

4.1.1. I8vardinti
vamzdyny mazgy
sujungimy budus.
4.1.2. Apibidinti
vamzdyny mazgy
sujungimy
konstrukcijas ir
iSvardinti jy elementus.

- nepilnai isvardinti vamzdyny mazgy
sujungimy budai;

- netiksliai apibadintos vamzdyny mazgy
sujungimy konstrukcijos ir i§vardinti ne visi jy
elementai;

- pateikta 35-64 % informacijos.

Gerai:

- i§vardinti vamzdyny mazgy sujungimy budai,
- apibadintos vamzdyny mazgy sujungimy
konstrukcijos ir i§vardinti jy elementai;

- yra neesminiy klaidy;

- pateikta 65-84 % informacijos.

Puikiai:

- i§vardinti vamzdyny mazgy sujungimy budai,
- apibadintos vamzdyny mazgy sujungimy
konstrukcijos ir i§vardinti jy elementai;

- pateikta 85-100 % informacijos.

5. Suprasti vamzdyny
mazgy surinkimo
technologinius
procesus.

5.1. Tema. Vamzdyny
mazgy surinkimo
technologijos.
UZduotys:

5.1.1. ISvardinti mazgy
sujungimy
sandarinimo
medziagas, apibudinti
jas ir paaiskinti jy
paskirtj.

5.1.2. Paaiskinti
vamzdyny mazgy
surinkimo jrankiy,
jrangos ir pagalbiniy
priemoniy paskirtj ir jy
naudojimo
instrukcijas.

5.1.3. Paaiskinti
vamzdyny mazgy
surinkimo
technologijas.

5.1.4. Paaiskinti
pasirinkto mazgo
surinkimo
technologiniy procesy
seka.

5.1.5. Isanalizuoti ir
paaiskinti darbuotojy
saugos ir sveikatos,
gaisrinés saugos ir
elektrosaugos
reikalavimus atliekant
vamzdyny mazgy
surinkimo darbus.

5.2. Tema. Vamzdyny

Patenkinamai:

- netiksliai iSvardintos ir paaiskintos mazgy
sujungimy sandarinimo medziagos ir jy
paskirtis;

- paaiskinta vamzdyny mazgy surinkimo
jrankiy, jrangos ir pagalbiniy priemoniy
paskirtis ir naudojimo instrukcijos;

- nepakankamai paaiskintos vamzdyny mazgy
surinkimo technologijos;

- nepakankamai paaiskinta pasirinkto mazgo
surinkimo technologiniy procesy seka;

- isanalizuoti ir paaiskinti darbuotojy saugos ir
sveikatos, gaisrinés saugos ir elektrosaugos
reikalavimai atliekant vamzdyny mazgy
surinkimo darbus;

- nepilnai apibtdinti vamzdyny mazgy
iSbandymo budai ir vamzdyny mazgy
surinkimo defektai, nepaaiskinti jy salinimo
budai;

- nepakankamai paaiskinti vamzdyny mazgy
markiravimo ir komplektavimo principai;

- pateikta 35-64 % informacijos.

Gerai:

- iSvardintos ir paaiskintos mazgy sujungimy
sandarinimo medziagos ir jy paskirtis;

- paaiskinta vamzdyny mazgy surinkimo
jrankiy, jrangos ir pagalbiniy priemoniy
paskirtis ir naudojimo instrukcijos;

- paaiskintos vamzdyny mazgy surinkimo
technologijos;

- paaisSkinta pasirinkto mazgo surinkimo
technologiniy procesy seka;

- isanalizuoti ir paaiskinti darbuotojy saugos ir
sveikatos, gaisrinés saugos ir elektrosaugos
reikalavimai atliekant vamzdyny mazgy
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mazgy surinkimo
kokybés kontrolé.
UZduotys:

5.2.1. Apibudinti
vamzdyny mazgy
iSbandymo biidus.
5.2.2. Apibudinti
vamzdyny mazgy
surinkimo defektus ir
paaiskinti jy Salinimo
bidus.

5.2.3. Paaiskinti
vamzdyny mazgy
zenklinimo ir
komplektavimo
principus.

surinkimo darbus;

- apibiuidinti vamzdyny mazgy iSbandymo biidai
ir vamzdyny mazgy surinkimo defektai, bet
nepaaiskinti jy Salinimo biidai;

- paaiSkinti vamzdyny mazgy markiravimo ir
komplektavimo principai;

- yra neesminiy klaidy;

- pateikta 65-84 % informacijos.

Puikiai:

- i8vardintos ir paaiSkintos mazgy sujungimy
sandarinimo medziagos ir jy paskirtis;

- paaiskinta vamzdyny mazgy surinkimo
jrankiy, jrangos ir pagalbiniy priemoniy
paskirtis ir naudojimo instrukcijos;

- paaiSkintos vamzdyny mazgy surinkimo
technologijos;

- paaiskinta pasirinkto mazgo surinkimo
technologiniy procesy seka;

- i8analizuoti ir paaiskinti darbuotojy saugos ir
sveikatos, gaisrinés saugos ir elektrosaugos
reikalavimai atliekant vamzdyny mazgy
surinkimo darbus;

- apibudinti vamzdyny mazgy isSbandymo biidai
ir vamzdyny mazgy surinkimo defektai ir
paaiskinti jy Salinimo budai,

- paaiskinti vamzdyny mazgy markiravimo ir
komplektavimo principai;

- pateikta 85-100 % informacijos.

6. Paruosti darbo vieta
ir parinkti jrankius,
jranga ir pagalbines
priemones saugiam
vamzdyny mazgy
surinkimui.

6.1. Tema. Darbo
vietos, jrankiy, jrangos
ir pagalbiniy priemoniy
paruoSimas.
UZduotys:

6.1.1. Paruosti darbo
vietg surinkimo
operacijoms atlikti
pagal darbuotojy
saugos ir sveikatos,
gaisrinés saugos ir
elektrosaugos
reikalavimus.

6.1.2. Parinkti ir
paruosti mazgo
surinkimui reikalinga
jranga, jrankius ir
pagalbines priemones.
6.1.3. Parinkti asmens
saugos priemones
vamzdyno mazgui
surinkti.

Patenkinamai:

- paruosta darbo vieta néra tvarkinga ir
nepilnai atitinka darbuotojy saugos ir sveikatos,
gaisrinés saugos ir elektrosaugos reikalavimus;
- nepilnai paruosti mazgo surinkimui
naudojami jrankiai, jrenginiai ir pagalbinés
darbo priemonés;

- parinktos asmens saugos priemonés
vamzdyno mazgui surinkti;

- dirbta ilgiau nei nustatyta laiko norma;

- reikéjo nuolatiniy konsultacijy;

- yra esminiy klaidy.

Gerai:

- paruosta darbo vieta yra tvarkinga ir atitinka
darbuotojy saugos ir sveikatos, gaisrinés saugos
ir elektrosaugos reikalavimus;

- paruosti mazgo surinkimui naudojami
jrankiai, jrenginiai ir pagalbinés darbo
priemongs;

- parinktos asmens saugos priemonés
vamzdyno mazgui surinkti;

- uzduotys atliktos per nustatyta laiko norma;
- reikéjo konsultacijy;

- yra neesminiy klaidy.
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Puikiai:

- paruosta darbo vieta yra tvarkinga ir atitinka
darbuotojy saugos ir sveikatos, gaisrinés saugos
ir elektrosaugos reikalavimus;

- tinkamai paruosti mazgo surinkimui
naudojami jrankiai, jrenginiai ir pagalbinés
darbo priemonés;

- parinktos tinkamos asmens saugos priemonés
vamzdyno mazgui surinkti;

- uzduotys atliktos per nustatyta laiko norma ir
greiciau;

- dirbta savarankiskai.

7. Skirti vamzdyny
mazgy konstrukcinius
elementus pagal
technologinius
procesus.

7.1. Tema. Sujungimo
budy, jungiamyjy daliy
ir vamzdinés armatiiros
parinkimas.

UZduotys:

7.1.1. Parinkti
sujungimo buda
vamzdyno mazgui
surinkti pagal
surinkimo brézinj.
7.1.2. Parinkti
jungiamasias dalis
mazgui surinkti pagal
surinkimo brézinj.
7.1.3. Parinkti
vamzding armatiirg
pagal surinkimo
brézinius.

Patenkinamai:

- netinkamai parinktas sujungimo badas
vamzdyno mazgui surinkti pagal surinkimo
brézinj;

- parinktos ne visos jungiamosios dalys
mazgui surinkti pagal surinkimo brézin;;

- netiksliai parinkta vamzdiné armatara pagal
surinkimo brézinius;

- dirbta ilgiau nei nustatyta laiko norma;

- reikéjo nuolatiniy konsultacijy.

Gerai:

- parinktas sujungimo badas vamzdyno mazgui
surinkti pagal surinkimo brézinj;

- parinktos jungiamosios dalys mazgui
surinkti pagal surinkimo brézinj;

- parinkta vamzdiné armattira pagal surinkimo
bréZinius;

- uzduotys atliktos per nustatyta laiko norma;
- reikéjo konsultacijy;

- yra neesminiy klaidy.

Puikiai:

- parinktas tinkamas sujungimo badas
vamzdyno mazgui surinkti pagal surinkimo
brézinj;

- parinktos tinkamos jungiamosios dalys
mazgui surinkti pagal surinkimo brézin;;

- parinkta tinkama vamzdiné armattira pagal
surinkimo bréZinius;

- uzduotys atliktos per nustatyta laiko norma ir
greiciau;

- dirbta savarankiskai.

8. Surinkti vamzdyny
mazgus pagal
surinkimo brézinius.

8.1. Tema. Vamzdyny
mazgy surinkimo
technologijos.
UZduotys:

8.1.1. Isnagrinéti
mazgo surinkimo
technologinius
procesus pagal
surinkimo brézinius ir

Patenkinamai:

- dirbta pagal technologija, dirbta ilgiau nei
nustatyta laiko norma, nepilnai paruosti mazgo
sujungimo elementai, netiksliai parinktos
sandarinimo medziagas, nesutvarkyta darbo
vieta, demonstruoti darbo jgtidziai su jrankiais
nepazeidziant darby saugos reikalavimy,
reikéjo nuolatiniy konsultacijy.

Gerai:
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standarty reikalavimus.
8.1.2. Paruosti
sujungimo elementus
vamzdyno mazgui
surinkti.

8.1.3. Parinkti
sandarinimo medziagas
mazgo surinkimui
pagal sujungimo buda
ir standarty
reikalavimus.

8.1.4. Surinkti mazga
pagal surinkimo
technologija,
demonstruojant darbo
igtidzius Su jrankiais ir
laikantis visy darby
saugos reikalavimy.

- dirbta pagal technologijg, darbas atliktas per
nustatyta laiko norma, paruosti mazgo
sujungimo elementai, parinktos mazgo
sandarinimo medziagos, sutvarkyta darbo vieta,
demonstruoti darbo jgudziai su jrankiais
nepazeidziant darby saugos reikalavimy,
reikéjo konsultacijy, darbas atliktas pagal
techninius reikalavimus.

Puikiai:

- darbas atliktas pagal technologija, per
nustatytg laiko normg ir greiciau, tinkamai
paruosti mazgo sujungimo elementai, parinktos
tinkamos mazgo sandarinimo medziagos,
sutvarkyta darbo vieta pagal nustatytus
reikalavimus, demonstruoti darbo jgiidziai su
jrankiaiS nepazeidziant darby saugos
reikalavimy, dirbta savarankiskai, darbas
atliktas pagal brézinius ir techninius
reikalavimus.

9. Patikrinti
vamzdyno mazgo
surinkimo kokybz.

9.1. Tema. Vamzdyno
mazgo ishandymas,
defekty nustatymas ir
surinkimo kokybés
kontrolé.

UZduotys:

9.1.1. ISbandyti
surinkta vamzdyno
mazga.

9.1.2. Nustatyti mazgo
surinkimo defektus ir
jy atsiradimo
priezastis.

9.1.3. Parinkti
tinkamus defekty
pasalinimo budus ir
uztaisymo medziagas.
9.1.4. Patikrinti
surinkto mazgo
atitikima surinkimo
bréziniams ir standarto
reikalavimams.

Patenkinamai:

- iSbandytas surinktas vamzdyno mazgas;

- netiksliai nustatyti mazgo surinkimo defektai
ir jy atsiradimo priezastys;

- parinkti tinkami defekty Salinimo budai;

- parinktos netinkamos uztaisymo medziagos;
- surinktas mazgas nepilnai atitinka surinkimo
brézinius ir standarto reikalavimus;

- dirbta ilgiau nei nustatyta laiko norma;

- reikéjo nuolatiniy konsultacijy.

- yra esminiy klaidy, netikslumy.

Gerai:

- iSbandytas surinktas vamzdyno mazgas;

- nustatyti mazgo surinkimo defektai ir jy
atsiradimo priezastys;

- parinkti defekty salinimo budai;

- parinktos uZtaisymo medZiagos;

- surinktas mazgas atitinka surinkimo brézinius
ir standarto reikalavimus;

- uzduotys atliktos per nustatyta laiko norma;

- reikéjo konsultacijy;

- yra neesminiy klaidy, netikslumy.

Puikiai:

- iSbandytas surinktas vamzdyno mazgas;

- tiksliai nustatyti mazgo surinkimo defektai ir
jy atsiradimo priezastys;

- parinkti tinkami defekty Salinimo budai;

- parinktos tinkamos uztaisymo medziagos;

- surinktas mazgas visiskai atitinka surinkimo
brézinius ir standarto reikalavimus;

- uzduotys atliktos per nustatytg laiko norma ir
greiciau;

- dirbta savarankiskai.
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Rekomenduojami
mokymo/si metodai

Paskaita, aiSkinimas, diskusija, pokalbis, apibiidinimas, minciy lietus,
analizé, vaizdiniy demonstravimas, literatiiros panaudojimas, darbas
grupése, bréziniy skaitymas, klausimai — atsakymai, uzduociy atlikimas,
savarankiskas darbas, komandinis darbas, veiklos procesy stebéjimas,
vertinimas, testavimas, rezultaty apibendrinimas.

Materialieji iStekliai

Mokymo/si medZziaga:

1. Modulinés laivy sistemy ir jrenginiy montuotojo profesinio mokymo
programos aprasas.

2. Laivus statanciy ir remontg atliekanc¢iy organizacijy pateikta
bendradarbiavimo informacija.

3. Mazgy surinkimo bréziniai, schemos, technologinés kortelés,
instrukcijos, standartai, specialybés literattra.

4. Testai ir darby atlikimo uZzduotys turimiems gebéjimams vertinti.

Mokymo/si priemonés:

Teoriniy ir praktiniy uzduociy sasiuvinis.Testai.Vizualizuoti pavyzdziai.
Technologinés kortelés. IT programinés jranga. Projekciné aparatiira.
Jungiamuyjy daliy, armatiiros ir sandarinimo medziagy pavyzdZiai.
Braizybos komplektai. Matavimo jrankiai. Plaktukai. Kirstukai.
Zymekliai. Graztai. Sriegikliai. Sriegpjovés. Spaustuvai.

Darbastaliai, maketavimo stalai. Lenkimo, pjovimo, valcavimo, gr¢zimo
stakleés.

Kiti iStekliai:
Teorinio mokymo kabinetas (25 darbo vietos).
Mokomosios dirbtuvés (25 darbo vietos).

Mokytojy kvalifikacija

Teorinio mokymo profesijos mokytojas, atitinkantis Siuos
kvalifikacinius reikalavimus:

Profesinis pasirengimas atitinkantis profesijos mokytojui keliamus
Lietuvos Respublikos teisés aktuose numatytus reikalavimus.

Pedagogo kvalifikacija jgyta Lietuvos Respublikos teisés akty
nustatyta tvarka.

Aukstasis inzinerinis iSsilavinimas.

Praktinio mokymo profesijos mokytojas, atitinkantis Siuos
kvalifikacinius reikalavimus:

Profesinis pasirengimas atitinkantis profesijos mokytojui keliamus
Lietuvos Respublikos teisés aktuose numatytus reikalavimus.

Pedagogo kvalifikacija jgyta Lietuvos Respublikos teisés akty
nustatyta tvarka.

Jgyta profesine kvalifikacija ir kompetencijos laivy statybos ir
remonto bei laivy vamzdyny sistemy gaminimo ir remonto srityje.

Modulio rengéjai

Vidmantas Damulis
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5.2.5. Modulio ,,Laivy sistemy vamzdyny ir jrenginiy montavimas, iSmontavimas ir

remontas“ aprasas.

Modulio paskirtis — jgyti kompetencija montuoti, iSmontuoti ir remontuoti laivy sistemy
vamzdynus ir jrenginius.

Modulio Laivy sistemy vamzdyny ir jrenginiy montavimas, iSmontavimas ir
pavadinimas remontas

Modulio kodas 3071605

LTKS lygis 10

Apimtis kreditais 9

Reikalingas Jgytos kompetencijos:

pasirengimas atlikti saltkalvystés darbus;

mokymuisi atlikti elektrolankinio suvirinimo darbus;

paruosti laivy sistemy vamzdzius;
rinkti vamzdyny mazgus.

Modulyje ugdomos
bendrosios
kompetencijos

Komandinis darbas, skaitmeninis rastingumas, bendravimas tarptautinéje
erdvéje, mokymasis mokytis ir savarankiskas problemy sprendimas, sauga
darbe, sveikatos bei aplinkos tausojimas.

Modulio mokymosi
rezultatai
(iSskaidyta
kompetencija)

Rekomenduojamas
turinys, reikalingas
rezultatams pasiekti

Mokymosi pasiekimgy
jvertinimo kriterijai (jver¢io)

1. Suprasti laivy
sistemy vamzdyny
klasifikacija,
paskirtj, principines
montavimo schemas
ir brézinius.

1.1. Tema. Laivy
sistemy klasifikacija,
paskirtis, principinés
montavimo schemos ir
bréziniai.

UZduotys:

1.1.1. Aptarti laivy
sistemy klasifikacija ir
paskirtj.

1.1.2. I$nagrinéti laivy
sistemy principines
montavimo schemas ir
brézZinius.

Patenkinamai:

- netiksliai i$vardinta laivy sistemy
klasifikacija ir paskirtis;

- netiksliai paaiSkintos laivy sistemy
principinés montavimo schemos ir bréZiniai;
- yra esminiy klaidy;

- pateikta 40-59 % teisingos informacijos.
Gerai:

- isvardinta laivy sistemy Klasifikacija ir
paskirtis;

- paaiskintos laivy sistemy principinés
montavimo schemos ir bréziniai;

- yra neesminiy klaidy;

- pateikta 60-84 % teisingos informacijos.
Puikiai:

- iSvardinta laivy sistemy Klasifikacija ir
paskirtis;

- paaiSkintos laivy sistemy principinés
montavimo schemos ir bréziniai;

- pateikta 85-100 % teisingos informacijos.

2. ISmanyti laivy
sandarg, korpuso
konstrukcija, patalpy
iSplanavima.

2.1. Tema. Laivy
sandara.

UZduotis:

2.1.1. Aptarti laivy
klasifikacija, savybes,
korpuso forma ir

Patenkinamai:

- netiksliai paaiskinta laivy klasifikacija,
savybés, korpuso forma ir architektira;

- netiksliai paaiskinta dugno, borty, deniy ir
pertvary konstrukcija;

- netiksliai paaiskinta korpuso jrenginiy
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architektara.

2.2. Tema. Korpuso
konstrukcija.
UZduotys:

2.2.1. Aptarti dugno,
borty, deniy ir pertvary
konstrukcija.

2.2.2. Aptarti korpuso
jrenginiy konstrukcija.
2.3. Tema. Patalpy
isplanavimas.
Uzduotis:

2.3.1. Aptarti laivo
patalpy klasifikacijg ir
laivo i$planavima.

konstrukcija;

- yra esminiy klaidy;

- pateikta 40-59 % teisingos informacijos.
Gerai:

- paaiSkinta laivy klasifikacija, savybés,
korpuso forma ir architektira;

- paaiSkinta dugno, borty, deniy ir pertvary
konstrukcija;

- paaiSkinta korpuso jrenginiy konstrukcija;
- yra neesminiy klaidy;

- pateikta 60-84 % teisingos informacijos.
Puikiai:

- paaiSkinta laivy klasifikacija, savybés,
korpuso forma ir architektara;

- paaiSkinta dugno, borty, deniy ir pertvary
konstrukcija;

- paaiskinta korpuso jrenginiy konstrukcija;
- pateikta 85-100 % teisingos informacijos.

3. Suprasti laivy
sistemy vamzdyny
mechanizmy ir
Silumokaiciy
veikimo principus,
montavimo tvarka ir
technologinius
reikalavimus.

3.1. Tema. Laivy
sistemy vamzdyny
mechanizmy ir
Silumokaiciy veikimo
principai, montavimo
tvarka ir technologiniai
reikalavimai.
UZduotys:

3.1.1. Aptarti laivy
sistemy vamzdyny
mechanizmy ir
Silumokaiciy veikimo
principus.

3.1.2. Aptarti
montavimo tvarka ir
technologinius
reikalavimus.

Patenkinamai:

- netiksliai paaiskinti laivy sistemy vamzdyny
mechanizmy ir $ilumokaiciy veikimo principai,
montavimo tvarka ir technologiniai
reikalavimai;

- yra esminiy klaidy;

- pateikta 40-59 % teisingos informacijos.
Gerai:

- paaiskinti laivy sistemy vamzdyny
mechanizmy ir §ilumokai¢iy veikimo principali,
montavimo tvarka ir technologiniai
reikalavimai;

- yra neesminiy klaidy;

- pateikta 60-84 % teisingos informacijos.
Puikiai:

- paaiskinti laivy sistemy vamzdyny
mechanizmy ir Silumokai¢iy veikimo principai,
montavimo tvarka ir technologiniai
reikalavimai;

- pateikta 85-100 % teisingos informacijos.

4. Apibudinti laivy
sistemy vamzdyny
montavimo
ypatumus ir darby
seka, saugos ir
sveikatos
reikalavimus,
atliekant montavimo
darbus laive.

4.1. Tema. Laivy
sistemy vamzdyny
montavimo ypatumai ir
darby seka, saugos ir
sveikatos reikalavimai,
atliekant montavimo
darbus laive.
Uzduotys:

4.1.1. Aptarti laivy
sistemy vamzdyny
montavimo ypatumus ir
darby seka.

4.1.2. SusipaZinti su
saugos ir sveikatos

Patenkinamai:

- netiksliai paaiskinti laivy sistemy vamzdyny
montavimo ypatumai ir darby seka;

- netiksliai paaiSkinti saugos ir sveikatos
reikalavimai, atliekant montavimo darbus laive;
- yra esminiy klaidy;

- pateikta 40-59 % teisingos informacijos.
Gerai:

- paaiskinti laivy sistemy vamzdyny
montavimo ypatumai ir darby seka;

- paaiSkinti saugos ir sveikatos reikalavimai,
atliekant montavimo darbus laive;

- yra neesminiy klaidy;

- pateikta 60-84% teisingos informacijos.
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reikalavimais laivy
sistemy Ir jrenginiy
montuotojams, atliekant
laivy sistemy vamzdyny
montavimo darbus laive.

Puikiai:

- paaiskinti laivy sistemy vamzdyny
montavimo ypatumai ir darby seka;

- paaiskinti saugos ir sveikatos reikalavimai,
atliekant montavimo darbus laive;

- pateikta 85-100% teisingos informacijos.

5. Apibudinti
sumontuoty laivy
sistemy vamzdyny
iSbandymuy ir
priémimo tvarka.

5.1. Tema. Sumontuoty
laivy sistemy vamzdyny
iSbandymy ir priémimo
tvarka.

UZduotis:

5.1.1. Aptarti
sumontuoty laivy
sistemy vamzdyny
iSbandymy ir priémimo
tvarka.

Patenkinamai:

- netiksliai paaiskinta sumontuoty laivy
sistemy vamzdyny iSbandymy ir priémimo
tvarka;

- yra esminiy klaidy;

- pateikta 40-59% teisingos informacijos.
Gerai:

- paaiskinta sumontuoty laivy sistemy
vamzdyny iSbandymy ir priémimo tvarka,;
- yra neesminiy klaidy;

- pateikta 60-84% teisingos informacijos.
Puikiai:

- paaiskinta sumontuoty laivy sistemy
vamzdyny isbandymy ir priemimo tvarka;
- pateikta 85-100% teisingos informacijos.

6. Suprasti laivy
sistemy vamzdyny
defekty nustatymo
tvarka laive,
iSmontavimo sekg ir
zenklinimo
reikalavimus.

6.1. Tema. Laivy
sistemy vamzdyny
defekty nustatymo tvarka
laive, iSmontavimo seka
ir zenklinimo
reikalavimai.

UZduotis:

6.1.1. Aptarti laivy
sistemy vamzdyny
defekty nustatymo tvarka
laive, iSmontavimo seka
ir Zenklinimo
reikalavimus.

Patenkinamai:

- netiksliai paaiSkinta laivy sistemy vamzdyny
defekty nustatymo tvarka laive, iSmontavimo
seka ir zenklinimo reikalavimai;

- yra esminiy klaidy;

- pateikta 40-59% teisingos informacijos.
Gerai:

- paaiskinta laivy sistemy vamzdyny defekty
nustatymo tvarka laive, iSmontavimo seka ir
zenklinimo reikalavimai;

- yra neesminiy klaidy;

- pateikta 60-84% teisingos informacijos.
Puikiai:

- paaiskinta laivy sistemy vamzdyny defekty
nustatymo tvarka laive, iSmontavimo seka ir
zenklinimo reikalavimai;

- pateikta 85-100% teisingos informacijos.

7. Suprasti laivy
sistemy vamzdyny
defekty nustatymo
tvarka ceche,
konkreciy trikumy
Salinimo
technologijas,
remontuojant
vamzdzius ir
armatura.

7.1. Tema. Laivy
sistemy vamzdyny
defektavimo tvarka
ceche, konkreciy
trikumy Salinimo
technologijos,
remontuojant vamzdzius
ir armatiirg.

UZduotys:

7.1.1. Aptarti laivy
sistemy vamzdyny
defektavimo tvarka
ceche.

7.1.2. Aptarti vamzdziy

Patenkinamai:

- netiksliai paaiskinta laivy sistemy vamzdyny
defektavimo tvarka ceche;

- netiksliai paaiskintos vamzdziy remonto
technologijos;

- netiksliai paaiskintos armataros remonto
technologijos;

- yra esminiy klaidy;

- pateikta 40-59% teisingos informacijos.
Gerai:

- paaiskinta laivy sistemy vamzdyny
defektavimo tvarka ceche;

- paaiSkintos vamzdziy remonto technologijos;
- paaiSkintos armatiiros remonto technologijos;
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remonto technologijas.
7.1.3. Aptarti armataros
remonto technologijas.

- yra neesminiy klaidy;

- pateikta 60-84% teisingos informacijos.
Puikiai:

- paaiSkinta laivy sistemy vamzdyny
defektavimo tvarka ceche;

- paaiSkintos vamzdziy remonto technologijos;
- paaiSkintos armatiiros remonto technologijos;
- pateikta 85-100% teisingos informacijos.

8. Apibadinti
Silumokaiciy
1Smontavimo,
iSardymo ir
surinkimo tvarka,
Silumokaiciy
vamzdeliy
restauravimo darby
sekq.

8.1. Tema. Silumokai¢iy
iSmontavimo, iSardymo ir
surinkimo tvarka,
silumokaiciy vamzdeliy
restauracijos darby seka.
UZduotys:

8.1.1. Paaiskinti
Silumokaiciy
iSmontavimo, iSardymo ir
surinkimo tvarka.

8.1.2. Aptarti
silumokaiciy vamzdeliy
restauracijos darby seka.

Patenkinamai:

- netiksliai paaiskinta Silumokaiciy
iSmontavimo, iSardymo ir surinkimo tvarka;
- netiksliai paaiSkinta Silumokaiciy vamzdeliy
restauracijos darby seka;

- yra esminiy klaidy;

- pateikta 40-59% teisingos informacijos.
Gerai:

- paaiskinta Silumokaiciy iSmontavimo,
iSardymo ir surinkimo tvarka;

- paaiSkinta Silumokaiciy vamzdeliy
restauracijos darby seka;

- yra neesminiy klaidy;

- pateikta 60-84% teisingos informacijos.
Puikiai:

- paaiskinta Silumokaiciy iSmontavimo,
iSardymo ir surinkimo tvarka;

- paaiskinta Silumokai¢iy vamzdeliy
restauracijos darby seka;

- pateikta 85-100% teisingos informacijos.

9. Apibudinti
Silumokaiciy
sandarumo bandymy

9.1. Tema.
Silumokaic¢iy sandarumo
bandymy atlikimo

Patenkinamai:
- netiksliai paaiSkinti §ilumokai¢iy sandarumo
bandymy atlikimo reikalavimai;

atlikimo reikalavimai. - yra esminiy klaidy;
reikalavimus. UZduotis: - pateikta 40-59% teisingos informacijos.
9.1.1. Aptarti Gerai:
Silumokaiciy sandarumo | - paaiskinti Silumokaiciy sandarumo bandymy
bandymy atlikimo atlikimo reikalavimai;
reikalavimus. - yra neesminiy klaidy;
- pateikta 60-84% teisingos informacijos.
Puikiai:
- paaiskinti $ilumokai¢iy sandarumo bandymy
atlikimo reikalavimai;
- pateikta 85-100% teisingos informacijos.
10. Vartoti 10.1. Tema. Patenkinamai:

technologinius ir
techninius terminus
uzsienio kalba,
vykdant laivy
sistemy vamzdyny
montavimo darbus
laive.

Technologiniai ir
techniniai terminai
uzsienio Kalba, vykdant
laivy sistemy vamzdyny
montavimo darbus laive.
Uzduotis:

10.1.1. Aptarti
technologinius ir
techninius terminus

- netiksliai paaiSkinti technologiniai ir
techniniai terminai uzsienio kalba, vykdant
laivy sistemy vamzdziy paruosimo darbus;

- yra esminiy klaidy;

- pateikta 40-59% teisingos informacijos.
Gerai:

- paaiskinti technologiniai ir techniniai
terminai uzsienio kalba, vykdant laivy sistemy
vamzdZziy paruo$imo darbus;
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uzsienio Kalba, vykdant
laivy sistemy vamzdyny
montavimo darbus laive.

- yra neesminiy klaidy;

- pateikta 60-84% teisingos informacijos.
Puikiai:

- paaiskinti technologiniai ir techniniai
terminai uzsienio kalba, vykdant laivy sistemy
vamzdziy paruo$imo darbus;

- pateikta 85-100% teisingos informacijos.

11. Montuoti laivy
sistemy vamzdyny
mechanizmus ir
Silumokaicius pagal
montavimo tvarka ir
technologinius
reikalavimus.

11.1. Tema. Laivy
sistemy vamzdyny
mechanizmy ir
Silumokaiciy
montavimas pagal
montavimo tvarka ir
technologinius
reikalavimus.

Uzduotis:

11.1.1. Atlikti laivy
sistemy vamzdyny
mechanizmy ir
silumokaiciy montavima
pagal montavimo tvarkg
ir technologinius
reikalavimus.

Patenkinamai:

- netiksliai atliktas laivy sistemy vamzdyny
mechanizmy ir Silumokaic¢iy montavimas pagal
montavimo tvarkg ir technologinius
reikalavimus;

- yra esminiy klaidy.

Gerai:

- atliktas laivy sistemy vamzdyny mechanizmy
ir Silumokaiciy montavimas pagal montavimo
tvarka ir technologinius reikalavimus;

- yra neesminiy klaidy.

Puikiai:

- atliktas laivy sistemy vamzdyny mechanizmy
ir Silumokai¢iy montavimas pagal montavimo
tvarka ir technologinius reikalavimus.

12. Montuoti laivy
sistemy vamzdynus
laive.

12.1. Tema. Laivy
sistemy vamzdyny
montavimas laive.
UZduotys:

12.1.1. Atlikti kiaurymiy
iki 100 mm skersmens
zyméjima ir ispjovima
laivo pertvarose,
deniuose, isoriniame
apsiuve.

12.1.2.Pagal kontrolines
linijas sumontuoti laivy
sistemy vamzdyny
uzbaigimo ir tvirtinimo
armatura.

12.1.3. Pazyméti laivy
sistemy magistraliniy
vamzdyny trasas,
sumontuoti tvirtinimo
apkabas.
12.1.4.Sumontuoti laivy
sistemy magistralinius
vamzdynus.

12.1.5. Priderinti ir
sumontuoti laivy sistemy
vamzdyny
uzbaigiamuosius

Patenkinamai:

- netiksliai atliktas laivy sistemy vamzdyny
montavimas laive;

- yra esminiy klaidy.

Gerai:

- atliktas laivy sistemy vamzdyny montavimas
laive;

- yra neesminiy klaidy.

Puikiai:

- atliktas laivy sistemy vamzdyny montavimas
laive.
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vamzdzius.

13. Atlikti laivy
sistemy vamzdyny
isbandymus ir
priémima.

13.1. Tema. Laivy
sistemy vamzdyny
iSbandymai ir
priémimas.
UZduotys:

13.1.1. Atlikti laivy
sistemy vamzdyny

isbandymus ir priémima.

Patenkinamai:

- netiksliai atlikti laivy sistemy vamzdyny
iSbandymai ir priémimas;

- yra esminiy klaidy.

Gerai:

- atlikti laivy sistemy vamzdyny iSbandymai ir
priémimas;

- yra neesminiy klaidy.

Puikiai:

- atlikti laivy sistemy vamzdyny iSbandymai ir
priémimas.

14. Atlikti laivy
sistemy vamzdyny
defekty nustatyma
laive, vamzdyny
iSmontavimag ir
zenklinima.

14.1. Tema. Laivy
sistemy vamzdyny
defekty nustatymas
laive, iSmontavimas ir
zenklinimas.
UZduotis:

14.1.1. Atlikti laivy
sistemy vamzdyny
defekty nustatymas
laive, iSmontavimg ir
zenklinima.

Patenkinamai:

- netiksliai atliktas laivy sistemy vamzdyny
defekty nustatymas laive, iSmontavimas ir
zenklinimas;

- yra esminiy klaidy.

Gerai:

- atliktas laivy sistemy vamzdyny defekty
nustatymas laive, iSmontavimas ir
zenklinimas;

- yra neesminiy klaidy.

Puikiai:

- atliktas laivy sistemy vamzdyny defekty
nustatymas laive, iSmontavimas ir
zenklinimas.

15. Atlikti laivy
sistemy vamzdyny
defekty nustatyma
ceche, konkreciy
trilkumy salinima,
remontuojant
vamzdzius ir
armatura.

15.1. Tema. Laivy
sistemy vamzdyny
defekty nustatymas
ceche, konkreciy
trikumy salinimas,
remontuojant vamzdzius
ir armatiira.

UZduotys:

15.1.1. Atlikti laivy
sistemy vamzdyny
defekty nustatymas
ceche.

15.1.2. Atlikti vamzdziy
remonta.

15.1.3. Atlikti armattros
remonta.

Patenkinamai:

- netiksliai atliktas laivy sistemy vamzdyny
defekty nustatymas ceche;

- netiksliai atliktas vamzdziy remontas;

- netiksliai atliktas armataros remontas;

- yra esminiy klaidy.

Gerai:

- atliktas laivy sistemy vamzdyny defekty
nustatymas ceche;

- atliktas vamzdziy remontas;

- atliktas armataros remontas;

- yra neesminiy klaidy.

Puikiai:

- atliktas laivy sistemy vamzdyny defekty
nustatymas ceche;

- atliktas vamzdziy remontas;

- atliktas armatiiros remontas.

16. ISmontuoti,
isardyti, atlikti
Silumokaiciy
vamzdeliy
restauravima ir
surinkti
Silumokaicius.

16.1. Tema.
Silumokaiciy
1Smontavimas,
iSardymas, vamzdeliy
restauravimas ir
Silumokaiciy
surinkimas.
UZduotys:
16.1.1.ISmontuoti ir

Patenkinamai:

- netiksliai iSmontuoti ir isardyti silumokaiciai;
- netiksliai atliktas silumokaic¢iy vamzdeliy
restauravimas;

- netiksliai surinkti Silumokaiciai;

- yra esminiy klaidy.

Gerai:

- iISmontuoti ir isardyti silumokaiciai;

- atliktas Silumokaiciy vamzdeliy
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isardyti Silumokaicius. restauravimas;

16.1.2. Atlikti - surinkti silumokaiciai;
Silumokaiciy vamzdeliy | - yra neesminiy klaidy.

restauravima. Puikiai:

16.1.3. Surinkti - iSmontuoti ir isardyti silumokaiciai;
Silumokaicius. - atliktaa Silumokai¢iy vamzdeliy

restauravimas;
- surinkti Silumokaigiai.

17. Atlikti 17.1. Tema. Patenkinamai:
Silumokaiciy Silumokaiéiy sandarumo | - netiksliai atlikti $ilumokai¢iy sandarumo
sandarumo bandymai pagal bandymai pagal reikalavimus;
bandymus pagal reikalavimus. - yra esminiy klaidy.
reikalavimus. UZduotis: Gerai:
17.1.1. Atlikti - atlikti Silumokaiciy sandarumo bandymai
Silumokaiciy sandarumo | pagal reikalavimus;
bandymus pagal - yra neesminiy klaidy.
reikalavimus. Puikiai:
- atlikti Silumokaiciy sandarumo bandymus
pagal reikalavimus.
Rekomenduojami Paskaita - diskusija, situacijos analizé, problemy sprendimas, gamybos

mokymo/si metodai

proceso analizé komandoje, testavimas, aiskinimas — demonstravimas,
praktiniy uzduoc¢iy atlikimas, savarankiskas darbas.

Materialieji iStekliai

Mokymo/si medziaga:

1. Modulio ,,Laivy sistemy vamzdziy paruoSimas* aprasas.

2. N.H.OBunnnukos; E.N.OBunHHNKOB. Cyq0BBIE CUCTEMBI U
TPyOOIIPOBOIBI. YUEOHUK. - 4-¢ U3 1., mepepald. u jor., — JIeHuHrpan:
n3narenctso ,,Cygocrpoenue®,1988. 312 c.

Mokymo/si priemoneés:

Teoriniy ir praktiniy uzduociy sasiuvinis.Testai.Vizualizuoti pavyzdziai.
Technologinés kortelés. IT programinés jranga. Projekciné aparatira.
Laivy sistemy vamzdyny montavimo (maketavimo) stendai.

Braizybos komplektai.

Matavimo jrankiai. Plaktukai. Kirstukai. Zymekliai. Graztai. Sriegikliai.
Sriegpjovés. Spaustuvai.

Darbastaliai, maketavimo stalai. Lenkimo, pjovimo, valcavimo, grezimo
stakles.

Kiti iStekliai:
Teorinio mokymo kabinetas (25 darbo vietos).
Mokomosios dirbtuvés (25 darbo vietos).

Mokytojy
kvalifikacija

Teorinio mokymo profesijos mokytojas, atitinkantis Siuos
kvalifikacinius reikalavimus:

Profesinis pasirengimas atitinkantis profesijos mokytojui keliamus
Lietuvos Respublikos teisés aktuose numatytus reikalavimus.

Pedagogo kvalifikacija jgyta Lietuvos Respublikos teisés akty
nustatyta tvarka.

Aukstasis inzinerinis iSsilavinimas.

Praktinio mokymo profesijos mokytojas, atitinkantis Siuos
kvalifikacinius reikalavimus:

Profesinis pasirengimas atitinkantis profesijos mokytojui keliamus
Lietuvos Respublikos teisés aktuose numatytus reikalavimus.

Pedagogo kvalifikacija jgyta Lietuvos Respublikos teisés akty
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nustatyta tvarka.
Igyta profesine kvalifikacija ir kompetencijos laivy statybos ir remonto
srityje.

UiZsienio kalbos mokytojas

Modulio rengéjali

Romualdas Taucius

5.3. Ivadas i darbo rinka

Modulio paskirtis — apibendrinti mokymasi ir jgytas kompetencijas, pasirengti asmens jgyty
kompetencijy vertinimui.

Modulio tikslai:

1. Pasitikrinti mokymosi laikotarpiu jgytas kompetencijas realioje darbo vietoje.
2. Tobulinti integracijos i darbo rinkg jgudzius.

3. Isisavinti darbo

drausmeés reikalavimus.

4. Adaptuotis darbo vietoje.

Modulio pavadinimas | Ivadas i darbo rinkg
Modulio kodas -
Apimtis kreditais 6

Reikalingas
pasirengimas
mokymuisi

Igytos Sios kompetencijso:

atlikti Saltkalvystés darbus;

atlikti elektrolankinio suvirinimo darbus;

paruosti laivy sistemy vamzdZzius;

rinkti vamzdyny mazgus;

montuoti, iSmontuoti ir remontuoti laivy sistemy vamzdynus ir
jrenginius.

Modulyje ugdomos
bendrosios
kompetencijos

Komandinis darbas, skaitmeninis rastingumas, bendravimas
tarptautingje erdvéje, mokymasis mokytis ir savarankiskas problemy
sprendimas, sauga darbe, sveikatos bei aplinkos tausojimas.

Mokymosi rezultatai

Isisavinti darbo drausmés reikalavimus.

Paaiskinti, kaip Lietuvos Respublikoje reglamentuojami darbo
santykiai.

Adaptuotis darbo vietoje.

ISvengti pavojy sveikatai gamyboje.

Apibendrinti mokymasi ir jgytas kompetencijas.

Panaudoti jgytas kompetencijas gamyboje.

Tobulinti integracijos j darbo rinka jgtdzius.

Pagal jmonés reikalavimus atlikti uZzduotis.
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Mokymosi pasiekimy
vertinimas (slenkstis)

PaaiSkintos darbdaviy ir darbuotojy teisés, pareigos ir atsakomybeé.
gamyboje.
montavimo, iSmontavimo, remonto darbus.

Paaiskinta, kaip atliekami darbai
procesus.

laivuose pasiskirsto pagal

vertinimas

Materialieji iStekliai

Mokymo/si medZziaga:

Laivus statan¢iy ir remontg atlickanciy organizacijy
bendradarbiavimo medziaga.

Bréziniai, eskizai, suvirinimo procedary aprasai, instrukcijos,
standartai, katalogai, kita literatara.

Testai gebéjimams vertinti.

Praktiniam mokymui (imonéje) reikalinga:
Organizacija, kurios veikla - laivy sistemy ir jrenginiy montavimas ir
remontas.

Kiti iStekliai:

Baigiamojo modulio
vadovy kvalifikacija

Aukstasis inzinerinis i$silavinimas.
Dviejy (2) mety darbo patirtis laivy statybos ir remonto srityje.
Organizacijos darbuotojas, kurioje besimokantieji atlieka praktika.

Modulio renggjai

Irena Nastazija Buinevicien¢, Viaceslavas Cumakovas

Sialomas baigiamojo modulio jvertinimas — atlikta/neatlikta

5.4. Pasirenkamujy, su kvalifikacija susijusiy moduliy, aprasai

5.4.1. Modulio ,,Dujinis vamzdZiy suvirinimas“ aprasas

Modulio paskirtis — jgyti kompetencijg atlikti vamzdziy dujinio suvirinimo darbus.

Modulio Dujinis vamzdZiy suvirinimas
pavadinimas

Modulio kodas 3071606

LTKS lygis i

Apimtis kreditais 4

Reikalingas
pasirengimas
mokymuisi

Igytos Sios kompetencijos:

atlikti Saltkalvystés darbus;

atlikti elektrolankinio suvirinimo darbus;
paruosti laivy sistemy vamzdzius;

rinkti vamzdyny mazgus;

Apibudintos drausmés darbe savokos bei pavojy rizikos prevencija

Paaiskinta, kokiais procesais galima atlikti laivy sistemy Ir jrenginiy

ISnagrinétas praktiniy darby gamyboje turinys ir atlikty uzduociy
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montuoti, iSmontuoti ir remontuoti laivy sistemy vamzdynus ir jrenginius.

Modulyje ugdomos
bendrosios
kompetencijos

Komandinis darbas, skaitmeninis rastingumas, bendravimas tarptautinéje
erdvéje, mokymasis mokytis ir savarankiSkas problemy sprendimas, sauga
darbe, sveikatos bei aplinkos tausojimas.

Modulio mokymosi
rezultatai
(iSskaidyta
kompetencija)

Rekomenduojamas
turinys, reikalingas
rezultatams pasiekti

Mokymosi pasiekimy
jvertinimo kriterijai (jver¢io)

1. ISmanyti dujinio
suvirinimo jranga,
jos konstrukcija ir
prieziara.

1.1. Tema. Dujinio
suvirinimo jranga, jos
konstrukcija ir priezitra.
UZduotys:

1.1.1. Parinkti saugos
priemones remiantis
standarty reikalavimais.
1.1.2. Apibudinti jrangos,
reikalingos dujiniam
suvirinimui pagrindines
savybes.

1.1.3. Apibudinti degimo
procesa.

1.1.4. PaaisSkinti dujinio
suvirinimo jrangos
priezitiros specifika.

Patenkinamai:

iSvardintos suvirinimo jrangos pagrindinés
savybés ir jos prieziliros ypatybés, parinktos
saugos priemonés, apibréztas degimo
procesas.

Gerai:

apibtdintos suvirinimo jrangos pagrindinés
savybés, paaiSkinta jos priezitros specifika,
parinktos saugos priemonés remiantis
standarty reikalavimais, apibtidintas degimo
procesas.

Puikiai:

iSnagrinétos suvirinimo jrangos pagrindinés
savybés, paaiSkinta jos priezitros specifika,
parinktos asmeningés ir kolektyvinés saugos
priemonés remiantis standarty reikalavimais,
iSnagrinétas dujinio suvirinimo liepsnos
degimo ir metalo lydymo procesas.

2. I3analizuoti

1.1. Tema. Vamzdziy

Patenkinamai:

vamzdziy dujinio suvirinimo paaiskinta vamzdZziy dujinio suvirinimo PH,
suvirinimo technologija. PC, L-HO045 padétyse technologija.
technologija. UZduotys: Gerai:
1.1.1. ISnagrinéti 1Snagrinéta vamzdziy dujinio suvirinimo PH,
vamzdziy sandiiriniy PC, L-HO045 padétyse technologija.
sujungimy, esant Puikiai:
horizontaliai vamzdziy iSnagrinéta vamzdZiy dujinio suvirinimo PH,
aSiai (LST EN 1SO 6947) | PC, L-H045 padétyse technologija ir
technologija. palyginta su kitais suvirinimo btidais
1.1.2. ISnagrinéti suvirinimo technologija PF, PC.
vamzdZziy sandiiriniy
sujungimy, esant
vertikaliai vamzdziy aSiai
(LST EN ISO 6947)
technologija.
1.1.3. ISnagrinéti
vamzdziy sandiiriniy
sujungimy, esant
vamzdziy asiai pasvirusiai
45 laipsniy kampu (LST
EN 1SO 6947)
technologija.
3. Skirti 1.1. Tema. Suvirinimo Patenkinamai:
suvirinimo medZziagos naudojamos iSvardintos suvirinimo medziagos, apibtidintas
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medziagas pagal
technologine
paskirt;.

dujiniam suvirinimui
UZduotys:

1.1.1. Apibudinti
pridétinés suvirinimo
vielos ir degiyjy dujy
klasifikacijg ir savybes
(LST EN 12536).

1.1.2. Parinkti suvirinimo
medziagas pagal
klasifikavimg ir Zzymejima
LST, ENir ISO
standartuose dujiniam
suvirinimo btidui.

ju panaudojimas ir savybés, Zzyméjimas pagal
LST, EN ir ISO standartus paaiskinta, kaip jas
pasirinkti.

Gerai:

iSvardintos suvirinimo medziagos paaiskinta
Jju paskirtis, ir zyméjimas pagal LST, EN ir
ISO standartus, pasirinktos suvirinimo
medziagos.

Puikiai:

apibuidintos suvirinimo medziagos, paaiskinta
ju klasifikacija ir savybés pasirinkta pagal
LST, EN ir ISO standartus konkre¢iam
suvirinimo atvejui.

4. Taikyti dujinio
suvirinimo
rezimus.

4.1. Tema. Dujinio
suvirinimo rezimy
skaiCiavimas ir
parinkimas, Siam procesui
budingy defekty,
deformacijy ir kity
problemy identifikavimas.
UZduotys:

1.2.1. Apibudinti dujinio
suvirinimo buidus ir jy
skirtumus.

1.2.2. Parinkti dujinio
suvirinimo rezimus pagal
suvirinimo biida.

1.2.3. Identifikuoti §iam
procesui budingus
defektus, deformacijas ir
Kitas problemas ir
paaiskinti, kaip jy
iSvengti.

Patenkinamai:

iSvardinti dujinio suvirinimo parametrai,
paaiskinti suvirinimo rezimai, nurodyti SPA,
apibreézti kairinis ir deSininis suvirinimo
biidai, iSvardinti Siam procesui buidingi
defektai, deformacijos ir kitos problemos.
Gerai:

apibtdinti dujinio suvirinimo parametrai,
parinkti suvirinimo rezimai, paaiskinta, kuo
skiriasi kairinis ir deSininis suvirinimo budai,
identifikuoti Siam procesui budingi defektai,
deformacijos ir kitos problemos, paaiSkinta,
kaip jy iSvengti.

Puikiai:

iSnagrinéti dujinio suvirinimo parametrai,
pagal degiasias dujas, degiklio tipa,
suvirinimo biidg parinkti suvirinimo rezimai,
paaiskinta, kuo skiriasi kairinis ir deSininis
suvirinimo biidai bei kada juos taikyti,
identifikuoti ir i$nagrinéti Siam procesui
budingi defektai, deformacijos ir kitos
problemos, paaiSkinta, kaip jy iSvengti.

5. Pasiruosti
vamzdziy jungtis

5.1. Tema. Pasirengimas
vamzdziy suvirinimui

Patenkinamai:
identifikuoti vamzdziy jung€iy paruos$imo

suvirinimui. pagal brézinius. tipai, patikrintas jos paruoSimas, i§matavai,
UZduotys: atitikimas standarty reikalavimams.
5.1.1. Identifikuoti Gerai:
vamzdziy jungtis, jy identifikuoti vamzdziy jung€iy paruo$imo
paruo$imo biidus. tipai, patikrintas jy paruoSimas ir iSmatavimai
5.1.2. Patikrinti ir atitikmuo standarty reikalavimams.
matavimo prietaisais ar Puikiai:
jungciy paruoSimas identifikuoti vamzdziy jung¢iy paruo$imo
atitinka standarty (LST EN | tipai, patikrintas jy paruoSimas ir iSmatavimai
9692) reikalavimus. ir atitikmuo standarty reikalavimams,
paaiskinta, kaip galimi neatitikimai galéty
turéti jtakos suvirinimo sitlés ir gaminio
kokybei.
6. Suvirinti 6.1. Tema. Plieniniy Patenkinamai:

vamzdziy jungtis

vamzdZiy jungCiy dujinis

pagal pateiktas uzduotis ir nurodytus
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kairiniu badu. suvirinimas 311 procesu parametrus atliktas suvirinimo jrangos
(LST EN ISO 4063) reguliavimas ir vamzdziy jung¢iy suvirinimas
kairiniu budu PC, PH ir sitilémis, kuriy defektai, matomi vizualinés
H-L045 padétyse (LST kontrolés metu, nevirsija kritiniy dydziy ir
EN ISO 6947). normy, savarankiSkai atliktas vizualinis
UZduotys: suvirinimo defekty vertinimas.
6.1.1. Reguliuoti ir Gerai:
efektyviai kontroliuoti pagal pateiktas uzduotis ir SPA parinkti
dujinio suvirinimo jrangg. | parametrai, atliktas suvirinimo jrangos
6.1.2. Suvirinti vamzdziy | reguliavimas ir efektyvus kontroliavimas
sitiles PC, PH padétyse proceso metu bei vamzdziy jungciy
kairiniu budu 311 procesu | suvirinimas sitilémis, kuriy defektai, matomi
(LST EN ISO 4063). vizualinés kontrolés metu, néra esminiai bei
6.1.3. Suvirinti vamzdziy | nevirsija kritiniy dydziy ir normy,
sitiles H-L045 padétyje savarankiskai atliktas vizualinis suvirinimo
311 procesu (LST EN ISO | defekty vertinimas.
4063). Puikiai:
pagal pateiktas uzduotis ir SPA parinkti
parametrai, atliktas suvirinimo jrangos
reguliavimas ir efektyvus kontroliavimas
proceso metu bei vamzdziy jungciy
suvirinimas sitilémis, be akivaizdziy defekty,
savarankiskai atliktas vizualinis
suvirinimo defekty vertinimas.
7. Suvirinti 7.1. Tema. Plieniniy Patenkinamai:

vamzdziy jungtis
desininiu budu.

vamzdziy sitliy dujinis
suvirinimas 311 procesu
(LST EN ISO 4063),
desininiu budu PC, PH ir
H-L045 padétyse (LST EN
ISO 6947).

UZduotys:

7.1.1. Reguliuoti ir
fektyviai kontroliuoti
dujinio suvirinimo jrangg.
7.1.2. Suvirinti vamzdziy
sitiles PC, PH padétyse
kairiniu btidu 311 procesu
(LST EN ISO 4063).
7.1.3. Suvirinti vamzdziy
sitiles H-L045 padétyje
311 procesu (LST EN I1SO
4063).

pagal pateiktas uzduotis ir nurodytus
parametrus atliktas suvirinimo jrangos
reguliavimas ir vamzdziy jung¢iy suvirinimas
sitilémis, kuriy defektai, matomi vizualinés
kontrolés metu, nevirsija kritiniy dydziy ir
normy, savarankiskai atliktas vizualinis
suvirinimo defekty vertinimas.

Gerai:

pagal pateiktas uzduotis ir SPA parinkti
parametrai, atliktas suvirinimo jrangos
reguliavimas ir efektyvus kontroliavimas
proceso metu bei vamzdziy jungciy
suvirinimas sitilémis, kuriy defektai, matomi
vizualinés kontrolés metu, néra esminiai bei
nevir$ija kritiniy dydziy ir normy,
savarankiskai atliktas vizualinis suvirinimo
defekty vertinimas.

Puikiai:

pagal pateiktas uzduotis ir SPA parinkti
parametrai, atliktas suvirinimo jrangos
reguliavimas ir efektyvus kontroliavimas
proceso metu bei vamzdziy jungciy
suvirinimas sitilémis, be akivaizdziy defekty,
savarankiskai atliktas vizualinis

suvirinimo defekty vertinimas.
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Rekomenduojami | Paskaita, aiSkinimas, diskusija, kartojimo pokalbis, vaizdiniy
mokymo/si demonstravimas, darbas grupése, bréziniy skaitymas, klausimai —
metodai atsakymai, uzduociy atlikimas, savarankiskas darbas, individualus darbas,
praktinis darbas, vertinimas, testavimas, rezultaty apibendrinimas.
Materialieji Mokymo/si medziaga:
iStekliai 1. Modulinés laivy sistemy ir jrenginiy montuotojo profesinio mokymo
programos aprasas.
2. Laivus statanciy ir remontg atliekanciy organizacijy bendradarbiavimo
informacija.
3. Bréziniai, eskizali, suvirinimo procediiry aprasai, instrukcijos, standartai,
katalogai, literatara.
4. Testai gebéjimams vertinti.
Mokymo/si priemonés:
Teoriniy ir praktiniy uzduo€iy sgsiuvinis.Testai praktiniams jgidziams
jvertinti pagal ISO 9692-1. IT programinés jranga. Projekciné aparatiira.
Priemonés vizualiniam paruos$ty suvirinimui detaliy patikrinimui pagal ISO
9692-1. Gaminiy pavyzdziai, turintys defekty, suvirinus 311 procesu.
Suvirinimo medziagy pavyzdziai, naudojamy suvirinant metalus 311
procesu. Braizybos komplektai.
Suvirinimo jranga.
Kiti iStekliai:
Teorinio mokymo kabinetas (25 darbo vietos).
Mokomosios suvirinimo dirbtuvés (25 darbo vietos).
Mokytojy Teorinio mokymo profesijos mokytojas, atitinkantis Siuos
kvalifikacija kvalifikacinius reikalavimus:

Profesinis pasirengimas atitinkantis profesijos mokytojui keliamus
Lietuvos Respublikos teisés aktuose numatytus reikalavimus.

Pedagogo kvalifikacija jgyta Lietuvos Respublikos teisés akty
nustatyta tvarka.

Aukstasis inzinerinis i§silavinimas.

Praktinio mokymo profesijos mokytojas, atitinkantis Siuos
kvalifikacinius reikalavimus:

Profesinis pasirengimas atitinkantis profesijos mokytojui keliamus
Lietuvos Respublikos teisés aktuose numatytus reikalavimus.

Pedagogo kvalifikacija jgyta Lietuvos Respublikos teisés akty
nustatyta tvarka.

Igyta profesine kvalifikacija ir kompetencijos metaly suvirinimo
srityje.

Modulio rengéjai

Irena Nastazija Buineviciené

5.4.2. Modulio ,,Vamzdziy suvirinimas nelydziu volframo elektrodu apsauginiy duju

aplinkoje“ aprasas

Modulio paskirtis — jgyti kompetencija suvirinti vamzdzius nelydziu volframo elektrodu
apsauginiy dujy aplinkoje (TI1G).
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Modulio Vamzdziy suvirinimas nelydziu volframo elektrodu apsauginiy duju
pavadinimas aplinkoje

Modulio kodas 3071607

LTKS lygis i

Apimtis kreditais 4

Reikalingas Igytos kompetencijos:

pasirengimas atlikti Saltkalvystés darbus;

mokymuisi atlikti elektrolankinio suvirinimo darbus;

paruosti laivy sistemy vamzdzius;

rinkti vamzdyny mazgus;

montuoti, iSmontuoti ir remontuoti laivy sistemy vamzdynus ir jrenginius.

Modulyje ugdomos
bendrosios
kompetencijos

Komandinis darbas, skaitmeninis rastingumas, bendravimas tarptautinéje
erdvéje, mokymasis mokytis ir savarankiskas problemy sprendimas,

sauga darbe, sveikatos bei a

plinkos tausojimas.

Modulio mokymosi
rezultatai
(iSskaidyta
kompetencija)

Rekomenduojamas
turinys, reikalingas
rezultatams pasiekti

Mokymosi pasiekimgy
jvertinimo kriterijai (jver¢io)

1. Apibudinti
lankinio suvirinimo
nelydziu elektrodu
jrangos veikimo

1.1. Tema. Lankinio
suvirinimo nelydziu
elektrodu jrangos veikimo
principas.

Patenkinamai:

iSvardinti jrangos komponentai ir funkcijos,
apibrézta, kas yra lanko jtampa bei suvirinimo
srove, isvardinti TIG suvirinimo parametrai.

principa. UZduotys: Gerai:
1.1.1. Apibudinti apibudinti jrangos komponentai ir
suvirinimo sroveés funkcijos, paaiskinta, kas yra lanko jtampa bei
Saltinius, pagrindinius suvirinimo sroveé, apibudinti srovés tipai,
suvirinimo jrangos paaiskinta TIG suvirinimo parametry jtaka
komponentus ir jy suvirinimo procesui.
funkcijas. Puikiai:
1.1.2. Paaiskinti lankinio | apibudinti suvirinimo srovés komponentai ir
suvirinimo parametry funkcijos, paaiSkinta, kas yra lanko jtampa bei
jtakg suvirinimo procesui. | SUvirinimo srove, apibudinti srovés tipali,
paaiskinta lankinio suvirinimo parametry
Jtaka suvirinimo procesui.
Puikiai:
apibtdinti suvirinimo Jrangos komponentai ir
paaiskintos jy funkcijos, paaiskinta, kas yra
lanko jtampa bei suvirinimo srové, apibidinti
Ssrovés tipai, paaiskinta poliSkumo jtaka
suvirinimui, paaiskinta, kaip teisingai
pasirinkti TIG suvirinimo parametrus.
2. I8Smanyti 2.1. Tema. Vamzdziy Patenkinamai:
vamzdziy suvirinimo TIG budu paaiskinta vamzdziy suvirinimo TIG
suvirinimo TIG nelydziu volframo budu nelydziu volframo elektrodu apsauginiy
btdu nelydziu elektrodu apsauginiy dujy | dujy aplinkoje PH, PC, L-H045 padétyse
volframo elektrodu | aplinkoje technologija. technologija.
apsauginiy dujy UZduotys: Gerai:
aplinkoje 2.1.1. I8nagrinéti iSnagrinéta vamzdziy suvirinimo TIG btdu

technologinj

vamzdZiy sujungimy,

nelydZiu volframo elektrodu apsauginiy dujy
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procesag. esant horizontaliai aplinkoje PH, PC, L-HO045 padétyse
vamzdziy asiai, technologija.
suvirinimo nelydziu Puikiai:
volframo elektrodu PH iSnagrinéta vamzdziy suvirinimo lankiniu
padétyje (LST EN ISO btidu nelydziu volframo elektrodu apsauginiy
6947) technologija. dujy aplinkoje PH, PC, L-H045 padétyse
2.1.2. ISnagrinéti technologija ir palyginta su kity
vamzdZziy sujungimy, telektrolankinio suvirinimo biidy suvirinimo
esant vertikaliai vamzdziy | technologija PF, PC, PE padétyse.
aSiai, suvirinimo nelydziu
volframo elektrodu PC
padétyje (LST EN ISO
6947) technologija.
2.1.3. ISnagrinéti
vamzdziy sujungimy,
vamzdziy asiaiesant
pasvirusiai 45 laipsniy
kampu, suvirinimo
nelydziu volframo
elektrodu padétyje HL045
technologija (LST EN ISO
6947).
3. Parinkti 3.1. Tema. Specifinés Patenkinamai:
suvirinimo suvirinimo medziagos, iSvardinti suvirinimo medziagy tipai,
medziagas naudojamaos suvirinimui apibudintas jy panaudojimas, paaiskinta, kaip
suvirinimui nelydziu volframo jas pasirinkti.
nelydziu volframo | elektrodu apsauginiy dujy | Gerai:
elektrodu aplinkoje. iSvardinti suvirinimo medziagy tipai,
apsauginiy dujy UZzduotys: paaiskinta jy paskirtis ir funkcijos,
aplinkoje. 3.1.1. I$vardinti paaiskinta, kaip jas saugoti, paruosti bei
volframiniy suvirinimo naudoti, pagal SPA pasirinktos suvirinimo
elektrody, pridétinés medziagos.
vielos ir apsauginiy dujy | Puikiai:
tipus, paaiSkinti jy paskirt] | apibiidinti suvirinimo medziagy tipai,
ir funkcijas. paaiskinta jy paskirtis ir iSnagrinétos
3.1.2. Paaiskinti, kaip funkcijos, paaiskinta, kaip jas saugoti,
saugoti, paruosti ir naudoti | paruosti bei naudoti, pagal SPA konkreciam
suvirinimo nelydZiu darbui pasirinktos suvirinimo medziagos.
volframo elektrodu
apsauginiy dujy aplinkoje
medziagas.
3.1.3. Parinkti suvirinimo
medZiagas pagal SPA
konkreciam darbui.
4. Parinkti 4.1. Tema. Lankinio Patenkinamai:
suvirinimo suvirinimo nelydziu iSvardinti suvirinimo lankiniu badu nelydziu
rezimus. volframo elektrodu volframo elektrodu inertiniy dujy terpéje

apsauginiy dujy terpéje
rezimy skaiciavimas ir
parinkimas.

UZduotys:

4.1.1. Apibudinti lankinio

parametrai, paaiskinti suvirinimo rezimai,
nurodyti SPA, apibiidinti TIG suvirinimo

defektai ir deformacijos.

Gerai:

apibidinti sitliy suvirinimo lankiniu biidu
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suvirinimo nelydziu
volframo elektrodu
apsauginiy dujy terpéje
parametrus.

4.1.2. Parinkti lankinio
suvirinimo nelydziu
volframo elektrodu
apsauginiy dujy terpéje
rezimus.

4.1.3. Apibudinti TIG
suvirinimo defektus,
paaiskinti, kaip jy
iSvengti.

4.1.4. Apibudinti TIG
suvirinimo sukeliamas
deformacijas, paaiskinti,
kaip teisingai paruosti
jungtis, sumazinti
deformacijas.

nelydziu volframo elektrodu inertiniy dujy
terpéje parametrai, pagal SPA parinkti
suvirinimo rezimai, apibudinti TIG
suvirinimo defektai, paaiskinta, kaip jy
iSvengti, apibtudintos TIG suvirinimo
sukeliamos deformacijos, paaiskinta, kaip
teisingai paruosti jungtis ir sumazinti
deformacijas.

Puikiai:

apibudinti sitliy suvirinimo lankiniu biidu
nelydziu volframo elektrodu inertiniy dujy
terpéje parametrai, pagal volframo elektrody
ir pridétinés vielos zyméjima, techning
dokumentacija, suvirinimo jrangg, suvirinimo
salygas paskaiciuoti ir parinkti suvirinimo
rezimai, apibudinti sitiliy TIG suvirinimo
defektai, paaiSkinta, kaip jy iSvengti ir juos
iStaisyti, apibudintos sitliy TIG suvirinimo
sukeliamos deformacijos, paaiskinta, kaip
teisingai paruosti jungtis, sumazinti
deformacijas ir jas iStaisyti.

5. Suprasti
svirinimo nelydziu
volframo elektrodu
apsauginiy dujy
aplinkoje
parametry jtaka
suvirinimo sialés
kokybei.

5.1. Tema. Suvirinimo
nelydZiu volframo
elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje charakteristikos
ir parametry jtaka sitilés
galutinei kokybei.
UZduotys:
5.1.1.Paaiskinti tipinius
suvirinimo nelydZiu
volframo elektrodu
apsauginiy dujy aplinkoje
AC ir DC suvirinimo
srove parametrus.

5.1.2. Nustatyti ir tikrinti
parametrus pagal SPA.

Patenkinamai:

apibudinti tipiniai suvirinimo nelydziu
volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje
AC ir DC suvirinimo srove parametrai,
identifikuoti dazniausi defektai, pagal SPA
nustatyti suvirinimo parametrai.

Gerai:

paaiskinti tipiniai suvirinimo nelydZziu
volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje
AC ir DC suvirinimo srove parametrai,
identifikuoti dazniausi defektai, paaiskinta,
kaip juy iSvengti, pagal SPA nustatyti ir
tikrinami suvirinimo parametrai.

Puikiai:

paaiskinta tipiniy suvirinimo nelydZiu
volframo elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje AC ir DC suvirinimo parametry
itaka dazniausiai pasitaikantiems defektams,
iSnagrinéta, kaip jy iSvengti, pagal SPA
nustatyti ir tikrinami suvirinimo parametrai
atsizvelgiant j jy tarpusavio priklausomybg.

6. Zinoti
specifinius
darbuotojy saugos
ir sveikatos
reikalavimus
suvirinant nelydZiu
volframo elektrodu
apsauginiy dujy
aplinkoje bei
parinkti tinkamas

6.1. Tema. Specifiniai
darbuotojy saugos ir
sveikatos reikalavimai bei
papildomos saugos
priemonés suvirinant
suvirinimo nelydziu
volframo elektrodu
apsauginiy dujy aplinkoje.
UZduotys:

6.1.1. Apibudinti

Patenkinamai:

1Svardinti potencialiis suvirinimo nelydZiu
volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje
pavojai, apibuidintos specifinés sveikatos ir
saugumo uztikrinimo priemonés.

Gerai:

apibudinti potencialiis suvirinimo nelydziu
volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje
pavojai, paaiskinta, kaip nuo jy apsisaugoti,
parinktos specifinés sveikatos ir saugumo
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saugos priemones.

potencialius suvirinimo
nelydziu volframo
elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje pavojus,
paaiskinti, kaip
suvirintojui nuo jy
apsisaugoti.

6.1.2. Parinkti su
suvirinimo nelydziu
volframo elektrodu
apsauginiy dujy aplinkoje
procesais susijusias
sveikatos apsaugos ir
saugumo uZztikrinimo
priemones.

uztikrinimo priemongs.

Puikiai:

apibiidinti potenciallis suvirinimo nelydziu
volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje
pavojai, palyginti su pavojais suvirinant
MMA ir MIG/MAG bei paaiskinta, kaip nuo
Ju apsisaugoti, parinktos specifinés sveikatos
ir saugumo uztikrinimo priemoncgs.

7. Paruosti 7.1. Tema: pasirengimas | Patenkinamai:
vamzdziy jungtis vamzdziy suvirinimui identifikuoti vamzdziy jung¢iy paruo$imo
suvirinimui. pagal brézinius. tipai, patikrintas jos paruoSimas, iSmatavai,
UZduotys: atitikimas standarty reikalavimams.
7.1.1. Identifikuoti Gerai:
vamzdziy jungtis, jy identifikuoti vamzdziy jung¢iy paruo$imo
paruosimo budus. tipai, patikrintas jy paruosimas ir iSmatavimai
7.1.2. Patikrinti matavimo | ir atitikmuo standarty reikalavimams.
prietaisais ar jungc¢iy Puikiai:
paruo$imas atitinka identifikuoti vamzdziy jung¢iy paruo$imo
standarty (LST EN 9692) | tipai, patikrintas jy paruo§imas ir iSmatavimai
reikalavimus. ir atitikmuo standarty reikalavimames,
paaiskinta, kaip galimi neatitikimai galéty
turéti jtakos suvirinimo sitlés ir gaminio
kokybei.
8. Suvirinti 8.1. Tema. Plonasieniy Patenkinamai:
plonasieniy vamzdziy sitliy pagal pateiktas uzduotis ir nurodytus

vamzdziy jungtis.

suvirinimas lankiniu budu
nelydZiu volframo
elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje PA, PC, PH ir
H-L045 padétyse (LST EN
ISO 6947).

UZduotys:

8.1.1. Reguliuoti ir
efektyviai kontroliuoti TIG
suvirinimo srovés Saltinj.
8.1.2. Suvirinti vamzdziy
sitles PA, PC, PH
padétyse (ss nb) (LST EN
ISO 4063).

8.1.3. Suvirinti vamzdziy
sitiles H-L045 padétyje (ss
nb) (LST EN ISO 4063).

parametrus atliktas suvirinimo srovés

Saltinio reguliavimas ir vamzdZiy jungciy
suvirinimas sitilémis, kuriy defektai, matomi
vizualinés kontrolés metu, nevirsija kritiniy
dydziy ir normy, savarankiskai atliktas
vizualinis suvirinimo defekty vertinimas.
Gerai:

pagal pateiktas uzduotis ir SPA parinkti
parametrai, atliktas suvirinimo srovés $altinio
reguliavimas ir efektyvus kontroliavimas
proceso metu bei vamzdziy jungcCiy
suvirinimas sitlémis, kuriy defektai, matomi
vizualinés kontrolés metu, néra esminiai bei
nevir$ija kritiniy dydZiy ir normy,
savarankiskai atliktas vizualinis

suvirinimo defekty vertinimas.

Puikiai:

pagal pateiktas uzduotis ir SPA parinkti
parametrai, atliktas suvirinimo srovés saltinio
reguliavimas ir efektyvus kontroliavimas
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proceso metu bei vamzdziy jungciy
suvirinimas sandiirinémis sitilémis, be
akivaizdziy defekty, savarankiskai atliktas
vizualinis suvirinimo defekty vertinimas.

9. Suvirinti
storasieniy
vamzdziy jungtis.

9.1. Tema. Storasieniy
vamzdziy siiliy
suvirinimas lankiniu budu
nelydziu volframo
elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje PA, PC, PH ir
H-L045 padétyse (LST
EN ISO 6947).
UZduotys:

9.1.1. Reguliuoti ir
efektyviai kontroliuoti
TIG suvirinimo sroves
Saltinj.

9.1.2. Suvirinti vamzdziy
siules PA, PC, PH
padétyse (ss nb) (LST EN
ISO 4063).

9.1.3. Suvirinti vamzdziy
sitiles H-L045 padétyje (ss
nb) (LST EN ISO 4063).

Patenkinamai:

pagal pateiktas uzduotis ir nurodytus
parametrus atliktas suvirinimo srovés
Saltinio reguliavimas ir vamzdziy jung€iy
suvirinimas siiilémis, kuriy defektai, matomi
vizualinés kontrolés metu, nevirsija kritiniy
dydziy ir normy, savarankiskai atliktas
vizualinis suvirinimo defekty vertinimas.
Gerai:

pagal pateiktas uzduotis ir SPA parinkti
parametrai, atliktas suvirinimo srovés saltinio
reguliavimas ir efektyvus kontroliavimas
proceso metu bei vamzdziy jungc€iy
suvirinimas sitlémis, kuriy defektai, matomi
vizualinés kontrolés metu, néra esminiai bei
nevirsija kritiniy dydziy ir normy,
savarankiskai atliktas vizualinis suvirinimo
defekty vertinimas.

Puikiai:

pagal pateiktas uzduotis ir SPA parinkti
parametrai, atliktas suvirinimo srovés Saltinio
reguliavimas ir efektyvus kontroliavimas
proceso metu bei vamzdziy jungc€iy
suvirinimas sandarinémis sialémis, be
akivaizdziy defekty, savarankiskai atliktas
vizualinis suvirinimo defekty vertinimas.

Rekomenduojami | Paskaita, aiskinimas, diskusija, kartojimo pokalbis, aiskinimas -

mokymo/si demonstravimas, darbas grupése, bréziniy skaitymas, klausimai —

metodali atsakymai, uzduociy atlikimas, savarankiskas darbas, individualus darbas,
praktinis darbas, vertinimas, testavimas, rezultaty apibendrinimas.

Materialieji Mokymo/si medziaga:

iStekliai 1. Modulinés laivy sistemy ir jrenginiy montuotojo profesinio mokymo

programos aprasas.

2. Laivus statanc¢iy ir remontg atliekanc¢iy organizacijy bendradarbiavimo

informacija.

3. Bréziniai, eskizai, suvirinimo procediiry aprasai, instrukcijos, standartai,

katalogai, literattira.

4. Testai gebéjimams vertinti.

Mokymo/si priemoneés:

Teoriniy ir praktiniy uzduociy sgsiuvinis. Testai praktiniams jgidZiams
jvertinti pagal LST EN ISO 9692-1. IT programinés jranga. Projekciné

aparatura.

Priemonés vizualiniam paruosty suvirinimui detaliy patikrinimui pagal LST

EN 1SO 9692-1.

Gaminiy pavyzdziai, turintys defekty, suvirinus 141 procesu.
Suvirinimo medziagy pavyzdZziai, naudojamy suvirinant metalus 141

procesu.
Braizybos komplektai.
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Suvirinimo jranga.

Kiti iStekliai:
Teorinio mokymo kabinetas (25 darbo vietos).
Mokomosios suvirinimo dirbtuvés (25 darbo vietos).

Mokytojy
kvalifikacija

Teorinio mokymo profesijos mokytojas, atitinkantis Siuos
kvalifikacinius reikalavimus:

Profesinis pasirengimas atitinkantis profesijos mokytojui keliamus
Lietuvos Respublikos teisés aktuose numatytus reikalavimus.

Pedagogo kvalifikacija jgyta Lietuvos Respublikos teisés akty
nustatyta tvarka.

Aukstasis inzinerinis iSsilavinimas.

Praktinio mokymo profesijos mokytojas, atitinkantis Siuos
kvalifikacinius reikalavimus:

Profesinis pasirengimas atitinkantis profesijos mokytojui keliamus
Lietuvos Respublikos teisés aktuose numatytus reikalavimus.

Pedagogo kvalifikacija jgyta Lietuvos Respublikos teisés akty
nustatyta tvarka.

Igyta profesine kvalifikacija ir kompetencijos metaly suvirinimo
srityje.

Modulio rengéjai

Irena Nastazija Buineviciené

5.4.3. Modulio ,,Laivy sistemy vamzdyny izoliavimas“ aprasas

Modulio paskirtis — jgyti kompetencija izoliuoti laivy sistemy vamzdynus.

Modulio Laivy sistemy vamzdyny izoliavimas
pavadinimas

Modulio kodas 3071608

LTKS lygis 11

Apimtis kreditais 4

Reikalingas Igytos kompetencijos:

pasirengimas atlikti Saltkalvystés darbus;

mokymuisi atlikti elektrolankinio suvirinimo darbus;

paruosti laivy sistemy vamzdzius;
rinkti vamzdyny mazgus;
montuoti, iSmontuoti ir remontuoti laivy sistemy vamzdynus ir jrenginius.

Modulyje ugdomos
bendrosios
kompetencijos

Komandinis darbas, skaitmeninis rastingumas, bendravimas tarptautinéje
erdvéje, mokymasis mokytis ir savarankiskas problemy sprendimas, sauga
darbe, sveikatos bei aplinkos tausojimas.

Modulio mokymosi
rezultatai

Rekomenduojamas Mokymosi pasiekimy
turinys, reikalingas jvertinimo kriterijai (jver¢io)
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(iSskaidyta rezultatams pasiekti
kompetencija)
1. ISmanyti 1.1. Tema. Vamzdyny Patenkinamai:
darbuotojy saugos | izoliavimo darby saugos ir | - apibiidinti, bet neapibendrinti darbo, asmens
ir sveikatos sveikatos reikalavimai. higienos ir ekologijos reikalavimai atliekant
reikalavimus UZduotys: izoliavimo darbus;
izoliuojant laivy 1.1.1. Apibadinti ir - paaiSkinti saugos reikalavimai darbo
sistemy apibendrinti darbo, asmens | vietoms, asmens apsaugos priemonéms,
vamzdynus. higienos ir ekologijos dirbant su izoliacinémis medziagomis ir
reikalavimus atliekant jrankiais;
izoliavimo darbus. - yra esminiy klaidy, netikslumy;
1.1.2. Paaiskinti saugos - pateikta 35-64% informacijos.
reikalavimus darbo Gerai:
vietoms, asmens apsaugos | - apibudinti ir apibendrinti darbo, asmens
priemonéms, dirbant su higienos ir ekologijos reikalavimai atliekant
izoliacinémis izoliavimo darbus;
medziagomis ir jrankiaiS. | - paaiSkinti saugos reikalavimai darbo
vietoms, asmens apsaugos priemonéms,
dirbant su izoliacinémis medziagomis ir
jrankiais;
- yra neesminiy klaidy;
- pateikta 65-84% informacijos.
Puikiai:
- apibudinti ir apibendrinti darbo, asmens
higienos ir ekologijos reikalavimai atliekant
izoliavimo darbus;
- paaiSkinti saugos reikalavimai darbo
vietoms, asmens apsaugos priemonéms,
dirbant su izoliacinémis medziagomis ir
Jrankiais;
- pateikta 85-100% informacijos.
2. Suprasti 2.1. Tema. Laivy sistemy | Patenkinamai:
vamzdyny vamzdyny izoliavimo - netiksliai paaiskinti techninio izoliavimo
techninio bréziniai, eskizai. bréziniuose ir eskizuose naudojami sutartiniai
izoliavimo UZduotys: zyméjimai ir sutrumpinimai;
brézinius. 2.1.1. Paaiskinti techninio | - neiSsamiai apibadintos vamzdziy jvairiy

izoliavimo bréziniuose ir
eskizuose naudojamus
sutartinius zyméjimus ir
sutrumpinimus.

2.1.2. Apibudinti
vamzdziy jvairiy alkiiniy,
sandiry ir sasiaury
apvalkaly isklotiniy
braizymo taisykles.
2.1.3. Apibudinti
izoliacijos detaliy
markiravimo taisykles ir
vamzdyny izoliavimo
eiliskuma.

alktiniy, sandtry ir sgsiaury apvalkaly
isklotiniy braizymo taisyklés;

- neiS$samiai apibudintos izoliacijos detaliy
zyméjimo taisyklés ir vamzdyny izoliavimo
eiliskumas;

- pateikta 35-64% informacijos.

Gerai:

- paaiskinti techninio izoliavimo bréziniuose
ir eskizuose naudojami sutartiniai zyméjimai
ir sutrumpinimai;

- apibudintos vamzdziy jvairiy alkainiy,
sandiry ir sasiaury apvalkaly isklotiniy
braizymo taisyklés;

- apibadintos izoliacijos detaliy markiravimo
taisyklés ir vamzdyny izoliavimo eiliskumas;
- yra neesminiy klaidy;
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- pateikta 65-84% informacijos.

Puikiai:

- paaiSkinti techninio izoliavimo bréziniuose
ir eskizuose naudojami sutartiniai zyméjimai
ir sutrumpinimai;

- apibadintos vamzdziy jvairiy alkainiy,
sandary ir sagsiaury apvalkaly isklotiniy
braizymo taisyklés;

- apibadintos izoliacijos detaliy markiravimo
taisyklés ir vamzdyny izoliavimo eiliskumas;
- pateikta 85-100% informacijos.

3. ISmanyti laivy
sistemy vamzdyny
izoliavimui
naudojamas
medziagas.

3.1. Tema. Laivy
sistemy vamzdyny
izoliacinés medziagos.
UZduotys:

3.1.1. Aibadinti
vamzdyny izoliavimo
bidus.

3.1.2. Apibudinti
izoliacines medziagas, jy
savybes ir Paaiskinti jy
paskirtj.

3.1.3. Palyginti
izoliacines medziagas
pagal jy techninius
parametrus.

Patenkinamai:

- nepilnai Apibadinti vamzdyny izoliavimo
budai;

- nepakankamai apibadintos ir paaiskintos
izoliacinés medziagos, jy savybes ir paskirtis;
- palygintos tik kelios izoliacinés medziagos
pagal jy techninius parametrus;

- pateikta 35-64% informacijos.

Gerai:

- apibudinti vamzdyny izoliavimo budai;

- apibadintos izoliacinés medziagos, jy
savybes ir paaiskinta jy paskirtj;

- palygintos izoliacinés medziagos pagal jy
techninius parametrus;

- yra neesminiy klaidy;

- pateikta 65-84% informacijos.

Puikiai:

- apibudinti vamzdyny izoliavimo budai;

- apibadintos izoliacinés medziagos, jy
savybes ir paaiskinta jy paskirtj;

- iSsamiai palygintos izoliacinés medziagos
pagal jy techninius parametrus;

- pateikta 85-100% informacijos.

4. Suprasti laivy
sistemy vamzdyny
izoliavimo
technologinius
procesus.

4.1. Tema. Laivy sistemy
vamzdyny izoliavimo
technologijos.

UZduotys:

4.1.1. Apibudinti laivy
sistemy vamzdyny paskirt]
ir izoliavimo biitinumga.
4.1.2. Paaiskinti
vamzdziy, vamzdings
armatiros ir flanSiniy
sujungimy izoliavimo
technologijas.

4.1.3. Apibudinti
izoliavimo darby defektus
ir jy Salinimo budus.
4.1.4. Apibudinti
izoliavimo darby kokybés
technologinés kontrolés

Patenkinamai:

- netiksliai apibadinta laivy sistemy
vamzdyny paskirtis ir nepaaiSkintas
izoliavimo butinumas;

- nepilnai paaiskintos vamzdziy, vamzdinés
armaturos ir flanSiniy sujungimy izoliavimo
technologijos;

- nepakankamai apibuidinti izoliavimo darby
defektai ir jy Salinimo budai;

- neiSsamiai apibudinta izoliavimo darby
kokybés technologinés kontrolés tvarka,
taisyklés;

- netiksliai apibiidinta izoliavimui naudojamy
detaliy komplektavimo dokumentacija ir
nepilnai apibiidintos komplektavimo
taisyklés.

- pateikta 35-64% informacijos.

Gerai:
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tvarka, taisykles.

4.1.5. Apibudinti
izoliavimui naudojamy
detaliy komplektavimo
dokumentacijg ir
komplektavimo taisykles.

- apibudinta laivy sistemy vamzdyny
paskirtis ir paaiskintas izoliavimo biitinumas;
- neiSsamiai paaiskintos vamzdziy,
vamzdinés armatiiros ir flansiniy sujungimy
izoliavimo technologijos;

- apibudinti izoliavimo darby defektai ir jy
Salinimo buidai;

- apibuidinta izoliavimo darby kokybés
technologinés kontrolés tvarka, taisyklés;

- apibudinta izoliavimui naudojamy detaliy
komplektavimo dokumentacija ir apibiidintos
komplektavimo taisyklés;

- yra neesminiy klaidy;

- pateikta 65—-84% informacijos.

Puikiai:

- apibudinta laivy sistemy vamzdyny
paskirtis ir paaiSkintas izoliavimo biitinumas;
- paaiskintos vamzdziy, vamzdinés armatiiros
ir flansiniy sujungimy izoliavimo
technologijos;

- apibuidinti izoliavimo darby defektai ir jy
Salinimo buidai;

- apibuidinta izoliavimo darby kokybés
technologinés kontrolés tvarka, taisyklés;

- apibudinta izoliavimui naudojamy detaliy
komplektavimo dokumentacija ir apibiidintos
komplektavimo taisyklés;

- pateikta 85-100% informacijos.

5. Paruosti darbo
vieta, parinkti
tinkamus jrankius
ir izoliacines
medziagas
vamzdyny
izoliavimui.

5.1. Tema. Vamzdyny
izoliavimo darbo vieta,
izoliavimui naudojami
jrankiai, $ablonai ir
medziagos.

UZduotys:

5.1.1. Paruosti izoliavimo
darbo vieta, parinkti
reikalingas darbo
priemones ir asmens
apsaugos priemones.
5.1.2. Parinkti izoliacines
medZiagas ir izoliavimo
biidg pagal vamzdyny
paskirtj.

5.1.3. Apskaiciuoti
izoliaciniy medziagy kiekj
pagal vamzdziy
parametrus ir brézinius.

Patenkinamai:

- paruosta darbo vieta néra tvarkinga ir
nepilnai atitinka darbuotojy saugos ir
sveikatos reikalavimus;

- paruostos ne visos reikalingos priemonés
izoliavimo darbams;

- parinktos asmens apsaugos priemongs;

- parinktos izoliacinés medziagos ir
izoliavimo badas pagal vamzdyny paskirtj;
- netiksliai apskaiciuotas izoliaciniy
medziagy Kiekis pagal vamzdziy parametrus
ir brézinius;

- dirbta ilgiau nei nustatyta laiko norma;

- reikéjo nuolatiniy konsultacijy;

- yra esminiy klaidy, netikslumy.

Gerai:

- paruosta darbo vieta tvarkinga, atitinka
darbuotojy saugos ir sveikatos reikalavimus;
- paruostos reikalingos priemonés izoliavimo
darbams;

- parinktos asmens apsaugos priemongs;

- parinktos izoliacinés medziagos ir
izoliavimo badas pagal vamzdyny paskirtj;

- apskaiciuotas izoliaciniy medziagy kiekis
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pagal vamzdziy parametrus ir bréZinius;

- uzduotys atliktos per nustatyta laiko norma;
- reikéjo konsultacijy;

- yra neesminiy klaidy, netikslumy.

Puikiai:

- paruosta darbo vieta tvarkinga, atitinka
visus darbuotojy saugos ir sveikatos
reikalavimus;

- paruostos reikalingos priemonés izoliavimo
darbams atlikti;

- parinktos asmens apsaugos priemongs;

- parinktos tinkamos izoliacinés medziagos ir
izoliavimo badas pagal vamzdyny paskirtj;

- tiksliai apskaiciuotas izoliaciniy medziagy
Kiekis pagal vamzdziy parametrus ir
brézinius;

- uzduotys atliktos per nustatyta laiko normg
ir greiiau;

- dirbta savarankiskai.

6. Gaminti
vamzdyny
izoliavimo
segmentus.

6.1. Tema. Vamzdyny
izoliavimo segmenty
gaminimo technologijos.
UZduotys:

6.1.1. Paruosti izoliavimo
segmentus vamzdziy
alktiniy, sasiaury ir T-
formos sandary izoliavimui
pagal Sablong,
demonstruojant darbo
1giidZius su jrankiais.
6.1.2. Gaminti izoliavimo
segmentus vamzdinés
armataros ir flansy
izoliavimui pagal isklotiniy
braizymo taisykles.

6.1.3. Kontroliuoti
izoliavimo segmenty
gaminimo kokyba;

6.1.4. Zenklinti ir
komplektuoti pagamintus
izoliavimo segmentus.

Patenkinamai:

- dirbta pagal technologijg, gaminti
izoliavimo segmentai pagal sablona,
nepakankamai zino isklotiniy braizymo
taisykles, nepakankamai kontroliuota
izoliavimo segmenty gaminimo kokybé,
zenklina ir komplektuoja pagamintus
izoliavimo segmentus, dirbta ilgiau nei
nustatyta laiko normg, nesutvarkyta darbo
vieta, demonstruoti darbo jgudziai su
Jrankiais nepaZeidZiant darby saugos
reikalavimy, reikéjo nuolatiniy konsultacijy,
medziagy sunaudota daugiau nei buvo
paskaiciuota, dirba leistiny nuokrypiy ribose.
Gerai:

- dirbta pagal technologijg, gaminti
izoliavimo segmentai pagal Sablong ir
isklotiniy braizymo taisykles, kontroliuota
izoliavimo segmenty gaminimo
kokybézenklina ir komplektuoja pagamintus
izoliavimo segmentus, darbg atlieka per
nustatyta laiko norma, sutvarkyta darbo vieta,
demonstruoti darbo jgiidziai su jrankiais
nepazeidziant darby saugos reikalavimy,
reikéjo konsultacijy, medziagy sunaudota
tiek, kiek buvo paskaiciuota, darbas atliktas
pagal techninius reikalavimus;
- yra neesminiy klaidy, netikslumy.
Puikiai:
- darbas atliktas pagal technologija, per
nustatytg laiko norma ir greic¢iau, gaminti
izoliavimo segmentai pagal sablong ir
isklotiniy braizymo taisykles, kontroliuota
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izoliavimo segmenty gaminimo kokybé,
zenklina ir komplektuoja pagamintus
izoliavimo segmentus, sutvarkyta darbo vieta
pagal nustatytus reikalavimus, demonstruoti
darbo jgudziai su jrankiaiS nepazeidZiant
darby saugos reikalavimy, dirbta
savarankiskai, darbas atliktas pagal brézinius
ir techninius reikalavimus, medziagy
sunaudota tiek, kiek buvo paskaiciuota arba
sutaupyta, darbas atliktas pagal brézinius,
nuokrypiy neéra.

7. lzoliuoti
vamzdynus.

7.1. Tema. Laivy sistemy
vamzdyny izoliavimo
technologijos.

UZduotys:

7.1.1. ISnagrinéti
vamzdyno izoliavimo
technologinj procesa pagal
surinkimo brézinius ir
standarty reikalavimus.
7.1.2. Paruosti vamzdyng
izoliavimo darbams.
7.1.3. lzoliuoti vamzdyna
su izoliacine medziaga,
demonstruojant darbo
jgtdzius Su jrankiais ir
laikantis darby saugos
reikalavimy.

7.1.4. Nustatyti
izoliavimo darby defektus
ir parinkti tinkamus
defekty Salinimo bidus.

Patenkinamai:
- nepilnai paruostas vamzdynas izoliavimo
darbams;
- dirbta pagal vamzdyno izoliavimo
technologija, vadovaujantis bréziniais ir
standarto reikalavimais;
- dirbta ilgiau nei nustatyta laiko norma;
- nesutvarkyta darbo vieta;
- demonstruoti darbo jgtidziai su jrankiais
nepazeidziant darby saugos reikalavimy;
- netiksliai nustatyti izoliavimo darby
defektai;
- neparinkti tinkami defekty salinimo budai;
- reikéjo nuolatiniy konsultacijy;
- medziagy sunaudota daugiau nei buvo
paskaiCiuota,
- dirbta leistiny nuokrypiy ribose.
Gerai:
- paruostas vamzdynas izoliavimo darbams;
- dirbta pagal vamzdyno izoliavimo
technologija, vadovaujantis bréziniais ir
standarto reikalavimais;
- darbas atliktas per nustatyta laiko norma;
- sutvarkyta darbo vieta;
- demonstruoti darbo jgiidziai su jrankiais
nepazeidziant darby saugos reikalavimy;
nustatyti izoliavimo darby defektai;
parinkti defekty salinimo budai;
reikéjo konsultacijy;
- medziagy sunaudota tiek, kiek paskaiciuota;
- dirbta leistiny nuokrypiy ribose;
- darbas atliktas pagal techninius
reikalavimus.
Puikiai:
- tinkamai paruoStas vamzdynas izoliavimo
darbams;
- dirbta pagal vamzdyno izoliavimo
technologija, vadovaujantis bréziniais ir
standarto reikalavimais, nuokrypiy néra;
- darbas atliktas per nustatyta laiko norma ir
greiciau,
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- sutvarkyta darbo vieta pagal nustatytus
reikalavimus;

- demonstruoti darbo jgtidziai su jrankiais
nepazeidziant darby saugos reikalavimy;

- nustatyti izoliavimo darby defektai;

- parinkti tinkami defekty Salinimo budai;

- dirbta savarankiskai;

- medziagy sunaudota tiek, kiek paskaiciuota
ir sutaupyta.

Rekomenduojami
mokymo/si
metodai

Paskaita, aiSkinimas, diskusija, pokalbis, apibiidinimas, min¢iy lietus,
analiz¢, vaizdiniy demonstravimas, literatiros panaudojimas, darbas
grupése, bréziniy skaitymas, klausimai — atsakymai, uzduociy atlikimas,
savarankiskas darbas, komandinis darbas, veiklos procesy stebéjimas,
vertinimas, testavimas, rezultaty apibendrinimas.

Materialieji
iStekliai

Mokymo/si medziaga:

1. Modulinés laivy sistemy ir jrenginiy montuotojo profesinio mokymo
programos aprasas.

2. Laivus statanciy ir remontg atliekanciy organizacijy pateikta
bendradarbiavimo informacija.

3. Vamzdyny izoliavimo bréziniai, eskizai, schemos, instrukcijos,
standartai, katalogai, literatara.

4. Testai ir darby atlikimo uzduotys turimiems gebéjimams vertinti.

Mokymo/si priemonés:

Teoriniy ir praktiniy uzduoCiy sgsiuvinis.Testai. Vizualizuoti pavyzdziai.
Technologinés kortelés. IT programinés jranga. Projekciné aparatiira.
Izoliaciniy medziagy, vamzdyno izoliavimo segmenty pavyzdziai.
Vamzdziy izoliavimo maketas, Sablonai. Skardos lakstai.

Braizybos komplektai.

Matavimo jrankiai. Plaktukai. Dildés. Kampuociai. Kampiniai slifuokliai.
Suktuvai. Greztuvai. Srieginiai suktuvai.

Darbastaliai. Valcavimo, zigavimo, lazerinés staklés.

Kiti iStekliai:
Teorinio mokymao kabinetas (25 darbo vietos).
Mokomosios dirbtuveés (25 darbo vietos).

Mokytojy
kvalifikacija

Teorinio mokymo profesijos mokytojas, atitinkantis Siuos
kvalifikacinius reikalavimus:

Profesinis pasirengimas atitinkantis profesijos mokytojui keliamus
Lietuvos Respublikos teisés aktuose numatytus reikalavimus.

Pedagogo kvalifikacija jgyta Lietuvos Respublikos teisés akty
nustatyta tvarka.

Aukstasis inzinerinis iSsilavinimas.

Praktinio mokymo profesijos mokytojas, atitinkantis Siuos
kvalifikacinius reikalavimus:

Profesinis pasirengimas atitinkantis profesijos mokytojui keliamus
Lietuvos Respublikos teisés aktuose numatytus reikalavimus.

Pedagogo kvalifikacija jgyta Lietuvos Respublikos teisés akty
nustatyta tvarka.

Igyta profesine kvalifikacija ir kompetencijos laivy statybos ir remonto
srityje bei vamzdyny izoliavimo darby srityje.

Modulio rengéjai

Vidmantas Damulis
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5.4.4. Modulio ,,Ventiliacijos ortakiy gamyba ir montavimas* aprasas

Modulio paskirtis — jgyti kompetencija gaminti ir montuoti ventiliacijos ortakius.

Modulio Ventiliacijos ortakiy gamyba ir montavimas
pavadinimas

Modulio kodas 3071609

LTKS lygis 1T

Apimtis kreditais 4

Reikalingas Jgytos kompetencijos:

pasirengimas atlikti Saltkalvystés darbus;

mokymuisi atlikti elektrolankinio suvirinimo darbus;

paruosti laivy sistemy vamzdzius;

rinkti vamzdyny mazgus;

montuoti, iSmontuoti ir remontuoti laivy sistemy vamzdynus ir jrenginius.

Modulyje ugdomos
bendrosios
kompetencijos

Komandinis darbas, skaitmeninis rastingumas, bendravimas tarptautinéje
erdvéje, mokymasis mokytis ir savarankiskas problemy sprendimas,
sauga darbe, sveikatos bei aplinkos tausojimas.

Modulio mokymosi
rezultatai (iSskaidyta
kompetencija)

Rekomenduojamas
turinys, reikalingas
rezultatams pasiekti

Mokymaosi pasiekimy
jvertinimo kriterijai (jver¢io)

1. ISmanyti
darbuotojy saugos ir
sveikatos
reikalavimus
gaminant ir
montuojant ortakiy
elementus.

1.1. Tema. Ventiliacijos
ortakiy elementy
gamintojo ir montuotojo
saugos ir sveikatos
reikalavimai.
UZduotys:

1.1.1. Paaiskinti darby
saugos reikalavimus
keliamus darbo vietoms,
jrankiams ir jrengimams
gaminant ortakius.

1.1.2. Apibudinti darby
saugos reikalavimus
atliekant ortakiy
elementy montavimo
darbus laivuose.

Patenkinamai:

- neiSsamiai paaiskinti darby saugos
reikalavimai keliami darbo vietoms, jrankiams
ir jrengimams gaminant ortakiy elementus;

- apibudinti darby saugos reikalavimus
atliekant ortakiy elementy montavimo darbus
laivuose;

- yra esminiy klaidy

- pateikta 35-64% informacijos.

Gerai:

- paaiskinti darby saugos reikalavimai keliami
darbo vietoms, jrankiams ir jrengimams
gaminant ortakiy elementus;

- apibudinti darby saugos reikalavimus
atliekant ortakiy elementy montavimo darbus
laivuose;

- yra neesminiy klaidy;

- pateikta 65-84% informacijos.

Puikiai:

- iSsamiai paaiSkinti darby saugos
reikalavimai keliami darbo vietoms, jrankiams
ir jrengimams gaminant ortakiy elementus;

- apibudinti darby saugos reikalavimus
atliekant ortakiy elementy montavimo darbus
laivuose;

- pateikta 85-100% informacijos.
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2. Taikyti
ventiliacijos ortakiy
ir juy konstrukciniy
elementy bréziniy
skaitymo taisykles.

2.1. Tema. Ventiliacijos
ortakiy elementy
gamybos, surinkimo ir
montavimo bréziniai,
eskizai.

UZduotys:

2.1.1. Paaiskinti
bréziniuose, eskizuose
naudojamus sutartinius
zymejimus ir
sutrumpinimus.

2.1.2. I8nagrinéti
ortakiy detaliy
projekcijas bréziniuose ir
nustatyti rys;j tarp jy.
2.1.3. Paaiskinti ortakiy
elementy gamybos,
surinkimo ir montavimo
eiliskumg pagal
brézinius.

Patenkinamai:

- neiSsamiai paaiskinti bréziniuose, eskizuose
naudojami sutartiniai zyméjimai ir
sutrumpinimai;

- nenuosekliai isnagrinétos ortakiy detaliy
projekcijos bréziniuose ir netiksliai nustatyti
rysiai tarp jy;

- nenuosekliai paaiskintas ortakiy elementy
gamybos, surinkimo ir montavimo eiliskumas
pagal darbo brézinius;

- pateikta 35-64% informacijos.

Gerai:

- paaiSkinti bréziniuose, eskizuose naudojami
sutartiniai zyméjimai ir sutrumpinimai;

- iSnagrinétos ortakiy detaliy projekcijos
bréziniuose ir nustatyti rysiai tarp juy;

- paaiSkintas ortakiy elementy gamybos,
surinkimo ir montavimo eiliskumas pagal
darbo brézinius;

- yra neesminiy klaidy;

- pateikta 65-84% informacijos.

Puikiai:

- iSsamiai paaiskinti bréziniuose, eskizuose
naudojami sutartiniai zyméjimai ir
sutrumpinimai;

- iSnagrinétos ortakiy detaliy projekcijos
bréziniuose ir nustatyti rysiai tarp jy;

- paaiSkintas ortakiy elementy gamybos,
surinkimo ir montavimo eiliskumas pagal
darbo brézinius;

- pateikta 85-100% informacijos.

3. Suprasti ortakiy
konstravimo
ypatumus.

3.1. Tema. Ventiliacijos
ortakiy konstrukciniai
elementai.

UZduotys:

3.1.1. ISvardinti ortakiy
konstrukcinius elementus
ir PaaiSkinti jy paskirtj.
3.1.2. Apibudinti
medziagas naudojamas
ortakiy elementy
gamyboje.

3.1.3. Apibudinti ortakiy
grandziy jungtis ir
sujungimo budus.

3.1.4. Apibudinti ortakiy
detaliy susijungimy
sandarinimo medziagas.
3.1.5. Apibudinti ortakiy
elementy tvirtinimo

Patenkinamai:

- nepilnai isvardinti ortakiy konstrukciniai
elementai ir nepakankamai paaiskinta jy
paskirtis;

- nei$samiai apibudintos medziagos
naudojamos ortakiy elementy gamyboje;

- nepakankamai apibadintos ortakiy grandziy
jungtys ir sujungimo budai;

- netiksliai apibudintos ortakiy detaliy
susijungimy sandarinimo medziagos ir ortakiy
elementy tvirtinimo detalés;

- pateikta 35-64% informacijos.

Gerai:

- iSvardinti ortakiy konstrukciniai elementai ir
paaiskinta jy paskirtis;

- apibadintos medziagos naudojamos ortakiy
elementy gamyboje;

- apibudintos ortakiy grandziy jungtys ir
sujungimo biudai;
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detales.

- apibadintos ortakiy detaliy susijungimy
sandarinimo medziagos ir ortakiy elementy
tvirtinimo detalés;

- yra neesminiy klaidy;

- pateikta 65-84% informacijos.

Puikiai:

- iSvardinti ortakiy konstrukciniai elementai ir
paaiskinta jy paskirtis;

- apibadintos medziagos naudojamos ortakiy
elementy gamyboje;

- apibadintos ortakiy grandziy jungtys ir
sujungimo bidai;

- apibadintos ortakiy detaliy susijungimy
sandarinimo medziagos ir ortakiy elementy
tvirtinimo detalés;

- pateikta 85-100% informacijos.

4. Suprasti ortakiy
elementy gaminimo
technologinius
procesus.

4.1. Tema. Ventiliacijos
ortakiy elementy
gaminimo technologijos.
UZduotys:

4.1.1. Paiskinti ortakiy
elementy gamyboje
naudojamy jrankiy,
jrangos paskirtj ir
naudojimo instrukcijas.
4.1.2. Apibudinti
ventiliacijoje naudojamy
ortakiy tipus ir paskirtj.
4.1.3. Apibudinti ortakiy
elementy gaminimo
budus.

4.1.4. PaaiSkinti apvalaus
ortakio elementy
gaminimo technologine
seka.

4.1.5. Paaiskinti
staciakampio formos
ortakio elementy
gaminimo technologija.
4.1.6. Nurodyti ortakio
elementy defektus ir
paaiskinti jy $alinimo
budus.

4.1.7. PaaiSkinti ortakiy
elementy markiravimo ir
komplektavimo
principus.

Patenkinamai:

- paaiSkinta ortakiy elementy gamyboje
naudojamy jrankiy, jrangos paskirtis ir
naudojimo instrukcijos;

- nepilnai apibudinti ventiliacijoje naudojami
ortakiy tipai ir paskirtis;

- nepilnai apibudinti ortakiy elementy
gaminimo budai;

- nepakankamai paaiskinta apvalaus ortakio
elementy gaminimo technologiné seka;

- nepakankamai paaiskinta staciakampio
formos ortakio elementy gaminimo
technologija;

- netiksliai nurodyti ortakio elementy defektai
ir nepilnai paaiskinti jy Salinimo buidai;

- nepakankamai paaiskinti ortakiy elementy
markiravimo ir komplektavimo principai;

- pateikta 35-64% informacijos.

Gerai:

- paaiSkinta ortakiy elementy gamyboje
naudojamy jrankiy, jrangos paskirtis ir
naudojimo instrukcijos;

- apibudinti ventiliacijoje naudojami ortakiy
tipai ir paskirtis;

- apibudinti ortakiy elementy gaminimo
budai;

- paaiSkinta apvalaus ortakio elementy
gaminimo technologiné seka;

- paaiskinta staciakampio formos ortakio
elementy gaminimo technologija;

- nurodyti ortakio elementy defektai, bet
nepilnai paaiskinti jy salinimo budai;

- paaiskinti ortakiy elementy markiravimo ir
komplektavimo principai;

- yra neesminiy klaidy,




81

- pateikta 65-84% informacijos.

Puikiai:

- paaiSkinta ortakiy elementy gamyboje
naudojamy jrankiy, jrangos paskirtis ir
naudojimo instrukcijos;

- apibudinti ventiliacijoje naudojami ortakiy
tipai ir paskirtis;

- apibudinti ortakiy elementy gaminimo
budai;

- iSsamiai paaiskinta apvalaus ortakio
elementy gaminimo technologiné seka;

- paaiskinta staciakampio formos ortakio
elementy gaminimo technologija;

- nurodyti ortakio elementy defektai ir
paaiskinti jy Salinimo biidai;

- paaiskinti ortakiy elementy markiravimo ir
komplektavimo principai

- pateikta 85-100% informacijos.

5. ISmanyti ortakiy
elementy montavimo
technologija.

5.1. Tema. Ortakiy
elementy montavimo
technologijos.
UZduotys:

5.1.1. Apibudinti atskiry
ortakiy elementy
jungimo j grandis tvarka.
5.1.2. Apibudinti ortakiy
elementy montavimui
naudojamus jrankius ir
palypéjimo jrenginius.
5.1.3. Paaiskinti
vertikaliy ir horizontaliy
ortakiy montavimo darby
technologijas.

5.1.4. Atpazinti ortakiy
elementy montavimo
defektus ir paaiskinti jy
Salinimo biidus.

Patenkinamai:

- nepilnai apibiidinta atskiry ortakiy elementy
jungimo j grandis tvarka;

- apibudinti ortakiy elementy montavimui
naudojami jrankiai ir palypéjimo jrenginiai;

- nepakankamai paaiskintos vertikaliy ir
horizontaliy ortakiy montavimo darby
technologijos;

- nepilnai atpazinti ortakiy elementy
montavimo defektai, nepakankamai paaiskinti
ju Salinimo budai;

- pateikta 35-64% informacijos.

Gerai:

- apibudinta atskiry ortakiy elementy jungimo
j grandis tvarka;

- apibudinti ortakiy elementy montavimui
naudojami jrankiai ir palypéjimo jrenginiai;

- paaiskintos vertikaliy ir horizontaliy ortakiy
montavimo darby technologijos;

- atpazinti ortakiy elementy montavimo
defektai, bet nei§samiai paaiskinti jy Salinimo
bidai;

- yra neesminiy klaidy;

- pateikta 65-84% informacijos.

Puikiai:

- apibudinta atskiry ortakiy elementy jungimo
i grandis tvarka;

- apibudinti ortakiy elementy montavimui
naudojami jrankiai ir palypéjimo jrenginiai;

- iSsamiai paaiskintos vertikaliy ir
horizontaliy ortakiy montavimo darby
technologijos;

- atpazinti ortakiy elementy montavimo
defektai ir paaiskinti jy $alinimo budai;
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- pateikta 85-100% informacijos.

6. Paruosti darbo
vietg ir parinkti
jrankius, jrangg ir
medziagas ortakiy
elementy gamybai.

6.1. Tema. Ortakiy
elementy gaminimo
darbo vieta, naudojami
jrankiai, jranga ir
medziagos.

UZduotys:

6.1.1. Paruosti ortakio
elementy gamybai darbo
vieta ir parinkti
reikalingus jrankius,
jranga ir pagalbines
priemones.

6.1.2. Parinkti medziagg
ir paskai¢iuoti reikiamg
kiekj pasirinktai ortakio
elementui pagaminti
pagal brézinj ir standarto
reikalavimus.

6.1.3. Parinkti asmens
saugos priemones
gaminant ortakio
elementq.

Patenkinamai:

- paruosta ortakio elementy gamybai darbo
vieta néra tvarkinga ir nepilnai atitinka
darbuotojy saugos ir sveikatos reikalavimus;
- parinktos asmens saugos priemongés;

- paruosti ne visi reikalingi jrankiai, jranga ir
pagalbinés priemongés;

- parinkta medziaga ortakiy elementy
gamybai;

- netiksliai paskai¢iuotas medziagos kiekis
ortakio elementui gaminti pagal brézinj ir
standarto reikalavimus;

- dirbta ilgiau nei nustatyta laiko norma;

- reikéjo nuolatiniy konsultacijy

- yra esminiy klaidy, netikslumy.

Gerai:

- paruosta ortakio elementy gamybai darbo
vieta tvarkinga, atitinka darbuotojy saugos ir
sveikatos reikalavimus;

- parinktos asmens saugos priemonés;

- paruosti reikalingi jrankiai, jranga ir
pagalbinés priemongés;

- parinkta medziaga ortakiy elementy
gamybai;

- paskai¢iuotas medziagos Kiekis ortakio
elementui gaminti pagal brézinj ir standarto
reikalavimus;

- uzduotys atliktos per nustatyta laiko norma;
- reikéjo konsultacijy;

- yra neesminiy klaidy, netikslumy.
Puikiai:

- paruosta ortakio elementy gamybai darbo
vieta tvarkinga, atitinka visus darbuotojy
saugos ir sveikatos reikalavimus;

- parinktos asmens saugos priemongs;

- paruosti reikalingi jrankiai, jranga ir
pagalbinés priemonés;

- parinkta medziaga ortakiy elementy
gamybai;

- tiksliai paskai¢iuotas medziagos kiekis
ortakio elementui gaminti pagal brézinj ir
standarto reikalavimus;

- uzduotys atliktos per nustatyta laiko norma
ir greiiau;

- dirbta savarankiskai.

7. Gaminti
ventiliacijos ortakiy
elementus.

7.1. Tema. Apvaliy
ortakiy elementy
gaminimo technologija.
UZduotys:

7.1.1. I$nagrinéti ortakio
elemento gamybos

Patenkinamai:

- nepakankamai ISnagrinéti ortakio elementy
gamybos technologiniai procesai;

- pagaminti detalés ruosSiniai pagal $ablonus
ir brézinius;

- dirbta pagal technologijg, demonstruoti
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technologinj procesa.
7.1.2. Gaminti elemento
ruoSinius pagal parengta
Sablona.

7.1.3. Gaminti ortakio
elementa pagal
surinkimo technologija,
demonstruojant darbo
jgtdzius su jrenginiais ir
laikantis darby saugos
reikalavimy.

7.1.4. Nustatyti detalés
defektus ir parinkti
tinkamus defekty
Salinimo budus.

7.1.5. Atlikti ortakio
elementy Zzenklinima ir
komplektavima.

7.2. Tema.
Staciakampiy ortakiy
elementy gaminimo
technologija.

UZduotys:

7.2.1. I$nagrinéti ortakio
elemento gamybos
technologinj procesa.
7.2.2. Gaminti ortakio
elemento ruosinius pagal
brézin;.

7.2.3. Surinkti ortakio
elementg pagal
surinkimo technologija,
demonstruojant darbo
jgtdzius su jrankiais ir
jrenginiais ir laikantis
darby saugos taisykliy.
7.2.4. Nustatyti detalés
surinkimo defektus ir
parinkti tinkamus
defekty Salinimo buidus.
7.2.5. Atlikti ortakio
elementy Zenklinima ir
komplektavima.

darbo jgiidZiai su jrenginiais nepazeidziant
darby saugos reikalavimy;

- dirba ilgiau nei nustatyta laiko norma;

- nesutvarkyta darbo vieta;

- netiksliai nustatyti detalés defektai ir
parinkti defekty salinimo budai;

- Zenklina ir komplektuoja ortakio elementus;
- reikéjo nuolatiniy konsultacijy;

- medziagy sunaudota daugiau nei buvo
paskaiciuota,

- dirba leistiny nuokrypiy ribose.

Gerai:

- ISnagrinéti ortakio elementy gamybos
technologiniai procesai;

- pagaminti detalés ruoSiniai pagal $ablonus
ir brézZinius;

- dirbta pagal technologija, demonstruoti
darbo jgiidZiai su jrenginiais nepazeidziant
darby saugos reikalavimy;

- darba atliktas per nustatytg laiko norma;

- sutvarkyta darbo vieta;

- nustatyti detalés defektai ir parinkti defekty
$alinimo budai;

- Zenklina ir komplektuoja ortakio elementus;
- reikéjo konsultacijy;

- medziagy sunaudota tiek, kiek buvo
paskaiciuota;

- darbas atliktas pagal techninius
reikalavimus;

- dirbta leistiny nuokrypiy ribose;

- yra neesminiy klaidy.

Puikiai:

- ISnagrinéti ortakio elementy gamybos
technologiniai procesai;

- pagaminti detalés ruosiniai pagal $ablonus
ir brézinius;

- dirbta pagal technologijg, demonstruoti
darbo jguidziai su jrenginiais nepazeidziant
darby saugos reikalavimy;

- darbas atliktas per nustatytg laiko norma ir
greiciau;

- sutvarkyta darbo vieta pagal nustatytus
reikalavimus;

- tiksliai nustatyti detalés defektai ir parinkti
defekty Salinimo biidai,

- zenklina ir komplektuoja ortakio elementus;
- dirbta savarankiskai;

- medziagy sunaudota tiek, kiek buvo
paskaiciuota arba sutaupyta;

- nuokrypiy néra.
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8. Montuoti
ventiliacijos
ortakius.

8.1. Tema. Ventiliacijos
ortakiy montavimo
technologijos.
UZduotys:

8.1.1. Isnagrinéti ortakio
montavimo
technologinius procesus
pagal surinkimo
brézinius ir standarty
reikalavimus.

8.1.2. Atlikti ortakio
montavimo
paruoSiamuosius darbus.
8.1.3. Parinkti ortakiy
grandZiy jungtis ir
sujungimo budus.

8.1.4. Parinkti ortakio
grandziy sandarinimo
medziagas pagal
sujungimo buda ir
standarty reikalavimus.
8.1.5. Ortakio stambiy
grandziy surinkimas ir
montavimas pagal
brézinius,
demonstruojant darbo
jgtidzius su jrankiais ir
laikantis visy darby
saugos reikalavimy.

Patenkinamai:

- nepakankamai isnagrinéti ortakio
montavimo technologiniai procesai pagal
surinkimo brézinius ir standarty reikalavimus;
- netiksliai atlikti ortakio montavimo
paruosiamieji darbai;

- parinktos ortakiy grandziy jungtys ir
sujungimo bidai;

- netiksliai parinktos ortakio grandziy
sandarinimo medziagos pagal sujungimo biida
ir standarty reikalavimus;

- dirbta ilgiau nei nustatyta laiko norma;

- nesutvarkyta darbo vieta;

- demonstruoti darbo jgtidziai su jrankiais
nepazeidziant darby saugos reikalavimy;

- reikéjo nuolatiniy konsultacijy;

- dirbta leistiny nuokrypiy ribose.

Gerai:

- iSnagrinéti ortakio montavimo
technologiniai procesai pagal surinkimo
brézinius ir standarty reikalavimus;

- atlikti ortakio montavimo paruoSiamieji
darbai;

- parinktos ortakiy grandziy jungtys ir
sujungimo bidai;

- parinktos ortakio grandziy sandarinimo
medziagos pagal sujungimo biuida ir standarty
reikalavimus;

- darbas atliktas per nustatyta laiko norma;
- sutvarkyta darbo vieta;

- demonstruoti darbo jgtdziai su jrankiais
nepazeidziant darby saugos reikalavimy;

- reikéjo konsultacijy;

- darbas atliktas pagal techninius
reikalavimus;

- dirbta leistiny nuokrypiy ribose;

- yra neesminiy klaidy, netikslumy.
Puikiai:

- iSnagrinéti ortakio montavimo
technologiniai procesai pagal surinkimo
brézinius ir standarty reikalavimus;

- atlikti ortakio montavimo paruosiamieji
darbai;

- parinktos ortakiy grandziy jungtys ir
sujungimo budai;

- parinktos ortakio grandziy tinkamos
sandarinimo medziagos pagal sujungimo bida
ir standarty reikalavimus;

- dirbta pagal brézinius ir montavimo
technologija, nuokrypiy néra,;

- darbas atliktas per nustatyta laiko norma ir
greiciau,




85

- sutvarkyta darbo vieta pagal nustatytus
reikalavimus;

- demonstruoti darbo jgudziai su jrankiais
nepazeidziant darby saugos reikalavimy;

- dirbta savarankiskai.

Rekomenduojami
mokymo/si metodai

Paskaita, aiskinimas, diskusija, pokalbis, apibtdinimas, min¢iy lietus,
analizé, vaizdiniy demonstravimas, literatiros panaudojimas, darbas
grupése, bréziniy skaitymas, klausimai — atsakymai, uzduociy atlikimas,
savarankiskas darbas, komandinis darbas, veiklos procesy stebéjimas,
vertinimas, testavimas, rezultaty apibendrinimas.

Materialieji iStekliai

Mokymo/si medZziaga:

1. Modulinés laivy sistemy ir jrenginiy montuotojo profesinio mokymo
programos aprasas.

2. Laivus statanciy ir remontg atliekan¢iy organizacijy pateikta
informacija.

3. Ventiliacijos ortakiy elementy gamybos, surinkimo ir montavimo
bréziniai, eskizai, technologinés kortelés, instrukcijos, standartai,
katalogai, literatara.

4. Testai ir darby atlikimo uzduotys turimiems gebéjimams vertinti.

Mokymo/si priemonés:

Teoriniy ir praktiniy uzduociy sasiuvinis.Testai. Vizualizuoti pavyzdziai.
Technologinés kortelés. 1T programinés jranga. Projekciné aparatiira.
Ortakiy elementy, sandarinimo medziagy, ortakiy grandziy jungciy,
Sablony pavyzdziai. Skardos lakstai.

Braizybos komplektai. Matavimo jrankiai. Plaktukai. Dildés. Kampuociai.
Kampiniai Slifuokliai. Suktuvai. Gr¢Ztuvai. Srieginiai suktuvai.
Darbastaliai. Valcavimo, zigavimo, lazerinés staklés.

Kiti iStekliai:
Teorinio mokymo kabinetas (25 darbo vietos).
Mokomosios dirbtuvés (25 darbo vietos).

Mokytojy
kvalifikacija

Teorinio mokymo profesijos mokytojas, atitinkantis Siuos
kvalifikacinius reikalavimus:

Profesinis pasirengimas atitinkantis profesijos mokytojui keliamus
Lietuvos Respublikos teisés aktuose numatytus reikalavimus.

Pedagogo kvalifikacija jgyta Lietuvos Respublikos teisés akty
nustatyta tvarka.

Aukstasis inzinerinis iSsilavinimas.
Praktinio mokymo profesijos mokytojas, atitinkantis Siuos
kvalifikacinius reikalavimus:

Profesinis pasirengimas atitinkantis profesijos mokytojui keliamus
Lietuvos Respublikos teisés aktuose numatytus reikalavimus.

Pedagogo kvalifikacija jgyta Lietuvos Respublikos teisés akty
nustatyta tvarka.

Jgyta profesine kvalifikacija ir kompetencijos laivy statybos ir
remonto srityje bei ventiliacijos ortakiy elementy gamybos ir montavimo
srityje.

Modulio rengéjai

Vidmantas Damulis




