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jsakymu Nr.

MASINU IR JRANGOS GAMYBOS, TRANSPORTO PRIEMONIU GAMYBOS,
TECHNINES PRIEZIUROS IR REMONTO SEKTORIAUS PROFESINIS STANDARTAS

| SKYRIUS
BENDROSIOS NUOSTATOS

1. MaSiny ir jrangos gamybos, transporto priemoniy gamybos, techninés priezidiros ir
remonto sektoriaus profesinis standartas (toliau — Standartas) nustato masiny ir jrangos gamybos,
transporto priemoniy gamybos, techninés prieziiiros ir remonto sektorry, jo posektorius ir
pagrindinius veiklos procesus, sektoriaus kvalifikacijas ir jy apraSus, tarpsektorines kvalifikacijas.

2. Standarto rekvizitai:

2.1. standarto pavadinimas: MasSiny ir jrangos gamybos, transporto priemoniy gamybos,
techninés priezitros ir remonto sektoriaus profesinis standartas;

2.2. standarto valstybinis kodas: PSCxx.

3. Standarte vartojamos savokos apibréztos Lietuvos Respublikos Svietimo jstatyme,
Lietuvos Respublikos profesinio mokymo jstatyme, Lietuvos Respublikos mokslo ir studijy
jstatyme, Lietuvos Respublikos darbuotojy saugos ir sveikatos jstatyme.

Il SKYRIUS
MAgqu IR JRANGOS GAMYBOS, TRANSPORTO PRIEMONIU GAMYBOS,
TECHNINES PRIEZIUROSOIR REMONTO SEKTORIAUS APIBREZIMAS PAGAL
EKONOMINES VEIKLOS RUSIU KLASIFIKATORIU

4. MaSiny ir jrangos gamybos, transporto priemoniy gamybos, techninés priezitros ir
remonto sektorius apima pagrindiniy metaly gamybos, bendrosios paskirties masiny ir jrangos
gamybos, varikliniy transporto priemoniy, priekaby ir pusprickabiy gamybos, kity transporto
priemoniy ir jrangos gamybos, varikliniy transporto priemoniy ir motocikly remonto veiklas pagal
Ekonominés veiklos rasiy klasifikatoriy, patvirtintg Statistikos departamento prie Lietuvos
Respublikos Vyriausybés generalinio direktoriaus 2007 m. spalio 31 d. jsakymu Nr. D]-226 ,,D¢l
Ekonominés veiklos riisiy klasifikatoriaus patvirtinimo*.

5. MaSiny ir jrangos gamybos, transporto priemoniy gamybos, techninés prieziliros ir
remonto sektoriy sudaro Sie posektoriai:

5.1. masiny ir jrangos gamybos, transporto priemoniy gamybos;

5.2. transporto priemoniy techninés priezitiros ir remonto.

6. Masiny ir jrangos gamybos, transporto priemoniy gamybos posektorius apima:

6.1. jvairiy liejiniy gamyba, metalo formavimo, lenkimo ir tempimo, plastinio deformavimo
bei suvirinimo darbus ir jy organizavima bei valdyma;

6.2. jvairiy masiny ir jrangos, transporto priemoniy gamybos bei jai skirty elementy, junginiy
gamyba ir atskiry junginiy surinkimg j galutinj gaminj ir SU procesy organizavimu bei valdymu
susijusius darbus.

7. I8skirtinos S§ios tipinés masiny ir jrangos gamybos, transporto priemoniy gamybos
posektoriaus darbuotojy darbo salygos:

7.1. darbas patalpose, atskirais atvejais lauke;

7.2. dieninis vienos ar keliy pamainy darbas;

7.3. darbas su mechaniniais, elektriniais, pneumatiniais, hidrauliniais rankinio ir
automatizuoto valdymo jrenginiais, aptarnaujant keleta jrenginiy vienu metu.



8. Isskirtinos Sios tipinés masiny ir jrangos gamybos, transporto priemoniy gamybos
posektoriaus darbo vietos:

8.1. gamybinés patalpos, skirtos rankiniam darbui ar darbui su automatizuotais jrenginiais;

8.2. gamybinés patalpos, cechai skirti darbui su automatizuotais jrenginiais.

9. Transporto priemoniy techninés priezitiros ir remonto posektorius apima:

9.1. varikliniy transporto priemoniy gamyba,

9.2. varikliniy transporto priemoniy kébuly gamyba;

9.3. priekaby ir puspriekabiy gamyba,

9.4. varikliniy transporto priemoniy kity detaliy ir reikmeny gamyba;

9.5. motocikly gamyba;

9.6. varikliniy transporto priemoniy techning priezitirg ir remonta,;

9.7. motocikly techning priezitirg ir remonta.

10. Isskirtinos $ios tipinés transporto priemoniy techninés priezitiros ir remonto posektoriaus
darbuotojy darbo salygos:

10.1. darbas patalpose, atskirais atvejais lauke;

10.2. dieninis vienos ar keliy pamainy darbas;

10.3. darbas su mechaniniais, elektriniais, pneumatiniais, hidrauliniais ir elektronikos
rankinio ir automatizuoto valdymo jrenginiais.

11. ISskirtinos Sios tipinés transporto priemoniy techninés prieZitiros ir remonto posektoriaus
darbo vietos — gamybinés patalpos, skirtos rankiniam darbui ar darbui su automatizuotais jrenginiais
bei transporto priemoniy techninei priezitirai ir remontui.

12. Pagrindinés masiny ir jrangos gamybos, transporto priemoniy gamybos posektoriaus
veiklos sritys (veiklos procesai):

12.1. detaliy gamyba ir apdirbimas pagal bréZziniuose nurodytus matmenis ir reikalavimus,
naudojantis jvairiomis metalo apdirbimo staklémis;

12.2. jvairios jrangos ir jos daliy gamyba, surinkimas ir montavimas, jvairiy metalo
konstrukcijy, masiny, transporto priemoniy ar kity mechanizmy struktiirinius defekty Salinimas;

12.3. pagaminty gaminiy galutiné kontrolé, kokybés matavimai ir protokoly sudarymas,
tarpiné kontrolé¢ gamybos eigoje, subrangovy jeinanciy detaliy kontrol¢;

12.4. technologiniy procesy ir jrenginiy valdymo operatoriy, surinkéjy ir kity gamybos srities
darbininky veiklos planavimas, koordinavimas, priezitra ir rezultaty kontrol¢;

12.5. techniniy uzduociy, susijusiy su masiny, jy junginiy ir mechaninés jrangos surinkimu,
jrenginiy naudojimu, technine prieziiira ir remontu vykdymas;

12.6. gamybos technologiniy procesy automatizavimas;

12.7. inZinerinés pramonés gaminiy gamybos technologijy planavimas, ruoSimas ir
diegimas, darby koordinavimas, gaminiy ir gamybos procesy kokybés valdymo sistemy bei
gamybos kokybés valdymas;

12.8. jmonés kokybés vadyba ir kontroleé;

12.9. automatizuoty gamybiniy sistemy planavimas, diegimas ir valdymas.

13. Pagrindinés transporto priemoniy techninés prieziiiros ir remonto posektoriaus veiklos
sritys (veiklos procesai):

13.1. automobiliy kébulo techninés bukleés jvertinimas, taisymas ir prieziiira, automobiliy
dazymas;

13.2. transporto priemoniy mechanizmy, sistemy bei junginiy montavimas, techniné
priezitira, remontas ir derinimas;

13.3. pramonés jrenginiy ir transporto priemoniy mechanines, elektrinés, elektroninés,
hidraulinés, pneumatinés sistemos bei jy techninés biiklés diagnostika ir aptarnavimas;

13.4. jvairiy transporto priemoniy techninés priezitiros bei smulkaus ar kapitalinio remonto
procesy planavimas, projektavimas, organizavimas, priezitira ir rezultaty kontrole;

13.5. jvairiy transporto priemoniy vidaus degimo varikliy techninés priezitiros bei smulkaus
ar kapitalinio remonto procesy planavimas, projektavimas, organizavimas, prieziiira ir rezultaty
kontrolé.



111 SKYRIUS
MASINU IR JRANGOS GAMYBOS, TRANSPORTO PRIEMONIU GAMYBOS,
TECHNINES PRIEZIUROS IR REMONTO SEKTORIAUS KVALIFIKACIJOS

14. MaSiny ir jrangos gamybos, transporto priemoniy gamybos, techninés priezitiros ir
remonto sektoriui priskiriamos §ios kvalifikacijos:

14.1. automatizuotos gamybos inzinierius;

14.2. automobiliy kébuly remontininkas;

14.3. gamybos kokybés technikas;

14.4. gamybos technikas-koordinatorius;

14.5. masiny gamybos inZinierius;

14.6. mechanikos inzinierius;

14.7. mechatronikas;

14.8. metalo apdirbimo stakliy operatorius;

14.9. saltkalvis;

14.10. transporto inZinierius;

14.11. transporto priemoniy remontininkas;

14.12. transporto priemoniy remonto technikas;

14.13. vidaus degimo varikliy technikas.

15. Masiny ir jrangos gamybos, transporto priemoniy gamybos, techninés priezitiros ir
remonto sektoriui priskiriamos tarpsektorinés kvalifikacijos:

15.1. pramonés gaminiy dazytojas;

15.2. suvirintojas;

15.3. elektronikos inZinierius.

16. Masiny ir jrangos gamybos, transporto priemoniy gamybos, techninés priezitiros ir
remonto sektoriaus kvalifikacijos, Siam sektoriui priskiriamos tarpsektorinés kvalifikacijos ir jy
lygiai pagal Lietuvos kvalifikacijy sandaros aprasg, patvirtintg Lietuvos Respublikos Vyriausybés
2010 m. geguzés 4 d. nutarimu Nr. 535 ,,Dél Lietuvos kvalifikacijy sandaros apraso patvirtinimo*,
ir pagal Europos Sgjungos Tarybos 2017 m. geguzés 22 d. rekomendacijg dél Europos mokymosi
visg gyvenimg kvalifikacijy sandaros, kuria panaikinama 2008 m. balandzio 23 d. Europos
Parlamento ir Tarybos rekomendacija dél Europos mokymosi visg gyvenimg kvalifikacijy sagrangos
kiirimo (OL 2017 C189, p. 1), yra nurodomi Standarto 1 priede.

17. Masiny ir jrangos gamybos, transporto priemoniy gamybos, techninés prieziiiros ir
remonto sektoriaus kvalifikacijy aprasai pateikiami Standarto 2 priede.

18. Masiny ir jrangos gamybos, transporto priemoniy gamybos, techninés priezitiros ir
remonto sektoriui priskiriamy tarpsektoriniy kvalifikacijy aprasai pateikiami Standarto 3 priede.




Masiny ir jrangos gamybos, transporto
priemoniy gamybos, techninés priezitiros
ir remonto sektoriaus profesinio standarto

1 priedas

MASINU IR JRANGOS GAMYBOS, TRANSPORTO PRIEMONIU GAMYBOS,
TECHNINES PRIEZIUROS IR REMONTO SEKTORIAUS IR JAM PRISKIRIAMOS
TARPSEKTORINES KVALIFIKACIJOS BEI JU LYGIAI

Kvalifikacijos pavadinimas

Kvalifikacijos lygis (pagal
Lietuvos kvalifikacijy
sandaros apraSo, patvirtinto
Lietuvos Respublikos
Vyriausybés 2010 m.
geguzes 4 d. nutarimu Nr.
535 ,,Dél Lietuvos
kvalifikacijy sandaros apraSo
patvirtinimo*, prieda)

Kvalifikacijos lygis (pagal
Europos Sajungos Tarybos
2017 m. geguzeés 22 d.
Tarybos rekomendacijg de¢l
Europos mokymosi visa
gyvenimg kvalifikacijy
sandaros, kuria panaikinama
2008 m. balandzio 23 d.
Europos Parlamento ir
Tarybos rekomendacija dél
Europos mokymosi visa
gyvenimg kvalifikacijy
sgrangos kiirimo (OL 2017 C
189, p. 1))

Masiny ir jrangos gamybos, transporto priemoniy gamybos, tech

sektoriaus kvalifikacijos

ninés prieziiiros ir remonto

Automobiliy kébuly
remontininkas

Metalo apdirbimo stakliy
operatorius

Saltkalvis

Transporto priemoniy
remontininkas

Automobiliy kébuly v v
remontininkas

Mechatronikas \Y/ \Y/
Metalo apdirbimo stakliy v v
operatorius

Saltkalvis N IV
Transporto priemoniy v v
remontininkas

Gamybos kokybes technikas \Y \Y
Gamybos technikas— \/ \Y/
koordinatorius

Mechatronikas \Y V
Metalo apdirbimo stakliy \Y \%
operatorius

Transporto priemoniy remonto \Y \%
technikas

Vidaus degimo varikliy \Y \%
technikas

Automatizuotos gamybos Vi Vi

inZinierius




Masiny gamybos inZinierius Vi Vi
Mechanikos inzinierius Vi Vi
Transporto inZinierius Vi VI
Automatizuotos gamybos VIl VIl
inzinierius

Masiny gamybos inzinierius VII VI
Mechanikos inZinierius VI VII
Tarpsektorinés kvalifikacijos

Pramonés gaminiy dazytojas 11 1l
Suvirintojas v v
Elektronikos inZinierius Vi VI




Masiny ir jrangos gamybos, transporto
priemoniy gamybos, techninés priezitiros ir
remonto sektoriaus profesinio standarto

2 priedas

MASINU IR JRANGOS GAMYBOS, TRANSPORTO PRIEMONIU GAMYBOS,
TECHNINES PRIEZIUROS IR REMONTO SEKTORIAUS KVALIFIKACIJU APRASAI

1. Kvalifikacijos pavadinimas: automobiliy kébuly remontininkas, Lietuvos kvalifikacijy lygis 111
(pagal Lietuvos kvalifikacijy sandaros apraSo, patvirtinto Lietuvos Respublikos Vyriausybés 2010 m.
geguzes 4 d. nutarimu Nr. 535 ,,Dé¢l Lietuvos kvalifikacijy sandaros apraSo patvirtinimo*, prieda
(toliau — LTKS))

Kvalifikacijos apibiidinimas Veiklos objektas: automobiliy kébulo techninés biklés
Jvertinimas, prieziira ir remontas, automobiliy kébuly
parengimas dazymui, daZymas.

Tipinés darbo priemonés: elektriniai, hidrauliniai bei
pneumatiniai jrankiai ir jrenginiai, skirti automobiliy kébulo
techninés biiklés vertinimo, prieziliros ir remonto darbams
atlikti, darby saugos priemonés, duomeny bazé.

Tipinés darbo sglygos: dirbama transporto priemoniy techninés
prieziiros ir remonto patalpose, atskirais atvejais lauko
salygomis.

Papildoma informacija: automobiliy kébuly remontininkas
savo Vveikloje vadovaujasi darbuotojy saugos ir sveikatos,
darbo  higienos, priesgaisrinés saugos, aplinkosaugos
reikalavimais, darbus reglamentuojanciais dokumentais.
Kvalifikacijg jgije¢ asmenys galés dirbti transporto priemoniy
techninés prieziiiros bei remonto jmonése.

Pagrindiniai kvalifikacijos Kompetencijos Kompetencijy ribos
vienetai (nurodant jy lygj pagal
LTKS)
1. Automobiliy kébuly techninés | 1.1. Vizualiai jvertinti Automobilio  techninés  buklés
buklés vertinimas (LTKS I11) automobiliy kébuly vizualinis vertinimas pasitelkiant
technine bukle pagal iSorinio techninés buklés vertinimo
iSorinius pozZymius. kriterijus po kébulo avarinés
deformacijos, eksploataciniy
defekty, korozijos ir atmosferos
poveikio.
1.2. Matuoti Automobilio kébulo geometrijos
automobiliy kébuly matavimas ir deformacijy
geometrija. nustatymas pasitelkiant plokStuminj
ir erdvinj Zymeéjima, tipiniy kébulo
geometriniy  taSky  nuokrypy
matavimo jrangg bei rodmeninius
matuoklius, kalibrus.
2. Automobiliy kébuly remontas | 2.1. ISrinkti Automobilio  kébulo frangos
(LTKS 1) automobilio kébula. iSrinkimas taikant ardymo
technologijas, tvarkingo riiSiavimo




bei sandéliavimo principus ir
tinkama jranga.

2.2. Salinti automobiliy
kébuly deformacijas.

Automobilio kébulo deformacijy
Salinimas taikant tiesinimo
technologijas  bei  hidrauling,
mechaning  tiesinimo jrangg ir
jrankius bei dujinio lyginimo,
indukcinio kaitinimo metodus, taip
pat Saltkalviskus darbus.

2.3. Virinti ir lituoti
automobiliy kébuly
detales.

Kébulo detaliy virinimas naudojant
dujinio suvirinimo, pusiau
automatinio suvirinimo apsauginiy
dujy aplinkoje, taSkinio suvirinimo,
suvirinimo nelydziuoju volframiniu
elektrodu inertiniy dujy aplinkoje
bidus. Suvirinimo sitliy
apdorojimas. Nemetaliniy kébulo
detaliy suvirinimas, litavimas ir
klijavimas. Plony plieno laksty
suvirinimas  jvairiose erdvinése
padétyse, suvirinimo sitiliy
apdorojimas saltkalviskais budais.

2.4. Surinkti
automobilio kébula.

Automobilio  kébulo jrangos
surinkimas taikant ardomy ir
neardomy  detaliy  sujungimy
pakei¢iamumo principus, surinkimo
technologijas, tinkamg jranga ir
jrankius.

3. Automobiliy kébuly dazymas,
dengimas antikoroziniu misiniu
(LTKS 1)

3.1. Paruosti
automobilio kébula
dazymui.

Automobilio kébulo paruoSimas
dazymui.  Korozijos  produkty
Salinimas, senos dazy dangos
nuémimas, gruntavimas,
glaistymas, glaisto apdirbimas
naudojant atitinkamg jrangg ir
jrankius. Dazymo ir dziovinimo
viety parinkimas eliminuojant
dulkiy atsiradimo galimybes.

3.2. Dazyti automobiliy
kébulus ir jy dalis.

Automobiliy  kébuly  vertikaliy,
horizontaliy, iSgaubty 1 iSore,
igaubty 1 vidy, metaliniy ir
plastmasiniy pavir§iy dazymas ir
dZiovinimas naudojant dazymo ir
dziovinimo jranga bei apsaugos
priemones. NedaZzomy pavirsiy
izoliavimas, iStisinis ir dalinis
kébulo dazymas. Naujai ir seniai
dazyty pavirSiy suvienodinimas,
automobilio plovimas, poliravimas,
vaskavimas apsauginiais vaskais.
Automobilio dazy dangos prieZiiira,
automobiliy kosmetikos priemoniy




diegimas naudojant S$lifavimo ir
poliravimo masinas, automobiliy
plovimo jrangg.

3.3. Dengti nedazomus
automobiliy kébuly
pavir$ius antikoroziniu
misiniu.

Kébulo dugno ir uzdary ertmiy
dengimas antikorozinémis
dangomis.

Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar savarankiskai
jos daliai jgyti (reikalavimai
turimam issilavinimui,
kvalifikacijai, profesinei
patirciai) (jeigu taikomi)

Pagrindinis iSsilavinimas.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sqjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar Lietuvos
Respublikos teisés aktus (jeigu
taikomi)

Netaikomi.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy
riby apraSais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyjj)
kompetencijos jgijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy
vertinimas ir pripazinimas vykdomas vadovaujantis Svietimo,
mokslo ir sporto ministro nustatyta ir su ekonomikos ir
novacijy ministru bei socialinés apsaugos ir darbo ministru
suderinta asmens jgyty kompetencijy vertinimo tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis Europos
Sqjungos ir tarptautiniams
standartams (jeigu taikoma)

Netaikoma.

2. Kvalifikacijos pavadinimas: metalo apdirbimo stakliy operatorius, LTKS 111

Kvalifikacijos apibiidinimas

Veiklos objektas: detaliy gamyba ar apdirbimas pagal
bréziniuose nurodytus matmenis ir reikalavimus, naudojantis
jvairiomis metalo apdirbimo staklémis.

Tipinés darbo priemonés: universaliosios ir programinio
valdymo metalo apdirbimo staklés, gaminamy ir apdirbamy
detaliy matavimo ar kontrolés jrankiai, gaminamy ar
apdirbamy detaliy darbo bréziniai, eskizai, individualios
saugos priemoneés, darbo drabuziai.

Tipinés darbo salygos: dirbama gamybinése patalpose.
Papildoma informacija: metalo apdirbimo stakliy operatorius
savo veikloje vadovaujasi darbuotojy saugos ir sveikatos,

vienetai (nurodant jy lygj pagal
LTKS)

darbo  higienos, prieSgaisrinés saugos, aplinkosaugos
reikalavimais. Kvalifikacija igij¢ asmenys galés dirbti
apdirbamosios pramonés jmongse.

Pagrindiniai kvalifikacijos Kompetencijos Kompetencijy ribos




1. Detaliy gamyba ir apdirbimas
mechaninio apdirbimo
jrenginiais (LTKS I11)

1.1. Skaityti detaliy
gamybos ir apdirbimo
brézinius.

Eskizy Bréziniy
skaitymas. Techninés
dokumentacijos nagriné¢jimas ir joje
pateiktos informacijos pritaikymas

braizymas.

darbe. Specifikacijy reikalavimy
vykdymas.
1.2. Dirbti rankinio ir Mechaninio apdirbimo  procesy

kompiuterinio
skaitmeninio valdymo

technologijos taikymas. Rankinio
valdymo apdirbimo stakliy ir centry

metalo apdirbimo valdymas. Pjovimo jrankiy

staklémis. parinkimas. Pagalbinés jrangos
valdymas. Nesudétingy komandy
perkélimas 1 programinio
apdirbimo centrus ir jrenginius.

1.3. Dirbti Daugiafunkciniy (tekinimo,

daugiafunkcinémis frezavimo, S$lifavimo, grezimo,

kompiuterinio drozimo,  pjovimo ar  kt.)

skaitmeninio valdymo | kompiuterinio skaitmeninio

(CNC) staklémis.

valdymo metalo apdirbimo stakliy

valdymas. Jrankiy
daugiafunkcinéms apdirbimo
stakléems parinkimas.  Specialiy
pjovimo jrankiy ~ paruo$imas
uzspaudimui, tvirtinimas ir Kkitos
nesudétingos operacijos.
Pagalbinés  jrangos  apdirbimo
centrams parinkimas.  Skirtingy
operacijy  rinkiniy  sudarymas,
uztikrinant  techninius  detaliy
reikalavimus.

1.4. Parengti Valdymo panelés funkcijy

kompiuterinio valdymas; stakliy ~ valdymas

skaitmeninio valdymo
(CNC) stakles ir
papildomg jrangg
darbui.

rankiniame ir  automatiniame
rezimuose; kasdien¢ programinio

valdymo stakliy prieziira ir
parengimas darbui. Nesudétingy
valdymo programy sudarymas

rankinio valdymo rezime ir esamy
programy jvedimas 1§ iSoriniy
irenginiy. CNC jrenginiy garsiniy,
vizualiniy ir tekstiniy signaly
stebéjimas. Fiksuoty atskaitos tasky
nustatymas. Jrankiy parinkimas
pagal nustatyta technologinj kelia.

Papildomos  tvirtinimo  jrangos
elementy paruosimas ir
suderinimas.

2. Masiny, jy daliy bei jrangos 2.1. Vykdyti numatyty | Detalus medziagy bei darbo

gamybos, surinkimo ir techninés
prieziiiros uzduoc¢iy vykdymas
(LTKS 1)

medziagy ir jrankiy
poreikio patikrinimg.

sgnaudy, kuriy reikia techniniy
uzduoc¢iy jgyvendinimui, poreikio
nustatymas,  techniniy  aprasy




naudojimas. Technologinio proceso
rekomendacijy, jrankiy sanaudy
Zinyny, pjovimo rezimy
skai¢iavimo programy naudojimas.

2.2. Vykdyti gamybos
proceso ir rezultato
kokybés matavimus,
laikantis techninés
uzduoties reikalavimy.

Nesudétingy  detaliy  techninis
tarpiniy ir galutiniy matmeny
matavimas ir rezultaty vertinimas.

Naudojimasis nesudétinga
matavimo jranga ir jrankiais.
Matavimo metodologijos
rekomendacijy ir nuokrypy

standarty darbo instrukeijy,
technologiniy schemy, techniniy ir
kokybeés reikalavimy dokumenty,
technologiniy korteliy naudojimas.
Technologiniy procesy priezitiros
prietaisy, paskirties aprasy, veikimo
ir naudojimo principy, techninés
dokumentacijos naudojimas.

Specializacijos kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj pagal
LTKS)

Kompetencijos

Kompetencijy ribos

1. Detaliy gamyba ir apdirbimas
liejimo ir (ar) plastinio
deformavimo jrenginiais (LTKS

1)

1.1. Valdyti liejimo ir
plastinio deformavimo
stakles.

Liejimo, iSpiitimo ir vakuuminio
formavimo darby  atlikimas,
naudojantis  atitinkama  jranga,
darbo instrukcijomis ir technine
dokumentacija. Jrenginio priezitiros
veiksmy vykdymas naudojantis
dokumentacija, priezitros planais ir
priemonémis.

1.2. Matuoti
gaminamas ir
apdirbamas detales,
nustatyti netikslumus ir
trikumus.

Matavimo ir kontrolés darby
vykdymas matavimo ir kontrolés
jrankiais, jranga ir technine
matavimo priemoniy
dokumentacija. Rezultaty
vertinimas nustatytais principais,
matavimo metodologija ir nuokrypy
standartais.

1.3. Valdyti liejimo
masiny ekstruderius.

Reikiamy medziagy kiekiy
nustatymas ir parinkimas, medziagy
savybiy jvertinimas. Ekstruderiy
valdymas, prisilaikant apdirbimo
technologijy rekomendacijy.
Medziagy savybiy Zinyny,
medziagy apdirbimo rezimy
standarty naudojimas.

1.4. Valdyti papildoma
liejimo ir plastinio
deformavimo jranga.

Darbas  liejimo,  Stampavimo,
lankstymo  jranga.  Pagalbinés
liejimo ir plastinio deformavimo
jrangos panaudojimas
technologiniame procese.




2. Detaliy gamyba ir apdirbimas
liejimo ir nemechaninio
apdirbimo jrenginiais (LTKS I11)

2.1. Valdyti liejimo ir Detaliy  gamyba  liejimo  ir
nemechaninio nemechaninio (lazerio, dujy
apdirbimo stakles. liepsnos, dujy plazmos iSlydzio,
vandens  abrazyvinés  sSroves)
apdirbimo  staklémis.  Jrenginiy

aptarnavimas, priezitira. Apdirbimo
proceso, technologiniy parametry ir
pjovimo rezimy pagal uzduotus
reikalavimus parinkimas.

2.2. Parengti darbines
apdirbimo programas
kompiuterizuotoje
jrenginio valdymo
aplinkoje.

Nedideli  apdirbimo
pakeitimai. Skaitmenio
programinio  valdymo (CNC)
valdymo programos nustatymai ir
pakeitimai  rankinio  valdymo
rezime.  Valdymo  programos
bandymas naudojant CNC
galimybes  (jrankiy = numeriy,
pjovimo reZimy keitimas).
Valdymo  programy  paieska,
paZyméjimas ir persiuntimas |
stakles. Duomeny apsikeitimo
jrangos naudojimas CNC programy
parinkimui.

programos

2.3. Optimizuoti
medziagy sgnaudas.

Ruos$iniy  tinkamas  iSdéstymas
naudojantis automatizavimo
programomis. Medziagy sanaudy
apskaitos ir kontrolés atlikimas.
Medziagos likuciy panaudojimas.

Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar savarankiskai
jos daliai jgyti (reikalavimai
turimam issilavinimui,
kvalifikacijai, profesinei
patirciai) (jeigu taikomi)

Pagrindinis iSsilavinimas.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sgjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar Lietuvos
Respublikos teisés aktus (jeigu
taikomi)

Netaikomi.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy
riby aprasSais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyjj)
kompetencijos jgijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy
vertinimas ir pripaZinimas vykdomas vadovaujantis §vietimo,
mokslo ir sporto ministro nustatyta ir su ekonomikos ir
inovacijy ministru bei socialinés apsaugos ir darbo ministru
suderinta asmens igyty kompetencijy vertinimo tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis Europos
Sgjungos ir tarptautiniams
standartams (jeigu taikoma)

Netaikoma.
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3. Kvalifikacijos pavadinimas: Saltkalvis, LTKS III

Kvalifikacijos apibiidinimas

Veiklos objektas: detaliy mechaninis apdirbimas metalo
pjovimo staklémis, jy deformavimas staklémis ir Saltkalviskos
operacijos. [vairios paskirties mechanizmy, junginiy, agregaty
ardymas, remontas, surinkimas ir montavimas, jvairiy metalo
konstrukcijy, masiny, ar kity mechanizmy remontas.

Tipinés darbo priemonés: metalo pjovimo staklés, elektriniai,
hidrauliniai bei pneumatiniai jrankiai ir jrenginiai, jrankiai,
skirti Saltkalviskiems darbams dirbti, darby saugos priemongs.
Tipinés darbo salygos: dirbama pramonés jmoniy gamybinése
patalpose, atskirais atvejais lauko saglygomis.

Papildoma informacija: saltkalvis savo veikloje vadovaujasi
darbuotojy saugos ir sveikatos, darbo higienos, priesgaisrinés
saugos, aplinkosaugos reikalavimais, darbus
reglamentuojanciais dokumentais. Kvalifikacijg igije asmenys
galés dirbti jvairiose pramonés jmonese, susijusiose su metalo
apdirbimu, transporto priemoniy techninés priezitiros bei
remonto jmonése.

Pagrindiniai kvalifikacijos Kompetencijos Kompetencijy ribos

vienetai (nurodant jy lygj pagal

LTKS)

1. Detaliy mechaninis 1.1. Dirbti, Darbas pagal detaliy gamybai

apdirbimas, formavimas atsizvelgiant j detaliy nustatytg technologinj operacijy

staklémis (LTKS I11) gamybai parengta vykdymo marsrutg. Darbo
techning bréziniuose ar eskizuose pateiktos
dokumentacijg. informacijos apie  matmenis,

nuokrypas nuo jy ir detaliy
geometrinés formos nuokrypas,
skaitymas. Nesudétingy detaliy
eskizy  braizymas.  Apdirbamy
detaliy medziagy atpazinimas.

1.2. Mechaniskai Detaliy  tekinimas, iStekinimas,
apdirbti metalines traukimas, frezavimas, drozimas,
detales metalo pjovimo | Slifavimas,  sriegimas, plétimas,
staklémis. gilinimas,  Kkirpimas, pjovimas,

ruoSiniy apdirbimas po liejimo
operacijy, jy atpjovimas naudojant
mechaninio  apdirbimo  stakles.
Matavimo priemoniy naudojimas
apdirbamy detaliy matmeny ir
geometrinés  formos  nuokrypy

kontrolei.
1.3. Mechaniskai Detaliy plastinis deformavimas
apdirbti metalines (valcavimas, Stampavimas)
detales deformavimo naudojant plastinio deformavimo
staklémis. stakles.  Matavimo  priemoniy

naudojimas  apdirbamy  detaliy
matmeny ir geometrinés formos
nuokrypy kontrolei.
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2. Saltkalvigkos operacijos
(LTKS 111)

2.1. Saltkalviskai
apdirbti detales
rankinémis
priemonémis.

Saltkalviskas detaliy apdirbimas jas
pjaunant, kertant, lenkiant,
kniedijant, lituojant, klijuojant,
sriegiant, dildziuojant, skutant,
lyginant, metalizuojant pavirSius ir
pritrinant rankinémis priemonémis.
PlokStuminis ir erdvinis detaliy
zyméjimas.  Saltkalviskiems  ir
matavimo darbams atlikti skirty
rankiniy priemoniy naudojimas.

2.2. Saltkalviskai
apdirbti detales
elektrinémis,
akumuliatorinémis,
pneumatinémis ir
hidraulinémis
priemonémis.

Saltkalviskas detaliy apdirbimas jas
pjaunant, kertant, lenkiant,
kniedijant, lituojant, klijuojant,
sriegiant, dildziuojant, skutant,
lyginant, metalizuojant pavirsius ir
pritrinant elektriniais,
akumuliatoriniais, pneumatiniais ir
hidrauliniais  jrankiais.  Liejimo
formy Sablony gamyba, liejimas.
Saltkalviskiems ~ ir  matavimo
darbams atlikti skirty elektriniy,
akumuliatoriniy, pneumatiniy ir
hidrauliniy priemoniy naudojimas.

3. Jvairios paskirties
mechanizmy, junginiy, agregaty
remontas (LTKS I11)

3.1. Ardyti
mechanizmus,
agregatus ir junginius.

Ivairios paskirties mechanizmy,
agregaty ir junginiy ardymas
naudojantis ardymo instrukcijomis
ir iSlaikant ardymo operacijy
ciliskumg. Vietos mechanizmams,
agregatams ir junginiams ardyti
paruoSimas. Jrangos ir jrankiy
mechanizmams, agregatams ir
junginiams ardyti, paruoSimas.
Pasiruosimas defektavimo darbams.
Detaliy plovimas, valymas.

3.2. Remontuoti
mechanizmus,
agregatus, junginius ir
ju detales.

Nesudétingy  defekty  radimas.
Ivairios paskirties mechanizmy,
agregaty ir junginiy bei jy detaliy
remontas, naudojantis remonto
instrukcijomis, iSlaikant remonto
darby operacijy eiliSkumg. Jrangos
ir jrankiy mechanizmams,
agregatams ir junginiams bei jy
detaléems remontuoti paruoSimas.
Zyméjimo darbai jvairioms
Saltkalvisko apdirbimo
operacijoms. Detaliy parengimas
surinkimo ] junginius darbams.

3.3. Surinkti
mechanizmus,
agregatus, junginius ir
detales.

Ivairios paskirties mechanizmy,
agregaty ir junginiy surinkimas,
naudojantis surinkimo
instrukcijomis ir i§laikant surinkimo




operacijy eiliSkuma. Vietos
mechanizmams, agregatams ir
junginiams surinkti paruoS$imas.

Irangos ir jrankiy mechanizmams,
agregatams ir junginiams surinkti

paruo$imas.
3.4. Montuoti Ivairios paskirties mechanizmy,
mechanizmus, agregaty, junginiy montavimas |
agregatus ir junginius | | jvairios  paskirties  techninius
jvairios paskirties objektus.  Montavimo  jrangos
techninius objektus. parengimas.

Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar savarankiskai
jos daliai jgyti (reikalavimai
turimam issilavinimui,
kvalifikacijai, profesinei
patirciai) (jeigu taikomi)

Pagrindinis iSsilavinimas.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sqjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar Lietuvos
Respublikos teisés aktus (jeigu
taikomi)

Netaikomi.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy
riby apraSais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimaly;jj)
kompetencijos jgijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy
vertinimas ir pripazinimas vykdomas vadovaujantis Svietimo,
mokslo ir sporto ministro nustatyta ir su ekonomikos ir
inovacijy ministru bei socialinés apsaugos ir darbo ministru
suderinta asmens jgyty kompetencijy vertinimo tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis Europos
Sqjungos ir tarptautiniams
standartams (jeigu taikoma)

Netaikoma.

4. Kvalifikacijos pavadinimas: transporto priemoniy remontininkas, LTKS 111

Kvalifikacijos apibiidinimas

Veiklos objektas: transporto priemoniy mechanizmy, sistemy
bei junginiy techning¢ priezilira ir remontas, montavimas.
Tipinés darbo priemonés: elektriniai, hidrauliniai bei
pneumatiniai jrankiai ir jrenginiai, skirti transporto priemoniy
ardymui, surinkimui, techninei prieZitirai ir remontui, darby
saugos priemonés, duomeny bazg.

Tipinés darbo salygos: dirbama transporto priemoniy techninés
prieziliros ir remonto patalpose, atskirais atvejais lauko
salygomis.

Papildoma informacija: transporto priemoniy remontininkas
savo veikloje vadovaujasi darbuotojy saugos ir sveikatos,
darbo higienos, prieSgaisrinés saugos, aplinkosaugos
reikalavimais, darbus reglamentuojanciais dokumentais.
Kvalifikacijg jgij¢ asmenys galés dirbti transporto priemoniy
techninés prieZiliros bei remonto jmonése.
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Pagrindiniai kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj pagal
LTKS)

Kompetencijos

Kompetencijy ribos

1. Transporto priemoniy vidaus
degimo varikliy techniné
priezitra ir remontas (LTKS I11)

1.1. Vykdyti vidaus
degimo varikliy
techninés prieziiiros
darbus.

Vidaus degimo variklio dujy
skirstymo mechanizmo, alkiininio-
Svaistiklinio mechanizmo, tepimo
sistemos, au$inimo sistemos
techninés priezitiros darbai,
sandarinimo tarpiniy ir rieboksliy
keitimas naudojantis gamintojy
nustatytomis transporto priemoniy

eksploatavimo ir techninés
prieziiiros darby atlikimo
instrukcijomis ir laikantis darbo
saugos bei aplinkosaugos
reikalavimy.

1.2. Remontuoti Vidaus degimo variklio

transporto priemoniy
vidaus degimo
variklius.

mechanizmy ir sistemy gedimy
atpazinimas ir nustatymas pagal
iSorinius poZymius ir naudojantis
nesudétingais  techninés  bukleés
diagnozavimo prietaisais ir
jrenginiais. Vidaus degimo variklio
remontas (ardymo, mechaninio
apdirbimo, specifiniai Saltkalviski,
surinkimo, nesudétingi suvirinimo
darbai) laikantis  gamintojo
techniniy reikalavimy (instrukcijy)
ir  naudojantis vidaus degimo
variklio mechanizmy ir sistemy
remontui skirtais jrankiais ir jranga.
Varikliy montavimas.

2. Transporto priemoniy
transmisijos techniné prieziiira ir
remontas (LTKS I11)

2.1. Techniskai
prizitréti transporto
priemoniy transmisija.

Transmisijos (sankabos,
mechaninés ir automatinés pavary
déziy, skirstymo déziy, raty pavary)
techninés priezitiros darbai,
naudojantis gamintojy nustatytomis
transporto priemoniy
eksploatavimo ir techninés
priezitiros darby atlikimo
instrukcijomis ir atsizvelgiant |
darbo saugos bei aplinkosaugos
reikalavimus.

2.2. Remontuoti
transporto priemoniy
transmisijg.

Transmisijos (sankabos,
mechaninés ir automatinés pavary
déziy, skirstymo déziy, raty pavary)
gedimy atpaZinimas ir nustatymas
pagal iSorinius  pozymius  ir
naudojantis nesudétingais techninés
biklés diagnozavimo prietaisais ir
jrenginiais. Transmisijos ir
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vaziuoklés  remontas  (ardymo,
mechaninio apdirbimo, specifiniai
Saltkalviski, surinkimo, nesudétingi

suvirinimo  darbai), laikantis
gamintojo techniniy reikalavimy
(instrukcijy) ir naudojantis

transmisijos  remontui  skirtais
jrankiais ir jranga. Junginiy
montavimas.

3. Transporto priemoniy
vaziuoklés techniné priezitira ir
remontas (LTKS 1)

3.1.Techniskai
prizitiréti transporto
priemoniy vaziuokle.

Vaziuoklés (pakabos, ratlankiy ir
padangy, vairo  mechanizmo,
stabdziy) techninés prieziiiros
darbai, naudojantis  gamintojy
nustatytomis transporto priemoniy
eksploatavimo ir techninés
prieziiiros darby atlikimo
instrukcijomis ir atsizvelgiant |
darbo saugos bei aplinkosaugos
reikalavimus.

3.2. Remontuoti
transporto priemoniy
vaziuokle.

Vaziuoklés (pakabos, ratlankiy ir
padangy, vairo  mechanizmo,
stabdziy) gedimy atpazinimas ir

nustatymas pagal  1iSorinius
poZymius ir naudojantis
nesudétingais  techninés  biklés
diagnozavimo prietaisais ir

Jrenginiais. Vaziuoklés remontas
(ardymo, mechaninio apdirbimo,
specifiniai Saltkalviski, surinkimo,
nesudétingi  suvirinimo  darbai),
laikantis  gamintojo  techniniy
reikalavimy (instrukcijy) ir
naudojantis vaziuoklés remontui
skirtais jrankiais ir jranga. Junginiy
montavimas.

4. Transporto priemoniy elektros
jrenginiy techning prieziiira ir
remontas (LTKS I11)

4.1. Techniskai
prizitreéti transporto
priemoniy elektros
jrenginius.

Elektros jrenginiy (srovés Saltiniy,
paleidimo sistemos, zibinty,
signaliniy  prietaisy, pagalbiniy
elektros prietaisy) techninés
prieziiros  darbai, naudojantis
gamintojy nustatytomis transporto
priemoniy eksploatavimo ir
techninés priezitros darby atlikimo
instrukcijomis ir atsiZvelgiant |
darbo saugos bei aplinkosaugos
reikalavimus.

4.2. Remontuoti
transporto priemoniy
elektros jrenginius.

Elektros jrenginiy (srovés Saltiniy,
paleidimo sistemos, zibinty,
signaliniy  prietaisy, pagalbiniy
elektros prietaisy) gedimy
atpazinimas ir nustatymas pagal
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iSorinius poZymius ir naudojantis
techninés buklés diagnozavimo
prietaisais ir jrenginiais. Elektros
jrenginiy (srovés Saltiniy, paleidimo

sistemos, zibinty, signaliniy
prietaisy,  pagalbiniy  elektros
prietaisy) remontas, laikantis

gamintojo techniniy reikalavimy
(instrukcijy) ir naudojantis elektros
jrenginiy remontui skirta jranga.
Irenginiy montavimas.

Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar savarankiskai
jos daliai jgyti (reikalavimai
turimam issilavinimui,
kvalifikacijai, profesinei
patirciai) (jeigu taikomi)

Pagrindinis iSsilavinimas.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sqjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar Lietuvos
Respublikos teisés aktus (jeigu
taikomi)

Netaikomi.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy
riby apraSais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimaly;jj)
kompetencijos jgijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy
vertinimas ir pripazinimas vykdomas vadovaujantis Svietimo,
mokslo ir sporto ministro nustatyta ir su ekonomikos ir
inovacijy ministru bei socialinés apsaugos ir darbo ministru
suderinta asmens jgyty kompetencijy vertinimo tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis Europos
Sqjungos ir tarptautiniams
standartams (jeigu taikoma)

Netaikoma.

5. Kvalifikacijos pavadinimas: automobiliy kébuly remontininkas, LTKS IV

Kvalifikacijos apibiidinimas

Veiklos objektas: automobiliy kébulo techninés biklés
Ivertinimas, taisymas ir prieziiira, eksploataciniy medziagy,
glaisty ir dazy parinkimas automobiliy paruoSimas dazymui,
dazymas.

Tipinés darbo priemonés: elektriniai, hidrauliniai bei
pneumatiniai jrankiai ir jrenginiai, skirti automobiliy kébulo
techninés priezilros ir remonto, eksploataciniy medziagy,
glaisty ir dazy parinkimo, paruoSimo dazymui darbams atlikti,
darby saugos priemonés, duomeny bazé.

Tipinés darbo salygos: dirbama transporto priemoniy techninés
prieziliros ir remonto patalpose, atskirais atvejais lauko
salygomis.

Papildoma informacija: automobiliy kébuly remontininkas
savo veikloje vadovaujasi darbuotojy saugos ir sveikatos,
darbo higienos, prieSgaisrinés saugos, aplinkosaugos
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reikalavimais.

Kvalifikacija

jgije asmenys galés dirbti

transporto priemoniy techninés prieziiiros bei remonto jmonése
arba vykdyti individualig veikla.

Pagrindiniai kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj pagal
LTKS)

Kompetencijos

Kompetencijy ribos

1. Automobiliy kébuly techninés
buklés vertinimas (LTKS 1V)

1.1. Vizualiai jvertinti
automobiliy kébuly
techning bukle pagal
iSorinius pozymius.

Automobilio  techninés  bikles
vizualinis vertinimas pasitelkiant
iSorinio techninés buklés vertinimo
kriterijus  po kébulo avarinés
deformacijos, eksploataciniy
defekty, korozijos ir atmosferos
poveikio.

1.2. Vertinti kébuly
tinkamumga tolesnei
eksploatacijai.

Automobilio kébulo geometrijos
matavimas ir deformacijy
nustatymas, pasitelkiant
plokStumin; ir erdvinj Zymeéjima,
tipiniy kébulo geometriniy tasky
nuokrypy matavimo jrangg bei
rodmeninius matuoklius, kalibrus.

Sprendimy priémimas del
tolimesnés kébulo eksploatacijos.
2. Automobiliy kébuly remontas | 2.1. ISrinkti Automobilio kébulo jrangos
(LTKS 1V) automobilio kébulg. iSrinkimas taikant ardymo

technologijas, tvarkingo riiSiavimo
bei sandéliavimo principus ir
tinkamg jrangg.

2.2. Salinti automobiliy
kébuly deformacijas.

Automobilio kébulo deformacijy

Salinimas taikant tiesinimo
technologijas  bei  hidrauling,
mechaning tiesinimo jrangg ir
jrankius bei dujinio lyginimo,

indukcinio kaitinimo metodus, taip
pat Saltkalviskus darbus.

2.3. Salinti automobiliy
kébulo deformacijas be
dazymo.

Automobilio kébulo deformacijy
Salinimas taikant tiesinimo
nepazeidziant  dazy  sluoksnio
technologijas.

2.4. Virinti automobiliy
kébuly detales.

Kébulo detaliy virinimas naudojant
dujinio suvirinimo, pusiau
automatinio suvirinimo apsauginiy
dujy aplinkoje, taskinio suvirinimo,
suvirinimo nelydziuoju volframiniu
elektrodu inertiniy dujy aplinkoje
biidus. Suvirinimo sitliy
apdorojimas. Nemetaliniy kébulo
detaliy suvirinimas, litavimas ir
klijavimas. Plony plieno laksty
suvirinimas  jvairiose erdvinése
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padétyse, suvirinimo sitliy
apdorojimas Saltkalviskais biidais.

2.5. Surinkti
automobiliy kébulus.

Automobilio kébulo jrangos
surinkimas taikant ardomy ir
neardomy  detaliy  sujungimy
pakei¢iamumo principus, surinkimo
technologijas, tinkamg jrangg ir
jrankius.

2.6. Keisti ir remontuoti
automobiliy langy
stiklus.

Automobiliy stikly keitimas taikant
stikly  keitimo  technologijas.
Smulkiy automobiliy stikly defekty
Salinimas atsizvelgiant ] saugumo
reikalavimus.

2.7. Vertinti
automobilio kébulo
surinkimo darby

Surinkto automobilio kébulo
atitikimo  jo  eksploataciniams
techniniams reikalavimams

kokybe. vertinimas pasitelkiant matavimo
metodus ir priemones.
3. Automobilio kébulo dazymas, | 3.1. Parinkti Dazymo technologijos parinkimas.

dengimas antikoroziniu misiniu
(LTKS IV)

automobilio daZymo
priemones.

Eksploataciniy medZziagy kiekio,
glaisty ir dazy kiekiy ir proporcijy
su eksploatacinémis medziagomis
parinkimas atsizvelgiant j taikoma

dazymo technologija bei
eksploatuojamy pavirS§iy apimtis.
Darby skyrimas zemesnés

kvalifikacijos darbuotojams, jy
instruktavimas apie darby eiga ir jy
veiklos prieziiira.

3.2. Paruosti
automobiliy kébulus
dazyti.

Automobilio kébulo paruoSimas
dazymui.  Korozijos  produkty
Salinimas, senos dazy dangos
nuémimas, gruntavimas,
glaistymas, glaisto  apdirbimas
naudojant atitinkamg jrangg ir
frankius. Dazymo ir dziovinimo
viety parinkimas eliminuojant
dulkiy atsiradimo galimybes.

3.3. Dazyti (dengti)
automobilio kébulg ir
jo dalis.

Automobiliy  kébuly vertikaliy,
horizontaliy, iSgaubty 1 iSore,
igaubty 1 vidy, metaliniy ir
plastmasiniy pavir§iy daZymas ir
dZiovinimas naudojant daZzymo ir
dziovinimo jranga bei apsaugos
priemones. Nedazomy pavirSiy
izoliavimas, iStisinis ir dalinis
kébulo dazymas. Naujai ir seniai
dazyty pavir$iy suvienodinimas,
automobilio plovimas, poliravimas,
vaskavimas apsauginiais vaskais.
Automobilio dazy dangos prieZiiira,
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automobiliy kosmetikos priemoniy
diegimas naudojant Slifavimo ir

poliravimo masinas, automobiliy
plovimo  jranga.  Automobilio
kébulo  pavirSiaus  paruoSimas
dengimui plévele ir dengimas

plévele naudojant atitinkama jranga
ir jrankius.

Kébulo dugno ir uzdary ertmiy
prieziiira. Kébulo dugno ir uzdary
ertmiy dengimas antikorozinémis
dangomis, dangy atnaujinimas.

3.4. Dengti nedazomus
automobilio kébulo
pavir$ius antikoroziniu
misiniu.

Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar savarankiskai
jos daliai jgyti (reikalavimai
turimam issilavinimui,
kvalifikacijai, profesinei
patirciai) (jeigu taikomi)

Vidurinis iSsilavinimas.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sqjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar Lietuvos
Respublikos teisés aktus (jeigu
taikomi)

Netaikomi.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy
riby apraSais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyjj)
kompetencijos jgijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy
vertinimas ir pripazinimas vykdomas vadovaujantis Svietimo,
mokslo ir sporto ministro nustatyta ir su ekonomikos ir
inovacijy ministru bei socialinés apsaugos ir darbo ministru
suderinta asmens jgyty kompetencijy vertinimo tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis Europos
Sqjungos ir tarptautiniams
standartams (jeigu taikoma)

Netaikoma.

6. Kvalifikacijos pavadinimas: mec

hatronikas, LTKS IV

Kvalifikacijos apibiidinimas

Veiklos objektas: pramonés jrenginiy ir transporto priemoniy
mechaninés, elektrinés, elektroninés, hidraulinés, pneumatinés
sistemos bei jy techninés biklés diagnostika ir aptarnavimas.
Tipinés darbo priemonés: kompiuteriné, programiné,
gamybin¢ ir laboratoriné tyrimo jranga, stacionarts ir mobilis
matavimo bei kontrolés prietaisai.

Tipinés darbo salygos: dirbama gamybinése ir transporto
priemoniy techninés priezitiros ir remonto patalpose, atskirais
atvejais lauko salygomis.

Papildoma informacija: mechatronikas savo veikloje
vadovaujasi darbuotojy saugos ir sveikatos, darbo higienos,
prieSgaisrinés saugos, aplinkosaugos reikalavimais, darbus
reglamentuojanciais dokumentais. Kvalifikacija igije asmenys

galés dirbti apdirbamosios pramonés ir transporto techninés
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priezitiros bei remonto jmonése arba vykdyti individualia

veikla.
Pagrindiniai kvalifikacijos Kompetencijos Kompetencijy ribos
vienetai (nurodant jy lygj pagal
LTKS)
1. Mechaniniy, elektrotechnikos | 1.1. Montuoti Mechatroninés sistemos paskirties
jrenginiy, elektronikos mechaninius, ir galimybiy vertinimas.
komponenty ir jtaisy elektrotechnikos Mechaniniy, elektrotechnikos

eksploatavimas (LTKS 1V)

jrenginius, elektronikos
komponentus ir jtaisus.

jrenginiy, elektronikos komponenty
ir jtaisy parinkimas ir surinkimas
bei montavimas  pasitelkiant
schemas, taikant  pagrindinius
surinkimo principus ir atsizvelgiant
1 eksploatuojamy renginiy
charakteristikas. Ivairios paskirties
jutikliy prijungimas, derinant su
mechatroninés sistemos
charakteristikomis.

1.2. Prizitréti
mechaninius,
elektrotechnikos
jrenginius, elektronikos
komponentus ir jtaisus.

Mechatroninés sistemos paskirties
ir galimybiy vertinimas.
Mechaniniy, elektrotechnikos
renginiy, elektronikos komponenty
ir jtaisy eksploatavimas, naudojant
eksploatavimo  instrukcijas  bei
techning dokumentacija.

2. Pneumatikos ir
elektropneumatikos jrenginiy
eksploatavimas (LTKS 1V)

2.1. Montuoti
pneumatikos ir
elektropneumatikos
Jrenginius.

Mechatroninés sistemos paskirties
ir galimybiy vertinimas.
Pneumatikos ir elektropneumatikos

Jrenginiy parinkimas, surinkimas
bei montavimas pasitelkiant
schemas, taikant pagrindinius

surinkimo, montavimo principus ir
atsizvelgiant ] pneumatikos bei
elektropneumatikos jrenginiy
charakteristikas.

2.2. Priziuréti
pneumatikos ir

Mechatroninés sistemos paskirties ir
galimybiy vertinimas. Pneumatikos

elektropneumatikos ir elektropneumatikos jrenginiy
jrenginius. eksploatavimas, naudojant
eksploatavimo instrukcijas  bei
techning dokumentacija.
3. Hidraulikos ir 3.1. Montuoti Mechatroninés sistemos paskirties ir
elektrohidraulikos jrenginiy hidraulikos ir galimybiy vertinimas. Hidraulikos
eksploatavimas (LTKS 1V) elektrohidraulikos ir  elektrohidraulikos  jrenginiy
jrenginius. parinkimas, surinkimas bei
montavimas pasitelkiant schemas,
taikant  pagrindinius  surinkimo,
montavimo principus ir
atsizvelgiant | hidraulikos bei
elektrohidraulikos irenginiy

charakteristikas.




17

3.2. Prizitiréti Mechatroninés sistemos paskirties ir

hidraulikos ir galimybiy vertinimas. Hidraulikos
elektrohidraulikos ir  elektrohidraulikos  jrenginiy
jrenginius. eksploatavimas naudojant

eksploatavimo  instrukcijas  bei
techning dokumentacija.

Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar savarankiskai
jos daliai jgyti (reikalavimai
turimam issilavinimui,
kvalifikacijai, profesinei
patirciai) (jeigu taikomi)

Vidurinis iSsilavinimas.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sqgjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar Lietuvos
Respublikos teisés aktus (jeigu
taikomi)

Netaikomi.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy
riby apraSais, kurie iSreiSkia slenkstin; (minimalyjj)
kompetencijos jgijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy
vertinimas ir pripaZinimas vykdomas vadovaujantis §vietimo,
mokslo ir sporto ministro nustatyta ir su ekonomikos ir
inovacijy ministru bei socialinés apsaugos ir darbo ministru
suderinta asmens jgyty kompetencijy vertinimo tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis Europos
Sqjungos ir tarptautiniams
standartams (jeigu taikoma)

Netaikoma.

7. Kvalifikacijos pavadinimas: metalo apdirbimo stakliy operatorius, LTKS 1V

Kvalifikacijos apibudinimas

Veiklos objektas: detaliy gamyba pagal bréziniuose nurodytus
matmenis ir reikalavimus, naudojantis jvairiomis metalo
apdirbimo staklémis; techniniy uzduociy, susijusiy su masiny,
ju daliy ir mechaninés jrangos projektavimu, gamyba,
surinkimu, jrenginiy naudojimu, technine prieziiira ir remontu,
vykdymas.

Tipinés darbo priemonés: jvairios universalios ir programinio
valdymo metalo apdirbimo staklés, gaminamy ir apdirbamy
detaliy matavimo ar kontrolés jrankiai, gaminamy ar
apdirbamy detaliy darbo bréziniai, eskizai, individualios
saugos priemoneés, darbo drabuziai.

Tipinés darbo salygos: dirbama gamybinése patalpose.
Papildoma informacija: metalo apdirbimo stakliy operatorius
savo veikloje vadovaujasi darbuotojy saugos ir sveikatos,

darbo  higienos, prieSgaisrinés saugos, aplinkosaugos
reikalavimais, darbus reglamentuojanciais dokumentais.
Kvalifikacija jgij¢ asmenys galés dirbti apdirbamosios

pramones jmoneése.
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Pagrindiniai kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj pagal
LTKS)

Kompetencijos

Kompetencijy ribos

1. Detaliy gamybos proceso
nustatymas ir vykdymas metalo
mechaninio apdirbimo
jirenginiais (LTKS 1V)

1.1. Naudotis detaliy
gamybos ir apdirbimo
technine dokumentacija
ir informacija.

Detaliy gamybai ir apdirbimui
reikalinguose bréziniuose
pateikiamos informacijos
nagrin¢jimas. Procesy eiliSkumo
nustatymas ir jy korekcija pagal

brézinio reikalavimus ir
reikalaujamg gaminio tiksluma.
Specifikacijy reikalavimy

vykdymas. Rezultaty vertinimas
naudojant matavimy metodologija
ir nuokrypy standartus.

1.2. Parengti
kompiuterinio
skaitmeninio valdymo
(CNC) stakles darbui.

Stakliy valdymas rankiniame ir
automatiniame rezimuose.
Medziagy jvertinimas, jrankiy ir
Jrangos parinkimas pagal kokybés
reikalavimus. Nesudétingy
valdymo programy sudarymas
rankinio valdymo reZime ir esamy
programy jvedimas 1§ iSoriniy
jrenginiy. Fiksuoty atskaitos tasky
nustatymas, jrankiy parinkimas
pagal nustatytg technologinj kelia,
papildomos jrangos paruoSimas ir
derinimas pagal nustatyta
technologinj kelig CNC
jrenginiuose. Gamybiniy uzduociy
konvertavimas ] kompiuterines
komandas, komandy perkélimas |
programinio apdirbimo centrus ir
jrenginius, programos koregavimas
ir paleidimas.

1.3. Atlikti apdirbimo
operacijas CNC
staklémis.

Daugiafunkciniy programinio
valdymo jrenginiy (maziausiai 4
apdirbimo asys) valdymas.
Irenginio darbo parametry bei
rezimy kontrolé (monitoringas)
interneto  technologijy pagalba.
Detalés gamyba pagal brézinyje
nurodytus matmenis ir techninius
reikalavimus. Gaminamy ir
apdirbamy  detaliy  netikslumy
matavimas, matavimo jrangos ir
irankiy naudojimas. Komutaciniy
tinkly ir duomeny apsikeitimo
protokoly  saugos  priemoniy
naudojimas. CNC irenginiy
garsiniy, vizualiniy ir tekstiniy
signaly steb¢jimas.
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2. Jrenginiy mechatroniniy
sistemy kasdiené priezitira ir
valdymo programy sudarymas
(LTKS 1V)

2.1. Prizitiréti
programinio valdymo
jrenginius.

Kasdien¢ CNC stakliy priezitura
pagal vartotojo instrukcijg ir jy
parengimas darbui. Darbo vietos
organizavimas techninei jrenginiy
priezitiral. Mechanizmy ir
mechaniniy sistemy prieziiira pagal
nustatytas instrukcijas. Irenginiy
sistemy elektriniy ir elektroniniy
elementy paskirties ir galimybiy
iSmanymas ir sistemos gedimy
nustatymas.  Irenginiy  sistemy

pneumatikos ir hidraulikos
elementy gedimy  nustatymas.
Prevenciniy veiksmy
organizavimas ir rezultaty

tikrinimas. Techninés priezitiros
technologijy uztikrinimas ir
tobulinimas diegiant
skaitmenizavimo metodus.

2.2. Rengti
kompiuterinio
skaitmeninio valdymo
(CNC) stakliy valdymo
programas.

Valdymo  programy  paieska,
paZyméjimas ir persiuntimas |

stakles, nedideli apdirbimo
programos pakeitimai  rankinio
valdymo rezime, programos

bandymas naudojant CNC
galimybes. Stakliy su programiniu
valdymu valdomosios programos
korekcija ir sudarymas pritaikant M
kodus, G kodus, vidinius CNC

stakliy ciklus. Duomeny
apsikeitimo  jrangos naudojimas
CNC programy parinkimui.

3. Jrenginio gamybos operacijy
savarankiskas planavimas ir
vykdymas (LTKS IV)

3.1. Formuoti jrenginio
gamybos operacijy
eiliskuma.

Darbo organizavimas, vykdymas
pavieniais programinio valdymo ir
daugiafunkciniais jrenginiais
priskirtoje darbo vietoje.
Mechaninio  detaliy  apdirbimo
papildomos jrangos (jtaisy bei
specialiy jrankiy) parengimas ir

apdirbimo procediiry
organizavimas. Zemesnés
kvalifikacijos darbuotojy
apripinimas gamybos
instrukcijomis  (technologijomis).
Idejy paieska gamybos
technologijoms tobulinti,
naudojantis  vieSai  prieinamasis
interneto Saltiniais, parody

katalogais ir t. t.
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3.2. Organizuoti
gaminamy detaliy

Matavimo jrankiy ir priemoniy
parinkimas. Irankiy kalibravimas ir

matavima. tikrinimas.  Matavimo  proceso
nustatymas.  Sudétingy  detaliy
matavimai. Matavimas
elementariais ir 3D matavimo
jrankiais. Matavimo protokolo
parengimas. Matavimo duomeny
analizé.  Gaminiy  rasiavimas.
Sprendimy kokybei gerinti
priémimas.

3.3. Naudoti Skaitmenizuoty gamybos metody ir

informaciniy priemoniy: gamybos  valdymo

technologijy priemones | programos, duomeny perdavimo

jrenginio gamybos
proceso stebéjimui.

jrangos ir prietaisy naudojimas.
Kompiuterio naudojimas darbo
vietoje Kkompiuterizuoty brézinio

programy perziiirai,
kompiuterizuotos apdirbimo
programos sudarymui ir
simuliavimui.

Specializacijos kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj pagal
LTKS)

Kompetencijos

Kompetencijy ribos

1. Liejimo ir (ar) plastinio
deformavimo proceso
parinkimas ir vykdymas (LTKS
V)

1.1. Lieti ir plastiskai
deformuoti metalo
gaminius.

Technologiniy karStojo ir Saltojo
plastinio deformavimo gamybos
procesy parinkimas ir atlikimas su
plastinio deformavimo jrenginiais.
Darbas liejimo masinomis
parenkant priemones ir rezimus.
Valcavimo bei lenkimo stakliy
eksploatavimas jvertinant  jy
technologinius ypatumus. Lenkimo
operacijy atlikimas pagal brézinyje
nurodytus matmenis ir techninius
reikalavimus. Liejimo, valcavimo
bei lenkimo stakliy, Ju
eksploatavimo ir technologiniy
charakteristiky steb¢jimas. Stakliy
specialiy junginiy keitimas. Stakliy

darbo, siekiant aptikti gaminiy
defektus ar stakliy gedimus,
steb¢jimas.

1.2. Gaminti ruoSinius,
pusgaminius ir detales
daugiafunkcinémis
programinio valdymo
(CNC) staklémis.

Daugiafunkciniy lenkimo, i8kirtimo
stakliy, papildomos jrangos
valdymas ir derinimas. Gamybos
proceso operacijy atlikimas pagal
brézinyje nurodytus matmenis ir
techninius reikalavimus. Medziagy
parametry aprasymas technologinio
proceso sudarymui ir rezimy
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parinkimui. Techninés jrenginiy ir
darbo vietos priezitiros vykdymas.

1.3. Matuoti
gaminamus liejinius ir

apdirbamus lankstinius.

Matavimo metodologijos
nustatymas ir proceso vykdymas,
rezultaty vertinimas naudojantis
nuokrypy standartais. Matavimo ir
kontrolés jrankiy, jrangos
naudojimas. Techninés matavimo

priemoniy dokumentacijos
naudojimas.
1.4. Nustatyti jrenginiy | Medziagy savybiy Zinyny

technologinius
parametrus ir pjovimo
rezimus.

naudojimas. Medziagy apdirbimo
rezimy parinkimas naudojantis
apdirbimo technologijos
rekomendacijomis.

2. Nemechaninio gamybos
proceso parinkimas ir vykdymas
(LTKS IV)

2.1. Pjauti ruoSinius ir
detales metalo
nemechaninio
apdirbimo jrenginiais.

Technologiniy gamybos procesy
parinkimas ir  vykdymas su
nemechaninio apdirbimo staklémis.
Darbas plazminio, dujinio ir
lazerinio pjovimo staklémis ir jy
eksploatavimas. Pjovimas staklése
su abrazyvine vandens srove.

2.2. Gaminti ruoSinius,
pusgaminius ir detales
daugiafunkciniais
nemechaninio
apdirbimo programinio
valdymo jrenginiais.

Detaliy gamyba pagal
technologinius procesus
daugiafunkcinémis lenkimo,
i8kirtimo  staklémis.  Techniné

jrenginiy  priezitra, darbo vietos
organizavimas.

2.3. Nustatyti jrenginiy
technologinius
parametrus ir pjovimo
rezimus.

Medziagy parinkimas pagal
savybes bei technologiniy
parametry ir pjovimo rezimy

nustatymas jrenginiuose.

2.4. Optimizuoti
medziagy sgnaudas ir
sekti medziagy
likucius.

Ruosiniy i§déstymo parinkimas ir jy
iSdéstymui skirty programy
panaudojimas. Medziagy sanaudy
apskaitos ir kontrolés atlikimas.

2.5. Atrinkti ir rGSiuoti
iSpjautas detales.

Ruosiniy / detaliy kokybés kontrolé,
naudojant tam skirtas priemones ir

rangg.

Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar savarankiskai
Jjos daliai jgyti (reikalavimai
turimam issilavinimui,
kvalifikacijai, profesinei
patirciai) (jeigu taikomi)

Vidurinis i§silavinimas.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sgjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar Lietuvos

Netaikomi.
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Respublikos teisés aktus (jeigu
taikomi)

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy
riby aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyjj)
kompetencijos jgijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy
vertinimas ir pripazinimas vykdomas vadovaujantis Svietimo,
mokslo ir sporto ministro nustatyta ir su ekonomikos ir
inovacijy ministru bei socialinés apsaugos ir darbo ministru
suderinta asmens jgyty kompetencijy vertinimo tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis Europos
Sqgjungos ir tarptautiniams
standartams (jeigu taikoma)

Netaikoma.

8. Kvalifikacijos pavadinimas: Saltkalvis, LTKS IV

Kvalifikacijos apibudinimas

Veiklos objektas: detaliy mechaninis apdirbimas metalo
pjovimo staklémis, jy deformavimas staklémis ir Saltkalvisky
operacijy atlikimas, jvairios paskirties mechanizmy, junginiy,
agregaty ardymas, remontas, surinkimas ir montavimas, jvairiy
metalo konstrukeijy, maSiny, ar kity mechanizmy remontas.
Tipinés darbo priemonés: metalo pjovimo stakles, elektriniai,
hidrauliniai bei pneumatiniai jrankiai ir jrenginiai, jrankiai,
skirti Saltkalviskiems darbams dirbti, darby saugos priemonés,
duomeny bazés.

Tipinés darbo salygos: dirbama pramonés jmoniy gamybinése
patalpose, atskirais atvejais lauko sglygomis.

Papildoma informacija: Saltkalvis savo veikloje vadovaujasi
darbuotojy saugos ir sveikatos, darbo higienos, priesgaisrinés
saugos, aplinkosaugos reikalavimais, darbus
reglamentuojanciais dokumentais. Kvalifikacijg jgije asmenys
galés dirbti jvairiose pramonés jmonése, susijusiose su metalo
apdirbimu, transporto priemoniy techninés prieziiiros bei
remonto jmonése arba vykdyti individualig veikla.

Pagrindiniai kvalifikacijos Kompetencijos Kompetencijy ribos

vienetai (nurodant jy lygj pagal

LTKS)

1. Detaliy mechaninis 1.1. Dirbti, Darbas pagal detaliy gamybai

apdirbimas metalo pjovimo atsizvelgiant j detaliy nustatyta technologinj operacijy

staklémis, jy deformacija gamybai parengta vykdymo marsruta. Darbo

staklémis (LTKS 1V) techning bréziniuose ar eskizuose pateiktos
dokumentacija. informacijos apie  matmenis,

nuokrypas nuo jy ir detalés
geometrinés formos nuokrypas
skaitymas. Nesudétingy detaliy
darbo bréziniy braiZymas.
Apdirbamy detaliy medziagy ir jy
savybiy atpazinimas. Pastaby apie
gamybos proceso nesklandumus
teikimas.

1.2. Mechaniskai Detaliy tekinimas, iStekinimas,
apdirbti metalines traukimas, frezavimas, drozimas,
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detales metalo pjovimo
staklémis ir jas
plastiskai deformuoti.

Slifavimas, sriegimas, plétimas,
gilinimas,  kirpimas, pjovimas,
ruoSiniy apdirbimas po liejimo
operacijy, jy atpjovimas, plastinis
deformavimas (valcavimas,
Stampavimas) naudojant
mechaninio apdirbimo stakles ir
plastinio deformavimo stakles.
Matavimo priemoniy naudojimas
apdirbamy detaliy matmeny ir
geometrinés  formos  nuokrypy
kontrolei. Metalo pjovimo ir
plastinio  deformavimo  stakliy
derinimas.

2. Saltkalviskos operacijos
(LTKS IV)

2.1. Saltkalvigkai
apdirbti detales
rankinémis
priemonémis.

Saltkalviskas detaliy apdirbimas jas
pjaunant, kertant, lenkiant,
kniedijant, lituojant, Klijuojant,
sriegiant,  dildZiuojant, skutant,
lyginant, metalizuojant pavir§ius ir
pritrinant rankinémis priemonémis.
PlokStuminis ir erdvinis detaliy
zyméjimas.  Saltkalviskiems ir
matavimo darbams atlikti skirty
rankiniy priemoniy naudojimas.

2.2. Saltkalviskai
apdirbti detales
elektrinémis,
akumuliatorinémis,
pneumatinémis ir
hidraulinémis
priemonémis.

Saltkalviskas detaliy apdirbimas jas
pjaunant, kertant, lenkiant,
kniedijant, lituojant, Klijuojant,
sriegiant,  dildZziuojant, skutant,
lyginant, metalizuojant pavirSius ir
pritrinant elektriniais,
akumuliatoriniais, pneumatiniais ir
hidrauliniais  jrankiais. Pjovimo
jrankiy  galandinimas.  Liejimo
formy Sablony gamyba, liejimas.
Saltkalviskiems  ir  matavimo
darbams atlikti skirty elektriniy,
akumuliatoriniy, pneumatiniy ir
hidrauliniy priemoniy naudojimas.

3. Jvairios paskirties
mechanizmy, junginiy, agregaty
remontas (LTKS IV)

3.1. Ardyti
mechanizmus,
agregatus, junginius ir
ju detales.

[vairios paskirties mechanizmy,
agregaty ir junginiy ardymas
naudojantis ardymo instrukcijomis
ir iSlaikant ardymo operacijy
eiliSkumg. Vietos mechanizmams,
agregatams ir junginiams ardyti
paruoSimas. [Irangos ir jrankiy
mechanizmams, agregatams ir
junginiams  ardyti  paruoS§imas.
Pasiruos$imas detaliy defektavimui.
Plovimo ir valymo priemoniy
paruo$imas ir naudojimas.
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3.2. Remontuoti
mechanizmus,
agregatus, junginius ir
Ju detales.

Detaliy defektavimo priemoniy
parengimas. Sudétingy (paslépty)
defekty radimas. Jvairios paskirties
mechanizmy, agregaty ir junginiy
bei jy detaliy remontas naudojantis
remonto instrukcijomis iSlaikant
remonto darby operacijy eiliSkuma.
Vietos, jrangos ir  jrankiy
mechanizmams, agregatams ir
junginiams  bei jy detaléms
remontuoti paruofimas. Zymeéjimo
darbai  jvairioms  Saltkalvisko
apdirbimo  operacijoms. Detaliy
parengimas surinkimo ] junginius
darbams.

3.3. Surinkti
mechanizmus,
agregatus, junginius bei
detales.

Ivairios paskirties
agregaty 1r junginiy
naudojantis
instrukcijomis ir i§laikant
surinkimo  operacijy  eiliSkuma.
Vietos mechanizmams, agregatams
ir junginiams surinkti paruoSimas.
Priemoniy mechanizmams,
agregatams ir junginiams surinkti
paruosimas.

mechanizmy,
surinkimas
surinkimo

3.4. Montuoti
mechanizmus,
agregatus ir junginius j
Jvairios paskirties
techninius objektus.

[vairios paskirties mechanizmy,
agregaty, junginiy montavimas |
jvairios  paskirties  techninius
objektus. Montavimo priemoniy
parengimas.

3.5. Tikrinti surinkty ir
(ar) sumontuoty
mechanizmy, agregaty
ir junginiy kokybe.

Surinkimo darby proceso ir kokybés
kontrolé¢. Mechanizmy, agregaty ir
junginiy bandymas, derinimas ir
reguliavimas naudojant techniniy
charakteristiky apraSus ir derinimui
bei reguliavimui skirta universalig
ar specializuota buklés kontrolés
Irangg bei techniniy charakteristiky
aprasus.

Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar savarankiskai
jos daliai jgyti (reikalavimai
turimam issilavinimui,
kvalifikacijai, profesinei
patirciai) (jeigu taikomi)

Vidurinis i§silavinimas.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sgjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar Lietuvos
Respublikos teisés aktus (jeigu
taikomi)

Netaikomi.
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Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy
riby apraSais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyjj)
kompetencijos jgijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy
vertinimas ir pripazinimas vykdomas vadovaujantis Svietimo,
mokslo ir sporto ministro nustatyta ir su ekonomikos ir
inovacijy ministru bei socialinés apsaugos ir darbo ministru
suderinta asmens jgyty kompetencijy vertinimo tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis Europos
Sgjungos ir tarptautiniams
standartams (jeigu taikoma)

Netaikoma.

9. Kvalifikacijos pavadinimas: transporto priemoniy remontininkas, LTKS IV

Kvalifikacijos apibudinimas

Veiklos objektas: transporto priemoniy mechanizmy, sistemy
bei junginiy techniné priezitira ir remontas, montavimas.
Tipinés darbo priemonés: elektriniai, hidrauliniai bei
pneumatiniai jrankiai ir jrenginiai, skirti transporto priemoniy
ardymui, surinkimui, techninei prieziirai ir remontui, darby
saugos priemonés, duomeny bazeé.

Tipinés darbo salygos: dirbama transporto priemoniy techninés
priezitros ir remonto patalpose, atskirais atvejais lauko
salygomis.

Papildoma informacija: transporto priemoniy remontininkas
savo veikloje vadovaujasi darbuotojy saugos ir sveikatos,
darbo higienos, prieSgaisrinés saugos, aplinkosaugos
reikalavimais, darbus reglamentuojanciais dokumentais.
Kvalifikacijg jgije¢ asmenys galés dirbti transporto priemoniy
techninés prieziiros bei remonto jmonése arba vykdyti
individualig veikla.

Pagrindiniai kvalifikacijos Kompetencijos Kompetencijy ribos

vienetai (nurodant jy lygj pagal

LTKS)

1. Transporto priemoniy vidaus | 1.1. TechniSkai Vidaus degimo variklio (taip pat ir

degimo varikliy (tarp jy ir prizituréti vidaus hibridinio) dujy skirstymo

hibridiniy) techniné priezitra ir | degimo variklius (tarp | mechanizmo, alktininio-

remontas (LTKS IV) ju ir hibridinius). Svaistiklinio mechanizmo, tepimo
sistemos, au$inimo sistemos
techninés priezitiros darbai,

sandarinimo tarpiniy ir rieboksliy
keitimas naudojantis gamintojy
nustatytomis automobiliy
eksploatavimo ir techninés
priezitros atlikimo instrukcijomis ir
laikantis  darbo  saugos  bei
aplinkosaugos reikalavimy.

1.2. Remontuoti vidaus | Vidaus degimo variklio (taip pat ir
degimo variklius (tarp | hibridinio) mechanizmy ir sistemy
ju ir hibridinius). gedimy atpazinimas ir nustatymas
pagal iSorinius  pozymius  ir
naudojantis  techninés  bikles
diagnozavimo prietaisais ir
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irenginiais. Vidaus degimo variklio
(taip pat ir hibridinio) remontas
(ardymo, defektavimo, mechaninio
apdirbimo, specifiniai Saltkalviski,
surinkimo, nesudétingi suvirinimo
darbai) laikantis gamintojo
techniniy reikalavimy (instrukcijy)
ir  naudojantis vidaus degimo
variklio mechanizmy ir sistemy
remontui skirtais jrankiais ir jranga.
Varikliy montavimas, derinimas ir
reguliavimas.

2. Transporto priemoniy vidaus
degimo varikliy (tarp jy ir
hibridiniy) maitinimo ir
uzdegimo sistemy techniné
priezitra ir remontas (LTKS IV)

2.1. Techniskai
priziuréti transporto
priemoniy vidaus
degimo varikliy (tarp jy
ir hibridiniy) maitinimo
ir uzdegimo sistemas.

Vidaus degimo variklio (,,Otto*,
hibridinio ar vidaus degimo
dyzelinio) maitinimo ir uzdegimo
sistemy techninés prieziiiros darbai,
naudojantis gamintojy nustatytomis
automobiliy  eksploatavimo  ir
techninés priezitiros darby atlikimo
instrukcijomis.  Vidaus degimo
variklio maitinimo ir uzdegimo
sistemy techninés prieziiiros darbai,
laikantis  gamintojo  nurodymy,
darbo saugos ir aplinkosaugos
reikalavimy.

2.2. Remontuoti
transporto priemoniy
vidaus degimo varikliy
(tarp jy ir hibridiniy)
maitinimo ir uzdegimo
sistemas.

Vidaus degimo variklio (,,Otto*,
hibridinio ar vidaus degimo
dyzelinio) maitinimo ir uzdegimo
sistemy gedimy atpazinimas ir
nustatymas pagal 1Sorinius
pozymius, naudojantis techninés
biklés diagnozavimo prietaisais bei
jrenginiais. Vidaus degimo variklio
(,,Otto*, hibridinio ar vidaus degimo
dyzelinio) maitinimo ir uzdegimo
sistemy remontas, laikantis
gamintojo techniniy reikalavimy
(instrukcijy), naudojantis vidaus
degimo variklio maitinimo ir
uzdegimo sistemy remontui skirtais
jrangiais bei jranga. Sistemy

montavimas, derinimas ir
reguliavimas.
3. Transporto priemoniy 3.1. Techniskai Transmisijos (sankabos,

transmisijos techniné priezitira ir
remontas (LTKS IV)

prizitréti transporto
priemoniy transmisija.

mechaninés ir automatinés pavary
déziy, skirstymo déziy, raty pavary)
techninés prieziliros darbai,
naudojantis gamintojy nustatytomis
transporto priemoniy
eksploatavimo ir techninés
prieziiiros darby atlikimo
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instrukcijomis ir atsizvelgiant |
darbo saugos ir aplinkosaugos
reikalavimus.

3.2. Remontuoti
transporto priemoniy
transmisijg.

Transmisijos (sankabos,
mechaninés ir automatinés pavary
déziy, skirstymo déziy, raty pavary)
gedimy atpazinimas ir nustatymas
pagal iSorinius  pozymius ir
naudojantis  techninés  bikles

diagnozavimo prietaisais ir
jrenginiais. Transmisijos ir
vaziuoklés remontas  (ardymo,
defektavimo, mechaninio

apdirbimo, specifiniai Saltkalviski,
surinkimo, nesudétingi suvirinimo
darbai), laikantis gamintojo
techniniy reikalavimy (instrukcijy)
ir naudojantis transmisijos remontui
skirtais jrankiais ir jranga. Junginiy
montavimas, derinimas ir
reguliavimas.

4. Transporto priemoniy
vaziuoklés techniné prieZitira ir
remontas (LTKS IV)

4.1. Techniskai
prizitréti transporto
priemoniy vaziuokle.

Vaziuoklés (pakabos, ratlankiy ir
padangy, vairo  mechanizmo,
stabdziy) techninés prieziiiros
darbai, naudojantis  gamintojy
nustatytomis transporto priemoniy
eksploatavimo ir techninés
priezitiros darby atlikimo
instrukcijomis ir atsizvelgiant |
darbo saugos ir aplinkosaugos
reikalavimus.

4.2. Remontuoti
transporto priemoniy
vaziuokles.

Vaziuoklés (pakabos, ratlankiy ir
padangy, vairo  mechanizmo,
stabdziy) gedimy atpazinimas ir
nustatymas pagal iSorinius
pozymius ir naudojantis techninés
biiklés diagnozavimo prietaisais ir
Irenginiais. Vaziuoklés remontas
(ardymo, defektavimo, mechaninio
apdirbimo, specifiniai Saltkalviski,
surinkimo, nesudétingi suvirinimo
darbai), laikantis gamintojo
techniniy reikalavimy (instrukcijy)
ir naudojantis vaziuoklés remontui
skirtais jrankiais ir jranga. Junginiy
montavimas, derinimas ir
reguliavimas.
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5. Transporto priemoniy elektros
jrenginiy techniné priezitira ir
remontas (LTKS IV)

5.1. Techniskai
prizitréti transporto
priemoniy elektros
jrenginius.

Elektros jrenginiy (srovés Saltiniy,
paleidimo sistemos, zibinty,
signaliniy  prietaisy, pagalbiniy
elektros  prietaisy) techninés
prieziiros  darbai,  naudojantis
gamintojy nustatytomis transporto
priemoniy eksploatavimo ir
techninés prieziiiros darby atlikimo
instrukcijomis ir atsizvelgiant |
darbo saugos ir aplinkosaugos
reikalavimus.

5.2. Remontuoti
transporto priemoniy
elektros jrenginius.

Elektros jrenginiy (srovés Saltiniy,
paleidimo sistemos, zibinty,
signaliniy  prietaisy, pagalbiniy
elektros prietaisy) gedimy
atpazinimas ir nustatymas pagal
iSorinius poZymius ir naudojantis
techninés biiklés diagnozavimo
prietaisais ir jrenginiais. Elektros
Jrenginiy (sroves Saltiniy, paleidimo

sistemos, Zibinty, signaliniy
prictaisy,  pagalbiniy  elektros
prietaisy) remontas, laikantis

gamintojo techniniy reikalavimy
(instrukcijy) ir naudojantis elektros
Jrenginiy remontui skirta jranga.
Irenginiy montavimas, derinimas ir
reguliavimas.

6. Transporto priemoniy
elektroniniy valdymo sistemy
diagnostika (LTKS 1V)

6.1. Diagnozuoti
transporto priemoniy
elektronines valdymo
sistemas.

Variklio valdymo, transmisijos,
vaziuoklés,  komforto, saugos,
navigacijos elektroniniy valdymo
sistemy,  kompiuteriniy  tinkly
diagnostika naudojantis
kompiuterinés diagnostikos
prietaisais ir programomis, klaidy
trynimas, parametry atstatymas.

6.2. Vertinti
diagnostikos rezultatus.

Diagnostiniy prietaisy galimybiy
analizé, teisingas diagnostikos
rezultaty interpretavimas ir
vertinimas.

Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar savarankiskai
jos daliai jgyti (reikalavimai
turimam issilavinimui,
kvalifikacijai, profesinei
patirciai) (jeigu taikomi)

Vidurinis i§silavinimas.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sgjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar Lietuvos

Netaikomi.
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Respublikos teisés aktus (jeigu
taikomi)

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy
riby apraSais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyjj)
kompetencijos jgijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy
vertinimas ir pripazinimas vykdomas vadovaujantis Svietimo,
mokslo ir sporto ministro nustatyta ir su ekonomikos ir
inovacijy ministru bei socialinés apsaugos ir darbo ministru
suderinta asmens jgyty kompetencijy vertinimo tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis Europos
Sgjungos ir tarptautiniams
standartams (jeigu taikoma)

Netaikoma.

10. Kvalifikacijos pavadinimas: gamybos kokybés technikas, LTKS V

Kvalifikacijos apibudinimas

Veiklos objektas: jeiting, tarpiné ir galutiné gaminiy kontrolé.
Tipinés darbo priemonés: kokybés matavimo priemonés,
kalibravimo  jrankiai, kompiuteris, standartizuotos ir
normatyvinés programos, rySio priemones.

Tipinés darbo salygos: dirbama gamybinése ir administracinés
veiklos patalpose.

Papildoma informacija: gamybos kokybés technikas savo
veikloje vadovaujasi darbuotojy saugos ir sveikatos, darbo
higienos, prieSgaisrinés saugos, aplinkosaugos reikalavimais.
Kvalifikacijg jgij¢ asmenys galés dirbti apdirbamosios
pramonés ir transporto techninés priezitiros bei remonto
Jmonése.

Pagrindiniai kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj pagal
LTKS)

Kompetencijos Kompetencijy ribos

1. Gaminiy, pusgaminiy ir
ruoSiniy kontrolé (LTKS V)

1.1. Vykdyti medziagy | Matavimo ir Kkontrolés jrang0s
/ ruoSiniy, pusgaminiy | parinkimas, patikra ir paruoSimas,

ir gaminiy patikra naudojantis technine
gamyboje. dokumentacija. Medziagos
duomeny analizé  naudojantis
standartais ir normatyvais.

Operacijy eiliskumo kontrolé ir
matavimo  operacijy  atlikimas.
Pirminé jeinanciy, tarpiné¢ ir
galutiné pusgaminiy bei gaminiy
kontrole.

1.2. Tikrinti medziagy / | Laboratorinés jrangos bei
ruo$iniy, pusgaminiy ir | Universaliy ir kompiuterizuoty

gaminiy kokybe matavimo priemoniy naudojimas.
laboratorijose ir atrinkti | Linijiniy, geometriniy bei sudétingy
nekokybiskas pavir§iy (3D) matavimo jrenginiy
medZiagas ar naudojimas. Techninés jrangos bei
produktus. technologinés matavimo procesy

dokumentacijos naudojimas.

Matavimo standarty ir normatyvy
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naudojimas matavimo  proceso
parinkimui. Matavimo priemoniy
parinkimas, matavimo atlikimas ir
rezultaty vertinimas. Nekokybisky
medziagy ar produkty atrinkimas ir
izoliavimas.

1.3. Registruoti
medziagy / ruoSiniy,
pusgaminiy ir gaminiy
kokybés duomenis.

Kokybés protokoly pildymas. IT
struktiiros naudojimas duomeny
rinkimui ir sisteminimui formuojant
duomeny bazes. Kompiuterizuoty
matavimo priemoniy naudojimas
matavimo proceso sudarymui ir
duomeny saugojimui. Duomeny
apsikeitimo programy naudojimas.

2. Matavimo ir kontrolés jrangos
priezitira ir remontas (LTKS V)

2.1. Prizioreti ir valdyti
matavimo bei kontrolés
[ranga.

Matavimo ir kontrolés jrangos
priezitros instrukcijy naudojimas
kasdienés ir periodinés prieziliros

veiksmy  atlikimui,  prieziliros
priemoniy parinkimui ir
naudojimui. Techninés
dokumentacijos naudojimas

neatitinkan¢iy kontrolés priemoniy
identifikavimui. Duomeny apie
priezitrg fiksavimas ir Kkontrolé
naudojant informaciniy
technologijy struktiira.

2.2. Remontuoti
matavimo ir kontrolés

jranga.

Matavimo ir kontrolés jrangos
remonto plany vykdymas pagal
jrangos gamintojo rekomendacijas
bei elementariy matavimo
priemoniy remonto darby atlikimas.

3. Matavimo procesy ir
darbuotojy veiklos
koordinavimas ir priezitra
(LTKS V)

3.1. Planuoti ir
organizuoti kasdienj
darba matavimo
priemonémis.

Mechaninio  detaliy  apdirbimo
tiksly, budy ir metody
jgyvendinimo priezitira.
Mechaninio  detaliy  apdirbimo
proceso ir gaminiy kontrolés
procediiry planavimas ir
organizavimas. Zemesnés
kvalifikacijos darbuotojy

apripinimas darbo instrukcijomis.

Skaitmenizuoty kokybés
uztikrinimo metody ir priemoniy
naudojimas. Technologijy

tobulinimas. Idéjy paieska. Jrangos
atnaujinimas.  Darbo  procesy
rezultaty apskaita, darbuotojy darbo

rezultaty  analizé,  darbuotojy
poreikio nustatymas. Darbo
priemoniy nustatymas, poreikio
planavimas, sgnaudy  analizé,
iSlaidy apskaita bei rezultaty
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ataskaity rengimas naudojantis
informaciniy technologijy
priemonémis.
3.2. Koordinuoti ir Matavimo  procesy aprasy ir
prizitiréti matavimo instrukcijy naudojimas matavimo
procesus vykdanciy operacijy  eiliSkumo  kontrolei.
darbuotojy veikla. Matavimo jrangos patikros ir

priezitros technologijy aprasy ir
instrukcijy naudojimas aprapinant
matavimo priemonémis ir vykdant
darby kokybés kontrole. Logistikos
vykdymas.

3.3. Instruktuoti ir
mokyti naujus
darbuotojus matavimo
procesy ir darbo saugos
bei uztikrinti esamy
darbuotojy sauga.

Darbo saugos reikalavimy standarty
Zinojimas ir laikymasis. Matavimo
procesy mokymas pagal
bréziniuose pateiktus reikalavimus,
naudojantis jvairiomis priemonémis
ir jrenginiais.

Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar savarankiskai
jos daliai jgyti (reikalavimai
turimam issilavinimui,
kvalifikacijai, profesinei
patirciai) (jeigu taikomi)

Vidurinis iSsilavinimas.

Stojan¢iajam ] kvalifikacijg suteikiancig Svietimo programa
papildomai taikomi $ie reikalavimai: LTKS IV lygio masiny ir
jrangos gamybos, transporto priemoniy gamybos posektoriaus
kvalifikacija (arba ja atitinkanti) arba ne trumpesné kaip 3 mety
profesiné patirtis, atitinkanti kvalifikacija.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sqjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar Lietuvos
Respublikos teisés aktus (jeigu
taikomi)

Netaikomi.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy
riby apraSais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyjj)
kompetencijos jgijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy
vertinimas ir pripazinimas vykdomas teisés akty nustatyta
tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis Europos
Sqgjungos ir tarptautiniams
standartams (jeigu taikoma)

Netaikoma.

11. Kvalifikacijos pavadinimas: gamybos technikas-koordinatorius, LTKS V

Kvalifikacijos apibiidinimas

Veiklos objektas: technologiniy procesy ir jrenginiy valdymo
operatoriy, surinkéjy ir kity gamybos srities darbininky
veiklos planavimas, koordinavimas, priezilira ir rezultaty
kontrol¢; techniniy uzduoc¢iy, susijusiy su masiny, jy daliy ir
mechaninés jrangos projektavimu, gamyba, surinkimu,
jrenginiy naudojimu, technine priezitira ir remontu Vykdymas.
Tipinés darbo priemonés: kompiuteris, standartizuotos ir
normatyvingés programos, rysio priemones.
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Tipinés darbo salygos: dirbama gamybinése ir administracinés
veiklos patalpose.

Papildoma informacija: gamybos technikas-koordinatorius
savo veikloje vadovaujasi darbuotojy saugos ir sveikatos,
darbo higienos, prieSgaisrinés saugos, aplinkosaugos
reikalavimais. Kvalifikacija jgij¢ asmenys galés dirbti
apdirbamosios pramongés ir transporto techninés priezitiros bei
remonto jmonése.

Pagrindiniai kvalifikacijos Kompetencijos Kompetencijy ribos

vienetai (nurodant jy lygj pagal

LTKS)

1. Gamybos technologiniy 1.1. Organizuoti Darbo laiko resursy ir reikmeny
procesy ir operatoriy kontrolé kasdien] darba. taupymas, bei  produktyvumo
(LTKS V) didinimas. Siuolaikiniy

mechaninio  detaliy  apdirbimo
tiksly, bady ir metody taikymas,
informacijos priemoniy
naudojimas. Mechaninio detaliy
apdirbimo (jei yra galimyb¢)
jrangos ir apdirbimo procediry
analizé 1ir optimalaus varianto

parinkimas. Zemesnés
kvalifikacijos darbuotojy
apriipinimas gamybos
instrukcijomis, kylan¢iy klausimy
1SaiSkinimas, tobuléjimo ir
motyvacijos skatinimas.

Skaitmenizuoty gamybos metody
ir priemoniy, diegimo privalumy
vieSinimas, gerosios praktikos
sklaida. Naujoviy sekimas,
kasdienis gamybos technologijy
tobulinimas vadovaujantis
progresyviais valdymo principais.
Naujy id€jy paieska bei jy diegimas
praktikoje. Komandinio darbo
motyvacijos skatinimas.
Atsakomybés  paskirstymas  ir
vertinimas  pagal komandos
rezultatus. Jrenginiy prevencinés
priezitiros organizavimas.
[Sankstinés gedimy prevencijos
metodologijos kiirimas ir diegimas.
Planavimo principy naudojimas.
Duomeny planavimui rengimas,
darby organizavimas ir rezultaty

analizé.
1.2. Koordinuoti Masiny, jrangos, jy daliy gamybos
gamybos technologiniy | bei  surinkimo  technologiniy
procesy vykdyma ir apraSy, schemy  ir instrukcijy

darbininky veikla. naudojimas. Masiny, jy daliy ir
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mechaninés jrangos, sistemy ir
junginiy surinkimo ir remonto bei
derinimo technologijy aprasy ir
instrukcijy naudojimas. Surinkimo
ir derinimo operacijy eiliSkumo
kontrolé. Apriipinimas naujomis
detalémis. = MasSiny  valdymo
operatoriy, surinkéjy ir kity
gamybos srities darbuotojy darbo

priemoniy logistikos
organizavimas.  Surinkimo  ir
derinimo Jrang0s techniné

priezitira ir atnaujinimas. Atlikty
darby kokybeés kontrole.
Individualiy rodikliy vertinimas.

1.3. Vykdyti darbuotojy
ir (ar) istekliy poreikio
apskaita.

Darbo procesy rezultaty apskaita,
darbuotojy darbo rezultaty analize,
darbuotojy poreikio nustatymas,
darbo  priemoniy  nustatymas,
poreikio  planavimas, sgnaudy
analiz¢, darbo kasty analize, iSlaidy
apskaita, rezultaty ataskaitos,
naudojant informaciniy
technologijy priemones. Bendrojo
gamybos efektyvumo vertinimo
priemoniy, rodikliy nustatymas,
rezultaty analiz¢ ir pasitlymy
formulavimas.

1.4. Instruktuoti
darbuotojus apie
gamybos procesus ir
darbo sauga.

Darbo saugos reikalavimy
standarty naudojimas ir laikymosi
priezitira. Praktinio darbo gebé¢jimy
dirbant  su  rankiniais  bei
stacionariais mechaniniais  bei
automatiniais detaliy apdirbimo bei
transportavimo jrenginiais
ugdymas. Zemesnés kvalifikacijos
darbuotojy mokymas apie
gamybos ar apdirbimo procesus
pagal bréziniuose bei kitoje
technologinéje = dokumentacijoje
nurodytus matmenis ir
reikalavimus bei kitus techninius
duomenis, laikantis tiek bendryjy,
tiek individualiyjy darbo saugos
reikalavimy. Darbo viety tvarkos
nustatymas.  Tvarkos  principy
diegimas ir naudojimas (LEAN 5S
ar analogiska).

2. Gamybos techniniy uzduociy
vykdymas (LTKS V)

2.1. Rengti medZiagy
kiekio ir islaidy bei

Masiny, jy daliy ir mechaninés
jrangos projektavimo, gamybos,
surinkimo, jrenginiy naudojimo,
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darbo sanaudy
skai¢iavimus.

techninés prieziliros ir remonto
uzduoCiy vykdymas. Apskaitos
principy laikymasis ir apskaitos
dokumenty naudojimas. Gamybos

proceso  veikly, gamybai
naudojamy medziagy, jrankiy bei
subrangos atsekamumo

uztikrinimas. Detalus medziagy
kiekio ir i§laidy bei darbo sanaudy,
kuriy reikia techninés priezitiros
uzduociy jgyvendinimui, apskaitos
organizavimas  pagal pateiktg
techniniy salygy apraSa, naudojant
informaciniy technologijy
priemones. Masiny ir mechaninés
Jrangos, prietaisy 1ir jy daliy
1Sdéstymas pagal pateiktg techniniy
salygy aprassg.  Specializuotos
programinés jrangos (ERP, MES ar
analogiSkos) naudojimas.

2.2. Kontroliuoti
gamyba ir jrangos bei
priemoniy naudojimg.

Technologiniy procesy kontrolés
prietaisy,  paskirties,  veikimo
principy, techninés dokumentacijos
diegimas ir prieziura. Techninés
priezitiros kokybés kontrolé¢ ir
prevenciniy priemoniy
organizavimas. Inzinerijos projekty
steb&jimo  jrankiy,  vertinimo
principy  pagal techniniy salygy
apraso reikalavimus,
reglamentuojamus dokumentus ir
sutartis  naudojimas. Pavaldziy
darbuotojy efektyviy darbo laiko
resursy  planavimo  priemoniy
naudojimas. Skaitmeninés darbo
laiko apskaitos programos
naudojimas.

2.3. Vykdyti techninés
priezitiros ir remonto
kontrolg.

Masiny, jy daliy ir mechaninés
lrangos, sistemy ir  junginiy
techninés priezitiros normatyvy,
instrukcijy, technologiniy schemy,
techniniy ir kokybés reikalavimy
rengimo  tvarky ir nuostaty
palaikymas bei pavaldiniy

supazindinimas. Techninés
prieziiros technologijy analizé ir
tobulinimas, diegiant

skaitmenizavimo metodus.

2.4. Diegti
mechatronines sistemas
gamyboje.

Mechatroniniy sistemy diegimo
principy  taikymas  naudojant
techninés dokumentacijos analizg.
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Irenginiy paleidimas ir jrenginiy
veikimo patikros organizavimas.
Patikros priemoniy planavimas ir
naudojimas. Irenginio ar sistemos
derinimas ir rezultaty analizé.
Masiny, jy daliy ir mechaninés

jrangos, sistemy ir  junginiy
eksploataciniy medziagy kokybés
standarty ir gamintojy
rekomendacijy analizé ir
suinteresuoty asmeny
informavimas. Gamintojo
rekomendacijy sandéliavimuti,
montavimui  bei  eksploatacijai
fiksavimas atitinkamuose
dokumenty registruose. Registry
skaitmenizavimas ir statistiniy
analizés rezultaty apdorojimas,
archyvavimas bei atsekamumo
uztikrinimas. Standartizuoty

procesy diegimas vadybos ir
gamybos procesuose ir jy kontrolés

uztikrinimas.  Naujy  gamybos
Jrenginiy darbo rezultaty
vertinimas. Naujy jrankiy bei
technologijy diegimas ir
tobulinimas.

Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar savarankiskai
jos daliai jgyti (reikalavimai
turimam issilavinimui,
kvalifikacijai, profesinei
patirciai) (jeigu taikomi)

Vidurinis i$silavinimas.

Stojan¢iajam ] kvalifikacijg suteikianCig Svietimo programg
papildomai taikomi $ie reikalavimai: LTKS IV lygio masiny ir
jrangos gamybos, transporto priemoniy gamybos posektoriaus
kvalifikacija (arba ja atitinkanti) arba ne trumpesné Kkaip 3
mety profesiné patirtis, atitinkanti kvalifikacija.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sgjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar Lietuvos
Respublikos teisés aktus (jeigu
taikomi)

Netaikomi.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy
riby aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimaly;i)
kompetencijos jgijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy
vertinimas ir pripaZinimas vykdomas teisés akty nustatyta
tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis Europos
Sgjungos ir tarptautiniams
standartams (jeigu taikoma)

Netaikoma.
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12. Kvalifikacijos pavadinimas: mechatronikas, LTKS V

Kvalifikacijos apibiidinimas

Veiklos objektas: pramonés jrenginiy ir transporto priemoniy
mechaninés, elektrinés, elektroninés, hidraulinés, pneumatinés
sistemos bei jy techninés bikles diagnostika ir aptarnavimas.
Tipinés darbo priemonés: kompiuteriné, programing,
gamybiné ir laboratoriné tyrimo jranga, stacionaris ir mobiliis
matavimo bei kontrolés prietaisai, duomeny bazes.

Tipinés darbo salygos: dirbama gamybinése ir transporto
priemoniy techninés prieziliros ir remonto patalpose, atskirais
atvejais lauko salygomis.

Papildoma informacija: mechatronikas savo veikloje
vadovaujasi darbuotojy saugos ir sveikatos, darbo higienos,
prieSgaisrinés saugos, aplinkosaugos reikalavimais, darbus
reglamentuojanciais dokumentais. Kvalifikacijg igije asmenys
galés dirbti apdirbamosios pramonés ir transporto techninés
prieziuros bei remonto jmonése arba vykdyti individualig

veikla.

Pagrindiniai kvalifikacijos Kompetencijos Kompetencijy ribos

vienetai (nurodant jy lygj pagal

LTKS)

1. Mechaniniy, elektrotechnikos | 1.1. Testuoti Mechatroninés sistemos paskirties,

jrenginiy, elektronikos
komponenty bei jtaisy
testavimas, derinimas ir
valdymas (LTKS V)

mechaninius ir
elektrotechnikos

galimybiy, sistemos elementy
parametry vertinimas. Mechaniniy

jrenginius, elektronikos | ir  elektrotechnikos  jrenginiy,

komponentus bei elektronikos komponenty

jtaisus. testavimas. Darbo rezimy
skaiCiavimas, atsizvelgiant 1
mechanikos Jrenginiy
charakteristikas.

1.2. Derinti Mechatroninés sistemos paskirties,

mechaninius ir
elektrotechnikos
jrenginius, elektronikos
komponentus bei

galimybiy, sistemos elementy
parametry vertinimas. Mechaniniy
ir  elektrotechnikos  jrenginiy,
elektronikos komponenty derinimas

jtaisus. sistemoje. Darbo rezimy
skai¢iavimas, atsizvelgiant 1
mechanikos Irenginiy
charakteristikas.

1.3. Valdyti Mechatroninés sistemos paskirties,

mechaninius ir
elektrotechnikos
jrenginius, elektronikos
komponentus bei

galimybiy, sistemos elementy
parametry vertinimas. Mechaniniy
ir  elektrotechnikos  jrenginiy,
elektronikos komponenty ir visos

jtaisus. sistemos valdymas. Darbo rezimy
skaiCiavimas, atsizvelgiant 1
mechanikos renginiy
charakteristikas.
2. Pneumatikos ir 2.1. Testuoti Mechatroniniy sistemy parametry ir

elektropneumatikos jrenginiy

testavimas, derinimas ir
valdymas (LTKS V)

pneumatikos ir
elektropneumatikos
irenginiy elementus.

procesy techniniy salygy
vertinimas. Pneumatikos ir
elektropneumatikos irenginiy
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elementy testavimas  naudojant
testavimo jrangg.

2.2. Derinti
pneumatikos ir
elektropneumatikos
jrenginiy elementus.

Mechatroniniy sistemy parametry ir
procesy techniniy salygy
vertinimas. Pneumatikos ir
elektropneumatikos jrenginiy
elementy derinimas  naudojant
derinimo jranga.

2.3. Sudaryti
pneumatikos ir
elektropneumatikos
jrenginiy valdymo

Mechatroniniy sistemy parametry ir
procesy techniniy salygy
vertinimas. Pneumatikos ir
elektropneumatikos jrenginiy

algoritmus. valdymas, valdymo  algoritmy
sudarymas, jvertinant §iy jrenginiy
funkcines galimybes.
3. Hidraulikos ir 3.1. Testuoti Mechatroniniy sistemy parametry ir
elektrohidraulikos jrenginiy hidraulikos ir procesy techniniy salygy

testavimas ir derinimas,
valdymas (LTKS V)

elektrohidraulikos
jrenginiy elementus.

vertinimas. Hidraulikos ir
elektrohidraulikos jrenginiy
elementy testavimas  naudojant
testavimo jranga.

3.2. Derinti hidraulikos
ir elektrohidraulikos
Jrenginiy elementus.

Mechatroniniy sistemy parametry ir
procesy techniniy salygy
vertinimas. Hidraulikos ir
elektrohidraulikos jrenginiy
elementy derinimas naudojant
derinimo jranga.

3.3. Sudaryti
hidraulikos ir
elektrohidraulikos
jrenginiy valdymo
algoritmus.

Mechatroniniy sistemy parametry ir
procesy techniniy salygy
vertinimas. Hidraulikos ir
elektrohidraulikos jrenginiy
valdymas, valdymo  algoritmy
sudarymas, jvertinant $iy jrenginiy
funkcines galimybes.

4. Loginiy valdikliy parinkimas
ir jy programavimas (LTKS V)

4.1. Parinkti loginius
valdiklius.

Teisingas loginiy valdikliy
charakteristiky traktavimas.
Loginiy valdikliy parinkimas pagal
Ju paskirtj diegiant loginio mastymo
principus bei naudojant duomeny
bazés.

4.2. Programuoti
loginius valdiklius.

Programavimo pagrindiniy veiksmy
ir programavimo kalby taikymas.
Loginiy valdikliy iSmanymas ir jy
programavimas.

Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar savarankiskai
jos daliai jgyti (reikalavimai
turimam issilavinimui,
kvalifikacijai, profesinei
patirciai) (jeigu taikomi)

Vidurinis i$silavinimas.

Stojanciajam ] kvalifikacija suteikiancig Svietimo programa

papildomai taikomi Sie

reikalavimai: LTKS IV lygio

mechatroniko kvalifikacija (arba ja atitinkanti) arba ne
trumpesné kaip 3 mety darbo patirtis, atitinkanti kvalifikacija.
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Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sgjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar Lietuvos
Respublikos teisés aktus (jeigu
taikomi)

Netaikomi.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy
riby apraSais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyjj)
kompetencijos jgijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy
vertinimas ir pripazinimas vykdomas teisés akty nustatyta
tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis Europos
Sqgjungos ir tarptautiniams
standartams (jeigu taikoma)

Netaikoma.

13. Kvalifikacijos pavadinimas: metalo apdirbimo stakliy operatorius, LTKS V

Kvalifikacijos apibudinimas

Veiklos objektas: detaliy gamyba, naudojantis jvairiomis
metalo apdirbimo staklémis; techniniy uzduociy, susijusiy su
masiny, jy daliy ir mechaninés jrangos projektavimu, gamyba,
surinkimu, jrenginiy naudojimu, technine priezitira ir remontu
vykdymas; pavaldziy darbuotojy veiklos koordinavimas,
priezitra ir rezultaty kontrolé.

Tipinés darbo priemonés: jvairios universalios ir programinio
valdymo metalo apdirbimo staklés, gaminamy ir apdirbamy
detaliy matavimo ar kontrolés jrankiai, gaminamy ar
apdirbamy detalily darbo bréziniai, eskizai, individualios
saugos priemonés, darbo drabuziai, darby atlikimo planai,
grafikai ir techniné dokumentacija, kompiuteris.

Tipinés  darbo  sglygos: dirbama  gamybinése ir
administracinése patalpose.

Papildoma informacija: metalo apdirbimo stakliy operatorius
savo veikloje vadovaujasi darbuotojy saugos ir sveikatos,
darbo higienos, prieSgaisrinés saugos, aplinkosaugos
reikalavimais, darbus reglamentuojanciais dokumentais.
Kvalifikacija jgij¢ asmenys galés dirbti apdirbamosios
pramonés jmonese.

Pagrindiniai kvalifikacijos Kompetencijos Kompetencijy ribos
vienetai (nurodant jy lygj pagal
LTKS)
1. Detaliy apdirbimas jvairiais 1.1. Skaityti ir braizyti | Bréziniy ir techningés
rankinio ir kompiuterinio detaliy gamybos dokumentacijos ir specifikacijy
skaitmeninio valdymo (CNC) brézinius. naudojimas. Eskizy braizymas.
irenginiais (LTKS V) 1.2. Matuoti gaminamy | Techniniy matavimy instrukcijos
ir apdirbamy detaliy naudojimas detaliy tarpiniy ir
netikslumus. galutiniy  matmeny  Kkontrolei.
Nesudétingy detaliy matavimas
naudojant nesudétingg matavimo
jrangg ir jrankius (liniuotés,
Sablonai, standartiniai prietaisai),
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nuokrypy standartus ir matavimo
metodologijg. Rezultaty vertinimas.

1.3. Parengti
kompiuterinio
skaitmeninio valdymo
(CNC) stakles darbui.

Kompiuterinio skaitmeninio
valdymo (CNC) jrenginiy
(tekinimo, frezavimo, Slifavimo,
grezimo, drozimo ar pjovimo)
specifikacijos,  konstrukcijos ir
funkcionavimo dokumentacijos
naudojimas.  Stakliy  valdymas
rankiniame  ir  automatiniame
rezimuose. Kasdiené stakliy
priezitira pagal vartotojo instrukcijg
ir jy parengimas darbui.

Medziagy jvertinimas, jrankiy ir
Jrangos parinkimas pagal kokybeés
reikalavimus. Nesudétingy valdymo
programy  sudarymas  rankinio
valdymo reZime ir esamy programy
jvedimas 1§ iSoriniy jrenginiy.
Kompiuterinio skaitmeninio
valdymo (CNC) jrenginiy garsiniy,
vizualiniy ir tekstiniy signaly
atpazinimas. Fiksuoty atskaitos
taSky nustatymas, tinkamy jrankiy
pagal nustatyta technologinj kelig
parinkimas ir papildomos jrangos
(spaustuvy, uzspaudimo lysciy,
griebtuvy) paruoSimas ir
suderinimas pagal nustatyta
technologinj kelia.

1.4. Apdirbti gaminius
kompiuterinio
skaitmeninio valdymo
(CNC) tekinimo
staklémis.

Ruos$iniy  tvirtinimas  tekinimo
staklése su programiniu valdymu.
Stakliy  koordinaCiy  sistemos
duomeny valdymas. [rankiy
parametry  apibréZzimas ir jy
valdymas. Jrankiy judesiy valdymas
kompiuterinio skaitmeninio
valdymo (CNC) staklése. Detalés
koordina¢iy sistemos apibrézimas.
Ruos$iniy  tvirtinimo  budy ir
optimalaus varianto parinkimas.
Gamybiniy uzduociy
konvertavimas |1 kompiuterines
komandas, komandy perkélimas j
programinio apdirbimo centrus ir
jrenginius, programos jvedimas,
koregavimas ir paleidimas. Detalés
gamyba pagal bréZinyje nurodytus
matmenis ir techninius
reikalavimus.
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1.5. Apdirbti gaminius
kompiuterinio
skaitmeninio valdymo
(CNC) frezavimo
staklémis.

Stakliy  koordinaciy  sistemos
duomeny  valdymas. Irankiy
parinkimas ir jy nustatymas. [rankiy
parametry ir judesiy valdymas
kompiuterinio skaitmeninio
valdymo (CNC) staklése. Detalés
koordinaCiy sistemos apibrézimas.
RuoSiniy  tvirtinimo  budy ir
optimalaus varianto parinkimas.
Gamybiniy uzduociy
konvertavimas ] kompiuterines
komandas, jy perkélimas |
programinio apdirbimo centrus ir
jrenginius, programos jvedimas,
koregavimas ir paleidimas. Stakliy
darbo  automatiniame  rezime
vykdymas. Detalés gamyba pagal
brézinyje nurodytus matmenis ir
techninius reikalavimus.

1.6. Apdirbti gaminius
daugiafunkcinémis
kompiuterinio
skaitmeninio valdymo
(CNC) staklémis.

Daugiafunkciniy programinio
valdymo  jrenginiy (min 4
apdirbimo asys) sandaros,
paskirties, veikimo principo ir
eksploatavimo taisykliy
dokumentacijos naudojimas.

Stakliy  koordinaCiy  sistemos
apibrézimas. RuoSiniy tvirtinimas
(mechaniniai, hidrauliniai
spaustuvai, vakuuminis ir Kitokio
tipo tvirtinimas). Valdymo
programy jvedimas, koregavimas ir
paleidimas. Jrenginio darbo
parametry bei rezimy kontrolé
(monitoringas) interneto
technologijy pagalba. Komutaciniy
tinkly ir duomeny apsikeitimo
protokoly saugos priemoniy
naudojimas. Procesy eiliSkumo
nustatymas ir jy korekcija pagal
brézinio reikalavimus ir
reikalaujamg gaminio tiksluma.
Detalés gamyba pagal brézinyje
nurodytus matmenis ir techninius
reikalavimus.

2. Jrenginiy mechatroniniy
sistemy prieZilira, aptarnavimas
ir valdymo programy sudarymas
(LTKS V)

2.1. Priziareéti
kompiuterinio
skaitmeninio valdymo
(CNC) jrenginius.

Mechanizmy ir mechaniniy sistemy
priezilira pagal nustatytas
instrukcijas. Sistemy galimybiy
analizé. Elektrotechnikos jrenginiy
veikimo  principy  apraSymas.
Mechatroniniy sistemy elektriniy ir
elektroniniy elementy paskirties ir
galimybiy aprasymas. Pneumatikos
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ir elektropneumatikos, hidraulikos
ir  elektrohidraulikos  jrenginiy
aptarnavimo instrukcijy naudojimas
bei  elementy  paskirties ir
panaudojimo pavyzdziy analizé.

2.2. Vykdyti jrenginiy
mechatroniniy sistemy
gedimy diagnostika.

Mechatroniniy sistemy paskirties
apibrézimas apdirbimo centro ar
jrenginio mechatroninéje sistemoje.
Diagnostinés jrangos naudojimas
pagal instrukcija. Signaly sekimo
instrukcijos naudojimas gedimy
identifikavimui, prevenciniy
veiksmy organizavimui ir rezultaty
tikrinimui.

2.3. Naudoti apdirbimo
proceso imitacines ir
supaprastinto
formavimo programas
apdirbimo programy
sudarymui.

Nedideliy apdirbimo programos
pakeitimy vykdymas. Skaitmeniniy
programinio  valdymo  (CNC)
jrenginiy  valdymo  programos
nustatymai ir pakeitimai rankinio
valdymo rezime. Valdymo
programos bandymas naudojant
jrenginio  galimybes  (jrankiy
numeriy, pjovimo rezimy keitimas).
Valdymo programy  paieska,
pazymejimas ir persiuntimas |
stakles. Duomeny apsikeitimo
jrangos  naudojimas  valdymo
programy parinkimui. Stakliy su
programiniu  valdymu valdymo
programy  struktdros, Vvaldymo
kody, vidiniy valdymo cikly,
jrankiy kompensacijos apraSymas,
darbo plokstumos apibrézimas ir jy
parinkimas, paprogramiy
formavimas. Technologiniy
irenginio galimybiy iSnaudojimas.
Papildomy stakliy renginiy
(automatizuoty pasukamy jtaisy,
jrankiy  ir detaliy  matavimo
jrenginiy) panaudojimas. Ypatumy
rengiant kompiuterinio
skaitmeninio  valdymo (CNC)
programas  lakStinio  pjovimo
jrenginiams aiSkinimasis.

2.4. Dirbti CAD / CAM
priemonémis, sudarant
metalo detaliy
apdirbimo programas.

Eskizy ir techniniy bréziniy
skaitymas CAD formate. Detaliy
modeliy perkélimas | CAM sistema.
CAM  programos  dokumento
parinkimas. Darbo  parengimo
proceso CAM programoje
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parinkimas. Operacijy i$ originalaus
dokumento jkélimas.
Gaminio  modelio  geometrijos

pergrupavimas ir pakeitimy
apdirbimo technologijoje
priémimas.

3. Irenginio gamybos procesy
savarankiskas organizavimas ir
koordinavimas (LTKS V)

3.1. Formuoti gamybos
uzduotis ir procesy
seka.

Darbo organizavimas, vykdymas
pavieniais programinio valdymo ir
daugiafunkciniais jrenginiais
priskirtoje darbo vietoje.
Mechaninio  detaliy  apdirbimo
papildomos jrangos (jtaisy bei spec.
jrankiy) paruosimas ir apdirbimo
procediiry organizavimas.
Zemesnés kvalifikacijos darbuotojy
apriipinimas gamybos
instrukcijomis  (technologijomis).
Idéjy paieska gamybos
technologijoms tobulinti,
naudojantis  vieSai  prieinamasis
interneto Saltiniais, parody
katalogais ir t. t. Technologinio
proceso techninés dokumentacijos
naudojimas. Techniniy bréziniy,
detaliy darbo eskizy analizé. MasSiny
gamyboje naudojamy metaly ir jy
lydiniy, plastmasiy ir abrazyviniy
medziagy, terminio apdirbimo budy
apibrézimas. Matmeny nuokrypiy,
tolerancijy, suleidimy, jy Zyméjimo
bréziniuose, detally  pavirsiy
tarpusavio padéties ir formos
nuokrypiy apibrézimas.

3.2. Tikrinti medziagy
ir darbo kiekio
skai¢iavimus.

Detalus medziagy, darbo sgnaudy ir
jrankiy, kuriy reikia techninés
prieziiiros uzduociy jgyvendinimui,
nustatymas.  Priemoniy  kiekio
apskaitos vykdymas pagal pateikta
techniniy salygy apraSa, apskaitos
programos naudojimas. Pagalbiniy
frenginiy ir mechaninés jrangos,
prietaisy ir jy daliy parinkimas ir
komplektavimas pagal pateikta
techniniy salygy bei gamybos
technologijos aprasa.

3.3. Kontroliuoti
gamybos ir techninés
prieziliros procesus.

Masiny, jy daliy ir mechaninés
jrangos, sistemy ir  junginiy
techninés prieziros normatyvy,
instrukcijy, technologiniy schemuy,
techniniy ir kokybés reikalavimy
rengimo  nuostaty  naudojimas.
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Technologiniy korteliy sudarymas ir
tikslinimas. Techninés priezitiros
technologijy tobulinimas diegiant
skaitmenizavimo metodus.
Technologiniy procesy kontrolés
prictaisy,  paskirties,  veikimo
principy techninés dokumentacijos
naudojimas. Kasdienés techninés
priezitiros vykdymas ir sekimas, ar
techninés priezitiros darbai vykdomi
kity atsakingy asmeny ar institucijy.
Techningés priezitiros priemoniy bei
jrangos priezilira ir atnaujinimas.
Techninés  prieziiros  kokybés
kontrole.

3.4. Vykdyti gaminamy
detaliy matavima bei
parinkti reikalingas
priemones.

Matavimo jrankiy ir priemoniy
parinkimas. Jrankiy kalibravimas ir
tikrinimas.  Matavimo  proceso
nustatymas.  Sudétingy  detaliy
matavimai. Matavimas matavimo
jrankiais ir su 3D matavimo
jrenginiu.  Matavimo  protokolo
parengimas. Matavimo duomeny
analizé.  Gaminiy  raSiavimas.
Sprendimy kokybei gerinti
priémimas.

3.5. Analizuoti
gamybos procesa.

Skaitmenizuoty gamybos metody ir
priemoniy, gamybos  valdymo
programos, duomeny perdavimo
Jrangos ir priemoniy,
kompiuterizuoty brézinio perziiiry
programy naudojimas apdirbimo
programos sudarymui ir
simuliavimui. Kompiuterio
naudojimas darbo vietoje laikantis
darbo saugos reikalavimy standarty.

3.6. Instruktuoti naujus
darbuotojus.

Zemesnés kvalifikacijos darbuotojy
mokymas atlikti gamybos ar
apdirbimo procesus pagal
bréziniuose nurodytus matmenis ir
reikalavimus, naudojantis
Jvairiomis mechaninio apdirbimo
staklémis. Skaitmenizuotos
gamybos metody ir priemoniy
aprasymas. Praktinio darbo
atlikimas  su  rankiniais  bei
stacionariais ~ mechaniniais  bei
automatiniais detaliy apdirbimo bei
transportavimo jrenginiais. Darbo
viety tvarkos apibrézimas. Tvarkos
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principy diegimas ir naudojimas
(LEAN 58S ar analogiska).

4. Detaliy gamyba ir apdirbimas
automatizuotais jrenginiais ar
jrenginiy kompleksu (LTKS V)

4.1. Apdirbti gaminius
automatizuotais
jrenginiais.

Automatizavimo  priemoniy  su
skaitmeniniu programiniu valdymu
(CNC) sandaros, paskirties, veikimo
principy ir eksploatavimo taisykliy
dokumentacijos naudojimas.
Irenginiy  koordinaliy  sistemos
apibrézimas. Jungianciy jrenginiy ir
ju  nustatymo  dokumentacijos
naudojimas. Automatizuoto
jrenginio valdymo pulto
naudojimas. Irenginio valdymas.
Programos jvedimas, koregavimas
ir paleidimas. Procesy eiliSkumo
nustatymas ir korekcija
atsizvelgiant ] gamybos jrenginiy
technines galimybes. Savarankiskas
detalés gamybos organizavimas ir
atlikimas pagal pateikta brézinj ir
technologing dokumentacija.

4.2. Modeliuoti
imitacines programas ir
gamybos procesa.

Kompiuterinio skaitmeninio
valdymo (CNO) jrenginiy
komplekso struktiros ir valdymo
programy ypatumy apraSymas.
Sasajos tarp skirtingy jrenginiy
naudojimas. Valdymo programy
sudarymas ir korekcija,
sinchronizacija tarp atskiry
jrenginiy (robotas / CNC staklés) ar
keletas CNC jrenginiy). Jrenginiy
grupés programos ir gamybos
proceso imitacinis modeliavimas.

Specializacijos kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj pagal
LTKS)

Kompetencijos

Kompetencijy ribos

1. Liejimo ir (ar) plastinio
deformavimo gamybos proceso
parinkimas ir vykdymas
kompiuterinio skaitmeninio
valdymo (CNC) jrenginiais
(LTKS V)

1.1. Lieti ir plastiSkai
deformuoti metalo
gaminius.

Technologiniy karStojo ir Saltojo
plastinio deformavimo gamybos
procesy parinkimas ir atlikimas su
plastinio deformavimo jrenginiais.
Darbas liejimo masinomis
parenkant priemones ir rezimus.
Valcavimo bei lenkimo stakliy
eksploatavimas jvertinant  jy
technologinius ypatumus. Jvairaus
tikslumo detaliy lenkimo operacijy
atlikimas pagal brézinyje nurodytus
matmenis ir techninius
reikalavimus.  Stakliy  specialiy
junginiy keitimas. Stakliy darbo,
siekiant aptikti gaminiy defektus ar
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stakliy steb¢jimas.
Plastinio deformavimo
technologiniy gamybos procesy su
skaitmeniniu programiniu valdymu
(CNC) naudojimas. Liejimo masiny
technologiniy charakteristiky
nustatymas. Valcavimo bei lenkimo
stakliy, jy eksploatavimo ir
technologiniy charakteristiky
steb¢jimas. Reikalavimy stakliy
valdymui jvardijimas.

gedimus,

1.2. Gaminti ruoS$inius,
pusgaminius ir detales
daugiafunkcinémis
staklémis.

Daugiafunkciniy lenkimo, i8kirtimo
stakliy, papildomos jrangos
valdymas ir derinimas. Gamybos
proceso operacijy atlikimas pagal
brézinyje nurodytus matmenis ir
techninius reikalavimus. Medziagy
parametry aprasymas technologinio
proceso sudarymui ir rezimy
parinkimui. Techninés jrenginiy ir
darbo vietos prieZiiiros vykdymas.

1.3. Matuoti
gaminamus liejinius ir

apdirbamus lankstinius.

Matavimo metodologijos
nustatymas ir proceso vykdymas,
rezultaty vertinimas naudojantis
nuokrypy standartais. Matavimo ir
kontrolés jrankiy, Jrangos
naudojimas. Techninés matavimo

priemoniy dokumentacijos
naudojimas.
1.4. Nustatyti jrenginiy | Medziagy savybiy zinyny

technologinius
parametrus ir pjovimo
rezimus.

naudojimas. Medziagy apdirbimo
rezimy parinkimas naudojantis
apdirbimo technologijos
rekomendacijomis.

2. Detaliy gamybos proceso
parinkimas, organizavimas ir
vykdymas metalo kompiuterinio
skaitmeninio valdymo (CNC)
nemechaninio apdirbimo
jrenginiais (LTKS V)

2.1. Organizuoti ir
vykdyti ruoSiniy,
pusgaminiy ir detaliy
metalo nemechaninio
apdirbimo jrenginiais
darbus.

Technologiniy gamybos procesy su

nemechaninio apdirbimo
kompiuterinio skaitmeninio
valdymo (CNCO) jrenginiais

ypatumy apras§ymas. Plazminio ir
dujinio pjovimo stakliy parinkimas
ir jy eksploatavimas. Lazerinio
pjovimo stakliy parinkimas ir
eksploatavimas. Pjovimo
abrazyvine vandens srove stakliy
parinkimas ir jy eksploatavimas.
Pjovimo operacijy atlikimas pagal
brézinyje nurodytus matmenis ir
techninius reikalavimus (pjovimas,
Zyméjimas ir pan.). Detaliy
iSrinkimas ir riisiavimas. Taisykliy
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nustatymas  rengiant  valdymo
programas.
2.2. Organizuoti ir Detalés gamybos technologinio
gaminti ruosinius, proceso aprasymas (priemoniy,
pusgaminius ir detales | proceso ir darbo rezimy
daugiafunkciniais parinkimas). Daugiafunkciniy
nemechaninio lenkimo, i8kirtimo stakliy

apdirbimo programinio
valdymo jrenginiais.

parinkimas ir  eksploatavimas.
Pjovimo operacijy atlikimas pagal
brézinyje nurodytus matmenis ir
techninius reikalavimus. Techniné
nemechaninio apdirbimo jrenginiy
(lazerio, dujy liepsnos, dujy
plazmos i8lydzio, vandens
abrazyvinés sroveés) priezilra ir
darbo vietos organizavimas.

2.3. Nustatyti jrenginiy
technologinius
parametrus ir pjovimo
rezimus.

Medziagy parinkimas pagal savybes
ir technologiniy parametry ir
pjovimo reZimy nustatymas
Jrenginiuose.

2.4. Optimizuoti
medziagy sgnaudas ir
sekti medziagy
likucius.

Ruosiniy i§déstymo parinkimas ir jy
1Sdéstymui skirty programy
panaudojimas. Medziagy sgnaudy
apskaitos ir kontrolés atlikimas.

2.5. Kontroliuoti
proceso ir iSpjauty

Ruosiniy / detaliy kokybés kontrolé,
naudojant tam skirtas priemones ir

detaliy kokybe. Jrangg. Pjovimo proceso kontrol¢ ir
valdymas kokybei gerinti.
2.6. Dirbti Pjovimo Sablony sudarymas CAD

specializuotomis CAD /
CAM priemonémis,
sudarant detaliy
pjovimo programas.

formate. Sablony perkélimas j CAM

sistema. CAM programos
dokumento parinkimas. Pjovimo
proceso CAM programoje
parinkimas ir simuliavimas.

Pjovimo operacijy i§ originalaus
dokumento jkélimas.

Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar savarankiskai
jos daliai jgyti (reikalavimai
turimam issilavinimui,
kvalifikacijai, profesinei
patirciai) (jeigu taikomi)

Vidurinis i§silavinimas.

Stojanciajam ] kvalifikacijg suteikianCig Svietimo programa
papildomai taikomi Sie reikalavimai: LTKS IV lygio metalo
apdirbimo stakliy operatoriaus kvalifikacija (arba jg atitinkanti)
arba ne trumpesné kaip 3 mety profesiné patirtis, atitinkanti

kvalifikacija.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sgjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar Lietuvos
Respublikos teisés aktus (jeigu
taikomi)

Netaikomi.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy
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riby apraSais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyjj)
kompetencijos jgijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy
vertinimas ir pripazinimas vykdomas teiseés akty nustatyta
tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis Europos
Sqgjungos ir tarptautiniams
standartams (jeigu taikoma)

Netaikoma.

14. Kvalifikacijos pavadinimas: transporto priemoniy remonto technikas, LTKS V

Kvalifikacijos apibiidinimas

Veiklos objektas: jvairiy transporto priemoniy agregaty,
sistemy bei junginiy techninés prieZitiros bei remonto procesy
organizavimas (atlikimas, prieziiira ir rezultaty kontrolg).
Tipinés darbo priemoneés: elektriniai, hidrauliniai bei
pneumatiniai jrankiai ir jrenginiai, skirti automobiliy agregaty,
sistemy bei junginiy biklés diagnozavimui, ardymui,
surinkimui ir bandymui, darby saugos priemonés, rySio
priemongés, transportas, duomeny bazgs.

Tipinés darbo sglygos: dirbama transporto priemoniy techninés
prieziiros ir remonto patalpose, atskirais atvejais lauko
salygomis.

Papildoma informacija transporto priemoniy remonto
technikas savo veikloje vadovaujasi darbuotojy saugos ir
sveikatos, darbo higienos, prieSgaisrinés saugos, aplinkosaugos
reikalavimais, darbus reglamentuojanciais dokumentais.
Kvalifikacijg jgije asmenys galés dirbti automobiliy techninés
prieziuros bei remonto jmonése arba vykdyti individualig
veikla.

Kvalifikacijos vienetai
(nurodant jy lygj pagal LTKS)

Kompetencijos Kompetencijy ribos

1. Transporto priemoniy
techninés priezitiros
organizavimas (LTKS V)

1.1. Planuoti transporto | Transporto priemoniy agregaty,
priemoniy technine sistemy bei junginiy diagnostikos,
prieziiirg. techninés  prieziiros  paslaugy
cikliskumo nustatymas, planavimas
organizavimas ir vykdymas taikant

techning dokumentacijg ir

automobilio gamintojo

rekomendacijas.
1.2. Tikrinti ir Eksploataciniy medziagy, skirty
kontroliuoti automobiliy agregaty, sistemy bei
eksploataciniy junginiy  techninei  priezilrai,
medziagy atitikimg atitikimo standartams ir
standartams ir techniniams reikalavimams patikra
techniniams ir kontrolé pasitelkiant specializuota
reikalavimams. informacija apie medziagas.
1.3. Rengti Medziagy kiekio ir eksploataciniy
eksploataciniy iSlaidy bei darbo sanaudy pagal
medziagy kiekio ir pateikta techniniy salygy aprasa
i8laidy bei darbo planavimas, apskaita, analizé.

sanaudy samatas pagal | Samaty  sudarymas  naudojant
apskaity programas.
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pateikta techniniy
salygy aprasa.

2. Transporto priemoniy

remonto organizavimas (LTKS

V)

2.1. Organizuoti
transporto priemoniy
agregaty, sistemy bei
junginiy ardyma.

Darbo viety, kvalifikuotos darbo
jégos ir  jrangos  transporto
priemoniy agregaty, sistemy bei
junginiy ardymui rengimas, ardymo
proceso rengimas, ardymo proceso
organizavimas ir  vykdymas,
proceso ir rezultaty kontrolé
vadovaujantis gamintojo
rekomendacijomis.  Preliminarus
pasirengimas defektavimo
procediiroms numatant defektavimo
procediiry eigg ir priemones.

2.2. Organizuoti
transporto priemoniy
agregaty, sistemy bei
junginiy detaliy
remonta.

Darbo viety, kvalifikuotos darbo
jégos ir  jrangos  transporto
priemoniy agregaty, sistemy bei
junginiy detaliy valymo ir plovimo,
defektavimo (ultragarsing,
magnetine, liuminescensing
defektoskopija, dazy, hidraulinis ir
kt. metodai), mechaninio apdirbimo
remontuojant ir atnaujinant ar
keitimo naujomis procesy
organizavimas ir  vykdymas,
procesy ir rezultaty kontrolg.

2.3. Organizuoti
transporto priemoniy
agregaty, sistemy bei
junginiy surinkima.

Darbo viety, kvalifikuotos darbo
jégos, surinkimo bei matavimo
Jrangos  transporto  priemoniy
agregaty, sistemy bei junginiy
surinkimui  rengimas, surinkimo
proceso organizavimas ir
vykdymas, proceso ir rezultaty
kontrol¢ vadovaujantis gamintojo
rekomendacijomis.

3. Transporto priemoniy

elektroniniy valdymo sistemy

diagnostikos procesy

organizavimas (LTKS V)

3.1. Diagnozuoti
transporto priemoniy
elektronines valdymo
sistemas.

Variklio valdymo, transmisijos,
vaziuoklés,  komforto, saugos,
navigacijos elektrononiy valdymo

sistemy, kompiuteriniy  tinkly
diagnostika naudojantis
kompiuterinés diagnostikos

prietaisais ir programomis, klaidy
trynimas, parametry atstatymas.

3.2. Vertinti

diagnostikos rezultatus.

Diagnostiniy prietaisy galimybiy
analizé, teisingas diagnostikos
rezultaty interpretavimas ir
vertinimas Diagnostiniy programy
diegimas ir atnaujinimas.
Programavimas.

Reikalavimai asmeniui

kvalifikacijai ar savarankiskai

Vidurinis iSsilavinimas.
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jos daliai jgyti (reikalavimai
turimam issilavinimui,
kvalifikacijai, profesinei
patirciai) (jeigu taikomi)

Stojanciajam ] kvalifikacijg suteikianc¢ig Svietimo programa
papildomai taikomi Sie reikalavimai: LTKS IV lygio transporto
priemoniy remontininko kvalifikacija (arba ja atitinkanti) arba
ne trumpesné Kkaip 3 mety profesiné patirtis, atitinkanti
kvalifikacija.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sqgjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar Lietuvos
Respublikos teisés aktus (jeigu
taikomi)

Netaikomi.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy
riby apraSais, kurie iSreiSkia slenkstin] (minimalyjj)
kompetencijos jgijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy
vertinimas ir pripazinimas vykdomas teisés akty nustatyta
tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis Europos
Sqjungos ir tarptautiniams
standartams (jeigu taikoma)

Netaikoma.

15. Kvalifikacijos pavadinimas: vidaus degimo varikliy technikas, LTKS V

Kvalifikacijos apibudinimas

Veiklos objektas: jvairiy transporto priemoniy vidaus degimo
varikliy  techninés prieziiros bei remonto procesy
organizavimas (atlikimas, priezitra ir rezultaty kontrol¢).
Tipinés darbo priemonés: jrankiai ir jrenginiai, skirti
automobiliy  agregaty, sistemy bei junginiy buklés
diagnozavimui, ardymui, surinkimui ir bandymui, darby
saugos priemongs, rySio priemonés, transportas, duomeny
bazes.

Tipinés darbo salygos: dirbama automobiliy techninés
priezitiros ir remonto patalpose, atskirais atvejais lauko
salygomis.

Papildoma informacija: vidaus degimo varikliy technikas savo
veikloje vadovaujasi darbuotojy saugos ir sveikatos, darbo
higienos, prieSgaisrinés saugos, aplinkosaugos reikalavimais,
darbus reglamentuojanciais dokumentais. Kvalifikacija igije
asmenys galés dirbti automobiliy techninés priezitiros bei
remonto jmonése arba vykdyti individualig veikla.

Kvalifikacijos vienetai
(nurodant jy lygj pagal LTKS)

Kompetencijos Kompetencijy ribos

1. Vidaus degimo varikliy
techninés priezitiros
organizavimas (LTKS V)

1.1. Planuoti vidaus
degimo varikliy
technine priezitira.

Vidaus degimo varikliy
diagnostikos, techninés prieZziiiros
paslaugy cikliSkumo nustatymas,

planavimas,  organizavimas ir
vykdymas taikant techning
dokumentacijg  ir  automobilio

gamintojo rekomendacijas.
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1.2. Tikrinti
eksploataciniy
medziagy atitikimg
standartams ir
techniniams
reikalavimams.

Eksploataciniy medziagy atitikimo

standartams ir techniniams
reikalavimams patikra ir kontrolé
pasitelkiant specializuota

informacija apie medziagas.

1.3. Rengti medziagy
kiekio ir i§laidy bei
darbo sgnaudy samatas
pagal pateikta techniniy
salygy aprasa.

Medziagy kiekio ir eksploataciniy
iSlaidy bei darbo sanaudy pagal
pateikta techniniy salygy aprasa

planavimas, apskaita,  analizé.
Samaty  sudarymas  naudojant
apskaity programas.

2. Vidaus degimo varikliy

remonto organizavimas (LTKS

V)

2.1. Organizuoti vidaus
degimo varikliy
ardyma.

Darbo viety, kvalifikuotos darbo
jégos ir jrangos vidaus degimo
varikliy ardymui rengimas, ardymo
proceso rengimas, proceso ir
rezultaty kontrol¢ vadovaujantis
gamintojo rekomendacijomis.
Preliminarus pasirengimas
defektavimo procediiroms numatant
defektavimo procediiry eigg ir
priemones.

2.2. Organizuoti vidaus
degimo varikliy
remontg.

Darbo viety, kvalifikuotos darbo
jégos ir jrangos vidaus degimo
varikliy detaliy valymo ir plovimo,
defektavimo (ultragarsing,
magneting, liuminescensiné
defektoskopija, dazy, hidraulinis ir
kt. metodai), mechaninio apdirbimo
remontuojant ir atnaujinant ar
keitimo naujomis procesy
organizavimas ir  vykdymas,
procesy ir rezultaty kontrolg.

2.3. Organizuoti vidaus
degimo varikliy
surinkima.

Darbo viety, kvalifikuotos darbo
jégos, surinkimo bei matavimo
Irangos automobiliy vidaus degimo
varikliy ~ surinkimui ~ rengimas,
surinkimo proceso organizavimas ir
vykdymas, proceso ir rezultaty
kontrolé¢ vadovaujantis gamintojo
rekomendacijomis.

Reikalavimai asmeniui

kvalifikacijai ar savarankiskai
jos daliai jgyti (reikalavimai

turimam issilavinimui,
kvalifikacijai, profesinei
patirciai) (jeigu taikomi)

Vidurinis i§silavinimas.

Stojanciajam ] kvalifikacija suteikianCig Svietimo programa
papildomai taikomi Sie reikalavimai: LTKS IV lygio transporto
priemoniy remontininko kvalifikacija (arba jg atitinkanti) arba
ne trumpesné kaip 3 mety profesiné patirtis, atitinkanti

kvalifikacija.

Kvalifikacijai jgyti taikomi

reikalavimai pagal Europos

Sgjungos teisés aktus,

Netaikomi.
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tarptautines sutartis ar Lietuvos
Respublikos teisés aktus (jeigu
taikomi)

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy
riby apraSais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyjj)
kompetencijos jgijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy
vertinimas ir pripazinimas vykdomas teisés akty nustatyta
tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis Europos
Sqgjungos ir tarptautiniams
standartams (jeigu taikoma)

Netaikoma.

16. Kvalifikacijos pavadinimas: automatizuotos gamybos inzinierius, LTKS VI

Kvalifikacijos apibiidinimas.

Veiklos  objektas:  gamybos  technologiniy  procesy
automatizavimas.

Tipinés darbo priemonés: kompiuteris, gamybiniy ir
technologiniy procesy dokumentacija, standartai, Zinynai,
instrukcijos, procediiry apraSai, duomeny bazes.

Tipinés  darbo  salygos: dirbama  gamybinése ir
administracinése patalpose.

Papildoma informacija: automatizuotos gamybos inzinierius
savo veikloje vadovaujasi darbuotojy saugos ir sveikatos,
darbo higienos, priesgaisrinés saugos, aplinkosaugos
reikalavimais. Kvalifikacija jgij¢ asmenys galés dirbti
mechanikos ir gamybos inZinerijos pramonés jmonése,
technologijy ir mechanikos sri¢iy aptarnavimo jmongése,
uzsiimti atitinkamos srities individualia veikla.

Pagrindiniai kvalifikacijos Kompetencijos Kompetencijy ribos
vienetai (nurodant jy lygj pagal

LTKS)

1. Automatizuotos gamybos 1.1. Kurti naujas ir Veiklos srityje atsiradusiy naujoviy
sistemy ir gamybos inovatyvias paieSka. Perspektyviniy gamybos
technologiniy procesy automatizuotos automatizavimo plany sudarymas.
automatizavimo priemoniy gamybos sistemas ir Gamybos automatizavimo plany
kiirimas ir tobulinimas (LTKS priemones. vykdymas. Naujy gamybos
VI) priemoniy automatizavimo

sprendimai. Zmogaus saugos, darby
saugos ir aplinkosaugos standarty
bei kitos normatyvings
dokumentacijos reikalavimai ir jy
jgyvendinimo planavimas. Naujy ir
inovatyviy gamybos technologijy,
paieska ir analize.

1.2. Tobulinti esamus Gamybos sistemy  techninés

automatizuotos dokumentacijos analizé. Techniniy,
gamybos technologiniy ir kokybés vadybos
technologinius Standarty analizé. Automatiniy ir

procesus. automatizuoty gamybos sistemy
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patikimumo ir efektyvumo analizé.
Naujy gamybos priemoniy varianty

analizé,  optimalaus  varianto
pasitilymas. Gamybos priemoniy
veikimo principy, techniniy
reikalavimy ir dokumentacijos
analizé.  Pasiilymy  gamybos
rodikliy  gerinimui  teikimas.
Pasitlymy  teikimas  gamybos

automatizavimo ir robotizavimo
procesy tobulinimui.

2. Automatizuotos gamybos
priemoniy diegimo
organizavimas (LTKS VI)

2.1. Rengti gamybos

Gamybos automatizavimo plany

automatizavimo rengimas. Darby grafiky
priemoniy diegimo sudarymas.

planus.

2.2. Diegti Automatizuotos gamybos

automatizuotos
gamybos priemones.

priemoniy (automatinés sistemos,
robotai, manipuliatoriai,
mechatroninés sistemos,
kompetirizuoto valdymo sistemos,
valdymo programy komplektai)
techninés dokumentacijos analize.

Gamybos apiméiy analize.
Gamybos automatizavimo
techninio projekto analizé.

Priemoniy patikimumo jvertinimas.
Viety automatinéms linijoms ir
automatizavimo priemonéms jose
parengimas.  Zmogiskyjy  ir
materialiyjy iStekliy mobilizavimas.
Automatinés linijos perderinimo ar

priemoniy perdislokavimo
numatymas. Darby grafiky
planavimas. Darby grafiky

kontroliavimas ir darby kokybés
uztikrinimas.

2.3. Projektuoti Automatizuotos gamybos
technologing jranga technologinio  proceso  analize.
automatizuotai Tecnologinés jrangos
gamybai. automatizuotos gamybos linijoms
projektavimas. Jrangos gamybos
technologijy sudarymas ir gamybos
koordinavimas. Irangos diegimas j
automatizuotg gamyba.
3. Automatizuotos gamybos 3.1. Rengti Automatizuotos gamybos

technologijy diegimo
organizavimas (LTKS VI)

automatizuotos
gamybos techning ir
technologing
dokumentacijg.

technologiniy procesy techninés
dokumentacijos (technines
uzduoties, techninio pasitlymo,
eskizinio  projekto,  techninio
projekto, darbo projekto) rengimas
atsizvelgiant j gamybos apimtis,




53

planuojamy gaminy kokybe ir
gamybos priemoniy (automatiniy
sistemy, roboty, manipuliatoriy,
mechatroniniy sistemy) gamybinius
pajégumus.

Automatizuotos
technologiniy procesy techninés
dokumentacijos (techninés
uzduoties, techninio pasitlymo,
eskizinio  projekto,  techninio
projekto, darbo projekto) nuostaty
jgyvendinimas. Diegimo darby
grafiky kontroliavimas ir darby
kokybeés uztikrinimas.

3.2. Diegti
automatizuotos
gamybos technologijas.

gamybos

3.3. Valdyti
automatizuotos
gamybos procesa.

Automatizuotos gamybos proceso
valdymas. Sprendimy gamybos
efektyvumui tobulinti teikimas ir
priémimas. Nuolatinis gamybos
automatizuoty procesy kokybés
uztikrinimo valdymas.

Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar savarankiskai
jos daliai jgyti (reikalavimai
turimam issilavinimui,
kvalifikacijai, profesinei
patirciai) (jeigu taikomi)

Aukstasis gamybos inzinerijos studijy krypties i$silavinimas,
profesinio bakalauro arba bakalauro kvalifikacinis laipsnis.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sqjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar Lietuvos
Respublikos teisés aktus (jeigu
taikomi)

Netaikomi.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy
riby apraSais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyjj)
kompetencijos jgijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy
vertinimas ir pripaZinimas vykdomas teisés akty nustatyta
tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis Europos
Sqgjungos ir tarptautiniams
standartams (jeigu taikoma)

Netaikoma.

17. Kvalifikacijos pavadinimas: masiny gamybos inZinierius, LTKS VI

Kvalifikacijos apibiidinimas

Veiklos objektas: inzinerinés pramonés gaminiy kiirimas ir
projektavimas.

Tipinés darbo priemonés: kompiuteris, gamybiniy ir
technologiniy procesy dokumentacija, standartai, Zinynai,
instrukcijos, procediiry aprasai, duomeny bazeés.

Tipinés  darbo  salygos: dirbama  gamybinése ir
administracinése patalpose.
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Papildoma informacija: masiny gamybos inzinierius savo
veikloje vadovaujasi darbuotojy saugos ir sveikatos, darbo
higienos, prieSgaisrinés saugos, aplinkosaugos reikalavimais.
Kvalifikacijg jgij¢ asmenys galés dirbti mechanikos ir masiny
gamybos inzinerijos pramonés jmonése, technologijy ir
mechanikos sri¢iy aptarnavimo jmonése, uzsiimti atitinkamos

srities individualia veikla.

Pagrindiniai kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj pagal
LTKS)

Kompetencijos

Kompetencijy ribos

1. InZinerinés pramonés gaminiy
gamybos priemoniy tobulinimas
ir kiirimas (LTKS VI)

1.1. Analizuoti ir
vertinti esamas
inZinerinés pramonés
gaminiy gamybos
priemones.

Gaminiy  gamybos  priemoniy
techninés dokumentacijos analizé.

Techniniy, technologiniy ir
kokybes vadybos standarty
naudojimas. Gaminiy techninés ir
projektinés dokumentacijos
reikalavimy analizé. Gamybos
priemoniy  veikimo  principy,
techniniy reikalavimy ir
dokumentacijos analizé. Inovatyviy
technologijy, gaminiy,

technologinés jrangos paieska ir
analize.

1.2. Teikti pasitilymus
inZinerinés pramonés
gaminiy gamybos

priemoniy tobulinimui.

Veiklos srityje atsiradusiy naujoviy
ir naujy gaminiy  gamybos
priemoniy paiesSka. Naujy gamybos
priemoniy varianty analiz¢,

optimalaus varianto pasiiilymas.
Pasitilymy technologiniy rodikliy
pasiekimui teikimas. Pakeitimy
techninéje dokumentacijoje
valdymas.
1.3. Kurti naujas Perspektyviniy  naujy  gaminiy
inZinerinés pramonés gamybos plany sudarymas.

gaminiy gamybos
priemones.

Zmogaus saugos, darby saugos ir
aplinkosaugos standarty bei kitos

normatyvinés dokumentacijos
reikalavimy  taikymas.  Naujy
gamybos priemoniy
automatizavimo sprendimy
taikymas. Saugos ir ekologijos
reikalavimy igyvendinimo

planavimas.
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2. Inzinerinés pramonés gaminiy
gamybos priemoniy diegimo
organizavimas (LTKS VI)

2.1. Rengti inzinerinés
pramonés gaminiy
gamybos priemones
diegimui.

Gamybos apim¢iy analizé. Gaminiy
gamybos automatizavimo techninio
projekto analize. Priemoniy
patikimumo  jvertinimas. Viety
gaminiy gamybvos priemonéms

parengimas. Zmogiskyjy ir
materialiyjy iStekliy
mobilizavimas. Gamybos
priemoniy perderinimo ar
priemoniy perdislokavimo
numatymas. Darby grafiky
planavimas.

2.2. Diegti inzinerinés | Gaminiy  gamybos  priemoniy

pramongs gaminiy konstrukcijos ypatumy, veikimo

gamybos priemones. principy analizé. Gaminiy gamybos
priemoniy diegimo darby
koordinavimas  atsizvelgiant |
gamybos programg (vieneting,

serijiné, masine) diegimas. Darby
grafiky laikymasis ir darby kokybés
uZztikrinimas.

2.3. Projektuoti
technologing jranga
inZinerinés pramonés
gaminiy gamybai.

Gaminiy gamybos technologinio
proceso analizé. Technologinés
Jrangos gaminiy gamybos linijoms
projektavimas. Jrangos gamybos
technologijy sudarymas ir jos
gamybos koordinavimas. Jrangos
diegimas ] gaminiy gamyba.

3. InZinerinés pramonés gaminiy
gamybos technologijy diegimo
organizavimas (LTKS VI)

3.1. Rengti inzinerinés
pramonés gaminiy
gamybos techning
dokumentacijg.

Gaminiy gamybos technologiniy
procesy techninés dokumentacijos
(techninés uzduoties, techninio
pasiiilymo, eskizinio  projekto,
techninio projekto, darbo projekto)
rengimas atsizvelgiant | gamybos
apimtis,  planuojamy  gaminiy
kokybe ir gamybos priemoniy
gamybinius pajégumus.

3.2. Diegti inzinerinés
pramongés gaminiy
gamybos technologijas.

Gaminiy gamybos technologiniy
procesy techninés dokumentacijos
(techninés uzduoties, techninio
pasitilymo, eskizinio  projekto,
techninio projekto, darbo projekto)
nuostaty jgyvendinimas. Diegimo
darby grafiky laikymasis ir darby
kokybeés uztikrinimas.

3.3. Koordinuoti
inzinerinés pramonés
gaminiy gamybos
procesa.

Gaminiy gamybos proceso
koordinavimas. Nuolatinés kokybés
patikros uZztikrinimas.
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Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar savarankiskai
jos daliai jgyti (reikalavimai
turimam issilavinimui,
kvalifikacijai, profesinei
patirciai) (jeigu taikomi)

Aukstasis gamybos inzinerijos arba transporto inzinerijos
studijy krypties iSsilavinimas, profesinio bakalauro arba
bakalauro kvalifikacinis laipsnis.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sqgjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar Lietuvos
Respublikos teisés aktus (jeigu
taikomi)

Netaikomi.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy
riby apraSais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyjj)
kompetencijos jgijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy
vertinimas ir pripazinimas vykdomas teisés akty nustatyta
tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis Europos
Sqjungos ir tarptautiniams
standartams (jeigu taikoma)

Netaikoma.

18. Kvalifikacijos pavadinimas: me

chanikos inzinierius, LTKS VI

Kvalifikacijos apibudinimas

Veiklos objektas: pagal kietojo kiino mechanikos désnius
funkcionuojanéiy junginiy (masiny, mechanizmy ir pan.)
kiirimas ir projektavimas.

Tipinés darbo priemonés: kompiuterizuoto projektavimo
programing jranga, techniniai standartai.

Tipinés darbo sglygos: gamybinés patalpos, laboratorijos,
kabinetiné aplinka; darbas patalpose; darbas gali biiti
pamaininis, darbo dienos trukmé gali biiti nenormuota; darbui
biidinga kurybiné, analitin¢ ir vadybiné veikla.

Papildoma informacija: mechanikos inzinierius savo veikloje
vadovaujasi darbuotojy saugos ir sveikatos, darbo higienos,
prieSgaisrinés saugos, aplinkosaugos reikalavimais, darbus
reglamentuojanciais dokumentais. Kvalifikacija jgije asmenys
galés dirbti mechanikos ir gamybos inzinerijos pramonés
imonése, technologijy ir mechanikos sri¢iy aptarnavimo
Jmonése, uzsiimti atitinkamos srities individualia veikla.

Pagrindiniai kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj pagal
LTKS)

Kompetencijos Kompetencijy ribos

1. Mechaniniy junginiy
projektavimas (LKTS VI)

1.1. Sudaryti judesio Projektinio  uzsakymo  analizé.
perdavimo Techninés uzduoties sudarymas.
mechaniniame Gaminio paskirties, konstrukcijos,
junginyje kinematines | veikimo principy, valdymo ir
ar stabiluma eksploatacijos reikalavimy

uztikrinancias (statines)
schemas.

aprasymas. Patenty duomeny baziy
analizé. Techniniy skaifiavimy

vykdymas. Sprendimy analizé.
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Optimalaus sprendinio parinkimas.

Mechaninio  junginio  kiirimo
metodo parinkimas. Skaitmeninis
junginio Kinematinio
funkcionalumo modeliavimas.
1.2. Sudaryti apkrovy Kinematinio  junginio  modelio
perdavimo analizé. Apkrovy (jégy, sukimo
mechaniniame momenty) perdavimo  schemos
junginyje dinamines sudarymas. Techniniy skai¢iavimy
schemas. vykdymas. Sprendimy analizé.

Optimalaus sprendimo parinkimas.
Mechaninio  junginio  kiirimo
metodo parinkimas. Skaitmeninis
junginio dinaminio funkcionalumo
modeliavimas. Virpesiy ir gedimy
rizikos vertinimas ir prevencija.

1.3. Komponuoti
mechaniniy junginiy
elementus surinkimo
brézinyje.

Kinematinés ir dinaminés junginio
schemy analizes vertinimas.
Skaitmeninis modeliavimas.
Elementy komponavimas.
Surinkimo  schemy  sudarymas.
Suleidimy parinkimas. Surinkimo
brézinio braizymas. Specifikacijos

sudarymas. Standartiniy detaliy,
techninio junginio apraso
sudarymas.
2. Mechaniniy junginiy elementy | 2.1. Atlikti mechaniniy | Stipruminiy skai¢iavimy schemos
(detaliy) projektavimas (LTKS | junginiy detaliy sudarymas. Analitinis ir
VI) stipruminius skaitmeninis modeliavimas.
skaiciavimus. Geometriniy dydziy skai¢iavimas
pagal stipruminiy  skaiiavimy
iSvadas. Detalés medziagos ir
nominaliy matmeny parinkimas.
2.2. Suformuoti Detalés  gamybos  technologijy
tikruosius mechaniniy | palyginimas. Optimalios

junginiy detaliy
matmenis jvertinant jos
gamybos

technologijos pagal kasty analize
parinkimas.  Eskizinis  detalés
projektavimas. Detaliy matmeny ir

technologiSkuma. geometrinés  formos  nuokrypy
parinkimas. Detalés ir jos pavir§iaus
kietumo, SiurkStumo parinkimas.
2.3. Braizyti Skaitmeniniy CAD [/ CAM,
mechaninio junginio projektavimo programy
detales darbo brézZin;. naudojimas. Techniniy reikalavimy
detalei  fiksavimas  bréZinyje.

Reikalavimy detalés darbo brézinio
apiforminimui taikymas. Bréziniy

normatyviné kontrolé. Pakeitimy
bréziniuose, specifikacijose,
techninése  salygose ir kitoje
projekto dokumentacijoje

valdymas.
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3. Mechaniniy sistemy

projektavimo procesy valdymas
(LTKS VI)

3.1. Rengti mechaniniy
sistemy projektavimo
darby grafikus.

Grafiky  sudarymas.  Uzduociy
paskirstymas. Veiksmy
koordinavimas. Tarpiniy ir galutiniy
projektavimo  darby  rezultaty
kontrolé. Junginiy konstrukcijy ir
schemy koregavimo darby
organizavimas.

3.2. Valdyti mechaniniy
sistemy projektavimo
procesa, projektinius
tyrimus ir bandymus.

Projektavimo tiriamyjy darby ir
bandymy planavimas.
Kompiuterinis prototipy veikimo
imitavimas. Projektiniy sprendimy
tyrimy ir bandymy atlikimas.
Projektiniy tyrimy ir bandymy
ataskaity  analizé  irvertinimas.
Prototipy koregavimas. Ataskaity
ruosimas.

Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar savarankiskai
jos daliai jgyti (reikalavimai
turimam issilavinimui,
kvalifikacijai, profesinei
patirciai) (jeigu taikomi)

Aukstasis gamybos inZinerijos arba mechanikos inZinerijos
studijy krypties iSsilavinimas, profesinio bakalauro arba
bakalauro kvalifikacinis laipsnis.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sqjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar Lietuvos
Respublikos teisés aktus (jeigu
taikomi)

Netaikomi.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy
riby apraSais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyjj)
kompetencijos jgijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy
vertinimas ir pripazinimas vykdomas teisés akty nustatyta
tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis Europos
Sqgjungos ir tarptautiniams
standartams (jeigu taikoma)

Netaikoma.

19. Kvalifikacijos pavadinimas: transporto inZinierius, LTKS VI

Kvalifikacijos apibiidinimas

Veiklos objektas: jvairiy transporto priemoniy agregaty,
sistemy bei junginiy projektavimas, techninés priezitiros bei
remonto procesy Valdymas (planavimas, organizavimas,
atlikimas, priezitira ir rezultaty kontrol¢).

Tipinés darbo priemonés: elektriniai, hidrauliniai bei
pneumatiniai jrankiai ir jrenginiai, skirti automobiliy agregaty,
sistemy bei junginiy buklés diagnozavimui, ardymui,
surinkimui ir bandymui, darby saugos priemongs, rysio
priemones, transportas, duomeny bazeés.
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Tipinés darbo sglygos: dirbama transporto priemoniy techninés
prieziros ir remonto patalpose, atskirais atvejais lauko

salygomis.

Papildoma informacija: transporto inzinierius savo veikloje
vadovaujasi darbuotojy saugos ir sveikatos, darbo higienos,
prieSgaisrinés saugos, aplinkosaugos reikalavimais, darbus
reglamentuojanciais dokumentais. Kvalifikacijg jgije asmenys
galés dirbti automobiliy techninés priezitiros bei remonto
imonése arba vykdyti individualig veikla.

Pagrindiniai kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj pagal
LTKS)

Kompetencijos

Kompetencijy ribos

1. Transporto priemoniy
projektavimas (LTKS VI)

1.1. Rengti projektine-
techning dokumentacija
transporto priemonéms.

Projektinés-techninés
dokumentacijos transporto
priemoniy agregatams, sistemoms
bei junginiams rengimas.

1.2. Skai¢iuoti
projektuojamy
transporto priemoniy
agregatus, sistemas bei
junginius.

Kinematiniy,
stipruminiy

dinaminiy,
skai¢iavimy schemy
sudarymas. Analitinis ir
skaitmeninis modeliavimas.
Geometriniy dydziy skaiciavimas
pagal stipruminiy  skai¢iavimy
iSvadas. Detalés medziagos ir
nominaliy matmeny parinkimas.

2. Transporto priemoniy
techningés prieziiiros valdymas
(LTKS VI)

2.1. Planuoti ir vykdyti
transporto priemoniy
techning prieziiirg.

Transporto priemoniy agregaty,
sistemy bei junginiy diagnostikos,
techninés  prieziiros  paslaugy
cikliSkumo nustatymas, planavimas

ir vykdymas taikant techning
dokumentacija ir transporto
priemongés gamintojo

rekomendacijas.

2.2. Tikrinti ir
kontroliuoti
eksploataciniy
medziagy atitikima
standartams ir

Eksploataciniy medziagy, skirty
automobiliy agregaty, sistemy bei
junginiy  techninei  prieziiirai,
atitikimo standartams ir
techniniams reikalavimams patikra

techniniams ir kontrolé pasitelkiant specializuota
reikalavimams. informacijg apie medziagas.

2.3. Rengti Medziagy kiekio ir eksploataciniy
eksploataciniy iSlaidy bei darbo sanaudy pagal
medziagy kiekio ir pateikta techniniy salygy aprasa
i8laidy bei darbo planavimas, apskaita, analize.
sgnaudy samatas pagal | Samaty  sudarymas  naudojant
pateikta techniniy apskaity programas.

salygy aprasa.

3. Transporto priemoniy
remonto valdymas (LTKS VI)

3.1. Valdyti transporto
priemoniy agregaty,
sistemy bei junginiy
ardymo procesus.

Darbo viety, kvalifikuotos darbo
jégos ir  jrangos  transporto
priemoniy agregaty, sistemy bei
junginiy ardymui rengimas, ardymo
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proceso valdymas (ardymo proceso
planavimas, vykdymas, proceso ir
rezultaty kontrolé¢ vadovaujantis
gamintojo rekomendacijomis.
Preliminarus pasirengimas
defektavimo procediiroms numatant
defektavimo procediry eigg ir
priemones.

3.2. Valdyti transporto
priemoniy agregaty,
sistemy bei junginiy
detaliy remonto
procesus.

Darbo viety, kvalifikuotos darbo
jégos ir  jrangos  transporto
priemoniy agregaty, sistemy bei

junginiy  remontui  rengimas,
remonto proceso valdymas
(remonto  proceso  planavimas,
detaliy valymas ir plovimas,
defektavimas (ultragarsiné,
magnetine, liuminescensiné
defektoskopija, dazy, hidraulinis ir
Kt. metodai)), mechaninio
apdirbimo remontuojant ir

atnaujinant ar keitimo naujomis
procesy vykdymas, procesy ir
rezultaty kontrolé).

3.3. Valdyti transporto

Darbo viety, kvalifikuotos darbo

priemoniy agregaty, jégos, surinkimo bei matavimo
sistemy bei junginiy Jrangos  transporto  priemoniy
surinkimo procesus. agregaty, sistemy bei junginiy
surinkimui  rengimas, surinkimo
proceso  valdymas  (surinkimo
proceso planavimas, vykdymas,
proceso ir rezultaty kontrolé)
vadovaujantis gamintojo
rekomendacijomis.
4. Transporto priemoniy 4.1. Sertifikuoti ir Transporto priemoniy agregaty,

sertifikavimas ir
homologavimas, techniniy
apzitry procesy valdymas
(LTKS VI)

homologuoti pagaminty
transporto priemoniy,

sistemy bei junginiy sertifikavimo ir
homologavimo techniniy norminiy

agregatus, sistemas bei | dokumenty bei standarty
junginius. reikalavimy taikymas.

4.2. Taikyti transporto | Transporto priemoniy agregaty,
priemoniy techninés sistemy bei junginiy techninés

apziliros nuostatus ir
taisykles.

apzitros norminiy dokumenty bei
standarty reikalavimy taikymas.

Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar savarankiskai
jos daliai jgyti (reikalavimai
turimam issilavinimui,
kvalifikacijai, profesinei
patirciai) (jeigu taikomi)

Aukstasis transporto inZinerijos studijy krypties iSsilavinimas,
profesinio bakalauro arba bakalauro kvalifikacinis laipsnis.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sgjungos teisés aktus,

Netaikomi.
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tarptautines sutartis ar Lietuvos
Respublikos teisés aktus (jeigu
taikomi)

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy
riby apraSais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyjj)
kompetencijos jgijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy
vertinimas ir pripazinimas vykdomas teisés akty nustatyta
tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis Europos
Sqgjungos ir tarptautiniams
standartams (jeigu taikoma)

Netaikoma.

20. Kvalifikacijos pavadinimas: automatizuotos gamybos inzinierius, LTKS VII

Kvalifikacijos apibudinimas

Veiklos  objektas:  gamybos  technologiniy  procesy
automatizavimas.

Tipinés darbo priemonés: kompiuteris, gamybiniy ir
technologiniy procesy dokumentacija, standartai, Zinynai,
instrukcijos, procediiry aprasai, duomeny bazes.

Tipinés  darbo  salygos: dirbama  gamybinése ir
administracinése patalpose.

Papildoma informacija: automatizuotos gamybos inZinierius
savo veikloje vadovaujasi darbuotojy saugos ir sveikatos,
darbo higienos, priesgaisrinés saugos, aplinkosaugos
reikalavimais. Kvalifikacija jgij¢ asmenys galés dirbti
mechanikos ir gamybos inZinerijos pramonés Jjmonése,
technologijy ir mechanikos sri¢iy aptarnavimo jmongése,
uzsiimti atitinkamos srities individualia veikla.

Pagrindiniai kvalifikacijos Kompetencijos Kompetencijy ribos

vienetai (nurodant jy lygj pagal

LTKS)

1. Automatizuotos gamybos 1.1. Analizuoti Mokslinés-techninés  informacijos

sistemy kurimas (LTKS VII) naujausig moksling- Saltiniy ir duomeny baziy analizé.
techning¢ informacija, Patenty apzvalga. Naujy, inovatyviy
susijusig su jmoneés gamybos automatizavimo
gamybos sprendimy paieska ir analizé.

automatizavimo
strateginiais planais.

1.2. Vertinti gamybos Perspektyviniy  naujy  gaminiy
automatizavimo gamybos ir automatizuotos
galimybes. gamybos technologijy diegimo
galimybiy vertinimas (tikslai ir
uzdaviniai). Gamybos procesy
valdymo automatizavimo modeliy,
metody ir priemoniy panaudojimo
vertinimas. Gamybos ir valdymo
procesy matematinis modeliavimas
ir analizé. Automatizuotos gamybos
priemoniy (automatinés sistemos,
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robotai, manipuliatoriai,
mechatroninés sistemos) pajégumo
ir efektyvumo vertinimas.
Medziagy, ruoSiniy ir detaliy srauty
analizavimas. Paprastasis ir
iSpléstinis sgnaudy skaiCiavimas.
Rentabilumo skaic¢iavimas.

1.3. Rengti naujy ir
inovatyviy gamybos
technologiniy procesy
automatizavimo

Perspektyviniai naujy gamybos
automatizavimo planai. Naujy ir
inovatyviy gamybos technologiniy
procesy automatizavimo sprendimy

strateginius planus. analizé. Nauji gaminiai, naujos
technologijos,  nauji  gamybos
automatizavimo sprendimai.

1.4, Kurti naujas ir Perspektyviniai gamybos

inovatyvias gamybos technologiniy procesy

automatizavimo automatizavimo planai ir

sistemas ir priemones, | uzdaviniai.

atsizvelgiant j gamybos

technologiniy procesy

automatizavimo planus.

2. Automatizuotos gamybos 2.1. Planuoti Automatizuotos gamybos

technologijy ir procesy
automatizavimo priemoniy
diegimo planavimas (LTKS VII)

automatizuotos
gamybos priemones.

priemoniy (automatiniy Sistemy,
roboty, manipuliatoriy,
mechatroniniy sistemy,
kompetirizuoto valdymo sistemy,
valdymo programy komplekty)
planavimas, atsizvelgiant 1
strategines gamybos
automatizavimo perspektyvas.
Gamybos apim¢iy planavimas.
Viety automatinéms linijoms ir
automatizavimo priemonéms jose
planavimas.  Zmogiskyjy  ir
materialiyjy iStekliy planavimas.
Automatinés linijos perderinimo ar

priemoniy perdislokavimo
galimybiy  planavimas.  Darby
grafiky planavimas.
2.2. Planuoti Automatizuotos gamybos
automatizuotos technologinio  proceso  analize.
gamybos technologinés | Gamybos apiméiy jvertinimas.
jrangos projektavimg. Tecnologinés jrangos
automatizuotos gamybos linijoms
projektavimo darby  apimciy
planavimas.  Jrangos gamybos
apim¢iy  planavimas.  Jrangos

diegimo ] automatizuota gamyba
planavimas.

3. Automatizuotos gamybos
technologijy diegimo

3.1. Rengti
automatizuotos

Automatizuotos
technologiniy procesy

gamybos
techninés
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planavimas, automatizuotos
gamybos proceso organizavimas
(LTKS VII)

gamybos techning
dokumentacija.

dokumentacijos (technines
uzduoties, techninio pasiiilymo,
eskizinio  projekto,  techninio
projekto, darbo projekto) rengimas,
atsizvelgiant | gamybos apimtis,
planuojamy gaminy kokybe ir
gamybos priemoniy (automatiniy
sistemy, roboty, manipuliatoriy,
mechatroniniy sistemy) gamybinius

pajégumus. Automatizuotos
gamybos technologinio proceso
projektavimas. Techninio

pasiiilymo  (automatizacijos ir
skaitmenizacijos mastai, personalo
skaicius, drozliy Salinimas,
kontrolés priemonés ir bidai,
ekonominiai rodikliai, atsipirkimo
laikas ir pan.) formavimas.
Automatizuotos gamybos techniniy
problemy priezas¢iy ir riziky
vertinimas.

3.2. Diegti
automatizuotos

gamybos technologijas.

Automatizuotos gamybos
technologiniy procesy techninés
dokumentacijos (techninés

uzduoties, techninio pasitlymo,
eskizinio  projekto,  techninio
projekto, darbo projekto) nuostaty
planavimas.  Zmogiskyju  ir
materialiyjy iStekliy planavimas.
Automatizuotos gamybos
priemoniy technologiniy procesy
sgveikos su Kitais neautomatizuotos
gamybos technologiniais procesais
planavimas. Darby grafiky
jgyvendinimo ir darby kokybés
uztikrinimo planavimas. Techniniy
problemy prevencija. Saugos ir
ekologijos reikalavimy
igyvendinimo planavimas

3.3. Projektuoti
technologinius
procesus
automatizuotai
gamybai.

Technologiniy  procesy tyrimy
inzinerin¢ analizé. Technologiniy
procesy automatizuotai gamybai
projektavimas diegiant inovatyvias
automatizacijos metodikas.
Vadovavimas daugiadisciplininéms
projektinéms grupéms.

3.4. Organizuoti

automatizuotg gamyba.

Zmogiskyjy ir materialiyjy istekliy
mobilizavimas. Gamybos procesy
priezitros ir kokybés uZtikrinimo
kontrolés funkcijy koordinavimas.
Pasitilymy technologiniy rodikliy
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pasiekimui  teikimas. Techniniy
problemy prevencija. Darby saugos
instrukcijy  vykdymo  priezitra.
Automatizuotos gamybos
priemoniy technologiniy procesy
saveikos su Kitais neautomatizuotos
gamybos technologiniais procesais
valdymas.

3.5. Analizuoti, vertinti
ir koreguoti
automatizuotos
gamybos efektyvumo
rodiklius.

Automatizuotos gamybos
priemoniy (automatiniy Sistemy,
roboty, manipuliatoriy,
mechatroniniy sistemy,
kompiuterizuoty valdymo sistemy,
valdymo programy komplekty) ir

automatizuotos gamybos
technologijy panaudojimo
efektyvumo rodikliy (darbo

aplinkos, darbo vietos, gamybos
ciklo trukmés, zmogaus funkcijy
dalies, atliekamos  operacijos
sudétingumo) analizé, vertinimas ir
koregavimas. Kokybés standarty
uztikrinimo analizé. Aplinkosaugos
rodikliy analizé.

4. Taikomyjy gamybos
automatizavimo tyrimy
planavimas, rezultaty
analizavimas ir taikymas (LTKS
VII)

4.1. Identifikuoti
gamybos
automatizavimo
problemas.

Automatiniy ir  automatizuoty
gamybos sistemy patikimumo ir
efektyvumo analizé. Taikomyjy
tyrimy  aktualumo  vertinimas.
Taikomyjy moksliniy tyrimy tikslai
ir uzdaviniai.

4.2. Planuoti ir vykdyti | Taikomyjy tyrimy ir bandymy

gamybos procesy planavimas. Taikomyjy tyrimy

automatizavimo atlikimas.  Ataskaity  ruoSimas.

tyrimus ir bandymus. Tiriamyjy darby rezultaty
vertinimas.

4.3. Taikyti gamybos Gaminiy,  medziagy,  pirkiniy

procesy
automatizavimo tyrimy
rezultatus.

specifikacijy planavimas ir paraisky
ruoSimas. Darby grafiky sudarymas
ir vadovavimas tyrimy diegimo
darbams. Eksploataciniy bandymy
rezultaty analizé ir vertinimas.

Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar savarankiskai
Jjos daliai jgyti (reikalavimai
turimam issilavinimui,
kvalifikacijai, profesinei
patirciai) (jeigu taikomi)

Aukstasis gamybos inzinerijos studijy krypties i$silavinimas,
magistro kvalifikacinis laipsnis.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sgjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar Lietuvos

Netaikomi.
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Respublikos teisés aktus (jeigu
taikomi)

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy
riby aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyjj)
kompetencijos jgijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy
vertinimas ir pripazinimas vykdomas teisés akty nustatyta
tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis Europos
Sqgjungos ir tarptautiniams
standartams (jeigu taikoma)

Netaikoma.

21. Kvalifikacijos pavadinimas: masiny gamybos inzinierius, LTKS VII

Kvalifikacijos apibudinimas

Veiklos objektas: inzinerinés pramonés gaminiy gamybos
priemoniy ir technologijy ruoSimas, kiirimas ir diegimas,
gamybos ir kokybés procesy koordinavimas.

Tipinés darbo priemonés: kompiuteris, rySio priemonés,
techniné dokumentacija, standartai, zinynai, instrukcijos,
procediiry aprasai, jvairios kompiuterinés programos,
matavimo ir kontrolés prietaisai ir jtaisai.

Tipinés darbo sglygos: dirbama gamybinése ir administracinés
veiklos patalpose, laboratorijose. Darbui biidinga kiirybine,
analitin¢ ir vadybin¢ veikla.

Papildoma informacija: gamybos inzinierius savo Veikloje
vadovaujasi darbuotojy saugos ir sveikatos, darbo higienos,
prieSgaisrinés saugos, aplinkosaugos reikalavimais, darbus
reglamentuojanciais dokumentais. Kvalifikacijg jgije asmenys
galés dirbti mechanikos ir gamybos inZinerijos pramonés
jmonése, technologijy ir mechanikos sri¢iy aptarnavimo
jmonése, projektavimo-konstravimo organizacijose, uzsiimti
atitinkamos srities individualia veikla.

Pagrindiniai kvalifikacijos Kompetencijos Kompetencijy ribos

vienetai (nurodant jy lygj pagal

LTKS)

1. Inzinerinés pramonés gaminiy | 1.1. Planuoti ir kurti Gamybos planavimo ir paruo$imo
gamybos gamybos priemoniy inzinerinés pramonés instrukcijy, techninés
planavimas, kiirimas ir diegimo | gamybos priemones. dokumentacijos ruoSimas.

organizavimas (LTKS VI1I)

Gamybos ploty gamybos
priemonéms jrengimo ir parengimo
atsizvelgiant | gamybos programa
(vienetine, serijiné ar masiné)
planavimas.  Zmogiskyjy  ir
materialiyjy iStekliy planavimas
gamybos ploty priemonéms
parengti.  Perspektyvinio  naujy
gaminiy  planavimo  tiksly ir
uzdaviniy formulavimas.
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1.2. Organizuoti
inzinerinés pramonés
gaminiy gamybos
priemoniy diegima.

Gamybos priemoniy konstrukcijy,
veikimo principy, techniniy
reikalavimy dokumentacija.
Zmogiskyjy ir materialiyjy istekliy
mobilizavimas. Gaminiy gamybos
priemoniy, atsizvelgiant j gamybos
programg  (vieneting,  serijing,
masing), diegimo organizavimas.
Diegimo proceso kontrolé.

2. InZinerinés pramonés gaminiy
gamybos priemoniy galimybes
atitinkanciy technologijy
planavimas, kiirimas ir diegimo
organizavimas (LTKS VII)

2.1. Planuoti ir kurti
inzinerinés pramonés
gaminiy gamybos
technologijas.

Imonés istekliy planavimo sistemos
kirimas.  Perspektyvinio  naujy
gaminiy ir gamybos technologijy
planavimo tiksly ir wuZzdaviniy,
atsizvelgiant | gamybos programag
(vienetine, serijing, masing),
sudarymas. Gamybos planavimo ir
paruoSimo instrukcijos, techniné
dokumentacija. Naujy technologijy
kirimo koncepcijos sudarymas.
Naujy  gamybos  technologijy
koncepcijos  varianty  analizg,
optimalaus varianto pasiiilymas.
Naujy technologijy, medZiagy
analize.

2.2. Projektuoti
technologinius procesus
inZinerinés pramon¢s
gaminiy gamybai.

Technologiniy  procesy  tyrimy
inzinerin¢ analizé. Technologiniy
procesy gaminiy gamybai
projektavimas diegiant inovatyvias
metodikas. Vadovavimas
daugiadisciplininéms projektinéms
grupéms. Naujy  reikalavimy
projektuojamiems gaminiams,
Jrenginiams, Jrangai ir
technologijoms analizé.

2.3. Organizuoti
inzinerinés pramonés
gaminiy gamybos
technologijy diegima.

Gaminiy gamybos technologijy
planavimo tiksly ir wuzdaviniy,
diegimo procesy grafiky ir terminy,
atsizvelgiant i gamybos programg
(vieneting, serijing, masing),
derinimas. Technologiniy procesy
diegimo instrukcijy sudarymas.
Reikalavimy technologinei jrangai
apraSymas. Medziagy sgnaudy
planavimo  sistemos  kirimas.
Technologinés jrangos paieska ir
kiirimas. Diegimo proceso priezitira
ir rezultaty analizé. Problemy
sprendimas.

3. InZinerinés pramonés gaminiy
gamybos procesy planavimas,

3.1. Planuoti ir kurti
inzinerinés pramonés

Imones iStekliy planavimo sistemos
kiirimas. Gamybos procesy
efektyvumo prognozavimas,
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kiirimas ir organizavimas
(LTKS VII)

gaminiy gamybos
procesa.

atsizvelgiant | gamybos programa
(vieneting, serijing, masing).
Zmogiskyjy ir materialiyjy istekliy
planavimas. Gamybiniy srauty ir
ploty prognozavimas. Problemy ir

riziky prognozavimas.
Rekomendacijy problemy
likvidavimui parengimas ir
prevencija. Kontrolés priemoniy
planavimas.

3.2. Organizuoti Gamybos organizavimo

InZinerin€s pramongs
gaminiy gamybos
procesa.

instrukcijos sudarymas. Gamybos
procesy identifikavimas gamybos
efektyvumui uztikrinti. Zmogiskyjy
ir materialiyjy 1Stekliy
mobilizavimas. Gamybiniy funkcijy
koordinavimas. Pasitilymy
technologiniy rodikliy uZtikrinimui
teikimas. Problemy prevencija.
Darby saugos instrukcijos ruoSimas.

4. Inzinerin€s pramongés gaminiy
gamybos kokybés uztikrinimo
priemoniy planavimas ir
diegimo organizavimas (LTKS
VII)

4.1. Planuoti
inZinerinés pramones
gaminiy gamybos
kokybés sistema.

Kokybés valdymo ISO 9000, 9001,
9004 standarty taikymas.
Perspektyviniy gamybos kokybeés
valdymo tiksly ir uzdaviniy
sudarymas. Gamybos valdymo ir
kokybés valdymo programy
naudojimas. Gamybos kokybés
vadybos sistemos dokumentacijos
rengimas.  Kokybés  sistemos
diegimo etapy valdymas: kokybés
sistema, valdymo  kontrolg,
gamybos  proceso ir gamybos
priemoniy kontrolé, koregavimo ir
prevenciniai veiksmai, medziagy
kontrol¢, jrasai, dokumentai ir
poky¢iy valdymas.

4.2. Organizuoti
inzinerinés pramonés
gaminiy gamybos
kokybés vadybos
diegimg.

Kokybes valdymo ISO 9000, 9001,
9004 standarty taikymas. Kokybeés

vadybos grupes pareiginiy
instrukcijy, igaliojimy,
atsakomybés ir funkcijy apraSymas.
Kokybes kontroles procesy
instruktazy vykdymas. Kokybes
vadybos  sistemy  monitoringo

organizavimas. Kokybés vadybos
kontrolé¢ ir ataskaitos. Visuotinai
pripazinto ~ kokybés  vadybos
modelio vystymas.
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5. Taikomyjy inZinerinés
pramonés gaminiy tyrimy
planavimas, rezultaty
analizavimas ir taikymas (LTKS
VII)

5.1. Identifikuoti
inzinerinés pramonés
gaminiy gamybos
problemas.

Mokslinés-techninés  informacijos
Saltiniy ir duomeny baziy analize.
MaSiny ir jrenginiy vertinimo
metodikos  taikymas.  Masiny
patikimumo ir kokybés jvertinimo
metody taikymas. Tyrimy
aktualumo vertinimas.

5.2. Planuoti ir vykdyti
inzinerinés pramoneés
gaminiy gamybos
tyrimus ir bandymus.

Taikomyjy moksliniy problemy
analiz¢ ir tyrimy plano sudarymas.
Patenty duomeny baziy analizé.
Taikkomyjy  tyrimy  atlikimas.
Ataskaity  ruoSimas.  Tirilamyjy
darby rezultaty vertinimas.

5.3. Taikyti inzinerinés
pramongés gaminiy
gamybos tyrimy
rezultatus.

Gaminiy, medZziagy, pirkiniy
specifikacijy planavimas ir paraisky
ruoSimas. Darby grafiky sudarymas

ir vadovavimas tyrimy diegimo
darbams. Eksploataciniy bandymy
rezultaty analize ir vertinimas.

Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar savarankiskai
jos daliai jgyti (reikalavimai
turimam issilavinimui,
kvalifikacijai, profesinei
patirciai) (jeigu taikomi)

Aukstasis gamybos inZinerijos arba transporto inzinerijos
studijy krypties iSsilavinimas, magistro kvalifikacinis laipsnis.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sqjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar Lietuvos
Respublikos teisés aktus (jeigu
taikomi)

Netaikomi.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy
riby apraSais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyjj)
kompetencijos jgijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy
vertinimas ir pripazinimas vykdomas teisés akty nustatyta
tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis Europos
Sqgjungos ir tarptautiniams
standartams (jeigu taikoma)

Netaikoma

22. Kvalifikacijos pavadinimas: mechanikos inzinierius, LTKS VII

Kvalifikacijos apibidinimas

Veiklos objektas: pagal kietojo kiino mechanikos désnius
funkcionuojanciy junginiy (masiny, mechanizmy ir pan.)
kiirimas ir projektavimas.

Tipinés darbo priemonés: kompiuterizuoto projektavimo
programing jranga, techniniai standartai.

Tipinés darbo salygos: gamybinés patalpos, laboratorijos,
kabinetin¢ aplinka; darbas patalpose; darbas gali biti
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pamaininis, darbo dienos trukmé gali biiti nenormuota; darbui
buidinga kiirybing, analitiné ir vadybiné veikla.

Papildoma informacija: mechanikos inzinierius savo veikloje
vadovaujasi darbuotojy saugos ir sveikatos, darbo higienos,
priesgaisrinés saugos, aplinkosaugos reikalavimais, darbus
reglamentuojanciais dokumentais. Kvalifikacija jgije asmenys
galés dirbti mechanikos ir gamybos inzinerijos pramonés
jmonése, technologijy ir mechanikos sri¢iy aptarnavimo
jmonése, uzsiimti atitinkamos srities individualia veikla.

Pagrindiniai kvalifikacijos

vienetai (nurodant jy lygj pagal

LTKS)

Kompetencijos

Kompetencijy ribos

1. Mechaniniy sistemy kiirimas

(LKTS VII)

1.1. Analizuoti ir
sisteminti naujausia
moksling-techning
informacija susijusig su
projektavimo
uzduotimi.

Mokslinés-techninés informacijos
Saltiniy ir duomeny baziy analizé.
Patenty apzvalga. Naujy
projektavimo technologijy kiirimo
programiniy pakety paieSka ir
analizé.

1.2. Kurti naujy ir
inovatyviy mechaniniy
sistemy, jrenginiy ir
prototipy projektavimo
gamybai strateginius
planus.

Perspektyviniai naujy gaminiy
gamybos planai. Nauji gaminiali,
naujos  technologijos,  naujos
medziagos. Nauji reikalavimai
projektuojamiems gaminiams,
jrenginiams ir jrangai. Naujo
gaminio kiirimo metodo
parinkimas. Projektinis uzsakymas.
Techniné uzduotis. Patenty
duomeny bazés.

1.3. Kurti naujas ir
inovatyvias mechanines
sistemas, atsizvelgiant |
projektavimo uzduoties
salygas.

Perspektyviniai naujy gaminiy
gamybos planai. Nauji gaminiali,
technologiniai jrenginiai ir jranga.

Naujos  technologijos, naujos
medziagos. Nauji reikalavimai
projektuojamiems gaminiams,
jrenginiams ir jrangai.
Projektavimo darby zmogiskyjy ir
materialiyjy iStekliy
prognozavimas. Schemy

optimizavimas.

2. Mechaniniy junginiy
projektavimas (LKTS VI)

2.1. Planuoti moksliniy
ir eksperimentiniy-

tiriamyjy darby poreikj
gaminiy patikimumui ir

kokybei gerinti.

Masiny patikimumo ir kokybés
jvertinimo  metodai.  Gaminiy
techninés ir projektinés
dokumentacijos reikalavimai.

2.2. Sudaryti apkrovy
perdavimo junginyje
(dinamines) schemas.

Kinematinio  junginio modelio
analizé. Apkrovy (jégy, sukimo
momenty) perdavimo schemos
sudarymas. Techniniy skai¢iavimy
vykdymas. Sprendimy analizé.
Optimalaus sprendimo parinkimas.
Mechaninio  junginio  kiirimo
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metodo parinkimas. Skaitmeninis
junginio dinaminio funkcionalumo
modeliavimas. Virpesiy ir gedimy
rizikos vertinimas ir prevencija.

2.3. Komponuoti
mechaniniy junginiy
elementus surinkimo
brézinyje.

Kinematinés ir dinaminés junginio
schemy  analizés  vertinimas.
Skaitmeninis modeliavimas.
Elementy komponavimas.
Surinkimo schemy sudarymas.
Suleidimy parinkimas. Surinkimo
brézinio braizymas. Specifikacijos

sudarymas. Standartiniy detaliy,
techninio Junginio apraso
sudarymas.
3. Mechaniniy junginiy elementy | 3.1. Atlikti mechaniniy | Stipruminiy skai¢iavimy schemos
(detaliy) projektavimas (LTKS | junginiy detaliy sudarymas. Analitinis ir
VI) stipruminius skaitmeninis modeliavimas.
skaiCiavimus. Geometriniy dydziy skai¢iavimas
pagal stipruminiy skai¢iavimy
iSvadas. Detalés medziagos ir
nominaliy matmeny parinkimas.
3.2. Suformuoti Detalés gamybos technologijy
tikruosius mechaniniy | palyginimas. Optimalios
junginiy detaliy technologijos pagal kasty analize
matmenis jvertinant jy | parinkimas.  Eskizinis  detalés
gamybos projektavimas. Detaliy matmeny ir
technologiSkuma. geometrinés  formos  nuokrypy
parinkimas.  Detalés ir  jos
pavirSiaus  kietumo, SiurkStumo
parinkimas.
3.3. Braizyti Skaitmeniniy CAD [/ CAM
mechaninio junginio projektavimo programy
detalés darbo brézinj. naudojimas. Techniniy reikalavimy
detalei  fiksavimas  brézinyje.

Reikalavimy detalés darbo brézinio
apiforminimui taikymas. Bréziniy
normatyviné kontrolé. Pakeitimy

bréziniuose, specifikacijose,
techninése salygose ir Kkitoje
projekto dokumentacijoje
valdymas.

4. Mechaniniy junginiy 4.1. Vadovauti Grafiky sudarymas. Uzduociy

projektavimo procesy valdymas | mechaniniy junginiy paskirstymas. Veiksmy

(LTKS VII) projektuotojy grupéms. | koordinavimas. Tarpiniy ir
galutiniy  projektavimo  darby
rezultaty kontrolée. Bandymo ir

junginiy konstrukcijy ir schemy
koregavimo darby organizavimas.

4.2. Valdyti mechaniniy
junginiy projektiniy
tyrimy ir eksperimenty
atlikimo procesus.

Tiriamyjy darby ir eksperimento
planavimas. Tyrimy ir
eksperimenty atlikimas. Ataskaitos
paruo$imas.
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4.3. Analizuoti Projektiniy tyrimy ir eksperimenty
mechaniniy junginiy ataskaity vertinimas.

projektiniy sprendimy,
tyrimy ir
eksperimentiniy darby
ataskaitas.

5. Konsultavimas projektavimo,

gamybos ir surinkimo procesy
klausimais (LTKS VII)

5.1. Vertinti objekto Prototipy bandymy, eksploataciniy
projekto konstrukcinius | reikalavimy atitikimo  projekto
sprendimus, dokumentacijos  ir  uZsakovo
atsizvelgiant j gamybos | reikalavimams vertinimas.
ir surinkimo problemas | Gamybos pobtdzio vertinimas
bei bandymy rezultatus. | (vienetinés, serijin€S, masinés).
Surinkimo problemy vertinimas.
Pakeitimy jtakos gamybos
faktoriams vertinimas.
Projektavimo, gamybos, ir
surinkimo problemy vertinimas,
broko, klaidy ir riziky prevencija.

5.2. Teikti konsultacijas | Projektavimo problematikos

priimamy projektavimo | vertinimas. Konsultavimas

sprendimy koregavimo | projektavimo, projektuojamo

klausimais. objekto gamybos ir surinkimo
klausimais.

Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar savarankiskai
jos daliai jgyti (reikalavimai
turimam issilavinimui,
kvalifikacijai, profesinei
patirciai) (jeigu taikomi)

Aukstasis gamybos inzinerijos arba mechanikos inzinerijos
studijy krypties iSsilavinimas, magistro kvalifikacinis laipsnis.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sqjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar Lietuvos
Respublikos teisés aktus (jeigu
taikomi)

Netaikomi.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy
riby aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyjj)
kompetencijos jgijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy
vertinimas ir pripazinimas vykdomas teisés akty nustatyta
tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis Europos
Sgjungos ir tarptautiniams
standartams (jeigu taikoma)

Netaikoma.
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Masiny ir jrangos gamybos, transporto
priemoniy gamybos, techninés priezitiros ir
remonto sektoriaus profesinio standarto

3 priedas

MASINU IR JRANGOS GAMYBOS POSEKTORIUI PRISKIRIAMU TARPSEKTORINIU
KVALIFIKACIJU APRASAI

1. Kvalifikacijos pavadinimas: pramonés gaminiy daZzytojas, Lietuvos kvalifikacijy lygis III (pagal
Lietuvos kvalifikacijy sandaros apraso, patvirtinto Lietuvos Respublikos Vyriausybés 2010 m.
geguzes 4 d. nutarimu Nr. 535 ,,D¢l Lietuvos kvalifikacijy sandaros apraso patvirtinimo*, prieda
(toliau — LTKS))

Kvalifikacijos apibiidinimas Veiklos objektas: metaliniy pavir$iy daZymas, padengimas.
Tipinés darbo priemonés: metalinio pavirSiaus plovimo
jrenginiai, smeliasrauté, Sratasrauté, metaliniy pavirSiy
paruoSimo rankiniai, pneumatiniai ir elektriniai jrankiai,
daZymo jrankiai ir jranga.

Tipinés darbo salygos: darbas individualus arba grupinis,
patalpose ir lauke, aplinkoje, kurioje yra pavojingy ir
kenksmingy veiksniy; darbas gali biiti pamaininis ir naktinis;
darbo dienos trukmé gali biiti nenormuota; galimas darbas
savaitgaliais bei Sven¢iy dienomis.

Papildoma informacija: pramonés gaminiy dazytojas Savo
veikloje vadovaujasi darbuotojy saugos ir sveikatos, darbo
higienos, prieSgaisrinés saugos, aplinkosaugos reikalavimais.
Kvalifikacijg jgij¢ asmenys galés dirbti apdirbamosios
pramonés jmonese.

Pagrindiniai kvalifikacijos Kompetencijos Kompetencijy ribos

vienetai (nurodant jy lygj

pagal LTKS)

1. Metaliniy pavirSiy 1.1. Atskirti ir parinkti Metaly ir jo lydiniy sandaros,

paruo$imas dazymui-purSkimui | medziagas, jas zyméti ir | savybiy  taikymas  parenkant

(LTKS H1) pritaikyti. apdirbimo  procesus. Terminis
metaly apdorojimas ir

panaudojimas. Pavir§iy dangy
poreikio nustatymas. Korozijos
reiSkiniy vertinimas. Medziagy

Zymgjimas.
1.2. Nustatyti ir Salinti Pavir§iy,  paruosty  dazymui
ruo§iamo dazymui (dengimui), vertinimas. PavirSiaus
pavirSiaus defektus. uzterStumo nustatymas. DaZomo

(dengiamo) pavirSiaus plovimas,
cheminis apdirbimas. RuoS$iamo
dazymui (dengimui) pavirSiaus
defekty vertinimas. RuoSiamo
dazymui (dengimui) pavirSiaus
defekty Salinimas.
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1.3. Atlikti jvairiy
pavir$iy paruo$imo
dazymui (dengimui)
darbus.

Abrazyvinio  valymo  darby

technologijos parinkimas.
Abrazyvo, jo riiSiy parinkimas.
PavirSiaus valymas su

sméliasraute, Sratasraute. PavirSiy
valymas rankiniais, pneumatiniais
ir elektriniais jrankiais.
Darbuotojy saugos ir sveikatos
priemoniy pasirinkimas atliekant
pavirS§iy  paruosimo  dazymui
(dengimui) darbus.

2. Dazy (dangy) parinkimas
(LTKS 1)

2.1. Parinkti dazus
(dangg) pagal paskirt;.

Dazy (dangy) gamyba. Dazy
(dangy) parinkimas pagal
klasifikacija.  Dazy  plévelés
susidarymo budy parinkimas.
Dangy (dangy) parinkimas pagal
paskirt]. Dazy (dangy) parinkimas
metaliniy pavirSiy daZymui —

padengimui. Plieniniy
konstrukcijy apsauga nuo
korozijos apsauginémis dazy
sistemomis ISO 12944,

PrieSgaisriniy dazy dazymas.

2.2. Atlikti tinkamy dazy
komponenty maiSyma ir
pagaminti atspalvi.

Spalvy  savybiy  vertinimas.
Kolorimetrijos prictaisy
naudojimas. Dazy komponenty
maiSymas. Spalvy parinkimo
jrankiy naudojimas. Dazy
maiSymo jrenginiy naudojimas.

3. Metaliniy pavir$iy dazymas-
padengimas (LTKS I11)

3.1. Atlikti jvairiy
pavir§iy dazymo
(dengimo) darbus.

Purskimo  biidy  parinkimas.
Dazymo (dengimo) technologinio
proceso parinkimas. Darbo vietos
paruoSimas dazymo (dengimo)
darbams. Dazymo (dengimo)
jrankiy  parinkimas. Jrenginiy
dazymo  (dengimo)  darbams
paruosSimas. Jvairiy metaliniy
pavir§iy daZymas (dengimas).
Irangos priezilira baigus dazymo
darbus. Reikalavimy darbo vietai
atlieckant dazymo (dengimo)
darbus nustatymas. Darbuotojy
saugos ir sveikatos, aplinkos
apsaugos reikalavimy atliekant
dazymo  (purSkimo)  darbus
jvertinimas.

3.2. Atpazinti ir Salinti
dazymo (dengimo)
defektus.

Dazymo (padengimo) defekty ir jy
atsiradimo priezas¢iy nustatymas.
Dazyto  (padengto) pavirSiaus
kokybés vertinimas. Dazy
(dangos) sluoksnio storio
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nustatymas. Dazyto (padengto)
pavirSiaus remonto darby
parinkimas.
3.3. Atlikti dazyto Veiksniy,  veikian¢iy  dazyta
(padengto) pavirsiaus (padengta) pavir$iy, nustatymas.
priezitiros darbus. Dazyto (padengto) pavirSiaus
prieziira. Dazyto  (padengto)
pavir§iaus apsaugos, priezilros
medziagy parinkimas. ]vairiy
dazyty  (padengty)  pavirSiy
prieziiros  darby  vykdymas.
Dazyto (padengto) pavirSiaus
dziovimo parinkimas.
Specializacijos kvalifikacijos Kompetencijos Kompetencijy ribos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)
1. Metaliniy pavirSiy dazymas | 1.1. Paruosti pavirSius, Pavir§iy  paruoSimas  dazZyti.

milteliniu badu (LTKS 111)

jrenginius ir medZiagas
metaliniams pavir§iams
daZyti milteliniu badu.

Irenginiy ir medzZiagy parinkimas
ir paruoSimas. Miltelinio daZzymo
standarty naudojimas.

1.2. Dazyti jvairius
metalinius pavir§ius
milteliniu bidu.

Miltelinio dazymo  jrenginiy
naudojimas. Miltelinio dazymo
technikos parinkimas. Miltelinio
dazymo kokybés valdymas.

2. Termoizoliaciniy
(hidroizoliaciniy) dangy
purSkimas (LTKS 11I)

2.1. Paruosti pavirsius,
jrenginius ir medziagas
pavirSiams apipurksti

PavirSiy paruoSimas apipurksti
termoizoliacinémis
(hidroizoliacinémis)  dangomis.

termoizoliacinémis Irenginiy ir medziagy parinkimas

(hidroizoliacinémis) ir paruoSimas. Termoizoliaciniy

dangomis. (hidroizoliaciniy) dangy
parinkimas.

2.2. Apipurksti pavirSius | Termoizoliaciniy

termoizoliacinémis
(hidroizoliacinémis)
dangomis.

(hidroizoliaciniy) dangy purskimo
technikos ir technologijos
parinkimas. Termoizoliaciniy
(hidroizoliaciniy) dangy jrenginiy
naudojimas. Termoizoliaciniy
(hidroizoliaciniy) dangy standarty
jvertinimas. Termoizoliaciniy
(hidroizoliaciniy) dangy kokybés
valdymas.

Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar savarankiskai
jos daliai jgyti (reikalavimai
turimam issilavinimui,
kvalifikacijai, profesinei
patirciai) (jeigu taikomi)

Pagrindinis iSsilavinimas.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sgjungos teisés aktus,

Netaikomi.
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tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés
aktus (jeigu taikomi)

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy
riby aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyjj)
kompetencijos jgijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy
vertinimas ir pripazinimas vykdomas vadovaujantis Svietimo,
mokslo ir sporto ministro nustatyta ir su ekonomikos ir
inovacijy ministru bei socialinés apsaugos ir darbo ministru
suderinta asmens jgyty kompetencijy vertinimo tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis Europos
Sqgjungos ir tarptautiniams
standartams (jeigu taikoma)

Netaikoma.

2. Kvalifikacijos pavadinimas: suvirintojas, LTKS 1V

Kvalifikacijos apibtidinimas

Veiklos objektas: plieno, aliuminio, vario ir jy lydiniy detaliy,
mazgy ir konstrukcijy suvirinimas.

Tipinés darbo priemonés: rankinio lankinio, lankinio
suvirinimo lydziuoju ir nelydziuoju volframo elektrodu
apsauginése dujose, dujinio suvirinimo, terminio metaly
pjaustymo jrenginiai ir jrankiai.

Tipinés darbo salygos: darbas individualus arba grupinis,
patalpose ir lauke, aplinkoje, Kkurioje yra pavojingy ir
kenksmingy veiksniy; darbas gali biiti pamaininis ir naktinis;
darbo dienos trukmé gali biiti nenormuota; galimas darbas
savaitgaliais bei Sven¢iy dienomis.

Papildoma informacija: suvirintojas savo veikloje vadovaujasi
darbuotojy saugos ir sveikatos, darbo higienos, priesgaisrinés
saugos, aplinkosaugos reikalavimais. Kvalifikacija jgije
asmenys galés dirbti apdirbamosios pramonés jmonése.

Pagrindiniai kvalifikacijos Kompetencijos Kompetencijy ribos

vienetai (nurodant jy lygj

pagal LTKS)

1. Pasiruo$imas atlikti 1.1. Atlikti darbus Suvirintojo profesija, jos

suvirinimo darbus (LTKS 111) | laikantis darbuotojy specifika ir galimybés darbo
saugos ir sveikatos rinkoje. Suvirintojo ir suvirinimo
reikalavimy. operatoriaus atliekami darbai.

Pagrindiniai ir bendrieji

suvirintojo  profesijos, darbo
rizikos vertinimo, darbuotojo
saugos ir  sveikatos  bei
aplinkosaugos, profesinés etikos
reikalavimai. Lietuvos
Respublikos darbo kodekso ir
Lietuvos Respublikos darbuotojy
saugos ir sveikatos jstatymo
nuostatos, tiesiogiai susij¢ su
darbuotojy interesais.

1.2. Paruosti suvirintojo Suvirintojo kvalifikacijai budingi
darbo vieta, pagal darbo ir reikalingi gebéjimai.
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brézinius bei suvirinimo
technologija surinkti
detales.

Suvirinimo bréziniai, suvirinimo
procediiry aprasai (toliau — SPA).
Metaly ir jy lydiniy savybeés ir

medziagos, reikalingos  juos
suvirinti. Elektrotechnikos
désniai, taikomi suvirinimo
procesuose  bei  suvirinimo
jrangoje. Tarptautiniai ir
nacionaliniai suvirinimo

standartai. Vamzdziy suvirinimui
naudojami  bréziniai, jungties
eskizai. Pasiruosimas lydomajam
suvirinimui ~ pagal  bréZinius.
Suvirinimo jrangos paruoSimas
lankiniam suvirinimui.

2. Rankinis lankinis plieno
jungciy kampiniy sitliy
suvirinimas lydZiaisiais
glaistytaisiais elektrodais
(LTKS 1)

2.1. Suvirinti plieno laksty
kampines siiiles rankiniu
lankiniu biidu lydziaisiais
glaistytaisiais elektrodais.

Lankinio suvirinimo principai.
Darbas su lankinio suvirinimo
Jranga. Suvirinimo medZiagos,
naudojamos Jvairiuose
suvirinimo procesuose. Pavojai
suvirinimo gamybos bare ir Cia
tatkkomi darbuotojy saugos ir
sveikatos reikalavimai. Darbas
su SPA, suvirinimo parametry
parinkimas ir jy jtaka suvirinimo
kokybei. Suvirinimo parametry
jtaka  sidlées  defektams  ir
eksploatacinéms savybéms.
Suvirintojy kvalifikacija pagal
LST EN 1SO 9606. Nertidijantis
plienas bei jo suvirinimas
rankiniu lankiniu btadu. Jungciy
lankiniam suvirinimui
paruosimas. Plieno laksty
(ploks¢iy) suvirinimas rankiniu
lankintu  biidu  kampinémis
siiléemis PA, PB, PD, PF, PG
padétyse (LST EN ISO 6947)
vienu ir keliais  ¢jimais.
Vamzdziy privirinimas  prie
laksty rankiniu lankiniu biidu
PB, PD, PH padétyse (LST EN

ISO 6947) vienu ir keliais

¢jimais.
2.2. Atlikti plieno gaminiy | Suvirinimo darbai ir gamybos
ir pusgaminiy kampiniy procesas. Praktiniy darby
sitiliy rankinio lankinio gamyboje turinys. Detaliy ir
suvirinimo darbus mazgy  jungCiy  paruoSimas
lydziaisiais glaistytaisiais | suvirinimui  pagal suvirinimo
elektrodais pagal brézinius ir SPA.  Ivairiy
surinkimo, montavimo konstrukcijy ir gaminiy

brézinius ir schemas.

suvirinimo ir montavimo darbai
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pagal suvirinimo darbo brézinius,
SPA. Suvirimo siiiliy vizualiné
kontrolé pagal LST EN ISO
5817, viso gaminio kokybés ir
suvirinimo deformacijy jtakos jai
jvertinimas.

3. Plieno jung¢iy kampiniy
sitiliy suvirinimas lankiniu
lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy
dujy aplinkoje (LTKS I11)

3.1. Suvirinti plieno laksty
kampines siiiles lankiniu
biidu lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy
dujy aplinkoje.

MIG / MAG jrangos
konstrukcija,  jos  techniné
priezilra ir tipiniai parametrai.
Specifinés suvirinimo
medziagos, naudojamos MIG /
MAG suvirinime. MIG / MAG
suvirinimo  charakteristikos ir
parametry jtaka sitilés galutinei
kokybei. Specifiniai darbuotojy
saugos ir sveikatos reikalavimai

bei papildomos saugos
priemonés suvirinant lankiniu
biidu lydziuoju elektrodu

(pusautomaciu) apsauginiy dujy
aplinkoje. Neriidijan¢io plieno
MIG / MAG suvirinimas. Plieno

laksty (ploks€iy) suvirinimas
lankiniu biidu lydziuoju
elektrodu (pusautomaciu)

kampinémis sitlémis PA, PB,
PD, PF, PG padétyse (LST EN
ISO 6947) vienu ir Kkeliais
¢jimais. Vamzdziy privirinimas
pric lakSty lankiniu  bidu
lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy dujy
aplinkoje PB, PD, PH padétyse
(LST EN ISO 6947) vienu ir
keliais ¢jimais.

3.2. Atlikti plieno gaminiy
ir pusgaminiy kampiniy
sitiliy lankinio suvirinimo
darbus lydZiuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy
dujy aplinkoje pagal
surinkimo, montavimo
bréZinius ir schemas.

Suvirinimo darbai ir gamybos
procesas. Praktiniy darby
gamyboje turinys. Detaliy ir
mazgy jungéiy  paruoSimas
suvirinimui  pagal suvirinimo
brézinius ir SPA. Ivairiy
konstrukcijy ir gaminiy
suvirinimo bei montavimo darbai
pagal suvirinimo darbo brézinius,
SPA. Suvirimo sitliy vizualiné
kontrole pagal LST EN ISO
5817, viso gaminio kokybés ir
suvirinimo deformacijy jtakg jai
jvertinimas.

4. Plieno jung¢iy kampiniy
sitiliy lankinis suvirinimas

4.1. Suvirinti plieno laksty
kampines siiiles lankiniu

Suvirinimo nelydziu volframo
elektrodu  apsauginiy  dujy
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nelydziu volframo elektrodu
apsauginiy dujy aplinkoje
(LTKS 1)

biidu nelydziu volframo
elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje.

aplinkoje jrangos konstrukcija,
jos techniné prieziiira ir tipiniai

parametrai. Specifinés
suvirinimo medziagos,
naudojamos suvirinimui

nelydziu  volframo elektrodu
apsauginiy dujy aplinkoje.
Suvirinimo nelydziu volframo
elektrodu  apsauginiy  dujy
aplinkoje  charakteristikos ir
parametry jtaka sitilés galutinei
kokybei. Specifiniai darbuotojy
saugos ir sveikatos reikalavimai
bei papildomos saugos
priemongés suvirinant suvirinimo
nelydZiu volframo elektrodu
apsauginiy  dujy  aplinkoje.
Neriidijan¢io plieno suvirinimo
nelydziu volframo elektrodu
apsauginiy dujy aplinkoje. Plieno
laksty (ploksciy) TIG
suvirinimas kampinémis
siilémis PA, PB, PC, PF, PD
padétyse (LST EN ISO 6947).
Vamzdziy privirinimas  prie
laksty TIG budu PB, PD, PH
padétyse (LST EN I1SO 6947).

4.2. Atlikti plieno gaminiy
ir pusgaminiy kampiniy
sitiliy lankinio suvirinimo
darbus nelydziu volframo
elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje pagal surinkimo,
montavimo brézinius ir
schemas.

Suvirinimo darbai ir gamybos
procesas. Praktiniy darby
gamyboje turinys. Detaliy ir
mazgy  jungCiy  paruoSimas
suvirinimui  pagal suvirinimo
brézinius ir SPA. [vairiy
konstrukcijy ir gaminiy
suvirinimo bei montavimo darbai
pagal suvirinimo darbo brézinius,
SPA. Suvirimo sitliy vizualiné
kontrolé pagal LST EN ISO
5817, viso gaminio kokybés ir
suvirinimo deformacijy jtakg jai
jvertinimas.

5. Metaly pjaustymas terminio
pjovimo biidais (dujiniu ir
plazminiu) (LTKS IV)

5.1. Atlikti metaly
pjaustymg deguoniniu
liepsniniu (dujiniu) budu.

Metaly pjaustymo deguoniniu
liepsniniu (dujiniu) biidu
technologija. Metaly pjaustymo
deguoniniu liepsniniu (dujiniu)
biidu rezimy skaifiavimas ir

parinkimas. Reguliuojama,
saugiali ir efektyviali
kontroliuojama metaly

pjaustymo deguoniniu liepsniniu
(dujiniu) biudu jranga. Ivairiy
plieno laksty pjovimas
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deguoniniu liepsniniu  (dujiniu)
bidu 81 procesu. [Ivairiy
plieniniy profiliy ir vamzdziy
pjovimas deguoniniu liepsniniu
(dujiniu) biidu 81 procesu. Plieno
laks$ty, vamzdziy ir jvairiy
profiliy pjovimas deguoniniu
liepsniniu  (dujiniu) badu 81
procesu (LST EN ISO 4063),
naudojant pjovima
mechanizuojancig jrangg.

5.2. Atlikti metaly
pjaustymg plazminiu
pjovimo biidu.

Metaly pjaustymo plazminiu
biidu  technologija. = Metaly
pjaustymo  plazminiu  biidu

reZimy skai¢iavimas ir
parinkimas. Reguliuojama,
saugiai ir efektyviai
kontroliuojama metaly

pjaustymo  plazminiu  biidu
Jranga. Jvairiy plieno laksty
pjovimas plazminiu budu 83
procesu. [vairiy plieniniy profiliy
ir vamzdZiy pjovimas plazminiu
biidu 83 procesu. Plieno laksty,
vamzdziy ir jvairiy profiliy
pjovimas plazminiu budu 83
procesu (LST EN ISO 4063),
naudojant  pjovimo  masinas
(stakles).

5.3. Atlikti terminj
pjovimg naudojant metalo
paruos$imo brézinius.

Terminio  pjovimo  grafinés
uzduotys ir parametrai, pjovimo
jrangos reguliavimas, efektyvus
kontroliavimas proceso metu,
plieno laksSty, vamzdziy bei
Jvairiy profiliy pjovimas
savarankiskai atliktas vizualinis
pjovimo defekty vertinimas.

6. Plieniniy laksty jungCiy
sandiiriniy sitliy rankinis
lankinis suvirinimas
lydziaisiais glaistytaisiais
elektrodais (LTKS V)

6.1. Suvirinti plieno laksty
sandirines siiiles rankiniu
lankiniu biidu lydziaisiais
glaistytaisiais elektrodais.

Plienas, jo raiSys pagal LST CEN
ISO/TR 15608. Rankinio
lankinio  suvirinimo  reZimai.
Suvirinimo sitilés ir suvirintos
jungtys.  Suvirinimo  sitlés
defektai ir deformacijos, kurias
sukelia suvirinimas. Suvirinimo
tikrinimas ir bandymai, kokybeés
uztikrinimas. Vizualiné rankinio
lankinio suvirinimo sitiliy
kontrolé ir suvirintojy indélis
uztikrinant kokybe. Plieno laksty
(ploks¢iy)  rankinis  lankinis
kampiniy sitliy suvirinimas PF
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padétyje ir sandiriniy sitliy
suvirinimas PA bei PF padétyse
(LST EN 1SO 6947). T¢jiniy ir
sandiiriniy jungCiy suvirinimas
sandirinémis sitlémis jvairiose
padétyse. Suvirinimo darby ir
darbo statybos aikstelése
saugumo taisykIés.

6.2. Atlikti plieno gaminiy
ir pusgaminiy sandiiriniy
sitiliy lankinio suvirinimo
darbus lydziaisiais
glaistytais elektrodais
pagal surinkimo,
montavimo bréZinius ir
schemas.

Suvirinimo darbai ir gamybos
procesas. Praktiniy darby
gamyboje turinys. Detaliy ir
mazgy jungéiy  paruoSimas
suvirinimui  pagal suvirinimo
brézinius ir SPA. ]vairiy
konstrukeijy ir gaminiy
suvirinimo bei montavimo darbai
pagal suvirinimo darbo bréZinius,
SPA. Suvirimo siiiliy vizualiné
kontrole pagal LST EN ISO
5817, viso gaminio kokybés ir
suvirinimo deformacijy jtakos jai
jvertinimas.

7. Plieniniy laksty jungCiy
sandiiriniy sidliy suvirinimas
lankiniu budu lydziuoju
elektrodu (pusautomaciu)
apsauginiy dujy aplinkoje
(LTKS 1V)

7.1. Suvirinti plieno laksty
sandirines sitiles lankiniu
biidu lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy
dujy aplinkoje.

Suvirinimo lankintu  biidu
lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy dujy
aplinkoje rezimai. Lydomojo
suvirinimo procesai: 111, 13,
114.  Vizualiné  suvirinimo
lankiniu biidu lydziuoju
elektrodu (pusautomaciu)
apsauginiy dujy aplinkoje siiiliy
kontrol¢ ir suvirintojy indélis
uztikrinant kokybe. Plieno laksty

(ploks¢iy)  sanduriniy  sitiliy
suvirinimas  lankiniu  biidu
lydZiuoju elektrodu

(pusautomaciu) apsauginiy dujy
aplinkoje PA, PG, PF padétyse
(LST EN ISO 6947). Té¢jiniy ir
sanduriniy jungCiy suvirinimas

lankiniu biidu lydZziuoju
elektrodu (pusautomaciu)
apsauginiy  dujy  aplinkoje

sandiirinémis sitlémis jvairiose
padétyse.

7.2. Atlikti plieno gaminiy
ir pusgaminiy sandiiriniy
sitliy lankinio suvirinimo
darbus lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy
dujy aplinkoje pagal

Suvirinimo darbai ir gamybos
procesas. Praktiniy darby
gamyboje turinys. Detaliy ir
mazgy  jung€iy  paruoSimas
suvirinimui  pagal suvirinimo
brézinius ir SPA.  Ivairiy
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surinkimo, montavimo
brézinius ir schemas.

konstrukcijy ir gaminiy
suvirinimo bei montavimo darbai
pagal suvirinimo darbo brézinius,
SPA. Suvirimo siiliy vizualineé
kontrolé pagal LST EN ISO
5817, viso gaminio kokybés ir
suvirinimo deformacijy jtakos jai
jvertinimas.

8. Plieniniy laksty jungCiy

sandiriniy sidliy suvirinimas

lankiniu biidu nelydziu

volframo elektrodu apsauginiy

dujy aplinkoje (LTKS IV)

8.1. Suvirinti plieno laksty
sandiirines sitiles lankiniu
biidu nelydziu volframo
elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje.

Lankinio suvirinimo nelydziu
volframo elektrodu apsauginiy
dujy aplinkoje rezimai.
Lydomojo suvirinimo procesai:
111, 13, 114, 14. Vizualiné
lankinio  suvirinimo nelydziu
volframo elektrodu apsauginiy
dujy aplinkoje siiiliy kontrole ir
suvirintojy indélis uztikrinant
kokybe. Plieno laksty (ploksciy)
sandiriniy sitliy lankinis
suvirinimas nelydZiu volframo
elektrodu  apsauginiy  dujy
aplinkoje PA ir PF padétyse (LST
EN 1SO 6947).Plieno laksty
(ploks¢iy)  sanduriniy  sitiliy
lankinis suvirinimas nelydziu
volframo elektrodu apsauginiy
dujy aplinkoje PC ir PE padétyse
(LST EN ISO 6947).

8.2. Atlikti plieno gaminiy
ir pusgaminiy sandiiriniy
sitiliy lankinio suvirinimo
darbus nelydziu volframo
elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje pagal surinkimo,
montavimo brézinius ir
schemas.

Suvirinimo darbai ir gamybos
procesas. Praktiniy darby
gamyboje turinys. Detaliy ir
mazgy jungCiy  paruoSimas
suvirinimui  pagal suvirinimo
brézinius ir SPA. [vairiy
konstrukcijy ir gaminiy
suvirinimo bei montavimo darbai
pagal suvirinimo darbo brézinius,
SPA. Suvirimo sitliy vizualiné
kontrole pagal LST EN ISO
5817, viso gaminio kokybés ir
suvirinimo deformacijy jtakos jai
jvertinimas.

9. Plieniniy laksty jungCiy

sandiriniy sidliy suvirinimas

dujiniu biidu (LTKS 1V)

9.1. Suvirinti plieno laksty
sandiirines sitiles dujiniu
budu.

Dujinio  suvirinimo  jrangos
konstrukcija ir jos priezilra.
Dujinio suvirinimo medZziagos.
Sveikata ir saugumas atliekant

dujinj  suvirinimg.  Dujinio
suvirinimo rezimai, Siam
procesui  budingy  defekty,

deformacijy ir kity problemy
identifikavimas. Lydomojo
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suvirinimo procesai: 111, 13,
114, 14, 311, 15, 12. Vizualiné
dujinio suvirinimo sitliy
kontrol¢ ir suvirintojy indélis
uztikrinant kokybe. Plieno laksty
(ploks¢iy)  sanduriniy  sidliy
acetileninis deguoninis
suvirinimas PA, PF, PC, PE
padétyse (LST EN ISO 6947)
kairiniu budu ir pjovimas dujy
liepsna.  Sanduriniy  jungciy
suvirinimas acetileniniu
deguoniniu suvirinimu deSininiu
btuidu sandirinémis sitlémis PA,
PF ir PC padétyse (LST EN ISO
6947).

9.2. Atlikti plieno gaminiy
ir pusgaminiy sandiiriniy
sitiliy suvirinimo darbus
dujiniu biidu pagal
surinkimo, montavimo
brézinius ir schemas.

Suvirinimo darbai ir gamybos
procesas. Praktiniy darby
gamyboje turinys. Detaliy ir
mazgy jungéiy  paruoSimas
suvirinimui  pagal suvirinimo
brézinius ir SPA. [vairiy
konstrukeijy ir gaminiy
suvirinimo bei montavimo darbai
pagal suvirinimo darbo brézinius,
SPA. Suvirimo siiiliy vizualiné
kontrol¢ pagal LST EN ISO
5817, viso gaminio kokybés ir
suvirinimo deformacijy jtakos jai
jvertinimas.

10. Aliuminio ir jo lydiniy
kampiniy sitiliy suvirinimas
lankiniu btidu lydziuoju
elektrodu (pusautomaciu)
inertiniy dujy aplinkoje (LTKS
V)

10.1. Suvirinti aliuminio
lakSty kampines sitiles
lankiniu biidu lydziuoju
elektrodu (pusautomaciu)
inertiniy dujy aplinkoje.

Aliuminio ir jo  lydiniy
suvirinimas  lankiniu  biidu
lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) inertiniy dujy
aplinkoje ir jam naudojamos

suvirinimo medziagos.
Aliuminio ir jo lydiniy kampiniy
sitliy MIG suvirinimo

technologija. Aliuminio ir jo
lydiniy kampiniy sitliy
suvirinimas  lankiniu  biidu
lydZiuoju elektrodu
(pusautomaciu) inertiniy dujy
aplinkoje PA, PB, PG ir PF
padétyse (LST EN ISO 6947).
Aliuminio ir jo lydiniy kampiniy
sitiliy suvirinimas PD padétyje
bei vamzdziy privirinimas prie
ploks¢iy PB, PH ir PD padétyse
(LST EN ISO 6947), lankiniu
biidu lydziuoju elektrodu
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(pusautomaciu) inertiniy dujy
aplinkoje.

10.2. Atlikti aliuminio
gaminiy ir pusgaminiy
kampiniy sitiliy lankinio
suvirinimo darbus
lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) inertiniy
dujy aplinkoje pagal
surinkimo, montavimo
brézinius ir schemas.

Aliuminio jung€iy paruoSimas.
Pagal pateiktas grafines uzduotis

ir SPA parinkti parametrai,
suvirinimo srovés  S$altinio
reguliavimas ir  efektyvus

kontroliavimas proceso metu,
jungciy suvirinimas kampinémis
sitilémis, vizualinis suvirinimo
defekty vertinimas.

11. Aliuminio ir jo lydiniy
kampiniy sitiliy suvirinimas

lankiniu biidu nelydziu

volframo elektrodu inertiniy
dujy aplinkoje (LKTS IV)

11.1. Suvirinti aliuminio
laksty kampines siiiles
lankiniu biidu nelydziu
volframo elektrodu
inertiniy dujy aplinkoje.

Aliuminio ir jo  lydiniy
suvirinimas  lankiniu  budu
nelydziu volframo elektrodu

inertiniy dujy aplinkoje ir jam
naudojamos suvirinimo
medziagos. Aliuminio 1ir jo
lydiniy kampiniy sitliy TIG
suvirinimo technologija.
Aliuminio ir jo lydiniy kampiniy
sitiliy suvirinimas lankiniu biidu
nelydziu volframo elektrodu
inertiniy dujy aplinkoje PA, PB,
PC ir PF padétyse (LST EN ISO
6947). Aliuminio ir jo lydiniy
kampiniy sitiliy suvirinimas PD
padétyje bei vamzdziy
privirinimas prie ploks¢iy PB,
PH ir PD padétyse (LST EN ISO
6947), lankiniu bidu nelydziu
volframo elektrodu inertiniy dujy
aplinkoje.

11.2. Atlikti aliuminio
gaminiy ir pusgaminiy
kampiniy sitiliy lankinio
suvirinimo darbus
nelydziu volframo
elektrodu inertiniy dujy
aplinkoje pagal surinkimo,
montavimo brézinius ir
schemas.

Aliuminio jung¢iy paruoSimas.
Pagal pateiktas grafines uzduotis

ir SPA parinkti parametrai.
Suvirinimo  srovés  Saltinio
reguliavimas ir  efektyvus

kontroliavimas proceso metu.
Jungc€iy suvirinimas kampinémis
siillémis. Vizualinis suvirinimo
defekty vertinimas.

12. Suvirinimo darby
organizavimas ir kokybés
vertinimas (LTKS V)

12.1. Organizuoti
suvirinimo darbus ir
vadovauti darbuotojy

grupei.

Savo ir pavaldziy asmeny darbo
planavimas ir organizavimas,
paskirstymas, darbo laiko
dokumentacijos pildymas, darby
atlikimui reikalingy medZiagy ir
atlikto darbo Kiekio
skai¢iavimas, darbo projektinés
dokumentacijos  nagrinéjimas,
savo ir pavaldziy darbuotojy
darbo kokybés vertinimas. Darby
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atlikimo priemoniy budy ir
medziagy parinkimas.

12.2. Uztikrinti suvirinimo
darby kokybe.

Suvirinimo siiilés matmeny ir
defekty, gaminio pavirSiaus
Siurk§tumo, gaminio surinkimo
tolerancijy tikrinimas,
deformacijy leistinumo
vertinimas bei kontrolé. Lankinio
suvirinimo ir suvirinimo dujy
liepsna kokybés uztikrinimas
Suvirinimo defekty ir
deformacijy taisymas.

Pirmosios specializacijos
kvalifikacijos vienetai
(nurodant jy lygj pagal LTKS)

Kompetencijos

Kompetencijy ribos

1. Rankinis lankinis plieniniy
vamzdZiy sandiiriniy sitliy
suvirinimas lydZiaisiais
glaistytaisiais elektrodais
(LTKS 1V)

1.1. Suvirinti plieniniy
vamzdziy sandiirines
sitiles rankiniu lankiniu
biidu lydziaisiais
glaistytaisiais elektrodais.

Plieniniy vamzdziy rankinio
lankinio suvirinimo lydZiaisiais
glaistytaisiais elektrodais
technologija. Rankinio lankinio
plieniniy vamzdZiy suvirinimo
reZimai. VamzdZiy suvirinimui
naudojami bréziniai, jungties
eskizai. Suvirintos vamzdziy
jungtys. Suvirinimo defektai, jy
pasekmés ir suvirintojo
atsakomyb¢.  Tarptautiniai  ir
nacionaliniai suvirinimo
standartai. Plieniniy vamzdziy
rankinis  lankinis  sandiriniy
sitiliy suvirinimas PA, PC ir PH
padétyse (LST EN ISO 6947).
Pasvirusiy 45 laipsniy kampu
plieniniy vamzdziy suvirinimas

rankiniu lankiniu biidu

lydziaisiais glaistytaisiais

elektrodais.
1.2. Atlikti plieniniy Suvirinimo darbai ir gamybos
vamzdziy sandiiriniy sitliy | procesas. Praktiniy darby
rankinio lankinio gamyboje turinys. Detaliy ir
suvirinimo darbus mazgy  jungCiy  paruoSimas
lydziaisiais glaistytaisiais | suvirinimui pagal suvirinimo
elektrodais pagal brézinius ir SPA. ]vairiy
surinkimo, montavimo konstrukeijy ir gaminiy

brézinius ir schemas.

suvirinimo bei montavimo darbai
pagal suvirinimo darbo brézinius,
SPA. Suvirimo sitiliy vizualiné
kontrole pagal LST EN ISO
5817, viso gaminio kokybés ir
suvirinimo deformacijy jtakos jai
jvertinimas.
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2. Plieniniy vamzdziy jungéiy
sandiriniy sidliy suvirinimas
lankiniu biidu lydziuoju
elektrodu (pusautomaciu)
apsauginiy dujy aplinkoje
(LTKS IV)

2.1. Suvirinti plieniniy
vamzdziy sandirines
sitiles lankiniu budu
lydZiuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy
dujy aplinkoje.

Plieniniy vamzdziy suvirinimo

lankiniu biidu lydziuoju
elektrodu (pusautomaciu)
apsauginiy  dujy  aplinkoje

technologija. Plieniniy vamzdziy
suvirinimo lankiniu biidu
lydZiuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy dujy
aplinkoje rezimai. Vamzdziy
suvirinimui naudojami bréziniai,
jungties  eskizai.  Suvirintos
vamzdziy jungtys. Suvirinimo
defektai, jy pasekmés ir
suvirintojo atsakomybé.
Tarptautiniai  ir  nacionaliniai
suvirinimo standartai. Plieniniy

vamzdziy  sandiriniy  sidliy
suvirinimas  lankiniu  biidu
lydziuoju elektrodu

(pusautomaciu) apsauginiy dujy
aplinkoje PA, PC ir PH padétyse
(LST EN ISO 6947). Pasvirusiy
45 laipsniy kampu plieniniy
vamzdziy suvirinimas lankiniu
biidu lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy dujy
aplinkoje.

2.2. Atlikti plieniniy
vamzdziy sandiiriniy sitiliy
lankinio suvirinimo darbus
lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy
dujy aplinkoje pagal
surinkimo, montavimo
brézinius ir schemas.

Suvirinimo darbai ir gamybos
procesas. Praktiniy darby
gamyboje turinys. Detaliy ir
mazgy  jungCiy  paruoSimas
suvirinimui  pagal suvirinimo
brézinius ir SPA. [vairiy
konstrukcijy ir gaminiy
suvirinimo bei montavimo darbai
pagal suvirinimo darbo brézinius,
SPA. Suvirimo sitliy vizualiné
kontrole pagal LST EN ISO
5817, viso gaminio kokybés ir
suvirinimo deformacijy jtakos jai
jvertinimas.

3. Plieniniy vamzdZiy jung¢iy
sandiriniy sidliy suvirinimas
lankiniu biidu nelydZziu
volframo elektrodu apsauginiy
dujy aplinkoje (LTKS IV)

3.1. Suvirinti plieniniy
vamzdziy sandirines
sitiles lankiniu budu
nelydziu volframo
elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje.

Plieniniy vamzdziy suvirinimo
lankiniu budu nelydZiu volframo

elektrodu  apsauginiy  dujy
aplinkoje technologija. Plieniniy
vamzdziy suvirinimo lankiniu
biidu nelydziu volframo
elektrodu  apsauginiy  dujy
aplinkoje rezimai. Vamzdziy
suvirinimui naudojami bréziniai,
jungties  eskizai.  Suvirintos
vamzdziy jungtys. Suvirinimo
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defektai, jy  pasekmés ir
suvirintojo atsakomybé.
Tarptautiniai  ir  nacionaliniali
suvirinimo standartai. Plieniniy
plonasieniy vamzdziy sandiiriniy
sitiliy suvirinimas lankiniu budu
nelydziu  volframo elektrodu
apsauginiy dujy aplinkoje PA,
PC, PH ir H-L045 padétyse (LST
EN ISO 6947). Plieniniy
storasieniy vamzdziy sandiriniy
sitiliy suvirinimas lankiniu bidu
nelydZziu volframo elektrodu
apsauginiy dujy aplinkoje PA,
PC, PH ir H-L045 padétyse (LST
EN 1SO 6947).

3.2. Atlikti plieniniy
vamzdZiy sandiiriniy sitliy
lankinio suvirinimo darbus
nelydZiu volframo
elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje pagal surinkimo,
montavimo bréZinius ir
schemas.

Suvirinimo darbai ir gamybos
procesas. Praktiniy darby
gamyboje turinys. Detaliy ir
mazgy jungéiy  paruoSimas
suvirinimui  pagal suvirinimo
brézinius ir SPA. [vairiy
konstrukeijy ir gaminiy
suvirinimo bei montavimo darbai
pagal suvirinimo darbo brézinius,
SPA. Suvirimo siiiliy vizualiné
kontrol¢ pagal LST EN ISO
5817, viso gaminio kokybés ir
suvirinimo deformacijy jtaka jai
jvertinimas.

4. Rankinis lankinis plieniniy
vamzdziy sandiiriniy sitiliy
dujinis suvirinimas (LTKS 1V)

4.1. Suvirinti plieniniy
vamzdziy sandiirines
sitles dujiniu budu.

Plieniniy  vamzdziy  dujinio
suvirinimo technologija.
Plieniniy  vamzdziy  dujinio
suvirinimo rezimai. Vamzdziy
suvirinimui naudojami bréZiniai,
jungties  eskizai.  Suvirintos
vamzdziy jungtys. Suvirinimo
defektai, jy  pasekmés ir
suvirintojo atsakomybeé.
Tarptautiniai  ir  nacionaliniali
suvirinimo standartai. Plieniniy
vamzdziy  sandiriniy  sidiliy
dujinis suvirinimas 311 procesu
(LST EN I1SO 4063) Kairiniu
biidu PC, PH ir H-L045 padétyse
(LST EN ISO 6947). Plieniniy
vamzdziy  sandiriniy  sidiliy
dujinis suvirinimas 311 procesu
(LST EN ISO 4063), deSininiu
biidu PC, PH ir H-L045 padétyse
(LST EN ISO 6947).
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4.2. Atlikti plieniniy
vamzdziy sandiriniy sitliy
suvirinimo darbus dujiniu
biidu pagal surinkimo,
montavimo brézinius ir
schemas.

Suvirinimo darbai ir gamybos
procesas. Praktiniy darby
gamyboje turinys. Detaliy ir
mazgy jungiy  paruoSimas
suvirinimui  pagal suvirinimo
brézinius ir SPA. ]vairiy
konstrukcijy ir gaminiy
suvirinimo bei montavimo darbai
pagal suvirinimo darbo brézinius,
SPA. Suvirimo siiiliy vizualiné
kontrolé pagal LST EN ISO
5817, viso gaminio kokybés ir
suvirinimo deformacijy jtakos jai
Jvertinimas.

Antrosios specializacijos
kvalifikacijos vienetai

(nurodant jy lygj pagal LTKS)

Kompetencijos

Kompetencijy ribos

1. Aliuminio ir jo lydiniy laksty

suvirinimas sandirinémis
sialémis lankiniu budu
lydZiuoju elektrodu

(pusautomaciu) inertiniy dujy

aplinkoje (LTKS 1V)

1.1. Suvirinti aliuminio
laksty sandiirines sitiles
lankiniu biidu lydZiuoju
elektrodu (pusautomaciu)
inertiniy dujy aplinkoje.

Aliuminio ir jo lydiniy laksty
sandiriniy sitliy MIG
suvirinimo technologija.
Aliuminio ir jo lydiniy laksty
sandiriniy jung€iy sandiriniy
sitiliy suvirinimas lankiniu bidu
lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) inertiniy dujy
aplinkoje PA ir PF padétyse (LST
EN ISO 6947). Aliuminio ir jo
lydiniy lakSty sandiiriniy bei
téjiniy jungciy sandiriniy sidliy
suvirinimas  lankiniu  biidu
lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) inertiniy dujy
aplinkoje jvairiose padétyse.

1.2. Atlikti aliuminio
gaminiy ir pusgaminiy
sandiiriniy sitiliy lankinio
suvirinimo darbus
lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) inertiniy
dujy aplinkoje pagal
surinkimo, montavimo
brézinius ir schemas.

Aliuminio jung¢iy paruoSimas.
Pagal pateiktas grafines uzduotis

ir SPA parinkti parametrali,
suvirinimo srovés  S$altinio
reguliavimas ir  efektyvus

kontroliavimas proceso metu,
jungC€iy suvirinimas kampinémis
sitilémis, vizualinis suvirinimo
defekty vertinimas.

2. Aliuminio ir jo lydiniy laksty

suvirinimas sandurinémis
sitlémis lankiniu badu

nelydZziu volframo elektrodu
inertiniy dujy aplinkoje (LTKS

V)

2.1. Suvirinti aliuminio
laks$ty sandiirines siiiles
lankiniu bidu nelydziu
volframo elektrodu
inertiniy dujy aplinkoje.

Aliuminio ir jo lydiniy laksty
sandiriniy sitliy TIG suvirinimo
technologija. Aliuminio ir jo
lydiniy lakSty sandiriniy jungciy

suvirinimas sandirinémis
dvipusémis sitilémis lankiniu
biidu nelydziu volframo

elektrodu inertiniy dujy aplinkoje
PA, PC ir PF padétyse (LST EN
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ISO 6947). Aliuminio ir jo
lydiniy laksty sandiiriniy jungciy
suvirinimas sandurinémis
vienpusémis sitilémis lankiniu
biidu nelydziu volframo
elektrodu inertiniy dujy aplinkoje
PA, PC, PF ir PE padétyse (LST
EN ISO 6947).

2.2. Atlikti aliuminio
gaminiy ir pusgaminiy
sandiiriniy sitliy lankinio
suvirinimo darbus
nelydZiu volframo
elektrodu inertiniy dujy
aplinkoje pagal surinkimo,
montavimo bréZinius ir
schemas.

Aliuminio jung¢iy paruoSimas.
Pagal pateiktas grafines uzduotis

ir SPA parinkti parametrai,
suvirinimo Sroves Saltinio
reguliavimas ir  efektyvus

kontroliavimas proceso metu,
Jung€iy suvirinimas kampinémis
siulémis, vizualinis suvirinimo
defekty vertinimas.

3. Aliuminio ir jo lydiniy
vamzdziy suvirinimas

sandirinémis sitlémis lankiniu

btidu lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) inertiniy dujy
aplinkoje (LTKS 1V)

3.1. Suvirinti aliuminio
vamzdziy sandiirines
sitiles lankiniu biidu
lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) inertiniy
dujy aplinkoje.

Aliuminio 1r jo lydiniy vamzdziy

sandiriniy sitliy MIG
suvirinimo technologija.
Aliuminio it jo  lydiniy
sanduriniy sitiliy  suvirinimas
lankiniu btdu lydZiuoju
elektrodu (pusautomaciu)

mnertiniy dujy aplinkoje PA, PC,
PF ir H-L045 padétyse (LST EN
ISO 6947). Aliuminio ir jo
lydiniy vamzdziy sandiriniy bei
atSaky jungCiy sanduriniy siiiliy

suvirinimas ~ lankiniu  budu
lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) inertiniy dujy

aplinkoje jvairiose padétyse.

3.2. Atlikti aliuminio
gaminiy ir jo lydiniy
vamzdziy sandiiriniy sitiliy
lankinio suvirinimo darbus
lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) inertiniy
dujy aplinkoje pagal
surinkimo, montavimo
brézinius ir schemas.

Aliuminio jung¢iy paruoSimas.
Pagal pateiktas grafines uzduotis

ir SPA parinkti parametrali,
suvirinimo Sroveés Saltinio
reguliavimas ir  efektyvus

kontroliavimas proceso metu,
jungC€iy suvirinimas kampinémis
sitilémis, vizualinis suvirinimo
defekty vertinimas.

4. Aliuminio ir jo lydiniy
vamzdZiy suvirinimas

sandurinémis sitilémis lankiniu

biidu nelydZiu volframo
elektrodu inertiniy dujy
aplinkoje (LTKS IV)

4.1. Suvirinti aliuminio
vamzdziy sandirines
sitiles lankiniu biidu
nelydziu volframo
elektrodu inertiniy dujy
aplinkoje.

Aliuminio ir jo lydiniy vamzdziy
sandiriniy sitliy TIG suvirinimo
technologija. Aliuminio ir jo
lydiniy sandiriniy sitiliy
suvirinimas  lankiniu  biidu
nelydziu  volframo elektrodu
inertiniy dujy aplinkoje PA, PC,
PF ir H-L045 padétyse (LST EN
ISO 6947). Aliuminio ir jo
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lydiniy vamzdziy sandiiriniy bei
atSaky jungCiy sandiiriniy sitliy
suvirinimas  lankiniu  budu
nelydziu  volframo elektrodu
inertiniy dujy aplinkoje jvairiose
padétyse.

4.2. Atlikti aliuminio
gaminiy ir jo lydiniy
vamzdziy sandiriniy sitliy
lankinio suvirinimo darbus
nelydziu volframo
elektrodu inertiniy dujy
aplinkoje pagal surinkimo,
montavimo bréZinius ir
schemas.

Aliuminio jung¢iy paruoSimas.
Pagal pateiktas grafines uzduotis

ir SPA parinkti parametrai,
suvirinimo srovés  Saltinio
reguliavimas ir  efektyvus

kontroliavimas proceso metu,
Jung€iy suvirinimas kampinémis
siulémis, vizualinis suvirinimo
defekty vertinimas.

5. Vario ir jo lydiniy detaliy
suvirinimas lankiniu biidu
apsauginiy dujy aplinkoje
(LTKS 1)

5.1. Suvirinti vario ir jo
lydiniy jungtis lankiniu
biidu lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) inertiniy
dujy aplinkoje.

Vario ir jo lydiniy suvirinimas
lankiniu bidu inertiniy dujy
aplinkoje ir jam naudojamos
suvirinimo medZiagos. Vario ir
jo lydinly MIG suvirinimo
technologija. Vario ir jo lydiniy

lakSty jungéiy kampiniy ir
sanduriniy sitiliy  suvirinimas
lankiniu biidu lydziuoju
elektrodu (pusautomaciu)

inertiniy dujy aplinkoje jvairiose
padétyse. Vario ir jo lydiniy
vamzdziy jungciy sandiriniy
sitliy suvirinimas lankiniu budu
lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) inertiniy dujy
aplinkoje jvairiose padétyse.

5.2. Suvirinti vario ir jo
lydiniy jungtis lankiniu
biidu nelydziu volframo
elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje.

Vario ir jo lydiniy suvirinimas
lankiniu budu inertiniy dujy
aplinkoje ir jam naudojamos
suvirinimo medziagos. Vario ir
jo lydiniy TIG suvirinimo
technologija. Vario ir jo lydiniy
lak§ty jungciy kampiniy ir
sandiiriniy  sitliy  suvirinimas
lankiniu btidu nelydziu volframo
elektrodu inertiniy dujy aplinkoje
jvairiose padétyse. Vario ir jo
lydiniy vamzdziy  jungCiy
sandiriniy sitliy suvirinimas
lankiniu budu nelydZiu volframo
elektrodu inertiniy dujy aplinkoje
jvairiose padétyse.

Reikalavimai asmeniui

kvalifikacijai ar savarankiskai

jos daliai jgyti (reikalavimai

Vidurinis iSsilavinimas.
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turimam issilavinimui,
kvalifikacijai, profesinei
patirciai) (jeigu taikomi)

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sqgjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés
aktus (jeigu taikomi)

Netaikomi.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy
riby aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyjj)
kompetencijos jgijimo lygmenj. Kvalifikacija suteikiama jgijus
pagrindiniy kvalifikacijos vienety, dviejy 1§ pirmosios
specializacijos kvalifikacijos vienety ir vieno i§ antrosios
specializacijos kvalifikacijos vienety kompetencijas. Asmens
lgyty kompetencijy vertinimas ir pripaZinimas vykdomas
vadovaujantis §vietimo, mokslo ir sporto ministro nustatyta ir
su ekonomikos ir inovacijy ministru bei socialinés apsaugos ir
darbo ministru suderinta asmens jgyty kompetencijy vertinimo
tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis Europos
Sqjungos ir tarptautiniams
standartams (jeigu taikoma)

Kvalifikacija atitinka Europos suvirinimo federacijos (EWF) ir
Tarptautinio suvirinimo instituto (IIW) reglamentuojama
Tarptautinio suvirintojo (IW) metalo laks$ty ir vamzdziy
suvirintojo kvalifikacija.

3. Kvalifikacijos pavadinimas: elektronikos inzinierius, LTKS VI

Kvalifikacijos apibudinimas

Veiklos objektas: buitiniy, asmeninio vartojimo, pramoniniy ir
specialios paskirties elektronikos jrenginiy ir jtaisy
projektavimas, jy gamybos organizavimas, techninés
prieziliros ir remonto organizavimas.

Tipinés darbo priemonés: techniniai reikalavimai ir gamybos
standartai, specializuota programiné jranga programavimui ir
projektavimui, testavimo ir matavimo jrenginiai, specializuoti
jterptiniy  sistemy programinés jrangos emuliatoriai,
programatoriai.

Tipinés darbo salygos: budingas individualus ir komandinis
darbas, dirbama patalpose ir lauke, aplinkoje, kurioje yra
pavojingy ir kenksmingy veiksniy.

Papildoma informacija: kvalifikacijg jgije asmenys galés dirbti
inzinieriais projektavimo ir konstravimo biuruose.

Pagrindiniai kvalifikacijos Kompetencijos Kompetencijy ribos

vienetai (nurodant jy lygj

pagal LTKS)

1. Elektroniniy gaminiy 1.1. Analizuoti Inzineriniy problemy analizés ir

projektavimas ir konstravimas | projektuojamo sprendimo  metodai: uzsakovo

(LTKS VI) elektroninio gaminio reikalavimy analizé,

technines salygas. jgyvendinamumo analiz¢;

gamybos bei ekonominiy
galimybiy vertinimas;
elektronikos inZineriniy uzdaviniy
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sprendimo  metodai, techninio
lygio analizeé. Elektronikos jtaisy

klasifikacija: analogine,
skaitmeniné elektronika,
puslaidininkiniai grandynai,

antenos. Gaminio elektriniai ir
neelektriniai ~ parametrai,  jo
paskirtis ir funkcionalumas.

1.2. SkaiCiuoti
elektroninj gaminj
sudaran¢iy mazgy ir
jtaisy darbo ir ribinius
rezimus, jvertinti jy
parametrus, neapibréztis
bei tolerancijas.

Analitiniai ir modeliavimo
metodai: grandiniy analizé ir
sinteze, spektriné analizg,

pereinamyjy  procesy analize,
skaitmeninis signaly apdorojimas,
matavimo rezultaty apdorojimas.
Techninés dokumentacijos
parengimas.

1.3. Projektuoti
elektroninius jrenginius
ir jy sistemas.

InZineriniy problemy analizés ir
sprendimo  metodai:  maketo
projektavimas, parengimas ir
bandymai. Taikomieji principiniy

elektronikos schemy
modeliavimo, braiZzymo ir
parametry apskaic¢iavimo

programy paketai. Elektroninio
Jrenginio ar sistemos architektiiros

parinkimas ir funkcine
dekompozicija. Jterptiniy sistemy
programavimas. Skaitmeniniy
elektroniniy sistemy
programavimas. Paskirstyty
elektroniniy sistemy
projektavimas. Skaitmeninis

signaly apdorojimas realiuoju
laiku.  Vartotojo  sgsaja  su

elektroniniu jrenginiu.
Elektroniniai maitinimo S$altiniai.
Elektronikos gaminiy

sertifikavimo normy ir apimciy
taikymas. Atitinkamy gamybos ir
eksploatacijos standarty
reikalavimai. Elektronikos
gamybos industrijos standartai—
IPC  (Association  Connecting
Electronics  Industries), IEEE
(Institute  of  Electrical and
Electronics Engineers), IEC (The

International Electrotechnical
Commission).
1.4. Konstruoti ir testuoti | Projektinés dokumentacijos

projektuojamy

atsizvelgiant j atitinkamy gamybos
ir eksploatavimo standarty
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elektroniniy jrenginiy
prototipus.

reikalavimus vertinimas.
Techningés dokumentacijos
(gaminiy diegimo ir naudojimo
instrukcijy, paaiskinamyjy
lydrasciy, pasy, bandymy
programy, techniniy  sglygy)
rengimas. Prototipy testavimo

laboratorijose ir lauko salygomis
metody ir reikiamos jrangos
parinkimas. Bandymy planavimas,
organizavimas ir eksperimentiniy
duomeny apdorojimas.

2. Elektroniniy gaminiy
gamybos organizavimas
(LTKS VI)

2.1. Parengti atskiry
gamybos etapy uzduotis,
Ju paskirstyma ir
1vykdymo terminus.

Elektronikos projekty valdymas.
Elektronikos komponenty
korpusai, jy rusSys ir montavimas.

Rankinis  ir  automatizuotas
surinkimas, spausdintinés ploksciy
gamybos parametrai ir standartai,

testavimas —  funkcinis  ir
parametry matavimas.
2.2. Parengti elektroniniy | Vizualios  patikros  metodai:
gaminiy tarpinés patikros | rankiniai ir automatiniai.

gamybos procese
metodikas.

Matavimo prietaisy parinkimas ir
komplektavimas. Jtampy ir sroviy
kitimo formos, impulsy sekos,
spektrai, konkreCios parametry
vertés ir jy tolerancijos patikros
taSkuose. Veiksmy plano
parengimas ir skirtingy patikros
metody apjungimas ] metodikas, jy
rengimas.

2.3. Valdyti gamybos
neatitiktis.

Brokuoty produkty
identifikavimas. Neatitikties
gaminio parametrams jvertinimas.
Gaminio elektriniai ir neelektriniai
parametrai, jo  paskirtis ir
funkcionalumas.

3. Elektroniniy gaminiy

testavimas ir derinimas (LTKS

Vi)

3.1. Nustatyti
elektroniniy gaminiy
kontroliuojamus
parametrus.

Elektroniniy gaminiy parametrai.
Gaminio charakteristiky tikrinimo

techniné dokumentacija.
Kokybiniy parametry kokybés
prietaisai, kontroliuojamy

parametry ribos pagal gaminiy
specifika. Kokybiniy ir kiekybiniy
parametry testavimo ir matavimo
jranga. Technologiné gaminio
veikimo charakteristika.

3.2. Parengti elektroniniy
gaminiy testavimo
techning dokumentacija.

Testavimo principinés schemos ir
metodikos. Matavimo prietaisy
parinkimas ir komplektavimas.
Itampy ir sroviy kitimo formos,
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impulsy sekos, spektrai,
konkreCios parametry vertés ir jy
tolerancijos patikros taskuose.
Gaminio funkcionaluma
nusakantys parametrai — darbo
rezimai, parametrai, jy kitimo
ribos.  Elektronikos  gamybos

industrijos standartai — IPC, IEEE,
IEC.

3.3. Spresti elektroniniy
gaminiy kokybés
gerinimo uzdavinius.

Technologiniy procesy
dokumentacija: naSumo ir broko
parametrai. Statistiniai metodai:
regresiné ir dispersiné analize,
tikimybeés. Elektronikos gamybos
industrijos standartai — IPC, IEEE,
IEC.

Specializacijos kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

Kompetencijos

Kompetencijy ribos

1. Elektroniniy gaminiy
gedimy priezasciy
identifikavimas ir Salinimas
(LTKS VI)

1.1. Jvertinti elektroninio
gaminio biikle.

Inzinerinés  analizés  metodai.
Elektroninio gaminio struktira.
Testavimo principinés schemos ir
metodikos. Matavimo prietaisy
parinkimas ir komplektavimas.
Gaminio funkcionaluma
nusakantys parametrai — darbo
rezimai, parametrai, jy kitimo
ribos.

1.2. Nustatyti
elektroniniy gaminiy
gedimus ir jy atsiradimo
priezastis.

Gedimo pobiidzio identifikavimas.
Parametry bandymo ir matavimo
jranga. Technologiné gaminio
veikimo charakteristika. Gaminio
funkcionaluma nusakantys
parametrai — darbo rezimai,
parametrai, jy kitimo ribos.

1.3. Parinkti tinkamus
sugedusiy komponenty
analogus.

Irangos technin¢ dokumentacija.
Bréziniy skaitymas, komponenty
bréziniai, techninés
charakteristikos. Elektronikos
komponenty veikimo principai ir
pagrindiniai parametrai.
Elektronikos komponenty
katalogai ir duomeny bazés.

1.4. Parinkti testavimo

Atitinkamos bandymy normos ir

Irangg suremontuoty apimtys po jrangos remonto.
elektroniniy gaminiy Parametry  atestaciné  testiné
kokybés jvertinimui. dokumentacija.

2. Telekomunikacijy sistemy ir | 2.1. Projektuoti Telekomunikacijy  tinkly ir

paslaugy projektavimas (LTKS
V1)

telekomunikacijy sistem
as ir tinklus.

sistemy projektavimo metodikos.
Belaidzio ir  optinio  rysio




94

technologijos, sistemos, tinklai.
Analitiniai ir modeliavimo
telekomunikacijy sistemy
projektavimo metodai.

Kibernetinio saugumo, socialiniali,
sveikatos ir saugos bei
aplinkosaugos reikalavimai.

2.2. Projektuoti
informacijos perdavimo
sprendimus.

Belaidzio ir  optinio  rysio
technologijos, sistemos, tinklai ir
jais teikiamos paslaugos.
Informaciniy  komunikacijy ir

elektroniniy sistemy
programavimas. Informacijos ir
komunikacijy saugumo
uztikrinimo metodai.

Telekomunikacijy paslaugos ir
aplikacijos.

3. Biomedicininés elektroninés
jrangos projektavimas (LTKS
VI)

3.1. Projektuoti
elektroning
biomedicining jrangg ir
sistemas.

Biosensoriai ir biomedicininés
stebésenos  sistemos, jterptiniy
sistemy programavimas,
operacinés sistemos. Zmogaus
fiziologijos pagrindai. Metodali,
priemongs ir Jranga
biomedicininés elektronikos
inZineriniams sprendimams
1gyvendinti. Biosignaly bei vaizdy

registravimo ir  apdorojimo
metodai, klinikinés inzinerijos,
telemedicinos principai.
Biomedicininiy sistemy

reikalavimai, teisiniai dokumentai,
normos ir standartai.

3.2. Sudaryti
elektroninés
biomedicininés jrangos ir
sistemy technines
specifikacijas, ruosti
dokumentacijg.

Biomedicininés jrangos techniniy
charakteristiky dokumentai.
Biomedicininiy sistemy
reikalavimai, teisiniai dokumentai,
normos ir standartai.

4. Transporto elektronikos
jrangos ir sistemy
projektavimas (LTKS VI)

4.1. Projektuoti
transporto elektronikos
Jrangg ir sistemas.

Metodai, priemonés ir jranga
transporto elektronikos
inZineriniams sprendimams
projektuoti. Transporto sistemy
reikalavimai, teisiniai dokumentai,

normos ir standartai.

4.2. Spresti transporto
elektronikos sistemy
efektyvumo ir saugumo
klausimus.

Automobilinés elektroninés
sistemos, transporto sensorika,
transporto srauty valdymo metodai
jterptiniy sistemy programavimas,
operacings sistemos.
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Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar savarankiskai
jos daliai jgyti (reikalavimai
turimam issilavinimui,
kvalifikacijai, profesinei
patirciai) (jeigu taikomi)

Aukstasis  elektronikos  inzinerijos  studijy  krypties
iSsilavinimas, profesinio bakalauro ar bakalauro kvalifikacinis
laipsnis.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sqgjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés
aktus (jeigu taikomi)

Netaikomi.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy
riby apraSais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimaly)
kompetencijos jgijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy
vertinimas ir pripazinimas vykdomas teisés akty nustatyta
tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis Europos
Sqjungos ir tarptautiniams
standartams (jeigu taikoma)

Netaikoma.




