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1. BENDRASIS PROFESIJOS APIBŪDINIMAS  tc „1. BENDRASIS PROFESIJOS APIBŪDINIMAS“ 
Avalynės gamintojo ir taisytojo rengimo standartas (toliau – Standartas) parengtas atsižvelgiant į darbo rinkos pokyčius, pagal darbdavių pageidavimus ir reikalavimus šiuolaikiniam avalynės gamintojui ir taisytojui bei Standarto rengimo darbo grupės atliktus kvalifikacijų tyrimo rezultatus.

Standartas apibrėžia minimalius avalynės gamintojo ir taisytojo rengimo reikalavimus, kuriuos įvykdžius, suteikiama avalynės gamintojo ir taisytojo kvalifikacija. Standartas apima penkias pagrindines veiklos sritis: 

· avalynės piešimas ir projektavimas;

· avalynės detalių pjovimas, kirtimas, apdorojimas;

· batviršių surinkimas;

· avalynės formavimas, avalynės apačios detalių tvirtinimas, apdaila;

· avalynės taisymas.

Avalyninkas žino konstravimo pagrindus, piešia, braižo detales, išmano technologinę avalynės gamybos ir taisymo darbų seką, pjauna, apdoroja detales, surenka batviršius, formuoja avalynę, tvirtina padus, pakulnes, pakalas. Įvertina atliktų darbų kokybę, naudojasi schemomis, normine, technine literatūra, informacinėmis priemonėmis, moka taikyti verslumo, ekonomikos, darbo teisės, darbų saugos bei aplinkosaugos žinias. Avalyninkas naudojasi rankiniais darbo įrankiais, pramoninėmis universaliomis bei specialiosios paskirties siuvimo mašinomis, avalynės formavimo, apačios detalių tvirtinimo įrengimais bei kita įranga. Avalyninkas dirba avalynės gamybos įmonėse arba taisyklose. Avalynės gamintojas ir taisytojas dirba kolektyve, individualiai, mažoje grupėje. 

Avalyninkui svarbios šios asmeninės savybės: dėmesio koncentracija, fizinė rankų ištvermė, savarankiškumas atliekant technologines užduotis, asmeninė atsakomybė, noras nuolat tobulėti, kelti kvalifikaciją.

2. PROFESIJOS TIKSLAS, VEIKLOS SRITYS IR KOMPETENCIJOS tc „2. PROFESIJOS TIKSLAS, VEIKLOS SRITYS IR KOMPETENCIJOS“ 
Avalynės gamintojo ir taisytojo tikslas – gaminti ir taisyti avalynę, naudojantis įrankiais, siuvimo mašinomis, batviršio formavimo, apačios detalių tvirtinimo įrengimais bei avalynės taisymo įranga.

	Veiklos sritys


	Kompetencijos

	1. Avalynės piešimas ir projektavimas.
	1.1. Piešti avalynės eskizus ir detales.

1.2. Projektuoti avalynės viršaus ir apačios detales.

1.3. Detalizuoti avalynės modelio lekalus.



	2. Avalynės detalių pjovimas, kirtimas, apdorojimas.
	2.1. Parinkti ir pritaikyti pagrindines ir pagalbines medžiagas.

2.2. Pjauti, kirsti avalynės batviršių išorines, tarpines, vidines detales.

2.3. Kirsti avalynės apačios detales.

2.4. Apdoroti avalynės detales.



	3. Batviršių surinkimas.
	3.1. Dirbti su įvairios paskirties siuvimo mašinomis.

3.2. Siūti siūles.

3.3. Siūti įvairias avalynės detales.

3.4. Sukomplektuoti batviršių detales ir furnitūrą.

3.5. Surinkti bei susiūti avalynės batviršių detales.

3.6. Surinkti batviršius.



	4. Avalynės formavimas, apačios detalių tvirtinimas, apdaila.
	4.1. Parinkti batviršius, kurpalius, avalynės apačios detales.

4.2. Naudotis batviršių formavimo ir apačios detalių tvirtinimo įranga.

4.3. Atlikti paruošiamuosius batviršių formavimo darbus.

4.4. Suformuoti batviršius.

4.5. Pritvirtinti avalynės apačios detales.

4.6. Atlikti avalynės apdailą.



	5. Avalynės taisymas.
	5.1. Įvertinti avalynės nusidėvėjimo lygį.

5.2. Pritaikyti pagrindines ir pagalbines medžiagas.

5.3. Sutaisyti avalynės viršų.

5.4. Sutaisyti avalynės apačią.

5.5. Taisyti avalynę kokybę užtikrinančia įranga, medžiagomis ir darbo būdais.


3. KOMPETENCIJOS, KOMPETENCIJŲ RIBOS, MOKYMO TIKSLAI, KOMPETENCIJŲ VERTINIMAS  tc „3. KOMPETENCIJOS, KOMPETENCIJŲ RIBOS, MOKYMO TIKSLAI, KOMPETENCIJŲ VERTINIMAS“ 
	Kompetencijų apibūdinimas
	Mokymo  tikslai
	Kompetencijų vertinimas

	Kompetencijos 
	Kompetencijų ribos
	
	

	1.1.  Piešti avalynės eskizus, detales.


	Įvairių tipų avalynė ir detalės.
	1.1.1. Išmanyti avalynės klasifikaciją.

1.1.2. Suprasti avalynės gamybos procesą.

1.1.3. Piešti detales, elementus, modelių eskizus.


	Žinoma avalynės klasifikacija.

Apibūdintas avalynės gamybos technologinis procesas.

Nupieštos detalės, sudedamosios dalys.

Nupieštas avalynės modelio eskizas.

	1.2. Projektuoti avalynės detales.


	Avalynės detalių brėžiniai ir schemos.

Matmenų nustatymas.

Bazinis avalynės brėžinys.
	1.2.1. Braižyti avalynės detales ir sudedamąsias dalis.

1.2.2. Braižyti nesudėtingus brėžinius, schemas.

1.2.3. Žymėti matmenis.

1.2.4. Išmanyti avalynės projektavimo esmę.


	Nubraižytos avalynės detalės ir sudedamosios dalys.

Nubraižyti detalių brėžiniai, jungimo schemos.

Suprojektuotos detalės.

Reikiamai pažymėti matmenys.

Žinoma avalynės konstrukcija.

	1.3. Detalizuoti avalynės modelio lekalus.
	Avalynės detalių lekalai:

· standartiniai;

· individualūs.
	1.3.1. Lavinti techninį mąstymą.

1.3.2. Parinkti būtinus įrankius ir įrangą.

1.3.3. Parinkti medžiagas pagal modelio ypatumus.

1.3.4. Komplektuoti reikiamus detalių lekalus.


	Apibūdinta naudojamų įrankių bei įrangos paskirtis.

Reikiamai parinkta įranga bei medžiagos nurodytam avalynės modeliui gaminti.

Paaiškinta avalynės modelio konstrukcija.

Sukomplektuoti reikiami nurodyto modelio bei dydžio lekalai.

	2.1. Parinkti ir pritaikyti pagrindines bei pagalbines medžiagas.
	Avalynės gamybai naudojamos medžiagos: 

· pagrindinės;

· pagalbinės;

· furnitūra.


	2.1.1. Išmanyti avalynės pramonėje naudojamas medžiagas ir jų savybes.

2.1.2. Išmanyti technologinį avalynės gamybos procesą.

2.1.3. Parinkti medžiagas pagal technologinę modelio dokumentaciją.

2.1.4. Avalynės gamybos naujoves taikyti praktinėje veikloje.
	Išvardintos medžiagos, naudojamos avalynės viršaus tarpinėms, vidinėms detalėms.

Išvardintos avalynės gamybos operacijos.

Apibūdinti pagrindiniai avalynės gamybos etapai.

Reikiamai parinktos pagrindinės, pagalbinės medžiagos, furnitūra.

	2.2. Pjauti, kirsti išorines, tarpines, vidines avalynės batviršių detales.
	Įvairių modelių avalynės viršaus detalės. 

Pjovimo, kirtimo būdai: rankinis, naudojant presus bei kitą įrangą.
	2.2.1. Žinoti avalynės gamybos technologinę įrangą.

2.2.2. Saugiai ir kokybiškai dirbti įranga.

2.2.3. Išmanyti avalynės detalių pjovimo, kirtimo technines sąlygas.

2.2.4. Mokėti pjauti, kirsti avalynės gamybai reikalingas detales.

2.2.5. Žinoti technologinio gamybos proceso organizavimo principus.
	Parinkta būtina įranga.

Ekonomiškai, pagal sistemą išdėstyti lekalai.

Žinomi reikalavimai avalynės viršaus detalėms.

Išpjauti ar iškirsti kokybiškų reikiamų detalių komplektai.

Dirbama saugiai.

Paaiškinta detalių pjovimo technologija.

	2.3.  Kirsti avalynės apačios detales.
	Įvairių modelių avalynės apačios detalės.

Avalynės apačios detalių kirtimo būdai.
	2.3.1. Mokėti parinkti įrankius ir įrangą.

2.3.2. Išmanyti avalynės apačios detalių asortimentą, savybes, paskirtį.

2.3.3. Naudotis lekalais, įrankiais, įranga.
	Tiksliai iškirstos, sukomplektuotos avalynės apačios detalės.

Paaiškintos detalių savybės, paskirtis. 

Išvardintas apačios detalių asortimentas. 

Įranga bei įrankiai panaudoti pagal paskirtį.

	2.4. Apdoroti detales.
	Apdorojimo būdai:

• odos storio lyginimas; 

• detalių kraštų apdorojimas; • detalių paruošimas.
	2.4.1. Išmanyti technologinę darbų seką ir reikalavimus.

2.4.2. Išmanyti detalių apdorojimo technologiją.

2.4.3. Žinoti kokybę užtikrinančias darbo priemones.
	Išvardinti detalių apdorojimo būdai, standarto reikalavimai avalynės detalėms.

Paaiškinta apdorojimo būdų esmė, skirtumai.

Kokybiškai apdorotos, paruoštos avalynės apačios detalės.

	3.1. Dirbti  įvairios paskirties siuvamosiomis mašinomis.
	Avalynės batviršių siuvimo mašinos:

· universalios;

· specialios paskirties.

Darbo įrankiai ir kita įranga.
	3.1.1. Išmanyti avalynės gamyboje naudojamų siuvimo mašinų ir įrangos klasifikaciją, paskirtį.

3.1.2. Žinoti rankinių įrankių naudojimo galimybes, paskirtį.

3.1.3. Mokėti saugiai dirbti ir prižiūrėti įvairias siuvimo mašinas bei kitą įrangą, įrankius.
	Išvardinti pagrindiniai universalių ir specialios paskirties siuvimo mašinų mechanizmai, veikimo principai.

Įrankiai reikiamai paruošiami ir naudojami pagal paskirtį.

Saugiai atlikti valdymo priežiūros darbai.

Pagal paskirtį naudojamos mažosios mechanizacijos priemonės ir specialios paskirties siuvimo mašinos įranga.

	3.2. Išmokti siūti siūles.
	Siūlių rūšys: 

· jungiamosios;

· kraštuotinės;

· apdailos;

· kitos.
	3.2.1. Išmanyti siūlių klasifikaciją.

3.2.2. Skaityti siūlių schemas.

3.2.3. Mokėti siūti nurodytas siūles.

3.2.4. Mokėti sujungti detales įvairiomis lenktomis linijomis.
	Išvardintos siūlių rūšys. 

Reikiamai perskaitytos schemos.

Susiūtos nurodytos siūlės, susiūtos lenktos dekoratyviosios siūlės.

	3.3. Siūti įvairias avalynės detales.
	Siuvimo būdai:

· rankinis;

· mašininis.

Siūlių tipai.
	3.3.1. Žinoti avalynės siuvimo darbų terminiją.

3.3.2. Siūti įvairius rankinius dygsnius.

3.3.3. Mokėti kokybiškai siūti įvairias avalynės detales.

3.3.4. Mokėti dirbti universaliomis ir specialiomis siuvimo mašinomis bei kita įranga.
	Kokybiškai susiūti rankiniai dygsniai.

Puikiai paruoštos ir valdomos siuvimo mašinos.

Universaliomis ir specialiomis siuvimo mašinomis kokybiškai susiūtos detalės.

	3.4. Sukomplektuoti batviršių detales ir furnitūrą.
	Batviršiams surinkti reikalingos detalės:

· išorinės;

· tarpinės;

· vidinės.
	3.4.1. Išmanyti batviršių gamybos etapus.

3.4.2. Parinkti ir suderinti detales, furnitūrą pagal avalynės modelio techninę dokumentaciją.
	Išvardinti pagrindiniai batviršių gamybos etapai.

Atpažintos reikiamos detalės. 

Reikiamai parinktos detalės, furnitūra.

Paaiškinta modelio konstrukcija pagal techninės dokumentacijos simbolius ir terminiją.

Reikiamai sukomplektuotos detalės batviršiams surinkti.

	3.5. Surinkti bei susiūti avalynės batviršių detales.
	Etalonai. 

Įvairių modelių batviršių detalės.
	3.5.1. Žinoti batviršių surinkimo darbų technologinę seką.

3.5.2. Surinkti (suklijuoti) detales pagal technologinius reikalavimus. 

3.5.3. Mokėti iš atskirų detalių surinkti sudedamąsias batviršių dalis. 

3.5.4. Nustatyti kokybę, remiantis etalonais, standartais.
	Išvardinta darbų seka.

Kokybiškai surinktos, suklijuotos detalės.

Surinkti atskiros batviršių dalys: išorinė, vidinė ir kt.

Kokybiškai susiūtos batviršių detalės ir sudedamosios dalys.

	3.6. Surinkti batviršius.
	Standartai.

Įvairių modelių batviršiai.
	3.6.1. Mokėti surinkti, susiūti batviršius pagal technologinę dokumentaciją.

3.6.2. Išmanyti pagrindines batviršių surinkimo schemas.

3.6.3. Išmanyti siuvimo mašinų sandarą.

3.6.4. Tinkamai, sparčiai dirbti siuvimo mašinomis bei kita įranga, pavyzdžiui, skirta furnitūrai tvirtinti, perforuoti ir kt.

3.6.5. Įvertinti batviršių kokybę.
	Paaiškinta batviršių surinkimo darbų schema.

Pagal paskirtį parinkta naudojama įranga.

Saugiai dirbama.

Kokybiškai, per nustatytą laiką, susiūti batviršiai.

Remiantis standartu, įvertinta batviršių kokybė.

	4.1. Parinkti batviršius, kurpalius, avalynės apačios detales.
	Įvairaus asortimento avalynės pavyzdžiai.
	4.1.1. Išmanyti detalių, batviršių, kurpalių ženklinimą.

4.1.2. Žinoti batviršių formavimo esmę ir reikalavimus.

4.1.3. Mokėti valdyti ir prižiūrėti įrankius ir įrengimus.

4.1.4. Žinoti batviršių drėkinimo parametrus.
	Tinkamai parinkti kurpaliai, batviršiai, vidpadžiai ir kitos detalės.

Vykdoma savikontrolė. 

Saugiai dirbama įrengimais bei kita įranga.

	4.2. Naudotis batviršių formavimo ir apačios detalių tvirtinimo įranga.
	Avalynės gamybos įrengimai:

· užtraukimo;

· formavimo;

· šlifavimo;

· apačios detalių tvirtinimo ir kt.

Mažosios mechanizacijos priemonės bei kita įranga.
	4.2.1. Žinoti avalynės gamybai skirtus įrankius, mažosios mechanizacijos priemones, įrengimus ir kitą įrangą.

4.2.2. Žinoti kokybę užtikrinančius darbo būdus.

4.2.3. Mokėti saugiai dirbti batviršių formavimo ir apačios detalių tvirtinimo įrengimais.
	Žino įrengimų sandarą, paskirtį, mechanizmus.

Saugiai valdo įrengimus bei kitą įrangą.



	4.3. Atlikti paruošiamuosius batviršių formavimo darbus.
	Batviršiai.

Įrankiai, įrengimai ir kita įranga.
	4.3.1. Žinoti technologinio proceso darbų eilės tvarką.

4.3.2. Mokėti paruošti batviršius formavimui.

4.3.3. Patikrinti, kaip parinktos kurpalių, vidpadžių, tarpinės avalynės apačios detalės.

4.3.4. Mokėti dirbti avalynės gamybos įrengimais ir kita įranga.
	Atlikti paruošiamieji darbai.

Parinktos ir įklijuotos tarpinės avalynės apačios detalės.

Prie kurpalių pritvirtinti reikiami vidpadžiai.

Saugiai dirbama įranga.

	4.4. Suformuoti batviršius
	Kokybę užtikrinantys įrengimai, įranga.

Suformuotos avalynės pavyzdžiai, etalonai.
	4.4.1. Žinoti avalynės formavimo ant kurpalių technologinius reikalavimus.

4.4.2. Išmanyti formavimo įrengimų konstrukciją.

4.4.3. Saugiai dirbti, valdyti įrengimus.

4.4.4. Žinoti avalynės drėgminio terminio apdorojimo parametrus.

4.4.5. Žinoti kokybę užtikrinančius darbo būdus.
	Išvardinti ir paaiškinti technologiniai batviršių formavimo reikalavimai.

Nurodyta darbų seka.

Išvardinti drėgminio, terminio batviršių apdorojimo parametrai.

Kokybiškai suformuoti batviršiai.

	4.5. Pritvirtinti avalynės apačios detales.
	Avalynės pavyzdžiai, avalynės apačios detalės:

· padai;

· pakulnės;

· pakalos.

Tarpinės avalynės apačios detalės.
	4.5.1. Išmanyti avalynės pado paruošimo technologiją.

4.5.2. Išmanyti avalynės apačios detalių paruošimo pagal technologinius reikalavimus būdus.

4.5.3. Mokėti naudotis reikiama įranga.

4.5.4. Išmanyti įvairius apačios detalių tvirtinimo būdus.
	Pagal technologiją  paruoštas avalynės padas ir apačios detalės.

Kokybiškai pritvirtintos avalynės apačios detalės: padai, pakulnės, pakalos.

Paaiškintos įvairios padų tvirtinimo schemos.

	4.6. Atlikti avalynės apdailą.
	Avalynės pavyzdžiai. Apdailos medžiagos. Standartai.
	4.6.1. Žinoti avalynės apdailai skirtas medžiagas.

4.6.2. Nustatyti ir pašalinti avalynės gamybos defektus.

4.6.3. Pritaikyti naujoves.

4.6.4. Įvertinti pagamintos avalynės kokybę.
	Pagaminta avalynė.

Atlikta avalynės viršaus ir apačios apdaila.

Nustatyta kokybė.

	5.1. Įvertinti avalynės nusidėvėjimo lygį.
	Taisomos avalynės pavyzdžiai.
	5.1.1. Išmanyti avalynės eksploatacinių savybių atnaujinimo ypatumus, technologiją.

5.1.2. Mokėti įvertinti avalynės taisymo tikslingumą.

5.1.3. Apskaičiuoti taisymo darbų apimtį.
	Nustatytas avalynės nusidėvėjimo lygis. Numatyta konkreti eksploatacinių savybių atnaujinimo darbų apimtis.

Išvardinta technologinių užduočių seka.

	5.2. Pritaikyti pagrindines ir pagalbines avalynės taisymo medžiagas.
	Avalynei taisyti naudoja-mos :

· detalės;

· natūrali oda;

· tekstilė;

· sintetinės odos;

· gumos;

· kitos medžiagos.
	5.2.1. Mokėti parinkti ir apdoroti medžiagas, detales.

5.2.2. Išmanyti medžiagų asortimentą, savybes, paskirtį.

5.2.3. Parinkti ir apskaičiuoti taisomai avalynei būtiną medžiagų kiekį.
	Pagal paskirtį parinktos detalės ir medžiagos.

Paaiškintos naudojamų medžiagų savybės, paskirtis.

Apskaičiuotas taisomai avalynei reikiamas medžiagų kiekis.

Parinktos ir pritaikytos kokybiškos medžiagos ir detalės.

	5.3. Sutaisyti avalynės viršų.
	Avalynės taisymo technologinė dokumentacija.

Avalynės pavyzdžiai:

· viršus natūralios odos;

· tekstilės;

· sintetinės odos.
	5.3.1. Išmanyti avalynės viršaus taisymo technologiją.

5.3.2. Išmanyti technologinę avalynės viršaus taisymo įrangą.

5.3.3. Mokėti naudotis avalynės viršaus taisymo įrankiais bei kita įranga.
	Paaiškinta avalynės taisymo esmė ir technologija.
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4. SVARBIAUSI BENDRIEJI GEBĖJIMAI tc „4. SVARBIAUSI BENDRIEJI GEBĖJIMAI“ 
Avalynės gamintojui ir taisytojui reikalingi šie svarbiausi bendrieji gebėjimai:

· gebėjimas dirbti greitai;

· greita reakcija;

· gera judesių koordinacija;

· gebėjimas prisitaikyti prie darbo užduočių kaitos;

· gebėjimas tiksliai atlikti pasikartojančius judesius;

· polinkis į praktinį darbą;

· verslumas;

· pakantumas gamybos triukšmui;

· pakantumas monotoniškam darbui;

· atidumas;

· ištvermė;

· komunikabilumas.

5. BAIGIAMASIS KVALIFIKACIJOS VERTINIMAS tc „5. BAIGIAMASIS KVALIFIKACIJOS VERTINIMAS“ 
Avalynės gamintojo ir taisytojo kvalifikacija suteikiama mokiniui, baigusiam visą mokymo programą ir pasiekusiam Standarte numatytus mokymo tikslus.

Mokinio profesinio pasirengimo lygis nustatomas pagal baigiamojo kvalifikacinio egzamino (teorinio ir praktinio) vertinimo rezultatus.

Egzamino organizavimą, komisijos sudėtį, dokumentų išdavimą reglamentuoja Lietuvos Respublikos švietimo ir mokslo ministerija.

Teorinėms žinioms patikrinti rengiamas testas arba egzaminų bilietų klausimai iš visų Standarte minimų veiklos sričių.

Praktinio egzamino metu patikrinamos mažiausiai dvi iš šių pagrindinių kompetencijų:

· detalizuoti avalynės modelio lekalus;

· pjauti avalynės batviršių detales;

· dirbti įvairios paskirties siuvimo mašinomis;

· siūti siūles, įvairias detales;

· surinkti batviršius;

· naudotis batviršių formavimo ir apačios detalių tvirtinimo įranga;

· suformuoti batviršius;

· pritvirtinti avalynės apačios detales;

· atlikti avalynės apdailą;

· įvertinti avalynės nusidėvėjimo lygį;

· sutaisyti avalynės viršų;

· sutaisyti avalynės apačią.

Iš kitų kompetencijų mažiausiai viena patikrinama pasirinktinai. Visos Standarte numatytos kompetencijos patikrinamos mokymosi procese.

Praktinį darbą mokiniai atlieka specialiai pritaikytuose cechuose ar gamybinėse patalpose. Praktinio egzamino metu vertinami ir minėti bendrieji mokinio gebėjimai.

Standartui rengti naudoti dokumentai ir kiti šaltiniai
1. Lietuvos Respublikos pagrindinio profesinio mokymo įstatymas.

2. Lietuvos Respublikos švietimo ir mokslo ministro 2001 m. liepos 18 d. įsakymas Nr. 1167 „Dėl pagrindinio profesinio mokymo programų bendrųjų reikalavimų“.

3. Lietuvos Respublikos švietimo ir mokslo ministro 2000 m. gruodžio 14 d. įsakymas Nr. 1436 „Dėl pagrindinio profesinio mokymo egzaminų tvarkos“.

4. Lietuvos Respublikos švietimo ir mokslo ministro 2003 m. birželio 6 d. įsakymas Nr. ISAK-801 „Dėl 2003–2004 m. pagrindinio profesinio mokymo įstaigų mokymo planų“.

5. Avalynės gamybos ir taisymo žinynai.

6. Aktyvaus mokymosi metodai. Mokytojo knyga. – Vilnius, 1999.

7. Bendrieji gebėjimai. Mokytojo knyga. – Vilnius, 1999.

8. Baltoji knyga. Profesinis rengimas. – Vilnius, 1998.

9. D. Juknevičienė, S. Baliukynas. Metodinės rekomendacijos darbo grupei, kuriančiai profesinio rengimo standartus. – Vilnius, 1999.

10. R. Laužackas. Profesinio ugdymo turinio reforma: didaktiniai bruožai. – Kaunas, 1997.

11. R.Laužackas. Mokymo turinio projektavimas. Standartai ir programos profesiniame rengime. – Kaunas, 2000.

12. Lietuvos švietimo klasifikacija. – Vilnius, 1999.

13. V.Šernas. Profesinės veiklos didaktika. – Vilnius, 1998.

14. R. Adamonienė ir kt. Profesinio ugdymo pagrindai. – Vilnius, 2001.

15. Profesinio rengimo standartų rengimo, atnaujinimo ir įteisinimo nuostatai. – Vilnius, 2000.

16. Lietuvos valstybinių profesinio rengimo standartų studija. PHARE profesinio mokymo programa. – Vilnius, 1997.

17. Žmonių sauga darbe. Norminių aktų rinkinys. – Vilnius, 1997.
Standartą rengė ir recenzavo: Julė Kazė Guzevičienė, Valentina Songailienė, Danutė Maurušaitienė, Alicija Ramanauskaitė, Lina Kochankienė

Standarto rengimą koordinavo: Profesinio mokymo metodikos centro Standartų ir mokymo programų skyrius

