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1. BENDRASIS PROFESIJOS APIBŪDINIMAS tc „1. BENDRASIS PROFESIJOS APIBŪDINIMAS“ 
Įrenginių remonto ir gamybos inžinieriaus standartas (toliau – Standartas) reglamentuoja studijų programos rengimą ir studijų organizavimą. Standartu nustatomi privalomieji įrenginių remonto ir gamybos inžinieriaus (toliau – inžinieriaus) profesinio rengimo reikalavimais.

Asmenys, sėkmingai baigę šio Standarto reglamentuojamą programą, įgyja profesines kompetencijas savarankiškai atlikti asmeninės atsakomybės reikalaujantį darbą šiose veiklos srityse: 
· remonto gamybinio proceso organizavimas;

· technologinis gamybos paruošimas

· gamybos priemonių projektavimas ir konstravimas;

· techninės įrenginių priežiūros organizavimas;

· verslo įmonės veiklos organizavimas.

Įrenginių remonto ir gamybos inžinierius planuoja, valdo ir tobulina gamybos bei technologinį procesą, užtikrina gaminių kokybę, organizuoja ir vykdo gamybos paruošimą bei techninį-technologinį jos aprūpinimą. 

Šiuolaikinėje pramonėje sparčiai diegiamos mechanotroninės valdymo sistemos (mechanika + elektronika + informacinės technologijos). Su gaminio gamyba, tiekimu ir naudojimu susiję duomenys turi būti perduodami iš vienos gamybos ar apdorojimo stadijos į kitą. Nesvarbu, apie ką kalbama – apie įrangą, pagamintą produkciją, specifines vartotojų ypatybes, įrenginių prastovas ar panaudojimą – elektroniniai ryšiai tarp gamybos, paruošimo planavimo ir valdymo yra labai svarbūs.

Įrenginių remonto ir gamybos inžinierius vykdo ir kontroliuoja ne tik mechaninių, bet ir mechanotroninių įrenginių mechaninės dalies priežiūrą, eksploatavimą, organizuoja jų remontą.  Vadovaudamasis VKDS standartais, projektuoja ir konstruoja mechanizmus, technologinę gamybos ir remonto įrangą, bendrauja su įmonės padaliniais, išorės partneriais, tvarko dokumentaciją, dirba kompiuteriu.

Sėkmingą įrenginių remonto ir gamybos inžinieriaus darbą lemia gamybos valdymo struktūros, realios ir perspektyvios technologinių gamybos procesų, technologinių įrenginių bei įrangos techninių ekonominių ypatybių, standartų, reglamentuojančių kokybės užtikrinimą, integravimosi į ES procesų bei Lietuvos ūkio plėtros tendencijų, rinkos pasiūlos ir paklausos pokyčių išmanymas, informacinių technologijų taikymo, užsienio kalbos ir kt. įgūdžiai. 

 Svarbios asmeninės savybės yra loginis mąstymas, komunikabilumas, organizuotumas, gebėjimas savarankiškai priimti sprendimus, atsakingumas, profesinis ir visuomeninis kompetentingumas, gebėjimas dirbti komandoje arba grupėje.  

Įrenginių remonto ir gamybos inžinieriaus profesinės kompetencijos leidžia  atlikti sudėtingą asmeninės atsakomybės reikalaujantį inžinieriaus bei administracinį darbą, vadovauti ir vykdyti įrenginių priežiūrą, eksploatavimą bei remontą, vadovauti ir vykdyti metalo gaminių gamybą įvairiose mechaninės srities įmonėse, pramonės įmonių padaliniuose, organizuoti savo verslą arba kurti įmonę, organizuoti bei plėtoti jos veiklą, veikti tarptautinėje rinkoje.

2. PROFESIJOS TIKSLAS, VEIKLOS SRITYS IR KOMPETENCIJOS tc „2. PROFESIJOS TIKSLAS, VEIKLOS SRITYS IR KOMPETENCIJOS“ 
Įrenginių remonto ir gamybos inžinieriaus tikslas – organizuoti, vadovauti ir vykdyti įrenginių priežiūrą, eksploatavimą bei remontą, metalo gaminių gamybą.

	Veiklos sritys


	Kompetencijos

	1. Remonto gamybinio proceso organizavimas.
	1.1. Planuoti gamybinį remonto procesą.

1.2. Organizuoti techninį materialinį gamybos  aprūpinimą.

1.3. Užtikrinti darbo saugą ir aplinkosaugą.



	2. Technologinis gamybos paruošimas ir vykdymas.


	2.1. Projektuoti technologinį remonto ir gamybos procesą.

2.2. Valdyti proceso dokumentus ir duomenis.

2.3. Valdyti technologinį remonto procesą.

2.4. Užtikrinti produkto kokybę.



	3. Gamybos priemonių projektavimas ir konstravimas.
	3.1. Projektuoti, tobulinti technologinę įrangą.

3.2. Numatyti priemones ir techninius sprendimus įrenginiams tobulinti.

3.3. Taikyti informacines technologijas.



	4. Techninės įrenginių priežiūros organizavimas.
	4.1. Organizuoti technologinės įrangos priežiūrą ir remontą.

4.2. Organizuoti techninį mechanotroninių sistemų aptarnavimą.

4.3. Įvertinti mechanotroninės sistemos komponentų  būklę.



	5. Verslo įmonės veiklos organizavimas.
	5.1. Vertinti verslo aplinką.

5.2. Tirti rinką.

5.3. Organizuoti įmonės veiklą.




3. KOMPETENCIJOS, KOMPETENCIJŲ RIBOS, STUDIJŲ TIKSLAI, KOMPETENCIJŲ VERTINIMAS  tc „3. KOMPETENCIJOS, KOMPETENCIJŲ RIBOS, STUDIJŲ TIKSLAI, KOMPETENCIJŲ VERTINIMAS“ 
	Kompetencijų apibūdinimas
	Studijų tikslai
	Kompetencijų vertinimas

	Kompetencijos 
	Kompetencijų ribos
	
	

	1.1. Planuoti remonto ir gamybos procesą.


	Gamyba

Gamybos organizavimas:

· vienetinės;

· serijinės.

Remontas

Remonto darbų organizavimas:

· universalus stacionarus; 

· srautinis.
	1.1.1. Analizuoti bei vertinti veiksnius, turinčius įtakos gamybos organizavimo būdui, ir priimti sprendimus.

1.1.2. Organizuoti ir vykdyti gamybos planavimą.

1.1.3. Analizuoti galimus remonto organizavimo būdus įmonėse ir juos taikyti.
	Aprašyti gamybos tipai bei esminiai realios ir perspektyvios gamybos planavimo skirtumai.

Atliktas gamybos programos skaičiavimas ir priimtas sprendimas pasirenkant gamybos organizavimo būdą.

	1.2. Organizuoti techninį materialinį gamybos aprūpinimą.
	Poreikio planavimas: 

· pagrindinės ir pagalbinės medžiagos; 

· pagrindinės techninės priemonės; 

· pagalbinės techninės priemonės;

· kontrolės, matavimo ir bandymų priemonės; 

· energijos ištekliai.


	1.2.1. Numatyti ir apskaičiuoti pagrindinių ir pagalbinių medžiagų poreikį.

1.2.2. Nustatyti pagrindinių ir pagalbinių techninių priemonių poreikį.

1.2.3. Numatyti kontrolės, matavimo bei bandymų priemones, reikalingas gamybiniam procesui.

1.2.4. Išmanyti gamybos aprūpinimą medžiagomis užtikrinančias tiekimo formas ir jas taikyti.


	Aprašytos gamybai funkcionuoti būtinos medžiagos, technologiniai įrenginiai, įranga, įrankiai, kontrolės priemonės bei jų tiekimo organizavimo formos.

Apskaičiuotas pagrindinių ir pagalbinių medžiagų, technologinių įrenginių, įrangos, įrankių ir energijos išteklių poreikis bei optimalios tiekimo apimtys.

	1.3. Užtikrinti darbo saugą ir aplinkosaugą.
	LR įstatymai, poįstatyminiai ir norminiai aktai.

Darbo sauga padaliniuose: 

· remonto mechaniniame;

· gamybos paruošimo;

· terminio apdorojimo;

· suvirinimo darbų;

· galvanizavimo;

· dažymo.
	1.3.1. Žinoti darbo saugą reglamentuojančius norminius dokumentus ir jais vadovautis.

1.3.2. Analizuoti saugaus darbo sąlygas ir priimti sprendimą.

1.3.3. Taikyti privalomąją saugos darbe dokumentaciją.

1.3.4. Analizuoti aplinkosaugos problemas gamyboje ir jas spręsti.
	Aprašyti darbo saugos ir aplinkosaugos reikalavimai bei juos reglamentuojantys norminiai dokumentai.

Parengta padalinio saugaus darbo ir aplinkosaugos instrukcija.

	2.1. Projektuoti technologinį remonto ir gamybos procesą.
	Pradiniai duomenys:

· objekto surinkimo brėžiniai; 

· veikimo aprašymas;

· eksploatacijos instrukcijos;

· surinkimo vienetų ir detalių darbo brėžiniai;

· remonto ir gamybos pajėgumas ir galimybės.

Projektavimo tvarka:

· remontuojamų detalių ir jų defektų analizė;

· atnaujinimo būdų parinkimas ir įvertinimas;

· remonto ir gamybos technologijos sudarymas;

· įrenginių ir įrangos parinkimas;

· remonto ir gamybos operacijų numatymas;

· kontrolės būdų ir kontroliuojamų parametrų numatymas.
	2.1.1. Rinkti, analizuoti ir sisteminti remonto technologinio proceso projektavimo duomenis.

2.1.2. Patikrinti techninę remontuojamo objekto būklę.

2.1.3. Nustatyti objekto detalių defektus ir tinkamumą.

2.1.4. Sudaryti galimus technologinius detalių remonto ir gamybos variantus ir priimti racionaliausią sprendimą.

2.1.5. Žinoti technologinių operacijų projektavimo tvarką ir ja vadovautis.

2.1.6. Numatyti priemones gaminio kokybei užtikrinti.


	Aprašyti pradiniai remonto technologinio proceso projektavimo duomenys, objekto defektų nustatymo ir šalinimo būdai bei priemonės.

Atliktas palyginamasis techninis ekonominis sudarytų technologinių remonto variantų skaičiavimas ir priimtas sprendimas. Suprojektuotos technologinės operacijos.

	2.2. Valdyti proceso dokumentus ir duomenis.


	Techniniai dokumentai:

· gaminio priėmimo remontuoti aktas;

· defektų nustatymo žiniaraštis;

· komplektavimo žiniaraštis;

· gaminio išbandymo ir priėmimo aktas.

Technologiniai dokumentai:

· remonto technologijos;

· remonto operacijų;

· kokybės kontrolės.
	2.2.1. Žinoti valstybinius standartus, norminius dokumentus, reglamentuojančius gamybinio proceso dokumentacijos rengimą ir jais vadovautis.

2.2.2. Parengti techninę, technologinę, kokybės kontrolės dokumentaciją ir ją tvarkyti.
	Aprašyti reikalavimai dokumentacijai ir jos rengimo tvarka.

Parengti techniniai ir technologiniai proceso dokumentai.



	2.3. Valdyti technologinį remonto procesą.
	Etapai:

· įrenginio priėmimas remontuoti;

· įrenginio ardymas;

· įrenginio valymas;

· defektų nustatymas ir rūšiavimas;

· detalių remontas ir kokybės tikrinimas;

· komplektavimas;

· surinkimo vienetų surinkimas ir išbandymas;

· įrenginio surinkimas ir išbandymas;

· dažymas;

· įrenginio atidavimas eksploatuoti.
	2.3.1. Išmanyti įrenginių priėmimo remontuoti ir atidavimo eksploatuoti po remonto procedūrą ir ja vadovautis.

2.3.2. Analizuoti įrenginių valymo būdus ir priimti sprendimą.

2.3.3. Išmanyti detalių defektų nustatymo, rūšiavimo ir komplektavimo būdus bei juos taikyti.

2.3.4. Sudaryti įrenginio demontavimo bei surinkimo vienetų ardymo ir surinkimo schemas.

2.3.5. Analizuoti technines įrenginio išbandymo sąlygas ir jį išbandyti.
2.3.6. Išmanyti įrenginio dažymo būdus, naudojamas medžiagas bei technologijas ir jas taikyti.
	Aprašytos įrenginio priėmimo remontuoti, jo demontavimo, defektų nustatymo, išbandymo ir atidavimo eksploatuoti po remonto procedūros.

Nustatyti defektai, parengta ardymo ir surinkimo schema, apibendrinti įrenginio išbandymo rezultatai.

	2.4. Užtikrinti produkto kokybę.


	Kokybę reglamentuojantys dokumentai:

· LST EN 10204 – A1. Metalo gaminiai. Kontrolės dokumentai.

· LST EN ISO 9002. Kokybės sistemos. Kokybės užtikrinimo gaminant, įrengiant ir prižiūrint modelis.

· LST EN ISO 9003. Kokybės sistemos. Kokybės užtikrinimo, atliekant galutinę kontrolę ir bandymus, modelis.

Gaminio kokybės analizė:

· techninės sąlygos;

· eksploatavimo ir priežiūros sąlygos.
	2.4.1. Žinoti standartus, reglamentuojančius kokybės užtikrinimą, ir jais vadovautis.

2.4.2. Kurti ir diegti gamyboje ISO EN LT standartą atitinkančią kokybės kontrolės sistemą.

2.4.3. Nustatyti gamybinių veiksnių įtaką gaminio kokybei.
2.4.4. Analizuoti veiksnius, neigiamai veikiančius gaminio kokybę, ir priimti sprendimą.
2.4.5. Parinkti kokybės kontrolės priemones.
2.4.6. Laiku organizuoti kontrolės priemonių remontą, derinimą ir valstybinę metrologinę patikrą.
	Aprašytos gaminio kokybę užtikrinančios priemonės ir ją reglamentuojantys dokumentai.

Atlikta gaminio kokybės analizė ir sudarytas priemonių planas kokybei užtikrinti.



	3.1. Projektuoti, tobulinti technologinę įrangą.
	Etapai:

· techninės užduoties analizė;

· techninio pasiūlymo teikimas;

· projektiniai ir stiprumo skaičiavimai;

· gaminio konstravimas;

· konstravimo dokumentacijos rengimas.
	3.1.1. Parengti techninę užduotį, analizuoti konstrukcijų variantus ir priimti sprendimą.

3.1.2. Išmanyti konstravimo darbų eigą, principus, bendruosius reikalavimus ir jais vadovautis.

3.1.3. Išmanyti projektinio bei stiprumo skaičiavimo metodiką ir ją taikyti.

3.1.4. Vadovautis ISO EN ISO standartais rengiant tekstinę ir grafinę dokumentaciją.
	Aprašyta konstruojamos įrangos panaudojimo sritis, konstrukciniai sprendimai.

Atlikti projektiniai skaičiavimai, parengti konstruojamos įrangos darbo brėžiniai.

	3.2. Numatyti įrenginių tobulinimo priemones ir techninius sprendimus.
	Modernizavimo kryptys:

· technologinių įrenginio galimybių praplėtimas;

· pagalbinio laiko sutrumpinimas;

· eksploatacinių įrenginio savybių gerinimas;

· įrenginio greitaeigiškumo ir galios didinimas;

· įrenginio automatizavimas;

· saugaus darbo užtikrinimas.
	3.2.1. Analizuoti įrenginių tobulinimo tendencijas, modernizavimo būdus ir priimti sprendimą.

3.2.2. Parinkti modernizavimo būdą, numatyti vykdymo priemones ir sudaryti veiksmų planą.


	Aprašytos įrenginių modernizavimo kryptys bei priemonės jam įgyvendinti.

Nubraižyta principinė įrenginio modernizavimo schema.

	3.3. Taikyti informacines technologijas. 
	Programos:
· kompiuterinės projektavimo programos;

· kompiuterinės sąmatos parengimo programos.
	3.3.1. Taikyti informacines technologijas informacijai gauti, kaupti, apdoroti ir perteikti.

3.3.2. Taikyti kompiuterines projektavimo programas.
	Aprašytos taikomųjų ir specialiųjų programų galimybės.

Atlikti skaičiavimai, nubraižyti brėžiniai, naudojant taikomąsias ir specialiąsias kompiuterines programas. 

	4.1. Organizuoti technologinių įrenginių priežiūrą bei remontą.
	Remonto organizavimo sistemos:

· planinė profilaktinė;

· avarinė.

Remonto organizavimo formos:

· centralizuota;

· decentralizuota;

· mišri.

Priemonės:

· planiniai remontai;

· neplaniniai remontai;

· tarpremontinė techninė priežiūra.

Dokumentai:

· technologinių įrenginių remonto (darbų grafikai);

· eksploatacijos kontrolės;

· remonto ir techninio aptarnavimo registravimo.
	4.1.1. Analizuoti įmonės įrenginių remonto ir techninės priežiūros organizavimo sistemas ir priimti sprendimus.

4.1.2. Išmanyti įrenginių remonto ir priežiūros įmonėse organizavimo formas, veiksnius, turinčius įtakos jų pasirinkimui, ir priimti sprendimą.

4.1.3. Išmanyti planinių remontų rūšis, jų sudėtį bei apimtis ir organizuoti jų vykdymą.

4.1.4. Sudaryti optimalius įmonės įrenginių priežiūros ir remonto darbų grafikus.

4.1.5. Tvarkyti įrenginių eksploatavimo, priežiūros ir remonto darbų registravimo dokumentaciją.
	Aprašytos remonto organizavimo sistemos, jų formos ir remonto darbų rūšys.

Atlikti skaičiavimai, sudaryti įrenginių remonto grafikai.

	4.2. Organizuoti techninį mechanotroninių sistemų aptarnavimą.
	Mechanotroninės sistemos (MS):

· hidraulinės sistemos ir jų elementai; 

· pneumatinės sistemos ir jų elementai; 

· mechaninės sistemos ir jų elementai.

Mechanotroninių sistemų eksploatavimo ir techninio aptarnavimo taisyklės.

Mechanotroninių sistemų eksploatavimo sauga.
	4.2.1. Žinoti pagrindinių mechaninių, pneumatinių ir hidraulinių schemų sutartinių ženklų standartus ir jais naudotis.

4.2.2. Atlikti automatizuojamo objekto ar proceso analizę.
4.2.3. Modeliuoti tipines MS sistemas vadovaujantis eksploatavimo ir saugaus darbo reikalavimais.
4.2.4. Organizuoti MS techninį aptarnavimą, profilaktines apžiūras.

4.2.5. Taikyti technines organizacines priemones užtikrinant darbo saugą ir ekologinius MS darbo reikalavimus.
	Aprašyta mechanotroninių hidraulinių, pneumatinių, mechaninių sistemų sandara ir saugaus eksploatavimo taisyklės.

Sumodeliuota tipinė mechanotroninė sistema.

	4.3. Įvertinti mechanotroninės sistemos komponentų būklę.
	Sistemų komponentai:

· jutikliai;

· valdymo ir vykdymo įrenginiai.

Gedimų požymiai, priežastys ir šalinimo būdai:

· hidraulinėse sistemose;

· pneumatinėse sistemose;

· mechaninėse sistemose.
	4.3.1. Analizuoti ryšį tarp mechaninių, hidraulinių, pneumatinių, elektrinių ir elektroninių sistemos komponentų.

4.3.2. Testuoti ir diagnozuoti mechanotroninių sistemų darbą.

4.3.3. Žinoti gedimų požymius, nustatyti jų atsiradimo priežastis bei parinkti gedimų šalinimo būdus. 

	Aprašyti mechanotroninių sistemų gedimų požymiai, priežastys ir jų šalinimo būdai.

Atliktas sistemos testavimas ir pašalintas gedimas.

	5.1. Vertinti verslo aplinką.
	Išorinė aplinka:

· socialinė kultūrinė;

· technologinė;

· ekonominė;

· teisinė.

Vidinė aplinka:

· darbuotojai;

· tiekėjai;

· vartotojai.

Pagrindinių verslą veikiančių veiksnių:

· išskyrimas;

· poveikio įvertinimas.
	5.1.1. Išnagrinėti ekonominę sistemą ir jos reguliavimo dėsnius.

5.1.2. Vertinti verslo aplinkos pranašumus ir trūkumus.

5.1.3. Vertinti ekonominių reiškinių padarinius.
	Apibūdinta ekonominė sistema ir jos reguliavimo dėsniai.

Įvertinta ekonominė padėtis.

Įvertinta verslo aplinka.

	5.2. Tirti rinką.
	Informacijos rinkimas:

· pasiūla;

· paklausa;

· konkurencija.

Informacijos sisteminimas.

Verslo prognozavimas.
	5.2.1. Išnagrinėti rinkodaros sistemą.

5.2.2. Organizuoti rinkos tyrimą.

5.2.3. Analizuoti rinkos tyrimo rezultatus.

5.2.4. Įvertinti rinkodaros įtaką konkurencingumui didinti.
	Apibūdinta rinkodaros sistema ir rinkos tyrimų organizavimas.

Įvertinta tyrimų rezultatų įtaka įmonės (padalinio) verslo organizavimui.

	5.3. Organizuoti įmonės (padalinio) veiklą.
	Įmonės:

· individualios;

· ūkinės bendrijos;

· akcinės bendrovės.

Įmonės veikla:

· planavimas;

· organizavimas;

· kontrolė.

Verslo planas.


	5.3.1. Išnagrinėti LR įstatymus, reglamentuojančius įmonės (padalinio) veiklos organizavimą.

5.3.2. Parinkti bendravimo ir bendradarbiavimo metodus.

5.3.3. Parengti įmonės (padalinio) verslo planą.

5.3.4. Analizuoti ir vertinti finansinę bei ūkinę įmonės (padalinio) veiklą.

5.3.5. Planuoti įmonės (padalinio) veiklą.
	Apibūdinta verslo plano struktūra.

Apibūdinti finansinės ir ūkinės veiklos analizės metodai.

Parengtas įmonės (padalinio) verslo planas.

Įvertinta finansinė bei ūkinė veikla.

Parengtas įmonės (padalinio) veiklos planas.


4. SVARBIAUSI BENDRIEJI GEBĖJIMAI  tc „4. SVARBIAUSI BENDRIEJI GEBĖJIMAI“ 
Įrenginių remonto ir gamybos inžinieriaus profesiniam pasirengimui ir sėkmingam darbui ugdomi šie svarbiausi bendrieji gebėjimai:

· gebėjimas bendrauti;

· gebėjimas dirbti komandoje;

· atsakingumas už priimtus sprendimus;

· verslumas;

· kompiuterinis raštingumas.

5. BAIGIAMASIS KVALIFIKACIJOS VERTINIMAS  tc „5. BAIGIAMASIS KVALIFIKACIJOS VERTINIMAS“ 
Įrenginių remonto ir gamybos inžinieriaus kvalifikacija suteikiama studentui, viešai apgynusiam baigiamąjį darbą. Baigiamasis darbas rengiamas pagal studento pasirinktą temą, kuri turi atitikti siekiamą kvalifikaciją, būti aktuali, originali, taikomojo pobūdžio.

Baigiamajame darbe studentas privalo pademonstruoti įrenginių remonto ir gamybos inžinieriaus kvalifikacijai būtinos technologinio gamybos paruošimo veiklos srities – remonto ir gamybos technologinio proceso projektavimo bei valdymo – ir pasirinktinai kurios nors kitos veiklos srities – gamybos priemonių projektavimo ir konstravimo arba įrenginių mechaninių ir mechanotroninių sistemų aptarnavimo ir remonto – kompetencijas.

Baigus studijų programą, rekomenduojama organizuoti darbų saugos žinių bei įgūdžių patikrinimo egzaminus. Sėkmingai išlaikiusiajam egzaminus išduodami darbų saugos pažymėjimai.

Baigiamųjų darbų rengimo ir gynimo tvarką reglamentuoja Lietuvos Respublikos švietimo ir mokslo ministerija.

Standartui rengti naudoti dokumentai ir kiti šaltiniai

1. Lietuvos Respublikos švietimo ir mokslo ministro 2002 m. sausio 15 d. įsakymas Nr. 35 „Dėl neuniversitetinių studijų rezultatų vertinimo nuostatų patvirtinimo“.

2. Lietuvos Respublikos švietimo ir mokslo ministro 2002 m. rugpjūčio 30 d. įsakymas Nr. 1515 „Dėl aukštojo mokslo neuniversitetinių studijų programų registravimo“.

3.  Lietuvos Respublikos švietimo ir mokslo ministro 2002 m. lapkričio 15 d. įsakymas Nr. 1869 „Dėl studijų ir mokymo programų registravimo ir registro užpildymo duomenimis tvarkos patvirtinimo“.

4. Lietuvos Respublikos aukštojo mokslo įstatymas. 2000. 

5. Lietuvos Respublikos mokslo ir studijų įstatymo pakeitimo įstatymas. 2002. Teisės aktai, reglamentuojantys aukštojo mokslo neuniversitetines studijas.

6. Lietuvos standartai: LST EN ISO 10204+A1 „Metalo gaminiai. Kontrolės dokumentai“, LST EN ISO 9002 „Kokybės sistemos. Kokybės užtikrinimo gaminant, įrengiant ir prižiūrint modelis“, LST EN ISO 10012-1 „Matavimo įrangai keliami kokybės užtikrinimo reikalavimai. Matavimo įrangos metrologinio patvirtinimo sistema“, LST EN ISO 10012-2 „Matavimo įrangos kokybės užtikrinimas. Matavimo prietaisų valdymas“.

7. Svarbiausio socialinio partnerio AB „Achema“ UAB „Iremas“ parengtomis pagal ISO 9002 reikalavimus, licencijuotomis bei įdiegtomis gamyboje „Įrengimų priežiūros valdymas“, „Metalo apdirbimo proceso valdymas“, „Dokumentų, duomenų ir duomenų įrašų valdymas“, „Kontrolės, matavimo ir bandymų įrengimų valdymas“ kokybės sistemos procedūromis. 

Standartą rengė ir recenzavo: Irena Kazlauskienė, Stasė Jorudienė, Raimundas Kryževičius, Žygimantas Tubutis, Jugis Maciulevičius

Standarto rengimą koordinavo: Profesinio mokymo metodikos centro Standartų ir mokymo programų skyrius


































