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1. BENDRASIS PROFESIJOS APIBŪDINIMAS tc „1. BENDRASIS PROFESIJOS APIBŪDINIMAS“
Suvirintojo rengimo standartas (toliau – Standartas) parengtas pagal darbdavių pageidavimus ir reikalavimus šiuolaikiniam suvirintojui, atsižvelgiant į darbo rinkos pokyčius bei Standarto rengimo darbo grupės atliktus kvalifikacijų tyrimo rezultatus. 

Standartas apibrėžia minimalius metalų suvirintojo elektra ir dujomis mokymo reikalavimus, kuriuos įvykdžius suteikiama suvirintojo kvalifikacija. 

Standartas apima penkias suvirintojo veiklos sritis:

· lankinis suvirinimas glaistytais elektrodais;

· dujinis suvirinimas ir litavimas;

· pusautomatis suvirinimas apsauginėse ir inertinėse dujose (MAG, MIG, TIG);

· metalų pjovimas;

· suvirinimo paslaugų teikimas klientams.  

Metalų suvirintojas elektra ir dujomis gali dirbti įvairių ūkio šakų įmonėse, kur atliekamas konstrukcijų montavimas ir remontas, specializuotose metalo paruošimo įmonėse, aptarnavimo sferoje, gali atlikti automobilių virinimo, litavimo darbus arba teikti individualias suvirinimo paslaugas. Suvirintojų poreikį didina statybų masto augimas. Spalvotųjų metalų, plastmasių naudojimas pastatų konstrukcijoms suvirintojo profesijai teikia darbų specifikos įvairumo. Keičiantis naudojamoms medžiagoms, darbo įrankiams, suvirinimo technologijoms, suvirintojas turi būti imlus naujovėms, komunikabilus, išmanyti juridinius, ekonomikos ir verslo pagrindus, suvirinimo bei pjaustymo technologiją, mokėti suvirinti elektra rankiniu ir pusiau automatiniu būdu įvairiose erdvinėse padėtyse, pjaustyti dujomis ir elektriniais pjovimo būdais, skaityti brėžinius, mokėti dirbti komandoje.

2. PROFESIJOS TIKSLAS, VEIKLOS SRITYS IR KOMPETENCIJOS  tc „2. PROFESIJOS TIKSLAS, VEIKLOS SRITYS IR KOMPETENCIJOS“ 
Suvirintojo tikslas – suvirinti ir pjauti konstrukcijas iš juodųjų ir spalvotųjų metalų lankiniu ir dujiniu būdu.
	Veiklos sritys


	Kompetencijos

	1. Lankinis suvirinimas glaistytais elektrodais.
	1.1. Paruošti metalo paviršių briaunas suvirinti.

1.2. Naudotis lanko maitinimo šaltiniais ir įranga.

1.3. Suvirinti siūles įvairiose erdvinėse padėtyse.

1.4. Mokėti nustatyti suvirinimo siūlės kokybę.

1.5. Virinti plienus elektrokontaktiniu būdu.

	2. Dujinis suvirinimas ir litavimas.
	2.1. Išmanyti dujinio suvirinimo įrengimus ir medžiagas, paruošti dujinio suvirinimo aparatūrą darbui.

2.2. Suvirinti dujomis plienus, spalvotuosius metalus ir jų lydinius.

2.3. Nustatyti siūlių defektus ir juos ištaisyti.

2.4. Mokėti sujungti paviršius lituojant.

	3. Pusautomatis suvirinimas apsauginėse ir inertinėse dujose (MAG, MIG, TIG).
	3.1. Naudotis suvirinimo aparatūra.

3.2. Virinti pusautomačiais visose erdvinėse padėtyse.

3.3. Suvirinti konstrukcijas volframiniu elektrodu inertinių dujų aplinkoje.

	4. Metalų pjovimas.
	4.1. Pjauti metalą deguonimi.

4.2. Pjauti metalą lankiniu būdu. 

4.3. Pjauti metalą oriniu lankiniu būdu.

4.4. Pjauti metalą plazminiu būdu.

	5. Suvirinimo paslaugų teikimas klientams.  
	5.1. Sudaryti suvirinimo procedūrų aprašą.

5.2. Rasti reikiamą techninę ir technologinę informaciją.

5.3. Mokėti saugiai dirbti.

5.4. Pažinti verslo aplinką bei vertinti savo galimybes.


3. KOMPETENCIJOS, KOMPETENCIJŲ RIBOS, MOKYMO (STUDIJŲ) TIKSLAI, KOMPETENCIJŲ VERTINIMAS tc „3. KOMPETENCIJOS, KOMPETENCIJŲ RIBOS, MOKYMO (STUDIJŲ) TIKSLAI, KOMPETENCIJŲ VERTINIMAS“ 
	Kompetencijų apibūdinimas
	Mokymo tikslai
	Kompetencijų vertinimas

	Kompetencijos 
	Kompetencijų ribos
	
	

	1.1. Paruošti metalo paviršių briaunas suvirinti.


	Variantai:

· rankinis;

· mechanizuotas.

Atvejai:

· juodieji metalai;

· spalvotieji metalai.
	1.1.1. Apibūdinti metalų mechanines savybes ir suvirinamumą.

1.1.2. Skaityti suvirintų detalių darbo brėžinius, eskizus.

1.1.3. Žinoti juodųjų ir spalvotųjų metalų briaunų paruošimo ypatumus.

1.1.4. Parinkti įrankius pjovimo, kirtimo, lenkimo, gręžimo, sriegimo darbams.

1.1.5. Saugiai dirbti metalo pjovimo, lenkimo, kirtimo, gręžimo įrankiais.

1.1.6. Gebėti apskaičiuoti išklotinių ilgius, numatyti detalių išdėstymą plieno lakšte.

1.1.7. Mokėti naudotis matavimo įrankiais.
	Paaiškinti paruošiamojo metalo suvirinimo ypatumai, briaunų paruošimo būdai, tarpelio, atbukinimo ir briaunų nusklembimo kampo svarba.

Detalės paruoštos suvirinti.

	1.2. Naudotis lanko maitinimo šaltiniais ir įranga.
	Rūšys:

· rankinio lankinio suvirinimo šaltiniai;

· mechanizuoto suvirinimo šaltiniai.
	1.2.1. Parinkti rankinio lankinio suvirinimo aparatus.

1.2.2. Išmanyti elektrinio suvirinimo aparatūros veikimo principus.

1.2.3. Parinkti mechanizuoto suvirinimo aparatūrą.

1.2.4. Mokėti naudotis suvirinimo įranga.
	Paaiškinti parinktos aparatūros ypatumai ir valdymo rankenėlių paskirtis. 

Tikslingai naudojama suvirinimo įranga.

	1.3. Suvirinti siūles įvairiose erdvinėse padėtyse.
	Darbai:

· konstrukcijų suvirinimas;

· vamzdžių suvirinimas.

Medžiagos:

· plienas;

· ketus.

Spalvotieji metalai.
	1.3.1. Žinoti sandūrinių siūlių skirstymą pagal padėtį erdvėje.

1.3.2. Žinoti, kaip kuo labiau išvengti virinamų detalių iškraipymo.

1.3.3. Žinoti kampinių siūlių skirstymą, pagrindinius matmenis.

1.3.4. Skaityti suvirintų konstrukcijų brėžinius.

1.3.5. Parinkti suvirinimo režimus metalinėms konstrukcijoms suvirinti įvairiose erdvinėse padėtyse.

1.3.6. Virinti metalines konstrukcijas viensluoksnėmis ir daugiasluoksnėmis siūlėmis.

1.3.7. Virinti sandūrinius ir kampinius vamzdžių sujungimus lankiniu būdu, kai vamzdžiai pasukami arba nepasukami.
	Brėžinyje nurodytiems sujungimams parinkti suvirinimo režimai, sudarytas suvirinimo procedūrų aprašas.

Konstrukcijos ir vamzdžiai suvirinti, patikrintas stiprumas ir sandarumas.

	1.4. Mokėti nustatyti suvirinimo siūlės kokybę.
	Defektai:

· išoriniai;

· vidiniai.
	1.4.1. Atpažinti išorinius defektus, nustatyti jų priežastis.

1.4.2. Išmanyti vidinių defektų atsiradimo priežastis.

1.4.3. Išmanyti vidinių defektų nustatymo būdus.

1.4.4. Paaiškinti siūlių sandarumo patikrinimo būdus.

1.4.5. Išpjauti defektus universaliais injekciniais pjovikliais.

1.4.6. Išpjauti defektus oriniu lankiniu būdu.

1.4.7. Patikrinti siūlių stiprumą ir sandarumą.
	Sudarytas defektų šalinimo suvirinimo procedūrų aprašą. 

Nustatyti ir išpjauti suvirintos konstrukcijos defektai ir iš naujo suvirinta.



	1.5. Virinti plienus elektrokontaktiniu būdu.
	Būdai:

· taškinis;

· siūlinis;

· sandūrinis.
	1.5.1. Išmanyti kontaktinio suvirinimo esmę.

1.5.2. Parinkti suvirinimo režimus.

1.5.3. Mokėti prižiūrėti suvirinimo aparatūrą.

1.5.4. Žinoti elektros srovės poveikį žmogaus organizmui, suteikti pirmąją pagalbą nukentėjusiajam nuo elektros srovės.

1.5.5. Virinti plieno lakštus elektrokontaktiniu būdu.

1.5.6. Susipažinti su naujais kontaktinio suvirinimo aparatais ISO 900, KES 1000, Rotomatas 800.
	Parinkti suvirinimo režimai.

Suvirinta lakštinė konstrukcija.

	2.1. Išmanyti dujinio

suvirinimo įrengimus ir medžiagas, paruošti dujinio suvirinimo aparatūrą darbui.
	Darbai:

· suvirinimo medžiagų parinkimas;

· dujinio suvirinimo aparatūros paruošimas darbui.

Priemonės:

· suvirinimo medžiagos;

· vienposčio ir daugiaposčio dujinio suvirinimo įranga.
	2.1.1. Parinkti dujinio suvirinimo aparatūrą.

2.1.2. Paruošti vienpostę arba daugiapostę suvirinimo aparatūrą darbui.

2.1.3. Mokėti naudotis dujinio suvirinimo įranga.

2.1.4. Parinkti suvirinimo vielą, fliusą.

2.1.5. Paruošti dujinį degiklį arba pjoviklį darbui.

2.1.6. Išmanyti dujinio suvirinimo aparatūros veikimo principus.

2.1.7. Išmanyti gaisrų kilimo priežastis ir jų gesinimo būdus.
	Apibrėžti dujinio suvirinimo aparatūros veikimo principai.

Parinktos suvirinimo medžiagas, paruošta darbui dujinio suvirinimo aparatūra, sureguliuota liepsna degiklyje ir pjoviklyje.

	2.2. Suvirinti dujomis plienus, spalvotuosius metalus ir jų

lydinius.
	Darbai:

· konstrukcijų suvirinimas;

· vamzdžių suvirinimas.
	2.2.1. Parinkti suvirinimo režimus juodiesiems ir spalvotiesiems metalams.

2.2.2. Virinti mažaanglį plieną visose erdvinėse padėtyse.

2.2.3. Virinti dujomis sandūrinius ir kampinius vamzdžių sujungimus, kai vamzdžiai pasukami arba nepasukami.

2.2.4. Naudotis individualiomis apsaugos priemonėmis.

2.2.5. Išmanyti juodųjų ir spalvotųjų metalų briaunų paruošimo ypatumus.
	Brėžinyje nurodytiems sujungimams parinkti suvirinimo režimai.

Sudarytas varinio vamzdžio litavimo procedūrų aprašas.

Suvirinti nurodyti sujungimai. Įvertinta suvirintų siūlių kokybė.

Suvirintas vamzdis pagal nurodytą užduotį ir suvirinto sujungimo sandarumas patikrintas kreida ir žibalu.

	2.3. Nustatyti siūlių defektus ir juos ištaisyti.
	Rūšys:

Išoriniai defektai

2.3.1. Vidiniai defektai
	2.3.2. Išmanyti išorinius defektus ir jų atsiradimo priežastis.

2.3.3. Išmanyti defektų taisymo procedūrų eilės tvarką.

2.3.4. Šalinti išorinius defektus.

2.3.5. Išmanyti vidinių defektų atsiradimo priežastis ir nustatymo būdus.

2.3.6. Šalinti vidinius defektus.
	Apibūdintos defektų rūšys ir priežastys.

Suvirinti brėžinyje nurodyti sujungimai, įvertinta siūlių kokybė, sandarumas, pašalinti vidiniai ir išoriniai defektai.

	2.4. Mokėti sujungti paviršius lituojant.
	Darbai:

· varinių vamzdžių litavimas;
· kietlydinio plokštelių litavimas.
	2.4.1. Žinoti lydmetalių panaudojimo sritis, savybes, temperatūros įtaką kietlydinių litavimui.

2.4.2. Išmanyti kietlydinių rūšis, savybes, panaudojimą.

2.4.3. Lituoti varinius vamzdžius kietaisiais ir minkštaisiais lydmetaliais.

2.4.4. Prilituoti kietlydinio plokšteles prie įrankių aukšto dažnumo srovės įrenginiais.
	Sudarytas suvirinimo procedūrų aprašas.

Prilituotos kietlydinio plokštelės.

	3.1 Naudotis suvirinimo aparatūra.
	Rūšys:

· pusautomačiai MAG, MIG;

· TIG aparatūra.
	3.1.1. Išmanyti pusautomačių MAG, MIG paskirtį.

3.1.2. Parinkti pusautomačius ir suvirinimo degiklius.

3.1.3. Išmanyti TIG aparatūros paskirtį.

3.1.4. Parinkti TIG aparatūrą pagal suvirinamo metalo storį ir rūšį.

3.1.5. Mokėti saugiai dirbti TIG, MIG ir MAG aparatūra.
	Paaiškinti parinktos aparatūros ypatumai, valdymo rankenėlių paskirtis. 

Saugiai pagal paskirtį dirbama pusautomačiais ir TIG aparatūra.

	3.2. Virinti pusautomačiais visose erdvinėse padėtyse.
	Rūšys:

· juodieji metalai;

· spalvotieji metalai.
	3.2.1. Parinkti suvirinimo režimus angliniams ir legiruotiesiems plienams.

3.2.2. Mokėti pakoreguoti suvirinimo režimą.

3.2.3. Išmanyti spalvotųjų metalų suvirinimo pusautomačiais ypatumus.

3.2.4. Parinkti suvirinimo režimus spalvotiesiems metalams ir jų lydiniams.

3.2.5. Virinti metalus pusautomačiais visose erdvinėse padėtyse.
	Brėžinyje nurodytiems sujungimams parinktas bei pakoreguotas suvirinimo režimas.

Suvirintos detalės, įvertinta suvirinimo kokybė.

	3.3. Suvirinti konstrukcijas volframi-

niu elektrodu inertinių

dujų aplinkoje.
	Būdai:

· rankinis;

· mechanizuotas.

Atvejai:

· legiruotieji plienai;

· spalvotieji metalai.
	3.3.1. Parinkti suvirinimo režimus legiruotiesiems plienams ir spalvotiesiems metalams.

3.3.2. Mokėti pakoreguoti suvirinimo režimą.

3.3.3. Virinti legiruotuosius plienus, spalvotuosius metalus ir jų lydinius TIG aparatūra.

3.3.4. Mokėti apsisaugoti nuo kenksmingų veiksnių suvirinimo proceso metu.
	Brėžinyje nurodytiems sujungimams parinktas bei pakoreguotas suvirinimo režimas.

Suvirintos detalės, įvertinta suvirinimo kokybė.

	4.1. Pjauti metalą deguonimi.
	Būdai:

· rankinis;

· mechanizuotas.
	4.1.1. Išmanyti deguoninio pjovimo esmę.

4.1.2. Parinkti pjoviklį, keičiamus antgalius.

4.1.3. Cilindrinių detalių skiriamasis pjovimas.

4.1.4. Plokščių detalių skiriamasis pjovimas.

4.1.5. Išmanyti paviršinį pjovimą.

4.1.6. Parinkti deguoninio pjovimo mašinas ir įtaisus.

4.1.7. Apibūdinti dažniausias paviršinio ir skiriamojo pjovimo klaidas.
	Paaiškinta deguoninio pjovimo esmė.

Ant metalo pažymėti pjovimo kontūrai.

Detalė perpjauta skiriamuoju pjovimu rankiniais pjovikliais arba deguoninio pjovimo mašinomis.

	4.2. Pjauti metalą lankiniu būdu.
	Variantai:

· metaliniai elektrodai;

· grafitiniai elektrodai.
	4.2.1. Mokėti parinkti elektrodus iš katalogų.

4.2.2. Parinkti pjovimo režimus.

4.2.3. Parinkti pjovimo režimus pjaunant grafitiniais elektrodais.

4.2.4. Elektrodų žymėjimo iššifravimas pagal EN287-1.

4.2.5. Išpjauti detalę metaliniu arba grafitiniu elektrodu.
	Nubraižytas detalės brėžinys.

Detalė išpjauta.

	4.3. Pjauti metalą oriniu lankiniu būdu.
	Atvejai:

· pučiant suspaustą orą;

· pučiant deguonį.
	4.3.1. Išmanyti skiriamojo pjovimo pučiant suspaustą orą arba deguonį pranašumus ir trūkumus.

4.3.2. Nustatyti orinio lankinio pjovimo režimus.

4.3.3. Pjauti oriniais lankiniais pjovikliais.

4.3.4. Žymėti pjaunamą kontūrą ant ruošinio.
	Pažymėtas pjaunamas kontūras, išpjauta oriniu lankiniu pjovikliu.

	4.4. Pjauti metalą plazminiu būdu.
	Atvejai:

· volframiniu elektrodu;

· plazmatronu.
	4.4.1. Parinkti volframinius elektrodus, žinoti jų žymėjimą.

4.4.2. Žymėti pjaunamą kontūrą.

4.4.3. Parinkti pjovimo galvutes su volframiniu elektrodu.

4.4.4. Išmanyti pjovimo plazmatronu esmę.

4.4.5. Mokėti pjauti plazmatronu.
	Paaiškintos dažniausios žymėjimo ir pjovimo klaidos.

Nubraižytas detalės brėžinys. 

Ruošinyje pažymėtas pjaunamos detalės kontūras ir išpjauta plazmatronu.

	5.1. Sudaryti suvirinimo procedūrų aprašą.


	Variantai:

· lankinis suvirinimas;

· dujinis suvirinimas;

· MAG, MIG, TIG suvirinimas.
	5.1.1. Sudaryti suvirinimo procedūrų aprašą (SPA), kai detalės suvirinamos lankiniu būdu.

5.1.2. Sudaryti SPA, kai detalės suvirinamos dujų liepsna.

5.1.3. Sudaryti SPA, kai detalės suvirinamos pusautomačiais.

5.1.4. Sudaryti SPA, kai detalės suvirinamos TIG aparatūra.
	Pagal užsakovo pageidavimus nubraižytas brėžinys, sudarytas SPA, kai suvirinama elektra, dujomis, pusautomačiais ar TIG aparatūra.

	5.2. Rasti reikiamą techninę ir technologinę

informaciją.  
	Šaltiniai:

· techninė literatūra;

· internetas.
	5.2.1. Orientuotis personalinių kompiuterių pasaulyje.

5.2.2. Mokėti rengti tekstus, lenteles kompiuteriu.

5.2.3. Naudotis technine literatūra, suvirinimo įrangos pasais.

5.2.4. Naudotis suvirinimo firmų katalogais.

5.2.5. Rasti reikiamą informaciją internete.
	Surasta reikiama techninė ar technologinė informacija techninėje literatūroje ir internete.

Kompiuteriu parengtas tekstas.

	5.3. Mokėti saugiai dirbti.
	Gamybinės sanitarijos, higienos, elektrosaugos, priešgaisrinės saugos reikalavimai.

Pirmoji medicininė pagalba.
	5.3.1. Išmanyti gamybinės sanitarijos, higienos reikalavimus.

5.3.2. Žinoti saugaus darbo taisykles.

5.3.3. Išmanyti priešgaisrinės saugos reikalavimus.

5.3.4. Mokėti teikti pirmąją medicinos pagalbą.


	Išvardinti gamybinės sanitarijos, elektrosaugos, priešgaisrinės saugos reikalavimai.

Suteikta pirmoji medicinos pagalba.

	5.4. Pažinti verslo aplinką bei vertinti savo galimybes.
	Atvejai:

· IDV įkūrimas;

· UAB veikla;

· darbas pagal patentą.
	5.4.1. Žinoti svarbiausias ekonomikos sąvokas, dėsnius.

5.4.2. Išmanyti pagrindinius darbo kodekso straipsnius.

5.4.3. Išmanyti verslo įmonių valdymą ir darbo planavimą.

5.4.4. Pristatyti save darbdaviui.

5.4.5. Parengti verslo planą.
	Apibūdintos svarbiausios ekonomikos sąvokos, dėsniai, įmonių valdymas ir darbo planavimas. 

Parengtas verslo planas.


4. Svarbiausi bendrieji gebėjimai tc „4. Svarbiausi bendrieji gebėjimai“ 
Sėkmingam suvirintojo darbui reikalingi šie svarbiausi bendrieji gebėjimai:

· gebėjimas bendrauti su kolegomis ir užsakovais;
· gebėjimas dirbti komandoje.
5. BAIGIAMASIS KVALIFIKACIJOS VERTINIMAS  tc“ 5. Baigiamasis kvalifikacijos vertinimas 
Suvirintojo kvalifikacija suteikiama mokiniui, baigusiam visą mokymo programą ir  pasiekusiam Standarte numatytus mokymo tikslus.

Mokinio profesinio pasirengimo lygis nustatomas pagal baigiamojo kvalifikacinio egzamino (teorinio ir praktinio) vertinimo rezultatus.

Egzamino organizavimą, komisijos sudėtį, dokumentų išdavimą reglamentuoja Lietuvos Respublikos švietimo ir mokslo ministerija.

Teorinėms žinioms patikrinti rengiamas testas ar egzamino bilietų klausimai iš visų Standarte minimų veiklos sričių.

Praktinio egzamino metu patikrinamos mažiausiai dvi iš šių  pagrindinių kompetencijų:

· virinti elektrodais siūles įvairiose erdvinėse padėtyse;

· virinti dujomis plienus, spalvotuosius metalus ir jų lydinius;

· virinti pusautomačiais visose erdvinėse padėtyse;

· virinti konstrukcijas volframiniu elektrodu inertinėse dujose;

· pjauti metalus deguoniniu būdu.

Iš kitų kompetencijų mažiausiai viena patikrinama pasirinktinai.

Visos Standarte nurodomos kompetencijos patikrinamos mokymosi procese.

Praktinio egzamino metu vertinami ir minėtieji bendrieji mokinio gebėjimai.
Baigus mokymo programą, rekomenduojama organizuoti darbų saugos žinių bei įgūdžių patikrinimo egzaminus. Sėkmingai išlaikiusiajam egzaminus išduodami darbų saugos pažymėjimai.

STANDARTUI RENGTI NAUDOTI DOKUMENTAI IR KITI ŠALTINIAI

1. Lietuvos Respublikos švietimo ir mokslo ministro ir Lietuvos Respublikos socialinės apsaugos ir darbo ministro 2001 m. gegužės 15 d. įsakymas Nr. 821/64 ,,Dėl Lietuvos profesinio išsilavinimo lygių“.

2. Lietuvos Respublikos švietimo ir mokslo ministro 2001 m. liepos 18 d. įsakymas Nr. 1167 ,,Dėl pagrindinio profesinio mokymo programų bendrųjų reikalavimų“.

3. Lietuvos Respublikos švietimo ir mokslo ministro 2003 m. gruodžio 5 d. įsakymas Nr. ISAK-1743 ,,Dėl pagrindinio profesinio mokymo kvalifikacijos egzaminų tvarkos“.

4. Lietuvos Respublikos švietimo ir mokslo ministro ir Lietuvos Respublikos socialinės apsaugos ir darbo ministro 2003 m. gegužės 30 d. įsakymas Nr. ISAK-771/A1-91 ,,Dėl profesinio rengimo standarto struktūros ir profesinio rengimo standartų rengimo, atnaujinimo ir įteisinimo nuostatų patvirtinimo“.

5. R. Laužackas. Mokymo turinio projektavimas. Standartai ir programos profesiniame rengime. – Kaunas, 2000.

6. Baltoji knyga. Profesinis mokymas. – Vilnius, 1999.

7. Profesijų vadovas. – Vilnius, 2001.

Standartą rengė ir recenzavo: Eligijus Jonkus, Aldivinas Rimkevičius, Arvydas Skurvydas, Jonas Adomonis, Jurgis Maciulevičius

Standarto rengimą koordinavo: Profesinio mokymo metodikos centro Standartų ir mokymo programų skyrius

