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1. BENDRASIS PROFESIJOS APIBŪDINIMAS TC" 1. BENDRASIS PROFESIJOS APIBŪDINIMAS "
Technikos priežiūros verslo darbuotojo rengimo standartas (toliau – Standartas) parengtas pagal darbdavių pageidavimus ir reikalavimus šiuolaikiniam darbuotojui, atsižvelgiant į darbo rinkos pokyčius bei Standarto rengimo darbo grupės atliktus kvalifikacijos tyrimų rezultatus.

Standartas apibrėžia technikos priežiūros verslo darbuotojo mokymo minimalius reikalavimus, kuriuos įvykdžius, suteikiama technikos priežiūros verslo darbuotojo kvalifikacija.

Standartas apima keturias technikos priežiūros verslo darbuotojo veiklos sritis:

· mašinų techninės priežiūros ir taisymo paslaugų teikimo organizavimas;

· mašinų techninė priežiūra;

· mašinų detalių remontas;

· mašinų taisymas.

Technikos priežiūros verslo darbuotojas išmano automobilių, traktorių, žemės ūkio mašinų ir kombainų, gaminamų Lietuvoje ir užsienyje, sandarą, veikimą ir pagrindinius reguliavimus. Jis pažįsta pagrindines mašinų konstrukcines medžiagas, moka jas apdirbti šaltkalvio, kalvio, suvirinimo, mechaninio apdirbimo būdais; išmano mašinų techninio serviso principus, mašinų priežiūros ir taisymo dirbtuvių įrenginius, prietaisus, įrankius ir medžiagas, mašinų techninės priežiūros periodiškumą ir pagal techninės priežiūros korteles atlieka techninės priežiūros darbus. Technikos priežiūros verslo darbuotojas geba saugiai naudotis mašinų bendrosios techninės būklės įvertinimo stendais, variklių diagnostikos prietaisais (dūmamačiais, deginių analizatoriais, stetoskopais, kompresimetrais, dujų skaitikliais), išmano jų paskirtį, pagrindinius mechanizmus, moka atlikti mašinų pagrindinių mazgų, techninės priežiūros operacijas, patikrinti alyvos ir eksploatacinių medžiagų lygį mechanizmuose bei sistemose, įvertinti alyvos, tepalų ir kitų eksploatacinių skysčių būklę, sutepti, pakeisti alyvą, tepalus ir kitus eksploatacinius skysčius.

Technikos priežiūros verslo darbuotojas nusimano apie variklio, elektros įrangos, transmisijos valdymo mechanizmo gedimus; šaltkalvystės suvirinimo technologijas; prietaisų ir įrankių paskirtį, naudojamų medžiagų savybes. Jis geba nustatyti automobilių, traktorių ir žemės ūkio mašinų gedimus, taip pat jų priežastis ir juos pašalina; atlieka vidutinio sudėtingumo ardymo, surinkimo darbus; naudojasi vidutinio sudėtingumo matavimo ir kontrolės prietaisais.

Technikos priežiūros verslo darbuotojas dirba įmonėse, teikiančiose mašinų priežiūros ir taisymo paslaugas bei organizuoja smulkų technikos priežiūros paslaugų verslą.

Technikos priežiūros verslo darbuotojo profesijai reikalingi šie bendrieji gebėjimai ir asmeninės savybės: kruopštumas, kantrybė, darbštumas, atsakomybė už atliktą darbą, drausmingumas, analitinis mąstymas, gebėjimas dirbti komandoje, gebėjimas prisitaikyti prie užduočių kaitos; žinoti darbo saugos, gamtosaugos ir ekologijos reikalavimus ir laikytis jų; išmanyti juridinius, ekonomikos ir ekonomijos pagrindus.
2. PROFESIJOS TIKSLAS, VEIKLOS SRITYS IR KOMPETENCIJOS TC" 2. PROFESIJOS TIKSLAS, VEIKLOS SRITYS IR KOMPETENCIJOS "
Technikos priežiūros verslo darbuotojo tikslas – atlikti traktorių, automobilių, žemės ūkio mašinų techninę priežiūrą ir remontą.
	Veiklos sritys


	Kompetencijos

	1. Mašinų techninės priežiūros ir taisymo paslaugų teikimo organizavimas. 


	1.1. Organizuoti darbo vietą. 

1.2. Sudaryti saugias darbo sąlygas, mokėti saugiai dirbti.

1.3. Priimti užsakymą  paslaugai atlikti. 

	2. Mašinų techninė priežiūra.


	2.1. Parinkti mašinoms eksploatacines medžiagas. 

2.2. Nustatyti mašinų gedimus naudojantis techninio serviso įranga. 

2.3. Atlikti mašinų techninės priežiūros operacijas. 

2.4. Paruošti mašinas laikymui. 

2.5. Vairuoti transporto priemonės.

	3. Mašinų detalių remontas. 
	3.1. Parinkti konstrukcines medžiagas ir jas apdirbti. 

3.2. Skaityti darbo brėžinius.

3.3. Remontuoti detales šaltkalvio, kalvio, suvirinimo ir mechaninio apdirbimo būdais. 

	4. Mašinų taisymas. 
	4.1. Įvertinti mašinų detalių, mazgų techninę būklę. 

4.2. Ardyti mašinas. 

4.3. Valyti, plauti agregatus, mazgus ir detales.

4.4. Defektuoti detales ir mazgus.

4.5. Taisyti mašinų mechanizmus, sistemas ir agregatus.


3. KOMPETENCIJOS, KOMPETENCIJŲ RIBOS, MOKYMO TIKSLAI, KOMPETENCIJŲ VERTINIMAS  TC" 3. KOMPETENCIJOS, KOMPETENCIJŲ RIBOS, MOKYMO (STUDIJŲ) TIKSLAI, KOMPETENCIJŲ VERTINIMAS "
	Kompetencijų apibūdinimas
	Mokymo tikslai
	Kompetencijų vertinimas

	Kompetencijos 
	Kompetencijų ribos
	
	

	1.1. Organizuoti darbo vietą.
	Smulkaus verslo organizavimas.

Darbo vieta: užsakymų priėmimas mašinų techninei priežiūrai ir taisymui atlikti.
	1.1.1. Suvokti verslo principus ir svarbiausias funkcijas.

1.1.2. Išmanyti smulkaus verslo organizavimo pagrindus.

1.1.3. Žinoti pagrindinius reikalavimus mašinų priežiūros ir taisymo dirbtuvėms, įrengimams ir juos taikyti organizuojant darbo vietą.

1.1.4. Išmanyti mašinų priežiūros ir taisymo paslaugų apskaitos tvarkymą.

1.1.5. Išmanyti darbo santykius reglamentuojančių įstatymų pagrindus. 
	Išvardyti darbo vietos organizavimo principai. 

Parinktas tinkamas paslaugų apskaitos tvarkymo būdas. Paaiškinti darbo santykius reglamentuojančių įstatymų pagrindai.

	1.2. Sudaryti saugias darbo sąlygas, mokėti saugiai dirbti. 
	Sauga: darbuotojų, civilinė, gamtosauga, ekologija.
	1.2.1. Išmanyti darbuotojų saugos ir sveikatos įstatymo pagrindus. 

1.2.2. Žinoti darbo saugos, elektrosaugos, priešgaisrinės apsaugos reikalavimų esmę ir jų svarbą.

1.2.3. Gebėti organizuoti saugią darbo vietą, užtikrinti saugų darbą mašinų priežiūros ir taisymo dirbtuvėse.

1.2.4. Suprasti gamtos apsaugos ir ekologijos reikalavimus. 
	Paaiškinti darbuotojų saugos ir sveikatos įstatymo pagrindai bei technikos priežiūros verslo darbuotojo saugos instrukcijos. Išvardytos priešgaisrinės saugos taisyklės, nusakyti darbo higienos, gamtos apsaugos, ekologijos reikalavimai.

	1.3. Priimti užsakymą paslaugai atlikti.
	Mašinų techninės priežiūros ir taisymo paslaugos.
	1.3.1. Žinoti pagrindinius profesinės etikos reikalavimus ir juos taikyti. 

1.3.2. Suteikti užsakovui informaciją apie atliekamą paslaugą lietuvių ir užsienio kalbomis.

1.3.3. Užpildyti užsakymo priėmimo dokumentus.
	Pagal profesinės etikos reikalavimus pademonstruotas užsakymo priėmimas lietuvių ir užsienio kalba ir užpildyti dokumentai.

	2.1. Parinkti mašinoms eksploatacines medžiagas.
	Mašinų eksploatacinės medžiagos: benzinas, dyzeliniai, dujiniai ir alternatyviniai degalai, automobilinės alyvos (variklinės, transmisinės ir skysčiai), tepalai (plastiniai, tirštieji, konsistenciniai); techniniai skysčiai (hidrauliniai, aušinamieji, apsauginiai, plaunamieji, dažantieji).
	2.1.1. Išmanyti mašinų eksploatacinių medžiagų asortimentą.

2.1.2. Nusimanyti apie degalų tipus ir jų savybes.

2.1.3. Atpažinti variklines, transmisines alyvas, tepalus ir įvertinti jų savybes.

2.1.4. Žinoti techninių skysčių panaudojimo ypatumus.

2.1.5. Parinkti eksploatacines medžiagas konkrečioms mašinoms.

2.1.6. Nusimanyti apie degalų ir tepalų laikymo įrenginius.
	Išvardytas eksploatacinių medžiagų asortimentas, apibūdintos medžiagų savybės. 

Atpažintos ir parinktos eksploatacinės medžiagos. Numatyti degalų ir tepalų laikymo įrenginiai ir jų kaupimas.

	2.2. Nustatyti mašinų gedimus naudojantis techninio serviso įranga.
	Patikra ir matavimai.

Gedimų radimas ir jų priežasčių nustatymas.

Darbas su diagnostikos įrengimais bei prietaisais, diagnostikos informacijos ir duomenų apdorojimas.
	2.2.1. Išmanyti automobilių, traktorių, žemės ūkio mašinų pagrindinius mechanizmus, jų paskirtį, veikimą.

2.2.2. Žinoti mašinų diagnozavimo esmę, diagnostikos rūšis ir metodus.

2.2.3. Išmanyti mašinų priežiūros gamybinių patalpų įrengimus, jų paskirtį, veikimą.

2.2.4. Išmanyti mašinų būdingus gedimus, jų požymius, priežastis.

2.2.5. Parinkti diagnozavimo darbų nuoseklumą.

2.2.6. Žinoti mašinų diagnozavimo darbų technologinius reikalavimus ir laikytis jų.

2.2.7. Atlikti mašinų mazgų ir sistemų diagnozavimo darbus.
	Paaiškinti automobilių, traktorių, žemės ūkio mašinų pagrindiniai mechanizmai, jų paskirtis, veikimas.

Atlikti mašinų pagrindiniai reguliavimai.

Paaiškinta mašinų diagnozavimo esmė, rūšys ir metodai.
Nustatyta mašinos ir jos elementų techninė būklė, rasti defektai. Pademonstruoti sugebėjimai dirbti su mašinų diagnostikos priemonėmis.



	2.3. Atlikti mašinų techninės priežiūros operacijas.
	Mašinų techninės priežiūros darbai pagal gamintojo instrukcijas: valymo ir plovimo, tepimo, dalių pakeitimo, reguliavimo.

Mašinų atskirų sistemų ir mechanizmų techninės priežiūros darbai.


	2.3.1. Išmanyti mašinų techninio serviso sistemą.

2.3.2. Žinoti mašinų techninių priežiūrų periodiškumą ir  nustatymo būdus.

2.3.3. Išmanyti mašinų priežiūros dirbtuvių įrengimus, prietaisus, įrankius ir mokėti jais naudotis.

2.3.4. Atlikti mašinų mazgų ir sistemų techninės priežiūros darbus.
	Išvardytas mašinų techninės priežiūros periodiškumas ir darbai. Išvardyta mašinų priežiūros atlikimo įranga, paaiškinta jos paskirtis, veikimo pricipai. 

Atlikti automobilių, traktorių ir žemės ūkio mašinų mechanizmų techninės priežiūros darbai. 

	2.4. Paruošti mašinas laikymui.
	Mašinų paruošimo laikymui darbai: valymo ir plovimo, alyvų keitimo, mazgų nuėmimo ir ertmių sandarinimo, darbinių dalių konservavimo, pakėlimo ant stovų.
	2.4.1. Žinoti mašinų gendamumo ir ilgaamžiškumo priklausomybę nuo jų laikymo.

2.4.2. Išmanyti mašinų paruošimo laikymui bendrąsias operacijas.

2.4.3. Atlikti mašinų konservavimo darbus. 
	Aprašyti mašinų laikymo lauke ir patalpose reikalavimai. 

Atlikti alyvų keitimo, konservavimo, mazgų ir agregatų sandarinimo darbai. Paruošti vidaus degimo varikliai, javų kombainai laikymui.

	2.5. Vairuoti transporto priemonės.
	Kelių eismo taisyklės; saugaus eismo pagrindai; pirmoji medicininė pagalba; transporto priemonės valdymas.
	2.5.1. Žinoti kelių eismo taisykles ir saugaus eismo pagrindus.

2.5.2. Mokėti vairuoti transporto priemones (automobilius B, C1 kategorijų ir traktorius TR1,TR2, SZ kategorijų).
	Išlaikytas transporto priemonės vairavimo egzaminas ir įgytas nustatyto pavyzdžio vairuotojo pažymėjimas. 

	3.1. Parinkti konstrukcines medžiagas ir jas apdirbti.
	Konstrukcinių medžiagų asortimentas: plienai, spalvotieji metalai, nemetalinės medžiagos.

Medžiagų parinkimas konkrečių detalių gamybai. Šaltkalvio, kalvio, suvirintojo, mechaninio apdirbimo įrankiai ir įrengimai.

Konstrukcinių medžiagų apdirbimas šaltkalvio, kalvio, suvirinimo, mechaniniu būdais.
	3.1.1. Išmanyti konstrukcinių medžiagų asortimentą, savybes ir apdirbimo ypatumus.

3.1.2. Parinkti medžiagas konkrečioms detalėms gaminti.

3.1.3. Žinoti šaltkalvio, kalvio, suvirintojo, mechaninio apdirbimo įrankius, prietaisus, įrengimus ir gebėti jais naudotis.

3.1.4. Apdirbti konstrukcines medžiagas šaltkalvio, kalvio, suvirinimo, mechaninio apdirbimo būdais.
	Išvardytas medžiagų asortimentas, apibūdintos savybės.

Vizualiai atpažintos ir parinktos medžiagos.

Išvardyta detalių gamybos įranga, jos paskirtis, veikimas.

Atlikti darbai su detalių gamybos įranga ir įrankiais pagal technologines korteles.

	3.2. Skaityti darbo brėžinius.
	Techninių matavimų pagrindai: geometrinių figūrų braižyba, dydžių matmenys, tolerancijos, suleidimai.

Techninių brėžinių skaitymas ir braižymas.
	3.2.1. Žinoti techninių matavimų pagrindus.

3.2.2. Žinoti braižybos priemones, taisykles, brėžinių įforminimą standartuose.

3.2.3. Mokėti pažymėti nuokrypas, šiurkštumą brėžiniuose.

3.2.4. Mokėti braižyti detalių skerspjūvius ir pjūvius, sriegius ir žinoti jų standartus.

3.2.5. Mokėti braižyti eskizus, paprastus darbo brėžinius bei schemas.
	Paaiškintas brėžinių įforminimas standartuose.

Atlikti detalių darbo eskizai bei schemos.

Paaiškinti eskizai, darbo brėžiniai, schemos.

	3.3. Remontuoti detales šaltkalvio, kalvio, suvirinimo ir mechaninio apdirbimo būdais.
	Metalų apdirbimo būdai: šaltasis ir karštasis metalų apdirbimas, ypatumai ir technologija.

Detalių remontas šaltkalvio būdu, suvirinant, lituojant, klijuojant.
	3.3.1. Žinoti detalių atnaujinimo būdus.

3.3.2. Nusimanyti apie šaltkalvio, kalvio, suvirintojo, mechaninio apdirbimo įrankius, įrengimus.

3.3.3. Atlikti kirtimo, lyginimo, lankstymo darbus.

3.3.4. Mokėti naudotis sriegikliais, sriegpjoviais, išimti užlaužtus varžtus.

3.3.5. Žinoti litavimo medžiagų sudėtį, įvairių metalų litavimo būdus, priemones.
	Paaiškinta apie šaltkalvio, kalvio, suvirintojo, mechaninio apdirbimo įrankius ir įrengimus, jų paskirtį ir naudojimą.

Atlikti šaltkalvio, kalvio, suvirinimo bei mechaninio apdirbimo darbai pagal technologinę kortelę.



	4.1. Įvertinti mašinų detalių, mazgų techninę būklę.
	Mašinų detalių, mazgų techninę būklę įvertinti apžiūrint, patikrinti naudojant prietaisus ir įrangą.


	4.1.1. Išmanyti detalių dilimo rūšis ir jų atsiradimo priežastis.

4.1.2. Nustatyti detalių matmenis ir jų išdilimą matavimo įrankiais ir prietaisais.

4.1.3. Žinoti detalių, mazgų, agregatų defektus, nesusijusius su dilimu.
	Paaiškintos detalių dilimo rūšys.

Nustatytas mazgų ir agregatų dilimas panaudojant matavimo įrankius ir prietaisus.

Įvertintas mazgų ir agregatų tinkamumas eksploatavimui.

	4.2. Ardyti mašinas.


	Įrangos rūšys: įvairūs raktai, nuimtuvai, keltuvai, kranai.

Ardyti mašinas laikantis operacijų atlikimo tvarkos.
	4.2.1. Žinoti mašinų ardymo bendruosius nurodymus.

4.2.2. Nusimanyti apie mašinų ir agregatų ardymui naudojamus universalius ar specialius stendus, įtaisus ir įrankius.

4.2.3. Žinoti, kaip ženklinamos neiškomplektuotos detalės.
	Paaiškinta mašinų ardymo technologija.

Pritaikyti mašinų mazgų ir agregatų ardymui naudojami stendai, įtaisai ir įrankiai.

	4.3. Valyti, plauti agregatus, mazgus ir detales.
	Plovimo įranga: plovimo aikštelė, didelio slėgio mašinų plautuvas, mazgų ir detalių plovimo vonios, įrankiai nuodegoms ir nešvarumams valyti, specialūs valikliai.
	4.3.1. Išmanyti mašinų detalių eksploatacinius ir gamybinius teršalus, jų šalinimo tirpalus.

4.3.2. Žinoti teršalų šalinimo būdus.

4.3.3. Žinoti nuodegų ir nešvarumų valymo įrankius ir specialius valiklius.
	Išvardytos eksploatuojamų mašinų teršalų rūšys, jų šalinimo būdai ir priemonės.

Pritaikyti konkrečiam valymui įrankiai ir valikliai.

	4.4. Defektuoti detales ir mazgus. 
	Defektavimo darbai: naudojantis matavimo įrankiais ir prietaisais nustatyti detalių dilimą, tarpus, įtrūkimus ir jų suskirstymą į tinkamumo grupes.
	4.4.1. Žinoti detalių defektus, jų atsiradimo priežastis.

4.4.2. Mokėti defektuojamas detales skirstyti į grupes.

4.4.3. Nustatyti detalių, mazgų ir agregatų būklę apžiūrint, pagal klausą, matuojant prietaisais.
	Paaiškinti detalių defektai ir jų atsiradimo priežastys.

Nustatyti detalių matmenų pokyčiai naudojantis matavimo prietaisais ir įrengimais.

Išvardyti defektavimo būdai.

	4.5. Taisyti mašinų mechanizmus, sistemas ir agregatus.
	Mašinų taisymui skirtų gamybinių patalpų įrengimai, jų konstrukcija, paskirtis, veikimas ir paruošimas taisyti. Ardymas, defektavimas, komplektavimas, surinkimas, išbandymas.
	4.5.1. Išmanyti mašinų taisymo dirbtuvių skyrių įrengimą, jų šildymą, ventiliaciją, apšvietimą.

4.5.2. Išmanyti įrengimų ir įrankių paskirtį, veikimą.

4.5.3. Žinoti variklio mechanizmų gedimus, mokėti  juos taisyti.

4.5.4. Žinoti pagrindines variklių surinkimo operacijas, jų įdirbimą ir bandymą.

4.5.5. Išmanyti mašinų transmisijos, važiuoklės valdymo mechanizmų, darbinių ir elektros įrangos detalių gedimus, mokėti juos remontuoti.

4.5.6. Žinoti mašinų agregatų, mazgų keitimo priežastis, jų surinkimo reikalavimus ir įvažinėjimo technologiją.

4.5.7. Išmanyti žemės ūkio mašinų ir darbinių dalių defektus, mokėti juos nustatyti ir taisyti.
	Paaiškinta apie mašinų taisymo dirbtuvių skyrių planą ir mikroklimatą.

Paaiškinta apie įrengimų ir įrankių paskirtį ir naudojimą.

Paaiškinti mašinų mechaniniai gedimai, jų taisymo būdai ir priemonės.

Pašalinti mašinų mechanizmų, sistemų ir agregatų gedimai


4. SVARBIAUSI BENDRIEJI GEBĖJIMAI TC “4. SVARBIAUSIEJI BENDRIEJI GEBĖJIMAI” 
Technikos priežiūros verslo darbuotojo darbo sėkmę lemia žinios, technikos pomėgis, gebėjimas logiškai mąstyti. Svarbios tokios asmeninės savybės kaip kruopštumas ir atidumas, savarankiškumas, komunikabilumas, gera psichinė ir fizinė sveikatos būklė, prisitaikymas prie nepalankių aplinkos sąlygų, gera judesių koordinacija, greita reakcija, gebėjimas ilgą laiką dirbti iškėlus rankas ar sulenkus nugarą, ištvermė.

5. BAIGIAMASIS KVALIFIKACIJOS VERTINIMAS  TC" 5. BAIGIAMASIS KVALIFIKACIJOS VERTINIMAS "
Technikos priežiūros verslo darbuotojo kvalifikacija suteikiama mokiniui, baigusiam visą mokymo programą ir  pasiekusiam Standarte numatytus mokymo tikslus.

Mokinio profesinio pasirengimo lygis nustatomas pagal baigiamojo kvalifikacinio egzamino (teorinio ir praktinio) vertinimo rezultatus.

Egzamino organizavimą, komisijos sudėtį, dokumentų išdavimą reglamentuoja Lietuvos Respublikos švietimo ir mokslo ministerija pagal nustatytą tvarką.

Teorinėms žinioms patikrinti rengiamas testas ar egzamino bilietų klausimai iš visų Standarte esančių veiklos sričių.

Praktinio egzamino metu patikrinamos mažiausiai dvi iš šių  pagrindinių kompetencijų:

· diagnozuoti mašinas naudojantis techninio serviso įranga;

· atlikti mašinų priežiūros operacijas;

· paruošti mašinas laikymui;

· remontuoti detales šaltkalvio, kalvio, suvirinimo ir mechaninio apdirbimo būdais.

· taisyti mašinų mechanizmus, sistemas ir agregatus.

Išlaikius baigiamąjį kvalifikacijos egzaminą išduodamas profesinio mokymo diplomas. 

Iš likusių kompetencijų mažiausiai viena patikrinama pasirinktinai.

Visos Standarte esančios kompetencijos patikrinamos mokymosi procese.

Standartui parengti naudoti normatyviniai dokumentai ir kiti informacijos šaltiniai:

1. Lietuvos Respublikos švietimo ir mokslo ministro 2003 m.gegužes 30 d.Nr. Įsak-771/al-91” Dėl profesinio rengimo standarto struktūros ir profesinio rengimo standartu rengimo,atnaujinimo ir įteisinimo nuostatų patvirtinimo. 

2. Lietuvos Respublikos profesinio mokymo įstatymas. 1997 m. spalio 14 d. Nr. VIII-450. Vilnius.

3. Lietuvos Respublikos švietimo ir mokslo ministro 2003 m. gruodžio 5 d. įsakymas Nr. ISAK- 1743 „Dėl pagrindinio profesinio mokymo kvalifikacijos egzaminų tvarkos patvirtinimo”.
4. R.Laužackas. Mokymo turinio projektavimas. 2000. Kaunas.

5. Profesijos vadovas. 2002. ES Leonardo da Vinčio programos paramos fondas.

6. Darbdavių ir socialinių partnerių apklausos tyrimai ir analizė.

Standartą rengė ir recenzavo: Romuald Sadkievič, Benediktas Rudys, Juozas Mažeika, Neringa Murzienė, Zigmas Medingis, Darius Baškys
Standarto rengimą koordinavo: Profesinio mokymo metodikos centro Standartų ir mokymo programų skyrius  
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