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KVALIFIKACIJU IR PROFESINIO MOKYMO PLETROS CENTRAS

SUVIRINTOJO MODULINE PROFESINIO MOKYMO PROGRAMA
Programos valstybinis kodas: M43071501, M44071501
Suteikiama kvalifikacija: suvirintojas

Europos mokymosi visg gyvenima kvalifikacijy lygis: IV

Lietuvos kvalifikacijy lygis: IV

Programos trukmé: 2 metai

Programos apimtis kreditais: 110 kredity

Biitinas minimalus i$silavinimas: -igytas pagrindinis i$silavinimas ir mokymasis vidurinio
ugdymo programoje

arba
- baigta vidurinio ugdymo programa

Reikalavimai asmens pasirengimui mokytis:

Metaly gamybos ir apdirbimo, masiny ir elektroniniy jrenginiy gamybos ir remonto sektorinio
profesinio komiteto sprendimas: aprobuoti suvirintojo moduling profesinio mokymo programa.

SPK sprendimag jteisinancio elektroninio posédzio Nr. ST2-14,
jvykusio 2015 m. balandzio 30 d. nutarimas

Vilnius, 2016
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IVADAS

Programos paskirtis — moduliné suvirintojo profesinio mokymo programa skirta parengti
kvalifikuota suvirintoja, gebanti dirbti inZinerinés pramonés ir metalo apdirbimo gamyklose, atlikti
suvirinimo darbus statybose gaminant bei montuojant jvairias konstrukcijas, inzinerinius tinklus,
atlikti suvirinimo darbus energetikos sektoriuje gaminant ir montuojant jvairius vamzdynus, katilus,
sléginius indus bei talpyklas, dirbti naujy gaminiy suvirinimo ir naudoty remonto darbus Zemés
tikio, aptarnavimo bei kituose Lietuvos ir Europos Sgjungos iikio sektoriuose.

Vieno modulio mokymo programa skirta jgyti vienai ar kelioms kompetencijoms.
Kompetencija apibréziama kaip geb¢jimas atlikti darbo uzduotis pagal nustatytus jy atlikimo
reikalavimus. Mokymo moduliai sudaryti atsizvelgiant | gamybiniy jmoniy interesus ir minimalius
reikalavimus, keliamus suvirinimo specialisty iSsilavinimui, mokymui, egzaminavimui ir
kvalifikacijai, kuriuos, pagal Tarptautinio suvirinimo instituto (IIW) nurodymus parengé
Tarptautiné jgaliojimy taryba (IAB) bei Europos suvirinimo federacija (EWF). Tai leidzia
asmeniui, baigusiam vieno ar keliy moduliy programas ir gavus jy baigima patvirtinantj dokumentg
bei iSlaikius egzaming pagal LST EN ISO 9606 standarto reikalavimus ir gavus Tarptautinj
suvirintojo kvalifikacijos tikrinimo pazyméjimg (sertifikatg), suvirintojo profesini mokymga testi ir
kvalifikacijg kelti bet kurioje LR ar ES S$aliy mokymo jstaigoje, turinCioje teis¢ atlikti Sias
paslaugas.

Programoje vartojami terminai

Valstybiné jstaiga, sprendZzianti kalbos politikos klausimus, yra Valstybiné lietuviy kalbos komisija,
kiek jmanoma atsizvelgta | $ios komisijos aprobuotus, Lietuvos standartizacijos departamento
siilomus ir vartojamus bei tarptautiniuose standartuose interpretuojamus terminus.

Suvirinimo procesai ir jy pavadinimai programoje:

1. Rankinis lankinis suvirinimas lydziaisiais glaistytaisiais elektrodais — 111 suvirinimo
procesas pagal LST EN ISO 4063 standarta (dar vartojamas: rankinis lankinis suvirinimas,
rankinis lankinis suvirinimas lydziuoju elektrodu, lankinis suvirinimas glaistytaisiais
elektrodais, MMA suvirinimas).

2. Lankinis suvirinimas lydziuoju elektrodu (pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje — 13
suvirinimo procesy grupé pagal LST EN ISO 4063 standartg (dar vartojamas: lankinis
suvirinimas lydziuoju elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje, MIG/MAG suvirinimas). Prie
suvirinimo pusautomaciu priskiriamas 114 procesas — lankinis suvirinimas milteline
savisauge viela.

3. Lankinis suvirinimas nelydZiu volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje — 14
suvirinimo procesy grup¢ pagal LST EN ISO 4063 standarta (dar vartojamas: TIG

suvirinimas).

4. Dujinis suvirinimas, suvirinama degiyjy dujy ir deguonies miSinio liepsna — 311
suvirinimo procesas — acetileninis deguoninis suvirinimas pagal LST EN ISO 4063
standartg.

5. Metaly pjaustymas deguoniniu liepsniniu ir plazminiu pjovimo budais. Deguoninis
liepsninis pjovimas (dar vartojamas: dujinis pjovimas) — 81 procesas, plazminis pjovimas —
83 procesas pagal LST EN ISO 4063 standarta.

Programos tikslai:
1. Parengti reikalingg Lietuvos Respublikos tkiui ir pramonei reikalingos kvalifikacijos
lydomojo suvirinimo specialista.
2. Suvirintojo kvalifikacija turi atitikti tarptauting suvirintojo kvalifikacijg.
3. Suteikti galimybe siekiant jgyti kvalifikacija mokytis atskirais moduliais, uztikrinant
mokymosi tgstinuma.



Programos mokymosi rezultatai/kompetencijos

Baige mokymo programa mokiniai gebés:

1.
2.

3.

10.
11.

12.

13.
14.

15.

16.

17.
18.

19.
20.

21.
22.

Paruosti suvirinimui ir surinkti detales bei taikyti suvirinimo technologija.

Suvirinti laks$ty kampines sitles rankiniu lankiniu budu lydziaisiais glaistytaisiais
elektrodais.

Suvirinti lak§ty kampines sitiles lankiniu biidu lydziuoju elektrodu (pusautomaciu)
apsauginiy dujy aplinkoje.

Suvirinti laks§ty kampines siiiles lankiniu buidu nelydziu volframo elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje.

Suvirinti aliuminio laksty kampines sitiles lankiniu biidu lydziuoju elektrodu (pusautomaciu)
inertiniy dujy aplinkoje.

Suvirinti aliuminio lak$ty kampines siiles lankiniu btidu nelydziu volframo elektrodu
inertiniy dujy aplinkoje.

Suvirinti lak§ty sanddrines siiiles rankiniu lankiniu budu lydziaisiais glaistytaisiais
elektrodais.

Suvirinti lak$ty sandirines sitiles lankiniu btuidu lydziuoju elektrodu (pusautomaciu)
apsauginiy dujy aplinkoje.

Suvirinti laks$ty sandirines sitles lankiniu biidu nelydziu volframo elektrodu apsauginiy
dujy aplinkoje.

Suvirinti laksty sanddrines sitiles dujinio suvirinimo buidu.

Suvirinti  aliuminio lak$ty sanddrines sitiles lankiniu bidu lydZiuoju elektrodu
(pusautomaciu) inertiniu dujy aplinkoje.

Suvirinti aliuminio laks$ty sandirines sililes lankiniu biidu nelydziu volframo elektrodu
inertiniy dujy aplinkoje.

Paruosti ir surinkti vamzdziy detales bei taikyti vamzdziy suvirinimo technologija.

Suvirinti plieniniy vamzdziy sandirines sidles rankiniu lankiniu bidu lydZiaisiais
glaistytaisiais elektrodais.

Suvirinti plieniniy vamzdziy sandirines sitles lankiniu biidu lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje.

Suvirinti plieniniy vamzdziy sandiirines siiiles lankiniu biidu nelydZiu volframo elektrodu
apsauginiy dujy aplinkoje.

Suvirinti plieniniy vamzdziy sandirines Sitiles dujinio suvirinimo biidu.

Suvirinti aliuminio vamzdziy sandirines sitiles lankiniu biidu lydZiuoju elektrodu
(pusautomaciu) inertiniy dujy aplinkoje.

Suvirinti aliuminio vamzdziy sandirines sitiles lankiniu badu nelydziu volframo elektrodu
inertiniy dujy aplinkoje.

Suvirinti vario ir jo lydiniy detales lankiniu btidu inertiniy dujy aplinkoje.

Pjaustyti metalus deguoniniu liepsniniu (dujiniu) ir plazminiu pjovimo budais.

Suvirinti gaminius ir pusgaminius pagal surinkimo, montavimo brézinius bei sSchemas.

Programoje ugdomos bendrosios kompetencijos

1. Bendravimo uzsienio kalba

2. Skaitmeninio raStingumo

3. Mokymosi ir problemy sprendimo

4. Socialinio ir pilietinio sgmoningumo

5. Iniciatyvumo ir verslumo



6. Tvarios plétros palaikymo

7. Sveikatos tausojimo ir darbo saugos
8. Komandinio darbo

9. Kritinio mastymo

10. Profesinés etikos

11. Savarankiskumo

12. Atsakingumo

* LTKS Il kvalifikacijos lygio atskiry moduliy asmuo gali mokytis ir turédamas tik pagrindinj
bendrajj iSsilavinimg, bet norédamas baigti programa ir jgyti visa kvalifikacija, asmuo, neturintis
bendrojo vidurinio iSsilavinimo, turi jj jgyti lygiagreciai besimokydamas iki kvalifikacinio egzamino.



1. PROGRAMOS STRUKTURA

1.1.

PRIVALOMUJU PROFESINIO MOKYMO MODULIU SARASAS

laksty jungc€iy sandiriniy
sitiliy suvirinimas
lydziaisiais glaistytaisiais
elektrodais

Eil. Modulio pavadinimas Valstybinis | LTKS | Trukmé Kompetencija (-jos),
Nr. kodas lygis | (apimtis reikalingos mokytis
kreditais) Siame modulyje
Ivadinis modulis - - 2 Vidurinis i$silavinimas
Pasirengimas lydomojo 3071512 Il 2 Sékmingai baigtas
suvirinimo darbams jvadinis modulis,
paaiskina pagrindinius
suvirintojo profesijos
darbuotojo saugos ir
sveikatos bei
aplinkosaugos
reikalavimus.

3. Rankinis lankinis plieno 3071513 Il 9 Teigiamai iSlaikyti
jungciy kampiniy siiliy testai, jrodantys Siuos
suvirinimas lydziaisiais rezultatus:
glaistytaisiais elektrodais Paaiskina pagrindinius

suvirintojo profesijos
darbuotojo saugos ir
sveikatos bei
aplinkosaugos
reikalavimus.
Atlieka pasiruoS§imo
lydomajam suvirinimui
darbus.
Plieno jungciy kampiniy 3071514 Il 9 Teigiamai i§laikyti
sitiliy suvirinimas lankiniu testai, jrodantys
budu lydziuoju elektrodu reikiamg jgiidziy,
(pusautomaciu) apsauginiy nurodyty 3.1.1., 3.1.2,,
dujy aplinkoje 3.1.3. moduliuose, lygi,
igytas kompetencijas.
Plieno jungciy kampiniy 3071515 Il 7 Teigiamai i8laikyti
sitiliy lankinis suvirinimas testai, jrodantys
nelydziu volframo elektrodu reikiamg jgiidziy,
apsauginiy dujy aplinkoje nurodyty 3.1.1., 3.1.2,,
3.1.3,3.14.
moduliuose, lygi, igytas
kompetencijas.
Rankinis lankinis plieniniy 4071503 v 8 Teigiamai i§laikyti

testai, jrodantys
reikiama jgidziy,
nurodyty 3.1.1., 3.1.2.,
3.13.,3.14,,3.15.
moduliuose, lygj, igytas
kompetencijas.
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7. Plieniniy laksty jungciy 4071504 v Teigiamai iSlaikyti
sandiriniy sitliy suvirinimas testai, jrodantys
lankiniu biidu lydZiuoju reikiamg jgidziy,
elektrodu (pusautomaciu) nurodyty 3.1.1., 3.1.2.,
apsauginiy dujy aplinkoje 3.13.,3.14,3.15,

3.1.6. moduliuose, lygi,
1gytas kompetencijas.

8. Plieniniy laksty jungCiy 4071505 v Teigiamai iSlaikyti
sanddriniy sitliy lankinis testai, jrodantys
suvirinimas nelydziu reikiama jgidziy,
volframo elektrodu nurodyty 3.1.1., 3.1.2,,
apsauginiy dujy aplinkoje 313,314,315,

3.1.6.,3.1.7.
moduliuose, lygj, igytas
kompetencijas.

9. Plieniniy laksty jungciy 4071506 v Teigiamai i8laikyti
sanduriniy sitliy dujinis testai, jrodantys
suvirinimas reikiama jgudziy,

nurodyty 3.1.1., 3.1.2.,
3.13,3.14.,3.15,
3.16.,3.1.7.,3.18.
moduliuose, lygj, igytas
kompetencijas.

10. Aliuminio ir jo lydiniy 4071507 v Teigiamai iSlaikyti
kampiniy siiiliy suvirinimas testai, jrodantys
lankiniu budu lydZiuoju reikiama jgidziy,
elektrodu (pusautomaciu) nurodyty 3.1.1., 3.1.2.,
inertiniy dujy aplinkoje 3.1.3.,3.14., 3.15,

3.16.,31.7.,3.18,
3.1.9. moduliuose, lygj,
1gytas kompetencijas.

11. Aliuminio ir jo lydiniy 4071508 v Teigiamai iSlaikyti
kampiniy siiiliy suvirinimas testai, jrodantys
lankiniu biidu nelydziu reikiamg jgiidziy,
volframo elektrodu inertiniy nurodyty 3.1.1., 3.1.2.,
dujy aplinkoje 3.1.3.,3.14., 3.15,

3.16.,31.7.,3.18,
3.1.9., 3.1.10.
moduliuose, lygi, igytas
kompetencijas.

12. Metaly pjaustymas 4071509 v Teigiamai i8laikyti
deguoniniu liepsniniu testai, jrodantys
(dujiniu) ir plazminiu reikiama jgidziy,
pjovimo bidais nurodyty 3.1.1., 3.1.2.,

3.13,3.14.,315,
3.16.,3.1.7.,3.1.8,,
3.19,3.1.10,3.1.11.
moduliuose, lygi, igytas
kompetencijas.

13. Pasirengimas vamzdziy 4071510 v Teigiamai iSlaikyti

suvirinimo darbams

testai, jrodantys




reikiamg igiidziy,
nurodyty 3.1.1., 3.1.2.,
3.13.,3.14,3.15,
3.16.,3.1.7.,3.138,
3.1.9,3.1.10, 3.1.11,,
3.1.12. moduliuose,
lygi, igytas
kompetencijas.

14. Baigiamasis, jvado | gamyba, - - 10 Teigiamai iSlaikyti
modulis testai, jrodantys
reikiama jgidziy,
nurodyty
privalomuosiuose
moduliuose ir keturiose
i$ pasirenkamuyjy
moduliy, lygi, igytas
kompetencijas.

Paaiskinimas: privalomyjy moduliy mokomasi eilés tvarka, iSskyrus baigiamgjj modulj, kuris yra
paskutinis. Norint baigti visq programgq ir jgyti suvirintojo kvalifikacijg reikia jrodyti reikiamgq
jgudziy, nurodyty visuose privalomuose moduliuose (93 kreditai), tame tarpe civiliné sauga ir kiino
kultira (6 kreditai) ir trijuose is pasirenkamyjy moduliy, lygi, jgytas kompetencijas (viso 110
kredity).




1.2. PASIRENKAMUJU PROFESINIO MOKYMO MODULIU SARASAS

Eil. Modulio pavadinimas Valstybinis | LTKS | Trukmé | Kompetencija (-jos),

Nr. kodas lygis | (apimtis | reikalingos mokytis

kreditais) | Siame modulyje

1. Rankinis lankinis plieniniy 4071511 v 6 Teigiamai i$laikyti testai,
vamzdziy sandiriniy sitiliy jrodantys reikiamg
suvirinimas lydZiaisiais jgtdziy, nurodyty
glaistytaisiais elektrodais visuose

privalomuosiuose
moduliuose (iSskyrus
baigiamajj), lygi.

2. Plieniniy vamzdziy jungciy 4071512 v 6 Teigiamai i$laikyti testai,
sandiiriniy sitliy suvirinimas jrodantys reikiama
lankiniu biidu lydziuoju 1giidziy, nurodyty
elektrodu (pusautomaciu) visuose
apsauginiy dujy aplinkoje privalomuosiuose

moduliuose (iSskyrus
baigiamaji), lygi.

3. Plieniniy vamzdziy jungciy 4071513 v 6 Teigiamai iSlaikyti testai,
sandiiriniy sitliy suvirinimas jrodantys reikiamg
lankiniu biidu nelydziu igiidziy, nurodyty
volframo elektrodu visuose
apsauginiy dujy aplinkoje privalomuosiuose

moduliuose (iSskyrus
baigiamaj}), lyg].

4. Plieniniy vamzdziy jungciy 4071514 v 6 Teigiamai i$laikyti testai,
sanduriniy sitliy dujinis jrodantys reikiama
suvirinimas igtdziy, nurodyty

visuose
privalomuosiuose
moduliuose (iSskyrus
baigiamaj}), lyg].

5. Aliuminio ir jo lydiniy laksty | 4071515 v 5 Teigiamai i$laikyti testai,
suvirinimas sandiirinémis jrodantys reikiamg
sitilémis lankiniu biidu 1giidziy, nurodyty
lydziuoju elektrodu visuose
(pusautomaciu) inertiniy dujy privalomuosiuose
aplinkoje moduliuose (i$skyrus

baigiamajj), lygi.

6. Aliuminio ir jo lydiniy laksty | 4071516 v 5 Teigiamai iSlaikyti testai,
suvirinimas sandiirinémis jrodantys reikiama
sitilémis lankiniu  bidu 1gidziy, nurodyty
nelydziu volframo elektrodu visuose
inertiniy dujy aplinkoje privalomuosiuose

moduliuose (iSskyrus
baigiamaj}), lyg].

7. Aliuminio ir jo lydiniy 4071517 v 5 Teigiamai i8laikyti testai,

vamzdziy suvirinimas
sandirinémis sitilémis
lankiniu biidu lydZiuoju

jrodantys reikiamg
1giidziy, nurodyty
visuose
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elektrodu (pusautomaciu)
inertiniy dujy aplinkoje

privalomuosiuose
moduliuose (iSskyrus
baigiamaji), lygi.

suvirinimas lankiniu budu
inertiniy dujy aplinkoje

Aliuminio ir jo lydiniy 4071518 v Teigiamai iSlaikyti testai,

vamzdziy suvirinimas jrodantys reikiama

sandiirinémis sitilémis jgudziy, nurodyty

lankiniu btidu nelydziu visuose

volframo elektrodu inertiniy privalomuosiuose

dujy aplinkoje moduliuose (iSskyrus
baigiamajj), lygj.

Vario ir jo lydiniy 4071519 v Teigiamai iSlaikyti testai,

jrodantys reikiamg
1giidziy, nurodyty

visuose
privalomuosiuose
moduliuose (iSskyrus

baigiamaj}), lygj.

Paaiskinimas: pasirenkamieji moduliai reikalingi tam, kad besimokantysis galéty pasirinkti bei
jeyti suvirintojui reikalingas papildomas kompetencijas, trijy is siy moduliy (17 kredity) baigimas
biitinas, norint baigti visq programq ir jgyti SUVIrintojo kvalifikacijq.

1.3. GALIMA, KITAIS TEISES AKTAIS REGLAMENTUOTU KOMPETENCIJU
IGIJIMO, APIMTIS KREDITAIS

Siekiant jgyti kvalifikacija, privaloma pasirinkti nesusijusiy su kvalifikacija moduliy, kuriy
bendra apimtis néra didesné¢ nei 6 (Sesi) kreditai (civilin¢ sauga ir kiino kultiira yra privaloma
igyvendinant moduling programg pagal Lietuvos Respublikos Svietimo ir mokslo ministro 2015 m.
liepos 8 d. jsakymag Nr. V-735 ,,2015-2016 ir 2016-2017 mokslo mety bendrieji profesinio mokymo
planai®, kitu atveju 6 kreditai gali buti perkeliami pasirenkamiesiems moduliams).

Igyjamos $ios, kitais teisés aktais reglamentuotos, kompetencijos:

1. Samoningas fizinio aktyvumo ugdymas (5 kreditai).
2. Saugus elgesys ekstremaliose situacijose (1 kreditas).
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KVALIFIKACUY IR

Wiy,
”{g!i n = s :§ AL PROFESINIO MOKYMO
s s, IR | g LSS MINSTERUA PLETROS CENTRAS

Kuriame Lietuvos ateit]

Parengta Europos Sgjungos socialinio fondo ir Lietuvos Respublikos biudZeto léSomis,
igyvendinant projektg Nr. VPI-2.2-SMM-04-VV-03-001 ,,Kvalifikacijy formavimas ir modulinio

profesinio mokymo sistemos kiirimas*
2. MODULINES PROGRAMOS RENGEJAI
1. Vytautas Petrokas, V§] Vilniaus Jeruzalés darbo rinkos mokymo centras.
2. Irena Vaitkeviciené, V] Vilniaus Jeruzalés darbo rinkos mokymo centras.

3. Romualdas Zukauskas, UAB ,,Kauno Petrasiiiny darbo rinkos mokymo centras®.
4. Irena Nastazija Buineviciené, Klaipédos laivy statybos ir remonto mokykla.

© Kuvalifikacijy ir profesinio mokymo plétros centras, 2016
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3. PRIEDAI
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3.1. PRIVALOMUJU MODULIU APRASAI

3.1.1. Ivadinio modulio aprasas

Modulio paskirtis: modulis yra privalomas mokantis pagal visg programg, siekiantiems jgyti visg

kvalifikacija. Pagrindiniai tikslai:

- Supazindinti mokinius su biisima profesine veikla ir modulinio profesinio mokymo specifika

(profesiné etika, darbuotojy sauga ir sveikata bei aplinkosauga).

- Supazindinti su neformaliai jgyty geb&jimy jvertinimo ir atitinkamy kompetencijy ar moduliy

uzskaitymo proceduromis.
- Jvertinti asmens pasirengimg mokytis pagal programa.

Modulio pavadinimas Ivadinis modulis

Modulio kodas -

LTKS lygis -

Apimtis kreditais 2 kreditali

Reikalingas pasirengimas Vidurinis i$silavinimas.
mokymuisi

Modulyje ugdomos
bendrosios kompetencijos

Savarankisko sprendimy priémimo.
Aplinkos tausojimo.

Sveikatos tausojimo ir saugos darbe.
Kritinio mastymo.

5. Profesinés etikos.

oINS

3) suvirintojo darbo

Modulio mokymosi Rekomenduojamas Rekomenduojamos | Mokymosi
rezultatai (isskaidyta turinys, reikalingas mokymosi formos | pasiekimy
kompetencija) rezultatams pasiekti ir metodai jvertinimo Kriterijai
Kognityviniai mokymosi
rezultatai:
1. Apibudinti suvirintojo 1.1. Tema. Suvirintojo | Pazintinis vizitas ] | Apibudinta
profesijg ir jos teikiamas profesija, jos specifika | jmoneg, atlieckancig | suvirintojo profesija,
galimybes. ir galimybés darbo suvirinimo darbus | suvirintojui
rinkoje. ceche. reikalingos
1.2. UZduotis/ys: Pazintinis vizitas ] | asmenings savybes,
e Po ekskursijos | imong, atlickancia | palygintas
1 gamykla ir suvirinimo- suvirinimo darbas
montavimo ar | montavimo darbus. | gamykloje ir
statybos jmone | Diskusija. montavimo
parasyti Individualus aikstelgje, jvardintos
ataskaita, darbas. suvirintojo
kurioje laisva | Venno diagrama. profesijos teikiamos
forma bty galimybés darbo
apibudinta: rinkoje.
1) suvirintojo
profesija;
2) suvirintojui
reikalingos
asmeninés
savybés;
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specifika
gamyklos ceche;

4) suvirintojo darbo
specifika
montavimo
aiksteléje.

e Trumpai aprasyti
suvirintojo darbo
gamykloje ir
montavimo
aiksteléje
panasumus ir
skirtumus.

2. Apibidinti suvirinimo
darby jvairove ir

2.1. Tema. Suvirintojo
ir suvirinimo

Veiklos procesy
stebéjimas.

Apibudinta
suvirintojo darbo

specializacija pagal operatoriaus atliekami | Situacijos analizé. | veikla, i$skirti
procesus. darbai. Akiniai. veiklos procesai,
2.2. UZduotis/ys: Diskusija. jvardinti suvirintojo
e Apibidinti uzdaviniai.
suvirinimo
procesus,
kuriuos atlieka
suvirintojas.
e Apibidinti
suvirinimo
procesus,
kuriuos atlieka
suvirinimo
operatorius.
e Palyginti
uzdavinius,
kuriuos atlieka
suvirintojas ir
suvirinimo
darby
operatorius.
3. Paaiskinti pagrindinius 3.1. Tema. Bendrieji Interaktyvi Paaiskinta, kaip
suvirintojo profesijos darbuotojy saugos ir paskaita. organizuojama
darbuotojo saugos ir sveikatos reikalavimai | Veiklos procesy darbuotojy saugos ir
sveikatos reikalavimus. atliekant suvirinimo stebéjimas. sveikatos priezilira
darbus. Situacijos analizé. | bei vykdoma
3.2. Uzduotis/ys: Diskusija. nelaimingy
e Paaiskinti, kaip | Klausimai- atsitikimy
organizuojama | atsakymai. prevencija,
darbuotojy Testavimas. jrengiama
saugos ir suvirintojo darbo
sveikatos vieta, kokie
priezitira bei pagrindiniai pavojai
vykdoma kyla suvirinant ir
nelaimingy kaip nuo jy
atsitikimy apsisaugoti.
prevencija.
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e Paaiskinti, kaip
jrengiama
suvirintojo
darbo vieta.

e Paaiskinti,
kokie
pagrindiniai
pavojai kyla
suvirinant ir
kaip nuo jy
apsisaugoti.

4. I$vardinti pagrindinius
suvirintojo profesinés etikos
principus ir aplinkos
tausojimo biidus.

4.1. Tema.
Aplinkosauga ir
suvirintojo profesineé
etika.

4.2. Uzduotis/ys:

e [Svardinti
aplinkos tarsos
bidus.

e Apibidinti
aplinkos
tausojimo
biidus, Svarios
gamybos
koncepcija.

e [Svardinti
suvirintojo
profesinés
etikos
principus.

Interaktyvi
paskaita.

Veiklos procesy
stebéjimas.
Situacijos analizg.
Diskusija.
Klausimai-
atsakymai.
Testavimas.

I$vardinti aplinkos
tarSos budai,
suvirintojo
profesinés etikos
principai, apibudinti
aplinkos tausojimo
budai bei Svarios
gamybos
koncepcija.

5. Paaiskinti mokymosi
pagal suvirintojo programa
formas ir metodus,
mokymosi pasiekimy
jvertinimo kriterijus ir
mokymosi pasiekimy
demonstravimo formas bei
metodus.

5.1. Tema. Suvirintojo
modulinés mokymo
programos paskirtis ir
struktiira.

5.2. Uzduotis/ys:

e Parasyti
refleksija,
kurioje bty
paaiskinta:

mokymaosi programoje
formos ir metodai
(kaip a$ mokysiuosi);
mokymosi pasiekimy
jvertinimo kriterijai
(ko as iSmoksiu,
kokius gebéjimus
igysiu);

mokymosi pasiekimy
demonstravimo formos
ir metodai (kaip as$
pademonstruosiu tai,
ka iSmokau).

Programos analizé.

Pokalbis.

Paaiskinta
programos
mokymosi eiga,
mokymosi formos ir
metodai,

paaiskinti mokymosi
pasiekimy
jvertinimo kriterijai,
jvardintos
mokymosi
pasiekimy
demonstravimo
formos bei metodai.
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e Suformuluoti
klausimus,
kurie i8kilo
rasant
refleksijg (ko
a$ nesupratau ir
dar noréciau
paklausti apie
mokymasi
programoje).

Psichomotoriniai mokymosi
rezultatai:

1. Demonstruoti jau turimus,
neformaliu ir/ar savaiminiu
budu jgytus, suvirintojo
kvalifikacijai budingus bei
reikalingus gebéjimus.

1.1. Tema. Suvirintojo
kvalifikacijai budingi
ir reikalingi gebéjimai.
1.2. Uzduotis/ys:

e Prijungti ir
paruosti darbui
suvirinimo
jranga.

e Paruosti,
naudojant
Saltkalvio
operacijas,
plienines
detales
suvirinimui.

e Surinkti pagal
brézinius
detales pries
suvirinima.

Bréziniy skaitymas.

Individualus
darbas.

Praktiniy uzduociy
atlikimas.

Pademonstruoti jau
turimi, neformaliu
ir/ar savaiminiu
bidu jgyti,
suvirintojo
kvalifikacijai
budingi bei
reikalingi gebéjimai.

2. ](si)vertinti trikstamag
pasirengima, kuris
reikalingas mokymuisi
programoje.

2.1. Tema. Minimalas
reikalavimai
pradedantiems mokytis
pagal programa.

2.2. Uzduotis/ys:

e Uzpildyti testa.

e Analizuoti
gautus testo
rezultatus.

e Sudaryti
individualy
mokymo plano
pagal programa
projekta.

Praktiniy uzduociy
atlikimas.
Praktiniy uzduociy
atlikimo
stebéjimas.
Analizé ir
vertinimas.
Testavimas.

Isivertintas
(jvertintas)
demonstruojamy
gebéjimy lygis.

Mokymosi valandy
paskirstymas:

Kontaktinio darbo valandy skaicius (dirbant su profesijos mokytoju)

Konsultacijoms skirty valandy skaicius ....... 2ot
Mokymosi pasiekimy patikrinimo valandy skaicius .....6.............

Materialieji iStekliai:

Mokymo/si medziaga:

Modulinés suvirintojo profesinio mokymo programos aprasas.
Testas, turimiems gebéjimams vertinti.
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Suvirintojo profesinio rengimo standartas.

Mokymo/si priemonés:

Suvirinimo dirbtuvés-laboratorija su jranga, jrankiais, priemonémis
(20 darbo viety).

Teorinio mokymo klas¢ su techninémis priemonémis mokymui
iliustruoti, vizualizuoti (25 darbo vietos).

Mokytojy kvalifikacija

Modul;j vesti gali uz programos jgyvendinimg atsakingas skyriaus
vadovas, mokymosi grupés vadovas.

Modulio rengéjai:

1. Vytautas Petrokas, VS] Vilniaus Jeruzalés darbo rinkos mokymo
centras.

2. Irena Vaitkevic¢iené, V§] Vilniaus Jeruzalés darbo rinkos mokymo
centras.

3. Romualdas Zukauskas, UAB ,,Kauno Petrasitiny darbo rinkos
mokymo centras*

4. Irena Nastazija Buinevicien¢, Klaipédos laivy statybos ir remonto
mokykla.

Siitlomas jvadinio modulio jvertinimas — jskaityta/nejskaityta.
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3.1.2. Pasirengimo lydomojo suvirinimo darbams modulio aprasas

Modulio paskirtis: modulis yra privalomas mokantis pagal visg programa, sickiantiems jgyti visg
kvalifikacija. Pagrindiniai tikslai:
- Pasirengti atlikti konkrecius lydomojo suvirinimo darbus: paruosti suvirinimui ir surinkti
detales bei taikyti suvirinimo technologija.
- Jvertinti asmens pasirengima toliau mokytis programoje.

Modulio pavadinimas Pasirengimas lydomojo suvirinimo darbams
Modulio kodas 3071512
LTKS lygis i
Apimtis kreditais 2 kreditali
Reikalingas pasirengimas Sékmingai baigtas jvadinis modelis,
mokymuisi paaiskina pagrindinius suvirintojo profesijos darbuotojo saugos ir
sveikatos bei aplinkosaugos reikalavimus.
Modulyje ugdomos 1. Mokymosi ir problemy sprendimo.
bendrosios kompetencijos 2. Iniciatyvumo ir verslumo.
3. Sveikatos tausojimo ir saugos darbe.
4. Kiritinio mgstymo.
5. Profesinés etikos.
6. SavarankiSkumo.
Modulio mokymosi Rekomenduojamas Rekomenduojamos | Mokymosi
rezultatai (isskaidyta turinys, reikalingas mokymosi formos | pasiekimy
kompetencija) rezultatams pasiekti ir metodai jvertinimo Kriterijai
Kognityviniai mokymosi
rezultatai:
1. Skaityti suvirinimo 1.1. Tema. Suvirinimo | Aiskinimas. Patenkinamai:
brézinius. bréziniai. Demonstravimas. paaiskintas vaizdy
1.2. UzZduotis/ys: Interaktyvi iSdéstymas
e Paaiskinti paskaita. bréziniuose ir
projektuojamy | BréZiniy skaitymas. | gaminiy surinkimo
vaizdy Kartojimo eiliSkumas pagal
iSdéstyma pokalbis. juos, apibréztas
bréziniuose. Klausimai- pavirSiaus
e Paaiskinti atsakymai. Siurk§tumo ir
gaminiy Testavimas. tolerancijy
surinkimo zZymejimas
eiliSkuma pagal bréziniuose, surastos
suvirinimo juose pazymétos
darbo suvirinimo siiilés.
brézinius. Gerai:
e Apibudinti paaiskintas vaizdy
pavirsiaus i3déstymas
formos ir bréziniuose ir
padéties gaminiy surinkimo
tolerancijy ir eiliSkumas pagal
paviréiaus jUOS, apibﬁdintas
SiurkStumo pavirSiaus
Zyméjima SiurkS§tumo ir
bréZiniuose. tolerancijy
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e Identifikuoti
suvirinimo
sitles
bréziniuose.

zymeéjimas
bréziniuose, surastos
ir atpazintos juose
pazymeétos
suvirinimo sitilés.
Puikiai:
paaiskintas vaizdy
1Sdéstymas
bréziniuose,
palyginti
europietiskas ir
amerikietiSkas
projektavimo budai,
1Snagrinétas gaminiy
surinkimo
eiliSkumas pagal
darbo brézinius bei
pavirSiaus
Sturk$tumo ir
tolerancijy
zyméjimas
bréziniuose,
surastos, atpazintos
ir jvardintos juose
pazymetos
suvirinimo sitlés.

2. Apibudinti metalus,

suvirinimo medZiagas ir jy

savybes.

2.1. Tema. Metaly ir

ju lydiniy savybés ir

medziagos, reikalingos

juos suvirinti.

2.2. Uzduotis/ys:

e Apibudinti
metaly ir jy
lydiniy
fizikines,
chemines,
mechanines bei
technologines
savybes.

e Apibidinti
suvirinimo
medziagy
metaly
suvirinimui
savybes.

e Paaiskinti, kaip
pagal metaly ir
Ju lydiniy
savybes ir
paskirt]
parenkamos
suvirinimo

AiSkinimas.
Diskusija.
Demonstravimas.
Interaktyvi
paskaita.

Teksto Zyméjimas.
Klausimai-
atsakymai.

Tikrinimo pokalbis.

Testavimas.

Patenkinamai:
iSvardintos metaly ir
Ju lydiniy bet
suvirinimo
medZiagy,
reikalingy juos
suvirinti, savybés,
apibudinti metalai ir
ju lydiniai pagal
paskirtj.

Gerai:

apibiidintos metaly
ir jy lydiniy bei
suvirinimo
medZiagy,
reikalingy juos
suvirinti, savybés,
paaiskinta, kaip
pagal metaly ir jy
lydiniy savybes ir
paskirtj parenkamos
suvirinimo
medziagos.

Puikiai:
1Snagrinétos metaly
ir jy lydiniy bei
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medziagos.

suvirinimo
medZziagy,
reikalingy juos
suvirinti, savybés,
paaiskinta, kaip ir
pagal kokius
kriterijus, pagal
kokias metaly ir jy
lydiniy savybes ir
paskirtj parenkamos
suvirinimo
medZiagos.

3. Paaiskinti pagrindinius
elektrotechnikos désnius,
taikomus suvirinimo
procesams ir jrangai.

3.1. Tema.
Elektrotechnikos
désniai, taikomi
suvirinimo procesuose
bei suvirinimo
Irangoje.

3.2. Uzduotis/ys:

e Paaiskinti, kas
yra elektros
STOVE, SToves
stiprumas,
jtampa,
elektros
grandinés
varza, nuo ko
priklauso
laidininky
1S1limas.

e Apibidinti
kintamg ir
nuolating
elektros srove,
Kintamos
sroves daznj,
vienfazj ir
trifazj
maitinimo
tinklg.

e Parinkti
tinkama
suvirinimo
Saltinj pagal
metalg ir jo
suvirinimui
reikalinga
procesa.

Aiskinimas.

Demonstravimas.

Interaktyvi
paskaita.
Praktinis darbas.
Klausimai-
atsakymai.
Testavimas.

Patenkinamai:
apibrézta elektros
STOVE, STOVES
stiprumas, jtampa,
grandings varza,
laidininky jSilimas,
kintama ir nuolatiné
elektros srové,
kintamos srovés
daznis bei vienfazis
ir trifazis maitinimo
tinklas, pagal
suvirinimo procesa
parinktas suvirinimo
Saltinis.

Gerai:

paaiskinta, kas yra
elektros srové,
sroves stiprumas,
jtampa, grandines
varza, laidininky
18ilimas, apibuidinta
kintama ir nuolatiné
elektros srové,
kintamos srovés
daznis bei vienfazis
ir trifazis maitinimo
tinklas, pagal metala
ir jo suvirinimo
procesa parinktas
suvirinimo Saltinis.
Puikiai:

1Snagrinéta elektros
sroves savybés,
sroves stiprumas,
jtampa, grandinés
varza, laidininky
i8ilimas, palyginta
kintama ir nuolatiné
elektros srove,
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apibudinta kintamos
sroves daznis bei
vienfazis ir trifazis
maitinimo tinklas,
pagal metala, jo storj
ir jungties tipa,
suvirinimo procesa
parinktas suvirinimo
Saltinis.

Psichomotoriniai mokymosi
rezultatai:

1. Pasiruosti atlikti lydomojo | 1.1. Tema. Bréziniy skaitymas. | Patenkinamai:
suvirinimo procesus pagal Pasirengimas Pratybos. i$nagrinéti
brézinius. lydomajam Praktinis darbas. suvirinimo bréZiniai,
suvirinimui pagal Klausimai- pagal patikslintas
brézinius. atsakymai. uzduotis pasiruos$ta
1.2. Uzduotis/ys: Individualus atlikti suvirinimg
e I$nagrinéti darbas. vienu i§ lydomojo
suvirinimo Testavimas. suvirinimo procesy.
darbo Gerai:
brézinius ir iSnagrinéti
interpretuoti suvirinimo bréziniai,
uzduotis interpretuotos
suvirintojui. uzduotys
e Pasiruosti suvirintojui, pagal
atlikti metalo brézinius
jungciy savarankiskai
suvirinimag pasiruosta atlikti
pagal suvirinimg vienu 1§
brézinius lydomojo
vienu i$ suvirinimo procesy.
lydomojo Puikiai:
suvirinimo iénqg_rir_léti
procesy. SuviIrinimo
skirtingais procesais
bréziniai,
interpretuotos
uzduotys
suvirintojui, pagal
brézinius
savarankiSkai
pasiruosta atlikti
suvirinimg keliais
suvirinimo
procesais.
2. Paruosti suvirinimo 2.1. Tema. Demonstravimas. Patenkinamai:
irangg atskiram lankinio Suvirinimo jrangos Pratybos. paaiskinti
suvirinimo procesuli. paruosimas lankiniam | Praktinis darbas. reikalavimai

suvirinimui.

2.2. Uzduotis/ys:
e ISnagrinéti
reikalavimus

Analitinis pokalbis.
Klausimai -
atsakymai.
Individualus

lankinio suvirinimo
jrangai, pagal
naudojimo
instrukcijg paruosta
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suvirinimo darbas. suvirinimo jranga

jrangai 111, 13, | Bandomasis suvirinimui vienu i$

14 (LST EN darbas. procesy.

ISO 4063) Testavimas. Gerai:

lankinio iSnagrinéti

suvirinimo reikalavimai

procesais. lankinio suvirinimo

e Paruosti jrangai 111, 13, 14

suvirinimo procesais,

jrangg savarankiskai

suvirinimui paruosta suvirinimo

vienu i§ Jranga suvirinimui

procesy. vienu i§ procesy.
Puikiai:
iSnagrinéti
reikalavimai
lankinio suvirinimo
jrangai,
savarankiskai
paruosta suvirinimo
jranga suvirinimui
111,13, 14
procesais.

Mokymosi valandy
paskirstymas:

Kontaktinio darbo valandy skaiCius (dirbant su profesijos mokytoju)

Konsultacijoms skirty valandy skaicius ....... 2o
Mokymosi pasiekimy patikrinimo valandy skaicius .....6.............

Materialieji iStekliai:

Teoriniam mokymui reikalinga klasé ar kabinetas aprupintas:
teorinio mokymo klasé su techninémis priemonémis mokymui
iliustruoti, vizualizuoti (25 darbo vietos);

vaizdinémis priemonémis;

suvirintojo profesinio rengimo standartas;

minimalis reikalavimai suvirinimo specialisty IW iSsilavinimui,
mokymui, egzaminavimui ir kvalifikacijai (IIW ir IAB/EWF
nurodymai);

medZziagy, naudojamy suvirinant metalus 111, 13, 14, 311 (LST EN
ISO 4063) procesais, pavyzdziais;

gaminiy, turin¢iy defekty suvirinus 111, 13, 14, 311 (LST EN ISO
4063) procesais, pavyzdziais;

plakatais, bréziniais ir eskizais, darbuotojy saugos plakatais,
suvirinimo procediiry aprasais;

suvirinimo 111, 13, 14, 311 (LST EN ISO 4063) procesais jrankiais
ir prietaisais, pagalbiniais jrenginiais ir jrenginiy muliazais;
specialybés literatura ir dalomaja medziaga;

braiZymo priemonémis ir matavimo prietaisais;

projekcine aparatiira;

mokymo ir informacine programine jranga;

testai gebéjimams vertinti.

Praktiniam mokymui reikalinga:

suvirinimo dirbtuvés-laboratorija su jranga, jrankiais, priemonémis
(20 darbo viety);
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tinkamai jrengta mokytojo darbo vieta;

jrengtos suvirinimo 111, 13, 14, 311 (LST EN ISO 4063) procesais
mokomosios darbo vietos;

Jrengtos suvirinimo ruo$iniy gamybos ir apdorojimo darbo vietos;
naudojami suvirinimui jrankiai ir prietaisai;

bitini jrankiai, jrenginiai ir prietaisai Saltkalvio darbams atlikti;
grezimo ir galandimo staklés;

plieno lakstai (plokstelés) bei vamzdziai;

testai praktiniams jgiidziams jvertinti ;

mokymo dirbtuvés turi biiti apriipintos asmeninio ir bendro
naudojimo saugos priemonémis, buitinémis ir sanitarinémis
patalpomis.

Mokytojy kvalifikacija

Profesijos mokytojas, vykdantis teorinj mokyma, privalo:
- turéti atitinkamg profesinj pasirengima;
- turéti ne Zemesnj kaip aukStesnjjj iSsilavinima;
- turéti pedagoginiy-psichologiniy Ziniy kurso baigimo
pazymejima.
Profesijos mokytojas, vykdantis praktini mokyma, privalo:
- turéti darbo patirties suvirinimo darby srityje;
- turéti suvirintojo kvalifikacija;
- turéti pedagoginiy-psichologiniy ziniy kurso baigimo
pazyméjima.

Modulio rengéjai:

1. Vytautas Petrokas, VS| Vilniaus Jeruzalés darbo rinkos mokymo
centras.

2. Irena Vaitkevic¢iené, V§] Vilniaus Jeruzalés darbo rinkos mokymo
centras.

3. Romualdas Zukauskas, UAB ,,Kauno Petrasitiny darbo rinkos
mokymo centras‘

4. Irena Nastazija Buineviciené, Klaipédos laivy statybos ir remonto
mokykla.
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3.1.3. Rankinio lankinio plieno jung¢iy kampiniy siiiliy suvirinimo lydZiaisiais glaistytaisiais
elektrodais modulio aprasas

Modulio paskirtis: modulis yra privalomas mokantis pagal visg programg, siekiantiems jgyti visg
kvalifikacija. Pagrindiniai tikslai:
- ISmanyti plieniniy lakSty suvirinimo rankiniu lankiniu biidu lydziaisiais glaistytaisiais
elektrodais kampinémis sitilémis technologija.

- Atlikti plieniniy lak$ty jungéiy suvirinimo kampinémis sitalémis darbus rankiniu lankiniu

budu.

Modulio pavadinimas

Rankinis lankinis plieno jungéiy kampiniy sitliy suvirinimas
lydziaisiais glaistytaisiais elektrodais

Modulio kodas

3071513

LTKS lygis

Apimtis kreditais

9 kreditai

Reikalingas pasirengimas
mokymuisi

Teigiamai i$laikyti testai, jrodantys Siuos rezultatus:

1. Paaiskina pagrindinius suvirintojo profesijos darbuotojo
saugos ir sveikatos bei aplinkosaugos reikalavimus.

2. Atlieka pasiruoS§imo lydomajam suvirinimui darbus.

Modulyje ugdomos
bendrosios kompetencijos

SouhrwndE

Mokymosi ir problemy sprendimo.
Iniciatyvumo ir verslumo.
Sveikatos tausojimo ir saugos darbe.
Komandinio darbo.
Kritinio mastymo.
Profesinés etikos.

7. SavarankiSkumo.

Modulio mokymosi
rezultatai (isskaidyta
kompetencija)

Rekomenduojamas
turinys, reikalingas
rezultatams pasiekti

Rekomenduojamos
mokymosi formos
ir metodai

Mokymaosi
pasiekimy
jvertinimo kriterijai

Kognityviniai mokymosi
rezultatai:

1. Paaiskinti lankinio
suvirinimo principus.

1.1. Tema. Lankinio
suvirinimo principai.
1.2. Uzduotis/ys:

e Apibidinti
suvirinimo
lanka.

e Paaiskinti, kaip
metaliné
medZiaga
pernesama per
suvirinimo
lanka, ir
1Snagrinéti
suvirinimo
sitlés
formavima.

e Paaiskinti
pagrindinius

Minciy lietus.
Pokalbis.
Diskusija.
Interaktyvi
paskaita.
Individualus
darbas.
Klausimai-
atsakymai.
Testavimas.

Patenkinamai:
apibréztas
suvirinimo lankas,
medZiagos
pernesimas ir
suvirinimo sitlés
formavimas,
iSvardinti
pagrindiniai
suvirinimo terminai,
atpazinti suvirinimo
procesai.

Gerai:

apibudintas
suvirinimo lankas,
paaiskinta, kas yra
medziagos
pernesimas ir
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suvirinimo
terminus.
Apibudinti
suvirinimo
procesus:
MMA,
MIG/MAG,
TIG.

suvirinimo siiilés
formavimas,
paaiskinti
pagrindiniai
suvirinimo terminai,
apibidinti
suvirinimo procesai.
Puikiai:
apibudintas
suvirinimo lankas,
paaiskinta, kas yra
medZziagos
pernesimas, Ir
1Snagrinétas
suvirinimo sitilés
formavimas,
paaiskinti
pagrindiniai
suvirinimo terminai,
apibidinti ir
palyginti
tarpusavyje
suvirinimo procesai.

2. Apibudinti lankinio
suvirinimo jrangos veikimo

principus.

2.1. Tema. Darbas su
lankinio suvirinimo

jranga.

2.2. Uzduotis/ys:

Apibudinti
suvirinimo
STOVES
Saltinius,
pagrindinius
suvirinimo
Jrangos
komponentus ir
Ju funkcijas.
Paaiskinti, kas
yra lanko
Jtampa,
suvirinimo
STOVeE, Sroves
tipas ir
poliSkumas.
Paaiskinti
lankinio
suvirinimo
parametry jtaka
suvirinimo
procesui.

Aiskinimas.
Pokalbis.

Demonstravimas.

Interaktyvi
paskaita.
Individualus
darbas.
Klausimai-
atsakymai.
Testavimas.

Patenkinamai:
atpazinti suvirinimo
sroveés $altiniai,
1Svardinti jrangos
komponentai ir
funkcijos, apibrézta,
kas yra lanko jtampa
bei suvirinimo
srove, iSvardinti
lankinio suvirinimo
parametrai.

Gerai:

apibudinti
suvirinimo sroves
Saltiniai, suvirinimo
jrangos
komponentai ir
funkcijos,
paaiskinta, kas yra
lanko jtampa bei
suvirinimo srove,
apibudinti srovés
tipai, paaiskinta
lankinio suvirinimo
parametry jtaka
suvirinimo procesuli.
Puikiai:

apibidinti
suvirinimo sroves
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Saltiniai, suvirinimo
jrangos
komponentai ir
paaiskintos jy
funkcijos,
paaiskinta, kas yra
lanko jtampa bei
sSuvirinimo srove,
apibudinti srovés
tipai, paaiSkinta
poliskumo jtaka
suvirinimui,
paaiskinta, kaip
teisingai pasirinkti
lankinio suvirinimo
parametrus.

3. Parinkti suvirinimo
medziagas.

3.1. Tema. Suvirinimo
medziagos,
naudojamos jvairiuose
suvirinimo procesuose.
3.2. Uzduotis/ys:

ISvardinti
suvirinimo
medZiagy tipus,
paaiskinti jy
paskirtj ir
funkcijas.
Paaiskinti, kaip
saugoti,
paruosti ir
naudoti
suvirinimo
medZiagas.
Atsirinkti
suvirinimo
medziagas
pagal ju
klasifikavima ir
zyméjima LST,
EN, ISO ir
kituose
standartuose.

Aiskinimas.
Pokalbis.
Diskusija.

Demonstravimas.

Interaktyvi
paskaita.
Individualus
darbas.
Klausimai-
atsakymai.
Testavimas.

Patenkinamai:
iSvardinti suvirinimo
medziagy tipai,
apibudintas jy
panaudojimas,
paaiSkinta, kaip jas
pasirinkti.

Gerai:

iSvardinti suvirinimo
medZziagy tipai,
paaiskinta jy
paskirtis ir
funkcijos,
paaiskinta, kaip jas
saugoti, paruosti bei
naudoti, atsirinktos
suvirinimo
medZiagos.

Puikiai:

apibudinti
suvirinimo
medZziagy tipai,
paaiskinta jy
paskirtis ir
iSnagrinétos
funkcijos,
paaiskinta, kaip jas
saugoti, paruosti bei
naudoti, atsirinktos
suvirinimo
medziagos pagal jy
klasifikavimg ir
zZymeéjima.
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4. Atpazinti pavojus

darbuotojy saugumui ir

sveikatai suvirinimo

procesuose bei zinoti, kaip jy

iSvengti.

4.1. Tema. Pavojai
suvirinimo gamybos
bare ir ¢ia taikomi
darbuotojy saugos ir
sveikatos reikalavimai.
4.2. Uzduotis/ys:

e ISvardinti
galimus
pavojus,
susijusius su
suvirinimo
procesais ir
suvirinimo
darby specifika
gamybos bare.

e Paaiskinti
instruktavimy
tvarka ir jy
rasis,
darbuotojy
saugos ir
sveikatos
instrukcijas,
elgesio
gamybos bare
taisykles.

e Paaiskinti,
kokiais
Jstatymais,
taisyklémis ar
reglamentais
remiantis
organizuojamas
darbuotojy
saugos ir
sveikatos
uztikrinimas
Jmonése.

e ISnagrinéti,
kaip vykdyti
kenksmingy
gamybos
faktoriy
poveikio,
gaisry ir
sprogimy
prevencija.

Aiskinimas.
Pokalbis.
Diskusija.

Demonstravimas.

Interaktyvi
paskaita.
Individualus
darbas.
Klausimai-
atsakymai.
Testavimas.

Patenkinamai:
iSvardinti galimi
pavojai gamybos
bare, apibrézti
darbuotojy saugos ir
sveikatos
instruktavimai,
instrukcijos bei
elgesio taisykleés,
paaiskinta, kuo
remiantis ir kaip
organizuojamas
darbuotojy saugos ir
sveikatos
uztikrinimas
jmongse, jvertintas
prevenciniy
priemoniy
butinumas.

Gerai:

iSvardinti galimi
pavojai gamybos
bare, paaiskinti
darbuotojy saugos ir
sveikatos
instruktavimai,
instrukcijos bei
elgesio taisykles,
paaiskinta, kuo
remiantis ir kaip
organizuojamas
darbuotojy saugos ir
sveikatos
uztikrinimas
Jmonegse,
iSnagrinéta, kaip
vykdyti kenksmingy
gamybos faktoriy
poveikio, gaisry ir
sprogimy
prevencija.

Puikiai:

paaiskinti galimi
pavojai gamybos
bare, paaiskinti
darbuotojy saugos ir
sveikatos
instruktavimai,
instrukcijos bei
elgesio taisyklés,
paaiskinta, kokiais
jstatymais,
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taisyklémis ar
reglamentais
remiantis ir kaip
organizuojamas

darbuotojy saugos ir

sveikatos
uztikrinimas
jmongse,
iSnagrinéta, kaip

vykdyti kenksmingy

gamybos faktoriy

poveikio, gaisry ir

sprogimy

prevencija, parinktos

konkrecios
priemonés.

5. Panaudoti SPA
(suvirinimo procediiry

aprasus) atliekant suvirinimo
darbus, parenkant suvirinimo

parametrus.

5.1. Tema. Darbas su
SPA, suvirinimo
parametry parinkimas,
bei jtaka suvirinimo
kokybei.

5.2. UZduotis/ys:

o Perskaityti
brézinius ir
interpretuoti
suvirinimo
simbolius (LST
EN ISO 2553,
LST EN ISO
9692-1).

e Apibudinti
suvirinimo
padétis erdveje,
paaiskinti jy
sutartinj
Zyméjima (LST
EN 1SO 6947).

o Identifikuoti
kampine
suvirinimo
sitile.

e Paaiskinti, kaip
gamyboje
naudojami
SPA.

e Panaudojant
SPA gauti
reikalingus
suvirinimo
parametrus.

Aiskinimas.
Pokalbis.

Demonstravimas.

Interaktyvi
paskaita.

Darbas su
bréZiniais.
Individualus
darbas.

Praktinis darbas.
Klausimai-
atsakymai.
Testavimas.

Patenkinamai:

perskaityti bréziniai,
atpazinti suvirinimo

simboliai,
apibudintos

suvirinimo padétys

ir jy zyméjimas,

apibrézta kampiné

suvirinimo sialé,
paaiSkinta, kaip
gamyboje

naudojami SPA bei

parenkami

suvirinimo
parametrai.
Gerai:

perskaityti bréziniai,

interpretuojami
suvirinimo
simboliai,
apibudintos

suvirinimo padétys,

paaiskintas jy
zyméjimas,
identifikuota

kampiné suvirinimo

sitle, paaiSkinta,
kaip gamyboje

naudojami SPA bei

gauti reikalingi
suvirinimo
parametrai.
Puikiai:
ISnagrinéti

suvirinimo bréZiniai,

interpretuojami
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suvirinimo
simboliai,
apibudintos ir
palygintos
tarpusavyje
suvirinimo padétys,
paaiskintas jy
zZymeéjimas,
identifikuota vieno
ir keliy ¢jimy
kampiné suvirinimo
sitilé, paaiskinta,
kaip gamyboje
parengiami bei
naudojami SPA,
palyginti gauti
reikalingi
suvirinimo
parametrai
naudojant skirtingus
SPA.

6. ISnagrinéti suvirinimo
parametry jtakg suvirinimo
sitilés kokybei.

6.1. Tema. Suvirinimo
parametry jtaka siiilés
defektams ir
eksploatacinéms
savybéms.

6.2. UZduotis/ys:

e Apibudinti
suvirinimo
parametry ir
magnetinio
lanko ptitimo
jtaka siiiles
kokybei.

e AtpaZinti
skirtingus
defektus pagal
LST EN ISO
6520-1.

o Atlikti
vizualinj
kampinés
siiles kokybés
patikrinimg ir
jvertinimag
pagal LST EN
ISO 5817.

Aiskinimas.

Demonstravimas.

Interaktyvi
paskaita.

Darbas su
bréZiniais.
Individualus
darbas.

Praktinis darbas.
Klausimai-
atsakymai.
Testavimas.

Patenkinamai:
apibrézta suvirinimo
parametry ir
magnetinio lanko
putimo jtaka sitlés
kokybei, i§vardinti
suvirinimo defektai,
atliktas vizualinis
kampinés sitilés
patikrinimas.
Gerai:

apibidinta
suvirinimo
parametry ir
magnetinio lanko
putimo jtaka sitilés
kokybei, atpazinti
skirtingi suvirinimo
defektali, atliktas
vizualinis kampinés
siilés patikrinimas ir
jvertinimas pagal
LST EN 1SO 5817.
Puikiai:

paaiskinta
suvirinimo
parametry ir
magnetinio lanko
putimo jtaka sitlés
kokybeli, atpazinti
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skirtingi suvirinimo
defektai bei
identifikuoti pagal
LST EN ISO 6520-
1, atliktas vizualinis
kampinés sitlés
patikrinimas ir
jvertinimas pagal
LST EN ISO 5817 C
bei B kokybés
lygmenis.

7. I8nagrinéti reikalavimus
suvirintojy kvalifikacijai.

7.1. Tema. Suvirintojy
kvalifikacija pagal
LST EN ISO 9606.
7.2. UZduotis/ys:

Paaiskinti
suvirintojy
kvalifikacijos
tikrinimo
tikslus.
Palyginti
kvalifikacijos
kategorijas,
nurodytas
suvirintojo
kvalifikacijos
tikrinimo
paZzymeéjime
(sertifikate).
ISskirti
privalomus
suvirintojo
kvalifikacijos
tikrinimo
bandinio (testo)
kintamus
kriterijus.

Aiskinimas.
Diskusija.

Demonstravimas.

Interaktyvi
paskaita.
Individualus
darbas.

Praktinis darbas.
Klausimai-
atsakymai.
Seminaras.
Testavimas.

Patenkinamai:
iSvardinti suvirintojy
kvalifikacijos
tikrinimo tikslai,
apibudintos
kvalifikacijos
kategorijos,
nurodytos
suvirintojo
kvalifikacijos
tikrinimo
pazyméjime
(sertifikate),
paaiskinti privalomi
suvirintojo
kvalifikacijos
tikrinimo bandinio
(testo) kintami
Kriterijai.

Gerai:

paaiskinti
suvirintojy
kvalifikacijos
tikrinimo tikslai,
palygintos
kvalifikacijos
kategorijos,
nurodytos
suvirintojo
kvalifikacijos
tikrinimo
pazymejime
(sertifikate), i$skirti
privalomi
suvirintojo
kvalifikacijos
tikrinimo bandinio
(testo) kintami
Kriterijai.
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Puikiai:
iSnagrinéti
suvirintojy
kvalifikacijos
tikrinimo tikslai,
palygintos ir
iSnagrinétos
kvalifikacijos
kategorijos,
nurodytos
suvirintojo
kvalifikacijos
tikrinimo
pazyméjime
(sertifikate),
iSnagrinéti bei
isdiferencijuoti
privalomi
suvirintojo
kvalifikacijos
tikrinimo bandinio
(testo) kintami

Kriterijai.
8. Paaiskinti nertidijancio 8.1. Tema. Aiskinimas. Patenkinamai:
plieno suvirinimo rankiniu Nertdijantis plienas Demonstravimas. atpazintas
lankiniu biidu ypatumus. bei jo suvirinimas Interaktyvi nertdijantis plienas,
rankiniu lankiniu paskaita. iSvardintos
budu. Individualus papildomos saugos
8.2. Uzduotis/ys: darbas. priemones ji
e Identifikuoti Praktinis darbas. suvirinant,
nertudijantj Klausimai- apibudintas
pliena, atsakymai. nertdijancio plieno
palyginti su Seminaras suvirinamumas,
nelegiruotu (pratybos). apibrézta, kaip
plienu ir Testavimas. paruo$iamos $io
aliuminio plieno jungtys,
lydiniais. iSvardintos
e Parinkti deformacijy
papildomas sumazinimo
saugos priemongs,
priemones specifinés
suvirinant suvirinimo
nertdijant] medZiagos,
plieng. apibrézta
e Paaiskinti neriidijancio plieno
neriidijanéio korozija dél
plieno suvirinimo.
suvirinamumo, Gerai:
jungéiy identifikuotas
paruosimo ir neriidijantis plienas,
deformacijy palygintas su

prevencijos

nelegiruotu plienu ir

32




ypatumus.
Apibtdinti
specifines
suvirinimo
medZziagas,
naudojamas
neridijancio
plieno
suvirinimui.
Paaiskinti
neriidijancio
plieno korozija
dél suvirinimo
ir reikalinga
apdorojimg po
suvirinimo.

aliuminio lydiniais,
parinktos
papildomos saugos
priemones jj
suvirinant,
paaiskintas
nertidijancio plieno
suvirinamumas,
jungciy paruo§imo ir
deformacijy
prevencijos
ypatumai,
apibudintos
specifinés
suvirinimo
medziagos,
paaiskinta
neriidijancio plieno
korozija dél
suvirinimo ir kam
reikalingas jo
apdorojimas po
suvirinimo.
Puikiai:
identifikuotas
nertidijantis plienas,
palygintas su
nelegiruotu plienu ir
aliuminio lydiniais,
18skirti jo privalumai
bei trukumai,
parinktos
papildomos
asmeninés ir
kolektyvinés saugos
priemones jj
suvirinant,
i$nagrinéti
neriidijancio plieno
suvirinamumas,
Jung€iy paruoSimo ir
deformacijy
prevencijos
ypatumai, parinktos
specifinés
suvirinimo
medZiagos,
paaiskinta
neriidijancio plieno
korozija dél
suvirinimo, kaip jos
iSvengti ir kam
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reikalingas jo
cheminis bei
terminis
apdorojimas po
suvirinimo.

Psichomotoriniai mokymosi
rezultatai:

1. Saugiai atlikti suvirinimo
darbus pagal darbuotojo
saugos ir sveikatos
instrukcija.

1.1. Tema. Pavojai
gamyboje ir
darbuotojy saugos ir
sveikatos reikalavimai
atliekant suvirinimo
darbus gamybos bare.
1.2. Uzduotis/ys:

e Parinkti
ventiliacijos,
triukSmo
mazinimo ir
asmenines
saugos
priemones.

e Paruosti
suvirintojo
darbo vieta
pagal
darbuotojy
saugos ir
sveikatos
instrukcijas,
elgesio
gamybos bare
bei jrenginiy
darbo zonos
jrengimo
taisykles.

Instruktavimas.
Pratybos.
Praktinis darbas.
Diskusija.

Analitinis pokalbis.

Klausimai-
atsakymai.
Individualus
darbas.
Seminaras
(pratybos).
Testavimas.

Patenkinamai:
parinktos atskiros
ventiliacijos
uztikrinimo,
triukSmo mazinimo
Ir asmeninés saugos
priemongés, paruosta
suvirintojo darbo
vieta atitinka
darbuotojy saugos ir
sveikatos
instrukcijy, elgesio
gamybos bare bei
jrenginiy darbo
Zonos jrengimo
taisykliy
reikalavimus.
Gerai:

parinktos
ventiliacijos
uztikrinimo,
triuk§mo mazinimo
ir asmeninés saugos
priemongés, paruosta
suvirintojo darbo
vieta pagal
darbuotojy saugos ir
sveikatos
instrukcijas, elgesio
gamybos bare bei
jrenginiy darbo
Zonos jrengimo
taisykles.

Puikiai:

parinktos pagal jy
charakteristikas
ventiliacijos
uztikrinimo,
triuk§mo mazinimo
ir asmeninés saugos
priemonés,
1Snagrinétos
darbuotojy saugos ir
sveikatos
instrukcijos, elgesio
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gamybos bare bei
jrenginiy darbo
Zonos jrengimo
taisyklés, tiksliai
pagal ju
reikalavimus bei
atsizvelgiant |
ergonomika
paruosta suvirintojo
darbo vieta.

2. Paruosti suvirinimo
jungtis suvirinimui.

2.1. Tema. Jungciy
lankiniam suvirinimui
paruosimas.

2.2. UZduotis/ys:

e Parinkti
jungciy ir jy
briauny
paruos$imo
biidus ir juos
taikyti.

e Parinkti
butinus
terminio
pjovimo
parametrus.

e Atsizvelgiant |
terminio ir
mechaninio
Jungciy ir jy
briauny
paruoS$imo
suvirinimui
skirtumus,
parinkti
pagrindiniams
plieno tipams
tinkamus
pjovimo bei
drozimo

procesus ir juos

taikyti.

Instruktavimas.
Pratybos.
Praktinis darbas.
Diskusija.

Analitinis pokalbis.

Klausimai-
atsakymai.
Individualus
darbas.
Testavimas.

Patenkinamai:
pagal pateiktas
uzduotis ir
nurodytus
parametrus atliktas
jungcCiy ir jy briauny
paruosSimas
suvirinimui.

Gerai:

atsizvelgiant |
terminio ir
mechaninio jungciy
ir jy briauny
paruoSimo
suvirinimui
skirtumus, pagal
plieno tipg parinkti
tinkami pjovimo bei
drozimo procesai ir
parametrai, atliktas
Jung€iy ir jy briauny
paruoSimas
suvirinimui.
Puikiai:
atsizvelgiant |
terminio ir
mechaninio jungciy
ir jy briauny
paruo$imo
suvirinimui
skirtumus,
pagrindiniy
suvirinimo
medZziagy paruo$imo
atskiriems
suvirinimo
procesams
skirtumus, pagal
plieno tipa, detaliy
matmenis parinkti
tinkami pjovimo bei
drozimo procesai ir
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parametrai, visiskai
tiksliai atliktas
jungCiy ir jy briauny
paruos$imas
suvirinimui.

3. Suvirinti plieninius lakstus
kampinémis sitilémis
rankiniu lankiniu budu.

3.1. Tema. Plieno
laksty (ploksciy)
suvirinimas rankiniu
lankiniu biudu
kampinémis sitilémis
PA, PB, PD, PF, PG
padétyse (LST EN ISO
6947) vienu ir keliais
¢jimais.

3.2. Uzduotis/ys:

e Reguliuoti ir
efektyviai
kontroliuoti
suvirinimo
srovés Saltinj.

e Suvirinti
kampines
sitiles esant
kampinéms ir
tejinéms
jungtims, kai
plieno storis
daugiau kaip 3
mm.

e Suvirinti
kampines
siiiles esant
kampinéms ir
te¢jinéms
jungtims, kai
plieno storis
daugiau kaip 8
mm.

Demonstravimas.
Pratybos.
Praktinis darbas.

Analitinis pokalbis.

Klausimai-
atsakymai.
Individualus
darbas.
Bandomasis
darbas.
Testavimas.

Patenkinamai:
pagal pateiktas
uzduotis ir
nurodytus
parametrus atliktas
suvirinimo sroves
Saltinio reguliavimas
ir jvairiy jungciy
suvirinimas
kampinémis
sitilémis, kuriy
defektai, matomi
vizualinés kontrolés
metu, nevirsija
kritiniy dydziy ir
normy.

Gerai:

pagal pateiktas
uzduotis ir SPA
parinkti parametrai,
atliktas suvirinimo
sroveés Saltinio
reguliavimas ir
efektyvus
kontroliavimas
proceso metu bei
Jvairiy jung€iy
suvirinimas
kampinémis
sialémis, kuriy
defektai, matomi
vizualinés kontrolés
metu, néra esminiai
bei nevirsija kritiniy
dydziy ir normy.
Puikiai:

pagal pateiktas
uzduotis ir SPA
parinkti parametrai,
atliktas suvirinimo
sroves Saltinio
reguliavimas ir
efektyvus
kontroliavimas
proceso metu bei
Jvairiy jungCiy
suvirinimas
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kampinémis
sitilémis be
akivaizdziy defekty.

4. Privirinti plieninius

vamzdzius prie plieno laksty

kampinémis sitilémis
rankiniu lankiniu budu.

4.1. Tema. Vamzdziy
privirinimas prie laksty
rankiniu lankiniu btidu
PB, PD, PH padétyse
(LST EN ISO 6947)
vienu ir keliais ¢jimais.
4.2. Uzduotis/ys:

e Reguliuoti ir
efektyviai
kontroliuoti
suvirinimo
srovés Saltinj.

e Privirinti
kampinémis
sitilémis
vamzdzius prie
ploksciy, kai
metalo storis
daugiau kaip 3
mm, 0
vamzdziy
skersmuo
didesnis arba
lygus 40 mm.

e Privirinti
kampinémis
sitilémis
vamzdZius prie
ploksciy, kai
metalo storis
daugiau kaip 3
mm, 0
vamzdziy
skersmuo
didesnis nei
150 mm.

Demonstravimas.
Pratybos.
Praktinis darbas.
Analitinis pokalbis.
Klausimai-
atsakymai.
Individualus
darbas.
Bandomasis
darbas.
Testavimas.

Patenkinamai:
pagal pateiktas
uzduotis ir
nurodytus
parametrus atliktas
suvirinimo srovés
Saltinio
reguliavimas,
vamzdziai privirinti
prie ploksciy
kampinémis
sitilémis, kuriy
defektai, matomi
vizualinés kontrolés
metu, nevirsija
kritiniy dydziy ir
normy.

Gerai:

pagal pateiktas
uzduotis ir SPA
parinkti parametrai,
atliktas suvirinimo
sroveés Saltinio
reguliavimas ir
efektyvus
kontroliavimas
proceso metu,
vamzdziai privirinti
prie ploksciy
kampinémis
sialémis, kuriy
defektai, matomi
vizualinés kontrolés
metu, néra esminiai
bei nevirsija kritiniy
dydziy ir normy.
Puikiai:

pagal pateiktas
uzduotis ir SPA
parinkti parametrai,
atliktas suvirinimo
sroves Saltinio
reguliavimas ir
efektyvus
kontroliavimas
proceso metu,
vamzdziai privirinti
prie ploksciy
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kampinémis
sitilémis be

akivaizdziy defekty.
Mokymosi valandy Kontaktinio darbo valandy skaic¢ius (dirbant su profesijos mokytoju)
Paskirstymas: | s 224
Konsultacijoms skirty valandy skaicius ....... B

Mokymosi pasiekimy patikrinimo valandy skaicius .....8.............

Materialieji iStekliai:

Teoriniam mokymui reikalinga klasé ar kabinetas aprupintas:
teorinio mokymo klasé su techninémis priemonémis mokymui
iliustruoti, vizualizuoti (25 darbo vietos);

vaizdinémis priemonémis;

suvirintojo profesinio rengimo standartas;

minimalls reikalavimai suvirinimo specialisty IW iSsilavinimui,
mokymui, egzaminavimui ir kvalifikacijai (11W ir IAB/EWF
nurodymai);

suvirinimo medziagy, naudojamy suvirinant metalus 111 procesu
(rankinis lankinis suvirinimas lydziaisiais glaistytaisiais
elektrodais), pavyzdziais;

gaminiy, turin¢iy defekty suvirinus 111 procesu (LST EN 1SO
4063), pavyzdziais;

plakatais, bréziniais ir eskizais, darbuotojy saugos plakatais,
suvirinimo procediiry aprasais;

suvirinimo 111 procesu (rankinis lankinis suvirinimas lydziais
glaistytaisiais elektrodais) irankiais ir prietaisais, pagalbiniais
jrenginiais ir jrenginiy muliazais;

specialybés literatura ir dalomaja medZiaga;

braiZymo priemonémis ir matavimo prietaisais;

projekcine aparatiira;

mokymo ir informacine programine jranga;

testais geb¢jimams vertinti.

Praktiniam mokymui reikalinga:

suvirinimo dirbtuvés-laboratorija su jranga, jrankiais, priemonémis
(20 darbo viety);

tinkamai jrengta mokytojo darbo vieta;

jrengtos suvirinimo 111 procesu (rankinis lankinis suvirinimas
lydZziaisiais glaistytaisiais elektrodais) mokomosios darbo vietos;
Jrengtos suvirinimo ruo$iniy gamybos ir apdorojimo darbo vietos;
naudojami suvirinimui jrankiai ir prietaisai;

biitini jrankiai, jrenginiai ir prietaisai Saltkalvio darbams atlikti;
grezimo ir galandimo staklés;

plieno lakstai (plokstelés) bei vamzdziai 1, 2, 3, 8, 10, 11 grupiy
(LST CEN ISO/TR 15608), 1 ir 8 grupiy biitinai,

lydieji glaistytieji elektrodai rankiniam lankiniam suvirinimui;
priemongs vizualiniam suvirinty bandiniy patikrinimui pagal LST
EN ISO 5817 standartg ir LST EN 1SO 9606-1 dalj;

testai ir SPA praktiniams jgiidZziams jvertinti pagal LST EN ISO
5817 standartg ir LST EN I1SO 9606-1 dalj;

priemonés vizualiniam paruoSty suvirinimui detaliy patikrinimui
pagal LST EN I1SO 9692-1 dalj;

testai praktiniams jgiidziams jvertinti pagal LST EN ISO 9692-1,
mokymo dirbtuvés turi biiti apriipintos asmeninio ir bendro
naudojimo saugos priemonémis, buitinémis ir sanitarinémis
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patalpomis.

Mokytojy kvalifikacija

Profesijos mokytojas, vykdantis teorinj mokyma, privalo:
- turéti atitinkama profesinj pasirengima;
- turéti ne Zemesnj kaip aukstesnjjj iSsilavinimag;
- turéti pedagoginiy-psichologiniy ziniy kurso baigimo
pazymejima.
Profesijos mokytojas, vykdantis praktinj mokyma, privalo:
- turéti darbo patirties suvirinimo darby srityje;
- turéti suvirintojo kvalifikacija;
turéti pedagoginiy-psichologiniy ziniy kurso baigimo pazyméjima.

Modulio renggjai:

1. Vytautas Petrokas, VSI Vilniaus Jeruzalés darbo rinkos mokymo
centras.

2. Irena Vaitkevic¢iené, V§] Vilniaus Jeruzalés darbo rinkos mokymo
centras.

3. Romualdas Zukauskas, UAB ,,Kauno Petrasitiny darbo rinkos
mokymo centras*

4. Irena Nastazija Buinevicien¢, Klaipédos laivy statybos ir remonto
mokykla.
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3.1.4. Plieno jung¢iy kampiniy siiiliy suvirinimo lankiniu biidu lydZiuoju elektrodu
(aplinkoje modulio aprasas pusautomaciu) apsauginiy dujy

Modulio paskirtis: modulis yra privalomas mokantis pagal visa programg, siekiantiems jgyti visa
kvahﬁkacgq Pagrindiniai tikslai:
ISmanyti plieniniy lakSty kampiniy sitliy suvirinimo lankiniu btdu lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje technologija.
- Atlikti plieniniy laks$ty jungciy suvirinimo kampinémis sitilémis darbus lankiniu budu
lydZiuoju elektrodu (pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje.

Modulio pavadinimas Plieno jung¢iy kampiniy sitiliy suvirinimas lankiniu biadu lydZiuoju

elektrodu (pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje

Modulio kodas 3071514

LTKS lygis 1l

Apimtis kreditais 9 kreditai

Reikalingas pasirengimas Teigiamai i$laikyti testai, jrodantys reikiamg jgidziy, nurodyty
mokymuisi 3.1.1.,3.1.2., 3.1.3. moduliuose, lygj, igytas kompetencijas.

Modulyje ugdomos Mokymosi ir problemy sprendimo.
bendrosios kompetencijos Iniciatyvumo ir verslumo.

Sveikatos tausojimo ir saugos darbe.
Komandinio darbo.

Kritinio mastymo.

Profesinés etikos.

SavarankiSkumo.

NoO oA wN

Modulio mokymosi
rezultatai (isskaidyta
kompetencija)

Rekomenduolamas
turinys, reikalingas
rezultatams pasiekti

Rekomenduojamos
mokymosi formos
ir metodai

Mokymosi
pasiekimy
jvertinimo Kkriterijai

Kognityviniai mokymosi
rezultatai:

kontroliuojama

1. Paaiskinti MIG/MAG 1.1. Tema. MIG/MAG | Aiskinimas. Patenkinamai:
jrangos konstrukcija, jos jrangos konstrukcija, Pokalbis. apibréztas
techning priezitirg ir tipinius | jos techniné prieziira | Demonstravimas. MIG/MAG
parametrus. ir tipiniai parametrai. Interaktyvi suvirinimo Saltinis,
1.2. Uzduotis/ys: paskaita. suvirinimo srove,
e Paaiskinti, kaip | Individualus apibudinti
veikia darbas. suvirinimo degikliai,
MIG/MAG Klausimai- kabeliai, jZeminimo
suvirinimo atsakymai. jranga, paaiSkinta,
Saltinis ir Testavimas. kokia yra suvirinimo

jrangos techniné

suvirinimo prieziiira.
STove. Gerai:

e Parinkti paaiskinta, kaip
pusautomacio veikia MIG/MAG
suvirinimo suvirinimo Saltinis ir
degiklius, kontroliuojama
kabelius, suvirinimo srove,
jZeminimo parinkti suvirinimo
jrangg. degikliai, kabeliai,

]Zeminimo jranga,
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Paaiskinti,
kokia yra
MIG/MAG
jrangos
techniné
priezitra ir jos
buklés: kabeliy,
jungciy,
kontakty,
vidiniy
komponenty,
dujy tiekimo ir
kontroles
jrenginiy,
jvertinima.

paaiskinta, kokia yra
suvirinimo jrangos
techning prieziiira,
jvertinta jos buklé.
Puikiai:

iSnagrinéta, kaip
veikia MIG/IMAG
suvirinimo Saltinis ir
kontroliuojama
Suvirinimo srove,
parinkti suvirinimo
degikliai, kabeliali,
jZeminimo jranga,
paaiskinta, kokia yra
suvirinimo jrangos
techniné priezitra,
i$skirtos jos dalys
bei jvertinta jy
bukleé.

2. Parinkti suvirinimo
medziagas, haudojamas
MIG/MAG suvirinimui.

2.1. Tema. Specifinés
suvirinimo medziagos,
naudojamos
MIG/MAG suvirinime.
2.2. UZduotis/ys:

ISvardinti
suvirinimo
elektrodinés
vielos ir
apsauginiy
dujy tipus,
paaiskinti jy
paskirtj ir
funkcijas.
Paaiskinti, kaip
saugoti,
paruosti ir
naudoti
MIG/MAG
suvirinimo
medziagas.
Parinkti
suvirinimo
medziagas
pagal SPA
konkreciam
darbui.

AiSkinimas.
Pokalbis.
Diskusija.

Demonstravimas.

Interaktyvi
paskaita.
Individualus
darbas.
Klausimai-
atsakymai.
Testavimas.

Patenkinamai:
iSvardinti suvirinimo
medziagy tipai,
apibudintas jy
panaudojimas,
paaiskinta, kaip jas
pasirinkti.

Gerai:

iSvardinti suvirinimo
medZiagy tipai,
paaiskinta jy
paskirtis ir
funkcijos,
paaiskinta, kaip jas
saugoti, paruosti bei
naudoti, pagal SPA
pasirinktos
suvirinimo
medziagos.

Puikiai:

apibudinti
suvirinimo
medZziagy tipai,
paaiskinta jy
paskirtis ir
1Snagrinétos
funkcijos,
paaiskinta, kaip jas
saugoti, paruosti bei
naudoti, pagal SPA
konkrec¢iam darbui
pasirinktos
suvirinimo
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medziagos.

3. ISnagrinéti MIG/MAG
suvirinimo parametry jtaka
suvirinimo siiilés kokybei.

3.1. Tema. MIG/MAG
suvirinimo
charakteristikos ir
parametry jtaka siiilés
galutinei kokybei.

3.2. Uzduotis/ys:

Apibudinti
metalo
pernesimo
buidus,
paaiskinti
tipinius
MIG/MAG
suvirinimo
parametrus.
Identifikuoti
dazniausius
defektus
suvirinant
pusautomaciu,
paaiskinti, kaip
Ju iSvengti.
Nustatyti ir
tikrinti
parametrus
pagal SPA.

Aiskinimas.

Demonstravimas.

Interaktyvi
paskaita.

Darbas su
bréZiniais.
Individualus
darbas.

Praktinis darbas.
Klausimai-
atsakymai.
Testavimas.

Patenkinamai:
iSvardinti metalo
pernesimo budai,
apibudinti tipiniai
MIG/MAG
suvirinimo
parametrai,
identifikuoti
dazniausi defektai,
pagal SPA nustatyti
suvirinimo
parametrai.

Gerai:

apibudinti metalo
pernesimo bidai,
paaiskinti tipiniai
MIG/MAG
suvirinimo
parametrai,
identifikuoti
dazniausi defektai,
paaiskinta, kaip jy
iSvengti, pagal SPA
nustatyti ir tikrinami
suvirinimo
parametrai.
Puikiai:

paaiskinti metalo
perneSimo bidai,
paaiskinta tipiniy
MIG/MAG
suvirinimo
parametry jtaka
dazniausiai
pasitaikantiems
defektams,
iSnagrinéta, kaip ju
1Svengti, pagal SPA
nustatyti ir tikrinti
suvirinimo
parametrai
atsizvelgiant | jy
tarpusavio
priklausomybe.
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4. Paaiskinti specifinius 4.1. Tema. Specifiniai | Aiskinimas. Patenkinamai:
darbuotojy saugos ir darbuotojy saugos ir Diskusija. iSvardinti
sveikatos reikalavimus sveikatos reikalavimai | Demonstravimas. potencialts
suvirinant lankiniu biidu bei papildomos saugos | Interaktyvi MIG/MAG
lydZiuoju elektrodu priemonés suvirinant | paskaita. suvirinimo pavojali,
(pusautomaciu) apsauginiy lankiniu badu Individualus apibudintos
dujy aplinkoje bei pasirinkti | lydziuoju elektrodu darbas. specifinés sveikatos
tinkamas saugos priemones. | (pusautomaciu) Praktinis darbas. ir saugumo
apsauginiy dujy Klausimai- uztikrinimo
aplinkoje. atsakymai. priemonés.
4.2. Uzduotis/ys: Seminaras. Gerai:
e Apibudinti Testavimas. apibudinti
potencialius potencialts
MIG/MAG MIG/MAG
suvirinimo suvirinimo pavojali,
pavojus, paaiskinta, kaip nuo
paaiskinti, kaip jy apsisaugoti,
suvirintojui parinktos specifinés
nuo jy sveikatos ir
apsisaugoti. saugumo
e Parinkti su uztikrinimo
MIG/MAG priemonés.
suvirinimo Puikiai:
procesais apibudinti
susijusias potencialts
specifines MI(_B/_I\/_IAG N
sveikatos suvirinimo pavojai,
apsaugos ir palyginti su pavojais
saugumo suvirinant MMA Dei
uztikrinimo paaiskinta, kaip nuo
priemones. Ju apsisaugoti,
parinktos specifinés
sveikatos ir
saugumo
uztikrinimo
priemones.
5. Paaiskinti nertidijancio 5.1. Tema. Aiskinimas. Patenkinamai:
plieno MIG/MAG Nertdijancio plieno Demonstravimas. iSvardintos
suvirinimo ypatumus. MIG/MAG Interaktyvi papildomos saugos
suvirinimas. paskaita. priemonés
5.2. Uzduotis/ys: Individualus suvirinant
e Parinkti darbas. nertidijantj plieng
papildomas Praktinis darbas. pusautomaciu,
saugos Klausimai- apibrézta, kaip
priemones atsakymai. paruosiamos
suvirinant Seminaras jungtys, iSvardintos
neriidijant] (pratybos). deformacijy
pliena. Testavimas. sumazinimo
e Paaiskinti priemongs,
neridijancio specifinés
plieno suvirinimo
MIG/MAG medZiagos.
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suvirinimo,
Jjungciy
paruosimo ir
deformacijy
prevencijos
ypatumus.

e Apibudinti
specifines
MIG/MAG
suvirinimo
medZziagas,
naudojamas
neridijancio
plieno
suvirinimui.

Gerai:

parinktos
papildomos saugos
priemones,
paaiskinti jung€iy
paruo$imo ir
deformacijy
prevencijos
ypatumai,
apibiidintos
specifinés
suvirinimo
medziagos.
Puikiai:

parinktos
papildomos
asmenings ir
kolektyvinés saugos
priemonés
suvirinant
nertdijantj pliena,
iSnagrinéti jungciy
paruosimo ir
deformacijy
prevencijos bei jy
iStaisymo ypatumai,
parinktos specifinés
suvirinimo
medZiagos.

Psichomotoriniai mokymosi
rezultatai:

1. Saugiai atlikti suvirinimo
lankiniu biidu lydZiuoju
elektrodu (pusautomaciu)
apsauginiy dujy aplinkoje
darbus pagal darbuotojo
saugos ir sveikatos
instrukcija.

1.1. Tema. Darbuotojy
saugos ir sveikatos
reikalavimai atliekant
suvirinimo lankiniu
biidu lydziuoju
elektrodu
(pusautomaciu)
apsauginiy dujy
aplinkoje darbus.

1.2. Uzduotis/ys:

e Paruosti
suvirintojo
lankiniu bidu
lydZiuoju
elektrodu
(pusautomaciu
) apsauginiy
dujy aplinkoje
darbo vieta
pagal
darbuotojy

Instruktavimas.
Pratybos.

Praktinis darbas.

Klausimai-
atsakymai.
Individualus
darbas.
Testavimas.

Patenkinamai:
paruosta suvirintojo
darbo vieta atitinka
darbuotojy saugos ir
sveikatos instrukeijy
bei elgesio
suvirinimo bare
taisykliy
reikalavimus,
saugiai atliekami
suvirinimo lankiniu
bidu lydziuoju
elektrodu
(pusautomaciu)
apsauginiy dujy
aplinkoje darbai.
Gerai:

parinktos asmeninés
saugos priemongs,
paruosta suvirintojo
lankiniu budu

44




saugos ir
sveikatos
instrukcijas.

e Saugiai atlikti
lankinio
suvirinimo
lankiniu biidu
lydZiuoju
elektrodu
(pusautomaciu
) apsauginiy
dujy aplinkoje
darbus pagal
darbuotojy
saugos ir
sveikatos
instrukcijas
bei elgesio
suvirinimo
bare taisykles.

lydZiuoju elektrodu
(pusautomaciu)
apsauginiy dujy
aplinkoje darbo
vieta pagal
darbuotojy saugos ir
sveikatos
instrukcijas bei
elgesio suvirinimo
bare taisykles,
saugiai ir racionaliai
atliekami suvirinimo
darbai.

Puikiai:

parinktos pagal jy
charakteristikas
asmeningés saugos
priemongs,
iSnagrinétos
darbuotojy saugos ir
sveikatos
instrukcijos, elgesio
suvirinimo bare
taisykles, tiksliai
pagal reikalavimus
bei atsizvelgiant |
ergonomika
paruosta suvirintojo
lankiniu biidu
lydZiuoju elektrodu
(pusautomaciu)
apsauginiy dujy
aplinkoje darbo
vieta, saugiai,
racionaliai ir nasSiai
atliekami suvirinimo
darbai.

2. Suvirinti plieninius lakstus
kampinémis sitilémis
lankiniu biidu lydziuoju
elektrodu (pusautomaciu)
apsauginiy dujy aplinkoje
135, 136 procesais (LST EN
ISO 4063).

2.1. Tema. Plieno
laksty (ploksciy)
suvirinimas lankiniu
biidu lydZiuoju
elektrodu
(pusautomaciu)
kampinémis sitilémis
PA, PB, PD, PF, PG
padétyse (LST EN ISO
6947) vienu ir keliais
¢jimais.
2.2. UZduotis/ys:
e Reguliuoti ir
efektyviai
kontroliuoti

Demonstravimas.
Pratybos.
Praktinis darbas.

Analitinis pokalbis.

Klausimai-
atsakymai.
Individualus
darbas.
Bandomasis
darbas.
Testavimas.

Patenkinamai:
pagal pateiktas
uzduotis ir
nurodytus
parametrus atliktas
suvirinimo sroves
Saltinio reguliavimas
ir jvairiy jungciy
suvirinimas
kampinémis
sitlémis, kuriy
defektai, matomi
vizualinés kontrolés
metu, nevirSija
kritiniy dydziy ir
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MIG/MAG
suvirinimo
srovés Saltinj.

e Suvirinti
kampines
sitiles esant
kampinéms ir
tejinéms
jungtims, kai
plieno storis
daugiau kaip 1
mm.

e Suvirinti
kampines
sitiles esant
kampinéms ir
tejinéms
jungtims, kai
plieno storis
daugiau kaip 8
mm.

normy.

Gerai:

pagal pateiktas
uzduotis ir SPA
parinkti parametrai,
atliktas suvirinimo
sroveés Saltinio
reguliavimas ir
efektyvus
kontroliavimas
proceso metu bei
Jvairiy jungCiy
suvirinimas
kampinémis
sitlémis, kuriy
defektai, matomi
vizualinés kontrolés
metu, néra esminiai
bei nevirSija kritiniy
dydziy ir normy.
Puikiai:

pagal pateiktas
uzduotis ir SPA
parinkti parametrai,
atliktas suvirinimo
sroves Saltinio
reguliavimas ir
efektyvus
kontroliavimas
proceso metu bei
Jvairiy jungCiy
suvirinimas
kampinémis
sitilémis be
akivaizdziy defekty.

3. Privirinti plieninius

vamzdzius prie plieno laksty

kampinémis sitilémis

lankiniu biidu lydziuoju
elektrodu (pusautomaciu)
apsauginiy dujy aplinkoje
135, 136 procesais (LST EN

1SO 4063).

3.1. Tema. Vamzdziy
privirinimas prie lakSty
lankiniu budu
lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu)
apsauginiy dujy
aplinkoje PB, PD, PH
padétyse (LST EN ISO

6947) vienu ir keliais
¢jimais.
3.2. Uzduotis/ys:

e Reguliuoti ir
efektyviai
kontroliuoti
suvirinimo
srovés Saltinj.

e Privirinti

Demonstravimas.
Pratybos.
Praktinis darbas.

Analitinis pokalbis.

Klausimai-
atsakymai.
Individualus
darbas.
Bandomasis
darbas.
Testavimas.

Patenkinamai:
pagal pateiktas
uzduotis ir
nurodytus
parametrus atliktas
suvirinimo sroves
Saltinio
reguliavimas,
vamzdziai privirinti
prie ploksciy
kampinémis
sitlémis, kuriy
defektai, matomi
vizualinés kontrolés
metu, nevirSija
kritiniy dydziy ir
normy.
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kampinémis Gerai:

sitlémis pagal pateiktas
vamzdZzius prie uzduotis ir SPA
ploksciy, kai parinkti parametrai,

metalo storis
daugiau kaip 3

atliktas suvirinimo
sroveés $altinio

mm, 0 reguliavimas ir

vamzdziy efektyvus

skersmuo kontroliavimas

didesnis arba proceso metu,

lygus 40 mm. vamzdziai privirinti
e Privirinti prie ploksc¢iy

kampinémis kampinémis

sitilémis sitlémis, kuriy

vamzdzius prie defektai, matomi

ploksciy, kai vizualinés kontrolés

metalo storis
daugiau kaip 3
mm, o
vamzdziy
skersmuo
didesnis arba
lygus 100 mm.

metu, néra esminiai
bei nevirsija kritiniy
dydziy ir normy.
Puikiai:

pagal pateiktas
uzduotis ir SPA
parinkti parametrai,
atliktas suvirinimo
srovés Saltinio
reguliavimas ir
efektyvus
kontroliavimas
proceso metu,
vamzdziai privirinti
prie ploksciy
kampinémis
sitilémis be
akivaizdziy defekty.

Mokymosi valandy
paskirstymas:

Kontaktinio darbo valandy skaicius (dirbant su profesijos mokytoju)

Konsultacijoms skirty valandy skaicius ....... B
Mokymosi pasiekimy patikrinimo valandy skaicius .....8.............

Materialieji iStekliai:

Teoriniam mokymui reikalinga klasé ar kabinetas apruapintas:
teorinio mokymo klasé su techninémis priemonémis mokymui
iliustruoti, vizualizuoti (25 darbo vietos);

vaizdinémis priemonémis;

suvirintojo profesinio rengimo standartas;

minimalis reikalavimai suvirinimo specialisty IW i$silavinimui,
mokymui, egzaminavimui ir kvalifikacijai (1IW ir IAB/EWF
nurodymai);

suvirinimo medziagy, naudojamy suvirinant metalus 13 procesais
(lankinis suvirinimas lydziuoju elektrodu (pusautomaciu)
apsauginiy dujy aplinkoje), pavyzdziais;

gaminiy, turin¢iy defekty suvirinus 13 procesais (LST EN ISO
4063), pavyzdziais;

plakatais, bréziniais ir eskizais, darbuotojy saugos plakatais,
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suvirinimo procediiry aprasais;

suvirinimo 13 procesais (lankinis suvirinimas lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje ) jrankiais ir prietaisais,
pagalbiniais jrenginiais ir jrenginiy muliazais;

specialybés literatiira ir dalomaja medziaga;

braizymo priemonémis ir matavimo prietaisais;

projekcine aparatiira;

mokymo ir informacine programine jranga;

testais gebéjimams vertinti.

Praktiniam mokymui reikalinga:

suvirinimo dirbtuvés-laboratorija su jranga, jrankiais, priemonémis
(20 darbo viety);

tinkamai jrengta mokytojo darbo vieta;

jrengtos suvirinimo 13 procesais (lankinis suvirinimas lydziuoju
elektrodu (pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje) mokomosios
darbo vietos;

jrengtos suvirinimo ruo$iniy gamybos ir apdorojimo darbo vietos;
naudojami suvirinimui jrankiai ir prietaisai;

butini jrankiai, jrenginiai ir prietaisai Saltkalvio darbams atlikti;
grezimo ir galandimo staklés;

plieno lakstai (plokstelés) bei vamzdziai 1, 2, 3, 8, 10, 11 grupiy
(LST CEN ISO/TR 15608), 1 ir 8 grupiy bitinai;

pilno skerspjvio ir miltelinés elektrodinés vielos suvirinimui
pusautomaciu,

priemonés vizualiniam suvirinty bandiniy patikrinimui pagal LST
EN ISO 5817 standarta ir LST EN 1SO 9606-1 dalj;

testai ir SPA praktiniams jgiidziams jvertinti pagal LST EN 1SO
5817 standartg ir LST EN 1SO 9606-1 dalj;

mokymo dirbtuvés turi biiti apriipintos asmeninio ir bendro
naudojimo saugos priemonémis, buitinémis ir sanitarinémis
patalpomis.

Mokytojy kvalifikacija

Profesijos mokytojas, vykdantis teorinj mokyma, privalo:
- turéti atitinkama profesin] pasirengima;
- turéti ne Zemesnj kaip aukstesnjjj iSsilavinima;
- turéti pedagoginiy-psichologiniy Ziniy kurso baigimo
pazymejima.
Profesijos mokytojas, vykdantis praktinj mokyma, privalo:
- turéti darbo patirties suvirinimo darby srityje;
- turéti suvirintojo kvalifikacija;
turéti pedagoginiy-psichologiniy ziniy kurso baigimo pazyméjima.

Modulio renggjai:

1. Vytautas Petrokas, VS| Vilniaus Jeruzalés darbo rinkos mokymo
centras.

2. Irena Vaitkeviciene, V§] Vilniaus Jeruzalés darbo rinkos mokymo
centras.

3. Romualdas Zukauskas, UAB ,,Kauno Petrasitiny darbo rinkos
mokymo centras*

4. Irena Nastazija Buinevicien¢, Klaipédos laivy statybos ir remonto
mokykla.
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3.1.5. Plieno jung¢iy kampiniy siiliy lankinio suvirinimo nelydZiu volframo elektrodu

apsauginiy dujy aplinkoje modulio aprasas

Modulio paskirtis: modulis yra privalomas mokantis pagal visa programg, siekiantiems jgyti visa

kvahﬁkacgq Pagrindiniai tikslai:

ISmanyti plieniniy laks$ty kampiniy sitliy suvirinimo nelydziu volframo elektrodu
apsauginiy dujy aplinkoje technologija.
- Atlikti plieniniy laks$ty jungCiy suvirinimo kampinémis sitlémis darbus nelydziu volframo
elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje.

Modulio pavadinimas

Plieno jung¢iy kampiniy sidiliy lankinis suvirinimas nelydziu

volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje

Modulio kodas

3071515

LTKS lygis

Apimtis kreditais

7 kreditai

Reikalingas pasirengimas
mokymuisi

Teigiamai i§laikyti testai, irodantys reikiama jgiidZiy, nurodyty
3.1.1,,3.1.2.,3.1.3,, 3.1.4 moduliuose, lygi, igytas kompetencijas.

Modulyje ugdomos
bendrosios kompetencijos

Profesinés etikos.
Savarankiskumo.

NoO oA wN

Mokymosi ir problemy sprendimo.
Iniciatyvumo ir verslumo.

Sveikatos tausojimo ir saugos darbe.
Komandinio darbo.

Kritinio mastymo.

Modulio mokymosi
rezultatai (isskaidyta
kompetencija)

Rekomenduolamas
turinys, reikalingas
rezultatams pasiekti

Rekomenduojamos
mokymosi formos
ir metodai

Mokymosi
pasiekimy
jvertinimo Kkriterijai

Kognityviniai mokymosi
rezultatai:

1. Paaiskinti lankinio
suvirinimo nelydZiu
volframo elektrodu
apsauginiy dujy aplinkoje
jrangos konstrukcija, jos
techning prieZiiirg ir tipinius
parametrus.

1.1. Tema. Suvirinimo
nelydZziu volframo
elektrodu apsauginiy
dujy aplinkoje jrangos
konstrukcija, jos
techniné priezitra ir
tipiniai parametrai.
1.2. UZduotis/ys:

e Paaiskinti, kaip
veikia
suvirinimo
nelydZiu
volframo
elektrodu
apsauginiy
dujy aplinkoje
Saltinis ir
kontroliuojama
suvirinimo
srove: kintama
(AC), nuolatiné

Aiskinimas.
Pokalbis.
Demonstravimas.
Interaktyvi
paskaita.
Individualus
darbas.
Klausimai-
atsakymai.
Testavimas.

Patenkinamai:
apibréZztas
suvirinimo nelydZiu
volframo elektrodu
apsauginiy dujy
aplinkoje saltinis,
suvirinimo Srove,
apibudinti
suvirinimo degikliai,
kabeliai, jZeminimo
Jranga, paaiSkinta,
kokia yra suvirinimo
jrangos techniné
prieziiira.

Gerai:

Paaiskinta, kaip
veikia suvirinimo
nelydziu volframo
elektrodu apsauginiy
dujy aplinkoje
suvirinimo Saltinis ir
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(DC) auksto
daznio.

e Parinkti
suvirinimo
nelydziu
volframo
elektrodu
apsauginiy
dujy aplinkoje
degiklius,
kabelius,
1Zeminimo
jranga, lanko
uzdegimo
prietaisg.

e Paaiskinti,
kokia yra
suvirinimo
nelydziu
volframo
elektrodu
apsauginiy
dujy aplinkoje
rangos
techning
priezitira ir jos
biklés: kabeliy,
jungciy,
kontakty,
vidiniy
komponenty,
dujy tiekimo ir
kontrolés
Irenginiy,
[vertinimas.

kontroliuojama
suvirinimo Srove,
parinkti suvirinimo
degikliai, kabeliali,
]Zeminimo jranga,
paaiskinta, kokia yra
suvirinimo jrangos
techniné priezitra,
jvertinta suvirinimo
jrangos buklé.
Puikiai:

ISnagrinéta, kaip
veikia suvirinimo
nelydziu volframo
elektrodu apsauginiy
dujy aplinkoje
Saltinis ir
kontroliuojama
suvirinimo srove,
parinkti suvirinimo
degikliai, kabeliali,
1Zeminimo jranga,
paaiskinta, kokia yra
suvirinimo jrangos
techning prieziira,
iSskirtos suvirinimo
jrangos dalys bei
jvertinta jy bukle.

2. Parinkti suvirinimo
medziagas, naudojamas
suvirinimui nelydziu
volframo elektrodu

apsauginiy dujy aplinkoje.

2.1. Tema. Specifinés
suvirinimo medZiagos,
naudojamos
suvirinimui nelydZziu
volframo elektrodu
apsauginiy dujy
aplinkoje.

2.2. Uzduotis/ys:

e ISvardinti
volframiniy
suvirinimo
elektrody,
pridétinés
vielos ir
apsauginiy
dujy tipus,

AiSkinimas.
Pokalbis.
Diskusija.

Demonstravimas.

Interaktyvi
paskaita.
Individualus
darbas.
Klausimai-
atsakymai.
Testavimas.

Patenkinamai:
iSvardinti suvirinimo
medZiagy tipai,
apibudintas jy
panaudojimas,
paaiskinta, kaip jas
pasirinkti.

Gerai:

1Svardinti suvirinimo
medziagy tipai,
paaiskinta jy
paskirtis ir
funkcijos,
paaiskinta, kaip jas
saugoti, paruosti bei
naudoti, pagal SPA
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paaiskinti jy
paskirtj ir
funkcijas.

e Paaiskinti, kaip
saugoti,
paruosti ir
naudoti
suvirinimo
nelydziu
volframo
elektrodu
apsauginiy
dujy aplinkoje
medziagas.

e Parinkti
suvirinimo
medziagas
pagal SPA
konkreciam
darbui.

pasirinktos
suvirinimo
medziagos.
Puikiai:

apibudinti
suvirinimo
medziagy tipai,
paaiskinta jy
paskirtis ir
1Snagrinétos
funkcijos,
paaiskinta, kaip jas
saugoti, paruosti bei
naudoti, pagal SPA
konkre¢iam darbui
pasirinktos
suvirinimo
medziagos.

3. I8nagrinéti suvirinimo
nelydziu volframo elektrodu
apsauginiy dujy aplinkoje
parametry jtakg suvirinimo
sitilés kokybei.

3.1. Tema. Suvirinimo
nelydziu volframo
elektrodu apsauginiy
dujy aplinkoje
charakteristikos ir
parametry jtaka siiilés
galutinei kokybei.
3.2. Uzduotis/ys:

e Paaiskinti
tipinius
suvirinimo
nelydZiu
volframo
elektrodu
apsauginiy
dujy aplinkoje
ACirDC
suvirinimo
Srove
parametrus.

e ldentifikuoti
dazniausius
defektus
suvirinant
volframo
elektrodu
apsauginiy
dujy aplinkoje,
paaiskinti, kaip
Ju iSvengti.

o Nustatyti ir

Aiskinimas.

Demonstravimas.

Interaktyvi
paskaita.

Darbas su
bréziniais.
Individualus
darbas.

Praktinis darbas.
Klausimai-
atsakymai.
Testavimas.

Patenkinamai:
apibudinti tipiniai
suvirinimo nelydziu
volframo elektrodu
apsauginiy dujy
aplinkoje AC ir DC
suvirinimo srove
parametrali,
identifikuoti
dazniausi defektai,
pagal SPA nustatyti
suvirinimo
parametrai.

Gerai:

paaiskinti tipiniai
suvirinimo nelydZiu
volframo elektrodu
apsauginiy dujy
aplinkoje AC ir DC
suvirinimo srove
parametrai,
identifikuoti
dazniausi defektai,
paaiskinta, kaip jy
iSvengti, pagal SPA
nustatyti ir tikrinami
suvirinimo
parametrai.

Puikiai:

paaiskinta tipiniy
suvirinimo nelydziu
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tikrinti
parametrus
pagal SPA.

volframo elektrodu
apsauginiy dujy
aplinkoje AC ir DC
suvirinimo
parametry jtaka
dazniausiai
pasitaikantiems
defektams,
iSnagrinéta, kaip jy
1Svengti, pagal SPA
nustatyti ir tikrinami
suvirinimo
parametrai
atsizvelgiant  jy
tarpusavio
priklausomybe.

4., Paaiskinti specifinius
darbuotojy saugos ir
sveikatos reikalavimus

suvirinant nelydziu volframo

elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje bei pasirinkti

tinkamas saugos priemones.

4.1. Tema. Specifiniai
darbuotojy saugos ir
sveikatos reikalavimai
bei papildomos saugos
priemonés suvirinant
suvirinimo nelydziu
volframo elektrodu
apsauginiy dujy
aplinkoje.

4.2. Uzduotis/ys:

e Apibudinti
potencialius
suvirinimo
nelydziu
volframo
elektrodu
apsauginiy
dujy aplinkoje
pavojus,
paaiskinti, kaip
suvirintojui
nuo jy
apsisaugoti.

e Parinkti su
suvirinimo
nelydZiu
volframo
elektrodu
apsauginiy
dujy aplinkoje
procesais
susijusias
specifines
sveikatos
apsaugos ir

Aiskinimas.
Diskusija.

Demonstravimas.

Interaktyvi
paskaita.
Individualus
darbas.

Praktinis darbas.
Klausimai-
atsakymai.
Seminaras.
Testavimas.

Patenkinamai:
iSvardinti
potencialas
suvirinimo nelydziu
volframo elektrodu
apsauginiy dujy
aplinkoje pavojali,
apibudintos
specifinés sveikatos
ir saugumo
uztikrinimo
priemones.

Gerai:

apibiidinti
potencialts
suvirinimo nelydZiu
volframo elektrodu
apsauginiy dujy
aplinkoje pavojali,
paaiskinta, kaip nuo
Ju apsisaugoti,
parinktos specifinés
sveikatos ir
saugumo
uztikrinimo
priemones.

Puikiai:

apibiidinti
potencialts
suvirinimo nelydZiu
volframo elektrodu
apsauginiy dujy
aplinkoje pavojali,
palyginti su pavojais
suvirinant MMA ir
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saugumo MIG/MAG bei
uztikrinimo paaiskinta, kaip nuo
priemones. Ju apsisaugoti,
parinktos specifinés
sveikatos ir
saugumo
uztikrinimo
priemongs.
5. Paaiskinti neriidijan¢io 5.1. Tema. Aiskinimas. Patenkinamai:
plieno suvirinimo nelydziu | Nertdijancio plieno Demonstravimas. i$vardintos
volframo elektrodu suvirinimo nelydziu Interaktyvi papildomos saugos
apsauginiy dujy aplinkoje volframo elektrodu paskaita. priemonés
ypatumus. apsauginiy dujy Individualus suvirinant
aplinkoje. darbas. nertidijant] plieng
5.2. Uzduotis/ys: Praktinis darbas. nelydziu volframo
e Parinkti Klausimai- elektrodu, apibrézta,
papildomas atsakymai. kaip paruoSiamos
saugos Seminaras jungtys, i$vardintos
priemones (pratybos). deformacijy
suvirinant Testavimas. sumazinimo
nertudijantj priemonés,
pliena. specifinés
e Paaiskinti suvirinimo
neriidijancio medZziagos.
plieno Gerai:
suvirinimo parinktos
nelydziu papildomos saugos
volframo priemonés,
elektrodu paaiskinti jungCiy
apsauginiy paruoSimo ir
dujy aplinkoje, deforma_(_:ijq
jungciy prevencijos
paruosimo ir ypatumai,
deformacijy apibudintos
prevencijos spegi_fir_lés
ypatumus. suvirinimo
e Apibudinti medziagos.
specifines Pui_kiai:
suvirinimo parl_nktos
nelydziu paplldgmos
volframo asmenines ir
elektrodu kolektyvinés saugos
apsauginiy priemones
dujy aplinkoje suvirinant
suvirinimo perﬁdij antj pliena,
medziagas, iSnagrinéti jungciy
naudojamas paruosimo ir
nertdijancio deformacijy
plieno prevencijos bei jy
suvirinimui. iStaisymo ypatumai,

parinktos specifinés
suvirinimo
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medziagos.

Psichomotoriniai mokymosi
rezultatai:

1. Saugiai atlikti lankinio
suvirinimo nelydziu
volframo elektrodu
apsauginiy dujy aplinkoje
darbus pagal darbuotojo
saugos ir sveikatos
instrukcija.

1.1. Tema. Darbuotojy
saugos ir sveikatos
reikalavimai atliekant
TIG suvirinimo
darbus.

1.2. UZzduotis/ys:

e Paruosti TIG
suvirintojo
darbo vieta
pagal
darbuotojy
saugos ir
sveikatos
instrukcijas.

e Saugiai atlikti
TIG
suvirinimo
darbus pagal
darbuotojy
saugos ir
sveikatos
instrukcijas
bei elgesio
suvirinimo
bare taisykles.

Instruktavimas.
Pratybos.
Praktinis darbas.
Klausimai-
atsakymai.
Individualus
darbas.
Testavimas.

Patenkinamai:

paruosta suvirintojo
darbo vieta atitinka

darbuotojy saugos ir
sveikatos instrukcijy

bei elgesio

suvirinimo bare

taisykliy
reikalavimus,

saugiai atliekami
TIG suvirinimo

darbai.
Gerai:

parinktos asmeninés

saugos priemonés,

paruosta suvirintojo

darbo vieta pagal

darbuotojy saugos ir

sveikatos

instrukcijas bei
elgesio suvirinimo

bare taisykles,

saugiai ir racionaliai

atliekami TIG

suvirinimo darbai.

Puikiai:

parinktos pagal juy
charakteristikas
asmeninés Saugos

priemongs,
i$nagrinétos

darbuotojy saugos ir

sveikatos

instrukcijos, elgesio

suvirinimo bare
taisykles, tiksliai

pagal reikalavimus

bei atsizvelgiant |

ergonomika

paruosta suvirintojo
darbo vieta, saugiai,
racionaliai ir nasiai

atliekami TIG

suvirinimo darbai.

2. Suvirinti plieninius lakstus
kampinémis sitilémis
lankiniu biidu nelydziu
volframo elektrodu
apsauginiy dujy aplinkoje,

2.1. Tema. Plieno
laksty (ploksciy) TIG
suvirinimas
kampinémis sitilémis
PA, PB, PC, PF, PD

Demonstravimas.
Pratybos.

Praktinis darbas.
Analitinis pokalbis.
Klausimai -

Patenkinamai:

pagal pateiktas
uzduotis ir
nurodytus

parametrus atliktas
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14 procesu (LST EN I1SO
4063).

padétyse (LST EN I1SO
6947).
2.2. Uzduotis/ys:

e Reguliuoti ir
efektyviai
kontroliuoti
TIG
suvirinimo
sroves Saltinj.

e Suvirinti
kampines
sitiles esant
kampinéms ir
téjinéms
jungtims, kai
plieno storis
daugiau kaip 1
mm.

atsakymai.
Individualus
darbas.
Bandomasis
darbas.
Testavimas.

suvirinimo sroves
Saltinio reguliavimas
ir jvairiy jungciy
suvirinimas
kampinémis
sitilémis, kuriy
defektai, matomi
vizualinés kontrolés
metu, nevirsija
kritiniy dydziy ir
normy.

Gerai:

pagal pateiktas
uzduotis ir SPA
parinkti parametrai,
atliktas suvirinimo
sroveés Saltinio
reguliavimas ir
efektyvus
kontroliavimas
proceso metu bei
Ivairiy jung¢iy
suvirinimas
kampinémis
sitlémis, kuriy
defektai, matomi
vizualinés kontrolés
metu, néra esminiai
bei nevirsija kritiniy
dydziy ir normy.
Puikiai:

pagal pateiktas
uzduotis ir SPA
parinkti parametrai,
atliktas suvirinimo
sroves Saltinio
reguliavimas ir
efektyvus
kontroliavimas
proceso metu bei
Jvairiy jungCiy
suvirinimas
kampinémis
sitilémis be
akivaizdziy defekty.

3. Privirinti plieninius
vamzdzius prie plieno laksty
kampinémis sitilémis
lankiniu bidu nelydziu
volframo elektrodu
apsauginiy dujy aplinkoje 14

3.1. Tema. Vamzdziy
privirinimas prie laksty
TIG biidu PB, PD, PH

padétyse (LST EN 1SO
6947).

3.2. Uzduotis/ys:

Demonstravimas.
Pratybos.

Praktinis darbas.
Analitinis pokalbis.
Klausimai-
atsakymai.

Patenkinamai:
pagal pateiktas
uzduotis ir
nurodytus
parametrus atliktas
suvirinimo sroves
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procesu (LST EN ISO
4063).

Reguliuoti ir
efektyviai
kontroliuoti
suvirinimo
sroves Saltinj.
Privirinti
kampinémis
sitilémis
vamzdzius prie
ploksciy, kai
metalo storis
daugiau kaip 1
mm, 0
vamzdziy
skersmuo nuo
40 iki 80 mm.

Individualus
darbas.
Bandomasis
darbas.
Testavimas.

Saltinio
reguliavimas,
vamzdziai privirinti
prie ploksciy
kampinémis
sitilémis, kuriy
defektai, matomi
vizualinés kontrolés
metu, nevirsija
kritiniy dydziy ir
normy.

Gerai:

pagal pateiktas
uzduotis ir SPA
parinkti parametrai,
atliktas suvirinimo
srovés Saltinio
reguliavimas ir
efektyvus
kontroliavimas
proceso metu,
vamzdziai privirinti
prie ploksciy
kampinémis
sitlémis, kuriy
defektai, matomi
vizualinés kontrolés
metu, néra esminiai
bei nevirsija kritiniy
dydziy ir normy.
Puikiai:

pagal pateiktas
uzduotis ir SPA
parinkti parametrai,
atliktas suvirinimo
sroves Saltinio
reguliavimas ir
efektyvus
kontroliavimas
proceso metu,
vamzdZiai privirinti
prie ploksciy
kampinémis
sitilémis be
akivaizdziy defekty.

Mokymosi valandy
paskirstymas:

Kontaktinio darbo valandy skaicius (dirbant su profesijos mokytoju)

Konsultacijoms skirty valandy skaicius ....... B
Mokymosi pasiekimy patikrinimo valandy skaicius .....8.............

Materialieji iStekliai:

Teoriniam mokymui reikalinga klasé ar kabinetas aprupintas:
teorinio mokymo klasé su techninémis priemonémis mokymui

iliustruoti, vizualizuoti (25 darbo vietos);
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vaizdinémis priemonémis;

suvirintojo profesinio rengimo standartas;

minimaliis reikalavimai suvirinimo specialisty IW iSsilavinimui,
mokymui, egzaminavimui ir kvalifikacijai (I1W ir IAB/EWF
nurodymai);

suvirinimo medziagy, naudojamy suvirinant metalus 14 procesu
(lankinis suvirinimas nelydziu volframo elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje), pavyzdziais;

gaminiy, turin¢iy defekty suvirinus 14 procesu (LST EN ISO 4063),
pavyzdziais;

plakatais, bréziniais ir eskizais, darbuotojy saugos plakatais,
suvirinimo procediiry aprasais;

suvirinimo 14 procesu (lankinis suvirinimas nelydziu volframo
elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje) jrankiais ir prietaisais,
pagalbiniais jrenginiais ir jrenginiy muliazais;

specialybés literatiira ir dalomaja medZiaga;

braizymo priemonémis ir matavimo prietaisais;

projekcine aparatira;

mokymo ir informacine programine jranga;

testais gebéjimams vertinti.

Praktiniam mokymui reikalinga:

suvirinimo dirbtuvés-laboratorija su jranga, jrankiais, priemonémis
(20 darbo viety);

tinkamai jrengta mokytojo darbo vieta;

jrengtos suvirinimo 14 procesu (lankinis suvirinimas nelydziu
volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje) mokomosios darbo
vietos;

Irengtos suvirinimo ruo$iniy gamybos ir apdorojimo darbo vietos;
naudojami suvirinimui jrankiai ir prietaisai;

biitini jrankiai, jrenginiai ir prietaisai Saltkalvio darbams atlikti;
grezimo ir galandimo staklés;

plieno lakstai (plokstelés) bei vamzdziai 1, 2, 3, 8, 10, 11 grupiy
(LST CEN ISO/TR 15608), 1 ir 8 grupiy butinai;

nelydieji volframo elektrodai ir pridétinés vielos;

priemongs vizualiniam suvirinty bandiniy patikrinimui pagal LST
EN ISO 5817 standarta ir LST EN 1SO 9606-1 dalj;

testai ir SPA praktiniams jgiidziams jvertinti pagal LST EN 1SO
5817 standartg ir LST EN 1SO 9606-1 dalj;

mokymo dirbtuvés turi biiti apriipintos asmeninio ir bendro
naudojimo saugos priemonémis, buitinémis ir sanitarinémis
patalpomis.

Mokytojy kvalifikacija

Profesijos mokytojas, vykdantis teorinj mokyma, privalo:
- turéti atitinkama profesinj pasirengima;
- turéti ne Zemesnj kaip aukStesnjjj iSsilavinima;
- turéti pedagoginiy-psichologiniy Ziniy kurso baigimo
pazymejima.
Profesijos mokytojas, vykdantis praktinj mokyma, privalo:
- turéti darbo patirties suvirinimo darby srityje;
- turéti suvirintojo kvalifikacija;
- turéti pedagoginiy-psichologiniy Ziniy kurso baigimo
pazymejima.

Modulio rengéjai:

1. Vytautas Petrokas, V§I Vilniaus Jeruzalés darbo rinkos mokymo
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centras.

2. Irena Vaitkevic¢iené, VS] Vilniaus Jeruzalés darbo rinkos mokymo
centras.

3. Romualdas Zukauskas, UAB ,,Kauno Petrasitiny darbo rinkos
mokymo centras*

4. Irena Nastazija Buinevic¢iené, Klaipédos laivy statybos ir remonto
mokykla.
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3.1.6. Rankinio lankinio plieniniy laks§ty jung¢iy sandiriniy siiiliy suvirinimo lydZiaisiais

glaistytaisiais elektrodais modulio aprasas

Modulio paskirtis: modulis yra privalomas mokantis pagal visa programg, siekiantiems jgyti visa
kvalifikacijg. Pagrindiniai tikslai:
- ISmanyti plieniniy lakSty suvirinimo rankiniu lankiniu biidu lydziaisiais glaistytaisiais

elektrodais sandurinémis sitilémis technologija.

- Atlikti plieniniy lak$ty jung€iy suvirinimo sandirinémis sitilémis darbus rankiniu lankiniu

badu.

Modulio pavadinimas

Rankinis lankinis plieniniy laks$ty jungCiy sandiriniy siiliy
suvirinimas lydziaisiais glaistytaisiais elektrodais

Modulio kodas 4071503
LTKS lygis [\
Apimtis kreditais 8 kreditai

Reikalingas pasirengimas
mokymuisi

Teigiamai i$laikyti testai, jrodantys reikiamg jgtidziy, nurodyty
3.11.,,3.12,3.13,,3.14, 3.1.5. moduliuose, lygj, igytas

kompetencijas.

Modulyje ugdomos
bendrosios kompetencijos

NogakowhE

Atsakingumo.

8. SavarankiSkumo.

Mokymosi ir problemy sprendimo.
Iniciatyvumo ir verslumo.

Sveikatos tausojimo ir saugos darbe.
Komandinio darbo.

Kritinio mastymo.

Profesinés etikos.

Modulio mokymosi
rezultatai (isskaidyta
kompetencija)

Rekomenduojamas
turinys, reikalingas
rezultatams pasiekti

Rekomenduojamos
mokymosi formos
ir metodai

Mokymosi
pasiekimy
jvertinimo Kriterijai

Kognityviniai mokymosi
rezultatai:

1. ISnagrinéti plieno savybes.

1.1. Tema. Plienas, jo
savybés, rusys,
skirstymas ir
grupavimas pagal LST
CEN ISO/TR 15608.

1.2. Uzduotis/ys:
e Paaiskinti
plieno
gamybos
procesus,

komponenty ir
legiruojanciy
elementy jtaka
jo savybéms.

e Palyginti
nelegiruota,
legiruoty ir

Aiskinimas.
Demonstravimas.
Diskusija.
Interaktyvi
paskaita.
Individualus
darbas.
Klausimai-
atsakymai.
Testavimas.

Patenkinamai:
apibrézti plieno
gamybos procesali,
iSvardinti jo
komponentai ir
galimi legiruojantys
elementai, suprastas
skirtumas tarp
nelegiruoto,
legiruoto ir
neriidijancio plieno,
suvirinimo poveikis,
identifikuotas
plienas pagal LST
CEN ISO/TR
15608.

59




nertdijantj
plieng.

e Paaiskinti
suvirinimo

poveikj plienui.

o Identifikuoti
plieng ir kitus
metalus bei jy
lydinius pagal
LST CEN

ISO/TR 15608.

Gerai:

paaiskinti plieno
gamybos procesali,
jo komponenty ir
legiruojanciy
elementy jtaka
savybéms, palyginti
nelegiruotas,
legiruotas ir
neridijantis plienas,
paaiskintas
suvirinimo poveikis
plienui,
identifikuotas
plienas ir Kiti
metalai bei jy
lydiniai pagal LST
CEN ISO/TR
15608.

Puikiai:

ISnagrinéti plieno
gamybos procesali,
jo komponenty ir
legiruojanciy
elementy jtaka
savybéms, palyginti
nelegiruotas,
legiruotas ir
neradijantis plienas,
iSnagrinétas
suvirinimo poveikis
plienui,
identifikuotas
plienas ir Kiti
metalai bei jy
lydiniai pagal LST
CEN ISO/TR
15608.

2. Paaiskinti plieno
suvirinamuma.

2.1. Tema. Plieno
suvirinamumas.
2.2. Uzduotis/ys:
e Apibudinti
laksto
(plokstes)
storio jtakg
suvirinamo
plieno
savybéms.
e Paaiskinti
anglies
ekvivalentg

(Cekv.), plieno

AiSkinimas.
Pokalbis.
Diskusija.

Demonstravimas.

Interaktyvi
paskaita.
Individualus
darbas.
Klausimai-
atsakymai.
Testavimas.

Patenkinamai:
apibiudinta laksto
storio jtaka
suvirinamo plieno
savybéms,
apibuidintas anglies
ekvivalentas ir
Silumos jtékis.
Gerai:

apibudinta laksto
storio jtaka
suvirinamo plieno
savybéms,
paaiskintas anglies
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komponenty ir
legiruojanciy
elementy jtaka
jo

suvirinamumui.

e Paaiskinti ir
apskaiciuoti
Silumos jteki.

ekvivalentas ir
Silumos jtékis,
paaiskinta plieno
komponenty ir
legiruojanciy
elementy jtaka jo
suvirinamumui.
Puikiai:
paaiskinta laksto
storio jtaka
suvirinamo plieno
savybéms,
iSnagrinétas anglies
ekvivalentas,
paaiskinta plieno
komponenty ir
legiruojanciy
elementy jtaka jo
suvirinamumui,
paaiskintas bei
apskaiciuotas
Silumos jtékis.

3. Parinkti rankinio lankinio
suvirinimo (MMA) rezimus.

3.1. Tema. Rankinio
lankinio suvirinimo
rezimy skaiciavimas ir

Aiskinimas.
Diskusija.

Demonstravimas.

Patenkinamai:
iSvardinti rankinio
lankinio suvirinimo

parinkimas. Interaktyvi parametrai,
3.2. Uzduotis/ys: paskaita. paaiskinti
e Apibudinti Individualus suvirinimo rezimai,
rankinio darbas. nurodyti SPA.
lankinio Klausimai- Gerai:
suvirinimo atsakymai. apibudinti rankinio
(111 procesas | Testavimas. lankinio suvirinimo
LST EN I1SO parametrai pagal
4063) SPA, parinkti
parametrus. suvirinimo rezimai.
e Parinkti Puikiai:
rankinio apibudinti rankinio
lankinio lankinio suvirinimo
suvirinimo parametrai, pagal
rezimus. elektrody Zyméjima,
techning
dokumentacija,
suvirinimo jranga,
suvirinimo salygas
paskaiciuoti ir
parinkti suvirinimo
rezimai.
4. ISnagrinéti jungciy ir 4.1. Tema. Suvirinimo | Aiskinimas. Patenkinamai:
suvirinimo sitliy tipus. sitilés ir suvirintos Diskusija. paaiskintos
jungtys. Demonstravimas. kampiniy ir
4.2. Uzduotis/ys: Interaktyvi sandtriniy sitliy
e ISnagrinéti paskaita. charakteristikos,
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kampiniy ir

Individualus

apibudinti skirtingi

sandiriniy darbas. junggéiy tipai ir jy
sitliy Praktinis darbas. paruosimas
charakteristikas | Klausimai- suvirinimui.

e I3Snagrinéti atsakymai. Gerai:
skirtingy Seminaras. iSnagrinétos
jungtiy tipus, | Testavimas. kampiniy ir
Ju paruosimag sandiriniy sitliy
(LST EN ISO charakteristikos,
9692-1). 1Snagrinéti skirtingi

jungcCiy tipai ir jy
paruosimas
suvirinimui.
Puikiai:
iSnagrinétos bei
diferencijuotos
kampiniy ir
sandiiriniy sitliy
charakteristikos,
iSnagrinéti skirtingi
jungcCiy tipai ir jy
paruoSimas
suvirinimui
priklausomai nuo
sitilés tipo
charakteristiky.
5. I$nagrinéti suvirinimo 5.1. Tema. Suvirinimo | Aiskinimas. Patenkinamai:
defektus ir deformacijas. sitilés defektai ir Diskusija. apibréztas
deformacijos, kurias Demonstravimas. suvirinimo terminis
sukelia suvirinimas. Interaktyvi ciklas, subégimo
5.2. UZduotis/ys: paskaita. deformacijos,

e Apibudinti Individualus liekamieji jtempimai
suvirinimo darbas. ir deformacijos,
terminj cikla. Klausimai- paaiskintas jy

e Apibudinti atsakymai. poveikis siiilés ir
deformacijas, Testavimas. gaminio kokybei,
atsirandancias apibiidintos
dél subégimo. priemongs,

e Apibidinti sumazinancios
lieckamuosius deformacijas,
itempimus ir paaiskini
deformacijas, deformacijy taisymo
iSnagrinéti jy budai.
poveikj sitilés Gerai:
ir gaminio apibiidintas
kokybei. suvirinimo terminis

e Parinkti ciklas, subégimo
priemones, deformacijos,
maksimaliai liekamieji jtempimai
sumazinan¢ias ir deformacijos,
deformacijas. iSnagrinetas jy

e [Snagrinéti

poveikis siiilés ir
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mechaninj ir
terminj
deformacijy
taisymo budus.

gaminio kokybei,
parinktos priemongs,
sumazinancios
deformacijas,
iSnagrinéti
deformacijy taisymo
budai.

Puikiai:
iSnagrinétas
suvirinimo terminis
ciklas, subégimo
deformacijos,
liekamieji jtempimai
ir deformacijos,
iSnagrinétas jy
poveikis sitlés ir
gaminio kokybei,
iSnagrinétos bei
parinktos priemongés,
sumazinancios
deformacijas,
iSnagrinéti
deformacijy taisymo
budai ir parinkti
konkrecCiam atvejui.

6. Paaiskinti suvirinimo
kokybés tikrinima ir
uztikrinima.

6.1. Tema. Suvirinimo
tikrinimas ir
bandymai, kokybés
uztikrinimas.

6.2. UZduotis/ys:

Apibidinti
sitliy defektus
pagal LST EN
ISO 6520-1 ir
kokybes
lygmenis pagal
LST EN ISO
5817.
Paaiskinti
neardomuyjy ir
ardomyjy
suvirinimo
kokybés
bandymy
metodus.
Paaiskinti
suvirinimo
kokybés
uztikrinimo
poreik]j.
Paaiskinti

kokybés

Aiskinimas.
Diskusija.

Demonstravimas.

Interaktyvi
paskaita.
Individualus
darbas.
Klausimai-
atsakymai.
Testavimas.

Patenkinamai:
apibreézti sitliy
defektai ir
suvirinimo kokybés
lygmenys,
apibudinti ardomieji
ir neardomieji
kokybés bandymo
metodai, paaiSkintas
suvirinimo kokybés
uztikrinimo poreikis
bei kokybés
reikalavimai pagal
LST EN 1SO 3834.
Gerai:

apibudinti sitliy
defektai ir
suvirinimo kokybés
lygmenys, paaiskinti
ardomieji ir
neardomieji kokybés
bandymo metodai,
suvirinimo kokybés
uztikrinimo poreikis
bei kokybés
reikalavimai pagal
LST EN ISO 3834
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reikalavimy
suvirinimui
(LST EN 1SO
3834) rysj su
standartais,
reglamentuojan
Ciais
suvirinimo
specialisty
rengima ir
suvirinimo
procesus.

ir jy rySys su
standartais,
reglamentuojanciais
suvirinimo
specialisty rengima
ir suvirinimo
procesus.

Puikiai:

iSnagrinéti sitliy
defektai ir
suvirinimo kokybés
lygmenys,

ardomieji ir
neardomieji kokybeés
bandymo metodai,
paaiskintas
suvirinimo kokybés
uztikrinimo poreikis,
iSnagrinéti kokybés
reikalavimai pagal
LST EN I1SO 3834 ir
jurysys su
standartais,
reglamentuojanciais
suvirinimo
specialisty rengimag
Ir suvirinimo
procesus.

7. Paaiskinti, kaip saugiai
atlikti suvirinimo darbus
statyby aikstelése.

7.1. Tema. Saugus
darbas statyby
aikstelése.

7.2. Uzduotis/ys:

o Identifikuoti
potencialius
pavojus
atliekant
suvirinimo
darbus statyby
aikstelése.

e Parinkti
pagrindines
reikalingas
saugos
priemones.

AiSkinimas.
Diskusija.

Demonstravimas.

Interaktyvi
paskaita.
Individualus
darbas.
Klausimai-
atsakymai.
Testavimas.

Patenkinamai:
iSvardinti pavojai
dirbant statyby
aikstelése,
pagrindinés
reikalingos saugos
priemones.

Gerai:
identifikuoti pavojai
dirbant statyby
aikstelése, parinktos
pagrindinés
reikalingos saugos
priemones.
Puikiai:
identifikuoti ir
1Snagrinéti pavojai,
kylantys dirbant
statyby aikstelése,
parinktos
reikalingos
kolektyvinés ir
asmeninés saugos
priemones.
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Psichomotoriniai mokymosi
rezultatai:

1. Tikrinti ir uztikrinti
rankinio lankinio suvirinimo
kokybe.

1.1. Tema. Vizualiné
rankinio lankinio
suvirinimo sitliy
kontrol¢ ir suvirintojy
indélis uztikrinant
kokybe.

1.2. UZduotis/ys:

Atlikti paprastg
vizualinj
suvirinimo
sitiliy
patikrinima
pagal LST EN
ISO 17637 ir
jvertinti
kokybe pagal
LST EN ISO
5817.
Identifikuoti
potencialiai
pavojingus
suvirinimo
sitilés defektus
ir juos iStaisyti.

Instruktavimas.
Pratybos.

Praktinis darbas.

Klausimai-
atsakymai.
Individualus
darbas.
Testavimas.

Patenkinamai:
atliktas vizualinis
suvirinimo sitliy
patikrinimas pagal
LST EN ISO 17637,
aptikti potencialiai
pavojingi defektai.
Gerai:

atliktas vizualinis
suvirinimo sitiliy
patikrinimas pagal
LST EN ISO 17637
ir jvertinta jy
kokyb¢ pagal LST
EN ISO 1SO 5817,
identifikuoti ir
iStaisyti potencialiai
pavojingi defektai.
Puikiai:

atliktas vizualinis
suvirinimo sitiliy
patikrinimas pagal
LST EN ISO 17637
ir jvertinta jy
kokybé pagal LST
EN ISO 1SO 5817,
nustatytas kokybeés
lygmuo,
identifikuoti,
iSnagrinéti bei
1Staisyti potencialiai
pavojingi defektai.

2. Suvirinti plieninius lakstus
kampinémis ir sandiirinémis
sitlémis rankiniu lankiniu
biidu 111 procesu (LST EN
ISO 4063).

2.1. Tema. Plieno
laksty (ploksciy)
rankinis lankinis
kampiniy siiiliy
suvirinimas PF
padétyje ir sandiriniy
sitiliy suvirinimas PA
bei PF padétyse (LST
EN ISO 6947).

2.2. Uzduotis/ys:

Reguliuoti ir
efektyviai
kontroliuoti
MMA
suvirinimo
sroves Saltinj.
Suvirinti
kampines

Demonstravimas.

Pratybos.

Praktinis darbas.
Analitinis pokalbis.

Klausimai-
atsakymai.
Individualus
darbas.
Bandomasis
darbas.
Testavimas.

Patenkinamai:
pagal pateiktas
uzduotis ir
nurodytus
parametrus atliktas
suvirinimo sroves
Saltinio reguliavimas
ir jungciy
suvirinimas
kampinémis bei
sandiirinémis
sitlémis, kuriy
defektai, matomi
vizualinés kontrolés
metu, nevirsija
kritiniy dydziy ir
normy.
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sitiles esant
kampinei
jungciai PF
padétyje, kai
plieno storis
daugiau kaip 8
mm.

e Suvirinti
dvipuses
sandiirines
sitiles PA bei
PF padétyse, su
ir be briauny
nusklembimo,
kai plieno
storis daugiau
kaip 3 mm bei
kai plieno
storis daugiau
kaip 8 mm.

e Suvirinti
vienpuses
sandiirines
sitiles be
padéklo PA ir
PF padétyse,
kai plieno
storis daugiau
kaip 3 mm.

Gerai:

pagal pateiktas
uzduotis ir SPA
parinkti parametrai,
atliktas suvirinimo
sroveés Saltinio
reguliavimas ir
efektyvus
kontroliavimas
proceso metu bei
jungCiy suvirinimas
kampinémis ir
sandiirinémis
sitilémis, kuriy
defektai, matomi
vizualinés kontrolés
metu, néra esminiai
bei nevirsija kritiniy
dydziy ir normy.
Puikiai:

pagal pateiktas
uzduotis ir SPA
parinkti parametrai,
atliktas suvirinimo
sroveés Saltinio
reguliavimas ir
efektyvus
kontroliavimas
proceso metu bei
jung€iy suvirinimas
kampinémis ir
sandirinémis
sitlémis be
akivaizdziy defekty.

3. Suvirinti plieniniy laksty
téjines ir sandirines jungtis
sandiirinémis siiilémis

rankiniu lankiniu biidu 111

3.1. Tema. T¢jiniy ir
sandiiriniy jung€iy
suvirinimas
sandirinémis sitilémis

Demonstravimas.
Pratybos.
Praktinis darbas.

Analitinis pokalbis.

Patenkinamai:
pagal pateiktas
uzduotis ir
nurodytus

procesu (LST EN ISO 4063). | jvairiose padétyse. Klausimai- parametrus atliktas
3.2. UZduotis/ys: atsakymai. suvirinimo sroves

e Reguliuoti ir Individualus Saltinio
efektyviai darbas. reguliavimas,
kontroliuoti Bandomasis plieno ploksciy
suvirinimo darbas. téjinés ir sandiirinés
srovés Saltinj. | Testavimas. jungtys suvirintos

e Suvirinti sandurinémis
tejines jungtis sitlémis, kuriy
sandarinémis defektai, matomi
sitilémis PF vizualinés kontrolés
padétyje ir PB metu, nevirSija
padétyje su kritiniy dydziy ir
dviguba normy.
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nuozula, kai Gerai:
plieno storis pagal pateiktas
daugiau kaip 8 uzduotis ir SPA
mm. parinkti parametrai,
e Suvirinti atliktas suvirinimo
sandiirines sroves Saltinio
jungtis reguliavimas ir
sandlirinémis efektyvus
vienpusémis kontroliavimas
sitilémis, be proceso metu, plieno
padéklo, PC ir ploks¢iy téjinés ir
PE padétyse, sandiirinés jungtys
kai plieno suvirintos
storis daugiau sandiirinémis
kaip 3 mm. sitlémis, kuriy
defektai, matomi
vizualinés kontrolés
metu, néra esminiai
bei nevirSija kritiniy
dydziy ir normy.
Puikiai:
pagal pateiktas
uzduotis ir SPA
parinkti parametrai,
atliktas suvirinimo
sroves Saltinio
reguliavimas ir
efektyvus
kontroliavimas
proceso metu, plieno
ploks¢iy téjinés ir
sandiirineés jungtys
suvirintos
sandiirinémis
sitilémis be
akivaizdziy defekty.
Mokymosi valandy Kontaktinio darbo valandy skaicius (dirbant su profesijos mokytoju)
PasKIrstymas: | 200,
Konsultacijoms skirty valandy skaicius ....... B

Mokymosi pasiekimy patikrinimo valandy skaicius .....8.............

Materialieji iStekliai:

Teoriniam mokymui reikalinga klasé ar kabinetas apruapintas:
teorinio mokymo klasé su techninémis priemonémis mokymui
iliustruoti, vizualizuoti (25 darbo vietos);

vaizdinémis priemonémis;

suvirintojo profesinio rengimo standartas;

minimaliis reikalavimai suvirinimo specialisty IW iSsilavinimui,
mokymui, egzaminavimui ir kvalifikacijai (IIW ir IAB/EWF
nurodymai);

suvirinimo medZziagy, naudojamy suvirinant metalus 111 procesu (
rankinis lankinis suvirinimas lydziaisiais glaistytaisiais elektrodais),
pavyzdziais;

gaminiy, turin¢iy defekty suvirinus 111 procesu (LST EN 1SO
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4063), pavyzdziais;

plakatais, bréziniais ir eskizais, darbuotojy saugos plakatais,
suvirinimo procediiry aprasais;

suvirinimo 111 procesu (rankinis lankinis suvirinimas lydziaisiais
glaistytaisiais elektrodais) jrankiais ir prietaisais, pagalbiniais
Jrenginiais ir jrenginiy muliaZzais;

specialybés literatiira ir dalomaja medziaga;

braizymo priemonémis ir matavimo prietaisais;

projekcine aparatiira;

mokymo ir informacine programine jranga;

testais gebéjimams vertinti.

Praktiniam mokymui reikalinga:

suvirinimo dirbtuvés-laboratorija su jranga, jrankiais, priemonémis
(20 darbo viety);

tinkamai jrengta mokytojo darbo vieta;

jrengtos suvirinimo 111 procesu (rankinis lankinis suvirinimas
lydziaisiais glaistytaisiais elektrodais) mokomosios darbo vietos;
Irengtos suvirinimo ruo$iniy gamybos ir apdorojimo darbo vietos;
naudojami suvirinimui jrankiai ir prietaisai;

bitini jrankiai, jrenginiai ir prietaisai Saltkalvio darbams atlikti;
grezimo ir galandimo staklés;

plieno lakstai (plokstelés) 1, 2, 3, 8, 10, 11 grupiy (LST EN ISO/TR
15608), 1 ir 8 grupiy bitinai;

lydieji glaistytieji elektrodai rankiniam lankiniam suvirinimuli;
priemongs vizualiniam suvirinty bandiniy patikrinimui pagal LST
EN ISO 5817 standartg ir LST EN 1SO 9606-1 dalj;

testai ir SPA praktiniams jgiidziams jvertinti pagal LST EN ISO
5817 standartg ir LST EN 1SO 9606-1 dalj;

mokymo dirbtuvés turi biiti apriipintos asmeninio ir bendro
naudojimo saugos priemonémis, buitinémis ir sanitarinémis
patalpomis.

Mokytojy kvalifikacija

Profesijos mokytojas, vykdantis teorinj mokyma, privalo:
- turéti atitinkama profesin] pasirengima;
- turéti ne Zemesnj kaip aukStesnjjj iSsilavinima;
- turéti pedagoginiy-psichologiniy Ziniy kurso baigimo
pazymejima.
Profesijos mokytojas, vykdantis praktinj mokyma, privalo:
- turéti darbo patirties suvirinimo darby srityje;
- turéti suvirintojo kvalifikacija;
- turéti pedagoginiy-psichologiniy Ziniy kurso baigimo
pazymeéjima.

Modulio rengéjai:

1. Vytautas Petrokas, VSI Vilniaus Jeruzalés darbo rinkos mokymo
centras.

2. Irena Vaitkevi¢iené, V§I Vilniaus Jeruzalés darbo rinkos mokymo
centras.

3. Romualdas Zukauskas, UAB ,,Kauno Petrasitiny darbo rinkos
mokymo centras*

4. Irena Nastazija Buinevicien¢, Klaipédos laivy statybos ir remonto
mokykla.
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3.1.7. Plieniniy laks$ty jungc¢iy sandiiriniy siiiliy suvirinimo lankiniu baidu lydZiuoju
elektrodu (pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje modulio aprasas

Modulio paskirtis: modulis yra privalomas mokantis pagal visa programg, siekiantiems jgyti visa
kvalifikacijg. Pagrindiniai tikslai:
- ISmanyti plieniniy lakS$ty sandiriniy siiiliy suvirinimo lankiniu budu lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje technologija.

- Atlikti plieniniy laksty jung€iy suvirinimo sandirinémis sitlémis darbus lankiniu budu
lydZiuoju elektrodu (pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje.

Modulio pavadinimas

Plieniniy laksty jungCiy sandiriniy siiiliy suvirinimas lankiniu biidu
lydZiuoju elektrodu (pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje

Modulio kodas 4071504
LTKS lygis [\
Apimtis kreditais 8 kreditai

Reikalingas pasirengimas
mokymuisi

Teigiamai iSlaikyti testai, jrodantys reikiamg jguidziy, nurodyty
3.11.,312,313,314,3.15,, 3.1.6 moduliuose, lygj, igytas

kompetencijas.
Modulyje ugdomos 1. Mokymosi ir problemy sprendimo.
bendrosios kompetencijos 2. Iniciatyvumo ir verslumo.
3. Sveikatos tausojimo ir saugos darbe.
4. Komandinio darbo.
5. Kiritinio mastymo.
6. Profesinés etikos.
7. Atsakingumo.
8. Savarankiskumo.
Modulio mokymosi Rekomenduojamas Rekomenduojamos | Mokymosi
rezultatai (isskaidyta turinys, reikalingas mokymosi formos | pasiekimy
kompetencija) rezultatams pasiekti ir metodai jvertinimo Kriterijai
Kognityviniai mokymosi
rezultatai:
1. Parinkti plieno laksty 1.1. Tema. Suvirinimo | Aiskinimas. Patenkinamai:
suvirinimo sandiirinémis lankiniu budu Diskusija. i$vardinti suvirinimo
sitilémis lankiniu biidu lydziuoju elektrodu Demonstravimas. lankiniu biidu
lydziuoju elektrodu (pusautomaciu) Interaktyvi lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy apsauginiy dujy paskaita. (pusautomaciu)
dujy aplinkoje (MIG/MAG) | aplinkoje rezimy Individualus apsauginiy dujy
rezimus. skai¢iavimas ir darbas. aplinkoje
parinkimas. Klausimai- (MIG/MAG)
1.2. UZduotis/ys: atsakymai. parametrai,

e Apibudinti Testavimas. paaiSkinti
suvirinimo suvirinimo rezimai,
lankiniu budu nurodyti SPA.
lydZiuoju Gerai:
elektrodu apibudinti
(pusautomaciu) suvirinimo lankiniu
apsauginiy biidu lydziuoju
dujy aplinkoje elektrodu
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(MIG/MAG)
parametrus.

e Parinkti
suvirinimo
lankiniu btidu
lydZiuoju
elektrodu
(pusautomaciu)
apsauginiy
dujy aplinkoje
(MIG/MAG)
rezimus.

(pusautomaciu)
apsauginiy dujy
aplinkoje
(MIG/MAG)
parametrai, pagal
SPA parinkti
suvirinimo rezimai.
Puikiai:

apibudinti
suvirinimo lankiniu
budu lydziuoju
elektrodu
(pusautomaciu)
apsauginiy dujy
aplinkoje
(MIG/MAG)
parametrai, pagal
elektrodings vielos
zyméjima, techning
dokumentacijg,
apsauginiy dujy
skirstyma,
suvirinimo jranga,
metalo perneSimo
lanke biida,
suvirinimo salygas
paskaiciuoti ir
parinkti suvirinimo
reZimai.

2. Palyginti skirtingus
suvirinimo procesus: 111,
13, 114 (LST EN ISO 4063).

2.1. Tema. Lydomojo
suvirinimo procesai:
111, 13, 114.

2.2. Uzduotis/ys:

e Palyginti
skirtingus
suvirinimo
procesus: 111,
13, 114 (LST
EN 1SO 4063).

Aiskinimas.
Diskusija.

Demonstravimas.

Interaktyvi
paskaita.
Individualus
darbas.
Klausimai-
atsakymai.
Testavimas.

Patenkinamai:
apibudinti skirtingi
lydomojo
suvirinimo procesai.
Gerai:

palyginti skirtingi
lydomojo
suvirinimo procesai.
Puikiai:

ISnagrinéti ir
palyginti lydomojo
suvirinimo procesai.

Psichomotoriniai mokymosi
rezultatai:

1. Tikrinti ir uztikrinti
suvirinimo lankiniu btadu
lydZiuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy
dujy aplinkoje kokybe.

1.1. Tema. Vizualiné
suvirinimo lankiniu
biidu lydziuoju
elektrodu
(pusautomaciu)
apsauginiy dujy
aplinkoje sitiliy
kontrol¢ ir suvirintojy
indélis uztikrinant

Instruktavimas.
Pratybos.
Praktinis darbas.
Klausimai-
atsakymai.
Individualus
darbas.
Testavimas.

Patenkinamai:
atliktas vizualinis
suvirinimo sitiliy
patikrinimas pagal
LST EN I1SO 17637,
aptikti potencialiai
pavojingi defektai.
Gerai:

atliktas vizualinis
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kokybe.
1.2. Uzduotis/ys:

e Atlikti paprasta
vizualinj
suvirinimo
sitiliy
patikrinima
pagal LST EN
ISO 17637 ir
jvertinti
kokybe pagal
LST EN I1SO
5817.

e ldentifikuoti
potencialiai
pavojingus
suvirinimo
siilés defektus.

suvirinimo sitiliy
patikrinimas pagal
EN 970 ir jvertinta
ju kokybé pagal ISO
5817, identifikuoti
potencialiai
pavojingi defektai.
Puikiai:

atliktas vizualinis
suvirinimo sitiliy
patikrinimas pagal
LST EN ISO 17637
ir jvertinta jy
kokybé pagal LST
EN 1SO 5817,
nustatytas kokybés
lygmuo,
identifikuoti bei
iSnagrinéti
potencialiai
pavojingi defektai.

2. Suvirinti plieninius lakstus
sandirinémis sitlémis,
lankiniu biidu lydziuoju
elektrodu (pusautomaciu)
apsauginiy dujy aplinkoje
135, 136 procesais (LST EN
ISO 4063).

2.1. Tema. Plieno
laksty (plokséiy)
sandiiriniy sitliy
suvirinimas lankiniu
biidu lydZiuoju
elektrodu
(pusautomaciu)
apsauginiy dujy
aplinkoje PA, PG, PF
padétyse (LST EN ISO
6947).

2.2. Uzduotis/ys:

e Reguliuoti ir
efektyviai
kontroliuoti
MIG/MAG
suvirinimo
srovés Saltinj.

e Suvirinti
vienpuses
sandirines
siiiles be
padéklo 135
procesu PA ir
PG padétyse,
kai plieno
storis daugiau
kaip 1 mm.

e Suvirinti
vienpuses
sandiirines

Demonstravimas.
Pratybos.
Praktinis darbas.

Analitinis pokalbis.

Klausimai-
atsakymai.
Individualus
darbas.
Bandomasis
darbas.
Testavimas.

Patenkinamai:
pagal pateiktas
uzduotis ir
nurodytus
parametrus atliktas
suvirinimo sroveés
Saltinio reguliavimas
ir jungCiy
suvirinimas
sandirinémis
sitlémis, kuriy
defektai, matomi
vizualinés kontrolés
metu, nevirsija
kritiniy dydziy ir
normy.

Gerai:

pagal pateiktas
uzduotis ir SPA
parinkti parametrai,
atliktas suvirinimo
sroveés Saltinio
reguliavimas ir
efektyvus
kontroliavimas
proceso metu bei
jungCiy suvirinimas
sandirinémis
sitlémis, kuriy
defektai, matomi
vizualinés kontrolés

71




siiiles be
padeéklo ir
dvipuses
sandiirines
sitiles su
briauny
nusklembimu
PA ir PF
padétyse, kai
plieno storis
daugiau kaip 8
mm, 135 bei
136 procesais.
Suvirinti
vienpuses
sandiirines
sitiles be
padéklo PG
padétyje 135
procesu, kai
plieno storis
daugiau kaip 8
mm.

metu, néra esminiai
bei nevirsija kritiniy
dydziy ir normy.
Puikiai:

pagal pateiktas
uzduotis ir SPA
parinkti parametrai,
atliktas suvirinimo
srovés Saltinio
reguliavimas ir
efektyvus
kontroliavimas
proceso metu bei
jungéiy suvirinimas
sandiirinémis
sitilémis, be
akivaizdziy defekty.

3. Suvirinti plieniniy laksty
tejines ir sandirines jungtis
sandurinémis sialémis,
lankiniu biidu lydZiuoju
elektrodu (pusautomaciu)
apsauginiy dujy aplinkoje,
135, 136 procesais (LST EN
ISO 4063).

3.1. Tema. T¢jiniy ir
sandiriniy jungciy
suvirinimas lankiniu
biidu lydziuoju
elektrodu
(pusautomaciu)
apsauginiy dujy
aplinkoje sandtirinémis
sitilémis jvairiose
padétyse.

3.2. Uzduotis/ys:

Reguliuoti ir
efektyviai
kontroliuoti
suvirinimo
sroves Saltinj.
Suvirinti
sandiirines
jungtis
sandiirinémis
vienpusémis
sitlémis, be
padéklo, PC ir
PE padétyse
(LST EN ISO
6947), kai
plieno storis
daugiau 1 mm
ir daugiau 5

Demonstravimas.
Pratybos.
Praktinis darbas.

Analitinis pokalbis.

Klausimai -
atsakymai.
Individualus
darbas.
Bandomasis
darbas.
Testavimas.

Patenkinamai:
pagal pateiktas
uzduotis ir
nurodytus
parametrus atliktas
suvirinimo sroves
Saltinio
reguliavimas,
plieno ploksciy
tejinés ir sandiirineés
jungtys suvirintos
sandiirinémis
sialémis, kuriy
defektai, matomi
vizualinés kontrolés
metu, nevirSija
kritiniy dydziy ir
normy.

Gerai:

pagal pateiktas
uzduotis ir SPA
parinkti parametrai,
atliktas suvirinimo
sroves Saltinio
reguliavimas ir
efektyvus
kontroliavimas
proceso metu, plieno
ploks¢iy téjinés ir
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mm 135, 136 sandurinés jungtys
procesais (LST suvirintos
EN ISO 4063). sandurinémis
Suvirinti sitlémis, kuriy
téjines jungtis defektai, matomi
sandirinémis vizualinés kontrolés
sialémis metu, néra esminiai
PB,PF, PD bei nevirsija kritiniy
padétyse, kai dydziy ir normy.
plieno storis Puikiai:
daugiau 5 mm pagal pateiktas
135, 136 uzduotis ir SPA
procesais (LST parinkti parametrai,
EN ISO 4063). atliktas suvirinimo
srovés Saltinio
reguliavimas ir
efektyvus
kontroliavimas
proceso metu, plieno
ploks¢iy téjines ir
sandiirings jungtys
suvirintos
sandurinémis
sitilémis be
akivaizdziy defekty.
Mokymosi valandy Kontaktinio darbo valandy skaicius (dirbant su profesijos mokytoju)
Paskirstymas: | e 200,
Konsultacijoms skirty valandy skaicius ....... B e

Mokymosi pasiekimy patikrinimo valandy skaicius .....8.............

Materialieji 1Stekliai:

Teoriniam mokymui reikalinga klasé ar kabinetas aprupintas:
teorinio mokymo klasé su techninémis priemonémis mokymui
iliustruoti, vizualizuoti (25 darbo vietos);

vaizdinémis priemonémis;

suvirintojo profesinio rengimo standartas;

minimalis reikalavimai suvirinimo specialisty IW iSsilavinimui,
mokymui, egzaminavimui ir kvalifikacijai (11W ir IAB/EWF
nurodymai);

suvirinimo medziagy, naudojamy suvirinant metalus 13 procesais
(lankinis suvirinimas lydziuoju elektrodu (pusautomaciu)
apsauginiy dujy aplinkoje), pavyzdziais;

gaminiy, turin¢iy defekty suvirinus 13 procesais (LST EN ISO
4063), pavyzdziais;

plakatais, bréziniais ir eskizais, darbuotojy saugos plakatais,
suvirinimo procediiry aprasais;

suvirinimo 13 procesais (lankinis suvirinimas lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje ) jrankiais ir prietaisais,
pagalbiniais jrenginiais ir jrenginiy muliazais;

specialybés literatira ir dalomaja medziaga;

braizymo priemonémis ir matavimo prietaisais;

projekcine aparatiira;

mokymo ir informacine programine jranga;

testais gebéjimams vertinti.
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Praktiniam mokymui reikalinga:

suvirinimo dirbtuvés-laboratorija su jranga, jrankiais, priemonémis
(20 darbo viety);

tinkamai jrengta mokytojo darbo vieta;

jrengtos suvirinimo 13 procesais (lankinis suvirinimas lydziuoju
elektrodu (pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje) mokomosios
darbo vietos;

Jjrengtos suvirinimo ruo$iniy gamybos ir apdorojimo darbo vietos;
naudojami suvirinimui jrankiai ir prietaisai;

bitini jrankiai, jrenginiai ir prietaisai Saltkalvio darbams atlikti;
grezimo ir galandimo staklés;

plieno lakstai (plokstelés) 1, 2, 3, 8, 10, 11 grupiy (LST CEN I1SO
/TR 15608), 1 ir 8 grupiy butinai;

pilno skerspjtvio ir milteliné elektrodiné viela suvirinimui
pusautomaciu;

priemongs vizualiniam suvirinty bandiniy patikrinimui pagal LST
EN ISO 5817 standartg ir LST EN 1SO 9606-1 dalj;

testai ir SPA praktiniams jgiidZziams jvertinti pagal LST EN I1SO
5817 standartg ir LST EN I1SO 9606-1 dalj;

mokymo dirbtuvés turi biiti apripintos asmeninio ir bendro
naudojimo saugos priemonémis, buitinémis ir sanitarinémis
patalpomis.

Mokytojy kvalifikacija

Profesijos mokytojas, vykdantis teorinj mokyma, privalo:
- turéti atitinkamga profesinj pasirengima;
- turéti ne Zemesn] kaip aukStesnjjj iSsilavinima;
- turéti pedagoginiy-psichologiniy Ziniy kurso baigimo
pazymeéjima.
Profesijos mokytojas, vykdantis praktinj mokyma, privalo:
- turéti darbo patirties suvirinimo darby srityje;
- turéti suvirintojo kvalifikacija;
- turéti pedagoginiy-psichologiniy Ziniy kurso baigimo
pazymejima.

Modulio rengé¢jai:

1. Vytautas Petrokas, VSI Vilniaus Jeruzalés darbo rinkos mokymo
centras.

2. Irena Vaitkeviciene, V§] Vilniaus Jeruzalés darbo rinkos mokymo
centras.

3. Romualdas Zukauskas, UAB ,,Kauno Petrasitiny darbo rinkos
mokymo centras*

4. Irena Nastazija Buineviciené, Klaipédos laivy statybos ir remonto
mokykla.
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3.1.8. Plieniniy laksty jung¢iy sandiriniy siiliy lankinio suvirinimo nelydZiu volframo
elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje modulio aprasas.

Modulio paskirtis: modulis yra privalomas mokantis pagal visa programg, siekiantiems jgyti visa

kvahﬁkacgq Pagrindiniai tikslai:

ISmanyti plieniniy lakSty sandiriniy sidiliy suvirinimo nelydziu volframo elektrodu
apsauginiy dujy aplinkoje technologija.
- Atlikti plieniniy laksty jung€iy suvirinimo sandirinémis sitlémis darbus nelydziu volframo
elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje.

Modulio pavadinimas

Plieniniy laksty jung€iy sandiriniy sitiliy lankinis suvirinimas
nelydZziu volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje

Modulio kodas 4071505
LTKS lygis v
Apimtis kreditais 7 kreditai

Reikalingas pasirengimas
mokymuisi

Teigiamai i§laikyti testai, irodantys reikiama jgiidZiy, nurodyty
3.11.,312,313.,314,315,3.1.6.,3.1.7. moduliuose, lygj,

igytas kompetencijas.

Modulyje ugdomos
bendrosios kompetencijos

Atsakingumo.

ONoGa~wONE

Savarankiskumo.

Mokymosi ir problemy sprendimo.
Iniciatyvumo ir verslumo.

Sveikatos tausojimo ir saugos darbe.
Komandinio darbo.

Kritinio mastymo.

Profesinés etikos.

Modulio mokymosi
rezultatai (isskaidyta
kompetencija)

Rekomenduolamas
turinys, reikalingas
rezultatams pasiekti

Rekomenduojamos
mokymosi formos
ir metodai

Mokymosi
pasiekimy
jvertinimo Kkriterijai

Kognityviniai mokymosi
rezultatai:

1. Parinkti lankinio
suvirinimo nelydZiu
volframo elektrodu
apsauginiy dujy aplinkoje
rezimus.

1.1. Tema. Lankinio
suvirinimo nelydziu
volframo elektrodu
apsauginiy dujy
aplinkoje rezimy
skai¢iavimas ir
parinkimas.

1.2. Uzduotis/ys:

e Apibidinti
lankinio
suvirinimo
nelydZiu
volframo
elektrodu
apsauginiy
dujy aplinkoje
parametrus.

e Parinkti
lankinio

Aiskinimas.
Diskusija.
Demonstravimas.
Interaktyvi
paskaita.
Individualus
darbas.
Klausimai-
atsakymai.
Testavimas.

Patenkinamai:
iSvardinti suvirinimo
nelydziu volframo
elektrodu apsauginiy
dujy aplinkoje
parametrai,
paaiskinti
suvirinimo rezimai,
nurodyti SPA.
Gerai:

apibiidinti
suvirinimo nelydziu
volframo elektrodu
apsauginiy dujy
aplinkoje
parametrai, pagal
SPA parinkti
suvirinimo rezimai.
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suvirinimo
nelydziu
volframo
elektrodu
apsauginiy
dujy aplinkoje
rezimus.

Puikiai:

apibidinti
suvirinimo nelydziu
volframo elektrodu
apsauginiy dujy
aplinkoje
parametrai, pagal
volframo elektrodo
tipg pridétinés
vielos strypy
zyméjima, techning
dokumentacija,
apsauginiy dujy
skirstyma,
suvirinimo jranga,
suvirinimo sroves
tipg, suvirinimo
salygas paskaiciuoti
ir parinkti
suvirinimo reZimai.

2. Palyginti skirtingus
suvirinimo procesus: 111,
13, 114, 14 (LST EN ISO
4063).

2.1. Tema. Lydomojo
suvirinimo procesai:
111, 13, 114, 14.

2.2. UZduotis/ys:

o Palyginti
skirtingus
suvirinimo
procesus: 111,
13,114, 14
(LST EN ISO
4063).

Aiskinimas.
Diskusija.

Demonstravimas.

Interaktyvi
paskaita.
Individualus
darbas.
Klausimai-
atsakymai.
Testavimas.

Patenkinamai:
apibudinti skirtingi
lydomojo
suvirinimo procesai.
Gerai:

palyginti skirtingi
lydomojo
suvirinimo procesai.
Puikiai:

ISnagrinéti ir
palyginti lydomojo
suvirinimo procesai.

Psichomotoriniai mokymosi

rezultatai:

1. Tikrinti ir uztikrinti

lankinio suvirinimo nelydziu

volframo elektrodu
apsauginiy dujy aplinkoje
kokybe.

1.1. Tema. Vizualiné
lankinio suvirinimo
nelydziu volframo
elektrodu apsauginiy
dujy aplinkoje sitiliy
kontrol¢ ir suvirintojy
indélis uztikrinant
kokybe.

1.2. Uzduotis/ys:

e Atlikti paprasta
vizualinj
suvirinimo
sitiliy
patikrinimag
pagal LST EN
ISO 17637 ir
jvertinti
kokybe pagal

Instruktavimas.
Pratybos.
Praktinis darbas.
Klausimai-
atsakymai.
Individualus
darbas.
Testavimas.

Patenkinamai:
atliktas vizualinis
suvirinimo sitiliy
patikrinimas pagal
LST EN ISO 17637,
aptikti potencialiai
pavojingi defektai.
Gerai:

atliktas vizualinis
suvirinimo sitliy
patikrinimas pagal
LST EN ISO 17637
ir jvertinta jy
kokybé pagal LST
EN 1SO 5817,
identifikuoti
potencialiai
pavojingi defektai.
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LST EN ISO
5817.

e Identifikuoti
potencialiai
pavojingus
suvirinimo

situlés defektus.

Puikiai:

atliktas vizualinis
suvirinimo sitliy
patikrinimas pagal
LST EN ISO 17637
ir jvertinta jy
kokybé pagal LST
EN 1SO 5817,
nustatytas kokybés
lygmuo,
identifikuoti bei
1Snagrinéti
potencialiai
pavojingi defektai.

2. Suvirinti plieninius lakstus
sandiirinémis sitlémis,
lankiniu biidu nelydziu
volframo elektrodu
apsauginiy dujy aplinkoje,
14 procesu (LST EN I1SO
4063).

2.1. Tema. Plieno
laksty (ploksciy)
sandiriniy sitliy
lankinis suvirinimas
nelydziu volframo
elektrodu apsauginiy
dujy aplinkoje PA ir
PF padétyse (LST EN
ISO 6947).

2.2. UZduotis/ys:

e Reguliuoti ir
efektyviai
kontroliuoti
lankinio
suvirinimo
nelydziu
volframo
elektrodu
apsauginiy
dujy aplinkoje
sroves Saltinj.

e Suvirinti
vienpuses
sandiirines
sitles be
padéklo PA ir
PF padétyse,
kai plieno
storis daugiau
kaip 1 mm.

e Suvirinti
vienpuses
sandiirines
sitiles be
padéklo PA ir
PF padétyse,
kai plieno
storis daugiau

Demonstravimas.
Pratybos.
Praktinis darbas.

Analitinis pokalbis.

Klausimai-
atsakymai.
Individualus
darbas.
Bandomasis
darbas.
Testavimas.

Patenkinamai:
pagal pateiktas
uzduotis ir
nurodytus
parametrus atliktas
suvirinimo srovés
Saltinio reguliavimas
ir jungCiy
suvirinimas
sandirinémis
sitlémis, kuriy
defektai, matomi
vizualinés kontrolés
metu, nevirSija
kritiniy dydziy ir
normy.

Gerai:

pagal pateiktas
uzduotis ir SPA
parinkti parametrai,
atliktas suvirinimo
sroves Saltinio
reguliavimas ir
efektyvus
kontroliavimas
proceso metu bei
jung€iy suvirinimas
sandirinémis
sitlémis, kuriy
defektai, matomi
vizualinés kontrolés
metu, néra esminiai
bei nevirsija kritiniy
dydziy ir normy.
Puikiai:

pagal pateiktas
uzduotis ir SPA
parinkti parametrai,
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kaip 5 mm.

atliktas suvirinimo
srovés Saltinio
reguliavimas ir
efektyvus
kontroliavimas
proceso metu bei
jungCiy suvirinimas
sandirinémis
sillémis be
akivaizdziy defekty.

3. Suvirinti plieniniy laksty
sanddrines jungtis
sandiirinémis sitlémis
lankiniu biidu nelydziu
volframo elektrodu
apsauginiu dujy aplinkoje,
14 procesu (LST EN ISO
4063).

3.1. Tema. Plieno
laksty (ploksciy)
sandiriniy sitliy
lankinis suvirinimas
nelydziu volframo
elektrodu apsauginiy
dujy aplinkoje PC ir
PE padétyse (LST EN
ISO 6947).

3.2. UZduotis/ys:

e Reguliuoti ir
efektyviai
kontroliuoti
suvirinimo
sroves Saltinj.

e Suvirinti
sandiirines
jungtis
sandiirinémis
vienpusémis
sitilémis be
padéklo PC ir
PE padétyse,
kai plieno
storis daugiau
kaip 1 mm.

e Suvirinti
sandiirines
jungtis
sandiirinémis
vienpusémis
sitlémis be
padéklo PC ir
PE padétyse,
kai plieno
storis daugiau
kaip 5 mm.

Demonstravimas.
Pratybos.
Praktinis darbas.

Analitinis pokalbis.

Klausimai-
atsakymai.
Individualus
darbas.
Bandomasis
darbas.
Testavimas.

Patenkinamai:
pagal pateiktas
uzduotis ir
nurodytus
parametrus atliktas
suvirinimo sroveés
Saltinio
reguliavimas,
plieno ploksciy
sandurinés jungtys
suvirintos
sandirinémis
sitlémis, kuriy
defektai, matomi
vizualinés kontrolés
metu, nevirSija
kritiniy dydziy ir
normy.

Gerai:

pagal pateiktas
uzduotis ir SPA
parinkti parametrai,
atliktas suvirinimo
sroves Saltinio
reguliavimas ir
efektyvus
kontroliavimas
proceso metu, plieno
ploks¢iy sandiirinés
jungtys suvirintos
sandirinémis
sitlémis, kuriy
defektai, matomi
vizualinés kontrolés
metu, néra esminiai
bei nevirsija kritiniy
dydziy ir normy.
Puikiai:

pagal pateiktas
uzduotis ir SPA
parinkti parametrai,
atliktas suvirinimo
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sroves Saltinio
reguliavimas ir
efektyvus
kontroliavimas
proceso metu, plieno
ploksc¢iy sandiirinés
jungtys suvirintos

Mokymosi valandy
paskirstymas:

sandurinémis

sitilémis be

akivaizdziy defekty.
Kontaktinio darbo valandy skaic¢ius (dirbant su profesijos mokytoju)
................................................. 176
Konsultacijoms skirty valandy skaicius ....... B e

Mokymosi pasiekimy patikrinimo valandy skaicius .....8.............

Materialieji iStekliai:

Teoriniam mokymui reikalinga klasé ar kabinetas aprupintas:
teorinio mokymo klasé su techninémis priemonémis mokymui
iliustruoti, vizualizuoti (25 darbo vietos);

vaizdinémis priemonémis;

suvirintojo profesinio rengimo standartas;

minimalis reikalavimai suvirinimo specialisty IW iSsilavinimui,
mokymui, egzaminavimui ir kvalifikacijai (I1W ir IAB/EWF
nurodymai);

suvirinimo medZziagy, naudojamy suvirinant metalus 14 procesu
(lankinis suvirinimas nelydziu volframo elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje), pavyzdziais;

gaminiy, turin¢iy defekty suvirinus 14 procesu (LST EN ISO 4063),
pavyzdziais;

plakatais, bréziniais ir eskizais, darbuotojy saugos plakatais,
suvirinimo procediiry aprasais;

suvirinimo 14 procesu (lankinis suvirinimas nelydziu volframo
elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje) jrankiais ir prietaisais,
pagalbiniais jrenginiais ir jrenginiy muliazais;

specialybés literatura ir dalomaja medZiaga;

braiZymo priemonémis ir matavimo prietaisais;

projekcine aparatiira;

mokymo ir informacine programine jranga;

testais gebéjimams vertinti.

Praktiniam mokymui reikalinga:

suvirinimo dirbtuvés-laboratorija su jranga, jrankiais, priemonémis
(20 darbo viety);

tinkamai jrengta mokytojo darbo vieta;

jrengtos suvirinimo 14 procesu (lankinis suvirinimas nelydziu
volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje) mokomosios darbo
vietos;

jrengtos suvirinimo ruo$iniy gamybos ir apdorojimo darbo vietos;
naudojami suvirinimui jrankiai ir prietaisai;

biitini jrankiai, jrenginiai ir prietaisai Saltkalvio darbams atlikti;
grezimo ir galandimo staklés;

plieno lakstai (plokstelés) 1, 2, 3, 8, 10, 11 grupiy (LST CEN ISO
/TR 15608), 1 ir 8 grupiy bitinai,

lydieji glaistytieji elektrodai rankiniam lankiniam suvirinimui;
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priemonés vizualiniam suvirinty bandiniy patikrinimui pagal LST
EN ISO 5817 standartg ir LST EN 1SO 9606-1 dalj;

testai ir SPA praktiniams jgiidziams jvertinti pagal LST EN ISO
5817 standartg ir LST EN I1SO 9606-1 dalj;

mokymo dirbtuvés turi buiti apriipintos asmeninio ir bendro
naudojimo saugos priemonémis, buitinémis ir sanitarinémis
patalpomis.

Mokytojy kvalifikacija

Profesijos mokytojas, vykdantis teorinj mokyma, privalo:
- turéti atitinkama profesinj pasirengima;
- turéti ne Zemesnj kaip aukstesnjjj iSsilavinimag;
- turéti pedagoginiy-psichologiniy ziniy kurso baigimo
pazymejima.
Profesijos mokytojas, vykdantis praktinj mokyma, privalo:
- turéti darbo patirties suvirinimo darby srityje;
- turéti suvirintojo kvalifikacija;
- turéti pedagoginiy-psichologiniy Ziniy kurso baigimo
pazymejima.

Modulio rengéjai:

1. Vytautas Petrokas, V§] Vilniaus Jeruzalés darbo rinkos mokymo
centras.

2. Irena Vaitkeviciené, V§] Vilniaus Jeruzalés darbo rinkos mokymo
centras.

3. Romualdas Zukauskas, UAB ,,Kauno Petrasitiny darbo rinkos
mokymo centras*

4. Irena Nastazija Buineviciené, Klaipédos laivy statybos ir remonto
mokykla.
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3.1.9. Plieniniy laksty jung¢iy sandiriniy sidiliy dujinio suvirinimo modulio aprasas

Modulio paskirtis: modulis yra privalomas mokantis pagal visg programg, siekiantiems jgyti visg
kvalifikacija. Pagrindiniai tikslai:
- ISmanyti plieniniy lak$ty sandiriniy sitiliy dujinio suvirinimo technologija.

- Atlikti plieniniy laksty jungéiy dujinio suvirinimo sandirinémis sitlémis darbus.

Modulio pavadinimas

Plieniniy laksty jung¢iy sandiriniy sitiliy dujinis suvirinimas.

Modulio kodas

4071506

LTKS lygis

\

Apimtis kreditais

7 kreditai

Reikalingas pasirengimas
mokymuisi

Teigiamai iSlaikyti testai, jrodantys reikiamg jgudziy, nurodyty
3.1.1.,31.2,313.,314,3.15,3.1.6.,3.1.7.,3.1.8. moduliuose,
lygi, igytas kompetencijas.

Modulyje ugdomos
bendrosios kompetencijos

1.

Mokymosi ir problemy sprendimo.
Iniciatyvumo ir verslumo.

Sveikatos tausojimo ir saugos darbe.
Komandinio darbo.

Kritinio mastymo.

Profesinés etikos.

Nogakown

Atsakingumo.

8. SavarankiSkumo.

Modulio mokymosi
rezultatai (isskaidyta
kompetencija)

Mokymosi
pasiekimy
jvertinimo Kkriterijai

Kognityviniai mokymosi
rezultatai:

1. I$nagrinéti dujinio
suvirinimo jrangg, jos
konstrukcijg ir priezitirg.

Rekomenduojamas Rekomenduojamos
turinys, reikalingas mokymosi formos
rezultatams pasiekti ir metodai

1.1. Tema. Dujinio Aiskinimas.
suvirinimo jrangos Diskusija.
konstrukcija ir jos Demonstravimas.
priezitira. Interaktyvi

1.2. Uzduotis/ys: paskaita.

e Parinkti saugos | Individualus
priemones darbas.
remiantis Klausimai-
standarty atsakymai.
reikalavimais. | Testavimas.

e Apibudinti
jrangos,
reikalingos
dujiniam
suvirinimui
pagrindines
savybes.

e Apibidinti
degimo
procesg.

e Paaiskinti
dujinio
suvirinimo

Patenkinamai:
i$vardintos
suvirinimo jrangos
pagrindinés savybeés
ir jos prieziliros
ypatybés, parinktos
saugos priemones,
apibréztas degimo
procesas.

Gerai:

apibiidintos
suvirinimo jrangos
pagrindinés savybés,
paaiskinta jos
prieziiiros specifika,
parinktos saugos
priemoneés remiantis
standarty
reikalavimais,
apibuidintas degimo
procesas.

Puikiai:
iSnagrinétos
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jrangos
priezitiros
specifika.

suvirinimo jrangos
pagrindinés savybés,
paaiskinta jos
priezitiros specifika,
parinktos asmeninés
ir kolektyvinés
saugos priemonés
remiantis standarty
reikalavimais,
iSnagrinétas dujinio
suvirinimo liepsnos
degimo ir metalo
lydymo procesas.

2. Parinkti suvirinimo
medziagas, reikalingas
dujiniam suvirinimui.

2.1. Tema. Dujinio

suvirinimo medziagos.

2.2. UZduotis/ys:

e Apibudinti
degiyjy ir
degima
suintensyvinan
¢iy dujy
savybes.

e Paaiskinti
pridétinés
suvirinimo
vielos (strypy)
ir dujy
klasifikacija
(LSTEN
12536).

e Pasirinkti
pridéting
suvirinimo
vielg
konkreciam
darbui.

Aiskinimas.
Diskusija.

Demonstravimas.

Interaktyvi
paskaita.
Individualus
darbas.
Klausimai-
atsakymai.
Testavimas.

Patenkinamai:
iSvardintos degiyjy
ir degima
suintensyvinanciy
dujy savybes,
apibudinta
suvirinimo vielos ir
dujy klasifikacija,
paaiSkinta, kaip
pasirinkti suvirinimo
viela.

Gerai:

apibiidintos degiyjy
ir degimag
suintensyvinanciy
dujy savybeés,
paaiskinta
suvirinimo vielos ir
dujy klasifikacija,
pasirinkta
suvirinimo viela
konkreciam atvejui.
Puikiai:
1Snagrinétos degiyjy
ir degima
suintensyvinanciy
dujy savybes,
iSnagrinéta
suvirinimo vielos ir
dujy klasifikacija,
pasirinkta
suvirinimo viela
konkreciam atvejui
bei paaiskinta
pasirinkimo
prieZastis.
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3. Parinkti specifines
sveikatos apsaugos ir
saugumo priemones

3.1. Tema. Sveikata ir
saugumas atliekant
dujinj suvirinima.

Aiskinimas.
Diskusija.

Demonstravimas.

Patenkinamai:
iSvardinti
potencialiis dujinio

reikalingas dujiniam 3.2. Uzduotis/ys: Interaktyvi suvirinimo pavojali,
suvirinimui atlikti. e Paaiskinti kaip | paskaita. paaiskinta, ka daryti
apsisaugoti nuo | Atvejo analize. jvykus nelaimingam
potencialiy Individualus atsitikimui, kaip
pavojy darbas. apsisaugoti nuo
atliekant dujinj | Klausimai- gaisry, i§vardintos
suvirinimag. atsakymai. saugos priemones.
e Paaiskinti, ka | Testavimas. Gerai:
daryti jvykus paaiskinta, kaip
nelaimingam apsisaugoti nuo
atsitikimui. pavojy, kg daryti
e Paaiskinti, kaip ivykus nelaimingam
apsisaugoti nuo atsitikimui, kaip
gaisry. apsisaugoti nuo
e Parinkti saugos gaisry, parinktos
priemones. Saugos priemones.
Puikiai:
paaiskinta, kaip
apsisaugoti nuo
pavojy, ka daryti
ivykus nelaimingam
atsitikimui, kaip
apsisaugoti nuo
gaisry ir kaip elgtis
gaisro metu,
parinktos asmenines
bei kolektyvinés
saugos priemones.
4. Parinkti dujinio 4.1. Tema. Dujinio Aiskinimas. Patenkinamai:
suvirinimo rezimus. suvirinimo rezimy Diskusija. i$vardinti dujinio
skai¢iavimas ir Demonstravimas. suvirinimo
parinkimas, Siam Interaktyvi parametrai,
procesui budingy paskaita. paaiskinti
defekty, deformacijy ir | Individualus suvirinimo rezimai,
kity problemy darbas. nurodyti SPA,
identifikavimas. Klausimai- apibreézti kairinis ir
4.2. UZduotis/ys: atsakymai. deSininis suvirinimo
e Apibudinti Testavimas. budai, i§vardinti
dujinio Siam procesui
suvirinimo budingi defektai,
parametrus. deformacijos ir kitos
e Parinkti problemos.
dujinio Gerai:
suvirinimo apibudinti dujinio
rezimus. suvirinimo

Paaiskinti, kuo
skiriasi kairinio
ir deSininio
suvirinimo

parametrai, parinkti
suvirinimo rezimai,
paaiskinta, kuo
skiriasi kairinis ir
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budy
technologijos.
Identifikuoti
Siam procesui
budingus
defektus,
deformacijas,
kitas problemas
ir paaiskinti,
kaip jy
iSvengti.

desininis suvirinimo
buidai, identifikuoti
Siam procesui

budingi defektai,
deformacijos ir kitos
problemos,
paaiskinta, kaip jy
iSvengti.

Puikiai:

iSnagrinéti dujinio
suvirinimo

parametrai, pagal
degiasias dujas,
degiklio tipa,
suvirinimo buda
parinkti suvirinimo
rezimai, paaiskinta,
kuo skiriasi kairinis
ir deSininis
suvirinimo biidai bei
kada juos taikyti,
identifikuoti ir
iSnagrinéti Siam
procesui budingi
defektal,
deformacijos ir kitos
problemos,
paaiskinta, kaip jy
1Svengti.

5. Palyginti skirtingus
suvirinimo procesus: 111,
13, 114, 14, 311, 15, 12.
(LST EN 1SO 4063).

5.1. Tema. Lydomojo
suvirinimo procesai:
111, 13, 114, 14, 311,

15, 12.

5.2. Uzduotis/ys:

Palyginti
skirtingus
suvirinimo
procesus: 111,
13, 114, 14,
311, 15, 12.
(LST EN ISO
4063).

Aiskinimas.
Diskusija.

Demonstravimas.

Interaktyvi
paskaita.
Individualus
darbas.
Klausimai-
atsakymai.
Testavimas.

Patenkinamai:
apibudinti skirtingi
lydomojo
suvirinimo procesai.
Gerai:

palyginti skirtingi
lydomojo
suvirinimo procesai.
Puikiai:

ISnagrinéti ir
palyginti lydomojo
suvirinimo procesai.

Psichomotoriniai mokymosi
rezultatai:

1. Tikrinti ir uZtikrinti
dujinio suvirinimo kokybg.

1.1. Tema. Vizualiné
dujinio suvirinimo
sitiliy kontrolé ir
suvirintojy indélis
uztikrinant kokybe.
1.2. Uzduotis/ys:

Atlikti paprasta
vizualinj

Instruktavimas.
Pratybos.
Praktinis darbas.
Klausimai-
atsakymai.
Individualus
darbas.
Testavimas.

Patenkinamai:
atliktas vizualinis
suvirinimo sitiliy
patikrinimas pagal
LST EN ISO 17637,
aptikti potencialiai
pavojingi defektai.
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suvirinimo
sitiliy
patikrinimg
pagal LST EN
ISO 17637 ir
jvertinti
kokybe pagal
LST EN ISO
5817.

e Identifikuoti
potencialiai
pavojingus
suvirinimo
sitilés defektus.

Gerai:

atliktas vizualinis
suvirinimo sitliy
patikrinimas pagal
LST EN ISO 17637
ir jvertinta jy
kokybé pagal LST
EN 1SO 5817,
identifikuoti
potencialiai
pavojingi defektai.
Puikiai:

atliktas vizualinis
suvirinimo sitiliy
patikrinimas pagal
LST EN ISO 17637
ir jvertinta jy
kokyb¢ pagal LST
EN ISO 5817,
nustatytas kokybés
lygmuo,
identifikuoti bei
iSnagrinéti
potencialiai
pavojingi defektai.

2. Suvirinti plieninius lakstus
sandirinémis sitlémis
acetileniniu deguoniniu
suvirinimu, 311 procesu
(LST EN ISO 4063) kairiniu
budu.

2.1. Tema. Plieno
laksty (ploks¢iy)
sandiriniy sitliy
acetileninis deguoninis
suvirinimas PA, PF,
PC, PE padétyse
(LST EN ISO 6947)
kairiniu budu ir
pjovimas dujy liepsna.
2.2. Uzduotis/ys:

e Reguliuoti ir
efektyviai
kontroliuoti
dujinio
suvirinimo
jrangg.

e Apvirinti
rumbeles PA
padétyje.

e Suvirinti
sandirines
sitiles PA, PF,
PCir PE
padétyse
kairiniu budu,
kai plieno
storis daugiau

Demonstravimas.
Pratybos.
Praktinis darbas.

Analitinis pokalbis.

Klausimai-
atsakymai.
Individualus
darbas.
Bandomasis
darbas.
Testavimas.

Patenkinamai:
pagal pateiktas
uzduotis ir
nurodytus
parametrus atliktas
suvirinimo jrangos
reguliavimas ir
Jung€iy suvirinimas
sandirinémis
sitilémis bei laksty
pjovimas iSilginiais
ir skersiniais
pjuviais, kuriy
defektai, matomi
vizualinés kontrolés
metu, nevirsija
kritiniy dydziy ir
normy.

Gerai:

pagal pateiktas
uzduotis ir SPA
parinkti parametrai,
atliktas suvirinimo
Jjrangos reguliavimas
ir efektyvus
kontroliavimas
proceso metu bei
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kaip 1 mm.

e Plieno laksty
deguoninis
liepsninis
(dujinis)
pjovimas, kai
plieno storis
daugiau kaip 5
mm.

jung€iy suvirinimas
sandurinémis
sitilémis, laksty
pjovimas isilginiais
ir skersiniais
pjuviais, kuriy
defektai, matomi
vizualinés kontrolés
metu, néra esminiai
bei nevirsija kritiniy
dydziy ir normy.
Puikiai:

pagal pateiktas
uzduotis ir SPA
parinkti parametrai,
atliktas suvirinimo
jrangos reguliavimas
ir efektyvus
kontroliavimas
proceso metu bei
jungciy suvirinimas
sandiirinémis
sitilémis, laksty
pjovimas iSilginiais
ir skersiniais
pjiiviais be
akivaizdziy defekty.

3. Suvirinti plieniniy laksty
sandiirines jungtis
sandirinémis sitlémis
acetileniniu deguoniniu
suvirinimu, 311 procesu
(LST EN 1SO 4063)
desininiu budu.

3.1. Tema. Sandiriniy
Jung€iy suvirinimas
acetileniniu
deguoniniu suvirinimu

desininiu budu
sandiirinémis sitilémis
PA, PF ir PC padétyse
(LST EN 1SO 6947).
3.2. Uzduotis/ys:

e Reguliuoti ir
efektyviai
kontroliuoti
suvirinimo
jrangg.

e Suvirinti
sandiirines
jungtis
sandirinémis
vienpusémis

sitlémis su V
formos briauny

Demonstravimas.
Pratybos.
Praktinis darbas.

Analitinis pokalbis.

Klausimai-
atsakymai.
Individualus
darbas.
Bandomasis
darbas.
Testavimas.

Patenkinamai:
pagal pateiktas
uzduotis ir
nurodytus
parametrus atliktas
suvirinimo jrangos
reguliavimas,
plieno ploksciy
sandurinés jungtys
suvirintos
sandiirinémis
sitlémis, kuriy
defektai, matomi
vizualinés kontrolés
metu, nevirSija
kritiniy dydziy ir
normy.

Gerai:

pagal pateiktas
uzduotis ir SPA
parinkti parametrai,

nusklembimu, atliktas suvirinimo
vienu &jimu jrangos reguliavimas
PA, PF, PC ir efektyvus
padétyse, kai kontroliavimas
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plieno storis proceso metu, plieno
daugiau kaip 3 ploks¢iy sandiirinés
mm. jungtys suvirintos
sandiirinémis
sitlémis, kuriy
defektai, matomi
vizualinés kontrolés
metu, néra esminiai
bei nevirSija kritiniy
dydziy ir normy.
Puikiai:

pagal pateiktas
uzduotis ir SPA
parinkti parametrai,
atliktas suvirinimo
irangos reguliavimas
ir efektyvus
kontroliavimas
proceso metu, plieno
ploksciy sandurinés
jungtys suvirintos

sandiirinémis
siilémis be
akivaizdziy defekty.
Mokymosi valandy Kontaktinio darbo valandy skaicius (dirbant su profesijos mokytoju)
Paskirstymas: | e T
Konsultacijoms skirty valandy skaicius ....... B

Mokymosi pasiekimy patikrinimo valandy skaicius .....8.............

Materialieji 1Stekliai:

Teoriniam mokymui reikalinga klasé ar kabinetas aprupintas:
teorinio mokymo klasé su techninémis priemonémis mokymui
iliustruoti, vizualizuoti (25 darbo vietos);

vaizdinémis priemonémis;

suvirintojo profesinio rengimo standartas;

minimalis reikalavimai suvirinimo specialisty IW iSsilavinimui,
mokymui, egzaminavimui ir kvalifikacijai (11W ir IAB/EWF
nurodymai);

suvirinimo medziagy, naudojamy suvirinant metalus 311 procesu
(acetileniniu deguoniniu suvirinimu), pavyzdziais;

gaminiy, turin¢iy defekty suvirinus 311 procesu (LST EN 1SO
4063), pavyzdziais;

plakatais, bréziniais ir eskizais, darbuotojy saugos plakatais,
suvirinimo procediiry aprasais;

suvirinimo 311 procesu (acetileniniu deguoniniu suvirinimu),
metalo pjaustymo 81 procesu (liepsniniu deguoniniu pjovimu)
Jrankiais ir prietaisais, pagalbiniais jrenginiais ir jrenginiy muliazais;
specialybés literatura ir dalomaja medziaga;

braiZymo priemonémis ir matavimo prietaisais;

projekcine aparatiira;

mokymo ir informacine programine jranga;

testais gebéjimams vertinti.

Praktiniam mokymui reikalinga:

suvirinimo dirbtuvés-laboratorija su jranga, jrankiais, priemonémis
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(20 darbo viety);

tinkamai jrengta mokytojo darbo vieta;

jrengtos suvirinimo 311 procesu (acetileniniu deguoniniu
suvirinimu), metalo pjaustymo 81 procesu (liepsniniu deguoniniu
pjovimu) mokomosios darbo vietos;

Jrengtos suvirinimo ruo$iniy gamybos ir apdorojimo darbo vietos;
naudojami suvirinimui jrankiai ir prietaisai;

bitini jrankiai, jrenginiai ir prietaisai Saltkalvio darbams atlikti;
grezimo ir galandimo staklés;

plieno lakstai (plokstelés) 1 ir 11 grupiy (LST CEN ISO/TR 15608),
1 grupés biitinai;

acetileno degiosios dujos ir deguonis, pridétiné viela suvirinimui
dujy liepsna;

priemonés vizualiniam suvirinty bandiniy patikrinimui pagal LST
EN ISO 5817 standartg ir LST EN 1SO 9606-1 dalj;

testai ir SPA praktiniams jgiidZziams jvertinti pagal LST EN ISO
5817 standartg ir LST EN I1SO 9606-1 dalj;

mokymo dirbtuvés turi biiti apripintos asmeninio ir bendro
naudojimo saugos priemonémis, buitinémis ir sanitarinémis
patalpomis.

Mokytojy kvalifikacija

Profesijos mokytojas, vykdantis teorinj mokyma, privalo:
- turéti atitinkamga profesinj pasirengima;
- turéti ne Zemesn] kaip aukStesnjjj iSsilavinima;
- turéti pedagoginiy-psichologiniy Ziniy kurso baigimo
pazymejima.
Profesijos mokytojas, vykdantis praktinj mokyma, privalo:
- turéti darbo patirties suvirinimo darby srityje;
- turéti suvirintojo kvalifikacija;
- turéti pedagoginiy-psichologiniy Ziniy kurso baigimo
pazymejima.

Modulio rengé¢jai:

1. Vytautas Petrokas, VSI Vilniaus Jeruzalés darbo rinkos mokymo
centras.

2. Irena Vaitkeviciene, V§] Vilniaus Jeruzalés darbo rinkos mokymo
centras.

3. Romualdas Zukauskas, UAB ,,Kauno Petrasitiny darbo rinkos
mokymo centras*

4. Irena Nastazija Buineviciené, Klaipédos laivy statybos ir remonto
mokykla.
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3.1.10. Aliuminio ir jo lydiniy kampiniy sitliy suvirinimo lankiniu biidu lydZiuoju elektrodu
(pusautomaciu) inertiniy dujy aplinkoje modulio aprasas.

Modulio paskirtis: modulis yra privalomas mokantis pagal visg programg, siekiantiems jgyti visg

kvahﬁkacuq Pagrindiniai tikslai:

Apibtdinti aliuminio ir jo lydiniy savybes bei parinkti suvirinimo medziagas jy suvirinimui
lankiniu btidu lydziuoju elektrodu (pusautomaciu) inertiniy dujy aplinkoje.
- ISmanyti aliuminio ir jo lydiniy kampiniy siiliy suvirinimo lankiniu biidu lydziuoju
elektrodu (pusautomaciu) inertiniy dujy aplinkoje technologija.
- Atlikti aliuminio ir jo lydiniy kampiniy sitliy suvirinimo darbus lankiniu biidu lydziuoju
elektrodu (pusautomaciu) inertiniy dujy aplinkoje.

Modulio pavadinimas

Aliuminio ir jo lydiniy kampiniy siiiliy suvirinimas lankiniu biidu
lydZiuoju elektrodu (pusautomaciu) inertiniy dujy aplinkoje

Modulio kodas

4071507

LTKS lygis

\Y/

Apimtis kreditais

8 kreditai

Reikalingas pasirengimas
mokymuisi

Teigiamai i§laikyti testai, jrodantys reikiamg jgiidziy, nurodyty
311,312,313,314,315,3.16.,317,3.18.,3.19.

moduliuose, lygi, igytas kompetencijas.

Modulyje ugdomos 1. Mokymosi ir problemy sprendimo.
bendrosios kompetencijos 2. Iniciatyvumo ir verslumo.

3. Sveikatos tausojimo ir saugos darbe.

4. Komandinio darbo.

5. Kritinio mastymo.

6. Profesinés etikos.

7. Atsakingumo.

8. Savarankiskumo.
Modulio mokymosi Rekomenduojamas Rekomenduojamos | Mokymosi
rezultatai (isskaidyta turinys, reikalingas mokymosi formos | pasiekimy
kompetencija) rezultatams pasiekti ir metodai jvertinimo Kriterijai

Kognityviniai mokymosi
rezultatai:

1. Apibudinti aliuminio ir jo
lydiniy savybes bei parinkti
suvirinimo medZiagas jy
suvirinimui lankiniu bidu
lydZiuoju elektrodu
(pusautomaciu) inertiniy
dujy aplinkoje.

1.1. Tema. Aliuminio | Aiskinimas.

ir jo lydiniy Demonstravimas.
suvirinimas lankiniu Diskusija.

budu lydziuoju Interaktyvi
elektrodu paskaita.
(pusautomaciu) Teksto zyméjimas.
inertiniy dujy Individualus
aplinkoje ir jam darbas.
naudojamos Klausimai-
suvirinimo medziagos. | atsakymai.

1.2. Uzduotis/ys: Testavimas.

e Apibudinti
aliuminio ir jo
lydiniy grupes,
palyginti jy
MIG suvirinimo
savybes su
neanglingo,

Patenkinamai:
apibréztos aliuminio
ir jo lydiniy savybés,
apibiidinta aliuminio
oksido plévelés jtaka
suvirinimui,
i$vardintos saugos ir
sveikatos priemongs,
reikalingos
suvirinant aliuminj
bei jo lydinius,
identifikuotos
suvirinimo
medziagos.

Gerai:

apibiidintos
aliuminio ir jo
lydiniy suvirinimo
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nelegiruoto
plieno ir
neriidijancio
plieno MAG
suvirinimu.

¢ Paaiskinti
aliuminio
oksido
plévelés jtaka
jo suvirinimui
lankiniu biidu
lydZiuoju
elektrodu
(pusautomaciu
) inertiniy dujy
aplinkoje.

e Parinkti
saugos ir
sveikatos
priemones,
reikalingas
suvirinant
aliuminj ir jo
lydinius
lankiniu budu
lydZiuoju
elektrodu
(pusautomaciu
) inertiniy dujy
aplinkoje.

e Identifikuoti
aliuminio ir jo
lydiniy
suvirinimo
medZiagas ir
jas pasirinkti
pagal ju tipus,
klasifikacija
bei
pageidaujamas
sitilés metalo
savybes,
suvirinant
lankiniu biidu
lydZiuoju
elektrodu
(pusautomaciu
) inertiniy dujy
aplinkoje.

savybés, palygintos
su neanglingo,
nelegiruoto plieno ir
neridijancio plieno
suvirinimu,
paaiskinta aliuminio
oksido pléeveles jtaka
suvirinimui,
parinktos saugos ir
sveikatos priemonés,
reikalingos
suvirinant aliuminj
bei jo lydinius,
identifikuotos
suvirinimo
medziagos ir
pasirinktos pagal jy
tipus bei
pageidaujamas
sitilés metalo
savybes.

Puikiai:
iSnagrinétos
aliuminio ir jo
lydiniy suvirinimo
savybés, palygintos
su neanglingo,
nelegiruoto plieno ir
su neridijancio
plieno suvirinimu,
paaiskinta aliuminio
oksido plévelés jtaka
suvirinimui,
parinktos saugos ir
sveikatos priemongs,
reikalingos
suvirinant aliuminj
bei jo lydinius,
identifikuotos
suvirinimo
medZiagos,
i$nagrinétos jy
savybeés, pasirinktos
pagal ju tipus,
klasifikacija,
atitinkamus
standartus bei
pageidaujamas
sitilés metalo
mechanines ir
chemines savybes.
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2. Pasirinkti aliuminio ir jo
lydiniy kampiniy sitliy MIG
suvirinimo rezimus.

2.1. Tema. Aliuminio
ir jo lydiniy kampiniy
sitiliy MIG suvirinimo
technologija.

2.2. Uzduotis/ys:

Apibtdinti
aliuminio ir jo
lydiniy
kampiniy siiiliy
suvirinimo
lankiniu biidu
lydZiuoju
elektrodu
(pusautomaciu)
inertiniy dujy
aplinkoje (131
procesu LST
EN 1SO 4063)
parametrus.
Parinkti
aliuminio ir jo
lydiniy
kampiniy siiiliy
suvirinimo
lankiniu badu
lydZiuoju
elektrodu
(pusautomaciu)
inertiniy dujy
aplinkoje
rezimus.
Apibudinti
aliuminio ir jo
lydiniy
kampiniy siiiliy
MIG
suvirinimo
defektus,
paaiskinti, kaip
Jy 1Svengti.
Apibudinti
aliuminio ir jo
lydiniy
kampiniy siiiliy
MIG
suvirinimo
sukeliamas
deformacijas,
paaiskinti, kaip
teisingai
paruosti
jungtis,

Aiskinimas.
Diskusija.

Demonstravimas.

Interaktyvi
paskaita.
Individualus
darbas.
Klausimai-
atsakymai.
Testavimas.

Patenkinamai:
iSvardinti aliuminio
ir jo lydiniy
kampiniy siiiliy
suvirinimo lankiniu
budu lydziuoju
elektrodu
(pusautomaciu)
inertiniy dujy
aplinkoje
parametrali,
paaiskinti
suvirinimo rezimai,
nurodyti SPA,
apibadinti aliuminio
ir jo lydiniy
kampiniy siiiliy
MIG suvirinimo
defektai ir
deformacijos.
Gerai:

apibudinti aliuminio
ir jo lydiniy
kampiniy siiiliy
suvirinimo lankiniu
biidu lydZiuoju
elektrodu
(pusautomaciu)
inertiniy dujy
aplinkoje
parametrai, pagal
SPA parinkti
suvirinimo rezimai,
apibudinti aliuminio
ir jo lydiniy
kampiniy siiiliy
MIG suvirinimo
defektai, paaiSkinta,
kaip jy iSvengti,
apibudintos
aliuminio ir jo
lydiniy kampiniy
sitliy MIG
suvirinimo
sukeliamos
deformacijos,
paaiskinta, kaip
teisingai paruosti
jungtis ir sumazinti
deformacijas.
Puikiai:

apibudinti aliuminio
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sumazinti
deformacijas.

ir jo lydiniy
kampiniy siiiliy
suvirinimo lankiniu
budu lydziuoju
elektrodu
(pusautomaciu)
inertiniy dujy
aplinkoje
parametrai, pagal
elektrodings vielos
zyméjima, techning
dokumentacija,
suvirinimo jranga,
suvirinimo sglygas
paskaiciuoti ir
parinkti suvirinimo
rezimai, apibudinti
aliuminio ir jo
lydiniy kampiniy
sitliy MIG
suvirinimo defektai,
paaiskinta, kaip jy
iSvengti ir juos
iStaisyti, apibiidintos
aliuminio ir jo
lydiniy kampiniy
siiliy MIG
suvirinimo
sukeliamos
deformacijos,
paaiskinta, kaip
teisingai paruosti
jungtis, sumazinti
deformacijas ir jas
1Staisyti.

Psichomotoriniai mokymosi
rezultatai:

1. Suvirinti aliuminj ir jo
lydinius kampinémis
sitilémis lankiniu biidu
lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) inertiniy
dujy aplinkoje, 131 procesu
(LST EN 1SO 4063)
Jvairiose padétyse.

1.1. Tema. Aliuminio
ir jo lydiniy kampiniy
sitiliy suvirinimas
lankiniu bidu
lydZiuoju elektrodu
(pusautomaciu)
inertiniy dujy
aplinkoje PA, PB, PG
ir PF padétyse (LST
EN ISO 6947).

1.2. Uzduotis/ys:

e Reguliuoti ir
efektyviai
kontroliuoti
MIG

Demonstravimas.
Pratybos.
Praktinis darbas.

Analitinis pokalbis.

Klausimai-
atsakymai.
Individualus
darbas.
Bandomasis
darbas.
Testavimas.

Patenkinamai:
pagal pateiktas
uzduotis ir
nurodytus
parametrus atliktas
suvirinimo srovés
Saltinio reguliavimas
ir jungCiy
suvirinimas
kampinémis
sitlémis, kuriy
defektai, matomi
vizualinés kontrolés
metu, nevirsija
kritiniy dydziy ir
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suvirinimo
sroves Saltinj.

e Suvirinti
tejiniy jungCiy
kampines
sitles PA, PB
padétyse vienu
&jimu 131
procesu, kai
detaliy storis
daugiau kaip 3
mm.

e Suvirinti
tejiniy ir
kampiniy
jungciy
kampines
sitiles PG
padétyje vienu
¢jimu 131
procesu, kai
detaliy storis
daugiau kaip 3
mm.

e Suvirinti
téjiniy jungCiy
kampines
siules PB, PG
ir PF padétyse
vienu ar keliais
¢jimais 131
procesu, kai
detaliy storis
daugiau kaip 8
mm.

normy,
savarankiskai
atliktas vizualinis
suvirinimo defekty
vertinimas.

Gerai:

pagal pateiktas
uzduotis ir SPA
parinkti parametrai,
atliktas suvirinimo
srovés Saltinio
reguliavimas ir
efektyvus
kontroliavimas
proceso metu bei
jung€iy suvirinimas
kampinémis
sitilémis, kuriy
defektai, matomi
vizualinés kontrolés
metu, néra esminiai
bei nevirsija kritiniy
dydziy ir normy,
savarankiSkai
atliktas vizualinis
suvirinimo defekty
vertinimas.
Puikiai:

pagal pateiktas
uzduotis ir SPA
parinkti parametrai,
atliktas suvirinimo
sroveés Saltinio
reguliavimas ir
efektyvus
kontroliavimas
proceso metu bei
jungCiy suvirinimas
kampinémis
sitlémis, be
akivaizdziy defekty,
savarankiSkai
atliktas vizualinis
suvirinimo defekty
vertinimas.

2. Suvirinti aliuminj ir jo
lydinius kampinémis
sitilémis bei privirinti
vamzdzius prie ploksciy
lankiniu biudu lydziuoju
elektrodu (pusautomaciu)
inertiniy dujy aplinkoje, 131

2.1. Tema. Aliuminio
ir jo lydiniy kampiniy
sitiliy suvirinimas PD
padétyje bei vamzdziy
privirinimas prie
ploks¢iy PB, PH ir PD
padétyse (LST EN I1SO

Demonstravimas.

Pratybos.
Praktinis darbas.
Atvejo analizeé.
Klausimai-
atsakymai.
Individualus

Patenkinamai:
pagal pateiktas
uzduotis ir
nurodytus
parametrus atliktas
suvirinimo srovés
Saltinio reguliavimas
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procesu (LST EN ISO 4063)
Jvairiose padétyse.

6947), lankiniu budu
lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu)
inertiniy dujy
aplinkoje.

2.2. Uzduotis/ys:

Reguliuoti ir
efektyviai
kontroliuoti
MIG
suvirinimo
srovés Saltinj.
Suvirinti t&jiniy
jungciy
kampines
sitiles PD
padétyje
keliais ¢jimais
131 procesu,
kai detaliy
storis daugiau
kaip 8 mm.
Privirinti
vamzdziy
atSakas prie
ploksciy
kampinémis
sitilémis PB,
PH ir PD
padétyse 131
procesu, kai
detaliy storis
daugiau kaip 3
mm, vamzdzio
skersmuo
didesnis arba
lygus 60 mm.

darbas.
Bandomasis
darbas.
Testavimas.

ir jungCiy
suvirinimas
kampinémis
sitilémis, kuriy
defektai, matomi
vizualinés kontrolés
metu, nevirsija
kritiniy dydziy ir
normy,
savarankiskai
atliktas vizualinis
suvirinimo defekty
vertinimas.

Gerai:

pagal pateiktas
uzduotis ir SPA
parinkti parametrai,
atliktas suvirinimo
sroveés Saltinio
reguliavimas ir
efektyvus
kontroliavimas
proceso metu bei
jung€iy suvirinimas
kampinémis
sitlémis, kuriy
defektai, matomi
vizualinés kontrolés
metu, néra esminiai
bei nevirsija kritiniy
dydziy ir normy,
savarankiskai
atliktas vizualinis
suvirinimo defekty
vertinimas.
Puikiai:

pagal pateiktas
uzduotis ir SPA
parinkti parametrai,
atliktas suvirinimo
sroveés Saltinio
reguliavimas ir
efektyvus
kontroliavimas
proceso metu bei
jungCiy suvirinimas
kampinémis
sitlémis, be
akivaizdziy defekty,
savarankiskai
atliktas vizualinis
suvirinimo defekty
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| | vertinimas.

Mokymosi valandy
paskirstymas:

Kontaktinio darbo valandy skaic¢ius (dirbant su profesijos mokytoju)

Konsultacijoms skirty valandy skaicius ....... B
Mokymosi pasiekimy patikrinimo valandy skaicius ....8.............

Materialieji iStekliai:

Teoriniam mokymui reikalinga klasé ar kabinetas aprupintas:
teorinio mokymo klasé su techninémis priemonémis mokymui
iliustruoti, vizualizuoti (25 darbo vietos);

vaizdinémis priemonémis;

suvirintojo profesinio rengimo standartas;

minimaliis reikalavimai suvirinimo specialisty IW iSsilavinimui,
mokymui, egzaminavimui ir kvalifikacijai (I1W ir IAB/EWF
nurodymai);

suvirinimo medZziagy, naudojamy suvirinant metalus 131 procesu
(lankinis suvirinimas lydziuoju elektrodu (pusautomaciu) inertiniy
dujy aplinkoje), pavyzdziais;

gaminiy, turin¢iy defekty suvirinus 131 procesu (LST EN 1SO
4063), pavyzdziais;

plakatais, bréziniais ir eskizais, darbuotojy saugos plakatais,
suvirinimo procediiry aprasais;

suvirinimo 131 procesu (lankinis suvirinimas lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) inertiniy dujy aplinkoje) jrankiais ir prietaisais,
pagalbiniais jrenginiais ir jrenginiy muliazais;

specialybés literatiira ir dalomaja medZiaga;

braizymo priemonémis ir matavimo prietaisais;

projekcine aparatiira;

mokymo ir informacine programine jranga;

testais geb¢jimams vertinti.

Praktiniam mokymui reikalinga:

suvirinimo dirbtuvés-laboratorija su jranga, jrankiais, priemonémis
(20 darbo viety);

tinkamai jrengta mokytojo darbo vieta;

jrengtos suvirinimo 131 procesu (lankinis suvirinimas lydZiuoju
elektrodu (pusautomaciu) inertiniy dujy aplinkoje) mokomosios
darbo vietos;

Irengtos suvirinimo ruo$iniy gamybos ir apdorojimo darbo vietos;
naudojami suvirinimui jrankiai ir prietaisai;

biitini jrankiai, jrenginiai ir prietaisai Saltkalvio darbams atlikti;
grezimo ir galandimo staklés;

aliuminio ir jo lydiniy lakstai (plokstelés) bei vamzdziai 21, 22,23
grupiy (LST CEN ISO/TR 15608), 21 grupés biitinai;

pilno skerspjiivio elektrodiné viela aliuminio ir jo lydiniy MIG
suvirinimui;

priemonés vizualiniam suvirinty bandiniy patikrinimui pagal LST
EN ISO 9606-2 dalj;

testai ir SPA praktiniams jgiidZziams jvertinti pagal LST EN ISO
9606-2 dalj;

mokymo dirbtuvés turi biiti apripintos asmeninio ir bendro
naudojimo saugos priemonémis, buitinémis ir sanitarinémis
patalpomis.

Mokytojy kvalifikacija

Profesijos mokytojas, vykdantis teorinj mokyma, privalo:
- turéti atitinkama profesinj pasirengima;
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- turéti ne Zemesnj kaip aukstesnjjj iSsilavinima;

- turéti pedagoginiy-psichologiniy Ziniy kurso baigimo
pazymejima.

Profesijos mokytojas, vykdantis praktinj mokyma, privalo:

- turéti darbo patirties suvirinimo darby srityje;

- turéti suvirintojo kvalifikacija;

- turéti pedagoginiy-psichologiniy ziniy kurso baigimo
pazymejima.

Modulio renggjai:

1. Vytautas Petrokas, VSI Vilniaus Jeruzalés darbo rinkos mokymo
centras.

2. Irena Vaitkevic¢iené, V§] Vilniaus Jeruzalés darbo rinkos mokymo
centras.

3. Romualdas Zukauskas, UAB ,,Kauno Petrasitiny darbo rinkos
mokymo centras‘

4. Irena Nastazija Buinevicien¢, Klaipédos laivy statybos ir remonto
mokykla.
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3.1.11. Aliuminio ir jo lydiniy kampiniy siiiliy suvirinimo lankiniu bidu nelydziu volframo
elektrodu inertiniy dujy aplinkoje modulio aprasas

Modulio paskirtis: modulis yra privalomas mokantis pagal visg programg, siekiantiems jgyti visg

kvahﬁkacuq Pagrindiniai tikslai:

Apibtdinti aliuminio ir jo lydiniy savybes bei parinkti suvirinimo medziagas jy suvirinimui
lankiniu btidu nelydziu volframo elektrodu inertiniy dujy aplinkoje.
- ISmanyti aliuminio ir jo lydiniy kampiniy sitliy suvirinimo lankiniu biidu nelydziu
volframo elektrodu inertiniy dujy aplinkoje technologija.
- Atlikti aliuminio ir jo lydiniy kampiniy sitiliy suvirinimo darbus lankiniu biidu nelydziu
volframo elektrodu inertiniy dujy aplinkoje.

Modulio pavadinimas

Aliuminio ir jo lydiniy kampiniy siiiliy suvirinimas lankiniu biidu
nelydziu volframo elektrodu inertiniy dujy aplinkoje

Modulio kodas

4071508

LTKS lygis

\Y/

Apimtis kreditais

5 kreditai

Reikalingas pasirengimas
mokymuisi

Teigiamai i§laikyti testai, jrodantys reikiamg jgiidziy, nurodyty
311,312,313,314,315.,3.16,3.1.7.,,3.1.8, 3.1.9,, 3.1.10.

moduliuose, lygi, igytas kompetencijas.

Modulyje ugdomos 1. Mokymosi ir problemy sprendimo.
bendrosios kompetencijos 2. Iniciatyvumo ir verslumo.
3. Sveikatos tausojimo ir saugos darbe.
4. Komandinio darbo.
5. Kritinio mastymo.
6. Profesinés etikos.
7. Atsakingumo.
8. Savarankiskumo.
Modulio mokymosi Rekomenduojamas Rekomenduojamos | Mokymosi
rezultatai (isskaidyta turinys, reikalingas mokymosi formos | pasiekimy
kompetencija) rezultatams pasiekti ir metodai jvertinimo Kriterijai
Kognityviniai mokymosi
rezultatai:
1. Apibtdinti aliuminio ir jo | 1.1. Tema. Aliuminio | Aiskinimas. Patenkinamai:
lydiniy savybes bei parinkti | ir jo lydiniy Demonstravimas. apibréztos aliuminio
suvirinimo medziagas jy suvirinimas lankiniu Diskusija. ir jo lydiniy savybés,
suvirinimui lankiniu btadu budu nelydziu Interaktyvi apibudinta aliuminio
nelydziu volframo elektrodu | volframo elektrodu paskaita. oksido plévelés jtaka
inertiniy dujy aplinkoje. inertiniy dujy Teksto zyméjimas. | suvirinimui,
aplinkoje ir jam Individualus iSvardintos saugos ir
naudojamos darbas. sveikatos priemonés,
suvirinimo medziagos. | Klausimai- reikalingos
1.2. UZduotis/ys: atsakymai. suvirinant aliuminj
¢ Apibudinti Testavimas. bei jo lydinius,
aliuminio ir jo identifikuotos
lydiniy grupes, suvirinimo
palyginti jy TIG medZiagos.
suvirinimo Gerai:
savybes su apibudintos
neanglingo, aliuminio ir jo
nelegiruoto lydiniy suvirinimo
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plieno ir
neriidijancio
plieno TIG
suvirinimu.

e Paaiskinti
aliuminio
oksido
plévelés jtaka
JoTIG
suvirinimui.

e Parinkti
saugos ir
sveikatos
priemones,
reikalingas
suvirinant
aliuminj ir jo
lydinius
lankiniu budu
nelydziu
volframo
elektrodu
inertiniy dujy
aplinkoje.

e Identifikuoti
aliuminio ir jo
lydiniy
suvirinimo
medZiagas ir
jas pasirinkti
pagal juy tipus,
klasifikacija
bei
pageidaujamas
sitilés metalo
savybes,
suvirinant
lankiniu biidu
nelydziu
volframo
elektrodu
inertiniy dujy
aplinkoje.

savybés, palygintos
su neanglingo,
nelegiruoto plieno ir
su nertdijanc¢io
plieno suvirinimu,
paaiskinta aliuminio
oksido pléeveles jtaka
suvirinimui,
parinktos saugos ir
sveikatos priemonés,
reikalingos
suvirinant aliuminj
bei jo lydinius,
identifikuotos
suvirinimo
medziagos ir
pasirinktos pagal jy
tipus bei
pageidaujamas
sitilés metalo
savybes.

Puikiai:
iSnagrinétos
aliuminio ir jo
lydiniy suvirinimo
savybés, palygintos
su neanglingo,
nelegiruoto plieno ir
neriidijancio plieno
suvirinimu,
paaiskinta aliuminio
oksido plévelés jtaka
suvirinimui,
parinktos saugos ir
sveikatos priemongs,
reikalingos
suvirinant aliuminj
bei jo lydinius,
identifikuotos
suvirinimo
medZiagos,
i$nagrinétos jy
savybeés, pasirinktos
pagal ju tipus,
klasifikacija,
atitinkamus
standartus bei
pageidaujamas
sitilés metalo
mechanines ir
chemines savybes.
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2. Pasirinkti aliuminio ir jo
lydiniy kampiniy sitliy TIG
suvirinimo rezimus.

2.1. Tema. Aliuminio
ir jo lydiniy kampiniy
sitiliy TIG suvirinimo
technologija.

2.2. Uzduotis/ys:

Apibtdinti
aliuminio ir jo
lydiniy
kampiniy siiiliy
suvirinimo
lankiniu biidu
nelydziu
volframo
elektrodu
inertiniy dujy
aplinkoje (141
procesu LST
EN 1SO 4063)
parametrus.
Parinkti
aliuminio ir jo
lydiniy
kampiniy siiiliy
suvirinimo
lankiniu badu
nelydziu
volframo
elektrodu
inertiniy dujy
aplinkoje
rezimus.
Apibudinti
aliuminio ir jo
lydiniy
kampiniy siiiliy
TIG suvirinimo
defektus,
paaiskinti, kaip
Jju iSvengti.
Apibidinti
aliuminio ir jo
lydiniy
kampiniy siiiliy
TIG

suvirinimo
sukeliamas
deformacijas,
paaiskinti, kaip
teisingai
paruosti
jungtis,
sumazinti

Aiskinimas.
Diskusija.

Demonstravimas.

Interaktyvi
paskaita.
Individualus
darbas.
Klausimai-
atsakymai.
Testavimas.

Patenkinamai:
iSvardinti aliuminio
ir jo lydiniy
kampiniy siiiliy
suvirinimo lankiniu
budu nelydziu
volframo elektrodu
inertiniy dujy
aplinkoje
parametrai,
paaiskinti
suvirinimo rezimai,
nurodyti SPA,
apibudinti aliuminio
ir jo lydiniy
kampiniy siiiliy
TIG suvirinimo
defektai ir
deformacijos.
Gerai:

apibudinti aliuminio
ir jo lydiniy
kampiniy siiiliy
suvirinimo lankiniu
btudu nelydziu
volframo elektrodu
inertiniy dujy
aplinkoje
parametrai, pagal
SPA parinkti
suvirinimo rezimai,
apibudinti aliuminio
ir jo lydiniy
kampiniy siiiliy
TIG suvirinimo
defektai, paaiSkinta,
kaip jy iSvengti,
apibudintos
aliuminio ir jo
lydiniy kampiniy
sialiy TIG
suvirinimo
sukeliamos
deformacijos,
paaiskinta, kaip
teisingai paruosti
jungtis ir sumazinti
deformacijas.
Puikiai:

apibudinti aliuminio
ir jo lydiniy
kampiniy siiiliy
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deformacijas.

suvirinimo lankiniu
budu nelydziu
volframo elektrodu
inertiniy dujy
aplinkoje
parametrai, pagal
volframo elektrody
ir pridétinés vielos
zyméjima, techning
dokumentacija,
suvirinimo jranga,
suvirinimo salygas
paskaiciuoti ir
parinkti suvirinimo
rezimai, apibudinti
aliuminio ir jo
lydiniy kampiniy
sitliy TIG
suvirinimo defektai,
paaiskinta, kaip jy
iSvengti ir juos
iStaisyti, apibiidintos
aliuminio ir jo
lydiniy kampiniy
sitliy TIG
suvirinimo
sukeliamos
deformacijos,
paaiskinta, kaip
teisingai paruosti
jungtis, sumazinti
deformacijas ir jas
1Staisyti.

Psichomotoriniai mokymosi
rezultatai:

1. Suvirinti aliuminj ir jo
lydinius kampinémis
sitilémis lankiniu biidu
nelydZiu volframo elektrodu
inertiniy dujy aplinkoje 141
procesu (LST EN ISO 4063)
Ivairiose padétyse.

1.1. Tema. Aliuminio
ir jo lydiniy kampiniy
sitiliy suvirinimas
lankiniu biidu nelydziu
volframo elektrodu
inertiniy dujy
aplinkoje PA, PB, PC
ir PF padétyse (LST
EN 1SO 6947).

1.2. Uzduotis/ys:

e Reguliuoti ir
efektyviai
kontroliuoti
TIG AC/DC
suvirinimo
srovés Saltinj.

e Suvirinti

Demonstravimas.
Pratybos.
Praktinis darbas.

Analitinis pokalbis.

Klausimai-
atsakymai.
Individualus
darbas.
Bandomasis
darbas.
Testavimas.

Patenkinamai:
pagal pateiktas
uzduotis ir
nurodytus
parametrus atliktas
suvirinimo sroves
Saltinio reguliavimas
ir jungCiy
suvirinimas
kampinémis
sitlémis, kuriy
defektai, matomi
vizualinés kontrolés
metu, nevirsija
kritiniy dydziy ir
normy,
savarankiskai
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tejiniy jungCiy
kampines
sitles PA, PB
ir PF padétyse
141 procesu,
kai detaliy
storis daugiau
kaip 1 mm.

e Suvirinti
kampiniy
JjungCiy
kampines
sitiles PA, PF ir
PC padétyse
141 procesu,
kai detaliy
storis daugiau
kaip 1 mm.

atliktas vizualinis
suvirinimo defekty
vertinimas.

Gerai:

pagal pateiktas
uzduotis ir SPA
parinkti parametrai,
atliktas suvirinimo
sroves Saltinio
reguliavimas ir
efektyvus
kontroliavimas
proceso metu bei
jungCiy suvirinimas
kampinémis
sitilémis, kuriy
defektai, matomi
vizualinés kontrolés
metu, néra esminiai
bei nevirsija kritiniy
dydziy ir normy,
savarankiskai
atliktas vizualinis
suvirinimo defekty
vertinimas.
Puikiai:

pagal pateiktas
uzduotis ir SPA
parinkti parametrai,
atliktas suvirinimo
sroveés Saltinio
reguliavimas ir
efektyvus
kontroliavimas
proceso metu bei
jung€iy suvirinimas
kampinémis
sitlémis, be
akivaizdziy defekty,
savarankiskai
atliktas vizualinis
suvirinimo defekty
vertinimas.

2. Suvirinti aliuminj ir jo
lydinius kampinémis
sitilémis bei privirinti
vamzdzius prie ploksciy
lankiniu biidu nelydziu
volframo elektrodu inertiniy
dujy aplinkoje 141 procesu
(LST EN ISO 4063)
ivairiose padétyse.

2.1. Tema. Aliuminio
ir jo lydiniy kampiniy
sitiliy suvirinimas PD
padétyje bei vamzdziy
privirinimas prie
ploks¢iy PB, PH ir PD
padétyse (LST EN 1SO
6947), lankiniu budu
nelydziu volframo

Demonstravimas.

Pratybos.
Praktinis darbas.
Atvejo analize.
Klausimai-
atsakymai.
Individualus
darbas.
Bandomasis

Patenkinamai:
pagal pateiktas
uzduotis ir
nurodytus
parametrus atliktas
suvirinimo srovés
Saltinio reguliavimas
ir jungCiy
suvirinimas
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elektrodu inertiniy

dujy aplinkoje.

2.2. Uzduotis/ys:

¢ Reguliuoti ir

efektyviai
kontroliuoti
TIG AC/DC
suvirinimo
sroves Saltinj.

e Suvirinti t&jiniy

jungciy
kampines
sitiles PD
padétyje 141
procesu, kai
detaliy storis
daugiau kaip 1
mm.

e Privirinti
vamzdziy
atSakas prie
ploksciy
kampinémis
sitlémis PB,
PH ir PD
padétyse 141
procesu, kai
detaliy storis
daugiau 1 mm,
vamzdzio
skersmuo nuo
40 iki 80 mm.

darbas.
Testavimas.

kampinémis
sitilémis, kuriy
defektai, matomi
vizualinés kontrolés
metu, nevirsija
kritiniy dydziy ir
normy,
savarankiskai
atliktas vizualinis
suvirinimo defekty
vertinimas.

Gerai:

pagal pateiktas
uzduotis ir SPA
parinkti parametrai,
atliktas suvirinimo
sroveés Saltinio
reguliavimas ir
efektyvus
kontroliavimas
proceso metu bei
jung€iy suvirinimas
kampinémis
sitilémis, kuriy
defektai, matomi
vizualinés kontrolés
metu, néra esminiai
bei nevirsija kritiniy
dydziy ir normy,
savarankiskai
atliktas vizualinis
suvirinimo defekty
vertinimas.
Puikiai:

pagal pateiktas
uzduotis ir SPA
parinkti parametrai,
atliktas suvirinimo
sroveés Saltinio
reguliavimas ir
efektyvus
kontroliavimas
proceso metu bei
jungCiy suvirinimas
kampinémis
sitlémis, be
akivaizdziy defekty,
savarankiskai
atliktas vizualinis
suvirinimo defekty
vertinimas.
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Mokymosi valandy
paskirstymas:

Kontaktinio darbo valandy skai¢ius (dirbant su profesijos mokytoju)

Konsultacijoms skirty valandy skaicius ....... B
Mokymosi pasiekimy patikrinimo valandy skaicius .....8.............

Materialieji iStekliai:

Teoriniam mokymui reikalinga klasé ar kabinetas apruapintas:
teorinio mokymo klasé su techninémis priemonémis mokymui
iliustruoti, vizualizuoti (25 darbo vietos);

vaizdinémis priemonémis;

suvirintojo profesinio rengimo standartas;

minimalls reikalavimai suvirinimo specialisty IW iSsilavinimui,
mokymui, egzaminavimui ir kvalifikacijai (I1W ir IAB/EWF
nurodymai);

suvirinimo medziagy, naudojamy suvirinant metalus 141 procesu
(lankinis suvirinimas nelydziu volframo elektrodu inertiniy dujy
aplinkoje), pavyzdziais;

gaminiy, turin¢iy defekty suvirinus 141 procesu (LST EN I1SO
4063), pavyzdziais;

plakatais, bréziniais ir eskizais, darbuotojy saugos plakatais,
suvirinimo procediiry aprasais;

suvirinimo 141 procesu (lankinis suvirinimas nelydziu volframo
elektrodu inertiniy dujy aplinkoje) jrankiais ir prietaisais,
pagalbiniais jrenginiais ir jrenginiy muliaZzais;

Specialybés literatiira ir dalomaja medziaga;

braizymo priemonémis ir matavimo prietaisais;

projekcine aparatiira;

mokymo ir informacine programine jranga;

testais gebéjimams vertinti.

Praktiniam mokymui reikalinga:

suvirinimo dirbtuvés-laboratorija su jranga, jrankiais, priemonémis
(20 darbo viety);

tinkamai jrengta mokytojo darbo vieta;

jrengtos suvirinimo 141 procesu (lankinis suvirinimas nelydziu
volframo elektrodu inertiniy dujy aplinkoje) mokomosios darbo
vietos;

jrengtos suvirinimo ruo$iniy gamybos ir apdorojimo darbo vietos;
naudojami suvirinimui jrankiai ir prietaisai;

bitini jrankiai, jrenginiai ir prietaisai Saltkalvio darbams atlikti;
grezimo ir galandimo staklés;

aliuminio ir jo lydiniy lakstai (ploksteles) bei vamzdziai 21, 22,23
grupiy (LST CEN ISO/TR 15608), 21 grupés bitinai,

volframo elektrodai ir pridétinés vielos strypeliai aliuminio ir jo
lydiniy TIG suvirinimui;

priemongs vizualiniam suvirinty bandiniy patikrinimui pagal LST
EN ISO 9606-2 dalj;

testai ir SPA praktiniams jgiidziams jvertinti pagal LST EN ISO
9606-2 dalj;

mokymo dirbtuvés turi biiti apriipintos asmeninio ir bendro
naudojimo saugos priemonémis, buitinémis ir sanitarinémis
patalpomis.

Mokytojy kvalifikacija

Profesijos mokytojas, vykdantis teorinj mokyma, privalo:
- turéti atitinkama profesinj pasirengima;
- turéti ne Zemesnj kaip aukStesnjjj iSsilavinima;
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- turéti pedagoginiy-psichologiniy Ziniy kurso baigimo
pazymejima.
Profesijos mokytojas, vykdantis praktinj mokyma, privalo:
- turéti darbo patirties suvirinimo darby srityje;
- turéti suvirintojo kvalifikacija;
- turéti pedagoginiy-psichologiniy Ziniy kurso baigimo
pazymejima.

Modulio renggjai:

1. Vytautas Petrokas, VS| Vilniaus Jeruzalés darbo rinkos mokymo
centras.

2. Irena Vaitkevic¢iené, VS] Vilniaus Jeruzalés darbo rinkos mokymo
centras.

3. Romualdas Zukauskas, UAB ,,Kauno Petrasitiny darbo rinkos
mokymo centras*

4. Irena Nastazija Buineviciené, Klaipédos laivy statybos ir remonto
mokykla.
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3.1.12. Metaly pjaustymo deguoniniu liepsniniu (dujiniu) ir plazminiu pjovimo buidais

modulio aprasas

Modulio paskirtis: modulis yra privalomas mokantis pagal visg programg, siekiantiems jgyti visg

kvalifikacija. Pagrindiniai tikslai:
- ISmanyti deguoninio liepsninio (dujinio) ir plazminio pjovimo biidy technologija.

- Atlikti metaly pjovimo darbus deguoninio liepsninio (dujinio) ir plazminio pjovimo biuidais.

Modulio pavadinimas

Metaly pjaustymas deguoniniu liepsniniu (dujiniu) ir plazminiu

pjovimo biidais

Modulio kodas

4071509

LTKS lygis

\

Apimtis kreditais

3 kreditai

Reikalingas pasirengimas
mokymuisi

Teigiamai i§laikyti testai, irodantys reikiama jgiidZiy, nurodyty
3.11.,312,313.,314,315,316.,3.1.7,3.1.8.,3.1.9.,3.1.10,
3.1.11. moduliuose, lygj, igytas kompetencijas.

Modulyje ugdomos
bendrosios kompetencijos

1. Mokymosi ir problemy sprendimo.
Iniciatyvumo ir verslumo.

Sveikatos tausojimo ir saugos darbe.
Komandinio darbo.

Kritinio mastymo.

Profesinés etikos.

Atsakingumo.

8. SavarankiSkumo.

Nogakown

Modulio mokymosi Rekomenduojamas Rekomenduojamos | Mokymosi
rezultatai (isskaidyta turinys, reikalingas mokymosi formos | pasiekimy
kompetencija) rezultatams pasiekti ir metodai jvertinimo Kriterijai
Kognityviniai mokymosi
rezultatai:
1. ISnagrinéti metaly 1.1. Tema. Metaly Aiskinimas. Patenkinamai:
pjaustymo deguoniniu pjaustymo deguoniniu | Demonstravimas. paaiskintos metalo
liepsniniu (dujiniu) ir liepsniniu (dujiniu) ir | Diskusija. laksty, vamzdziy bei
plazminiu pjovimo biuidais plazminiu pjovimo Interaktyvi jvairiy profiliy
technologijas. budais technologijos. | paskaita. pjaustymo
1.2. UzZduotis/ys: Individualus deguoniniu
e ISnagrinéti darbas. liepsniniu (dujiniu)
metalo laksty | Klausimai- ir plazminiu
pjaustymo atsakymai. pjovimo buidais
deguoniniu Testavimas. technologijos.
liepsniniu Gerai:
(dujiniu) ir iSnagrinétos metalo
plazminiu laksty, vamzdziy bei
pjovimo ivairiy profiliy
budais pjaustymo
technologijas. deguoniniu
° I§nagrinéti Iiepsniniu (dujiniu)
metaliniy ir plazminiu
vamzdziy ir pjovimo budais
jvairiy profiliy technologijos.
pjaustymo
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deguoniniu
Ikepsniniu
(dujiniu) ir
plazminiu
pjovimo
buidais
technologijas.

Puikiai:
iSnagrinétos ir
palygintos
tarpusavyje metalo
laksty, vamzdziy bei
Jvairiy profiliy
pjaustymo
deguoniniu
liepsniniu (dujiniu)
ir plazminiu
pjovimo budais
technologijos.

2. Parinkti metaly pjaustymo
deguoniniu liepsniniu
(dujiniu) ir plazminiu
pjovimo biidais rezimus.

2.1. Tema. Metaly
pjaustymo deguoniniu
liepsniniu (dujiniu) ir
plazminiu pjovimo
buidais rezimy
skai¢iavimas ir
parinkimas.

2.2. UZduotis/ys:

e Apibudinti
metaly
pjaustymo
deguoniniu
liepsniniu
(dujiniu) badu
parametrus.

e Parinkti
metaly
pjaustymo
deguoniniu
liepsniniu
(dujiniu) budu
rezimus.

e Apibudinti
metaly
pjaustymo
plazminiu budu
parametrus.

e Parinkti
metaly
pjaustymo
plazminiu btudu
rezimus.

Aiskinimas.
Diskusija.
Demonstravimas.
Interaktyvi
paskaita.
Individualus
darbas.
Klausimai-
atsakymai.
Testavimas.

Patenkinamai:
iSvardinti metaly
pjaustymo
deguoniniu
liepsniniu (dujiniu)
ir plazminiu
pjovimo budais
parametrai,
paaiskinti pjovimo
rezimai.

Gerai:

apibiidinti metaly
pjaustymo
deguoniniu
liepsniniu (dujiniu)
ir plazminiu
pjovimo biidais
parametrai, parinkti
pjovimo reZimai.
Puikiai:

apibudinti metaly
pjaustymo
deguoniniu
liepsniniu (dujiniu)
ir plazminiu
pjovimo biidais
parametrai, pagal
pjovimo antgalio
galig ir Zyméjima,
techning
dokumentacija,
pjovimo jrangg bei
salygas paskaiciuoti
ir parinkti pjovimo
rezimai.

Psichomotoriniai mokymosi
rezultatai:

1. Pjaustyti plieno lakstus,
vamzdzius ir jvairius
profilius deguoniniu

1.1. Tema. Metaly
pjaustymas deguoniniu
liepsniniu (dujiniu)

Demonstravimas.
Pratybos.
Praktinis darbas.

Patenkinamai:
pagal pateiktas
uzduotis ir
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liepsniniu (dujiniu) biidu 81
procesu (LST EN ISO 4063).

budu.

1.2. Uzduotis/ys:

e Reguliuoti ir
efektyviai
kontroliuoti metaly
pjaustymo
deguoniniu
liepsniniu (dujiniu)
budu jranga.

e Pjaustyti jvairaus
plieno lakStus
deguoniniu
liepsniniu (dujiniu)
budu 81 procesu.

e Pjaustyti jvairius
plieninius profilius
ir vamzdzius
deguoniniu
liepsniniu (dujiniu)
budu 81 procesu.

e Pjaustyti plieno
laks$tus, vamzdzius
ir jvairius profilius
deguoniniu
liepsniniu (dujiniu)
budu 81 procesu
(LST EN ISO
4063), naudojant
pjovima
mechanizuojancia
rangg.

Analitinis pokalbis.

Klausimai-
atsakymai.
Individualus
darbas.
Bandomasis
darbas.
Testavimas.

nurodytus
parametrus atliktas
pjovimo jrangos
reguliavimas ir
plieno laksty,
vamzdziy bei jvairiy
profiliy pjovimas,
pjuviy defektai,
matomi vizualinés
kontrolés metu,
nevirsija kritiniy
dydziy ir normy,
savarankiskai
atliktas vizualinis
pjovimo defekty
vertinimas.

Gerai:

pagal pateiktas
uzduotis parinkti
parametrai atliktas
pjovimo jrangos
reguliavimas,
efektyvus
kontroliavimas
proceso metu ir
plieno laksty,
vamzdZiy bei jvairiy
profiliy pjovimas,
pjuviy defektai,
matomi vizualinés
kontrolés metu, néra
esminiai bei
nevirSija kritiniy
dydziy ir normy,
savarankiskai
atliktas vizualinis
pjovimo defekty
vertinimas.

Puikiai:

pagal pateiktas
uzduotis parinkti
parametrai atliktas
pjovimo jrangos
reguliavimas,
efektyvus
kontroliavimas
proceso metu ir
plieno laksty,
vamzdZiy bei jvairiy
profiliy pjovimas, be
akivaizdziy defekty,
savarankiskai
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atliktas vizualinis
pjovimo defekty
vertinimas.

2. Pjaustyti plieno lakstus,
vamzdZius ir jvairius
profilius plazminiu btidu 83
procesu (LST EN ISO 4063).

2.1. Tema. Metaly
pjaustymas plazminiu

badu.

2.2. Uzduotis/ys:

Reguliuoti ir
efektyviai
kontroliuoti
metaly
pjaustymo
plazminiu budu
jranga.
Pjaustyti
jvairaus plieno
lakStus
plazminiu budu
83 procesu.
Pjaustyti
jvairius
plieninius
profilius ir
vamzdzius
plazminiu
budu 83
procesu.
Pjaustyti plieno
lakstus,
vamzdzius ir
Ivairius
profilius
plazminiu
budu 83
procesu (LST
EN ISO 4063),
naudojant
pjovimo
masinas
(stakles).

Demonstravimas.

Pratybos.
Praktinis darbas.
Atvejo analize.
Klausimai-
atsakymai.
Individualus
darbas.
Testavimas.

Patenkinamai:
pagal pateiktas
uzduotis ir
nurodytus
parametrus atliktas
pjovimo jrangos
reguliavimas ir
plieno laksty,
vamzdziy bei jvairiy
profiliy pjovimas,
pjuviy defektai,
matomi vizualinés
kontrolés metu,
nevirsija kritiniy
dydziy ir normy,
savarankiskai
atliktas vizualinis
pjovimo defekty
vertinimas.

Gerai:

pagal pateiktas
uzduotis parinkti
parametrai atliktas
pjovimo jrangos
reguliavimas,
efektyvus
kontroliavimas
proceso metu ir
plieno laksty,
vamzdZiy bei jvairiy
profiliy pjovimas,
pjuviy defektai,
matomi vizualinés
kontrolés metu, néra
esminiai bei
nevirSija kritiniy
dydziy ir normy,
savarankiskai
atliktas vizualinis
pjovimo defekty
vertinimas.
Puikiai:

pagal pateiktas
uzduotis parinkti
parametrai atliktas
pjovimo jrangos
reguliavimas,
efektyvus
kontroliavimas
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proceso metu ir
plieno laksty,
vamzdziy bei jvairiy
profiliy pjovimas, be

akivaizdziy defekty,
savarankiSkai
atliktas vizualinis
pjovimo defekty
vertinimas.
Mokymosi valandy Kontaktinio darbo valandy skaicius (dirbant su profesijos mokytoju)
Paskirstymas: | s T2
Konsultacijoms skirty valandy skaicius ....... Ao

Mokymosi pasiekimy patikrinimo valandy skaicius .....4.............

Materialieji iStekliai:

Teoriniam mokymui reikalinga klasé ar kabinetas aprupintas:
teorinio mokymo klasé su techninémis priemonémis mokymui
iliustruoti, vizualizuoti (25 darbo vietos);

vaizdinémis priemonémis;

suvirintojo profesinio rengimo standartas;

minimalis reikalavimai suvirinimo specialisty IW iSsilavinimui,
mokymui, egzaminavimui ir kvalifikacijai (IIW ir IAB/EWF
nurodymai);

medZziagy, naudojamy pjaustant metalus 81, 83 procesais
(deguoninis liepsninis (dujinis) ir plazminis pjovimas), pavyzdziais;
gaminiy, turin¢iy defekty perpjovus 81, 83 procesais (LST EN 1SO
4063), pavyzdziais;

plakatais, bréziniais ir eskizais, darbuotojy saugos plakatais;
pjovimo 81, 83 procesais (deguoninis liepsninis (dujinis) ir
plazminis pjovimas) jrankiais ir prietaisais, pagalbiniais jrenginiais
ir jrenginiy muliaZais;

specialybés literatura ir dalomaja medZiaga;

braiZymo priemonémis ir matavimo prietaisais;

projekcine aparatiira;

mokymo ir informacine programine jranga;

testais geb¢jimams vertinti.

Praktiniam mokymui reikalinga:

suvirinimo dirbtuvés-laboratorija su jranga, jrankiais, priemonémis
(20 darbo viety);

tinkamai jrengta mokytojo darbo vieta;

jrengtos pjovimo 81, 83 procesais (deguoninis liepsninis (dujinis) ir
plazminis pjovimas) mokomosios darbo vietos;

jrengtos pjovimo ruo$iniy gamybos ir apdorojimo darbo vietos;
naudojami pjovimui jrankiai ir prietaisai;

butini jrankiai, jrenginiai ir prietaisai Saltkalvio darbams atlikti;
grezimo ir galandimo staklés;

plieno lakstai (plokstelés), profiliai bei vamzdziai,

priemonés vizualiniam perpjauty bandiniy patikrinimui pagal LST
EN ISO 9013;

testai praktiniams jgidziams jvertinti pagal LST EN ISO 9013;
mokymo dirbtuvés turi biiti apriipintos asmeninio ir bendro
naudojimo saugos priemonémis, buitinémis ir sanitarinémis
patalpomis.
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Mokytojy kvalifikacija

Profesijos mokytojas, vykdantis teorinj mokyma, privalo:
- turéti atitinkama profesinj pasirengima;
- turéti ne Zemesnj kaip aukStesnjjj iSsilavinima;
- turéti pedagoginiy-psichologiniy Ziniy kurso baigimo
pazymejima.
Profesijos mokytojas, vykdantis praktinj mokyma, privalo:
- turéti darbo patirties suvirinimo darby srityje;
- turéti suvirintojo kvalifikacija;
- turéti pedagoginiy-psichologiniy ziniy kurso baigimo
pazymejima.

Modulio rengéjai:

1. Vytautas Petrokas, VS] Vilniaus Jeruzalés darbo rinkos mokymo

centras.

2. Irena Vaitkevic¢iené, V§] Vilniaus Jeruzalés darbo rinkos mokymo

centras.

3. Romualdas Zukauskas, UAB ,,Kauno Petragiany darbo rinkos

mokymo centras*

4. Irena Nastazija Buinevicien¢, Klaipédos laivy statybos ir remonto

mokykla.

110




3.1.13. Pasirengimo vamzdziy suvirinimo darbams modulio aprasas

Modulio paskirtis: modulis yra privalomas mokantis pagal visa programg, siekiantiems jgyti visa

kvalifikacijg. Pagrindiniai tikslai:

- Pasirengti atlikti vamzdziy suvirinimo darbus: paruosti ir surinkti vamzdziy detales bei
taikyti vamzdziy suvirinimo technologija.

- Ivertinti asmens pasirengima toliau mokytis programoje.

Modulio pavadinimas

Pasirengimas vamzdziy suvirinimo darbams

Modulio kodas

4071510

LTKS lygis

\

Apimtis kreditais

2 kreditai

Reikalingas pasirengimas
mokymuisi

Teigiamai iSlaikyti testai, jrodantys reikiamg jgudziy, nurodyty
3.11,312,313,314,315,316.,3.1.7,,3.138.,3.1.9,,3.1.10,,
3.1.11., 3.1.12. moduliuose, lygi, igytas kompetencijas.

Modulyje ugdomos
bendrosios kompetencijos

Mokymosi ir problemy sprendimo.
Iniciatyvumo ir verslumo.

Sveikatos tausojimo ir saugos darbe.
Komandinio darbo.

Kritinio mastymo.

Profesinés etikos.

NogakowhE

Atsakingumo.

8. SavarankiSkumo.

Modulio mokymosi
rezultatai (isskaidyta
kompetencija)

Mokymosi
pasiekimy
jvertinimo Kkriterijai

Kognityviniai mokymosi
rezultatai:

1. ISnagrinéti jvairias
vamzdZziy suvirinamas
jungtis.

Rekomenduojamas Rekomenduojamos
turinys, reikalingas mokymosi formos
rezultatams pasiekiti ir metodai
1.1. Tema. Suvirintos | Aiskinimas.
vamzdziy jungtys. Demonstravimas.
1.2. UZduotis/ys: Interaktyvi
e Apibudinti paskaita.
vamzdyny Bréziniy skaitymas.
taikymo sritis, | Individualus
vamzdyny darbas.
rasis, ju Kartojimo
armatiirg ir pokalbis.
tvirtinimo Klausimai-
budus. atsakymai.
e ISnagrinéti Testavimas.
vamzdziy
sandiiry
jungtis,
vamzdziy
privirinimo
prie ploks¢iy ir
vamzdziy
atsiSakojimy
jungtis.
e [Snagrinéti
vamzdziy

Patenkinamai:
iSvardintos
vamzdyny taikymo
sritys, jy rusys,
apibrézta vamzdyny
armatura,
tvirtinimas,
apibiidintos jvairios
suvirinamos
vamzdZiy jungtys,
apibudinti skirtingy
vamzdZziy jungCiy
paruoSimo biidai.
Gerai:

apibidintos
vamzdyny taikymo
sritys, jy rasys,
vamzdyny armatira,
tvirtinimas,
i$nagrinétos jvairios
suvirinamos
vamzdZziy jungtys,
skirtingy vamzdziy
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jungciy
paruosSimo
biidus.

jungciy paruo$imo
biidai.

Puikiai:
apibiidintos
vamzdyny taikymo
sritys, jy rasys,
vamzdyny armatira,
tvirtinimas,
iSnagrinétos jvairios
suvirinamos
vamzdziy jungtys,
skirtingy vamzdziy
jungciy paruo$imo
buidai, identifikuoti
jungciy 11, V, X, U
tipai.

2. I$nagrinéti jvairiy metaly
ir jy lydiniy savybes bei
suvirinamuma.

2.1. Tema. Ivairiy
metaly ir jy lydiniy
savybés ir suvirinimo
skirtumai.

2.2. Uzduotis/ys:

Apibtdinti
neriidijancio ir
kitokio
legiruoto
plieno,
aliuminio,
vario, nikelio,
titano lydiniy
savybes bei jy
suvirinamuma.
ISnagrinéti
tipines
problemas
suvirinant
nertdijantj
plieng, kitokj
legiruota
pliena, aliuminj
ir jo lydinius.

Aiskinimas.
Diskusija.
Demonstravimas.
Interaktyvi
paskaita.

Teksto Zyméjimas.
Individualus
darbas.

Klausimai-
atsakymai.

Tikrinimo pokalbis.

Testavimas.

Patenkinamai:
iSvardintos jvairiy
metaly ir jy lydiniy
savybés, paaiSkintos
pagrindinés
problemos
suvirinant
neriidijant; ir kitokj
legiruotg pliena,
aliuminj bei jo
lydinius.

Gerai:

apibudintos jvairiy
metaly ir jy lydiniy
savybeés, paaiskintas
ju suvirinamumas,
1Snagrinétos
pagrindinés
problemos
suvirinant
neriidijant] ir kitok]
legiruotg pliena,
aliuminj bei jo
lydinius.

Puikiai:
iSnagrinétos jvairiy
metaly ir jy lydiniy
savybés, jy
suvirinamumas,
i$nagrinétos
pagrindinés
problemos
suvirinant
neriidijant; ir kitokj
legiruotg pliena,
aliuminj bei jo
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lydinius, paaiskinta,
kokiais
technologiniais

budais jy galima
iSvengti.
3. Paaiskinti suvirinimo 3.1. Tema. Suvirinimo | Aiskinimas. Patenkinamai:
broko pasekmes. brokas, jo pasekmés ir | Demonstravimas. ISvardinti suvirinty
suvirintojo Interaktyvi gaminiy Saugumo
atsakomybé. paskaita. reikalavimai,
3.2. Uzduotis/ys: Individualus apibréztas

e Apibudinti darbas. suvirinimo brokas,
suvirinty Klausimai- jo pasekmeés,
gaminiy atsakymai. apibudinta
saugumo Testavimas. suvirintojo
reikalavimus. atsakomybé uz

e Paaiskinti, kas gaminj.
yra suvirimo Gerai:
brokas ir apibudinti suvirinty
kokios gali biiti gaminiy saugumo
jo pasekmés. reikalavimai,

e Paaikinti paaiSkintas
suvirintojo suvirinimo brokas,
atsakomybe uz jo pasekmes,
gaminj. suvirintojo

atsakomybé uz
gaminj.
Puikiai:
iSnagrinéti suvirinty
gaminiy saugumo
reikalavimai,
suvirinimo brokas,
jo pasekmes,
suvirintojo
atsakomybé uz
gaminj.
4. Naudotis tarptautiniais ir | 4.1. Tema. Aiskinimas. Patenkinamai:
nacionaliniais suvirinimo Tarptautiniai ir Diskusija. ISvardinti svarbiausi
standartais. nacionaliniai Interaktyvi tarptautiniai ir
suvirinimo standartai. | paskaita. nacionaliniai
4.2. UZduotis/ys: Atvejo analize. standartai,

e [Svardinti
svarbiausius su
suvirinimu
susijusius
tarptautinius ir
nacionalinius
standartus.

e Panaudoti
tarptautinius
suvirinimo
standartus
konkre¢iam

Teksto Zyméjimas.
Individualus
darbas.

Klausimai-
atsakymai.

Tikrinimo pokalbis.

Testavimas.

paaiskinta, kaip jais
naudotis.

Gerai:

ISvardinti svarbiausi
tarptautiniai ir
nacionaliniai
standartai, panaudoti
konkrec¢iam,
susijusiam su
suvirinimu, atvejui.
Puikiai:

iSnagrinéti
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atvejui.

svarbiausi
tarptautiniai ir
nacionaliniali
standartai,
paaiskinta, kaip
veikia suderinta
tarptautiniy
standarty sistema,
tarptautiniai
standartai panaudoti
konkreciam,
susijusiam su
suvirinimu, atvejui.

Psichomotoriniai mokymosi

rezultatai:

1. Pasiruosti vamzdziy
jungtis suvirinimui.

1.1. Tema.
Pasirengimas
vamzdziy suvirinimui
pagal brézinius,
jungties eskizo
braizymas.

1.2. Uzduotis/ys:

e ldentifikuoti
I, Vv, Xiru
vamzdziy
jungciy,
vamzdziy
privirinimo
prie ploksciy
ir atsiSakojimo
jungciy
paruoS$imo
tipus bei juos
nubraizyti.

e Mechaniskai
paruosti
pagrindines
vamzdziy
jungtis
suvirinimui.

¢ Naudojant
matavimo
jrankius
patikrinti ar
Jungciy
paruoSimas
atitinka
standarty (kaip
LST EN I1SO
9692-1)
reikalavimus.

Breéziniy skaitymas.

Pratybos.
Praktinis darbas.
Klausimai-
atsakymai.
Individualus
darbas.
Testavimas.

Patenkinamai:
identifikuoti
vamzdziy jungCiy
paruo$imo tipai,
mechaniskai
paruosta V tipo
jungtis, patikrinus
jos paruo$ima,
iSmatavai atitiko
standarty
reikalavimus.
Gerai:
identifikuoti ir
nubraiZyti vamzdZiy
jung¢iy paruo$imo
tipai, mechaniskai
paruostos
suvirinimui
pagrindinés
vamzdziy jungtys,
patikrinus jos
paruo$ima,
iSmatavimai atitiko
standarty
reikalavimus.
Puikiai:
identifikuoti ir
nubraiZyti vamzdziy
jungciy paruo$imo
tipai, mechaniskai
paruostos
suvirinimui
pagrindinés
vamzdziy jungtys,
patikrinus jos
paruo$ima,
iSmatavimai atitiko

114




standarty
reikalavimus,
paaiskinta, kaip
galimi neatitikimai
galéty turéti jtakos
suvirinimo siiilés ir
gaminio kokybei.

Mokymosi valandy
paskirstymas:

Kontaktinio darbo valandy skaic¢ius (dirbant su profesijos mokytoju)

Konsultacijoms skirty valandy skaicius ....... Ao
Mokymosi pasiekimy patikrinimo valandy skaiCius ....4.............

Materialieji iStekliai:

Teoriniam mokymui reikalinga klasé ar kabinetas aprupintas:
teorinio mokymo klasé su techninémis priemonémis mokymui
iliustruoti, vizualizuoti (25 darbo vietos);

vaizdinémis priemonémis;

suvirintojo profesinio rengimo standartas;

minimalis reikalavimai suvirinimo specialisty IW iSsilavinimui,
mokymui, egzaminavimui ir kvalifikacijai (IIW ir IAB/EWF
nurodymai);

suvirinimo medziagy, naudojamy suvirinant metalus 111,13, 14,
311 procesais (LST EN I1SO 4063) pavyzdziais;

gaminiy, turin¢iy defekty suvirinus 111,13, 14, 311 procesais (LST
EN ISO 4063), pavyzdziais;

plakatais, bréZiniais ir eskizais, darbuotojy saugos plakatais,
suvirinimo procediiry aprasais;

suvirinimo 111,13, 14, 311 procesais (LST EN 1SO 4063) jrankiais
ir prietaisais, pagalbiniais jrenginiais ir jrenginiy muliaZais;
specialybés literatura ir dalomaja medZiaga;

braiZymo priemonémis ir matavimo prietaisais;

projekcine aparatiira;

mokymo ir informacine programine jranga;

testais geb¢jimams vertinti.

Praktiniam mokymui reikalinga:

suvirinimo dirbtuvés-laboratorija su jranga, jrankiais, priemonémis
(20 darbo viety);

tinkamai jrengta mokytojo darbo vieta;

jrengtos suvirinimo 111,13, 14, 311 procesais (LST EN ISO 4063)
mokomaosios darbo vietos;

jrengtos suvirinimo ruo$iniy gamybos ir apdorojimo darbo vietos;
naudojami suvirinimui jrankiai ir prietaisai;

biitini jrankiai, jrenginiai ir prietaisai Saltkalvio darbams atlikti;
grezimo ir galandimo staklés;

plieno vamzdziai 1, 2, 3, 8, 10, 11 grupiy (LST CEN ISO/TR
15608), 1 ir 8 grupiy biitinai;

priemonés vizualiniam paruo$ty suvirinimui detaliy patikrinimui
pagal LST EN ISO 9692-1 dalj;

testai praktiniams jgtidziams jvertinti pagal LST EN ISO 9692-1;
mokymo dirbtuvés turi buiti apriipintos asmeninio ir bendro
naudojimo saugos priemonémis, buitinémis ir sanitarinémis
patalpomis.

Mokytojy kvalifikacija

Profesijos mokytojas, vykdantis teorinj mokyma, privalo:
- turéti atitinkama profesinj pasirengima;
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- turéti ne Zemesnj kaip aukStesnjjj iSsilavinima;

- turéti pedagoginiy-psichologiniy Ziniy kurso baigimo
pazymejima.

Profesijos mokytojas, vykdantis praktinj mokyma, privalo:

- turéti darbo patirties suvirinimo darby srityje;

- turéti suvirintojo kvalifikacija;

- turéti pedagoginiy-psichologiniy ziniy kurso baigimo
pazymejima.

Modulio renggjai:

1. Vytautas Petrokas, V§I Vilniaus Jeruzalés darbo rinkos mokymo
centras.

2. Irena Vaitkevic¢iené, V§] Vilniaus Jeruzalés darbo rinkos mokymo
centras.

3. Romualdas Zukauskas, UAB ,,Kauno Petrasitiny darbo rinkos
mokymo centras*

4. Irena Nastazija Buineviciené, Klaipédos laivy statybos ir remonto
mokykla.
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3.1.14. Baigiamojo modulio, jvado i gamyba aprasas

Modulio paskirtis: baigusiems mokytis pagal visa programg ir siekiantiems jgyti visa kvalifikacija.

Pagrindiniai tikslai:

- apibendrinti mokymasi ir jgytas kompetencijas.
- tobulinti integracijos j darbo rinkg jgtidzius.
- perprasti darbo drausmés reikalavimus.

- adaptuotis darbo vietoje.

Modulio pavadinimas

Baigiamasis, jvado j gamyba, modulis

Modulio kodas

LTKS lygis

Apimtis kreditais

10 kredity

Reikalingas pasirengimas
mokymuisi

Teigiamai iSlaikyti testai, jrodantys reikiamg igiudziy, nurodyty

privalomuosiuose moduliuose ir

moduliy, lygi, igytas kompetencijas.

keturiuose

i§ pasirenkamyjy

Modulyje ugdomos
bendrosios kompetencijos

Komandinio darbo.
Kritinio mastymo.
Profesinés etikos.
Atsakingumo.

8. Savarankiskumo.

NookrwnpE

Mokymosi ir problemy sprendimo.
Iniciatyvumo ir verslumo.
Sveikatos tausojimo ir saugos darbe.

Modulio mokymosi
rezultatai (isskaidyta
kompetencija)

Rekomenduojamas
turinys, reikalingas
rezultatams pasiekti

Rekomenduojamos
mokymosi formos
ir metodai

Mokymosi
pasiekimy
jvertinimo Kkriterijai

Kognityviniai mokymosi
rezultatai:

1. Panaudoti jgytas
kompetencijas gamyboje.

1.1. Tema. Suvirinimo
darbai ir gamybos
procesas.

1.2. UZduotis/ys:

e [Svardinti,
kokius
suvirinimo
darbus ir
kokiais
procesais
galima atlikti
gamyboje.

e Paaiskinti, kaip
pasiskirsto
suvirinimo
darbai
gamyboje
pagal
suvirinimo
procesus.

Minciy lietus.
Demonstravimas.
Diskusija.
Gamybos proceso
analiz¢ komandoje.
Klausimai-
atsakymai.

I$vardinta, kokius
suvirinimo darbus ir
kokiais procesais
galima atlikti
gamyboje,
paaiskinta, kaip
atliekami darbai
pasiskirsto pagal
procesus.
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2. I$nagrinéti uzduociy 2.1. Tema. Praktiniy Aiskinimas. ISnagrinétas
gamyboje turinj. darby gamyboje Diskusija. praktiniy darby
turinys. Interaktyvi gamyboje turinys ir
2.2. UZduotis/ys: paskaita. atlikty uzduociy
e ISnagrinéti Teksto Zyméjimas. | vertinimo gairés.
praktiniy darby | Klausimai-
gamyboje atsakymai.
turinj ir atlikty
uzduociy
vertinimo
gaires.
3. Paaiskinti kaip LR 3.1. Tema. LR darbo | Aiskinimas. Paaiskintos
reglamentuojami darbo kodekso ir LR Teksto darbdaviy ir
santykiai. darbuotojy saugos ir nagrinéjimas. darbuotojy teisés,
sveikatos jstatymo Paskaita-diskusija. | pareigos bei
straipsnial, tiesiogiai Klausimai- atsakomybeé.
susije su darbuotojy atsakymai.
interesais.
3.2. UZduotis/ys:
e Paaiskinti
darbdaviy
teises, pareigas
ir atsakomybe.
e Paaiskinti
darbuotojy
teises, pareigas
ir atsakomybeg.
4. I3vengti pavojy sveikatai | 4.1. Tema. Pavojai Aiskinimas. Apibudinta
gamyboje. sveikatai gamyboje. Diskusija. drausmés darbe
4.2. Uzduotis/ys: Interaktyvi sgvoka, paaiskinta,
e Apibudinti paskaita. kaip sumazinti rizika
drausmés darbe | Atvejo analizé. ir iSvengti pavojy
sgvoka. Klausimai- gamyboije.
e Paaiskinti, kaip | atsakymai.
sumazinti
rizikg ir
iSvengti pavojy
gamyboje.
Psichomotoriniai mokymosi
rezultatai:
1. Pasiruosti darbo vieta, 1.1. Tema. Darbo vietos Pagal ijmong¢je

jrankius, suvirinimo jrangg ir

saugos priemones bei
adaptuotis naujoje darbo
vietoje.

Pasirengimas
suvirinimui gamyboje,
daro vietoje.

paruoSimas pagal
darbuotojy saugos
ir sveikatos
instrukcijas ir

galiojancias
darbuotojy saugos ir
sveikatos
instrukcijas ir
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1.2. UZduotis/ys:

e Prisitaikius
prie gamybos
proceso pagal
instrukcijas ir

elgesio gamybos
bare taisykles.

elgesio gamybos
bare taisykles
paruosta darbo vieta,
jrankiai, suvirinimo
jranga ir saugos

taisykles priemonés.

pasiruosti

darbo vieta,

jrankius,

suvirinimo

jrangg ir

saugos

priemones.
2. Suvirinti jvairiais e 2.1 Tema. Detaliy ir mazgy Pagal nurodymus
lydomojo suvirinimo [vairiy suvirinimas pagal | paruostos detaliy ir
procesais konstrukcijy ir konstrukcijy ir | duotas instrukcijas. | mazgy jungtys
gaminiy detales i§ laksty ir gaminiy Detaliy ruo§imas i$ | suvirinimui, atlikti
vamzdziy. detaliy duotos medziagos. | suvirinimo darbai ir

suvirinimas Individualus darbas | vizualiné kokybés

111, 13, 14, su elektriniais kontrolé pagal

311 procesais | irankiais, duotas instrukcijas.

(LST EN ISO | suvirinimo ir

4063).. deguoninio

2.2. UZduotis/ys: liepsninio bei
e Pagal plazminio pjovimo

nurodymus franga.

paruosti

detaliy ir

mazgy jungtis

suvirinimui.

o Atlikti jvairiy
konstrukeijy ir
gaminiy
detaliy bei jy
mazgy
suvirinimo
darbus pagal
instrukcijas,
111, 13, 14,
311 procesais
(LST EN ISO
4063).

o Atlikti
suvirimo
darby kokybés
kontrole pagal
duota
instrukcija.
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3. Suvirinti jvairiais
lydomojo suvirinimo

procesais konstrukcijas ir
gaminius i$ laksty, profiliy ir

vamzdziy.

3.1. Tema. Ivairiy
konstrukcijy ir
gaminiy suvirinimas
111, 13, 14, 311
procesais (LST EN
ISO 4063).

3.2. Uzduotis/ys:

e Paruosti detaliy

ir mazgy
jungtis
suvirinimui
pagal
suvirinimo
brézinius ir
SPA.

o Atlikti jvairiy
konstrukeijy ir
gaminiy
suvirinimo bei
montavimo
darbus pagal
suvirinimo
darbo brézinius
SPA 111, 13,
14, 311
procesais (LST
EN 1SO 4063).

o Atlikti
suvirimo sitiliy
vizualing
kontrolg pagal
LST EN ISO
5817, jvertinti
ViSO gaminio
kokybe ir
suvirinimo
deformacijy
jtaka jai.

Detaliy ir mazgy
suvirinimas pagal
brézinius ir
suvirinimo
procediiry aprasus.
Detaliy ruoSimas i$
duotos medziagos.
Individualus darbas
su elektriniais
jrankiais,
suvirinimo ir
deguoninio
liepsninio ir
plazminio pjovimo
jranga.

SavarankiSkai pagal
suvirinimo bréZinius
ir SPA paruostos
detaliy ir mazgy
jungtys suvirinimui,
atlikti galutiniy
gaminiy ar
konstrukcijy
suvirinimo darbai ir
vizualiné sitliy
kontrolé pagal LST
EN 1SO 5817, bei
jvertinta bendra
gaminio kokybé,
suvirinimo
deformacijy jtaka
jai.

Mokymosi valandy
paskirstymas:

Kontaktinio darbo valandy skaicius (dirbant su profesijos mokytoju)

Konsultacijoms skirty valandy skaicius ....... B

Mokinio savarankisko darbo valandy skaicius

...... 96....ccciiiin,

Mokymosi pasiekimy patikrinimo valandy skaicius ....8............

Materialieji iStekliai:

Gamybiniam praktiniam mokymui reikalinga:
suvirinimo dirbtuvés su jranga, jrankiais, priemonémis;
jrengtos suvirinimo 111, 13, 14, 311 procesais (LST EN ISO 4063)

darbo vietos;

Jrengtos suvirinimo ruo$iniy gamybos ir apdorojimo darbo vietos;
naudojami suvirinimui jrankiai ir prietaisai;
bitini jrankiai, jrenginiai ir prietaisai Saltkalvio darbams atlikti;
grezimo ir galandimo staklés;
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suvirintojai-mokiniai turi buti apripinti asmeninémis ir bendro
naudojimo saugos priemonémis, buitinémis ir sanitarinémis
patalpomis.

Mokytojy kvalifikacija

Profesijos mokytojas, vykdantis praktinj mokyma, privalo:
- turéti darbo patirties suvirinimo darby srityje;
- turéti suvirintojo kvalifikacija;
- turéti pedagoginiy-psichologiniy ziniy kurso baigimo
pazymejima.

Modulio rengéjai:

1. Vytautas Petrokas, V§] Vilniaus Jeruzalés darbo rinkos mokymo
centras.

2. Irena Vaitkevic¢iené, V§] Vilniaus Jeruzalés darbo rinkos mokymo
centras.

3. Romualdas Zukauskas, UAB ,,Kauno Petrasitiny darbo rinkos
mokymo centras*

4. Irena Nastazija Buinevicien¢, Klaipédos laivy statybos ir remonto
mokykla.

Sitilomas baigiamojo modulio jvertinimas — atlikta/neatlikta.

Paaiskinimas: baigiamasis modulis skirtas patirti busimam suvirintojui jo atliekamy darby jvairove,
specifika, igyti reikalingy kvalifikuotam suvirintojui biitiny gamybiniy kompetencijy.
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3.2. PASIRENKAMUJU MODULIU APRASAI

3.2.1. Rankinio lankinio plieniniy vamzdziy sandiiriniy sitliy suvirinimo lydziaisiais
glaistytaisiais elektrodais modulio aprasas

Modulio paskirtis: modulis skirtas stojantiems ] visg programg ir siekiantiems jgyti visg
kvalifikacijg arba jrodzius reikiamg jgudziy lygj, nurodytg privalomuosiuose ir nors keturiuose i$
pasirenkamyjy $ios programos moduliy, $is modulis gali buti papildomu moduliu. Pagrindiniai
tikslai:

- ISmanyti plieniniy vamzdziy suvirinimo rankiniu lankiniu biidu lydziaisiais glaistytaisiais
elektrodais technologija.

- Atlikti plieniniy vamzdziy suvirinimo darbus rankiniu lankiniu badu.

Modulio pavadinimas

Rankinis lankinis plieniniy vamzdziy sandiiriniy siiiliy suvirinimas

lydZziaisiais glaistytaisiais elektrodais

Modulio kodas

4071511

LTKS lygis

\Y/

Apimtis kreditais

6 kreditai

Reikalingas pasirengimas
mokymuisi

Teigiamai iSlaikyti testai, jrodantys reikiamag jgiidziy, nurodyty
visuose privalomuosiuose moduliuose (i$skyrus baigiamajj), lygi.

Modulyje ugdomos

1. Mokymosi ir problemy sprendimo.

bendrosios kompetencijos 2. Iniciatyvumo ir verslumo.
3. Sveikatos tausojimo ir saugos darbe.
4. Komandinio darbo.
5. Kritinio mastymo.
6. Profesinés etikos.
7. Atsakingumo.
8. Savarankiskumo.
Modulio mokymosi Rekomenduojamas Rekomenduojamos | Mokymosi
rezultatai (isskaidyta turinys, reikalingas mokymosi formos | pasiekimy
kompetencija) rezultatams pasiekti ir metodai jvertinimo Kriterijai
Kognityviniai mokymosi
rezultatai:
1. ISnagrinéti plieniniy 1.1. Tema. Plieniniy Aiskinimas. Patenkinamai:
vamzdZziy suvirinimo vamzdZziy rankinio Demonstravimas. paaiskinta plieniniy
rankiniu lankiniu biidu lankinio suvirinimo Diskusija. vamzdziy
lydziaisiais glaistytaisiais lydziaisiais Interaktyvi suvirinimo rankiniu
elektrodais technologija. glaistytaisiais paskaita. lankiniu btidu
elektrodais Individualus lydziaisiais
technologija. darbas. glaistytaisiais
1.2. UzZduotis/ys: Klausimai- elektrodais PH, PC,
e ISnagrinéti atsakymai. L-HO045 padétyse
vamzdziy Testavimas. technologija.
sandiriniy Gerai:
sujungimy, iSnagrinéta plieniniy
esant vamzdZziy
horizontaliai suvirinimo rankiniu
vamzdziy lankiniu budu,
asiai, lydziaisiais
rankinio glaistytaisiais
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lankinio

elektrodais PH, PC,

suvirinimo L-HO045 padétyse
PH padétyje technologija.

(LST EN Puikiai:

ISO 6947) iSnagrinéta plieniniy
technologija. vamzdziy
I$nagrinéti suvirinimo rankiniu
vamzdziy lankiniu btidu
sandiriniy lydziaisiais
sujungimy, glaistytaisiais

esant elektrodais PH, PC,
vertikaliai L-HO045 padétyse
vamzdziy technologija ir
asiai, palyginta su
rankinio plieniniy laksty
lankinio suvirinimo
suvirinimo technologija PF, PC,
PC padétyje PE padétyse.

(LST EN

ISO 6947)

technologija.

ISnagrinéti

vamzdziy

sandiiriniy

sujungimy,

vamzdziy

aSiai esant

pasvirusiai

45 laipsniy

kampu,

rankinio

lankinio

suvirinimo

padétyje H-

L045

technologija

(LSTEN

ISO 6947).

2. Parinkti rankinio lankinio
pieniniy vamzdziy
suvirinimo (MMA) rezimus.

2.1. Tema. Rankinio
lankinio plieniniy
vamzdZziy suvirinimo
rezimy skaic¢iavimas ir
parinkimas.

2.2. Uzduotis/ys:

Apibidinti
rankinio
lankinio
plieniniy
vamzdziy
suvirinimo
(111 procesas
LST EN ISO

Aiskinimas.
Diskusija.

Demonstravimas.

Interaktyvi
paskaita.
Individualus
darbas.
Klausimai-
atsakymai.
Testavimas.

Patenkinamai:
iSvardinti rankinio
lankinio plieniniy
vamzdziy
suvirinimo
parametrai,
paaiskinti
suvirinimo rezimai,
nurodyti SPA.
Gerai:

apibiidinti rankinio
lankinio plieniniy
vamzdziy
suvirinimo
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4063)
parametrus.
e Parinkti
rankinio
lankinio
plieniniy
vamzdziy
suvirinimo
rezimus.

parametrai, pagal
SPA parinkti
suvirinimo rezimai.
Puikiai:

apibudinti rankinio
lankinio plieniniy
vamzdziy
suvirinimo
parametrai, pagal
elektrody zyméjima,
techning
dokumentacija,
suvirinimo jranga,
suvirinimo sglygas
paskaiciuoti ir
parinkti suvirinimo
rezimai.

Psichomotoriniai mokymosi
rezultatai:

1. Suvirinti plieninius
vamzdzius sandiirinémis
sialémis rankiniu lankiniu
budu 111 procesu (LST EN
ISO 4063).

1.1. Tema. Plieniniy
vamzdziy rankinis
lankinis sandiriniy
sitiliy suvirinimas PA,
PC ir PH padétyse
(LST EN 1SO 6947).
1.2. Uzduotis/ys:

e Reguliuoti ir
efektyviai
kontroliuoti
MMA
suvirinimo
sroves Saltinj.

e Suvirinti
sandiirines
vamzdziy
sitiles PA, PC
bei PH
padétyse (ss
nb), kai plieno
storis daugiau
kaip 3 mm,
vamzdziy
skersmuo
didesnis ar

lygus 100 mm.

e Suvirinti
sandirines
vamzdziy
sitiles PC bei
PH padétyse
(ss nb), kai
plieno storis

Demonstravimas.
Pratybos.
Praktinis darbas.

Analitinis pokalbis.

Klausimai-
atsakymai.
Individualus
darbas.
Bandomasis
darbas.
Testavimas.

Patenkinamai:
pagal pateiktas
uzduotis ir
nurodytus
parametrus atliktas
sSuvirinimo sroves
Saltinio reguliavimas
ir vamzdziy jungCiy
suvirinimas
sandirinémis
sitlémis, kuriy
defektai, matomi
vizualinés kontrolés
metu, nevirsija
kritiniy dydziy ir
normy,
savarankiSkai
atliktas vizualinis
suvirinimo defekty
vertinimas.

Gerai:

pagal pateiktas
uzduotis ir SPA
parinkti parametrai,
atliktas suvirinimo
sroveés Saltinio
reguliavimas ir
efektyvus
kontroliavimas
proceso metu bei
vamzdziy jung€iy
suvirinimas
sandiirinémis
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daugiau kaip 3
mm, vamzdziy
skersmuo
didesnis ar
lygus 40 mm,
bet maZesnis ar
lygus 80 mm.
e Suvirinti
sandiirines
vamzdziy
sitiles PH
padétyje,
privirinant
vamzdj prie
plokstés, kai
plieno storis
daugiau kaip 3
mm, vamzdziy
skersmuo
didesnis ar
lygus 40 mm,
bet maZesnis ar
lygus 80 mm
(reikalingas
pilnas
Jvirinimas).

sitlémis, kuriy
defektai, matomi
vizualinés kontrolés
metu, néra esminiai
bei nevirSija kritiniy
dydziy ir normy,
savarankiSkai
atliktas vizualinis
suvirinimo defekty
vertinimas.

Puikiai:

pagal pateiktas
uzduotis ir SPA
parinkti parametrai,
atliktas suvirinimo
sroveés Saltinio
reguliavimas ir
efektyvus
kontroliavimas
proceso metu bei
vamzdziy jungCiy
suvirinimas
sandiirinémis
silémis, be
akivaizdziy defekty,
savarankiSkai
atliktas vizualinis
suvirinimo defekty
vertinimas.

2. Suvirinti plieninius
vamzdzius sandiirinémis
sitilémis, vamzdziy aSiai
esant pasvirusiai 45 laipsniy
kampu, rankiniu lankiniu
budu 111 procesu (LST EN
ISO 4063).

2.1. Tema. Pasvirusiy
45 laipsniy kampu
plieniniy vamzdziy
suvirinimas rankiniu
lankiniu badu
lydziaisiais
glaistytaisiais
elektrodais.

2.2. Uzduotis/ys:

e Reguliuoti ir
efektyviai
kontroliuoti
suvirinimo
sroves Saltinj.

e Privirinti
vamzdZius prie
ploksciy
sandiirinémis
sitilémis
(flanSinis
sujungimas)
PH padétyje
(LST EN I1SO

Demonstravimas.

Pratybos.
Praktinis darbas.
Atvejo analizg.
Klausimai-
atsakymai.
Individualus
darbas.
Testavimas.

Patenkinamai:
pagal pateiktas
uzduotis ir
nurodytus
parametrus atliktas
suvirinimo sroves
Saltinio reguliavimas
ir vamzdziy jungCiy
suvirinimas
sandiirinémis
sitlémis, kuriy
defektai, matomi
vizualinés kontrolés
metu, nevirsija
kritiniy dydziy ir
normy,
savarankiskai
atliktas vizualinis
suvirinimo defekty
vertinimas.

Gerai:

pagal pateiktas
uzduotis ir SPA
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6947), kai
plieno storis
daugiau kaip 8
mm, ir H-L045
padétyje (LST
EN 1SO 6947),
kai plieno
storis daugiau
kaip 3 mm, o
vamzdzio
skersmuo
daugiau arba
lygus 40 mm.
e Suvirinti
sandirines
vamzdziy
jungtis
sandiirinémis
sitlémis H-
L045 padétyje,
kai plieno
storis daugiau
kaip 3 mm,
vamzdziy
skersmuo tarp
40 ir 80 mm
bei didesnis
kaip 150 mm.
e Jvirinti
vamzdziy
atSakas
sandiirinémis
sitilémis H-
L045 padétyje,
kai plieno
storis daugiau
kaip 3 mm,
vamzdziy
skersmuo
daugiau kaip
40 mm (atSakos
skersmuo lygus
pusei
pagrindinio
vamzdzio
skersmens).

parinkti parametrai,
atliktas suvirinimo
sroveés Saltinio
reguliavimas ir
efektyvus
kontroliavimas
proceso metu bei
vamzdziy jungCiy
suvirinimas
sandiirinémis
sitlémis, kuriy
defektai, matomi
vizualinés kontrolés
metu, néra esminiai
bei nevirSija kritiniy
dydziy ir normy,
savarankiskai
atliktas vizualinis
suvirinimo defekty
vertinimas.
Puikiai:

pagal pateiktas
uzduotis ir SPA
parinkti parametrai,
atliktas suvirinimo
sroveés Saltinio
reguliavimas ir
efektyvus
kontroliavimas
proceso metu bei
vamzdZiy jungciy
suvirinimas
sandarinémis
sitilémis, be
akivaizdziy defekty,
savarankiSkai
atliktas vizualinis
suvirinimo defekty
vertinimas.

Mokymosi valandy
paskirstymas:

Kontaktinio darbo valandy skaicius (dirbant su profesijos mokytoju)

Konsultacijoms skirty valandy skaicius ....... Ao
Mokymosi pasiekimy patikrinimo valandy skaicius .....4.............

Materialieji iStekliai:

Teoriniam mokymui reikalinga klasé ar kabinetas aprupintas:
teorinio mokymo klasé su techninémis priemonémis mokymui
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iliustruoti, vizualizuoti (25 darbo vietos);

vaizdinémis priemonémis;

suvirintojo profesinio rengimo standartas;

minimalls reikalavimai suvirinimo specialisty IW iSsilavinimui,
mokymui, egzaminavimui ir kvalifikacijai (I1W ir IAB/EWF
nurodymai);

suvirinimo medziagy, naudojamy suvirinant metalus 111 procesu
(rankinis lankinis suvirinimas lydZziaisiais glaistytaisiais
elektrodais), pavyzdziais;

gaminiy, turin¢iy defekty suvirinus 111 procesu (LST EN ISO
4063), pavyzdziais;

plakatais, bréziniais ir eskizais, darbuotojy saugos plakatais,
suvirinimo procediiry aprasais;

suvirinimo 111 procesu (rankinis lankinis suvirinimas lydziaisiais
glaistytaisiais elektrodais) jrankiais ir prietaisais, pagalbiniais
Irenginiais ir jrenginiy muliazais;

specialybés literatiira ir dalomaja medziaga;

braizymo priemonémis ir matavimo prietaisais;

projekcine aparatiira;

mokymo ir informacine programine jranga;

testais gebéjimams vertinti.

Praktiniam mokymui reikalinga:

suvirinimo dirbtuvés-laboratorija su jranga, jrankiais, priemonémis
(20 darbo viety);

tinkamai jrengta mokytojo darbo vieta;

jrengtos suvirinimo 111 procesu (rankinis lankinis suvirinimas
lydziaisiais glaistytaisiais elektrodais) mokomosios darbo vietos;
Irengtos suvirinimo ruo$iniy gamybos ir apdorojimo darbo vietos;
naudojami suvirinimui jrankiai ir prietaisai;

biitini jrankiai, jrenginiai ir prietaisai Saltkalvio darbams atlikti;
grezimo ir galandimo staklés;

plieno lakstai (plokstelés) bei vamzdziai 1, 2, 3, 8, 10, 11 grupiy
(LST CEN ISO/TR 15608), 1 ir 8 grupiy butinai;

lydieji glaistytieji elektrodai rankiniam lankiniam suvirinimuli;
priemonés vizualiniam suvirinty bandiniy patikrinimui pagal LST
EN ISO 5817 standarta ir LST EN 1SO 9606-1 dalj;

testai ir SPA praktiniams jgiidziams jvertinti pagal LST EN 1SO
5817 standartg ir LST EN 1SO 9606-1 dalj;

mokymo dirbtuvés turi biiti apriapintos asmeninio ir bendro
naudojimo saugos priemonémis, buitinémis ir sanitarinémis
patalpomis.

Mokytojuy kvalifikacija Profesijos mokytojas, vykdantis teorinj mokyma, privalo:
- turéti atitinkama profesinj pasirengima;
- turéti ne Zemesnj kaip aukstesnjjj iSsilavinima;
- turéti pedagoginiy-psichologiniy Ziniy kurso baigimo
pazymejima.
Profesijos mokytojas, vykdantis praktinj mokyma, privalo:
- turéti darbo patirties suvirinimo darby srityje;
- turéti suvirintojo kvalifikacija;
- turéti pedagoginiy-psichologiniy ziniy kurso baigimo
pazymejima.
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Modulio rengéjai:

1. Vytautas Petrokas, VS| Vilniaus Jeruzalés darbo rinkos mokymo
centras.

2. Irena Vaitkevic¢iené, V§] Vilniaus Jeruzalés darbo rinkos mokymo
centras.

3. Romualdas Zukauskas, UAB ,,Kauno Petrasitiny darbo rinkos
mokymo centras*

4. Irena Nastazija Buinevicien¢, Klaipédos laivy statybos ir remonto
mokykla.
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3.2.2.

Plieniniy vamzdziy jungciy sandiriniy sitiliy suvirinimo lankiniu biidu lydZiuoju

elektrodu (pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje modulio aprasas.

Modulio paskirtis: modulis skirtas stojantiems | visa programg ir sickiantiems jgyti visg
kvalifikacijg arba jrodzius reikiamg jgudziy lygj, nurodytg privalomuosiuose ir nors Keturiuose is
pasirenkamyjy $ios programos moduliy, Sis modulis gali bati papildomu moduliu. Pagrindiniai

tikslai:

- ISmanyti plieniniy vamzdziy suvirinimo lankiniu btidu lydziuoju elektrodu (pusautomaciu)
apsauginiy dujy aplinkoje technologija.

- Atlikti

plieniniy vamzdziy

(pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje.

suvirinimo darbus

lankiniu budu lydziuoju elektrodu

Modulio pavadinimas

Plieniniy vamzdziy jungCiy sandiiriniy sitliy suvirinimas lankiniu
buidu lydZiuoju elektrodu (pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje

Modulio kodas 4071512
LTKS lygis [\
Apimtis kreditais 6 kreditai

Reikalingas pasirengimas
mokymuisi

Teigiamai i§laikyti testai, jrodantys reikiama jgiidZiy, nurodyty
visuose privalomuosiuose moduliuose (iSskyrus baigiamajj), lygj.

Modulyje ugdomos
bendrosios kompetencijos

Mokymosi ir problemy sprendimo.
Iniciatyvumo ir verslumo.
Sveikatos tausojimo ir saugos darbe.

Komandinio darbo.
Kritinio mastymo.
Profesinés etikos.

NogakrowhE

Atsakingumo.

8. SavarankiSkumo.

Modulio mokymosi
rezultatai (isskaidyta
kompetencija)

Rekomenduojamas
turinys, reikalingas
rezultatams pasiekti

Rekomenduojamos
mokymosi formos
ir metodai

Mokymaosi
pasiekimy
jvertinimo kriterijai

Kognityviniai mokymosi
rezultatai:

1. I8nagrinéti plieniniy
vamzdZiy suvirinimo
lankiniu biidu lydziuoju
elektrodu (pusautomaciu)
apsauginiy dujy aplinkoje
technologija.

1.1. Tema. Plieniniy
vamzdZiy suvirinimo
lankiniu biidu
lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu)
apsauginiy dujy

aplinkoje technologija.

1.2. Uzduotis/ys:

e ISnagrinéti
vamzdziy
sanduriniy
sujungimuy,
esant
horizontaliai
vamzdZziy
asiai,
suvirinimo
lankiniu biidu

AiSkinimas.
Demonstravimas.
Diskusija.
Interaktyvi
paskaita.
Individualus
darbas.
Klausimai-
atsakymai.
Testavimas.

Patenkinamai:
paaiSkinta plieniniy
vamzdziy
suvirinimo lankiniu
biidu lydZiuoju
elektrodu
(pusautomaciu)
apsauginiy dujy
aplinkoje PH, PC,
L-H045 padétyse
technologija.
Gerai:

iSnagrinéta plieniniy
vamzdZziy
suvirinimo lankiniu
btdu lydziuoju
elektrodu
(pusautomaciu)
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lydZiuoju
elektrodu
(pusautomaciu
) apsauginiy
dujy aplinkoje
PH padétyje
(LST EN ISO
6947)
technologija.
e [Snagrinéti
vamzdziy
sandiiriniy
sujungimy,
esant
vertikaliai
vamzdziy
aSiai,
suvirinimo
lankiniu biidu
lydZiuoju
elektrodu
(pusautomaciu
) apsauginiy
dujy aplinkoje
PC padétyje
(LSTEN ISO
6947)
technologija.
e [Snagrinéti
vamzdZziy
sanduriniy
sujungimuy,
vamzdZiy aSiai
esant
pasvirusiai 45
laipsniy
kampu,
suvirinimo
lankiniu biidu
lydZiuoju
elektrodu
(pusautomaciu
) apsauginiy
dujy aplinkoje
padétyje H-
L045 (LST
EN ISO 6947)
technologija.

apsauginiy dujy
aplinkoje PH, PC,
L-HO045 padétyse
technologija.
Puikiai:

1Snagrinéta plieniniy
vamzdziy
suvirinimo lankiniu
budu lydziuoju
elektrodu
(pusautomaciu)
apsauginiy dujy
aplinkoje PH, PC,
L-HO045 padétyse
technologija ir
palyginta su
plieniniy laksty
suvirinimo
technologija PF, PC,
PE padétyse.

2. Parinkti vamzdziy

suvirinimo lankiniu badu

lydZiuoju elektrodu

(pusautomaciu) apsauginiy

2.1. Tema. Plieniniy
vamzdziy suvirinimo
lankiniu budu
lydZiuoju elektrodu

Aiskinimas.
Diskusija.

Demonstravimas.

Interaktyvi

Patenkinamai:
iSvardinti vamzdziy
suvirinimo lankiniu
biidu lydZiuoju
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dujy aplinkoje (MIG/MAG)
rezimus.

(pusautomaciu)
apsauginiy dujy
aplinkoje rezimy
skai¢iavimas ir
parinkimas.

2.2. Uzduotis/ys:

e Apibudinti
plieniniy
vamzdziy
suvirinimo
lankiniu biidu
lydZiuoju
elektrodu
(pusautomaciu)
apsauginiy
dujy aplinkoje
(135, 136, 138
procesais LST
EN 1SO 4063)
parametrus.

e Parinkti
plieniniy
vamzdziy
suvirinimo
lankiniu budu
lydZiuoju
elektrodu
(pusautomaciu)
apsauginiy
dujy aplinkoje
reZimus.

paskaita.
Individualus
darbas.
Klausimai-
atsakymai.
Testavimas.

elektrodu
(pusautomaciu)
apsauginiy dujy
aplinkoje
parametrali,
paaiskinti
suvirinimo rezimai,
nurodyti SPA.
Gerai:

apibiidinti plieniniy
vamzdziy
suvirinimo lankiniu
budu lydziuoju
elektrodu
(pusautomaciu)
apsauginiy dujy
aplinkoje
parametrai, pagal
SPA parinkti
suvirinimo rezimai.
Puikiai:

apibiidinti plieniniy
vamzdziy
suvirinimo lankiniu
budu lydziuoju
elektrodu
(pusautomaciu)
apsauginiy dujy
aplinkoje
parametrai, pagal
elektrodinés vielos
Zyméjima, techning
dokumentacija,
suvirinimo jranga,
suvirinimo sglygas
paskaiciuoti ir
parinkti suvirinimo
rezimai.

Psichomotoriniai mokymosi
rezultatai:

1. Suvirinti plieninius
vamzdzius sandirinémis
sitilémis lankiniu budu
lydZiuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy
dujy aplinkoje 135, 136, 138
procesais (LST EN 1SO
4063).

1.1. Tema. Plieniniy
vamzdziy sandiiriniy
sitiliy suvirinimas
lankiniu biidu
lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu)
apsauginiy dujy
aplinkoje PA, PC ir
PH padétyse (LST EN
ISO 6947).
1.2. Uzduotis/ys:

e Reguliuoti ir

Demonstravimas.
Pratybos.
Praktinis darbas.

Analitinis pokalbis.

Klausimai-
atsakymai.
Individualus
darbas.
Bandomasis
darbas.
Testavimas.

Patenkinamai:
pagal pateiktas
uzduotis ir
nurodytus
parametrus atliktas
suvirinimo sroves
Saltinio reguliavimas
ir vamzdZiy jungciy
suvirinimas
sandiirinémis
sitilémis, kuriy
defektai, matomi
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efektyviai
kontroliuoti
MIG/MAG
suvirinimo
srovés Saltinj.
e Suvirinti
sandirines
vamzdziy
sitiles PA
padétyje (ss
nb), kai plieno
storis daugiau
kaip 3 mm,
vamzdziy
skersmuo
didesnis ar
lygus 100 mm,
135, 136, 138
procesais (LST
EN 1SO 4063).
e Suvirinti
sandirines
vamzdziy
sitiles PH ir PC
padétyse (ss
nb), kai plieno
storis daugiau
kaip 3 mm,
vamzdziy
skersmuo
didesnis ar
lygus 100 mm,
135 bei 136
procesais (LST
EN 1SO 4063).

vizualinés kontrolés
metu, nevirsija
kritiniy dydziy ir
normy,
savarankiSkai
atliktas vizualinis
suvirinimo defekty
vertinimas.

Gerai:

pagal pateiktas
uzduotis ir SPA
parinkti parametrai,
atliktas suvirinimo
sroveés Saltinio
reguliavimas ir
efektyvus
kontroliavimas
proceso metu bei
vamzdziy jungCiy
suvirinimas
sandurinémis
sitilémis, kuriy
defektai, matomi
vizualinés kontrolés
metu, néra esminiai
bei nevirsija kritiniy
dydZiy ir normy,
savarankiSkai
atliktas vizualinis
suvirinimo defekty
vertinimas.
Puikiai:

pagal pateiktas
uzduotis ir SPA
parinkti parametrai,
atliktas suvirinimo
sroveés Saltinio
reguliavimas ir
efektyvus
kontroliavimas
proceso metu bei
vamzdziy jung€iy
suvirinimas
sandiirinémis
sitilémis, be
akivaizdziy defekty,
savarankiSkai
atliktas vizualinis
suvirinimo defekty
vertinimas.

2. Suvirinti plieninius
vamzdzius sandiirinémis

2.1. Tema. Pasvirusiy
45 laipsniy kampu

Demonstravimas.
Pratybos.

Patenkinamai:
pagal pateiktas
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sitlémis, vamzdziy asiai
esant pasvirusiai 45 laipsniy
kampu, lankiniu budu
lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy
dujy aplinkoje 135, 136
procesais (LST EN ISO
4063).

plieniniy vamzdziy
suvirinimas lankiniu
budu lydziuoju
elektrodu
(pusautomaciu)
apsauginiy dujy
aplinkoje.

2.2. Uzduotis/ys:

Reguliuoti ir
efektyviai
kontroliuoti
suvirinimo
sroves Saltinj.
Suvirinti
sandiirines
vamzdziy
jungtis
sandirinémis
sitilémis H-
L045 padétyje
(LST EN ISO
6947), kai
plieno storis
daugiau kaip 3
mm, vamzdziy
skersmuo
didesnis arba
lygus 100 mm,
ssnb, 135 ir
136 procesais
(LST EN ISO
4063).

Ivirinti
vamzdziy
atSakas
sandirinémis
sitilémis H-
L045 padétyje,
kai plieno
storis daugiau
kaip 3 mm,
vamzdziy
skersmuo
daugiau kaip
40 mm (atSakos
skersmuo lygus
puseli
pagrindinio
vamzdzio
skersmens),
135ir 136
procesais (LST

Praktinis darbas.

Atvejo analizé.
Klausimai-
atsakymai.
Individualus
darbas.
Testavimas.

uzduotis ir
nurodytus
parametrus atliktas
suvirinimo srovés
Saltinio reguliavimas
ir vamzdziy jungCiy
suvirinimas
sandirinémis
sitlémis, kuriy
defektai, matomi
vizualinés kontrolés
metu, nevirsija
kritiniy dydziy ir
normy,
savarankiskai
atliktas vizualinis
suvirinimo defekty
vertinimas.

Gerai:

pagal pateiktas
uzduotis ir SPA
parinkti parametrai,
atliktas suvirinimo
sroveés Saltinio
reguliavimas ir
efektyvus
kontroliavimas
proceso metu bei
vamzdZziy jungciy
suvirinimas
sandirinémis
sitlémis, kuriy
defektai, matomi
vizualinés kontrolés
metu, néra esminiai
bei nevirsija kritiniy
dydZiy ir normy,
savarankiskai
atliktas vizualinis
suvirinimo defekty
vertinimas.
Puikiai:

pagal pateiktas
uzduotis ir SPA
parinkti parametrai,
atliktas suvirinimo
sroveés Saltinio
reguliavimas ir
efektyvus
kontroliavimas
proceso metu bei
vamzdziy jung€iy
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EN ISO 4063). suvirinimas
sandiirinémis
sitlémis, be
akivaizdziy defekty,
savarankiSkai
atliktas vizualinis
suvirinimo defekty
vertinimas.

Mokymosi valandy
paskirstymas:

Kontaktinio darbo valandy skaic¢ius (dirbant su profesijos mokytoju)

Konsultacijoms skirty valandy skaicius ....... Ao
Mokymosi pasiekimy patikrinimo valandy skaicius .....4.............

Materialieji iStekliai:

Teoriniam mokymui reikalinga klasé ar kabinetas apriipintas:
teorinio mokymo klasé su techninémis priemonémis mokymui
iliustruoti, vizualizuoti (25 darbo vietos);

vaizdinémis priemonémis;

suvirintojo profesinio rengimo standartas;

minimalis reikalavimai suvirinimo specialisty IW iSsilavinimui,
mokymui, egzaminavimui ir kvalifikacijai (IIW ir IAB/EWF
nurodymai);

suvirinimo medziagy, naudojamy suvirinant metalus 13 procesais
(lankinis suvirinimas lydziuoju elektrodu (pusautomaciu)
apsauginiy dujy aplinkoje), pavyzdziais;

gaminiy, turin¢iy defekty suvirinus 13 procesais (LST EN 1SO
4063), pavyzdziais;

plakatais, bréziniais ir eskizais, darbuotojy saugos plakatais,
suvirinimo procediiry aprasais;

suvirinimo 13 procesais (lankinis suvirinimas lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje) jrankiais ir prietaisais,
pagalbiniais jrenginiais ir jrenginiy muliaZais;

specialybés literatura ir dalomaja medZiaga;

braiZymo priemonémis ir matavimo prietaisais;

projekcine aparatiira;

mokymo ir informacine programine jranga;

testais geb¢jimams vertinti.

Praktiniam mokymui reikalinga:

suvirinimo dirbtuvés-laboratorija su jranga, jrankiais, priemonémis
(20 darbo viety);

tinkamai jrengta mokytojo darbo vieta;

jrengtos suvirinimo 13 procesais (lankinis suvirinimas lydZiuoju
elektrodu (pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje) mokomosios
darbo vietos;

jrengtos suvirinimo ruos$iniy gamybos ir apdorojimo darbo vietos;
naudojami suvirinimui jrankiai ir prietaisai;

biitini jrankiai, jrenginiai ir prietaisai Saltkalvio darbams atlikti;
grezimo ir galandimo staklés;

plieno lakstai (plokstelés) bei vamzdziai 1, 2, 3, 8, 10, 11 grupiy
(LST CEN ISO/TR 15608), 1 ir 8 grupiy bitinai;

elektrodiné viela ir apsauginés dujos;

priemonés vizualiniam suvirinty bandiniy patikrinimui pagal LST
EN ISO 5817 standarta ir LST EN 1SO 9606-1 dalj;
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testai ir SPA praktiniams jgiidziams jvertinti pagal LST EN 1SO
5817 standartg ir LST EN ISO 9606-1 dalj;

mokymo dirbtuvés turi buti apriipintos asmeninio ir bendro
naudojimo saugos priemonémis, buitinémis ir sanitarinémis
patalpomis.

Mokytojy kvalifikacija

Profesijos mokytojas, vykdantis teorinj mokyma, privalo:
- turéti atitinkama profesinj pasirengima;
- turéti ne Zemesnj kaip aukstesnjjj iSsilavinima;
- turéti pedagoginiy-psichologiniy ziniy kurso baigimo
pazymejima.
Profesijos mokytojas, vykdantis praktinj mokyma, privalo:
- turéti darbo patirties suvirinimo darby srityje;
- turéti suvirintojo kvalifikacija;
- turéti pedagoginiy-psichologiniy Ziniy kurso baigimo
pazymejima.

Modulio rengéjai:

1. Vytautas Petrokas, V§] Vilniaus Jeruzalés darbo rinkos mokymo
centras.

2. Irena Vaitkeviciené, V§] Vilniaus Jeruzalés darbo rinkos mokymo
centras.

3. Romualdas Zukauskas, UAB ,,Kauno Petrasitiny darbo rinkos
mokymo centras*

4. Irena Nastazija Buineviciené, Klaipédos laivy statybos ir remonto
mokykla.
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3.2.3. Plieniniy vamzdziy jungciu sandiriniy siiiliy suvirinimo lankiniu biidu nelydziu
volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje modulio aprasas

Modulio paskirtis: modulis skirtas stojantiems ] visg programg ir siekiantiems jgyti visg
kvalifikacijg arba jrodzius reikiamg jgudziy lygj, nurodytg privalomuosiuose ir nors Keturiuose is
pasirenkamyjy $ios programos moduliy, Sis modulis gali bati papildomu moduliu. Pagrindiniai
tikslai:

- ISmanyti plieniniy vamzdziy suvirinimo nelydziu volframo elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje technologija.
- Atlikti plieniniy vamzdziy suvirinimo darbus nelydziu volframo elektrodu apsauginiy dujy

aplinkoje.

Modulio pavadinimas

Plieniniy vamzdziy jung¢iy sandiriniy sitliy suvirinimas lankiniu
biidu nelydziu volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje

Modulio kodas 4071513
LTKS lygis [\
Apimtis kreditais 6 kreditai

Reikalingas pasirengimas
mokymuisi

Teigiamai i§laikyti testai, jrodantys reikiama jgiidZiy, nurodyty
visuose privalomuosiuose moduliuose (iSskyrus baigiamajj), lygi.

Modulyje ugdomos
bendrosios kompetencijos

Mokymosi ir problemy sprendimo.
Iniciatyvumo ir verslumo.

Sveikatos tausojimo ir saugos darbe.
Komandinio darbo.

Kritinio mastymo.

Profesinés etikos.

Atsakingumo.

8. Savarankiskumo.

NogakrowhE

Modulio mokymosi Rekomenduojamas Rekomenduojamos | Mokymosi
rezultatai (isskaidyta turinys, reikalingas mokymosi formos | pasiekimy
kompetencija) rezultatams pasiekti ir metodai jvertinimo Kriterijai
Kognityviniai mokymosi
rezultatai:
1. ISnagrinéti plieniniy 1.1. Tema. Plieniniy Aiskinimas. Patenkinamai:
vamzdZiy suvirinimo vamzdZiy suvirinimo Demonstravimas. paaiSkinta plieniniy
lankiniu budu nelydziu lankiniu btidu nelydziu | Diskusija. vamzdziy
volframo elektrodu volframo elektrodu Interaktyvi suvirinimo lankiniu
apsauginiy dujy aplinkoje apsauginiy dujy paskaita. biidu nelydziu
technologija. aplinkoje technologija. | Individualus volframo elektrodu
1.2. UZduotis/ys: darbas. apsauginiy dujy
e I3nagrinéti Klausimai- aplinkoje PH, PC,
vamzdziy atsakymai. L-HO045 padétyse
sandiiriniy Testavimas. technologija.
sujungimy, Gerai:
esant 1Snagrinéta plieniniy
horizontaliai vamzdziy
vamzdziy suvirinimo lankiniu
asiai, biidu nelydZiu
suvirinimo volframo elektrodu
nelydziu apsauginiy dujy
volframo aplinkoje PH, PC,
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elektrodu PH
padétyje (LST
EN ISO 6947)
technologija.
ISnagrinéti
vamzdziy
sandiiriniy
sujungimy,
esant
vertikaliai
vamzdziy
aSiai,
suvirinimo
nelydziu
volframo
elektrodu PC
padétyje (LST
EN ISO 6947)
technologija.
ISnagrinéti
vamzdziy
sandiiriniy
sujungimy,
vamzdziy asiai
esant
pasvirusiai 45
laipsniy
kampu,
suvirinimo
nelydziu
volframo
elektrodu
padétyje H-
LO045
technologija
(LSTEN ISO
6947).

L-HO045 padétyse
technologija.
Puikiai:

1Snagrinéta plieniniy
vamzdziy
suvirinimo lankiniu
budu nelydziu
volframo elektrodu
apsauginiy dujy
aplinkoje PH, PC,
L-HO045 padétyse
technologija ir
palyginta su
plieniniy laksty
suvirinimo
technologija PF, PC,
PE padétyse.

2. Parinkti vamzdziy

suvirinimo lankiniu bidu
nelydziu volframo elektrodu
apsauginiy dujy aplinkoje

(TIG) rezimus.

2.1. Tema. Plieniniy
vamzdZziy suvirinimo
lankiniu biidu nelydziu
volframo elektrodu
apsauginiy dujy
aplinkoje rezimy
skaiCiavimas ir
parinkimas.

2.2. Uzduotis/ys:

Apibidinti
plieniniy
vamzdziy
suvirinimo
lankiniu buadu
nelydziu

Aiskinimas.
Diskusija.

Demonstravimas.

Interaktyvi
paskaita.
Individualus
darbas.
Klausimai-
atsakymai.
Testavimas.

Patenkinamai:
iSvardinti vamzdZiy
suvirinimo lankiniu
biidu nelydZiu
volframo elektrodu
apsauginiy dujy
aplinkoje
parametrai,
paaiskinti
suvirinimo rezimai,
nurodyti SPA.
Gerai:

apibudinti plieniniy
vamzdziy
suvirinimo lankiniu
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volframo
elektrodu
apsauginiy
dujy aplinkoje
(14 procesas
LST EN I1SO
4063)
parametrus.

e Parinkti
plieniniy
vamzdziy
suvirinimo
lankiniu biidu
nelydziu
volframo
elektrodu
apsauginiy
dujy aplinkoje
rezimus.

buidu nelydziu
volframo elektrodu
apsauginiy dujy
aplinkoje
parametrai, pagal
SPA parinkti
suvirinimo rezimai.
Puikiai:

apibudinti plieniniy
vamzdziy
suvirinimo lankiniu
budu nelydziu
volframo elektrodu
apsauginiy dujy
aplinkoje
parametrai, pagal
volframo elektrodo
ir pridétinés vielos
zyméjima, techning
dokumentacijg,
suvirinimo jranga,
suvirinimo saglygas
paskaiciuoti ir
parinkti suvirinimo
rezimai.

Psichomotoriniai mokymosi
rezultatai:

1. Suvirinti plieninius
plonasienius vamzdZius
sandirinémis sitlémis
lankiniu biidu nelydziu
volframo elektrodu
apsauginiy dujy aplinkoje.

1.1. Tema. Plieniniy
plonasieniy vamzdziy
sandiriniy sitliy
suvirinimas lankiniu
biidu nelydZziu
volframo elektrodu
apsauginiy dujy
aplinkoje PA, PC, PH
ir H-L045 padétyse
(LST EN ISO 6947).
1.2. Uzduotis/ys:

e Reguliuoti ir
efektyviai
kontroliuoti
TIG
suvirinimo
sroves Saltinj.

e Suvirinti
sandiirines
vamzdziy
sitiles PA, PC,
PH padétyse
(ss nb), kai
plieno storis
daugiau kaip 1

Demonstravimas.
Pratybos.
Praktinis darbas.

Analitinis pokalbis.

Klausimai-
atsakymai.
Individualus
darbas.
Bandomasis
darbas.
Testavimas.

Patenkinamai:
pagal pateiktas
uzduotis ir
nurodytus
parametrus atliktas
suvirinimo sroveés
Saltinio reguliavimas
ir vamzdziy jungCiy
suvirinimas
sandirinémis
sitlémis, kuriy
defektai, matomi
vizualinés kontrolés
metu, nevirsija
kritiniy dydziy ir
normy,
savarankiskai
atliktas vizualinis
suvirinimo defekty
vertinimas.

Gerai:

pagal pateiktas
uzduotis ir SPA
parinkti parametrai,
atliktas suvirinimo
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mm, vamzdziy
skersmuo nuo
40 iki 80 mm,
14 procesu,
141 procesas
privalomas
(LST EN ISO
4063).

e Suvirinti
sandiirines
vamzdziy
sitiles H-L045
padétyje (ss
nb), kai plieno
storis daugiau
kaip 1 mm,
vamzdziy
skersmuo nuo
40 iki 80 mm,
14 procesu,
141 procesas
privalomas
(LST EN ISO
4063).

sroveés Saltinio
reguliavimas ir
efektyvus
kontroliavimas
proceso metu bei
vamzdziy jungCiy
suvirinimas
sandiirinémis
sitlémis, kuriy
defektai, matomi
vizualinés kontrolés
metu, néra esminiai
bei nevirSija kritiniy
dydziy ir normy,
savarankiskai
atliktas vizualinis
suvirinimo defekty
vertinimas.
Puikiai:

pagal pateiktas
uzduotis ir SPA
parinkti parametrai,
atliktas suvirinimo
srovés Saltinio
reguliavimas ir
efektyvus
kontroliavimas
proceso metu bei
vamzdZziy jungciy
suvirinimas
sandiirinémis
sitilémis, be
akivaizdziy defekty,
savarankiSkai
atliktas vizualinis
suvirinimo defekty
vertinimas.

2. Suvirinti plieninius
storasienius vamzdzius
sandiirinémis sitilémis
lankiniu biidu nelydziu
volframo elektrodu
apsauginiy dujy aplinkoje.

2.1. Tema. Plieniniy
storasieniy vamzdZiy
sandiriniy sitliy
suvirinimas lankiniu
biidu nelydziu
volframo elektrodu
apsauginiy dujy
aplinkoje PA, PC, PH
ir H-L045 padétyse
(LST EN 1SO 6947).
2.2. Uzduotis/ys:

e Reguliuoti ir
efektyviai
kontroliuoti
TIG suvirinimo

Demonstravimas.

Pratybos.
Praktinis darbas.
Atvejo analizg.
Klausimai-
atsakymai.
Individualus
darbas.
Testavimas.

Patenkinamai:
pagal pateiktas
uzduotis ir
nurodytus
parametrus atliktas
suvirinimo sroves
Saltinio reguliavimas
ir vamzdziy jungCiy
suvirinimas
sandiirinémis
sitlémis, kuriy
defektai, matomi
vizualinés kontrolés
metu, nevirsija
kritiniy dydziy ir
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sroves Saltinj.
Suvirinti
sandiirines
vamzdziy
sitiles PA, PC,
PH padétyse
(ss nb), kai
plieno storis
daugiau kaip 5
mm, vamzdziy
skersmuo nuo
40 iki 80 mm,
14 procesu,
141 procesas
privalomas
(LST EN ISO
4063).
Suvirinti
sandiirines
vamzdziy
sitles H-L045
padétyje (ss
nb), kai plieno
storis daugiau
kaip 5 mm,
vamzdziy
skersmuo nuo
40 iki 80 mm,
14 procesu,
141 procesas
privalomas
(LST EN ISO
4063).

[virinti
vamzdziy
atSakas
sandiirinémis
sitilémis H-
L045 padétyje,
kai plieno
storis daugiau
kaip 3 mm,
vamzdziy
skersmuo nuo
40 iki 80 mm
(atSakos
skersmuo lygus
pusei
pagrindinio
vamzdzio
skersmens), 14
procesu, 141

normy,
savarankiSkai
atliktas vizualinis
suvirinimo defekty
vertinimas.

Gerai:

pagal pateiktas
uzduotis ir SPA
parinkti parametrai,
atliktas suvirinimo
srovés Saltinio
reguliavimas ir
efektyvus
kontroliavimas
proceso metu bei
vamzdziy jungciy
suvirinimas
sandirinémis
sitlémis, kuriy
defektai, matomi
vizualinés kontrolés
metu, néra esminiai
bei nevirSija kritiniy
dydziy ir normy,
savarankiSkai
atliktas vizualinis
suvirinimo defekty
vertinimas.
Puikiai:

pagal pateiktas
uzduotis ir SPA
parinkti parametrai,
atliktas suvirinimo
srovés Saltinio
reguliavimas ir
efektyvus
kontroliavimas
proceso metu bei
vamzdZziy jungciy
suvirinimas
sandirinémis
sitlémis, be
akivaizdziy defekty,
savarankiSkai
atliktas vizualinis
suvirinimo defekty
vertinimas.
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procesas
privalomas
(LST EN ISO
4063).
Mokymosi valandy Kontaktinio darbo valandy skai€ius (dirbant su profesijos mokytoju)
Paskirstymas: | 152, e
Konsultacijoms skirty valandy skaicius ....... Ao

Mokymosi pasiekimy patikrinimo valandy skaicius .....4.............

Materialieji iStekliai:

Teoriniam mokymui reikalinga klasé ar kabinetas aprupintas:
teorinio mokymo klasé su techninémis priemonémis mokymui
iliustruoti, vizualizuoti (25 darbo vietos);

vaizdinémis priemonémis;

suvirintojo profesinio rengimo standartas;

minimalis reikalavimai suvirinimo specialisty IW issilavinimuli,
mokymui, egzaminavimui ir kvalifikacijai (11W ir IAB/EWF
nurodymai);

suvirinimo medziagy, naudojamy suvirinant metalus 14 procesu
(lankinis suvirinimas nelydziu volframo elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje), pavyzdziais;

gaminiy, turin¢iy defekty suvirinus 14 procesu (LST EN ISO 4063),
pavyzdziais;

plakatais, bréziniais ir eskizais, darbuotojy saugos plakatais,
suvirinimo procediiry aprasais;

suvirinimo 14 procesu (lankinis suvirinimas nelydziu volframo
elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje) jrankiais ir prietaisais,
pagalbiniais jrenginiais ir jrenginiy muliaZais;

specialybés literatira ir dalomgja medziaga;

braizymo priemonémis ir matavimo prietaisais;

projekcine aparatura;

mokymo ir informacine programine jranga;

testais gebéjimams vertinti.

Praktiniam mokymui reikalinga:

suvirinimo dirbtuvés-laboratorija su jranga, jrankiais, priemonémis
(20 darbo viety);

tinkamai jrengta mokytojo darbo vieta;

jrengtos suvirinimo 14 procesu (lankinis suvirinimas nelydziu
volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje) mokomosios darbo
vietos;

Jrengtos suvirinimo ruo$iniy gamybos ir apdorojimo darbo vietos;
naudojami suvirinimui jrankiai ir prietaisai;

biitini jrankiai, jrenginiai ir prietaisai Saltkalvio darbams atlikti;
grezimo ir galandimo staklés;

plieno vamzdziai - 1, 2, 3, 8, 10, 11 grupiy (LST CEN ISO/TR
15608), 1 ir 8 grupiy biitinai;

volframo elektrodai, pridéting viela ir apsauginés dujos;
priemonés vizualiniam suvirinty bandiniy patikrinimui pagal LST
EN ISO 5817 standartg ir LST EN 1SO 9606-1 dalj;

testai ir SPA praktiniams jgiidziams jvertinti pagal LST EN ISO
5817 standartg ir LST EN I1SO 9606-1 dalj;

mokymo dirbtuvés turi buti apriipintos asmeninio ir bendro
naudojimo saugos priemonémis, buitinémis ir sanitarinémis
patalpomis.
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Mokytojy kvalifikacija

Profesijos mokytojas, vykdantis teorinj mokyma, privalo:
- turéti atitinkama profesinj pasirengima;
- turéti ne Zemesnj kaip aukStesnjjj iSsilavinima;
- turéti pedagoginiy-psichologiniy Ziniy kurso baigimo
pazymejima.
Profesijos mokytojas, vykdantis praktinj mokyma, privalo:
- turéti darbo patirties suvirinimo darby srityje;
- turéti suvirintojo kvalifikacija;
- turéti pedagoginiy-psichologiniy ziniy kurso baigimo
pazymejima.

Modulio rengéjai:

1. Vytautas Petrokas, VS] Vilniaus Jeruzalés darbo rinkos mokymo

centras.

2. Irena Vaitkevic¢iené, VS| Vilniaus Jeruzalés darbo rinkos mokymo

centras.

3. Romualdas Zukauskas, UAB ,,Kauno Petrasitiny darbo rinkos

mokymo centras*

4. Irena Nastazija Buinevicien¢, Klaipédos laivy statybos ir remonto

mokykla.
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3.2.4. Plieniniy vamzdZiy jung¢iy sandiiriniy siiiliy dujinio suvirinimo modulio aprasas

Modulio paskirtis: modulis skirtas stojantiems ] visg programg ir siekiantiems jgyti visa
kvalifikacija arba jrodzius reikiamg jgiidziy lygj, nurodyta privalomuosiuose ir nors keturiuose is
pasirenkamuyjy $ios programos moduliy, Sis modulis gali bati papildomu moduliu. Pagrindiniai

tikslai:

- ISmanyti plieniniy vamzdziy dujinio suvirinimo technologijg.
- Atlikti plieniniy vamzdziy dujinio suvirinimo darbus.

Modulio pavadinimas

Plieniniy vamzdziy jung¢iy sandiriniy sialiy dujinis suvirinimas.

Modulio kodas

4071514

LTKS lygis

\

Apimtis kreditais

6 kreditai

Reikalingas pasirengimas
mokymuisi

Teigiamai i§laikyti testai, jrodantys reikiama jgiidZiy, nurodyty
visuose privalomuosiuose moduliuose ( i$skyrus baigiamajj), lygi.

Modulyje ugdomos
bendrosios kompetencijos

Mokymosi ir problemy sprendimo.
Iniciatyvumo ir verslumo.

Sveikatos tausojimo ir saugos darbe.
Komandinio darbo.

Kritinio mastymo.

Profesinés etikos.

Atsakingumo.

8. Savarankiskumo.

NogakrowdhE

Modulio mokymosi
rezultatai (isskaidyta
kompetencija)

Rekomenduojamas
turinys, reikalingas
rezultatams pasiekti

Rekomenduojamos
mokymosi formos
ir metodai

Mokymaosi
pasiekimy
jvertinimo kriterijai

Kognityviniai mokymosi
rezultatai:

1. I8nagrinéti plieniniy
vamzdziy dujinio suvirinimo
technologija.

1.1. Tema. Plieniniy Aiskinimas.
vamzdziy dujinio Demonstravimas.
suvirinimo Diskusija.
technologija. Interaktyvi
1.2. UZduotis/ys: paskaita.

e I3nagrinéti Individualus
vamzdziy darbas.
sandiriniy Klausimai-
sujungimy, atsakymai.
esant Testavimas.
horizontaliai
vamzdziy

asiai, dujinio
suvirinimo PH
padétyje (LST
EN ISO 6947)
technologija.

e [Snagrinéti
vamzdZziy
sanduriniy
sujungimy,
esant

Patenkinamai:
paaiSkinta plieniniy
vamzdziy dujinio
suvirinimo PH, PC,
L-HO045 padétyse
technologija.

Gerai:

1Snagrinéta plieniniy
vamzdziy dujinio
suvirinimo PH, PC,
L-HO045 padétyse
technologija.
Puikiai:

1Snagrinéta plieniniy
vamzdziy dujinio
suvirinimo PH, PC,
L-HO045 padétyse
technologija ir
palyginta su
plieniniy laksty
suvirinimo
technologija PF, PC,
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vertikaliai
vamzdziy
aSiai, dujinio
suvirinimo PC
padétyje (LST
EN 1SO 6947)
technologija.

e [Snagrinéti
vamzdziy
sandiiriniy
sujungimy,
vamzdziy aSiai
esant
pasvirusiai 45
laipsniy
kampu,
dujinio
suvirinimo
padétyje H-
L045
technologija
(LSTEN ISO
6947).

PE padétyse.

2. Parinkti plieniniy

vamzdziy dujinio suvirinimo

rezimus.

2.1. Tema. Plieniniy
vamzdziy dujinio
suvirinimo rezimy
skaiCiavimas ir
parinkimas.

2.2. Uzduotis/ys:

e Apibudinti
plieniniy
vamzdziy
dujinio
suvirinimo (31
procesu pagal
LST EN I1SO
4063)
parametrus.

e Parinkti
plieniniy
vamzdziy
dujinio
suvirinimo
rezimus.

Aiskinimas.
Diskusija.

Demonstravimas.

Interaktyvi
paskaita.
Individualus
darbas.
Klausimai-
atsakymai.
Testavimas.

Patenkinamai:
iSvardinti vamzdziy
dujinio suvirinimo
parametrai,
paaiskinti
suvirinimo rezimai,
nurodyti SPA.
Gerai:

apibudinti plieniniy
vamzdziy dujinio
suvirinimo
parametrai, pagal
SPA parinkti
suvirinimo rezimai.
Puikiai:

apibudinti plieniniy
vamzdziy dujinio
suvirinimo
parametrai, pagal
liepsnos galig ir
pridétinés vielos
zymejima, technine
dokumentacijg,
suvirinimo jranga,
suvirinimo sglygas
paskaiciuoti ir
parinkti suvirinimo
rezimai.
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Psichomotoriniai mokymosi
rezultatai:

1. Suvirinti plieninius
vamzdzius sandiirinémis
sitlémis dujiniu suvirinimo
kairiniu budu, acetileniniu
deguoniniu suvirinimu.

1.1. Tema. Plieniniy

vamzdziy sandiriniy
sitiliy dujinis
suvirinimas 311

procesu (LST EN ISO

4063) kairiniu biidu

PC, PH ir H-L045

padétyse (LST EN ISO

6947).
1.2. Uzduotis/ys:

e Reguliuoti ir
efektyviai
kontroliuoti
dujinio
suvirinimo
jrangg.

e Suvirinti
sandiirines
vamzdziy
sitiles PC, PH
padétyse (ss
nb), kai plieno
storis daugiau
kaip 1 mm,
vamzdziy
skersmuo
daugiau kaip
25 mm,
kairiniu biidu
311 procesu
(LST EN ISO
4063).

e Suvirinti
sanddrines
vamzdziy
sitiles H-L045
padétyje (ss
nb), kai plieno
storis daugiau
kaip 1 mm,
vamzdziy
skersmuo
daugiau kaip
25 mm,
kairiniu budu
311 procesu
(LST EN ISO
4063).

Demonstravimas.
Pratybos.
Praktinis darbas.

Analitinis pokalbis.

Klausimai-
atsakymai.
Individualus
darbas.
Bandomasis
darbas.
Testavimas.

Patenkinamai:
pagal pateiktas
uzduotis ir
nurodytus
parametrus atliktas
suvirinimo jrangos
reguliavimas ir
vamzdziy jungCiy
suvirinimas
sandiirinémis
sitlémis, kuriy
defektai, matomi
vizualinés kontrolés
metu, nevirsija
kritiniy dydziy ir
normy,
savarankiskai
atliktas vizualinis
suvirinimo defekty
vertinimas.

Gerai:

pagal pateiktas
uzduotis ir SPA
parinkti parametrai,
atliktas suvirinimo
jrangos reguliavimas
ir efektyvus
kontroliavimas
proceso metu bei
vamzdziy jung¢iy
suvirinimas
sandirinémis
sialémis, kuriy
defektai, matomi
vizualinés kontrolés
metu, néra esminiai
bei nevirsija kritiniy
dydziy ir normy,
savarankiskai
atliktas vizualinis
suvirinimo defekty
vertinimas.

Puikiai:

pagal pateiktas
uzduotis ir SPA
parinkti parametrai,
atliktas suvirinimo
jrangos reguliavimas
ir efektyvus
kontroliavimas
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proceso metu bei
vamzdziy jungCiy
suvirinimas
sandirinémis
sitlémis, be
akivaizdziy defekty,
savarankiSkai
atliktas vizualinis
suvirinimo defekty
vertinimas.

2. Suvirinti plieninius
vamzdzius sandiirinémis
sitlémis dujiniu suvirinimo
deSininiu budu, acetileniniu
deguoniniu suvirinimu.

2.1. Tema Plieniniy
vamzdziy sandiriniy
sitiliy dujinis
suvirinimas 311
procesu (LST EN ISO
4063), desininiu budu
PC, PH ir H-L045
padétyse (LST EN I1SO
6947).

2.2. UZduotis/ys:

e Reguliuoti ir
efektyviai
kontroliuoti
dujinio
suvirinimo
Jrangg.

e Suvirinti
sandiirines
vamzdziy
sitles PC, PH
padeétyse (ss
nb), kai plieno
storis daugiau
kaip 3 mm,
vamzdziy
skersmuo
daugiau kaip
25 mm,
desSininiu budu
311 procesu
(LST EN ISO
4063).

e Suvirinti
sandirines
vamzdziy
sitiles H-L045
padétyje (ss
nb), kai plieno
storis daugiau
kaip 3 mm,
vamzdziy
skersmuo

Demonstravimas.

Pratybos.
Praktinis darbas.
Atvejo analizé.
Klausimai-
atsakymai.
Individualus
darbas.
Bandomasis
darbas.
Testavimas.

Patenkinamai:
pagal pateiktas
uzduotis ir
nurodytus
parametrus atliktas
suvirinimo jrangos
reguliavimas ir
vamzdZziy jungCiy
suvirinimas
sandiirinémis
sitlémis, kuriy
defektai, matomi
vizualinés kontrolés
metu, nevirsija
kritiniy dydziy ir
normy,
savarankiskai
atliktas vizualinis
suvirinimo defekty
vertinimas.

Gerai:

pagal pateiktas
uzduotis ir SPA
parinkti parametrai,
atliktas suvirinimo
jrangos reguliavimas
ir efektyvus
kontroliavimas
proceso metu bei
vamzdziy jung€iy
suvirinimas
sandiirinémis
sitlémis, kuriy
defektai, matomi
vizualinés kontrolés
metu, néra esminiai
bei nevirsija kritiniy
dydziy ir normy,
savarankiskai
atliktas vizualinis
suvirinimo defekty
vertinimas.
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daugiau kaip Puikiai:
25 mm, pagal pateiktas
desininiu budu uzduotis ir SPA
311 procesu parinkti parametrai,
(LST EN I1SO atliktas suvirinimo
4063). jrangos reguliavimas
e Jvirinti ir efektyvus
vamzdziy kontroliavimas
atSakas proceso metu bei
sandirinémis vamzdziy jungCiy
sitilémis H- suvirinimas
L045 padétyje, sandiirinémis
kai plieno sitilémis, be
storis daugiau akivaizdziy defekty,
kaip 1 mm, savarankiskai
vamzdziy atliktas vizualinis
skersmuo suvirinimo defekty
daugiau ar vertinimas.
lygus 40 mm
(atsakos
skersmuo lygus
pusei
pagrindinio
vamzdZio
skersmens),
311 procesu
(LST EN ISO
4063).
Mokymosi valandy Kontaktinio darbo valandy skaicius (dirbant su profesijos mokytoju)
PasSKIrStYMaS: | e 152,
Konsultacijoms skirty valandy skaicius ....... Ao

Mokymosi pasiekimy patikrinimo valandy skaiCius .....4.............

Materialieji iStekliai:

Teoriniam mokymui reikalinga klasé ar kabinetas aprupintas:
teorinio mokymo klasé su techninémis priemonémis mokymui
iliustruoti, vizualizuoti (25 darbo vietos);

vaizdinémis priemonémis;

suvirintojo profesinio rengimo standartas;

minimalis reikalavimai suvirinimo specialisty IW i$silavinimui,
mokymui, egzaminavimui ir kvalifikacijai (1IW ir IAB/EWF
nurodymai);

suvirinimo medziagy, naudojamy suvirinant metalus 311 procesu
(acetileniniu deguoniniu suvirinimu), pavyzdziais;

gaminiy, turinéiy defekty suvirinus 311 procesu (LST EN 1SO
4063), pavyzdziais;

plakatais, bréziniais ir eskizais, darbuotojy saugos plakatais,
suvirinimo procediiry aprasais;

suvirinimo 311 procesu (acetileniniu deguoniniu suvirinimu)
Jrankiais ir prietaisais, pagalbiniais jrenginiais ir jrenginiy muliazais;
specialybés literatura ir dalomaja medziaga;

braizymo priemonémis ir matavimo prietaisais;

projekcine aparatiira;

mokymo ir informacine programine jranga;
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testais gebéjimams vertinti.

Praktiniam mokymui reikalinga:

suvirinimo dirbtuves-laboratorija su jranga, jrankiais, priemonémis
(20 darbo viety);

tinkamai jrengta mokytojo darbo vieta;

jrengtos suvirinimo 311 procesu (acetileniniu deguoniniu
suvirinimu) mokomosios darbo vietos;

jrengtos suvirinimo ruo$iniy gamybos ir apdorojimo darbo vietos;
naudojami suvirinimui jrankiai ir prietaisai;

bitini jrankiai, jrenginiai ir prietaisai Saltkalvio darbams atlikti;
grezimo ir galandimo staklés;

plieno vamzdziai - 1 ir 11 grupiy (LST CEN ISO/TR 15608), 1
grupés bitinai;

degiosios acetileno dujos, deguonis, pridétiné viela suvirinimui
acetileno dujy liepsna;

priemongs vizualiniam suvirinty bandiniy patikrinimui pagal LST
EN ISO 5817 standartg ir LST EN 1SO 9606-1 dalj;

testai ir SPA praktiniams jgiidZiams jvertinti pagal LST EN ISO
5817 standartg ir LST EN I1SO 9606-1 dalj;

mokymo dirbtuvés turi biiti apripintos asmeninio ir bendro
naudojimo saugos priemonémis, buitinémis ir sanitarinémis
patalpomis.

Mokytojy kvalifikacija

Profesijos mokytojas, vykdantis teorinj mokyma, privalo:
- turéti atitinkamga profesinj pasirengima;
- turéti ne Zemesnj kaip auksStesnjjj iSsilavinima;
- turéti pedagoginiy-psichologiniy Ziniy kurso baigimo
pazymeéjima.
Profesijos mokytojas, vykdantis praktinj mokyma, privalo:
- turéti darbo patirties suvirinimo darby srityje;
- turéti suvirintojo kvalifikacija;
- turéti pedagoginiy-psichologiniy Ziniy kurso baigimo
pazymejima.

Modulio rengé¢jai:

1. Vytautas Petrokas, VSI Vilniaus Jeruzalés darbo rinkos mokymo
centras.

2. Irena Vaitkevi¢iené, V§] Vilniaus Jeruzalés darbo rinkos mokymo
centras.

3. Romualdas Zukauskas, UAB ,,Kauno Petrasitiny darbo rinkos
mokymo centras*

4. Irena Nastazija Buineviciené, Klaipédos laivy statybos ir remonto
mokykla.
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3.2.5. Aliuminio ir jo lydiniy laksty suvirinimo sandiirinémis sitilémis lankiniu biidu
lydZiuoju elektrodu (pusautomaciu) inertiniy dujy aplinkoje modulio aprasas

Modulio paskirtis: modulis skirtas stojantiems ] visg programg ir siekiantiems jgyti visa
kvalifikacija arba jrodzius reikiamg jguidziy lygj, nurodyta privalomuosiuose ir nors keturiuose is
pasirenkamyjy $ios programos moduliy, Sis modulis gali bati papildomu moduliu. Pagrindiniai
tikslai:

- ISmanyti aliuminio ir jo lydiniy lak$ty suvirinimo sandirinémis sitilémis lankiniu biidu
lydZiuoju elektrodu (pusautomaciu) inertiniy dujy aplinkoje technologija.
- Atlikti aliuminio ir jo lydiniy laksSty suvirinimo sandirinémis siiilémis darbus lankiniu biidu

lydZiuoju elektrodu (pusautomaciu) inertiniy dujy aplinkoje.

Modulio pavadinimas

Aliuminio ir jo lydiniy lak$ty suvirinimas sandirinémis sitilémis
lankiniu btidu lydZiuoju elektrodu (pusautomaciu) inertiniy dujy

aplinkoje
Modulio kodas 4071515
LTKS lygis [\
Apimtis kreditais 5 kreditai

Reikalingas pasirengimas
mokymuisi

Teigiamai i§laikyti testai, jrodantys reikiama jgiidZiy, nurodyty
visuose privalomuosiuose moduliuose (iSskyrus baigiamajj), lygj.

Modulyje ugdomos 1. Mokymosi ir problemy sprendimo.
bendrosios kompetencijos 2. Iniciatyvumo ir verslumo.
3. Sveikatos tausojimo ir saugos darbe.
4. Komandinio darbo.
5. Kiritinio mastymo.
6. Profesinés etikos.
7. Atsakingumo.
8. SavarankiSkumo.
Modulio mokymosi Rekomenduojamas Rekomenduojamos | Mokymosi
rezultatai (isskaidyta turinys, reikalingas mokymosi formos | pasiekimy
kompetencija) rezultatams pasiekti ir metodai jvertinimo Kriterijai
Kognityviniai mokymosi
rezultatai:
1. Pasirinkti aliuminio ir jo 1.1. Tema. Aliuminio | Aiskinimas. Patenkinamai:
lydiniy laksty sandiiriniy ir jo lydiniy laksty Diskusija. iSvardinti aliuminio
sitiliy MIG suvirinimo sandriniy sitiliy MIG | Demonstravimas. ir jo lydiniy laksty
rezimus. suvirinimo Interaktyvi sandiriniy sitliy
technologija. paskaita. suvirinimo lankiniu
1.2. UZduotis/ys: Individualus budu lydZiuoju
e Apibudinti darbas. elektrodu
aliuminio ir jo | Klausimai- (pusautomaciu)
lydiniy laksty | atsakymai. inertiniy dujy
sandiriniy Testavimas. aplinkoje
sitliy parametrai,
suvirinimo paaiskinti
lankiniu badu suvirinimo rezimai,
lydziuoju nurodyti SPA,
elektrodu apibudinti aliuminio
(pusautomaciu) ir jo lydiniy laksty
inertiniy dujy sandiriniy sitliy
aplinkoje (131 MIG suvirinimo

149




procesu LST
EN 1SO 4063)
parametrus.
Parinkti
aliuminio ir jo
lydiniy laks$ty
sandiiriniy
sitiliy
suvirinimo
lankiniu bidu
lydziuoju
elektrodu
(pusautomaciu)
inertiniy dujy
aplinkoje
rezimus.
Apibtdinti
aliuminio ir jo
lydiniy laks$ty
sandiriniy
sitliy MIG
suvirinimo
defektus,
paaiskinti, kaip
Ju iSvengti.
Apibudinti
aliuminio ir jo
lydiniy laksty
sandiriniy
sialiy MIG
suvirinimo
sukeliamas
deformacijas,
paaiskinti, kaip
teisingai
paruosti
jungtis,
sumazinti
deformacijas.

defektai ir
deformacijos.
Gerai:

apibudinti aliuminio
ir jo lydiniy laksty
sandiiriniy sitliy
suvirinimo lankiniu
budu lydziuoju
elektrodu
(pusautomaciu)
inertiniy dujy
aplinkoje
parametrai, pagal
SPA parinkti
suvirinimo rezimai,
apibudinti aliuminio
ir jo lydiniy laksty
sandiiriniy sitliy
MIG suvirinimo
defektai, paaiskinta,
kaip jy iSvengti,
apibiidintos
aliuminio ir jo
lydiniy laksty
sandiriniy sitliy
MIG suvirinimo
sukeliamos
deformacijos,
paaiskinta, kaip
teisingai paruosti
jungtis ir sumazinti
deformacijas.
Puikiai:

apibudinti aliuminio
ir jo lydiniy lakSty
sandiriniy sitliy
suvirinimo lankiniu
biidu lydziuoju
elektrodu
(pusautomaciu)
inertiniy dujy
aplinkoje
parametrai, pagal
elektrodinés vielos
Zymejima, technine
dokumentacija,
suvirinimo jranga,
suvirinimo saglygas
paskaiciuoti ir
parinkti suvirinimo
rezimai, apibiidinti
aliuminio ir jo
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lydiniy laksty
sandiiriniy sitliy
MIG suvirinimo
defektai, paaiskinta,
kaip jy iSvengti ir
juos iStaisyti,
apibudintos
aliuminio ir jo
lydiniy laksty
sandiiriniy sitliy
MIG suvirinimo
sukeliamos
deformacijos,
paaiskinta, kaip
teisingai paruosti
jungtis, sumazinti
deformacijas ir jas
iStaisyti.

Psichomotoriniai mokymosi
rezultatai:

1. Suvirinti aliuminio ir jo
lydiniy laksty sandiirines
jungtis sandtrinémis
silémis lankiniu badu
lydZiuoju elektrodu
(pusautomaciu) inertiniy
dujy aplinkoje 131 procesu
(LST EN ISO 4063)
Jvairiose padétyse.

1.1. Tema. Aliuminio
ir jo lydiniy laksty
sandiiriniy jung¢iy
sandiriniy sitliy
suvirinimas lankiniu
biidu lydZiuoju
elektrodu
(pusautomaciu)
inertiniy dujy
aplinkoje PA ir PF
padétyse (LST EN ISO
6947).

1.2. UZzduotis/ys:

e Reguliuoti ir
efektyviai
kontroliuoti
MIG
suvirinimo
srovés Saltinj.

e Suvirinti
sandlriniy
jungciy
sandirines
sitiles ss mb,
PA ir PF
padétyse 131
procesu (LST
EN 1SO 4063),
kai detaliy
storis daugiau
kaip 6 mm.

e Suvirinti

Demonstravimas.
Pratybos.
Praktinis darbas.

Analitinis pokalbis.

Klausimai-
atsakymai.
Individualus
darbas.
Bandomasis
darbas.
Testavimas.

Patenkinamai:
pagal pateiktas
uzduotis ir
nurodytus
parametrus atliktas
suvirinimo sroves
Saltinio reguliavimas
ir jungciy
suvirinimas
sandirinémis
sialémis, kuriy
defektai, matomi
vizualinés kontrolés
metu, nevirSija
kritiniy dydziy ir
normy,
savarankiSkai
atliktas vizualinis
suvirinimo defekty
vertinimas.

Gerai:

pagal pateiktas
uzduotis ir SPA
parinkti parametrai,
atliktas suvirinimo
sroves Saltinio
reguliavimas ir
efektyvus
kontroliavimas
proceso metu bei
jungCiy suvirinimas
sandirinémis
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sandiriniy
Jjungciy
sandirines
siiiles bs su
briauny
nusklembimu
PA ir PF
padétyse 131
procesu (LST
EN 1SO 4063),
kai detaliy
storis daugiau
kaip 6 mm.

sitlémis, kuriy
defektai, matomi
vizualinés kontrolés
metu, néra esminiai
bei nevirSija kritiniy
dydziy ir normy,
savarankiSkai
atliktas vizualinis
suvirinimo defekty
vertinimas.

Puikiai:

pagal pateiktas
uzduotis ir SPA
parinkti parametrai,
atliktas suvirinimo
sroveés Saltinio
reguliavimas ir
efektyvus
kontroliavimas
proceso metu bei
jungCiy suvirinimas
sandurinémis
sitlémis, be
akivaizdziy defekty,
savarankiSkai
atliktas vizualinis
suvirinimo defekty
vertinimas.

2. Suvirinti aliuminio ir jo
lydiniy laksty sandiirines bei
téjines jungtis sandiirinémis
siilémis lankiniu bidu
lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) inertiniy
dujy aplinkoje 131 procesu
(LST EN ISO 4063)
Jvairiose padétyse.

2.1. Tema. Aliuminio
ir jo lydiniy lakSty
sandlriniy bei t¢jiniy
jungciy sandiiriniy
sitiliy suvirinimas
lankiniu biidu
lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu)
inertiniy dujy
aplinkoje jvairiose
padétyse.

2.2. Uzduotis/ys:

e Reguliuoti ir
efektyviai
kontroliuoti
MIG
suvirinimo
sroves Saltinj.

e Suvirinti
sandiriniy
Jungciy
sandiirines
sitiles ss mb,
PC ir PE

Demonstravimas.

Pratybos.
Praktinis darbas.
Atvejo analize.
Klausimai-
atsakymai.
Individualus
darbas.
Testavimas.

Patenkinamai:
pagal pateiktas
uzduotis ir
nurodytus
parametrus atliktas
suvirinimo sroveés
Saltinio reguliavimas
ir jungciy
suvirinimas
sandirinémis
sitlémis, kuriy
defektai, matomi
vizualinés kontrolés
metu, nevirSija
kritiniy dydziy ir
normy,
savarankiskai
atliktas vizualinis
suvirinimo defekty
vertinimas.

Gerai:

pagal pateiktas
uzduotis ir SPA
parinkti parametrai,
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padétyse (LST atliktas suvirinimo
EN ISO 6947) sroveés Saltinio
131 procesu reguliavimas ir
(LST EN ISO efektyvus
4063), kai kontroliavimas
detaliy storis proceso metu bei
mazesnis arba jung€iy suvirinimas
lygus 3 mm. sandtrinémis
e Suvirinti sitlémis, kuriy
sandriniy defektai, matomi
jungciy vizualinés kontrolés
sandiirines metu, néra esminiai
sitiles bs su bei nevirSija kritiniy
briauny dydziy ir normy,
nusklembimu savarankiSkai
PC ir PE atliktas vizualinis
padétyse 131 suvirinimo defekty
procesu (LST vertinimas.
EN ISO 4063), Puikiai:
kai detaliy pagal pateiktas
storis daugiau uzduotis ir SPA
kaip 6 mm. parinkti parametrai,
e Suvirinti t&jiniy atliktas suvirinimo
jungCiy sroves Saltinio
sandrines reguliavimas ir
sitiles bs su efektyvus
briauny kontroliavimas
nusklembimu proceso metu bei
PB, PD, PF Jung€iy suvirinimas
padétyse 131 sandiirinémis
procesu (LST sitilémis, be
EN ISO 4063), akivaizdziy defekty,
kai detaliy savarankiSkai
storis daugiau atliktas vizualinis
kaip 6 mm. suvirinimo defekty
vertinimas.
Mokymosi valandy Kontaktinio darbo valandy skaicius (dirbant su profesijos mokytoju)
PasKIrstymas: | 128,
Konsultacijoms skirty valandy skaicius ....... Ao

Mokymosi pasiekimy patikrinimo valandy skaicius .....4.............

Materialieji iStekliai:

Teoriniam mokymui reikalinga klasé ar kabinetas aprupintas:
teorinio mokymo klasé su techninémis priemonémis mokymui
iliustruoti, vizualizuoti (25 darbo vietos);

vaizdinémis priemonémis;

suvirintojo profesinio rengimo standartas;

minimaliis reikalavimai suvirinimo specialisty IW iSsilavinimui,
mokymui, egzaminavimui ir kvalifikacijai (11W ir IAB/EWF
nurodymai);

suvirinimo medziagy, naudojamy suvirinant metalus 131 procesu
(lankinis suvirinimas lydziuoju elektrodu (pusautomaciu) inertiniy
dujy aplinkoje), pavyzdziais;

gaminiy, turin¢iy defekty suvirinus 131 procesu (LST EN I1SO
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4063), pavyzdziais;

plakatais, bréziniais ir eskizais, darbuotojy saugos plakatais,
suvirinimo procediiry aprasais;

suvirinimo 131 procesu (lankinis suvirinimas lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) inertiniy dujy aplinkoje ) jrankiais ir prietaisais,
pagalbiniais jrenginiais ir jrenginiy muliazais;

specialybés literatiira ir dalomaja medziaga;

braizymo priemonémis ir matavimo prietaisais;

projekcine aparatiira;

mokymo ir informacine programine jranga;

testais gebéjimams vertinti.

Praktiniam mokymui reikalinga:

suvirinimo dirbtuvés-laboratorija su jranga, jrankiais, priemonémis
(20 darbo viety);

tinkamai jrengta mokytojo darbo vieta;

irengtos suvirinimo 131 procesu (lankinis suvirinimas lydZiuoju
elektrodu (pusautomaciu) inertiniy dujy aplinkoje) mokomosios
darbo vietos;

jrengtos suvirinimo ruo$iniy gamybos ir apdorojimo darbo vietos;
naudojami suvirinimui jrankiai ir prietaisai;

bitini jrankiai, jrenginiai ir prietaisai Saltkalvio darbams atlikti;
grezimo ir galandimo staklés;

aliuminio ir jo lydiniy lakstai (plokstelés) 21, 22,23 grupiy (LST
CEN ISO/TR 15608), 21 grupés bitinai;

inertinés dujos, pilno skerspjiivio elektrodiné viela aliuminio ir jo
lydiniy MIG suvirinimui;

priemongs vizualiniam suvirinty bandiniy patikrinimui pagal LST
EN ISO 9606-2 dalj;

testai ir SPA praktiniams jgiidziams jvertinti pagal LST EN 1SO
9606-2 dalj;

mokymo dirbtuvés turi biiti apripintos asmeninio ir bendro
naudojimo saugos priemonémis, buitinémis ir sanitarinémis
patalpomis.

Mokytojy kvalifikacija Profesijos mokytojas, vykdantis teorinj mokyma, privalo:
- turéti atitinkama profesin] pasirengima;
- turéti ne Zemesnj kaip aukstesnjjj iSsilavinima;
- turéti pedagoginiy-psichologiniy Ziniy kurso baigimo
pazymejima.
Profesijos mokytojas, vykdantis praktinj mokyma, privalo:
- turéti darbo patirties suvirinimo darby srityje;
- turéti suvirintojo kvalifikacija;
- turéti pedagoginiy-psichologiniy ziniy kurso baigimo
pazymeéjima.

Modulio rengéjai: 1. Vytautas Petrokas, VSI Vilniaus Jeruzalés darbo rinkos mokymo
centras.

2. Irena Vaitkeviciené, VSI Vilniaus Jeruzalés darbo rinkos mokymo
centras.

3. Romualdas Zukauskas, UAB ,,Kauno Petrasitiny darbo rinkos
mokymo centras*

4. Irena Nastazija Buinevicien¢, Klaipédos laivy statybos ir remonto

mokykla.
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3.2.6.  Aliuminio ir jo lydiniy laks§ty suvirinimo sandiirinémis siiilémis lankiniu biidu
nelydZiu volframo elektrodu inertiniy dujy aplinkoje modulio aprasas

Modulio paskirtis: modulis skirtas stojantiems | visa programg ir siekiantiems jgyti visg
kvalifikacijg arba jrodzius reikiamg jgudziy lygj, nurodytg privalomuosiuose ir nors Keturiuose is
pasirenkamyjy $ios programos moduliy, Sis modulis gali bati papildomu moduliu. Pagrindiniai

tikslai:
- ISmanyti

nelydziu volframo elektrodu inertiniy dujy aplinkoje technologija.
- Atlikti aliuminio ir jo lydiniy laksty suvirinimo sandiirinémis sitilémis darbus lankiniu biidu
nelydziu volframo elektrodu inertiniy dujy aplinkoje.

aliuminio ir jo lydiniy lakSty suvirinimo sandiirinémis sitilémis lankiniu btdu

Modulio pavadinimas

Aliuminio ir jo lydiniy lak$ty suvirinimas sandirinémis sitilémis
lankiniu biidu nelydziu volframo elektrodu inertiniy dujy aplinkoje

Modulio kodas 4071516
LTKS lygis [\
Apimtis kreditais 5 kreditai

Reikalingas pasirengimas
mokymuisi

Teigiamai i§laikyti testai, jrodantys reikiama jgiidZiy, nurodyty
visuose privalomuosiuose moduliuose (iSskyrus baigiamajj), lygj.

Modulyje ugdomos
bendrosios kompetencijos

Mokymosi ir problemy sprendimo.
Iniciatyvumo ir verslumo.

Sveikatos tausojimo ir saugos darbe.
Komandinio darbo.

Kritinio mastymo.

Profesinés etikos.

NogakrowhE

Atsakingumo.

8. SavarankiSkumo.

Modulio mokymosi
rezultatai (isskaidyta
kompetencija)

Mokymaosi
pasiekimy
jvertinimo kriterijai

Kognityviniai mokymosi
rezultatai:

1. Pasirinkti aliuminio ir jo
lydiniy lakSty sandiiriniy
sitiliy TIG suvirinimo
rezimus.

Rekomenduojamas Rekomenduojamos
turinys, reikalingas mokymosi formos
rezultatams pasiekti ir metodai
1.1. Tema. Aliuminio | Aiskinimas.
ir jo lydiniy laksty Diskusija.
sandiriniy sitiliy TIG | Demonstravimas.
suvirinimo Interaktyvi
technologija. paskaita.
1.2. UZduotis/ys: Individualus
e Apibudinti darbas.

aliuminio ir jo | Klausimai-

lydiniy lak$ty | atsakymai.

sandiiriniy Testavimas.

sitiliy

suvirinimo

lankiniu bidu

nelydziu

volframo

elektrodu

inertiniy dujy

aplinkoje (141

Patenkinamai:
iSvardinti aliuminio
ir jo lydiniy lakSty
sanduriniy sitliy
suvirinimo lankiniu
biidu nelydZiu
volframo elektrodu
inertiniy dujy
aplinkoje
parametrai,
paaiskinti
suvirinimo rezimai,
nurodyti SPA,
apibudinti aliuminio
ir jo lydiniy laksty
sandiiriniy sitliy
TIG suvirinimo
defektai ir
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procesu LST
EN 1SO 4063)
parametrus.
Parinkti
aliuminio ir jo
lydiniy laks$ty
sandiiriniy
sitiliy
suvirinimo
lankiniu bidu
nelydziu
volframo
elektrodu
inertiniy dujy
aplinkoje
rezimus.
Apibtdinti
aliuminio ir jo
lydiniy laks$ty
sandiriniy
sitliy TIG
suvirinimo
defektus,
paaiskinti, kaip
Ju iSvengti.
Apibudinti
aliuminio ir jo
lydiniy laksty
sandiriniy
sitliy TIG
suvirinimo
sukeliamas
deformacijas,
paaiskinti, kaip
teisingai
paruosti
jungtis,
sumazinti
deformacijas.

deformacijos.
Gerai:

apibudinti aliuminio
ir jo lydiniy laksty
sandiiriniy sitliy
suvirinimo lankiniu
btdu nelydziu
volframo elektrodu
inertiniy dujy
aplinkoje
parametrai, pagal
SPA parinkti
suvirinimo rezimai,
apibudinti aliuminio
ir jo lydiniy laksty
sandiiriniy sitliy
TIG suvirinimo
defektai, paaiskinta,
kaip jy iSvengti,
apibiidintos
aliuminio ir jo
lydiniy laksty
sandiriniy sitliy
TIG suvirinimo
sukeliamos
deformacijos,
paaiskinta, kaip
teisingai paruosti
jungtis ir sumazinti
deformacijas.
Puikiai:

apibudinti aliuminio
ir jo lydiniy lakSty
sandiriniy sitliy
suvirinimo lankiniu
biidu nelydZziu
volframo elektrodu
inertiniy dujy
aplinkoje
parametrai, pagal
volframo elektrody
ir pridétines vielos
Zymejima, technine
dokumentacija,
suvirinimo jranga,
suvirinimo salygas
paskaiciuoti ir
parinkti suvirinimo
reZimai, apibudinti
aliuminio ir jo
lydiniy laksty
sandiriniy sitliy
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TIG suvirinimo
defektai, paaiskinta,
kaip jy iSvengti ir
juos iStaisyti,
apibudintos
aliuminio ir jo
lydiniy laksty
sandiiriniy sitliy
TIG suvirinimo
sukeliamos
deformacijos,
paaiskinta, kaip
teisingai paruosti
jungtis, sumazinti
deformacijas ir jas
iStaisyti.

Psichomotoriniai mokymosi
rezultatai:

1. Suvirinti aliuminio ir jo
lydiniy laksty sandiirines
jungtis sandiirinémis
dvipusémis sitlémis lankiniu
biidu nelydziu volframo
elektrodu inertiniy dujy
aplinkoje 141 procesu (LST
EN ISO 4063) jvairiose
padétyse.

1.1. Tema. Aliuminio
ir jo lydiniy laksty
sandiiriniy jung¢iy
suvirinimas
sandirinémis
dvipusémis sitilémis
lankiniu biidu nelydziu
volframo elektrodu
inertiniy dujy
aplinkoje PA, PC ir PF
padétyse (LST EN ISO
6947).

1.2. UZzduotis/ys:

e Reguliuoti ir
efektyviai
kontroliuoti
TIG AC/DC
suvirinimo
sroves Saltinj.

e Suvirinti
sandlriniy
jungciy
sandiirines
sitiles bs be
briauny
nusklembimo
PAir PC
padétyse 141
procesu (LST
EN ISO 4063),
kai detaliy
storis mazesnis
arba lygus 3
mm.

Demonstravimas.
Pratybos.
Praktinis darbas.

Analitinis pokalbis.

Klausimai-
atsakymai.
Individualus
darbas.
Bandomasis
darbas.
Testavimas.

Patenkinamai:
pagal pateiktas
uzduotis ir
nurodytus
parametrus atliktas
suvirinimo srovés
Saltinio reguliavimas
ir jungciy
suvirinimas
sandirinémis
sialémis, kuriy
defektai, matomi
vizualinés kontrolés
metu, nevirSija
kritiniy dydziy ir
normy,
savarankiskal
atliktas vizualinis
suvirinimo defekty
vertinimas.

Gerai:

pagal pateiktas
uzduotis ir SPA
parinkti parametrai,
atliktas suvirinimo
sroves Saltinio
reguliavimas ir
efektyvus
kontroliavimas
proceso metu bei
jung€iy suvirinimas
sandirinémis
sitilémis, kuriy
defektai, matomi
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e Suvirinti
sandiriniy
Jjungciy
sandiirines
siiiles bs be
briauny
nusklembimo
PA ir PF
padétyse 141
procesu (LST
EN 1SO 4063),
kai detaliy
storis daugiau
kaip 6 mm.

vizualinés kontrolés
metu, néra esminiai
bei nevirSija kritiniy
dydziy ir normy,
savarankiSkai
atliktas vizualinis
suvirinimo defekty
vertinimas.

Puikiai:

pagal pateiktas
uzduotis ir SPA
parinkti parametrai,
atliktas suvirinimo
srovés Saltinio
reguliavimas ir
efektyvus
kontroliavimas
proceso metu bei
jungciy suvirinimas
sandiirinémis
sitlémis, be
akivaizdziy defekty,
savarankiSkai
atliktas vizualinis
suvirinimo defekty
vertinimas.

2. Suvirinti aliuminio ir jo
lydiniy laksty sandiirines
jungtis sandtirinémis
vienpusémis sitilémis
lankiniu biidu nelydziu
volframo elektrodu inertiniy
dujy aplinkoje 141 procesu
(LST EN ISO 4063)
Jvairiose padétyse.

2.1. Tema. Aliuminio
ir jo lydiniy lakSty
sanduriniy jungciy
suvirinimas
sanddrinémis
vienpusémis sitilémis
lankiniu biidu nelydziu
volframo elektrodu
inertiniy dujy
aplinkoje PA, PC, PF
ir PE padétyse (LST
EN ISO 6947).

2.2. Uzduotis/ys:

e Reguliuoti ir
efektyviai
kontroliuoti
TIG AC/DC
suvirinimo
sroves Saltinj.

e Suvirinti
sandlriniy
jungciy
sandiirines
sitiles ss nb, PA
ir PF padétyse
141 procesu

Demonstravimas.

Pratybos.
Praktinis darbas.
Atvejo analize.
Klausimai-
atsakymai.
Individualus
darbas.
Testavimas.

Patenkinamai:
pagal pateiktas
uzduotis ir
nurodytus
parametrus atliktas
sSuvirinimo Ssroves
Saltinio reguliavimas
ir jungciy
suvirinimas
sandiirinémis
sialémis, kuriy
defektai, matomi
vizualinés kontrolés
metu, nevirSija
kritiniy dydziy ir
normy,
savarankiSkai
atliktas vizualinis
suvirinimo defekty
vertinimas.

Gerai:

pagal pateiktas
uzduotis ir SPA
parinkti parametrai,
atliktas suvirinimo
srovés Saltinio
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(LST EN ISO
4063), kai
detaliy storis
mazesnis arba
lygus 3 mm.

e Suvirinti
sandiiriniy
jungciy
sandirines
sitiles ss nb PC
padétyje 141
procesu (LST
EN 1SO 4063),
kai detaliy
storis daugiau
kaip 6 mm.

e Suvirinti
sandiriniy
jungciy
sandiirines
sitiles ss nb PE
padétyje 141
procesu (LST
EN 1SO 4063),
kai detaliy
storis daugiau
kaip 1 mm.

reguliavimas ir
efektyvus
kontroliavimas
proceso metu bei
jung€iy suvirinimas
sandirinémis
sitlémis, kuriy
defektai, matomi
vizualinés kontrolés
metu, néra esminiai
bei nevirSija kritiniy
dydziy ir normy,
savarankiskai
atliktas vizualinis
suvirinimo defekty
vertinimas.
Puikiai:

pagal pateiktas
uzduotis ir SPA
parinkti parametrai,
atliktas suvirinimo
sroveés Saltinio
reguliavimas ir
efektyvus
kontroliavimas
proceso metu bei
Jung€iy suvirinimas
sandirinémis
sialémis, be
akivaizdziy defekty,
savarankiSkai
atliktas vizualinis
suvirinimo defekty
vertinimas.

Mokymosi valandy
paskirstymas:

Kontaktinio darbo valandy skaicius (dirbant su profesijos mokytoju)

Konsultacijoms skirty valandy skaicius ....... Ao
Mokymosi pasiekimy patikrinimo valandy skaicius .....4.............

Materialieji iStekliai:

Teoriniam mokymui reikalinga klasé ar kabinetas aprupintas:
teorinio mokymo klasé su techninémis priemonémis mokymui
iliustruoti, vizualizuoti (25 darbo vietos);

vaizdinémis priemonémis;

suvirintojo profesinio rengimo standartas;

minimaliis reikalavimai suvirinimo specialisty IW iSsilavinimui,
mokymui, egzaminavimui ir kvalifikacijai (1IW ir IAB/EWF
nurodymai);

suvirinimo medZiagy, naudojamy suvirinant metalus 141 procesu
(lankinis suvirinimas nelydziu volframo elektrodu inertiniy dujy
aplinkoje), pavyzdziais;

gaminiy, turin¢iy defekty suvirinus 141 procesu (LST EN 1SO
4063), pavyzdziais;

plakatais, bréziniais ir eskizais, darbuotojy saugos plakatais,
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suvirinimo procediiry aprasais;

suvirinimo 141 procesu (lankinis suvirinimas nelydziu volframo
elektrodu inertiniy dujy aplinkoje) jrankiais ir prietaisais,
pagalbiniais jrenginiais ir jrenginiy muliazais;

specialybés literatiira ir dalomaja medziaga;

braizymo priemonémis ir matavimo prietaisais;

projekcine aparatiira;

mokymo ir informacine programine jranga;

testais gebéjimams vertinti.

Praktiniam mokymui reikalinga:

suvirinimo dirbtuvés-laboratorija su jranga, jrankiais, priemonémis
(20 darbo viety);

tinkamai jrengta mokytojo darbo vieta;

jrengtos suvirinimo 141 procesu (lankinis suvirinimas nelydziu
volframo elektrodu inertiniy dujy aplinkoje) mokomosios darbo
vietos;

jrengtos suvirinimo ruo$iniy gamybos ir apdorojimo darbo vietos;
naudojami suvirinimui jrankiai ir prietaisai;

bitini jrankiai, jrenginiai ir prietaisai Saltkalvio darbams atlikti;
grezimo ir galandimo staklés;

aliuminio ir jo lydiniy lakstai (plokstelés) 21, 22,23 grupiy (LST
CEN ISO/TR 15608), 21 grupés bitinai;

volframo elektrodai, pridétinés vielos strypeliai, inertinés dujos
aliuminio ir jo lydiniy TIG suvirinimui;

priemongs vizualiniam suvirinty bandiniy patikrinimui pagal LST
EN ISO 9606-2 dalj;

testai ir SPA praktiniams jgiidziams jvertinti pagal LST EN ISO
9606-2 dalj;

mokymo dirbtuvés turi biiti apriipintos asmeninio ir bendro
naudojimo saugos priemonémis, buitinémis ir sanitarinémis
patalpomis.

Mokytojy kvalifikacija

Profesijos mokytojas, vykdantis teorinj mokyma, privalo:
- turéti atitinkama profesin] pasirengima;
- turéti ne Zemesnj kaip aukstesnjjj iSsilavinima;
- turéti pedagoginiy-psichologiniy Ziniy kurso baigimo
pazymejima.
Profesijos mokytojas, vykdantis praktinj mokyma, privalo:
- turéti darbo patirties suvirinimo darby srityje;
- turéti suvirintojo kvalifikacija;
- turéti pedagoginiy-psichologiniy Ziniy kurso baigimo
pazymeéjima.

Modulio rengéjai:

1. Vytautas Petrokas, VSI Vilniaus Jeruzalés darbo rinkos mokymo
centras.

2. Irena Vaitkevi¢iené, V§I Vilniaus Jeruzalés darbo rinkos mokymo
centras.

3. Romualdas Zukauskas, UAB ,,Kauno Petrasitiny darbo rinkos
mokymo centras*

4. Irena Nastazija Buinevicien¢, Klaipédos laivy statybos ir remonto
mokykla.
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3.2.7.  Aliuminio ir jo lydiniy vamzdziy suvirinimo sandiirinémis sitilémis lankiniu biidu
lydZiuoju elektrodu (pusautomaciu) inertiniy dujy aplinkoje modulio aprasas

Modulio paskirtis: modulis skirtas stojantiems ] visg programg ir siekiantiems jgyti visa
kvalifikacija arba jrodzius reikiamg jgiidziy lygj, nurodyta privalomuosiuose ir nors keturiuose is
pasirenkamyjy $ios programos moduliy, Sis modulis gali bati papildomu moduliu. Pagrindiniai

tikslai:

- ISmanyti aliuminio ir jo lydiniy vamzdZziy suvirinimo sandiirinémis sitilémis lankiniu biidu
lydZiuoju elektrodu (pusautomaciu) inertiniy dujy aplinkoje technologija.

- Atlikti aliuminio ir jo lydiniy vamzdziy suvirinimo sandiirinémis siiilémis darbus lankiniu
buidu lydziuoju elektrodu (pusautomaciu) inertiniy dujy aplinkoje.

Modulio pavadinimas

Aliuminio ir jo lydiniy vamzdziy suvirinimas sandiirinémis
sitilémis lankiniu badu lydziuoju elektrodu (pusautomaciu)
inertiniy dujy aplinkoje

Modulio kodas

4071517

LTKS lygis

\

Apimtis kreditais

5 kreditai

Reikalingas pasirengimas
mokymuisi

Teigiamai i8laikyti testai, jrodantys reikiamg jgiidziy, nurodyty
visuose privalomuosiuose moduliuose (iSskyrus baigiamajj), lygj.

Modulyje ugdomos 1. Mokymosi ir problemy sprendimo.
bendrosios kompetencijos 2. Iniciatyvumo ir verslumo.
3. Sveikatos tausojimo ir saugos darbe.
4. Komandinio darbo.
5. Kritinio mastymo.
6. Profesinés etikos.
7. Atsakingumo.
8. Savarankiskumo.
Modulio mokymosi Rekomenduojamas Rekomenduojamos | Mokymosi
rezultatai (isskaidyta turinys, reikalingas mokymosi formos | pasiekimy
kompetencija) rezultatams pasiekti ir metodai jvertinimo Kriterijai
Kognityviniai mokymosi
rezultatai:
1. Pasirinkti aliuminio ir jo 1.1. Tema. Aliuminio | Aiskinimas. Patenkinamai:
lydiniy vamzdziy sandiriniy | ir jo lydiniy vamzdziy | Diskusija. iSvardinti aliuminio
sitiliy MIG suvirinimo sandriniy sitiliy MIG | Demonstravimas. ir jo lydiniy
rezimus. suvirinimo Interaktyvi vamzdziy sandiiriniy
technologija. paskaita. sitiliy suvirinimo
1.2. Uzduotis/ys: Individualus lankiniu btidu
e Apibudinti darbas. lydZiuoju elektrodu
aliuminio ir jo | Klausimai- (pusautomaciu)
lydiniy atsakymai. inertiniy dujy
vamzdziy Testavimas. aplinkoje
sandiiriniy parametrai,
sitiliy paaiskinti
suvirinimo suvirinimo rezimai,
lankiniu budu nurodyti SPA,
lydziuoju apibudinti aliuminio
elektrodu ir jo lydiniy
(pusautomaciu) vamzdziy sandiiriniy
inertiniy dujy sitliy MIG
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aplinkoje (131
procesu LST
EN 1SO 4063)
parametrus.
Parinkti
aliuminio ir jo
lydiniy
vamzdziy
sandiiriniy
sitliy
suvirinimo
lankiniu bidu
lydziuoju
elektrodu
(pusautomaciu)
inertiniy dujy
aplinkoje
rezimus.
Apibtdinti
aliuminio ir jo
lydiniy
vamzdziy
sandiiriniy
siliy MIG
suvirinimo
defektus,
paaiskinti, kaip
Ju i8vengti.
Apibudinti
aliuminio ir jo
lydiniy
vamzdziy
sandiriniy
sitliy MIG
suvirinimo
sukeliamas
deformacijas,
paaiskinti, kaip
teisingai
paruosti
jungtis,
sumazinti
deformacijas.

suvirinimo defektai
ir deformacijos.
Gerai:

apibudinti aliuminio
ir jo lydiniy
vamzdziy
sandiiriniy sitliy
suvirinimo lankiniu
btdu lydziuoju
elektrodu
(pusautomaciu)
inertiniy dujy
aplinkoje
parametrai, pagal
SPA parinkti
suvirinimo rezimai,
apibudinti aliuminio
ir jo lydiniy
vamzdziy sandiiriniy
sitliy MIG
suvirinimo defektai,
paaiskinta kaip jy
iSvengti, apibuidintos
aliuminio ir jo
lydiniy vamzdziy
sanduriniy sitliy
MIG suvirinimo
sukeliamos
deformacijos,
paaiSkinta, kaip
teisingai paruosti
jungtis ir sumazinti
deformacijas.
Puikiai:

apibudinti aliuminio
ir jo lydiniy
vamzdZiy sandiiriniy
sitilliy suvirinimo
lankiniu biidu
lydZiuoju elektrodu
(pusautomaciu)
inertiniy dujy
aplinkoje
parametrai, pagal
elektrodinés vielos
zymejima, techning
dokumentacijg,
suvirinimo jranga,
suvirinimo sglygas
paskaiciuoti ir
parinkti suvirinimo
rezimai, apibudinti
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aliuminio ir jo
lydiniy vamzdziy
sandiiriniy sitliy
MIG suvirinimo
defektai, paaiskinta,
kaip jy iSvengti ir
juos iStaisyti,
apibiidintos
aliuminio ir jo
lydiniy vamzdziy
sandiiriniy sitliy
MIG suvirinimo
sukeliamos
deformacijos,
paaiskinta, kaip
teisingai paruosti
jungtis, sumazinti
deformacijas ir jas
iStaisyti.

Psichomotoriniai mokymosi
rezultatai:

1. Suvirinti aliuminio ir jo
lydiniy vamzdziy sandiirines
sitiles lankiniu btudu
lydZiuoju elektrodu
(pusautomaciu) inertiniy
dujy aplinkoje 131 procesu
(LST EN ISO 4063)
Jvairiose padétyse.

1.1. Tema. Aliuminio
ir jo lydiniy sandiiriniy
sitiliy suvirinimas
lankiniu buadu
lydZiuoju elektrodu
(pusautomaciu)
inertiniy dujy
aplinkoje PA, PC, PF
ir H-L045 padétyse
(LST EN 1SO 6947).
1.2. UZzduotis/ys:

e Reguliuoti ir
efektyviai
kontroliuoti
MIG
suvirinimo
sroves Saltinj.

e Suvirinti
vamzdziy
sandiirines

sitiles ss nb PA,

PCir PF
padétyse 131
procesu (LST
EN 1SO 4063),
kai vamzdziy
sienelés storis
daugiau kaip 6
mm, skersmuo
laisvai
pasirenkamas.

Demonstravimas.
Pratybos.
Praktinis darbas.

Analitinis pokalbis.

Klausimai-
atsakymai.
Individualus
darbas.
Bandomasis
darbas.
Testavimas.

Patenkinamai:
pagal pateiktas
uzduotis ir
nurodytus
parametrus atliktas
suvirinimo sroveés
Saltinio reguliavimas
ir vamzdziy
suvirinimas
sandirinémis
sitlémis, kuriy
defektai, matomi
vizualinés kontrolés
metu, nevirsija
kritiniy dydziy ir
normy,
savarankiskai
atliktas vizualinis
suvirinimo defekty
vertinimas.

Gerai:

pagal pateiktas
uzduotis ir SPA
parinkti parametrai,
atliktas suvirinimo
sroveés Saltinio
reguliavimas ir
efektyvus
kontroliavimas
proceso metu bei
vamzdziy
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e Suvirinti
vamzdziy
sandiirines
sitiles ss nb H-
L045 padétyje
131 procesu
(LST EN ISO
4063), kai
vamzdziy
sienelés storis
daugiau kaip 6
mm, skersmuo
laisvai
pasirenkamas.

suvirinimas
sandiirinémis
sitlémis, kuriy
defektai, matomi
vizualinés kontrolés
metu, néra esminiai
bei nevirSija kritiniy
dydziy ir normy,
savarankiSkai
atliktas vizualinis
suvirinimo defekty
vertinimas.
Puikiai:

pagal pateiktas
uzduotis ir SPA
parinkti parametrai,
atliktas suvirinimo
sroveés Saltinio
reguliavimas ir
efektyvus
kontroliavimas
proceso metu bei
vamzdziy
suvirinimas
sandiirinémis
sitilémis, be
akivaizdziy defekty,
savarankiSkai
atliktas vizualinis
suvirinimo defekty
vertinimas.

2. Suvirinti aliuminio ir jo
lydiniy vamzdZziy sandiirines
bei atSaky jungtis
sandiirinémis siiilémis
lankiniu biidu lydZiuoju
elektrodu (pusautomaciu)
inertiniy dujy aplinkoje 131
procesu (LST EN ISO 4063)
Ivairiose padétyse.

2.1. Tema. Aliuminio
ir jo lydiniy vamzdZziy
sandiriniy bei atSaky
Jung¢iy sandiiriniy
sitiliy suvirinimas
lankiniu biidu
lydZiuoju elektrodu

(pusautomaciu)
inertiniy dujy
aplinkoje jvairiose
padétyse.

2.2. Uzduotis/ys:

e Reguliuoti ir
efektyviai
kontroliuoti
MIG
suvirinimo
sroves Saltinj.

e Suvirinti
vamzdziy
sandiirines

Demonstravimas.

Pratybos.
Praktinis darbas.
Atvejo analize.
Klausimai-
atsakymai.
Individualus
darbas.
Testavimas.

Patenkinamai:
pagal pateiktas
uzduotis ir
nurodytus
parametrus atliktas
suvirinimo sroves
Saltinio reguliavimas
ir vamzdziy jungCiy
suvirinimas
sandiirinémis
sitlémis, kuriy
defektai, matomi
vizualinés kontrolés
metu, nevirsija
kritiniy dydziy ir
normy,
savarankiskai
atliktas vizualinis
suvirinimo defekty
vertinimas.
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sitiles ss nb PC
ir PF padétyse
(LST EN ISO
6947) 131
procesu (LST
EN ISO 4063),
kai vamzdziy
sienelés storis
mazesnis arba
lygus 3 mm,
skersmuo
laisvai
pasirenkamas.
Suvirinti
vamzdziy
sandiirines
sitles ss nb H-
L045 padétyje
131 procesu
(LST EN ISO
4063), kai
vamzdziy
sienelés storis
mazesnis arba
lygus 6 mm,
skersmuo
laisvai
pasirenkamas.
Suvirinti
vamzdziy
atSaky jungtis
sandirinémis
siulémis H-
L045 padétyje
131 procesu
(LST EN ISO
4063), kai
vamzdziy
sienelés storis
mazesnis arba
lygus 3 mm,
skersmuo
laisvai
pasirenkamas,
atSakos
skersmuo lygus
pusei
pasirinkto
pagrindinio
vamzdzio
skersmens.

Gerai:

pagal pateiktas
uzduotis ir SPA
parinkti parametrai,
atliktas suvirinimo
srovés Saltinio
reguliavimas ir
efektyvus
kontroliavimas
proceso metu bei
vamzdziy jung€iy
suvirinimas
sandiirinémis
sitilémis, kuriy
defektai, matomi
vizualinés kontrolés
metu, néra esminiai
bei nevirsija kritiniy
dydziy ir normy,
savarankiSkai
atliktas vizualinis
suvirinimo defekty
vertinimas.
Puikiai:

pagal pateiktas
uzduotis ir SPA
parinkti parametrai,
atliktas suvirinimo
sroveés Saltinio
reguliavimas ir
efektyvus
kontroliavimas
proceso metu bei
vamzdziy jung€iy
suvirinimas
sandiirinémis
sialémis, be
akivaizdziy defekty,
savarankiSkai
atliktas vizualinis
suvirinimo defekty
vertinimas.
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Mokymosi valandy
paskirstymas:

Kontaktinio darbo valandy skaiCius (dirbant su profesijos mokytoju)

Konsultacijoms skirty valandy skaicius ....... Ao
Mokymosi pasiekimy patikrinimo valandy skaicius .....4.............

Materialieji iStekliai:

Teoriniam mokymui reikalinga klasé ar kabinetas apruapintas:
teorinio mokymo klasé su techninémis priemonémis mokymui
iliustruoti, vizualizuoti (25 darbo vietos);

vaizdinémis priemonémis;

suvirintojo profesinio rengimo standartas;

minimalls reikalavimai suvirinimo specialisty IW iSsilavinimui,
mokymui, egzaminavimui ir kvalifikacijai (I1W ir IAB/EWF
nurodymai);

suvirinimo medziagy, naudojamy suvirinant metalus 131 procesu
(lankinis suvirinimas lydziuoju elektrodu (pusautomaciu) inertiniy
dujy aplinkoje), pavyzdziais;

gaminiy, turin¢iy defekty suvirinus 131 procesu (LST EN I1SO
4063), pavyzdziais;

plakatais, bréziniais ir eskizais, darbuotojy saugos plakatais,
suvirinimo procediiry aprasais;

suvirinimo 131 procesu (lankinis suvirinimas lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) inertiniy dujy aplinkoje ) jrankiais ir prietaisais,
pagalbiniais jrenginiais ir jrenginiy muliaZzais;

specialybés literatiira ir dalomaja medziaga;

braizymo priemonémis ir matavimo prietaisais;

projekcine aparatiira;

mokymo ir informacine programine jranga;

testais gebéjimams vertinti.

Praktiniam mokymui reikalinga:

suvirinimo dirbtuvés-laboratorija su jranga, jrankiais, priemonémis
(20 darbo viety);

tinkamai jrengta mokytojo darbo vieta;

irengtos suvirinimo 131 procesu (lankinis suvirinimas lydZiuoju
elektrodu (pusautomaciu) inertiniy dujy aplinkoje) mokomosios
darbo vietos;

Jrengtos suvirinimo ruo$iniy gamybos ir apdorojimo darbo vietos;
naudojami suvirinimui jrankiai ir prietaisai;

bitini jrankiai, jrenginiai ir prietaisai Saltkalvio darbams atlikti;
grezimo ir galandimo staklés;

aliuminio ir jo lydiniy vamzdziai 21, 22,23 grupiy (LST CEN
ISO/TR 15608), 21 grupés biitinai;

inertinés dujos, pilno skerspjiivio elektrodiné viela aliuminio ir jo
lydiniy MIG suvirinimui;

priemongs vizualiniam suvirinty bandiniy patikrinimui pagal LST
EN ISO 9606-2 dalj;

testai ir SPA praktiniams jgiidziams jvertinti pagal LST EN 1SO
9606-2 dalj;

mokymo dirbtuvés turi biiti apriipintos asmeninio ir bendro
naudojimo saugos priemonémis, buitinémis ir sanitarinémis
patalpomis.

Mokytojy kvalifikacija

Profesijos mokytojas, vykdantis teorinj mokyma, privalo:
- turéti atitinkama profesinj pasirengima;
- turéti ne Zemesnj kaip aukStesnjjj iSsilavinima;
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- turéti pedagoginiy-psichologiniy ziniy kurso baigimo
pazymejima.
Profesijos mokytojas, vykdantis praktinj mokyma, privalo:
- turéti darbo patirties suvirinimo darby srityje;
- turéti suvirintojo kvalifikacija;
- turéti pedagoginiy-psichologiniy Ziniy kurso baigimo
pazymejima.

Modulio renggjai:

1. Vytautas Petrokas, VS| Vilniaus Jeruzalés darbo rinkos mokymo
centras.

2. Irena Vaitkevic¢iené, VS] Vilniaus Jeruzalés darbo rinkos mokymo
centras.

3. Romualdas Zukauskas, UAB ,,Kauno Petrasitiny darbo rinkos
mokymo centras*

4. Irena Nastazija Buineviciené, Klaipédos laivy statybos ir remonto
mokykla.
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3.2.8. Aliuminio ir jo lydiniy vamzdZiy suvirinimo sandiirinémis sitilémis lankiniu biidu
nelydzZiu volframo elektrodu inertiniy dujy aplinkoje modulio aprasas.

Modulio paskirtis: modulis skirtas stojantiems ] visg programg ir siekiantiems jgyti visg
kvalifikacijg arba jrodzius reikiamg jgudziy lygj, nurodytg privalomuosiuose ir nors Keturiuose is
pasirenkamyjy $ios programos moduliy, Sis modulis gali bati papildomu moduliu. Pagrindiniai

tikslai:

- ISmanyti aliuminio ir jo lydiniy vamzdziy suvirinimo sandirinémis sitilémis lankiniu budu
nelydziu volframo elektrodu inertiniy dujy aplinkoje technologija.
- Atlikti aliuminio ir jo lydiniy vamzdziy suvirinimo sandirinémis sitilémis darbus lankiniu
budu nelydziu volframo elektrodu inertiniy dujy aplinkoje.

Modulio pavadinimas

Aliuminio ir jo lydiniy vamzdziy suvirinimas sandarinémis
sitilémis lankiniu biidu nelydziu volframo elektrodu inertiniy dujy

aplinkoje
Modulio kodas 4071518
LTKS lygis \Y]
Apimtis kreditais 5 kreditai

Reikalingas pasirengimas
mokymuisi

Teigiamai i§laikyti testai, jrodantys reikiamg jgiidziy, nurodyty
visuose privalomuosiuose moduliuose (i$skyrus baigiamajj), lygi.

Modulyje ugdomos

1. Mokymosi ir problemy sprendimo.

bendrosios kompetencijos 2. Iniciatyvumo ir verslumo.
3. Sveikatos tausojimo ir saugos darbe.
4. Komandinio darbo.
5. Kritinio mastymo.
6. Profesinés etikos.
7. Atsakingumo.
8. SavarankiSkumo.
Modulio mokymosi Rekomenduojamas Rekomenduojamos | Mokymosi
rezultatai (isskaidyta turinys, reikalingas mokymosi formos | pasiekimy
kompetencija) rezultatams pasiekti ir metodai jvertinimo Kriterijai
Kognityviniai mokymosi
rezultatai:
1. Pasirinkti aliuminio ir jo 1.1. Tema. Aliuminio | Aiskinimas. Patenkinamai:
lydiniy vamzdziy sandiriniy | ir jo lydiniy vamzdziy | Diskusija. iSvardinti aliuminio
sitiliy TIG suvirinimo sandiiriniy sitliy TIG | Demonstravimas. ir jo lydiniy
rezimus. suvirinimo Interaktyvi vamzdZziy sandiiriniy
technologija. paskaita. sitiliy suvirinimo
1.2. Uzduotis/ys: Individualus lankiniu btudu
e Apibudinti darbas. nelydziu volframo
aliuminio ir jo | Klausimai- elektrodu inertiniy
lydiniy atsakymai. dujy aplinkoje
vamzdziy Testavimas. parametrai,
sandiriniy paaiskinti
sitiliy suvirinimo rezimai,
suvirinimo nurodyti SPA,
lankiniu budu apibudinti aliuminio
nelydziu ir jo lydiniy
volframo vamzdziy sandiiriniy
elektrodu sitliy TIG
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inertiniy dujy
aplinkoje (141
procesu LST
EN 1SO 4063)
parametrus.
Parinkti
aliuminio ir jo
lydiniy
vamzdziy
sandiiriniy
sitiliy
suvirinimo
lankiniu biidu
nelydziu
volframo
elektrodu
inertiniy dujy
aplinkoje
rezimus.
Apibudinti
aliuminio ir jo
lydiniy
vamzdziy
sandiriniy
sialiy TIG
suvirinimo
defektus,
paaiskinti, kaip
Jy isvengti.
Apibudinti
aliuminio ir jo
lydiniy
vamzdziy
sandlriniy
siiliy TIG
suvirinimo
sukeliamas
deformacijas,
paaiskinti, kaip
teisingai
paruosti
jungtis,
sumazinti
deformacijas.

suvirinimo defektai
ir deformacijos.
Gerai:

apibudinti aliuminio
ir jo lydiniy
vamzdziy
sandiiriniy sitliy
suvirinimo lankiniu
btdu nelydziu
volframo elektrodu
inertiniy dujy
aplinkoje
parametrai, pagal
SPA parinkti
suvirinimo rezimai,
apibudinti aliuminio
ir jo lydiniy
vamzdziy sandiriniy
siiliy TIG
suvirinimo defektai,
paaiskinta, kaip jy
iSvengti, apibiidintos
aliuminio ir jo
lydiniy vamzdziy
sandiriniy sitliy
TIG suvirinimo
sukeliamos
deformacijos,
paaiSkinta kaip
teisingai paruosti
jungtis ir sumazinti
deformacijas.
Puikiai:

apibudinti aliuminio
ir jo lydiniy
vamzdZziy sandiiriniy
sitiliy suvirinimo
lankiniu badu
nelydZiu volframo
elektrodu inertiniy
dujy aplinkoje
parametrai, pagal
volframo elektrody
ir pridétines vielos
Zymejima, technine
dokumentacija,
suvirinimo jranga,
suvirinimo salygas
paskaiciuoti ir
parinkti suvirinimo
rezimai, apibiidinti
aliuminio ir jo
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lydiniy vamzdziy
sandiiriniy sitliy
TIG suvirinimo
defektai, paaiskinta,
kaip jy iSvengti ir
juos iStaisyti,
apibudintos
aliuminio ir jo
lydiniy vamzdziy
sandiiriniy sitliy
TIG suvirinimo
sukeliamos
deformacijos,
paaiskinta, kaip
teisingai paruosti
jungtis, sumazinti
deformacijas ir jas
iStaisyti.

Psichomotoriniai mokymosi
rezultatai:

1. Suvirinti aliuminio ir jo
lydiniy vamzdziy sandiirines
sitiles lankiniu budu
nelydZiu volframo elektrodu
inertiniy dujy aplinkoje 141
procesu (LST EN ISO 4063)
Jvairiose padétyse.

1.1. Tema. Aliuminio
ir jo lydiniy sandiiriniy
sitiliy suvirinimas
lankiniu biidu nelydziu
volframo elektrodu
inertiniy dujy
aplinkoje PA, PC, PF
ir H-L045 padétyse
(LST EN ISO 6947).
1.2. UZduotis/ys:

e Reguliuoti ir
efektyviai
kontroliuoti
TIG AC/DC
suvirinimo
sroves Saltinj.

e Suvirinti
vamzdziy
sandurines
sitiles ss nb PA,
PCir PF
padétyse 141
procesu (LST
EN ISO 4063),
kai vamzdziy
sienelés storis
daugiau kaip 6
mm, skersmuo
laisvai
pasirenkamas.

e Suvirinti
vamzdziy

Demonstravimas.
Pratybos.
Praktinis darbas.

Analitinis pokalbis.

Klausimai-
atsakymai.
Individualus
darbas.
Bandomasis
darbas.
Testavimas.

Patenkinamai:
pagal pateiktas
uzduotis ir
nurodytus
parametrus atliktas
suvirinimo sroves
Saltinio reguliavimas
ir vamzdziy
suvirinimas
sandirinémis
sialémis, kuriy
defektai, matomi
vizualinés kontrolés
metu, nevirSija
kritiniy dydziy ir
normy,
savarankiSkai
atliktas vizualinis
suvirinimo defekty
vertinimas.

Gerai:

pagal pateiktas
uzduotis ir SPA
parinkti parametrai,
atliktas suvirinimo
sroves Saltinio
reguliavimas ir
efektyvus
kontroliavimas
proceso metu bei
vamzdziy
suvirinimas
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sandiirines
siales ss nb H-

sandurinémis
sitilémis, kuriy

L045 padétyje defektai, matomi
141 procesu vizualinés kontrolés
(LST EN I1SO metu, néra esminiai
4063), kai bei nevirsija kritiniy
vamzdziy dydziy ir normy,
sienelés storis savarankiskai

daugiau kaip 6
mm, skersmuo
laisvai

pasirenkamas.

atliktas vizualinis
suvirinimo defekty
vertinimas.
Puikiai:

pagal pateiktas
uzduotis ir SPA
parinkti parametrai,
atliktas suvirinimo
srovés Saltinio
reguliavimas ir
efektyvus
kontroliavimas
proceso metu bei
vamzdziy
suvirinimas
sandurinémis
sitlémis, be

akivaizdziy defekty,

savarankiskai

atliktas vizualinis
suvirinimo defekty
vertinimas.

2. Suvirinti aliuminio ir jo
lydiniy vamzdziy sandirines
bei atSaky jungtis
sandirinémis sitlémis
lankiniu biidu nelydziu
volframo elektrodu inertiniy
dujy aplinkoje 141 procesu
(LST EN 1SO 4063)
Jvairiose padétyse.

2.1. Tema. Aliuminio
ir jo lydiniy vamzdZiy
sandiriniy bei atSaky
jungciy sandiiriniy
sitiliy suvirinimas
lankiniu biidu nelydziu
volframo elektrodu
inertiniy dujy
aplinkoje jvairiose
padétyse.

2.2. Uzduotis/ys:

e Reguliuoti ir
efektyviai
kontroliuoti
TIG AC/DC
suvirinimo
sroves Saltinj.

e Suvirinti
vamzdziy
sandiirines
sitiles ss nb PC
ir PF padétyse

Demonstravimas.

Pratybos.
Praktinis darbas.
Atvejo analize.
Klausimai-
atsakymai.
Individualus
darbas.
Bandomasis
darbas.
Testavimas.

Patenkinamai:
pagal pateiktas
uzduotis ir
nurodytus
parametrus atliktas
suvirinimo sroves

Saltinio reguliavimas

ir vamzdZiy jungciy
suvirinimas
sandirinémis
sitlémis, kuriy
defektai, matomi

vizualinés kontrolés

metu, nevirSija
kritiniy dydziy ir
normuy,
savarankiSkai
atliktas vizualinis
suvirinimo defekty
vertinimas.
Gerai:

pagal pateiktas
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(LSTEN ISO
6947) 141
procesu (LST
EN ISO 4063),
kai vamzdziy
sienelés storis
mazesnis arba
lygus 3 mm,
skersmuo
laisvai
pasirenkamas.
Suvirinti
vamzdziy
sandiirines
sitles ss nb H-
L045 padétyje
141 procesu
(LST EN ISO
4063), kai
vamzdziy
sienelés storis
mazesnis arba
lygus 6 mm,
skersmuo
laisvai
pasirenkamas.
Suvirinti
vamzdziy
atSaky jungtis
sandiirinémis
siulémis H-
L045 padétyje
141 procesu
(LST EN ISO
4063), kai
vamzdziy
sienelés storis
mazesnis arba
lygus 3 mm,
skersmuo
laisvai
pasirenkamas,
atSakos
skersmuo lygus
pusei
pasirinkto
pagrindinio
vamzdzio
skersmens.

uzduotis ir SPA
parinkti parametrai,
atliktas suvirinimo
sroveés Saltinio
reguliavimas ir
efektyvus
kontroliavimas
proceso metu bei
vamzdziy jung€iy
suvirinimas
sandiirinémis
sitilémis, kuriy
defektai, matomi
vizualinés kontrolés
metu, néra esminiai
bei nevirsija kritiniy
dydziy ir normy,
savarankiSkai
atliktas vizualinis
suvirinimo defekty
vertinimas.
Puikiai:

pagal pateiktas
uzduotis ir SPA
parinkti parametrai,
atliktas suvirinimo
sroveés Saltinio
reguliavimas ir
efektyvus
kontroliavimas
proceso metu bei
vamzdziy jung¢iy
suvirinimas
sandiirinémis
sialémis, be
akivaizdziy defekty,
savarankiskai
atliktas vizualinis
suvirinimo defekty
vertinimas.
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Mokymosi valandy
paskirstymas:

Kontaktinio darbo valandy skaicius (dirbant su profesijos mokytoju)
Konsultacijoms skirty valandy skaicius ....... Ao

Mokymosi pasiekimy patikrinimo valandy skaicius .....4.............

Materialieji iStekliai:

Teoriniam mokymui reikalinga klasé ar kabinetas aprupintas:
teorinio mokymo klasé su techninémis priemonémis mokymui
iliustruoti, vizualizuoti (25 darbo vietos);

vaizdinémis priemonémis;

suvirintojo profesinio rengimo standartas;

minimaliis reikalavimai suvirinimo specialisty IW iSsilavinimui,
mokymui, egzaminavimui ir kvalifikacijai (I1W ir IAB/EWF
nurodymai);

suvirinimo medziagy, naudojamy suvirinant metalus 141 procesu
(lankinis suvirinimas nelydziu volframo elektrodu inertiniy dujy
aplinkoje), pavyzdziais;

gaminiy, turin¢iy defekty suvirinus 141 procesu (LST EN 1SO
4063), pavyzdziais;

plakatais, bréziniais ir eskizais, darbuotojy saugos plakatais,
suvirinimo procediiry aprasais;

suvirinimo 141 procesu (lankinis suvirinimas nelydziu volframo
elektrodu inertiniy dujy aplinkoje) irankiais ir prietaisais,
pagalbiniais jrenginiais ir jrenginiy muliazais;

specialybés literatiira ir dalomaja medZziaga;

braizymo priemonémis ir matavimo prietaisais;

projekcine aparatiira;

mokymo ir informacine programine jranga;

testais geb¢jimams vertinti.

Praktiniam mokymui reikalinga:

suvirinimo dirbtuvés-laboratorija su jranga, jrankiais, priemonémis
(20 darbo viety);

tinkamai jrengta mokytojo darbo vieta;

jrengtos suvirinimo 141 procesu (lankinis suvirinimas nelydZiu
volframo elektrodu inertiniy dujy aplinkoje) mokomosios darbo
vietos;

jrengtos suvirinimo ruo§iniy gamybos ir apdorojimo darbo Vvietos;
naudojami suvirinimui jrankiai ir prietaisai;

biitini jrankiai, jrenginiai ir prietaisai Saltkalvio darbams atlikti;
grezimo ir galandimo staklés;

aliuminio ir jo lydiniy vamzdziai 21, 22,23 grupiy (LST CEN
ISO/TR 15608), 21 grupés biitinai;

volframo elektrodai, pridétinés vielos strypeliai, inertinés dujos
aliuminio ir jo lydiniy TIG suvirinimui;

priemonés vizualiniam suvirinty bandiniy patikrinimui pagal LST
EN ISO 9606-2 dalj;

testai ir SPA praktiniams jgiidZziams jvertinti pagal LST EN ISO
9606-2 dalj;

mokymo dirbtuvés turi buiti apriipintos asmeninio ir bendro
naudojimo saugos priemonémis, buitinémis ir sanitarinémis
patalpomis.

Mokytojy kvalifikacija

Profesijos mokytojas, vykdantis teorinj mokyma, privalo:
- turéti atitinkama profesinj pasirengima;
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- turéti ne Zemesnj kaip aukStesnjjj iSsilavinima;

- turéti pedagoginiy-psichologiniy Ziniy kurso baigimo
pazymejima.

Profesijos mokytojas, vykdantis praktinj mokyma, privalo:

- turéti darbo patirties suvirinimo darby srityje;

- turéti suvirintojo kvalifikacija,

- turéti pedagoginiy-psichologiniy ziniy kurso baigimo
pazymejima.

Modulio renggjai:

1. Vytautas Petrokas, VSI Vilniaus Jeruzalés darbo rinkos mokymo
centras.

2. Irena Vaitkevic¢iené, V§] Vilniaus Jeruzalés darbo rinkos mokymo
centras.

3. Romualdas Zukauskas, UAB ,,Kauno Petrasiiiny darbo rinkos
mokymo centras*

4. Irena Nastazija Buinevicien¢, Klaipédos laivy statybos ir remonto
mokykla.
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3.2.9. Varioir jo lydiniy suvirinimo lankiniu biidu inertiniy dujy aplinkoje modulio aprasas

Modulio paskirtis: modulis skirtas stojantiems ] visa programg ir sickiantiems jgyti visg
kvalifikacija arba jrodzius reikiamg jgiidziy lygj, nurodyta privalomuosiuose ir nors keturiuose is
pasirenkamyjy $ios programos moduliy, Sis modulis gali bati papildomu moduliu. Pagrindiniai

tikslai:

- Apibidinti vario ir jo lydiniy savybes bei parinkti suvirinimo medziagas jy suvirinimui

lankiniu biidu inertiniy dujy aplinkoje.
- ISmanyti vario ir jo lydiniy suvirinimo lankiniu buidu inertiniy dujy aplinkoje technologija.
- Atlikti vario ir jo lydiniy suvirinimo darbus lankiniu biidu inertiniy dujy aplinkoje.

Modulio pavadinimas

Vario ir jo lydiniy suvirinimas lankiniu biidu inertiniy dujy

aplinkoje

Modulio kodas

4071519

LTKS lygis

\Y/

Apimtis kreditais

5 kreditai

Reikalingas pasirengimas
mokymuisi

Teigiamai iSlaikyti testai, jrodantys reikiamag jgiidziy, nurodyty
visuose privalomuosiuose moduliuose (iSskyrus baigiamaji), lygi.

Modulyje ugdomos
bendrosios kompetencijos

1. Mokymosi ir problemy sprendimo.

Nogakown

Atsakingumo.

8. SavarankiSkumo.

Iniciatyvumo ir verslumo.

Sveikatos tausojimo ir saugos darbe.
Komandinio darbo.

Kritinio mastymo.

Profesinés etikos.

Modulio mokymosi
rezultatai (isskaidyta
kompetencija)

Rekomenduojamas
turinys, reikalingas
rezultatams pasiekti

Rekomenduojamos
mokymosi formos
ir metodai

Mokymosi
pasiekimy
jvertinimo Kkriterijai

Kognityviniai mokymosi
rezultatai:

1. Apibudinti vario ir jo
lydiniy savybes bei parinkti
suvirinimo medziagas jy
suvirinimui lankiniu bdu
inertiniy dujy aplinkoje.

1.1. Tema. Vario ir jo
lydiniy suvirinimas
lankiniu badu
inertiniy dujy
aplinkoje ir jam
naudojamos

suvirinimo medziagos.

1.2. UZduotis/ys:

e Apibidinti
vario ir jo
lydiniy grupes,
palyginti jy
suvirinimo
savybes su
neanglingo,
nelegiruoto
plieno ir su
neridijancio
plieno bei

Aiskinimas.
Demonstravimas.
Diskusija.
Interaktyvi
paskaita.

Teksto Zyméjimas.
Individualus
darbas.
Klausimai-
atsakymai.
Testavimas.

Patenkinamai:
apibréztos vario ir jo
lydiniy savybés,
i$vardintos saugos ir
sveikatos priemones
reikalingos
suvirinant varj bei jo
lydinius,
identifikuotos
suvirinimo
medZiagos.

Gerai:

apibudintos

vario ir jo lydiniy
suvirinimo savybeés,
palygintos su
neanglingo,
nelegiruoto plieno ir
su nertidijanc¢io
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aliuminio
suvirinimu..
Parinkti saugos
ir sveikatos
priemones,
reikalingas
suvirinant varj
ir jo lydinius
lankiniu biidu
inertiniy dujy
aplinkoje.
Identifikuoti
vario ir jo
lydiniy
suvirinimo
medziagas ir
jas pasirinkti
pagal jy tipus,
klasifikacija
bei
pageidaujamas
sitilés metalo
savybes,
suvirinant
lankiniu badu
inertiniy dujy
aplinkoje.

plieno bei aliuminio
suvirinimu,
parinktos saugos ir
sveikatos priemongs,
reikalingos
suvirinant varj bei jo
lydinius,
identifikuotos
suvirinimo
medziagos ir
pasirinktos pagal jy
tipus bei
pageidaujamas
sitilés metalo
savybes.

Puikiai:
iSnagrinétos

vario ir jo lydiniy
suvirinimo savybeés,
palygintos su
neanglingo,
nelegiruoto plieno ir
nertidijancio plieno
bei aliuminio
suvirinimu,
parinktos saugos ir
sveikatos priemonegs,
reikalingos
suvirinant varj bei jo
lydinius,
identifikuotos
suvirinimo
medZiagos,
iSnagrinétos jy
savybeés, pasirinktos
pagal jy tipus,
klasifikacija,
atitinkamus
standartus bei
pageidaujamas
sitilés metalo
mechanines ir
chemines savybes.

2. Pasirinkti vario ir jo
lydiniy MIG suvirinimo
rezimus.

2.1. Tema. Vario ir jo
lydiniy MIG
suvirinimo
technologija.

2.2. Uzduotis/ys:

Apibidinti
vario ir jo
lydiniy
suvirinimo

Aiskinimas.
Diskusija.

Demonstravimas.

Interaktyvi
paskaita.
Individualus
darbas.
Klausimai-
atsakymai.

Patenkinamai:
iSvardinti vario ir jo
lydiniy suvirinimo
lankiniu biidu
lydZiuoju elektrodu
(pusautomaciu)
inertiniy dujy
aplinkoje
parametrai,
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lankiniu budu | Testavimas. paaiskinti
lydziuoju suvirinimo rezimai,
elektrodu apibudinti vario ir jo
(pusautomaciu) lydiniy MIG
inertiniy dujy suvirinimo defektai.
aplinkoje (131 Gerai:
procesu LST apibudinti vario ir jo
EN ISO 4063) lydiniy suvirinimo
parametrus. lankiniu btdu
e Parinkti vario lydziuoju elektrodu
ir jo lydiniy (pusautomaciu)
suvirinimo inertiniy dujy
lankiniu badu aplinkoje
lydziuoju parametrai, parinkti
elektrodu suvirinimo rezimai,
(pusautomaciu) apibudinti vario ir jo
inertiniy dujy lydiniy MIG
aplinkoje suvirinimo defektai,
rezimus. paaiskinta, kaip jy
e Apibudinti i§vengti.
vario ir jo Puikiai:
lydiniy MIG apibudinti vario ir jo
suvirinimo lydiniy suvirinimo
defektus, lankiniu budu
paaiskinti, kaip lydZiuoju elektrodu
ju i8vengti. (pusautomaciu)
inertiniy dujy
aplinkoje
parametrai, pagal
elektrodinés vielos
zZymejima, techning
dokumentacija,
suvirinimo jranga,
suvirinimo salygas
paskaiciuoti ir
parinkti suvirinimo
reZimai, apibudinti
vario ir jo lydiniy
MIG suvirinimo
defektai, paaiSkinta,
kaip jy iSvengti ir
juos iStaisyti.

3. Pasirinkti vario ir jo 3.1. Tema. Vario ir jo | Aiskinimas. Patenkinamai:
lydiniy TIG suvirinimo lydiniy TIG Diskusija. i$vardinti vario ir jO
rezimus. suvirinimo Demonstravimas. lydiniy suvirinimo

technologija. Interaktyvi lankiniu badu
3.2. UZduotis/ys: paskaita. nelydziu volframo
e Apibudinti Individualus elektrodu
vario ir jo darbas. inertiniy dujy
lydiniy Klausimai- aplinkoje
suvirinimo atsakymai. parametrai,
lankiniu budu | Testavimas. paaiskinti
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nelydziu
volframo
elektrodu
inertiniy dujy
aplinkoje (141
procesu LST
EN 1SO 4063)
parametrus.

e Parinkti vario
ir jo lydiniy
suvirinimo
lankiniu bidu
nelydziu
volframo
elektrodu
inertiniy dujy
aplinkoje
rezimus.

e Apibidinti
vario ir jo
lydiniy TIG
suvirinimo
defektus,
paaiskinti, kaip
Ju iSvengti.

suvirinimo rezimai,
apibudinti vario ir jo
lydiniy TIG
suvirinimo defektai.
Gerai:

apibudinti vario ir jo
lydiniy suvirinimo
lankiniu biidu
nelydziu volframo
elektrodu inertiniy
dujy aplinkoje
parametrai, parinkti
suvirinimo rezimai,
apibudinti vario ir jo
lydiniy TIG
suvirinimo defektai,
paaiskinta, kaip jy
iSvengti.

Puikiai:

apibudinti vario ir jo
lydiniy suvirinimo
lankiniu badu
nelydziu volframo
elektrodu inertiniy
dujy aplinkoje
parametrai, pagal
volframo elektrody
ir pridétinés vielos
zZymejima, techning
dokumentacija,
suvirinimo jranga,
suvirinimo salygas
paskaiciuoti ir
parinkti suvirinimo
reZimai, apibudinti
vario ir jo lydiniy
TIG suvirinimo
defektai, paaiSkinta,
kaip jy iSvengti ir
juos iStaisyti.

Psichomotoriniai mokymosi
rezultatai:

1. Suvirinti vario ir jo
lydiniy laksty jvairias jungtis
kampinémis ir sandiirinémis
siilémis lankiniu biidu
lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) inertiniy
dujy aplinkoje 131 procesu
(LST EN ISO 4063)
Jvairiose padétyse.

1.1. Tema. Vario ir jo
lydiniy laksty jungciy
kampiniy ir sandiiriniy
sitiliy suvirinimas
lankiniu bidu
lydZiuoju elektrodu
(pusautomaciu)
inertiniy dujy
aplinkoje jvairiose
padétyse.

Demonstravimas.
Pratybos.
Praktinis darbas.

Analitinis pokalbis.

Klausimai-
atsakymai.
Individualus
darbas.
Bandomasis
darbas.

Patenkinamai:
pagal pateiktas
uzduotis ir
nurodytus
parametrus atliktas
suvirinimo sroves
Saltinio reguliavimas
ir jungCiy
suvirinimas
kampinémis ir
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1.2. UZduotis/ys:

e Reguliuoti ir
efektyviai
kontroliuoti
MIG
suvirinimo
sroves Saltinj.

e Suvirinti
jungciy
kampines
sitiles jvairiose
padétyse vienu
¢jimu 131
procesu (LST
EN 1SO 4063),
kai laksty storis
nuo 3 iki 6
mm.

e Suvirinti
jungciy
sandarines
sitiles jvairiose
padétyse vienu
¢jimu 131
procesu (LST
EN 1SO 4063),
kai laksty storis
nuo 3 iki 6
mm.

e Suvirinti
jungciy
kampines
sitiles jvairiose
padétyse vienu
¢jimu 131
procesu (LST
EN 1SO 4063),
kai laksty storis
daugiau kaip 6
mm.

e Suvirinti
jungciy
sandarines
dvipuses sitiles
Jvairiose
padétyse, 131
procesu (LST
EN ISO 4063),
kai laksty storis
daugiau kaip 6
mm.

Testavimas.

sandiirinémis
sitilémis, kuriy
defektai, matomi
vizualinés kontrolés
metu, nevirsija
kritiniy dydziy ir
normy,
savarankiskai
atliktas vizualinis
suvirinimo defekty
vertinimas.

Gerai:

pagal pateiktas
uzduotis parinkti
parametrai, atliktas
suvirinimo sroves
Saltinio reguliavimas
ir efektyvus
kontroliavimas
proceso metu bei
jungCiy suvirinimas
kampinémis ir
sandurinémis
sitilémis, kuriy
defektai, matomi
vizualinés kontrolés
metu, néra esminiai
bei nevirsija kritiniy
dydZiy ir normy,
savarankiskai
atliktas vizualinis
suvirinimo defekty
vertinimas.

Puikiai:

pagal pateiktas
uzduotis parinkti
parametrai, atliktas
suvirinimo sroves
Saltinio reguliavimas
ir efektyvus
kontroliavimas
proceso metu bei
jung€iy suvirinimas
kampinémis ir
sandiirinémis
sitlémis, be
akivaizdziy defekty,
savarankiskai
atliktas vizualinis
suvirinimo defekty
vertinimas.
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2. Suvirinti vario ir jo

lydiniy vamzdziy jungtis

sandirinémis sitlémis

lankiniu biidu lydziuoju
elektrodu (pusautomaciu)
inertiniy dujy aplinkoje 131
procesu (LST EN I1SO 4063)

Jvairiose padétyse.

2.1. Tema. Varioir jo
lydiniy vamzdziy
jungciy sandiiriniy
sitiliy suvirinimas
lankiniu budu
lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu)
inertiniy dujy
aplinkoje jvairiose
padétyse.

2.2. Uzduotis/ys:

e Reguliuoti ir
efektyviai
kontroliuoti
MIG
suvirinimo
sroves Saltinj.

e Suvirinti
vamzdziy
jungciy
sandurines
sitiles jvairiose
padétyse vienu
¢jimu, 131
procesu (LST
EN 1SO 4063),
kai vamzdziy
sienelés storis
nuo 1 iki 3
mm.

e Suvirinti
vamzdziy
jungciy
sandiirines
sitiles jvairiose
padétyse vienu
¢jimu, 131
procesu (LST
EN ISO 4063),
kai vamzdziy
sienelés storis
nuo 3 iki 4
mm.

e Suvirinti
vamzdziy
atSaky jungtis
sandiirinémis
sitilémis H-
L045 padétyje
(LST EN ISO
6947) 131
procesu (LST

Demonstravimas.
Pratybos.
Praktinis darbas.

Analitinis pokalbis.

Klausimai-
atsakymai.
Individualus
darbas.
Bandomasis
darbas.
Testavimas.

Patenkinamai:
pagal pateiktas
uzduotis ir
nurodytus
parametrus atliktas
suvirinimo srovés
Saltinio reguliavimas
ir vamzdziy jungCiy
suvirinimas
sandiirinémis
sitlémis, kuriy
defektai, matomi
vizualinés kontrolés
metu, nevirsija
kritiniy dydziy ir
normy,
savarankiskai
atliktas vizualinis
suvirinimo defekty
vertinimas.

Gerai:

pagal pateiktas
uzduotis parinkti
parametrai, atliktas
suvirinimo sroves
Saltinio reguliavimas
ir efektyvus
kontroliavimas
proceso metu bei
vamzdziy jung¢iy
suvirinimas
sandiirinémis
sialémis, kuriy
defektai, matomi
vizualinés kontrolés
metu, néra esminiai
bei nevirsija kritiniy
dydziy ir normy,
savarankiskai
atliktas vizualinis
suvirinimo defekty
vertinimas.

Puikiai:

pagal pateiktas
uzduotis parinkti
parametrai, atliktas
suvirinimo srovés
Saltinio reguliavimas
ir efektyvus
kontroliavimas
proceso metu bei
vamzdziy jung€iy
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EN 1SO 4063),
kai vamzdziy
sienelés storis
mazesnis arba
lygus 3 mm,
skersmuo
laisvai
pasirenkamas,
atSakos
skersmuo lygus
pusei
pasirinkto
pagrindinio
vamzdzio
skersmens.

suvirinimas
sandiirinémis
sitlémis, be
akivaizdziy defekty,
savarankiSkai
atliktas vizualinis
suvirinimo defekty
vertinimas.

3. Suvirinti vario ir jo

lydiniy laksty jvairias jungtis
kampinémis ir sandarinémis
siilémis lankiniu biidu
nelydziu volframo elektrodu
inertiniy dujy aplinkoje 141
procesu (LST EN ISO 4063)

jvairiose padétyse.

3.1. Tema. Varioir jo
lydiniy laksty jungCiy
kampiniy ir sandiiriniy
sitiliy suvirinimas
lankiniu biidu nelydziu

volframo elektrodu
inertiniy dujy
aplinkoje jvairiose
padétyse.

3.2. Uzduotis/ys:

e Reguliuoti ir
efektyviai
kontroliuoti
TIG
suvirinimo
sroves Saltinj.

e Suvirinti
Jungciy
kampines

sitiles jvairiose
padétyse vienu
¢jimu, 141
procesu (LST
EN ISO 4063),

kai laksty storis

daugiau kaip 1
mm.

e Suvirinti
Jungciy
sandirines
sitiles jvairiose
padétyse vienu
¢jimu, 141
procesu (LST
EN ISO 4063),

kai laksty storis

daugiau kaip 1

Demonstravimas.
Pratybos.
Praktinis darbas.

Analitinis pokalbis.

Klausimai-
atsakymai.
Individualus
darbas.
Bandomasis
darbas.
Testavimas.

Patenkinamai:
pagal pateiktas
uzduotis ir
nurodytus
parametrus atliktas
suvirinimo sroves
Saltinio reguliavimas
ir jungCiy
suvirinimas
kampinémis ir
sandiirinémis
sialémis, kuriy
defektai, matomi
vizualinés kontrolés
metu, nevirSija
kritiniy dydziy ir
normy,
savarankiskai
atliktas vizualinis
suvirinimo defekty
vertinimas.

Gerai:

pagal pateiktas
uzduotis parinkti
parametrai, atliktas
suvirinimo sroves
Saltinio reguliavimas
ir efektyvus
kontroliavimas
proceso metu bei
jungCiy suvirinimas
kampinémis ir
sandiirinémis
sitlémis, kuriy
defektai, matomi
vizualinés kontrolés
metu, néra esminiai
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mm.

e Suvirinti
Jjungciy
kampines
siiiles jvairiose
padétyse vienu
¢jimu, 141
procesu (LST
EN 1SO 4063),

kai laksty storis

daugiau kaip 3
mm.

e Suvirinti
jungciy
sandarines
siiiles jvairiose
padétyse vienu
¢jimu, 141
procesu (LST
EN 1SO 4063),

kai laksty storis

daugiau kaip 3
mm.

bei nevirsija kritiniy
dydziy ir normy,
savarankiskai
atliktas vizualinis
suvirinimo defekty
vertinimas.

Puikiai:

pagal pateiktas
uzduotis parinkti
parametrai, atliktas
suvirinimo sroves
Saltinio reguliavimas
ir efektyvus
kontroliavimas
proceso metu bei
jung€iy suvirinimas
kampinémis ir
sandiirinémis
sitlémis, be
akivaizdziy defekty,
savarankiskai
atliktas vizualinis
suvirinimo defekty
vertinimas.

4. Suvirinti vario ir jo

lydiniy vamzdziy jungtis

sandurinémis sialémis

lankiniu biidu nelydziu
volframo elektrodu inertiniy
dujy aplinkoje 141 procesu

(LST EN 1SO 4063)
Ivairiose padétyse.

4.1. Tema. Varioir jo
lydiniy vamzdziy
Jung¢iy sandiiriniy
sitiliy suvirinimas

lankiniu biidu nelydziu

volframo elektrodu
inertiniy dujy
aplinkoje jvairiose
padétyse.

4.2. Uzduotis/ys:

e Reguliuoti ir
efektyviai
kontroliuoti
TIG
suvirinimo
sroves Saltinj.

e Suvirinti
vamzdziy
jungciy
sandtirines
sitiles jvairiose
padétyse vienu
¢jimu, 141
procesu (LST
EN ISO 4063),
kai vamzdziy
sienelés storis
daugiau kaip 1

Demonstravimas.
Pratybos.
Praktinis darbas.

Analitinis pokalbis.

Klausimai-
atsakymai.
Individualus
darbas.
Bandomasis
darbas.
Testavimas.

Patenkinamai:
pagal pateiktas
uzduotis ir
nurodytus
parametrus atliktas
suvirinimo sroves
Saltinio reguliavimas
ir vamzdZiy jungciy
suvirinimas
sandirinémis
sialémis, kuriy
defektai, matomi
vizualinés kontrolés
metu, nevirSija
kritiniy dydziy ir
normy,
savarankiSkai
atliktas vizualinis
suvirinimo defekty
vertinimas.

Gerai:

pagal pateiktas
uzduotis parinkti
parametrai, atliktas
suvirinimo srovés
Saltinio reguliavimas
ir efektyvus
kontroliavimas
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mm. proceso metu bei
e Suvirinti vamzdziy jungiy
vamzdziy suvirinimas
jungciy sandiirinémis
sandirines sitlémis, kuriy
sitiles jvairiose defektai, matomi
padétyse vienu vizualinés kontrolés
¢jimu, 141 metu, néra esminiai
procesu (LST bei nevirSija kritiniy
EN ISO 4063), dydziy ir normy,
kai vamzdziy savarankiskai
sienelés storis atliktas vizualinis
daugiau kaip 3 suvirinimo defekty
mm. vertinimas.
e Suvirinti Puikiai:
vamzdziy pagal pateiktas
atSaky jungtis uzduotis parinkti
sandirinémis parametrai, atliktas
sitilémis H- suvirinimo sroves
L045 padétyje Saltinio reguliavimas
(LST EN ISO ir efektyvus
6947), 141 kontroliavimas
procesu (LST proceso metu bei
EN 1SO 4063), vamzdziy jungiy
kai vamzdziy suvirinimas
sienelés storis sandurinémis
mazesnis arba siulémis, be
lygus 3 mm, akivaizdziy defekty,
skersmuo savarankiSkai
laisvai atliktas vizualinis
pasirenkamas, suvirinimo defekty
atSakos vertinimas.
skersmuo lygus
pusei
pasirinkto
pagrindinio
vamzdzio
skersmens.
Mokymosi valandy Kontaktinio darbo valandy skaicius (dirbant su profesijos mokytoju)
PasSKIrstymas: | 128,
Konsultacijoms skirty valandy skaicius ....... Ao

Mokymosi pasiekimy patikrinimo valandy skaicius .....4.............

Materialieji iStekliai:

Teoriniam mokymui reikalinga klasé ar kabinetas aprupintas:
teorinio mokymo klasé su techninémis priemonémis mokymui
iliustruoti, vizualizuoti (25 darbo vietos);

vaizdinémis priemonémis;

suvirintojo profesinio rengimo standartas;

minimaliis reikalavimai suvirinimo specialisty IW iSsilavinimui,
mokymui, egzaminavimui ir kvalifikacijai (11W ir IAB/EWF
nurodymai);

suvirinimo medziagy, naudojamy suvirinant metalus 131, 141
procesais (LST EN ISO 4063), pavyzdziais;
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gaminiy, turin¢iy defekty suvirinus 131, 141 procesais (LST EN
ISO 4063), pavyzdziais;

plakatais, bréziniais ir eskizais, darbuotojy saugos plakatais,
suvirinimo procediiry aprasais;

suvirinimo 131, 141 procesais (LST EN ISO 4063) jrankiais ir
prietaisais, pagalbiniais jrenginiais ir jrenginiy muliazais;
specialybés literatiira ir dalomaja medziaga;

braizymo priemonémis ir matavimo prietaisais;

projekcine aparatiira;

mokymo ir informacine programine jranga;

testais gebéjimams vertinti.

Praktiniam mokymui reikalinga:

suvirinimo dirbtuvés-laboratorija su jranga, jrankiais, priemonémis
(20 darbo viety);

tinkamai jrengta mokytojo darbo vieta;

jrengtos suvirinimo 131, 141 procesais (LST EN I1SO 4063)
mokomosios darbo vietos;

Irengtos suvirinimo ruo$iniy gamybos ir apdorojimo darbo vietos;
naudojami suvirinimui jrankiai ir prietaisai;

bitini jrankiai, jrenginiai ir prietaisai Saltkalvio darbams atlikti;
grezimo ir galandimo staklés;

vario ir jo lydiniy lakstai (plokstelés) bei vamzdZiai;

elektroding viela, inertinés dujos vario ir jo lydiniy MIG suvirinimui
bei volframo elektrodai, pridétiné viela ir inertinés dujos vario ir jo
lydiniy TIG suvirinimui,

priemonés vizualiniam suvirinty bandiniy patikrinimui pagal LST
EN ISO 9606-3 dalj;

testai praktiniams jgiidZiams jvertinti pagal LST EN ISO ISO 9606-
3 dalj;

mokymo dirbtuvés turi biiti apriipintos asmeninio ir bendro
naudojimo saugos priemonémis, buitinémis ir sanitarinémis
patalpomis.

Mokytojy kvalifikacija

Profesijos mokytojas, vykdantis teorinj mokyma, privalo:
- turéti atitinkama profesinj pasirengima;
- turéti ne Zemesn;] kaip aukStesnjjj iSsilavinima;
- turéti pedagoginiy-psichologiniy Ziniy kurso baigimo
pazymeéjima.
Profesijos mokytojas, vykdantis praktinj mokyma, privalo:
- turéti darbo patirties suvirinimo darby srityje;
- turéti suvirintojo kvalifikacija;
- turéti pedagoginiy-psichologiniy Ziniy kurso baigimo
pazymejima.

Modulio renggjai:

1. Vytautas Petrokas, VS] Vilniaus Jeruzalés darbo rinkos mokymo
centras.

2. Irena Vaitkeviciene, V§] Vilniaus Jeruzalés darbo rinkos mokymo
centras.

3. Romualdas Zukauskas, UAB ,,Kauno Petrasitiny darbo rinkos
mokymo centras*

4. Irena Nastazija Buineviciené, Klaipédos laivy statybos ir remonto
mokykla.
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