






Skaitmeninės spaudos operatoriaus
modulinė profesinio mokymo programa, IV lygis




Teorinių ir praktinių užduočių
mokinio sąsiuvinis





Teorinių ir praktinių užduočių mokinio sąsiuvinis parengtas įgyvendinant iš Europos Sąjungos struktūrinių fondų lėšų bendrai finansuojamą projektą „Lietuvos kvalifikacijų sistemos plėtra (I etapas)“ (projekto Nr. 09.4.1-ESFA-V-734-01-0001).

Teorinių ir praktinių užduočių mokinio sąsiuvinio (Skaitmeninės spaudos operatoriaus modulinė profesinio mokymo programa, IV lygis) autoriai patvirtina, kad šiame teorinių ir praktinių užduočių mokinio sąsiuvinyje pateiktos užduotys nepažeis autorių, kurių kūriniai naudojami, teisių ir visa užduotims rengti ir iliustruoti naudota literatūra ir šaltiniai yra pateikti sąsiuvinio gale.



Teorinių ir praktinių užduočių mokinio sąsiuvinio autoriai:
Rasa Buividavičienė
Rimas Maskeliūnas

[bookmark: _heading=h.30j0zll][bookmark: _GoBack]
Modulis „Įvadas į profesiją“

TESTAS ĮSIVERTINTI GEBĖJIMAMS PRIEŠ PRADEDANT MOKYTIS

1. Kompozicijos elementai spaudos leidiniuose yra:
a) vaizdas ir tekstas;
b) išskirtasis ir pagrindinis tekstas;
c) simetrija, asimetrija, statika, dinamika.

2. Pagrindinis spalvų modelis spaudoje yra:
a) RGB;
b) CMYK;
c) PDF.

3. Nuotraukų, paveikslėlių ar grafinių vaizdinių taškinių bylų formatai yra šie: 
a) .AI, .EPS, .TIFT, .CDR;
b) .JPEG, .TIFF, .PNG, .GIF, .BMP;
c) .JPEG, .TIFF, .CDR, .GIF, .XML.

4. Kas yra retušavimas?
a) nuotraukų apdorojimas, pakeitimas, pagražinimas;
b) skaitmeninių iliustracijų saugojimo būdas, kai paveikslėliai sudaryti iš mažų spalvotų taškų;
c) teksto sukreivinimas ruošiant failą spaudai.

5. Formatai naudojami tam, kad: 
a) sukurtą failą galėtų peržiūrėti ir kiti kitame kompiuteryje;
b) būtų galima koreguoti tekstą;
c) būtų galima atlikti spalvų derinimą.

6. Maketas (layout, layout of advertisements) yra:
a) pilnas būsimojo leidinio ar kitokio reklaminio produkto maketas su tekstais ir iliustracijomis; 
b) knygos arba žurnalo bandomojo egzemplioriaus iš nespausdintų lapų, kad parodyti popieriaus kokybę, gramatūrą; leidinio storį ir t. t.;
c) spaudas, kuris paprastai padaromas prieš spausdinant pagrindinį tiražą tam, kad būtų galima rasti pasitaikiusias klaidas ir patikrinti spalvų atitikimą.

7. Kuris iš pateiktų teiginių neteisingas:
a) spausdintuvas – išvesties įtaisas, skirtas tekstinei, skaitmeninei ir grafinei informacijai išvesti;
b) spausdintuvai būna adatiniai, lazeriniai, rašaliniai.
c) spausdintuvas – įvesties įtaisas, skirtas sudėtingiems brėžiniams įvesti.

8. Vektorinės grafikos apibrėžimas yra: 
a) vektorinė grafika sudaryta iš taškų, visi jie yra sujungti matematinėmis lygtimis;
b) vektorinėje grafikoje yra naudojamos geometrinės figūros, pvz. taškai, linijos, kreivės, formos arba daugiakampiai, kurios visos remiasi matematinėmis lygtimis;
c) vektorinėje grafikoje yra naudojamos geometrinės figūros, pvz. taškai, linijos, kreivės, formos arba daugiakampiai ir jiems visiems galioja matematinės taisyklės.

9. Kuri savybė apibūdina taškinę grafiką?
[bookmark: bookmark=id.1fob9te][bookmark: bookmark=id.3znysh7]a) jos kokybei neturi įtakos paveikslėlių didinimas;
[bookmark: bookmark=id.2et92p0]b) jos objektai turi tik dvi savybes: kontūrą ir užpildą;
[bookmark: bookmark=id.tyjcwt]c) tai skaitmeninių iliustracijų saugojimo būdas, kai paveikslėliai sudaryti iš mažų spalvotų taškų.

10. Ploniausia rekomenduojama linija skaitmeninėje spaudoje:
a) 0,008 mm;
b) 0,8 mm;
c) 0,08 mm.

11. Kokioje lazerinio spausdintuvo vietoje formuojamas latentinis spausdinamos spalvos vaizdas?
a) optinėje sistemoje;
b) elektrofotografinio cilindro arba juostos paviršiuje;
c) dažų kasetėje.

12. Kokių spalvų dažais spausdinamos iliustracijos?
a) žalia, raudona, mėlyna, geltona;
b) violetine, raudona, juoda, mėlyna;
c) žydra, purpurine, geltona, juoda.

13. Koks elementas atlieka spausdinimo funkciją rašaliniame spausdintuve?
a) spausdinimo galvutė;
b) rašalo siurbliukas;
c) spausdinimo galvučių tvirtinimo karietėlė.

14. Kokie dažai nenaudojami skaitmeninėje spaudoje
a) pigmentiniai dažai;
b) sublimaciniai dažai;
c) akriliniai metalizuoti dažai.

15. Kokiu matavimo prietaisu matuojamas dažų optinis tankis (D) rašalinių ir lazerinių spausdintuvų atspauduose ir kokiais vienetais?
a) densitometru, D - bedimensinis dydis, pvz.: D = 1,65;
b) fotoakselerometru, D – kadelomis (Cd), pvz.: D = 1,65 Cd;
c) ekspofonometru, D – fotovoltais (Fn), pvz.: D = 1,65 Fn;

16. Ką plačiaformačio rašalinio spausdintuvo operatorius turi atlikti su gautu iš maketuotojų skaitmeniniu didelio formato plakato maketu, prieš paleisdamas spausdinimo procesą?
a) atlikti elektroninio vaizdo rastravimo procesą;
b) patikrinti ar elektroninio maketo vaizduose nėra korektūros klaidų;
c) pakeisti maketo spalvų modelius iš CMYK į RGB.

17. Kaip vadinamas spausdintuvų tipas, spausdinantis trimačius modelius iš plastiko vielos ričių?
a) lydžios masės modeliavimo (FDM) tipo 3D spausdintuvai;
b) stereolitografiniai (SLA) 3D spausdintuvai;
c) selektyvaus lazerinio sulydymo (LOM) 3D spausdintuvai.

18. Kokie įrišimo būdai tinka skaitmeniniais spausdintuvais atspausdintų knygų įrišimui?
a) viela suklijuoti blokai minkštais arba kietais viršeliais, siūtas siūlais besiūlio įrišimo
    blokas su kietais arba minkštais viršeliais;
b) spiralinis įrišimas minkštuose viršeliuose, segti viela blokai su minkštais viršeliais;
c) bloko siuvimas siūlais ir kietas arba minkštas viršelis, klijuotas blokas, įstatytas į 
    kietą arba minkštą viršelį.

19. Leidinys spausdinamas su lazerine spausdinimo mašina kokybiškai, jeigu:
a) pamatuotas spalvotų iliustracijų spalvų sutapimas yra 1 mm;
b) abiejų lapo puslapių teksto eilučių pradžia ir pabaiga, viršus ir apačia sutampa;
c) raukšlėtų lapų skaičius knygoje sudaro vidutiniškai 5 proc. jos apimties.

20. Landa nano grafinis spausdintuvas yra:
a) lazerinis;
b) rašalinis;
c) grafeninis.

Modulis „Spaudos gaminių (leidinių) paruošimas skaitmeniniam spausdinimui“

1 užduotis. BET KOKĮ VAIZDĄ SPAUDOJE GALIMA IŠGAUT NAUDOJANT 4 PAGRINDINES SPALVAS. SURAŠYKITE JAS.
_____________            _____________            ______________             _____________
[image: Kas yra CMYK | Spaudos Departamentas]
1 pav. CMYK spalvų sistema. 
Šaltinis: https://www.spaudosdepartamentas.lt/pamokeles-pradedantiesiems/

2 užduotis. APIBŪDINKITE PANTONE SPALVŲ SISTEMĄ.
1. PANTONE spalvų atitikimo sistema gali tiksliau perduoti
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
2. PANTONE spalvų sistema yra patogi, jei
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
3. PANTONE sistemoje yra ........................................................................................................, iš kurių maišomos visos kitos spalvos. 
4. Kiekviena PANTONE spalva turi ................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
5. PANTONE spalvų sistemoje spalva gali žymiai keisti atspalvį
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................

3 užduotis. PAŽYMĖKITE ☑, KURIOMIS GRAFINĖMIS PROGRAMOMIS RUOŠIAMI MAKETAI SPAUDAI:



4 užduotis. MAKETO IŠSAUGOJIMUI GRAFINE PROGRAMA (RUOŠIANT JĮ SPAUDAI) PASIRINKITE IŠ PATEIKTŲ ATSAKYMŲ TINKAMĄ SPALVŲ MODELĮ IR SKIRIAMĄJĄ GEBĄ:
a) RGB, CMYK, CMYKW 
b) 300 dpi; 72 dpi; 150 dpi, 170 dpi.
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................

5 užduotis. IŠRINKITE  NUOTRAUKŲ, PAVEIKSLĖLIŲ AR GRAFINIŲ VAIZDINIŲ TAŠKINIŲ BYLŲ FORMATUS.
.PNG, .AI, .EPS, .TIFT, .CDR, .SVG, .JPEG, .GIF, .XML, .BMP .
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................

6 užduotis. NAUDOJANT SPALVINGUMO ŽYMĖJIMĄ, PATEIKTUS TEIGINIUS TINKAMAI UŽRAŠYKITE.
a) vienpusė spalvota spauda;
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
b) dvipusė nespalvota spauda;
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
c) viena pusė spausdinama visomis CMYK ir viena pantone spalva, kita pusė spausdinama nespalvotai;
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
d) viena pusė spausdinama spalvota spauda, kita pusė spausdinama  nespalvotai. 
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................

7 užduotis. UŽBAIKITE TEKSTĄ.
Grafinių failų formatai skirstomi į ......................................................... (taškinius) ir ....................................... . ...................................... grafikoje vaizdas būna sudarytas iš mažų taškelių (....................................................), kitaip nei .............................................. grafikoje, kurioje vaizdas kuriamas iš .......................................linijų.
............................................... grafikos failus nesudėtinga koreguoti, galima išdidinti iki reikiamo dydžio, ...................................   ................................................. Labiausiai tinka, kuriant detalius, aiškius kontūrus, linijas, turinčius objektus (šriftus, logotipus). Populiariausios vektorinės grafikos maketavimo programos: ......................................... ir ........................................ .
.............................................. grafikos failų kokybę spaudoje lemia pikselių .......................................... ir .............................................., tiek didinant, tiek mažinant vaizdą kinta jo ............................................... . Populiariausi ...................................... failų formatai: ..................., .................., ...................., tiff, ......................... ir psd. Plačiausiai naudojama ......................................... grafikos programa – ............................................... .

8 užduotis. APIBŪDINKITE DPI TERMINĄ.
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................

9 užduotis. ĮVARDINKITE NURODYTUS 1, 2, 3 ELEMENTUS.


 2 pav. Spaudoje naudojamos papildomos linijos ir skalės. 
Šaltinis:  https://www.tonerpartner.sk/clanky/priprava-pred-tlacou-co-by-ste-mali-vediet-nez-odoslete-subor-do-tlace-23707sk39018/
1 - ................................................................................................................................................................
2 - ................................................................................................................................................................
3 - ................................................................................................................................................................

10 užduotis. UŽBAIKITE SCHEMĄ.


3 pav. Spaudai ruošiamo failo rekomendacinės papildomos linijos, zonos ir jų dydžiai. 
Šaltinis:  https://www.spaudosdepartamentas.lt/pamokeles-pradedantiesiems/ 

11 užduotis. ĮVARDINKITE, KAM ILIUSTRACIJOJE PARUOŠTI A IR B FAILAI.


4 pav. Failo paruošimas spaudai ir pjovimui. 
Iliustracija parengta R.Buividavičienės, remiantis šaltiniu https://smartpeople.pro/2016/11/29/stikers/

A - ...............................................................................................................................................................
B - ...............................................................................................................................................................

12 užduotis. UŽBAIKITE TEIGINIUS.
1. Lapinėje skaitmeninėje spaudoje mažiausias rekomenduotinas kokybiškai atspausdinamo šrifto dydis yra ......................................... pt (...................... mm).
2. Plačiaformatėje skaitmeninėje spaudoje mažiausias kokybiškai atspausdinamo šrifto dydis negali būti mažesnis nei ............................. pt (........................... mm).
3. Visi šriftai, ruošiant failą spausdinimui, turi būti .......................................(.....................................).
4. Smulkesni, negu 7 punktų šriftai turi būti sudaryti ........................................................................
................................................................................................................................................................... .

13 užduotis. JEI GALUTINIS REZULTATAS SPAUDOJE SKIRIASI NUO TO, KĄ MATOTE EKRANE, SPAUDOS FAILE, GALI BŪTI, KAD DĖL TO KALTAS OVERPRINT (VIRŠUTINIS ATSPAUDAS) REŽIMAS. UŽBAIKITE SCHEMĄ IR APIBŪDINKITE ŠĮ REIŠKINĮ.


5 pav. Overprint (viršutinis atspaudas) režimas. 
Šaltinis:  https://www.spaudosdepartamentas.lt/pamokeles-pradedantiesiems/

.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................

14 užduotis. ĮRAŠYKITE PATEIKTŲ A SERIJOS IR DL POPIERIAUS FORMATŲ DYDŽIUS MM.


6 pav. Popieriaus formatai. 
Iliustracijos autorius: R.Buividavičienė.

15 užduotis. APIBŪDINKITE SRA3 POPIERIAUS FORMATĄ.


7 pav. Popieriaus formatai. 
Iliustracijos autorius: R. Buividavičienė.

SRA3 popieriaus formatas yra _____________________________ mm dydžio.
SRA3 popieriaus formatas dar kitaip rašomas kaip _______________ formatas.
Maksimalus spaudos plotas SRA3 popieriaus formate yra _________ mm.
Maksimalus figūrinio pjovimo plotas SRA3 popieriaus formate yra _________ mm
SRA3 popieriaus formatas dažniausiai naudojamas ____________________ spaudoje.

16 užduotis. NURODYKITE, ANT KOKIO DYDŽIO POPIERIAUS LAPŲ NUMATYTA SPAUSDINTI VIZITINES KORTELES.
[image: C:\Users\Admin\Desktop\vizitines A3+.jpg][image: C:\Users\Admin\Desktop\vizitines A4.jpg]
8 pav. Vizitinių kortelių išdėstymas spaudai spaudos lape. 
Iliustracijos autorius: R. Buividavičienė.
 _________________________________       B__________________________________

17 užduotis. ĮVARDINKITE PAGRINDINIUS REIKALAVIMUS RUOŠIANT FAILUS SPAUDAI.
1 lentelė. Failų formatai ir reikalavimai failų paruošimui spaudai.
	Kompiuterinė programa
	Failo formatas
	Pagrindiniai reikalavimai

	CorelDraw
	




	

	Abdobe Photoshop
	




	

	Abdobe Illustrator
	




	



18 užduotis. SVARBU TINKAMAI IŠSAUGOTI FAILO PAVADINIMĄ. ĮVARDINKITE PATEIKTO SPAUDAI PARUOŠTO FAILO PAVYZDŽIO PAVADINIMO DALIS. ĮVARDINKITE KOKIOS KLAIDOS PADARYTOS FAILO PAVADINIME.
Albumfabriek_DL lankstinukai lenkti į 3 dalis_210x297_užlaida 3mm_4+4
1- ................................................................................................................................................................
2- ................................................................................................................................................................
3- ................................................................................................................................................................
4- ................................................................................................................................................................
5-.................................................................................................................................................................
Klaida(os) .................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................

19 užduotis. ĮVARDINKITE  DAŽNIAUSIAI PASITAIKANČIAS KLAIDAS RUOŠIANT FAILUS.
1. ................................................................................................................................................................
2. ................................................................................................................................................................
3. ................................................................................................................................................................
4. ................................................................................................................................................................
5..................................................................................................................................................................
6. ................................................................................................................................................................
7. ................................................................................................................................................................

20 užduotis. NURODYKITE ILIUSTRACIJŲ IR PAVEIKSLĖLIŲ SKIRIAMĄJĄ GEBĄ SKAITMENINEI LAPINEI  IR PLAČIAFORMATEI SPAUDAI BEI REKOMENDUOTINUS SPALVŲ MODELIUS.
Visos naudojamos iliustracijos ir paveikslėliai privalo būti:
skaitmeninei spaudai  .............................DPI; 
plačiaformatei spaudai .............................DPI;
rekomenduojama naudoti .............................ar .............................spalvų modelius.

21 užduotis. ĮVARDINKITE A, B, C, D, E IR F SPAUDOS ŽENKLUS.
[image: How to add printer's marks and bleeds in Illustrator]
9 pav. Spaudos ženklai. 
Šaltinis: https://helpx.adobe.com/ee/illustrator/using/printers-marks-bleeds.html
A-.................................................................................................................................................................
B-.................................................................................................................................................................
C-.................................................................................................................................................................
D-.................................................................................................................................................................
E-.................................................................................................................................................................
F-.................................................................................................................................................................

22 užduotis. SPAUDOJE GALIMA NAUDOTI JUODĄ ARBA SODRIĄ JUODĄ SPALVAS. ĮRAŠYKITE GALIMAS PROCENTINES IŠRAIŠKAS.


10 pav. Juodos spalvos procentinės išraiškos, naudojamos spaudoje. 
Šaltinis: http://clash-graphics-printing.blogspot.com/2016/02/printing-black-creating-true-rich-black-and-when-to-use-in-cmyk-printing.html

A-.................................................................................................................................................................
B-.................................................................................................................................................................

23 užduotis. ATRINKITE TEISINGUS TEIGINIUS, APIBŪDINANČIUS TINKAMĄ PDF FAILO PARUOŠIMĄ SPAUDAI.
A. PDF (Portable Document Format) - tai pats tinkamiausias spaudai formatas, kuriame išsaugomos spalvos, šriftai, skiriamoji geba ir kita spausdinimo informacija. 
B. Į sugeneruotus failus gali būti įtraukti visi jums patinkantys šriftai (embedded).
C. PDF lapo dydis gali būti didesnis nei maketo dydis (įskaitant užlaidas).
D. Failai visada generuojami, kaip Print Quality PDF. 
E. Pateikiami PDF failai turi būti neišskaidyti spalvomis (composite), be skalių (scale), be pjovimo žymių (crops, cutting marks) ir sutapdinimo kryžių, ne veidrodiniu režimu, juose negali būti nematomų elementų.
F. Rekomenduojama failus paruošti versijomis nuo PDF/X-1 iki PDF/X-4.
G. Generuodami PDF įsitikinkite, kad nustatymuose nurodėte parinktį „įtraukti užlaidas“ (Bleeds). 
H. Apipjovimo žymės (cropmarks) nurodomos PDF faile.

24 užduotis. UŽBAIKITE PATEIKTUS TEIGINIUS APIE FAILŲ PARUOŠIMĄ PLAČIAFORMATEI SPAUDAI.
A. Plačiaformatei spaudai labiausiai tinka ........................................., jei nėra smulkaus teksto (geriausia TIFF).
B. Vektoriniai failai rekomenduojami tik spausdinant .................................................................... .
C. Plačiaformatei spaudai pateikiamų failų masteliai .............................. arba ................................ .
D. Failų turinys privalo būti paruoštas tik ............................................................................... modeliu.
E. Jei gaminys bus spausdinamas iš kelių dalių, kurios vėliau klijuojant bus apjungiamos (fototapetai, tentai, plėvelės), nurodykite ........................................................................................
F. Užsakant tentą turi būti nurodyti .......................................... arba ...................................................
G. Vektorinės grafikos failų formatuose visi šriftai turi būti ........................................................ arba ........................................................, visi efektai paversti į ........................................................... .
H. Rastrinės grafikos failuose plačiaformatei spaudai visi sluoksniai turi būti suvesti į ............................................................... .



Modulis „Spaudos gaminių (leidinių) skaitmeninis spausdinimas“

1 užduotis. KOKS PAGRINDINIS ELEKTROFOTOGRAFINIO KOPIJAVIMO APARATO FOTOPUSLAIDININKINIO SLUOKSNIO SUDĖTIES CHEMINIS ELEMENTAS?
a) Ag3Fe8;
b) ZnO su CdS;
c) grynasis (Se) su (As2Se3, CdSe) priedais;
d) visi atsakymai teisingi.

2 užduotis. KAS YRA ELKTROFOTOGRAFIJA?
a) atvaizdų gavimas didelės varžos puslaidininkyje;
b) elektrinis atspaudų nuvalymo nuo seleno plokščių mechanizmas lazeriniame spausdintuve;
c) elektrinis grafinių vaizdų atspauduose džiovinimo mechanizmas;
d) antistatinio krūvio neutralizavimo atspauduose elektronų pagalba mechanizmas.

3 užduotis. ELEKTROFOTOGRAFIJOJE NAUDOJAMI DAŽAI YRA SAUSI AR SKYSTI?
a) sausi;
b) skysti;
c) teisingi a) ir b) atsakymai.

4 užduotis. ANT KOKIO PAVIRŠIAUS FORMUOJAMAS PASLĖPTAS ELEKTROFOTOGRAFINIS VAIZDAS (GALIMI KELI TEISINGI ATSAKYMAI)?
a) ant metalinio cilindro, padengto fotopuslaidininkiniu sluoksniu;
b) ant lanksčios fotopuslaidininkinės juostos; 
c) ant metalinės plokštės, padengtos fotopuslaidininkiniu sluoksniu;
d) teisingi a) ir b) atsakymai.

5 užduotis. KOKIU BŪDU SAUSI DAŽAI UŽTVIRTINAMI ANT ATSPAUDO?
a) dažai išlydomi ant popieriaus paviršiaus terminiu būdu;
b) dažai išlydomi ant elektrografinio vaizdo nešėjo paviršiaus ir taip prilimpa prie popieriaus paviršiaus;
c) dažai įelektrinami ir dėl to prilimpa prie popieriaus taip, kad jo negalima nuo popieriaus paviršiaus atplėšti;
d) teisingi b) ir c) atsakymai.

6 užduotis. KURIS APIBŪDINIMAS YRA TEISINGAS?
a) elektrofotografinis kopijavimo aparatas;
b) elektrofotografinis lazerinis spausdintuvas;
c) skaitmeninis elektrofotografinis kopijavimo ir lazerinio spausdinimo aparatas;
d) visi teisingi.

7 užduotis. ĮRAŠYKITE ELEMENTŲ REIKŠMES PRIE ATITINKAMŲ SCHEMOS SKAIČIŲ IR PAAIŠKINKITE ŠIAS TERMOGRAFINĖS SPAUDOS SCHEMAS:
[image: ]

[image: ]

[image: ]
11 pav. Termografinės spaudos principai. 
Šaltinis: http://www.tps-katyusha.ru/all/thermo_head_info.html 
a) ...............................................................................................................................................................
...................................................................................................................................................................
...................................................................................................................................................................
b) ...............................................................................................................................................................
....................................................................................................................................................................
...................................................................................................................................................................
c) .............................................................................................................................................................. 
....................................................................................................................................................................
...................................................................................................................................................................

8 užduotis. IŠVARDINKITE RAŠALINIŲ SPAUSDINTUVŲ TIPUS:
a) ...............................................................................................................................................................
b) ...............................................................................................................................................................
c) ................................................................................................................................................................ 

9 užduotis. KĄ TURI PADARYTI SPAUSDINIMO MAŠINOS OPERATORIUS PAMATĘS TOKĮ SPALVŲ SUTAPIMĄ a) ir b) ATSPAUDE?
[image: https://www.publish.ru/data/879/990/1235/038_3.gif]
a)                                 b)
12 pav. Spalvų sutapimas atspaude.
Šaltinis: https://www.publish.ru/articles/200204_4045700 
a).................................................................................................................................................................
b).................................................................................................................................................................

10 užduotis. IŠVARDINKITE IR APIBŪDINKITE TRIS PAGRINDINES ADITYVIOS 3D GAMYBOS SISTEMŲ RŪŠIS:
a) ...............................................................................................................................................................
...................................................................................................................................................................
...................................................................................................................................................................
b) ...............................................................................................................................................................
...................................................................................................................................................................
...................................................................................................................................................................
c) ............................................................................................................................................................... 
...................................................................................................................................................................
...................................................................................................................................................................

11 užduotis. IŠVARDINKITE, KOKIUS TOLIMESNIUS VEIKSMUS TURI ATLIKTI 3D LYDŽIOS MASĖS MODELIAVIMO (FDM/FFF) SPAUSDINTUVO OPERATORIUS, GAVĘS STANDARTINIŲ GEOMETRINIŲ FORMŲ APRAŠYMO/STEREOLITOGRAFINĮ (STL) FAILĄ?
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................

12 užduotis. KOKIOMIS GEOMETRINĖMIS FIGŪROMIS PAVERČIAMAS IR APRAŠOMAS 3D GAMINIO CAD MODELIS JO KONVERTAVIMO Į STL FAILĄ METU?
a) kreivėmis;
b) taškais;
c) linijomis;
d) trikampiais.

13 užduotis. KOKIO STANDARTO REIKALAVIMAIS REIKIA VADOVAUTIS SPAUSDINANT BANDOMINIUS ATSPAUDUS SKAITMENINIU BŪDU?
a) ISO 12647-1;
b) ISO 12647-3;
c) ISO 12647-6;
d) ISO 12647-8.

14 užduotis. PATEIKITE KLIJUOTO ĮRIŠIMO LEIDINIO GAMYBOS LAZERINE SPAUSDINIMO-ĮRIŠIMO MAŠINA PROCESĄ, KAI BLOKAS FORMUOJAMAS IŠ NESULANKSTYTŲ ATSPAUDŲ LAPŲ:
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................

15 užduotis. PATEIKITE LAZERINE SPAUSDINIMO-ĮRIŠIMO MAŠINA GAMINAMO VIELA SEGTO ŽURNALO PROCESŲ SEKĄ:
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................

16 užduotis. KĄ DARO PLAČIAFORMAČIO RAŠALINIO SPAUSDINTUVO OPERATORIUS 6 m PLOČIO PLAKATO SPAUSDINIMO METU PAMATĘS, KAD DĖL SPAUSDINIMO GALVUTĖS RAŠALO PURKŠTUKO UŽSIKIMŠIMO ATSIRANDA NEATSPAUSDINTOS, SIŪLO PAVIDALO VIETOS SPALVOTAME ATSPAUDE, KURIAME JAU ATSPAUSDINTA 9 m IŠ REIKALINGŲ 10 m ILGIO PLAKATO?
a) sustabdo spausdinimo procesą ir skubiai išplauna rašalo purkštukus, o po to tęsia spausdinimą iki pabaigos;
b) toliau tęsia spausdinimą ir baigęs spausdinti plakatą išplauna spausdinimo galvutės rašalo purkštukus;
c) paleidžia purkštukų automatinio praplovimo programą spausdinimo metu nenutraukdamas spausdinimo proceso;
d) stabdo spausdinimo procesą, informuoja gamybos vadybininką, išplauna spausdinimo galvučių purkštukus ir atlieka testo spausdinimą, pagal kurį sprendžia ar reikia pakeisti spausdinimo galvutę nauja ar ne, o po to, iš naujo, pradeda spausdinti plakatą nuo pradžios.

17 užduotis. LATENTINIS VAIZDAS - TAI: 
a) latentinį pigmentą turinčių dažų lazerinio spausdintuvo atspaudas;
b) veidrodinis rašaliniu spausdintuvu atspausdinto atspaudo pavadinimas;
c) atspaudas, kuris matomas šoninėje šviesoje; priklausomai nuo šoninės šviesos kampo; vaizdas atrodo šviesus tamsiame fone, arba tamsus šviesiame fone;
d) lazerio spindulio arba šviesos atspindys kopijavimo aparato arba lazerinio spausdintuvo optinės sistemos veidrodyje.

18 užduotis. KOKS DYDIS YRA REALUS?
a) lazerinio spausdintuvo dažų storis ant spalvoto atspaudo paviršiaus  0,6 mm;
b) rašalinio spausdintuvo rašalo sąnaudos 1 m2 spalvotam atspaudui  6 ml;
c) lazerinės spaudos popieriaus gramatūra  6 g/m2;
d) termografinio spausdintuvo spausdinamų spalvotų iliustracijų liniatūra  6 lin./cm.

19 užduotis. AR DIDELIO FORMATO REKLAMINIAI PLAKATAI GALI BŪTI SPAUSDINAMI MAŽO FORMATO SPAUSDINTUVAIS, O VĖLIAU SUJUNGIAMI Į VIENĄ VIENTISĄ STRUKTŪRĄ?
a) taip, galima, bet tik mažo formato buitiniais rašaliniais spausdintuvais, o didelio formato pramoniniais rašaliniais spausdintuvais to padaryti neleidžia programiniai apribojimai;
b) ne, taip negalima, nes nėra galimybės suskaidyti plakato elektroninį maketą dalimis, kad paskui iš jų būtų galima atspausdinti vienodo dydžio plakato fragmentus;
c) ne, taip negalima, nes nėra tokių galimybių patikimai sutvirtinti atskiras plakato dalis;
d) taip, galima, taip ir daroma, kai nėra galimybės atspausdinti su plakato pločio dydžio spausdintuvu.

20 užduotis. KURIE FUNKCINIAI RAŠALINIŲ SPAUSDINTUVŲ RAŠALO PRIEDAI YRA NAUDOJAMI RAŠALO SUDĖTYJE?
a) valytas vanduo; dažiklis; dažiklio tirpiklis; vilgintojas; fiksatorius; paviršių aktyvuojanti medžiaga; paviršiaus įtemptį, dinaminį klampumą ir rūgštingumą reguliuojančios medžiagos; biocidai; džiūvimą reguliuojantis priedas; rašalo putojimą mažinantis priedas; solventai; pigmentai.
b) spausdinimo galvutės kanalo organinis tepalas, rafinuotas, chemiškai išvalytas mineralinis aliejus; acetilenas, rašalo klampumą mažinantis priedas; rašalo putojimą skatinantis priedas; elektrinį laidumą didinantis priedas; oksidatorius;
c) dimetilformamidas; vandenilio peroksidas; angliarūgštė; naftalatas; oleofilinė rūgštis; sensibilizatorius; hidrofobinis priedas; oleofobinis priedas; hidrofilas.

21 užduotis. KOKIOMIS SAVYBĖMIS TURI PASIŽYMĖTI SKAITMENINEI SPAUDAI GAMINAMAS POPIERIUS?
a) toks popierius turi būti idealiai švarus, paviršiuje neturi būti likusių dulkių po jo supjovimo reikalingu formatu vienpeile popieriaus pjovimo mašina;
b) visas popieriaus plotas turi būti vienodo tankumo ir labai lygus, išskyrus specialiai tekstūruotą popierių;
c) popierius turi turėti tam tikrą kiekį dulkių, kad jų „peršokimu“ nuo popieriaus ant elektrografinio latentinį vaizdą formuojančio paviršiaus neutralizuotų jame susidarančius elektros krūvius ir tuo pat metu padarytų popieriaus paviršiaus krūvių iškrovas spausdinimo metu;
d) popierius lazeriniams spausdintuvams turi būti kuo drėgnesnis nei įprastiems spaudos būdams, kad sumažintų elektrostatinio krūvio susidarymo tikimybę ant jo paviršiaus spausdinimo metu.

22 užduotis. KAM REIKALINGA NEPERTRAUKIAMA RAŠALO TIEKIMO SISTEMA RAŠALINIUOSE SPAUSDINTUVUOSE?
a) leidžia spausdinti nepertraukiamu režimu ant didelių spausdinimo medžiagos plotų nestabdant spausdintuvo rašalo kasečių pakeitimui; 
b) atpigina rašalo kainą, nes didesni rašalo kiekiai kainuoja daug pigiau nei mažesni rašalo kiekiai kasetėse;
c) galimybė papildyti rašalo kiekį spausdintuve jam dirbant;
d) galimybė atskiesti rašalus savarankiškai pagal poreikį spausdinimo metu ir taip sumažinti jų kainą.

23 užduotis. KURIOS IŠ ČIA PATEIKIAMŲ MEDŽIAGŲ YRA TINKAMOS SPAUSDINTI SU LYDŽIOS MASĖS MODELIAVIMO (FDM/FFF) TIPO 3D SPAUSDINTUVAIS?
a) Akrilnitrilo Butadieno Stireno Polimeras (ABS);
b) Polietilen teraftelatas modifikuotas Glikoliu (PETG);
c) Polikarbonatas (PC);
d) Akrilnitrilo Butadieno Stirenas (ABS).

24 užduotis. IŠ KOKIŲ DALIŲ SUSIDEDA 3D SPAUSDINTUVO SPAUSDINIMO GALVUTĖ (GALIMI KELI TEISINGI ATSAKYMAI)?
a) šaltosios dalies su varikliu, kuri įtraukia spausdinimo medžiagą ir stumia ją; 
b) karštosios dalies, kur medžiaga išlydoma ir išspaudžiama;
c) iš polimerinės vielos tvirtinimo mazgo;
d) iš spausdinimo miltelių brauktuvo-rakelio.

Modulis „Skaitmeninio spausdinimo procesų ir produktų kokybės užtikrinimas“

1 užduotis. KOKIOS SKALĖS IR ŽYMĖS MONTUOJAMOS Į SKAITMENINĖS SPAUDOS SPALVOTO LEIDINIO LANKŲ MAKETĄ?
a) spalvų sutapdinimo, lankstymo ir apipjovimo;
b) lanko numerio ir užsakymo numerio užrašai;
c) dažų optinio tankio, spalvų spektrinių charakteristikų, rastro taškų dydžių kontrolės skalės ir pilkumo balanso skalės;
d) visi atsakymai teisingi.

2 užduotis. KOKIU PRIETAISU MATUOJAMAS RASTRO ELEMENTŲ DYDIS IR OPTINIS TANKIS SKAITMENINĖS SPAUDOS SPALVOTUOSE ATSPAUDUOSE?
a) spektrodensitometru;
b) densitometru;
c) mikrometru;
d) teisingi a) ir b) atsakymai.

3 užduotis. AR REIKIA ATLIKTI SKAITMENINIO LEIDINIO MAKETO LANKAVIMĄ, JEIGU PUSLAPIO DYDIS SUTAMPA SU SPAUSDINAMO POPIERIAUS LAPO DYDŽIU? KODĖL?
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
............................................................................................................................................................... .

4 užduotis. KOKIŲ DAIKTŲ SPALVOS YRA ĮSIMENAMOS IR NAUDOJAMOS VIZUALAUS ATSPAUDO VERTINIMO ATVEJU?
a) žvaigždėtos nakties metu matomų vaizdų;
b) žmogaus kūno, morkų, pomidorų, apelsinų, citrinų, sniego, obuolių, kriaušių ir kt.;
c) drabužių, kilimų, kalnų, toli esančių daiktų;
d) keptos mėsos, virtos paukštienos, virtų daržovių, keptų daržovių, išlydytų metalų, dūmų.

5 užduotis. NUSTATYKITE 3D SPAUSDINIMO DEFEKTĄ IR ĮVARDINKITE JO ATSIRADIMO PRIEŽASTIS: 
[image: 3D spausdinimo vaizdas Trikčių šalinimas Dažniausios 3D spausdinimo problemos: Ripples ir ]
13 pav. 3D spausdinimo defektas. 
Šaltinis: https://all3dp.com/1/common-3d-printing-problems-troubleshooting-3d-printer-issues/ 
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
............................................................................................................................................................... .

6 užduotis. ĮVARDINKITE KONTROLIUOJAMUS PARAMETRUS, TAIKOMUS SKAITMENINIU BŪDU SPAUSDINAMIEMS BANDOMIESIEMS ATSPAUDAMS:
a) .................................................................................................................................................................
b) .................................................................................................................................................................
c) .................................................................................................................................................................
d) .................................................................................................................................................................
e) .................................................................................................................................................................
f) .................................................................................................................................................................
g) .................................................................................................................................................................
h) .................................................................................................................................................................
i) .................................................................................................................................................................
j) .................................................................................................................................................................
k) .................................................................................................................................................................
l) .................................................................................................................................................................

7 užduotis. KOKIE KLIJUOTO ĮRIŠIMO LEIDINIŲ PARAMETRAI YRA KONTROLIUOJAMI?
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
............................................................................................................................................................... .

8 užduotis. IŠVARDINKITE LAZERINIAIS SPAUSDINTUVAIS ATSPAUSDINTŲ ATSPAUDŲ KONTROLIUOJAMUS  PARAMETRUS:
a) .................................................................................................................................................................
b) .................................................................................................................................................................
c) .................................................................................................................................................................
d) .................................................................................................................................................................
e) .................................................................................................................................................................
f) .................................................................................................................................................................
g) .................................................................................................................................................................
h) .................................................................................................................................................................

9 užduotis. KOKIĄ FUNKCIJĄ ATLIEKA ŠIS ŽENKLAS ATSPAUDE?
[image: https://www.publish.ru/data/879/990/1235/038_3.gif]
14 pav. Ženklas. 
Šaltinis: https://www.publish.ru/articles/200204_4045700 
a) spalvų sutapimo kontrolės;
b) maketo centro žymėjimą;
c) Niutono žiedų susidarymo atspaude kokybę;
d) apipjovimo per centrą vietą.

10 užduotis. KOKIA ŠIOS SKALĖS PASKIRTIS?
 [image: ]
15 pav. Skalė.
Šaltinis: https://www.brakensiek.de/navision/ERP/31451/ 
a) fleksografinės spaudos skaitmeninio maketo kontrolės skalė;
b) skaitmeninės spaudos proceso kontrolės skalė;
c) ofsetinės spaudos proceso kokybės kontrolės skaitmeninė skalė;
d) skaitmeninių spaudos formų lankų kontrolės skalė.

11 užduotis. ŽEMIAU PATEIKTI 3 RAŠALINIU SPAUDINTUVU ATSPAUSDINTI KONTROLINIAI VAIZDAI. NUDODYKITE, KURIS VAIZDAS ATSPAUSINTAS KOKYBIŠKAI IR KODĖL, JEIGU SPAUSDINTUVO SPAUSDINIMO PARAMETRAI, SPAUSDINTUVAS IR POPIERIUS BUVO TIE PATYS?
a)   [image: https://www.orgprint.com/db/images/chernila/test-strujnogo-kartridzha-doma-3.jpg]

b)   [image: https://www.orgprint.com/db/images/chernila/test-strujnogo-kartridzha-doma-4.jpg]

c)   [image: https://www.orgprint.com/db/images/chernila/test-strujnogo-kartridzha-doma-5.jpg]
16 pav. Rašaliniu spausdintuvu atspausdinti kontroliniai vaizdai a), b), c)
Šaltinis: https://www.orgprint.com/wiki/strujnaja-pechat/testirovanie-strujnogo-kartridzha-doma 

.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................

12 užduotis. PASKAIČIUOKITE SĄLYGINĮ SPAUDOS KONTRASTĄ (K), KAI SPALVOS  PLOKŠTUMOS OPTINIS TANKIS 1,78D, O PUSTONIŲ LAUKO OPTINIS TANKIS 1,43D (MATUOJANT 80% RASTRO LAUKĄ KONTROLINĖJE SKALĖJE):
K = 100 x (DV-DR) / DV; 
K = .........?

13 užduotis. PAAIŠKINKITE, KODĖL RAŠALINIUOSE SPAUSDINTUVUOSE NEREKOMENDUOJAMA NAUDOTI NEORIGINALIŲ GAMINTOJŲ RAŠALŲ:
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................

14 užduotis. ĮVARDINKITE ĮRIŠIMO BŪDUS IR VIRŠELIŲ TIPUS, NAUDOJAMUS SKAITMENINĖS SPAUDOS PRODUKCIJAI ĮRIŠTI: 
.................................................................................................................................................................
............................................................................................................................................................... .
.................................................................................................................................................................
............................................................................................................................................................... .
.................................................................................................................................................................
............................................................................................................................................................... .



Modulis „Vaizdų formavimas hidrografijos technologija“

1 užduotis. KOKS SPAUDOS BŪDAS NAUDOJAMAS HIDROGRAFINIAMS VAIZDAMS ATSPAUSDINTI?
a) rašalinis;
b) giliaspaudinis;
c) teisingi a) ir b) atsakymai;
d) termografinis.

2 užduotis. ANT KOKIOS SPAUSDINIMO MEDŽIAGOS PAVIRŠIAUS SPAUSDINAMAS  HIDROGRAFINIS VAIZDAS?
a) ant rašalinio acetatchlorido popieriaus;
b) ant triacetatine skaidria plėvele laminuoto kreidinio popieriaus;
c) ant lipnaus popieriaus;
d) ant vandenyje tirpaus polivinilo alkoholio polimero plėvelės.

3 užduotis. KOKIO TIPO DAŽAI/RAŠALAI NAUDOJAMI SPAUSDINANT HIDROGRAFINIUS VAIZDUS/TRANSFERUS RAŠALINIAIS SPAUSDINTUVAIS?
a) pigmentinis rašalas;
b) ofsetiniai dažai;
c) aliejiniai dažai;
d) solventinis rašalas.

4 užduotis. KOKIU SPAUSDINIMO ĮRENGINIU ATSPAUSDINAMAS HIDROGRAFINIS VAIZDAS NAMŲ SĄLYGOMIS?
a) rašaliniu spausdintuvu;
b) fleksografine spausdinimo mašina;
c) termografiniu spausdintuvu.

5 užduotis. NURODYKITE SPAUSDINIMUI RAŠALINIU SPAUSDINTUVU SKIRTŲ MEDŽIAGOS LAPŲ SAUGOJIMO SĄLYGAS:
Temperatūra nuo __________ iki __________; oro drėgnumas nuo __________ iki ___________ .

6 užduotis. SPAUSDINIMUI SU RAŠALINIAIS SPAUSDINTUVAIS SKIRTA MEDŽIAGA SUDARYTA IŠ:
a) poliviniteraftelatinės natrio benzoato (PVTTNBA) plėvelės pripresuotos prie popieriaus;
b) polietileninės plėvelės lengvai prilipintos ant popierinio pagrindo;
c) teisingi a) ir b) atsakymai;
d) vandenyje tirpaus polimero polivinilo alkoholio (PVA) plėvelės lengvai prilipintos ant popierinio pagrindo;
e) visi variantai neteisingi.

7 užduotis. KOKIO TIPO VAIZDAS SPAUSDINAMAS ANT HIDROGRAFINĖS MEDŽIAGOS?
a) veidrodinis;
b) pasuktas 900 kampu;
c) pasuktas 1800 kampu;
d) apsuktas 3600 kampu;
e) tiesioginis.

8 užduotis. AR REIKIA PVA PLĖVELĘ ATSKIRTI NUO POPIERINIO PAGRINDO PRIEŠ SPAUSDINIMĄ?
a) nereikia, nes ji dedama su popieriniu pagrindu ant vandens paviršiaus, kad nesuirtų dažų sluoksnis;
b) reikia, nes tik taip ją atsargiai galima įmerkti 450 kampu į vandenį dažais į viršų ir užtvirtinti ant gaminio;
c) reikia atsargiai atskirti PVA plėvelę nuo popierinio pagrindo ir tik tada ją įdėti į rašalinį spausdintuvą;
d) nereikia PVA plėvelės atskirti nuo popierinio pagrindo prieš ją dedant į spausdintuvą ir spausdinant ant jos paviršiaus.

9 užduotis. NURODYKITE VANDENS TEMPERATŪROS RIBAS HIDROGRAFINIO SPAUSDINIMO VONIOJE:
Nuo ______________ iki ______________ .

10 užduotis. AR REIKIA PVA PLĖVELĘ ATSKIRTI NUO POPIERINIO PAGRINDO PRIEŠ DEDANT JĄ Į HIDROGRAFINIO SPAUSDINIMO VONIĄ?
a) nereikia, nes ji dedama su popieriniu pagrindu ant vandens paviršiaus, kad nesuirtų dažų sluoksnis;
b) reikia PVA plėvelę apipurkšti aktyvatoriumi ir po 1 min atsargiai atskirti ją nuo popierinio pagrindo;
c) reikia atsargiai atskirti PVA plėvelę nuo popierinio pagrindo ir tik tada ją įdėti į hidrografinio spausdinimo vonią;
d) reikia PVA plėvelės paviršių apipurkšti nuo +280C iki +320C temperatūros vandeniu ir po 1 min atsargiai atskirti ją nuo popierinio pagrindo.

11 užduotis. KOKIA PUSE DEDAMA Į HIDROGRAFINIO SPAUSDINIMO VONIĄ PVA PLĖVELĖ?
a) tik dažų sluoksniu į vandens paviršiaus pusę, kad vaizdą formuojantis dažų sluoksnis ištirptų vandenyje;
b) PVA plėvelė su vaizdu dedama taip, kad tirpus jos sluoksnis būtų nukreiptas į vandens paviršių ir liestųsi su juo, o dažais atspausdinta vaizdo pusė liktų viršuje;
c) hidrografinėje spaudoje visiškai nesvarbu kokia puse ant vandens paviršiaus uždedama plėvelė su vaizdu;
d) jokiais būdais negalima PVA plėvelės dėti į vonią su vandeniu, nes suirs vaizdas.

12 užduotis. AR GALIMA PVA PLĖVELĖS KRAŠTUS APKLIJUOTI LIPNIA JUOSTA?
a) negalima, nes lipnios juostelės klijų sluoksnis chemiškai sureaguos su PVA plėvele ir ją visą sugadins;
b) visuomet privaloma užklijuoti lipnią juostelę ant PVA plėvelės kraštų, bet tik tuomet, kai ji jau būna uždėta ant vandens paviršiaus ir apipurkšta aktyvatoriumi;
c) galima ir apklijuoti, ir neapklijuoti PVA plėvelės kraštų;
d) reikia apklijuoti visus PVA plėvelės kraštus iš vandeniui tirpiosios jos pusės taip, kad ji liestųsi su vandeniu ir jame ištirptų kartu su užpurkštu ant jos aktyvatoriumi.

13 užduotis. KOKIA PVA PLĖVELĖS UŽDĖJIMO ANT HIDROGRAFINIO SPAUSDINIMO VONIOJE ESANČIO VANDENS PAVIRŠIAUS KOKYBĖ YRA PRIIMTINIAUSIA?
a) kai PVA plėvelės dažų sluoksnis prieš pat uždėjimą ant vandens paviršiaus yra užpurškiamas plonu lako sluoksniu, uždėta plėvelė ant vandens jokiais kraštais nesiliečia su kokiais nors paviršiais, tarp vandens ir plėvelės yra palikti technologiniai oro burbuliukai ir suformuotos kompensacinės plėvelės bangelės;
b) kai PVA plėvelė patalpinama į vonios vidurį, jos kraštai nesiliečia į jokius paviršius, plėvelė lengvai banguota su technologiniais oro burbuliukais tarp vandens ir plėvelės, jos abu paviršiai yra suvilgyti šiltu vandeniu;
c) geriausia kokybė būna tada, kai tarp PVA plėvelės ir vandens paviršiaus nėra oro burbuliukų, plėvelės paviršius nesusiraukšlėjęs, plėvelės kraštai fiksuoti atraminėmis plokštumomis, vanduo nebanguoja;
d) kai PVA plėvelės dažų sluoksnio pusė yra apipurkšta aktyvatoriumi (2 min prieš jos uždėjimą ant vandens paviršiaus) ir tarp jos ir vandens paviršiaus yra specialiai suformuoti ir palikti oro burbuliukai, plėvelės paviršius nesusiraukšlėjęs, plėvelės kraštai fiksuoti atraminėmis plokštumomis ir vanduo nebanguoja, plėvelės dažų sluoksnis yra viršuje ir nesiliečia su vandeniu.

14 užduotis. AR GALIMA SU ADATA PAŠALINTI SUSIDARIUSIUS ORO BURBULIUKUS TARP VANDENS PAVIRŠIAUS IR PVA PLĖVELĖS? PAAIŠKINKITE.
.................................................................................................................................................................
............................................................................................................................................................... .

15 užduotis. KIEK LAIKO REIKIA IŠLAIKYTI PVA PLĖVELĘ ANT VANDENS PAVIRŠIAUS PRIEŠ PRADEDANT AKTYVAVIMO PROCESĄ?
a) apie 1÷2 min priklausomai nuo plėvelės tipo;
b) iki 10 s;
c) aktyvatorius užpurškiamas ant plėvelės paviršiaus prieš įdedant ją į vonią su vandeniu ir pradedama spausdinti kai tik vandens paviršius nustoja banguoti ir pasidaro lygus;
d) aktyvatorius ant PVA plėvelės paviršiaus užpurškiamas iš karto po plėvelės uždėjimo ant vandens paviršiaus, nes vanduo per pirmas 10 s ištirpdo nesutvirtintą aktyvatoriumi plėvelę.

16 užduotis. AR REIKIA PAPILDOMAI APIPURKŠTI KOKIU NORS TIRPALU Į HIDROGRAFINIO SPAUSDINIMO VONIĄ ĮDĖTĄ PVA PLĖVELĘ?
a) taip, reikia užpurkšti ant PVA plėvelės dažų sluoksnio ploną lako sluoksnį;
b) nereikia, nes ji jau paruošta hidrografiniam spausdinimui;
c) taip, reikia užpurkšti ploną šilto apie 280C temperatūros vandens sluoksnį;
d) uždėjus PVA plėvelę ant vandens paviršiaus (priklausomai nuo PVA plėvelės rūšies) po 60÷120 s per 5 s reikia užpurkšti ploną aktyvatoriaus sluoksnį.

17 užduotis. KAIP REIKIA PARUOŠTI SPAUSDINAMĄ GAMINIO PAVIRŠIŲ?
.................................................................................................................................................................
............................................................................................................................................................... .

18 užduotis. KOKIU KAMPU REIKIA LEISTI SPAUSDINAMĄ GAMINĮ Į ANT VANDENS ESANTĮ VAIZDĄ FORMUOJANTĮ DAŽŲ SLUOKSNĮ?
a) kampas nesvarbus, svarbu, kad vandens paviršius nebanguotų;
b) kuo smailesniu kampu;
c) statmenu vandens paviršiui;
d) 300÷600 kampu.

19 užduotis. KĄ REIKIA DARYTI ĮMERKUS SPAUSDINAMĄ GAMINĮ Į SPAUSDINIMO PLĖVELĘ VANDENYJE?
a) po spausdinimo gaminį reikia skubiai ištraukti iš vandens, kad neištirptų vaizdą formuojantys dažai išsaugojant likusius vaizdo plėvelės likučius vandens paviršiuje kitam spausdinimo arba korektūros atvejui;
b) laikyti panardintą gaminį vandenyje jo nejudinant ramybės būsenoje nuo 6 val iki 24 val;
c) teisingi atsakymai a) ir b);
d) atsargiai rankomis suardyti vandens paviršiuje plaukiojančius vaizdo plėvelės likučius, judinti panardintą gaminį vandenyje apie 30 s taip, kad prie jo nepriliptų vandenyje plaukiojantys vaizdo plėvelės likučiai.

20 užduotis. NURODYKITE VEIKSMUS IR JŲ ATLIKIMO LAIKO INTERVALUS IKI LAKAVIMO OPERACIJOS, KURIUOS REIKIA ATLIKTI SU IŠTRAUKTU IŠ HIDROGRAFINĖS SPAUDOS VANDENS VONIOS GAMINIU, SU ATSPAUSDINTU ANT JO PAVIRŠIAUS VAIZDU
a) _____________________________________; laiko intervalas - ___________min.
b) _____________________________________; laiko intervalas - ___________ min.

21 užduotis. PAAIŠKINKITE, KAS ATSITIKS, JEIGU BUS NAUDOJAMAS PER VĖSUS VANDUO VONELĖJE?
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
............................................................................................................................................................... .

22 užduotis. ĮVARDINKITE PAVEIKSLE PAVAIZDUOTĄ AUTOMOBILIO SALONO PRIETAISŲ PANELĖS PLASTMASINĖS DETALĖS, DEKORUOTOS HIDROGRAFINIU BŪDU, GAUTĄ DEFEKTĄ, NUSTATYKITE JO PRIEŽĄSTĮ IR PASIŪLYKITE PRIEMONES, KAIP TO IŠVENGTI.
[image: ]
17 pav. Hidrografijos būdu dekoruotos detalės gauto defekto pavyzdys. 
Šaltinis: https://www.youtube.com/watch?v=LgSgsprybyQ (14:26 min)
a) defekto pavadinimas:
............................................................................................................................................................... .
b) defekto priežastis:
............................................................................................................................................................... .
c) pasiūlymas kaip šio defekto išvengti:
.................................................................................................................................................................
............................................................................................................................................................... .

23 užduotis. KIEK LAKO SLUOKSNIŲ REKOMENDUOJAMA UŽPURKŠTI ANT ATSPAUSDINTO HIDROGRAFINIU BŪDU GAMINIO PAVIRŠIAUS?
a) purškiant laką su balionėliu – nuo ____ iki ____ sluoksnių;
b) purškiant laką su purkštuvu – ______ sluoksnius.

24 užduotis. AR GALI BŪTI PARDAVINĖJAMOS IR NAUDOJAMOS HIDROGRAFINĖJE SPAUDOJE PVA PLĖVELĖS SU GAMYKLOJE ATSPAUSDINTAIS VAIZDAIS?
a) taip, jų galima nusipirkti parduotuvėse;
b) ne, nes negalima prekiauti spausdinimui skirta medžiaga, ant kurios jau yra užspausdinti vaizdai;
c) taip, jeigu tokia plėvelė su atspaudu bus įpakuota į drėgną terpę (panašiai kaip drėgnos antiseptinės servetėlės);
d) negali, nes atspausdintas vaizdas ant PVA plėvelės turi būti panaudotas per 4 val po vaizdo atspausdinimo ant jos, todėl į prekybą jos negali pakliūti.

25 užduotis. ĮRAŠYKITE Į LENTELĘ HIDROGRAFINIUS VAIZDO PERKĖLIMO ANT GAMINIO PROCESUS NUO NAMŲ SĄLYGOMIS ATSPAUSDINTO VAIZDO ANT PVA PLĖVELĖS IR NUO GAMYKLOJE ATSPAUSDINTO VAIZDO ANT PVA PLĖVELĖS. PALYGINKITE JUOS IR PATEIKITE IŠVADAS.
2 lentelė. Hidrografiniai vaizdo perkėlimo procesai.
	Proceso pavadinimas
	Rašalinio spausdintuvo atspaudas
	Gamyklinis atspaudas

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	


Išvada: .................................................................................................................................................................
............................................................................................................................................................... .


Modulis „Vaizdų formavimas lazerinėmis technologijomis“

1 užduotis. IŠ PATEIKTŲ MEDŽIAGŲ ATRINKITE TAS, KURIAS GALIMA PJAUTI IR GRAVIRUOTI LAZERINIU PJOVIMO-GRAVIRAVIMO ĮRENGINIU.
Medvilnė, veltinis (filcas), oda, medis, kompozitas, fanera, MDF, organinis stiklas, polipropilenas, aliuminis, metalo plokštės, MPP, granitas, akmuo, stiklas, marmuras, keramika, porcelianas, kamštinė medžiaga, PVC, formiranas, popierius, kartonas.
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
............................................................................................................................................................... .

2 užduotis. ĮVARDINKITE LAZERINIO MARKIRAVIMO (ŽENKLINIMO) PRIVALUMUS.
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
............................................................................................................................................................... .

3 užduotis. ĮVARDINKITE LAZERINIO MARKIRAVIMO (ŽENKLINIMO) PANAUDOJIMO GALIMYBES.
................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
............................................................................................................................................................... .

4 užduotis. ĮVARDINKITE GALIMUS LAZERINIO PJOVIMO ĮRANGOS PROCESUS, PARODYTUS 1, 2 IR 3 SCHEMOSE.


18 pav. Lazerinio pjovimo įrangos atliekami procesai. 
Iliustracija perengta R.Buividavičienės, remiantis šaltiniu https://makerdesignlab.com/tutorials-tips/laser-cutting-beginners-guide/ 

5 užduotis. FAILAI LAZERINIAM PJOVIMUI-GRAVIRAVIMUI PARENGIAMI TAIKANT KOMPIUTERINES PROJEKTAVIMO PROGRAMAS IR IŠSAUGOMI TINKAMAIS FAILŲ FORMATAIS. TEISINGUS VARIANTUS PAŽYMĖK ☑.
Lazeriniam pjovimui-graviravimui naudojamos kompiuterinės programos:


Lazeriniam pjovimui-graviravimui failai pateikiami formatais:



6 užduotis. KURIAME PAVEIKSLĖLYJE A AR B FAILAS PJAUSTYMUI PARUOŠTAS TEISINGAI? PAAIŠKINKITE.
[image: C:\Users\Admin\Desktop\Klausimas - failo paruosimas pjovimui.jpg]
19 pav. Pjaustymui paruošti failai. 
Šaltinis: https://adv-f1.ru/question/voprosy/
A https://adv-f1.ru/wp-content/uploads/2019/08/7.png 
B https://adv-f1.ru/wp-content/uploads/2019/08/8.png 
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
............................................................................................................................................................... .

7 užduotis. REMIANTIS PATEIKTA ILIUSTRACIJA, ATSAKYKITE Į PATEIKTUS KLAUSIMUS.
[image: http://cutlwood.ru/wp-content/uploads/2019/02/Толщина-материала.png]
20 pav. Medžiagos storio poveikis pjovimo linijos storiui ir mažiausiam atstumui tarp linijų pjaunant lazeriu.
Šaltinis: http://cutlwood.ru/services/makets/
1. Kas nutinka medžiagai ją pjaunant lazeriu?
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
2. Kas būdinga lazerio spinduliui? Kaip tai veikia apdorojamas plokštumas?
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
3.  Koks rekomenduojamas minimalus atstumas (mm) tarp pjovimo linijų pjaunant storą ir ploną medžiagas?
.................................................................................................................................................................
................................................................................................................................................................

8 užduotis. UŽBAIKITE LAZERINIO PJOVIMO ĮRENGINIO PJOVIMO GALVUTĖS SCHEMĄ, ĮVARDINDAMI PAGRINDINIUS ELEMENTUS.
[image: C:\Users\Admin\Desktop\Lazerinis pjovimas\Klausimas 1 - lazerio veikimo principas.jpg]
21 pav. Lazerinio pjovimo-graviravimo įrangos pjovimo galvutės schema. 
Iliustracija perengta R.Buividavičienės, remiantis šaltiniu https://www.artisanmodelmakers.co.uk/blog/how-does-co2-laser-cutting-work/

9 užduotis. ILIUSTRACIJOSE A IR B PATEIKTI GRAFINIŲ ELEMENTŲ IŠDĖSTYMO ANT NUMATYTO FORMATO MEDŽIAGOS PAVYZDŽIAI, SKIRTI LAZERINIAM PJOVIMUI IR GRAVIRAVIMUI. ATSAKYDAMI Į KLAUSIMUS, PAAIŠKINKITE:
A [image: good-layout]

B [image: bad-layout]
22 pav. Grafinių elementų išdėstymo pavyzdys, lazeriniam graviravimui ir pjovimui.
Šaltinis: https://onlinelasercutting.com.au/laying-files-laser-cutting/
1. Kaip tinkamai išdėlioti graviravimui ir pjaustymui skirtus grafinius elementus ant reikiamo formato medžiagos, kad lazerinio pjovimo ir graviravimo procesas užtruktų kuo trumpiau?
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
2. Kas pavyzdžiuose išskirta pilka linija? 
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
3. Kas pavyzdžiuose išskirta raudona linija? 
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
4. Kokiam procesui išryškinti juodi elementai?
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
5. Kuris iš pateiktų pavyzdžių yra teisingai paruoštas ir kodėl?
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................

10 užduotis. ILIUSTRACIJOJE PATEIKTAS GRAFINIŲ ELEMENTŲ IŠDĖSTYMO LAZERINIAM PJOVIMUI PAVYZDYS. ĮVARDINKITE PAVAIZDUOTUS REKOMENDUOJAMUS 1 IR 2 DYDŽIUS MM, KAI MEDŽIAGOS DYDIS APIE 180X220 MM, STORIS 1,5 MM.


23 pav. Grafinių elementų išdėstymas lazeriniam pjovimui.
Iliustracija perengta R.Buividavičienės, remiantis šaltiniu https://onlinelasercutting.com.au/laying-files-laser-cutting/
1. .................................................................................................................................................................
2. .................................................................................................................................................................

11 užduotis. ĮVARDINKITE, KOKIEMS LAZERINIO APDOROJIMO PROCESAMS PARENGTI FAILAI 1, 2, 3, 4.


24 pav. Lazerinio pjovimo-graviravimo paruoštų failų schemos. 
Šaltinis https://core-electronics.com.au/tutorials/getting-started-with-laser-cutting-tutorial.html
1. .................................................................................................................................................................
2. .................................................................................................................................................................
3. .................................................................................................................................................................
4. .................................................................................................................................................................

12 užduotis. ĮVARDINKITE, KOKIAIS NUMERIAIS NURODYTOS ŠIOS LAZERINIO PJOVIMO- GRAVIRAVIMO ĮRENGINIO STRUKTŪRINĖS DALYS:
fokusavimo lęšis, veidrodžių sistema, medžiaga, lazerinės galvutės judėjimo kryptys, lazerio korpusas, įrenginio valdymo ekranas, lazerinės galvutės judėjimo sistema, lazerio spindulys, lazerinė lempa, darbinio stalo paviršius, lazerio galvutė.


25 pav. Lazerinio pjovimo-graviravimo įrenginio struktūrinės dalys.
 Iliustracija perengta R.Buividavičienės, remiantis šaltiniu https://makerdesignlab.com/tutorials-tips/laser-cutting-beginners-guide/
1. .................................................................................................................................................................
2. .................................................................................................................................................................
3. .................................................................................................................................................................
4. .................................................................................................................................................................
5. .................................................................................................................................................................
6. .................................................................................................................................................................
7. .................................................................................................................................................................
8. .................................................................................................................................................................
9. .................................................................................................................................................................
10. ...............................................................................................................................................................
11. ...............................................................................................................................................................

13 užduotis. PATEIKITE FANEROS PLOKŠTĖS PJOVIMO LAZERIU PROBLEMOS SPRENDIMO BŪDUS:
3 lentelė. Faneros plokštės pjovimo lazeriu problemos sprendimo būdai.
	Faneros plokštės pjovimo lazeriu problema
	Sprendimo būdai

	Fanera nėra iki galo perpjauta.
	1.

2.

3.

4.


	Graviruojant piešinį faneros plokštės paviršius aprūksta.
	1.

	Neperpjauna faneros kai kuriose atsitiktinėse vietose.
	1.

2.


	Banguota fanera.
	1.

2.




14 užduotis. DARBUI SU LAZERINIO PJAUSTYMO-GRAVIRAVIMO ĮRANGA REIKIA SUKOMPLEKTUOTI PILNĄ SISTEMĄ. ĮVARDINKITE JOS DALIS.





Modulis „Spausdinimas trafaretiniu ir tamponiniu spaudos būdais“

1 užduotis. REMIANTIS PATEIKTA ILIUSTRACIJA UŽBAIKITE TEKSTĄ.
[image: C:\Users\Admin\Desktop\silkografinio tiklo geometrija 2.jpg]
26 pav. Trafaretinės spaudos (šilkografijos) principas.
Šaltinis: SEFAR, (1999). Руководство по трафаретной печати. Šveicarija: Sefar AG
Šilkografinės spaudos pagrindinis principas - tai dažų pernešimas ____________ pagalba naudojant ____________ su smulkiomis akimis ant įvairių medžiagų paviršių, formų ir dydžių. Šilkografinės spaudos formos būna ____________  ir ____________. 
Spaudos forma sudaryta iš tokių struktūrinių dalių: ____________  ir ant jo ________________________  Trafaretinė spaudos forma turi ____________  ir ____________  puses. Spaudos dažai ____________  pagalba yra spaudžiami pro____________ atviras akutes ir patenka ant spausdinamo ____________ . Dažai dedami ant ____________  spaudos formos pusės. Trafaretinė spaudos forma tvirtinama išlaikant ____________  tarp formos ir spausdinamos medžiagos. Svarbiausi trafaretinių spaudos mašinų taškai yra: ________________________, ________________________,________________________  .
Trafaretiniai spaudos dažai spaudžiami ____________. Tokia trafaretinių dažų savybė vadinama  ____________. Ši savybė padaro dažus ____________ tik maišant. Dažai ____________ nemaišomi ir ____________ braukiant. Brauklei spaudžiant dažai prasiskverbia per tinklo akutes ir ant spausdinamos medžiagos palieka reikiamą atvaizdą.

2 užduotis. NAUDOJANTIS PATEIKTOMIS ILIUSTRACIJOMIS, ATSAKYKITE Į PATEIKTUS KLAUSIMUS.


27 pav. Šilkografinio tinklelio geometrijos elementai.
Šaltinis: Пейскенс. А.М. (2001). Изготовление трафаретных форм. Технические основы. Italija: SaatiPrint S.p.A.
1. Kas pavaizduota  A schemoje? Kokiais vienetais matuojamas pateiktas trafaretinės spaudos formos tinklo geometrijos elementas?
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
2. Įvardinkite, kas B schemoje pažymėta 1, 2, 3 ir 4? Kuo jie svarbūs trafaretinės spaudos procesui?
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
3. Kas vaizduojama C schemoje? Kuo tai svarbu trafaretinės spaudos procesui?
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
4. Kas vaizduojama D schemoje? Kuo svarbus šis trafaretinės spaudos tinklo rodmuo?
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
5. Kas pavaizduota E schemoje? Kaip šis tūris apskaičiuojamas?
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
6. Kas pavaizduota F ir G schemose? 
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................

3 užduotis. TRAFARETINĖJE SPAUDOJE NAUDOJAMAS AUDINIŲ MARKIRUOTĖS STANDARTAS. ĮVARDINKITE PATEIKTO TRAFARETINĖS SPAUDOS TINKLO ŽYMĖJIMO ELEMENTUS.
Trafaretinis tinklas - PET  1000 120 – 34Y PW OSC
PET - ..........................................................................................................................................................
1000 - .........................................................................................................................................................
120 - ...........................................................................................................................................................
34 - .............................................................................................................................................................
Y - ..............................................................................................................................................................
PW - ...........................................................................................................................................................
OSC - .........................................................................................................................................................

4 užduotis. ĮVARDINKITE, KOKIE TRAFARETINĖS SPAUDOS PRINCIPAI PAVAIZDUOTI A IR B SCHEMOSE, KOKIOS SUDĖTINĖS DALYS PAŽYMĖTOS 1, 2, 3 IR 4.


28 pav. Trafaretinės spaudos principai. 
Šaltiniai: https://compuart.ru/article/8809 ir http://www.ccllabel.ru/plant/trafaretnaya/



5 užduotis. Į LANGELIUS SURAŠYKITE TEISINGUS RAKELIO GUMOS PROFILIO PAVYZDŽIO NUMERIUS, KURIE ATITINKA JŲ PRAKTINĮ PRITAIKYMĄ.


29 pav. Rakelio gumos profiliai. 
Šaltinis: http://www.megasilk.com.br/saiba%20mais_rodo%20serigrafico.html

6 užduotis. IŠ PATEIKTŲ TEIGINIŲ APIBŪDINKITE TRAFARETINIŲ FORMŲ GAMYBOS PROCESĄ.
Tinklelio nuriebalinimas - Emulsijos džiovinimas - Tinklelio klijavimas ant rėmo - Spaudos formos su atspausdintu trafaretu eksponavimas - Eksponuotos spaudos formos išplovimas - Maketuojamas piešinys - Spausdinamas juodai baltas piešinys ant plėvelės - Parenkamas tinkamas tinklelis - Tinklelio džiovinimas po nuriebalinimo - Išplautos formos džiovinimas - Piešinio (atspausdinto ant skaidrios plėvelės) tinkamas padėjimas - Emulsijos dengimas ant rakelinės ir spaudos tinklelio pusių - Parenkamas tinkamų matmenų rėmas - Tinklelis užtempiamas ant rėmo.
1. .................................................................................................................................................................
2. .................................................................................................................................................................
3. .................................................................................................................................................................
4. .................................................................................................................................................................
5. .................................................................................................................................................................
6. .................................................................................................................................................................
7. .................................................................................................................................................................
8. .................................................................................................................................................................
9. .................................................................................................................................................................
10. ...............................................................................................................................................................
11. ...............................................................................................................................................................
12. ...............................................................................................................................................................
13. ...............................................................................................................................................................
14. ...............................................................................................................................................................

7 užduotis. ĮVARDINKITE PAGRINDINES TAMPONINĖS SPAUDOS ĮRENGINIO DALIS 1, 2, 3. TRUMPAI JAS APIBŪDIKITE.
[image: C:\Users\Admin\Desktop\Moduliu uzduociu rengimas\tampoines spaudos pagrindines spaudos irenginio dalys.jpg]
30 pav. Tamponinės spaudos įrenginio dalys. 
Šaltinis: https://www.manufacturingguide.com/en/pad-printing
1- .................................................................................................................................................................
2- .................................................................................................................................................................
3- .................................................................................................................................................................

8 užduotis. ĮRAŠYKITE SCHEMOSE TAMPONINĖS SPAUDOS ĮRENGIMŲ STRUKTŪRINES DALIS. ĮVARDINKIT, KURIOJE  SCHEMOJE YRA PAVAIZDUOTA ATVIRA, O KURIOJE YRA UŽDARA DAŽŲ DĖŽUTĖ (SCHEMOS A IR B).
[image: C:\Users\Admin\Desktop\Moduliu uzduociu rengimas\tampografijos dazu aparatas - klausimas.jpg]
31 pav. Tamponinės spaudos įrengimų struktūrinės dalys. 
Šaltinis: https://artechpadprinting.com/pad-printing/
A -  ..............................................................................................................................................................
B - ...............................................................................................................................................................

9 užduotis. UŽPILDYKITE PATEIKTĄ LENTELĘ SPAUDOS TAMPONŲ KIETUMO DIDĖJIMO TVARKA.
Tampografinės spaudos tamponų spalvos: geltonas, žalias,  rožinis,  mėlynas, baltas.
Tampografinės spaudos tamponų kietumas pagal Šorą: 12, 3, 18, 1, 6
	Tampono spalva
	Kietumas pagal Šorą

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	



10 užduotis. UŽBAIKITE TEKSTĄ.
Dvikomponenčiai dažai tamponinei spaudai
Jei reikia itin didelio atspausdinto dažo atsparumo mechaniniam ir cheminiam poveikiui, rekomenduojama naudoti _______________________ dažų sistemą (_______________ ir  _______________). Šios dvikomponenčių dažų sistemos tinka spausdinti ant įvairių  _______________________,  _______________________,  _______________________  ir  _______________________  pagrindų.  
Dviejų komponentų dažai džiūsta dviem etapais: 
1. _______________________;
2. cheminė reakcija (_______________________) tarp  _____________  ir  ___________________. 
Būtina atkreipti dėmesį į tai, kad galutinis dviejų komponentų rašalo patvarumas ir atsparumas pasiekiamas  _______________________. Džiovimo laikas svyruoja nuo _____ iki _____ valandų. Viena „problema“ dirbant su dviejų komponentų dažais yra trumpesnis spaudos laikas, kuris, atsižvelgiant į rašalo ir kietiklio tipą, yra ribojamas nuo _____ iki _____ valandų. Bet tai netrukdo dvikomponenčius spaudos dažus plačiai naudoti.

11 užduotis. PASITELKDAMI PATEIKTĄ SCHEMĄ APIBŪDINKITE TAMPONINĖS SPAUDOS CIKLĄ.
[image: C:\Users\Admin\Desktop\Be pavadinimo.jpg]
32 pav. Tamponinės spaudos ciklas. 
Šaltinis: https://printpole.ru/oborudovanie/press/tampoprint-2.html
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................

12 užduotis. SCHEMOSE A IR B PAVAIZDUOTOS ROTACINĖS TAMPONINĖS IR TRAFARETINĖS SPAUDOS BŪDAI. 
· APIBŪDINKITE, KUO ŠIE PROCESAI PANAŠŪS IR KUO JIE SKIRIASI. 
· ĮVARDINKITE GALIMOS PRODUKCIJOS PAVYZDŽIUS.


33 pav. Rotacinės tamponinės ir trafaretinės spaudos būdai. 
Šaltiniai: https://printpole.ru/oborudovanie/press/tampoprint-2.html ir http://www.ccllabel.ru/plant/trafaretnaya/
	Procesų panašumai
	Procesų skirtumai

	
	

	
	

	
	



Rotacinės tamponinės ir trafaretinės spaudos būdais galima spausdinti _______________________
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................

13 užduotis. IŠRINKITE IŠ PATEIKTŲ ŽODŽIŲ PRODUKCIJĄ, KURIOS DEKORAVIMUI BUVO PANAUDOTA TRAFARETINĖ AR TAMPONINĖ SPAUDA.
Spaudas ant odos gaminio, spauda ant plastikinių integravimo detalių (detalės žymėjimas), spaudas ant pirkinių krepšelio (PP), spauda ant tekstilinių marškinėlių, spaudas ant stalo teniso kamuoliuko, spaudas ant plastikinės vardo kortelės, vizitinė kortelė, etiketė, tekstiliniai maišeliai, silikono gumos atspaudai ant tekstilės, spaudas ant vaisvandenio butelio kamštelio, spaudas ant baliono, spaudas ant rašiklio, spauda ant kaklajuostės, spaudas ant plastikinio Kalėdinio žaisliuko, spaudas ant silikono pagrindo apyrankių, spaudas ant USB rakto, UV lakavimas, spaudas ant plastikinio žinučių laikiklio, spauda ant lipnios plėvelės, spaudas ant puodelio, spaudas ant atšvaitinio raktų pakabuko, spaudas ant PVC lipduko, spaudas ant žiebtuvėlio, spaudas ant skaičiuotuvo, spauda ant faneruotės pagrindo, spaudas ant laikrodžio, spaudas ant keramikos dėžutės, nutrinamas sluoksnis (loterijos bilietams), spaudas ant krepšinio kamuolio.

Tampografija:
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................

Trafaretinė spauda:
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................
.................................................................................................................................................................

14 užduotis. ĮVARDINKITE IR APIBŪDINKITE PAGRINDINIUS KOMPONENTUS TAMPONINEI SPAUDAI.
4 lentelė. Tamponinės spaudos komponentai ir jų apibūdinimas.
	Komponentai tamponinei spaudai
	Apibūdinimas

	[image: http://www.spmachine.ru/images/image054.jpg]
	

	[image: http://www.spmachine.ru/images/image055.jpg]
	

	[image: http://www.spmachine.ru/images/image057.jpg]
	

	[image: http://www.spmachine.ru/images/image056.jpg]
	


34 pav. Komponentai tamponinei spaudai. 
Šaltinis: http://www.spmachine.ru/tampopechat.htm

15 užduotis. APIBŪDINKITE TAMPONINĖS SPAUDOS FORMOS (KLIŠĖS) GAMYBOS ANT PLIENO IR FOTOPOLIMERINIŲ PLOKŠČIŲ GAMYBOS PROCESĄ.
Tamponinės spaudos klišių ant plieno plokščių gamybos technologinis procesas apima šias operacijas
1. .................................................................................................................................................................
2. .................................................................................................................................................................
3. .................................................................................................................................................................
4. .................................................................................................................................................................
5. .................................................................................................................................................................
6. .................................................................................................................................................................
7. .................................................................................................................................................................
8. .................................................................................................................................................................
9. .................................................................................................................................................................
10. ...............................................................................................................................................................

Tamponinės spaudos klišių ant fotopolimerinių plokščių gamybos procesas, atkuriant linijinius vaizdus, apima šias operacijas:
1. .................................................................................................................................................................
2. .................................................................................................................................................................
3. .................................................................................................................................................................
4. .................................................................................................................................................................
5. .................................................................................................................................................................

Modulis „Įvadas į darbo rinką“

TESTAS ĮSIVERTINTI GEBĖJIMAMS BAIGUS PROGRAMĄ

1. Spaudai tinkamai paruošti failai pateikiami:
a) AI, CDR, EPS formatu;
b) PDF formatu;
c) TIFF, JPG, PNG formatu.

2. Populiariausias lapo formatas, naudojamas skaitmeninėje spaudoje, yra:
a) SRA 225×320 mm;
b) A3 - 299×420 mm;
c) SRA3 – 320×450 mm.

3. Maksimalus spaudos dengimo plotas SRA3 lape yra:
a) 310×440 mm;
b) 320×450 mm;
c) 297×420 mm.

4. Visi spaudai paruošti failai privalo turėti:
a) 5 mm užlaidas ir 5 mm saugos zoną;
b) 2-3 mm užlaidas ir 2-3 mm saugos zoną;
c) 2-3 mm užlaidas ir 5 mm saugos zoną.

5. Rastrinių iliustracijų skiriamoji geba rekomenduojama ne mažesnė:
a) nei 300 dpi;
b) nei 150 dpi;
c) nei 500 dpi.

6. Ploniausia rekomenduojama linija skaitmeninėje spaudoje yra:
a) 0,08 mm;
b) 1 mm;
c) 0,01 mm.
 
7. Spalvos gradacijos skaitmeninėje spaudoje atkuriamos maždaug nuo:
a) 5 proc.
b) 10 proc.
c) 15 proc.

8. Ruošiant mastelio M-1:1 maketus plačiaformatei spaudai, parenkama skiriamoji geba:
a) maketams iki 3 m² – 300 dpi; maketams iki 10 m² – 100 dpi; maketams didesniems kaip 10 m² – 100 dpi;
b) maketams iki 3 m² – 100 dpi; maketams iki 10 m² – 100 dpi; maketams didesniems kaip 10 m² – 100 dpi;
c) maketams iki 3 m² – 200-300 dpi; maketams iki 10 m² – 120-150 dpi; maketams didesniems kaip 10 m² – 70-100 dpi.

9. Skaitmeninėje spaudoje norint išgauti gilią juodą spalvą naudojama spalvų procentuotė:
a) CMYK=[0,0,0,100];
b) CMYK=[75,68,67,100];
c) CMYK=[100,100,100,100].

10.  Kniedijant ar klijuojant lakštinės skaitmeninės spaudos gaminius: 
a) kiekvieno puslapio krašte, ten, kur bus kniedijama/klijuojama, būtina palikti po 15-20 mm pločio nereikšminio ploto juosteles; 
b) kiekvieno puslapio krašte, ten, kur bus kniedijama/klijuojama, būtina palikti po 5 mm pločio nereikšminio ploto juosteles; 
c) kiekvieno puslapio krašte, ten, kur bus kniedijama/klijuojama, būtina palikti po 2-3 mm pločio nereikšminio ploto juosteles. 

11. Pagrindiniai mažo formato rašalinio spausdintuvo struktūriniai elementai yra šie:
a) spausdinimo galvutė ir popieriaus tiekimo mechanizmas;
b) spausdinimo galvutė, kasetės, popieriaus tiekimo mechanizmas ir korpusas;
c) spausdinimo galvutė, kasetės, popieriaus tiekimo mechanizmas, varikliai, jutikliai, valdymo skydelis, sąsajos jungtys ir korpusas.

12. Rašalinio spausdintuvo veikimo principas: 
a) skysto rašalo lašeliai, valdomi skaitmeniniu signalu, purškiami ant popieriaus;
b) spaudai naudojami tiršto rašalo lašeliai, kurių pagalba vaizdas perkeliamas ant popieriaus;
c) skysto rašalo lašeliai priešingų elektros krūvių pritraukimo principu yra padengiami ant popieriaus paviršiaus.

13. Kuris teiginys apie dažus yra teisingas:
a) šiuos dažus dažniausiai naudoja spausdinant interjerą ir fotografijas. Jie pagrįsti kietosiomis dalelėmis - šie vaizdai nėra nuplaunami vandeniu, jie ilgą laiką išlaiko savo sodrumą ir ryškumą. Tačiau yra ir trūkumų - toks rašalas yra daug brangesnis ir greitai džiūsta spausdintuvų rinkiniuose. Be to, spausdinant tokiomis medžiagomis neįmanoma pasiekti didelės skiriamosios gebos (tai kompensuojama naudojant daugiau spalvų);
b) šiuos dažus sudaro spalvotas arba juodas pigmentas ir polimeras. Mišinys pašildomas ir susmulkinamas, tada atvėsinamas. Kaitinant susidaro dažų dalelės, kurių dydis svyruoja nuo 7 iki 10 mikronų;
c) Šiuos dažus naudoja spausdinant specialiais spausdintuvais ant specialaus popieriaus. Dažų perkėlimas ant medžiagos atliekamas labai aukštoje temperatūroje. Tam reikia šilumos preso - jame dažai pateks į dujinę būseną ir prisotins paviršių.

14. Plataus formato spausdintuvai yra:
a) lazeriniai, lateksiniai, UV, vandens pagrindo, sublimaciniai, solventiniai ir ekosolventiniai plačiaformačiai spausdintuvai;
b) solventiniai ir ekosolventiniai plačiaformačiai spausdintuvai;
c) lazeriniai, vandens pagrindo, solventiniai ir ekosolventiniai plačiaformačiai spausdintuvai.

15. Plačiaformačiuose rašaliniuose spausdintuvuose yra formuojama:
a) ištisinė (angl. Continuous-drop) rašalo čiurkšlė;
b) pertraukiama (angl. Drop-on-Demont) rašalo čiurkšlė;
c) ištisinė (angl. Continuous-drop) arba pertraukiama (angl. Drop-on-Demont) rašalo čiurkšlė.

16. Pertraukiama rašalo čiurkšlė gali būti formuojama:
a) pjezoelektriniu, terminiu arba elektroniniais būdais;
b) terminiu arba elektroniniu būdu;
c) pjezoelektriniu ir elektroniniu būdu.

17. Rašaliniame spausdintuve rašalas perkeliamas ant popieriaus paviršiaus tokiu būdu:
a) iš mažo skersmens kanalo rašalas išstumiamas pjezoelektrinės membranos virpesių pagalba arba momentiniu terminiu jų poveikiu rašalo kanale;
b) stipriai pučiant orą per dažais užpildytus kanalėlius su paskesniu dažų lašelių pakaitinimu elektromagnetiniame lauke, kad geriau priliptų prie popieriaus paviršiaus;
c) nukopijuoto failo informaciją lazerio spindulys tiekia į elektra įkrautą fotoreceptorių, dažų dalelės pritraukiamos prie jo ir perkeliamos ant popieriaus.

18. Tokio tipo dažų negalima naudoti skaitmeninėje spaudoje:
a) pigmentinių dažų; 
b) metalizuotų „aukso“ arba „sidabro“ tipo;
c) sublimacinių dažų.

19. Skaitmeniniu būdu gaminamos besiūlio įrišimo minkštais viršeliais knygos proceso eiliškumas:
a) teksto rinkimas ir maketavimas su kompiuteriu; iliustracijų skenavimas su plokščiuoju arba būgniniu skeneriu, arba iliustracijų perkėlimas iš skaitmeninio fotoaparato; iliustracijų valymas, spalvinis koregavimas, didinimas arba mažinimas su kompiuterinėmis maketavimo programomis; iliustracijų ir teksto maketavimas; korektūra ir jos taisymas; PDF pagaminimas iš maketo; persiuntimas į skaitmeninę spausdinimo mašiną; iš PDF maketo puslapių sudėliojimas eilės tvarka pagal maketo nurodymus; knygos egzempliorių spausdinimas su skaitmenine spausdinimo mašina; knygos viršelio spausdinimas su skaitmenine spalvoto spausdinimo mašina; viršelių bigavimas; bloko išlyginimas ir jo įstatymas į besiūlio įrišimo mašiną, kurioje bloko nugarėlė nufrezuojama, sutepama klijais ir blokas sujungiamas su viršeliu; knyga išdžiovinama ir apipjaustoma iš trijų pusių;
b) pagaminama fotoforma; fotoforma įstatoma į skaitmeninę spausdinimo mašiną ir spausdinamas tiražas; puslapiai parenkami į blokus, kurie vėliau įstatomi į viršelį ir priklijuojami prie jo;
c) skaitmeniniu būdu pagaminamos spausdinimo formos; jos įstatomos į spausdinimo mašiną; atspausdinamas tiražas; atspaudais sulankstomi į sąsiuvinius; sąsiuviniai parenkami į blokus ir įstatomi į viršelius; apipjaunami iš trijų pusių.

20. Plataus formato spausdintuvo pagrindiniai mazgai yra šie:
a) spaudos galvute, įregimo valdymo blokas, spaudos medžiagos priėmimo ir įtempimo sistema;
b) fokusavimo linzių ir veidrodžių sistema, spaudos medžiagos tiekimas, medžiagos prispaudimo sistema, įregimo valdymo blokas, džiovinimo sistema, spaudos medžiagos priėmimo ir įtempimo sistema;
c) dažų teikimo sistema, karietaitė su spaudos galvute, spaudos medžiagos tiekimas, medžiagos prispaudimo sistema, įregimo valdymo blokas, džiovinimo sistema, spaudos medžiagos priėmimo ir įtempimo sistema.

21. Elektrografiniame spausdintuve dažai perkeliami ant popieriaus paviršiaus tokiu būdu:
a) dažai įelektrinami ir dėl to prilimpa prie popieriaus;
b) dažai išlydomi ant popieriaus paviršiaus terminiu būdu;
c) dažai išlydomi ant elektrografinio vaizdo nešėjo paviršiaus ir taip prilimpa prie popieriaus.

22. Šviesą spinduliuojantys diodai elektrofotografiniame kopijavimo aparate išdėstyti:
a) vienoje linijoje per visą cilindro ilgį;
b) šachmatine tvarka keliose linijose per visą cilindro ilgį;
c) apie visą elektrofotografinio cilindro paviršių eilėmis.

Testų ir užduočių atsakymai

Modulis „Įvadas į profesiją“

TESTAS ĮSIVERTINTI GEBĖJIMAMS PRIEŠ PRADEDANT MOKYTIS

TESTO ATSAKYMAI:
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20

	a)
	b)
	b)
	a)
	a)
	a)
	c)
	b)
	c)
	c)
	b)
	c)
	a)
	c)
	a)
	a)
	a)
	c)
	b)
	b)




Modulis „Spaudos gaminių (leidinių) paruošimas skaitmeniniam spausdinimui“

1 užduotis. BET KOKĮ VAIZDĄ SPAUDOJE GALIMA IŠGAUTI NAUDOJANT 4 PAGRINDINES SPALVAS. SURAŠYKITE JAS.
ATSAKYMAS : Žydra (Cyan), Purpurinė (Magenta), Geltona (Yellow), Juoda (Key(Black).
[image: Kas yra CMYK | Spaudos Departamentas]
1 pav. CMYK spalvų sistema. 
Šaltinis: https://www.spaudosdepartamentas.lt/pamokeles-pradedantiesiems/

2 užduotis. APIBŪDINKITE PANTONE SPALVŲ SISTEMĄ.
ATSAKYMAS:
1. matomas ir spausdinamas ant popieriaus spalvas negu kitos spalvų sistemos. 
2. visuomet spausdinate viena ar keliomis spalvomis tą pačią produkciją.
3. 14 bazinių spalvų +balta (Pantone Transparent White).
4. savo unikalų numerį.
5. spausdinant ant skirtingų popieriaus rūšių. 

3 užduotis. PAŽYMĖKITE ☑, KURIOMIS GRAFINĖMIS PROGRAMOMIS RUOŠIAMI MAKETAI SPAUDAI:
ATSAKYMAS: Inkscape, Adobe Illustrator, Adobe InDesign, Adobe Photoshop.
[image: ]

4 užduotis. MAKETO IŠSAUGOJIMUI GRAFINE PROGRAMA (RUOŠIANT JĮ SPAUDAI) PASIRINKITE IŠ PATEIKTŲ ATSAKYMŲ TINKAMĄ SPALVŲ MODELĮ IR SKIRIAMĄJĄ GEBĄ:
a) RGB, CMYK, CMYKW 
b) 300 dpi; 72 dpi; 150dpi, 170 dpi.
ATSAKYMAS: a) CMYK, b) 300dpi.

5 užduotis. IŠRINKITE  NUOTRAUKŲ, PAVEIKSLĖLIŲ AR GRAFINIŲ VAIZDINIŲ TAŠKINIŲ BYLŲ FORMATUS.
.PNG, .AI, .EPS, .TIFT, .CDR, .SVG, .JPEG, .GIF, .XML., .BMP .
ATSAKYMAS:  .JPEG, .TIFF, .PNG, .GIF, .BMP.

6 užduotis. NAUDOJANT SPALVINGUMO ŽYMĖJIMĄ, PATEIKTUS TEIGINIUS TINKAMAI UŽRAŠYKITE.
ATSAKYMAS:
a) 4+0
b) 1+1
c) 5+1 d) 4+1.

7 užduotis. UŽBAIKITE TEKSTĄ.
ATSAKYMAS: Grafinių failų formatai skirstomi į rastrinius (taškinius) ir vektorinius. Rastrinėje grafikoje vaizdas būna sudarytas iš mažų taškelių (pikselių), kitaip nei vektorinėje grafikoje, kurioje vaizdas kuriamas iš vektorinių linijų.
Vektorinės grafikos failus nesudėtinga koreguoti, galima išdidinti iki reikiamo dydžio, neprarandant kokybės. Labiausiai tinka, kuriant detalius, aiškius kontūrus, linijas, turinčius objektus (šriftus, logotipus). Populiariausios vektorinės grafikos maketavimo programos: Illustrator ir CorelDraw.
Rastrinės grafikos failų kokybę spaudoje lemia pikselių kiekis ir skiriamoji geba, tiek didinant, tiek mažinant vaizdą kinta jo kokybė. Populiariausi rastrinių failų formatai: jpg, gif, png, tiff, bmp ir psd. Plačiausiai naudojama rastrinės grafikos programa – Photoshop.

8 užduotis. APIBŪDINKITE DPI TERMINĄ.
ATSAKYMAS: DPI – terminas dažnai naudojamas, kalbant apie spaudos failus, iššifruojamas kaip taškelių skaičius colyje (Dots per Inch), ir nusakantis spaudos failo skiriamąją gebą. Kuo didesnis dpi skaičius, tuo didesnė failo skiriamoji geba ir tuo aukštesnė spaudos kokybė. 

9 užduotis. ĮVARDINKITE NURODYTUS 1, 2, 3 ELEMENTUS.


 2 pav. Spaudoje naudojamos papildomos linijos ir skalės. 
Šaltinis:  https://www.tonerpartner.sk/clanky/priprava-pred-tlacou-co-by-ste-mali-vediet-nez-odoslete-subor-do-tlace-23707sk39018/
ATSAKYMAS: 1- pjovimo linijos (crops), 2 - spalvų suvedimo žyma (kryžius), 3- pjovimo linija.

10 užduotis. UŽBAIKITE SCHEMĄ.
ATSAKYMAS: 


3 pav. Spaudai ruošiamo failo rekomendacinės papildomos linijos, zonos ir jų dydžiai. 
Šaltinis:  https://www.spaudosdepartamentas.lt/pamokeles-pradedantiesiems/ 

11 užduotis. ĮVARDINKITE, KAM ILIUSTRACIJOJE PARUOŠTI A IR B FAILAI.


4 pav. Failo paruošimas spaudai ir pjovimui. 
Iliustracija parengta R.Buividavičienės, remiantis šaltiniu https://smartpeople.pro/2016/11/29/stikers/
ATSAKYMAS:
A- failas paruoštas lipdukų spausdinimui.
B- failas paruoštas lipdukų išpjovimui, pagal numatytas formas.

12 užduotis. UŽBAIKITE TEIGINIUS.
ATSAKYMAS: 
1. 8 pt (2.8 mm)
2. 20 pt (3,7 mm).
3. Sukreivinti (Convert to Curves).
4. tik iš vienos šių spalvų: 100% (Black, Cyan, Magenta, Yellow arba 100% Pantone)

13 užduotis. JEI GALUTINIS REZULTATAS SPAUDOJE SKIRIASI NUO TO, KĄ MATOTE EKRANE, SPAUDOS FAILE, GALI BŪTI, KAD DĖL TO KALTAS OVERPRINT (VIRŠUTINIS ATSPAUDAS) REŽIMAS. UŽBAIKITE SCHEMĄ IR APIBŪDINKITE ŠĮ REIŠKINĮ.


5 pav. Overprint (viršutinis atspaudas) režimas. 
Šaltinis:  https://www.spaudosdepartamentas.lt/pamokeles-pradedantiesiems/
ATSAKYMAS: Schemoje su Overprint (viršutinis atspaudas)  ir be Overprint (apatinis atspaudas)  rėžimo. Overprint (viršutinis atspaudas) – tai vienos spalvos spausdinimas ant kitos, taip išgaunant trečią spalvą ar atspalvį jų susidengimo vietoje. Pavyzdyje žydrą spalvą spausdinant ant purpurinės, su įjungta Overprint (viršutinis atspaudas) funkcija, spalvos susilies ir taps violetine. Tuo tarpu išjungus šią funkciją ir panaikinus po apačia esančią spalvą, žydra spalva išliks nepakitusi.

14 užduotis. ĮRAŠYKITE PATEIKTŲ A SERIJOS IR DL POPIERIAUS FORMATŲ DYDŽIUS MM.


6 pav. Popieriaus formatai. 
Iliustracijos autorius: R.Buividavičienė.
Atsakymas: A6 – 105x148 mm; A5 – 148x210mm; A4 – 210x297 mm; A3 297x420 mm; DL – 99x210 mm

15 užduotis. APIBŪDINKITE SRA3 POPIERIAUS FORMATĄ.


7 pav. Popieriaus formatai. 
Iliustracijos autorius: R.Buividavičienė.
ATSAKYMAS: SRA3 lapo formatas yra 320 x 450 mm; SRA3 dar kitaip vadinamas A3+ formatas; maksimalus spaudos plotas SRA3 yra 310x440 mm; maksimalus figūrinio pjovimo plotas SRA3 popieriaus formate yra  – 240×390 mm; naudojamas skaitmeninėje lapinėje spaudoje.

16 užduotis. NURODYKITE, ANT KOKIO DYDŽIO POPIERIAUS LAPŲ NUMATYTA SPAUSDINTI VIZITINES KORTELES.
[image: C:\Users\Admin\Desktop\vizitines A3+.jpg][image: C:\Users\Admin\Desktop\vizitines A4.jpg]
8 pav. Vizitinių kortelių išdėstymas spaudai spaudos lape. 
Iliustracijos autorius: R. Buividavičienė.
ATSAKYMAS:
A – SRA3,
B – A4.

17 užduotis. ĮVARDINKITE PAGRINDINIUS REIKALAVIMUS RUOŠIANT FAILUS SPAUDAI.
ATSAKYMAS:
1 lentelė. Failų formatai ir reikalavimai failų paruošimui spaudai.
	Kompiuterinė programa
	Failo formatas
	Pagrindiniai reikalavimai

	CorelDraw
	
.cdr



	Visi šriftai turi būti paversti kreivėmis (Obejct/Convert to curves). Arba pridėti kartu su siunčiamu failu. Visi failo elementai turi būti sugrupuoti vieną, visos nuotraukos ir elementai sukurti su efektais turi būti paversti į nuotraukas (Bitmaps/Convert to bitmap). Dizainas turi būti paruoštas CMYK spalvų modelyje.

	Abdobe Photoshop
	
.psd

	Visi sluoksniai turi būti sutraukti į vieną (Layers/Merge layers). Visi nereikalingi sluoksniai turi būti ištrinti. Dizainas turi būti paruoštas CMYK spalvų modelyje.

	Abdobe Illustrator
	
.ai

	Visi šriftai turi būti paversti kreivėmis (Type/Create outlines) arba pridėti kartu su siunčiamu failu. Dizainas turi būti paruoštas CMYK spalvų modelyje.



18 užduotis. SVARBU TINKAMAI IŠSAUGOTI FAILO PAVADINIMĄ. ĮVARDINKITE PATEIKTO SPAUDAI PARUOŠTO FAILO PAVYZDŽIO PAVADINIMO DALIS. ĮVARDINKITE KOKIOS KLAIDOS PADARYTOS FAILO PAVADINIME.
Albumfabriek_DL lankstinukai lenkti į 3 dalis_210x297_užlaida 3mm_4+4
ATSAKYMAS:
1. Užsakovas.
2. Gaminys ir jo ypatybės (segimą, gręžimą, lenkimus).
3. Galutinio gaminio dydis milimetrais.
4. Užlaidos ir jų dydis.
5. Spalvingumas (4+4 dvipusė spauda).
Klaidos – lietuviškas raidynas failo pavadinime.

19 užduotis. ĮVARDINKITE  DAŽNIAUSIAI PASITAIKANČIAS KLAIDAS RUOŠIANT FAILUS.
ATSAKYMAS:
1. Bendro dažų kiekio viršijimas.
2. Netinkamas spalvų modelis.
3. Bloga rastrinių vaizdų skiriamoji geba (per didelė arba per maža).
4. Nepalikta užlaidų apipjovimui arba jos per mažos.
5. Tekstai per arti pjovimo linijų.
6 Spaudinio formatas neatitinka spaudos formato (1:1).
7. Puslapiai išdėlioti ne iš eilės, nevienodo formato, nevienodai orientuoti. 

20 užduotis. NURODYKITE ILIUSTRACIJŲ IR PAVEIKSLIUKŲ SKIRIAMĄJĄ GEBĄ SKAITMENINEI LAPINEI  IR PLAČIAFORMATEI SPAUDAI BEI REKOMENDUOTINUS SPALVŲ MODELIUS.
ATSAKYMAS:
skaitmeninei spaudai  300 DPI;
plačiaformatei spaudai 150 DPI;
rekomenduojama naudoti CMYK ar Grayscale spalvų modelius.

21 užduotis. ĮVARDINKITE A,B,C,D,E IR F SPAUDOS ŽENKLUS.
[image: How to add printer's marks and bleeds in Illustrator]
9 pav. Spaudos ženklai. 
Šaltinis: https://helpx.adobe.com/ee/illustrator/using/printers-marks-bleeds.html
ATSAKYMAS:
A. Spaudos proceso iškraipymo skalė (radialinė mira)
B. Spalvų suvedimas
C. Informacija apie puslapį
D. Pjovimo linijos (crop)
E. Spalvų juosta
F. Atspalvių juosta. 

22 užduotis.  SPAUDOJE GALIMA NAUDOTI JUODĄ ARBA SODRIĄ JUODĄ SPALVAS. ĮRAŠYKITE GALIMAS PROCENTINES IŠRAIŠKAS.
ATSAKYMAS:
A - Sodri juoda spalva galima: - C 40 M 40 Y40Y K100 (galimos kitos reikšmės).
B - Juoda - K100 . 

23 užduotis. ATRINKITE TEISINGUS TEIGINIUS, APIBŪDINANČIUS TINKAMĄ PDF FAILO PARUOŠIMĄ SPAUDAI.
ATSAKYMAS: A, D, E, F, G teiginiai teisingi.

24 užduotis. UŽBAIKITE PATEIKTUS TEIGINIUS APIE FAILŲ PARUOŠIMĄ PLAČIAFORMATEI SPAUDAI.
ATSAKYMAS: 
A. Plačiaformatei spaudai labiausiai tinka rastriniai failai, jei nėra smulkaus teksto (geriausia TIFF).
B. Vektoriniai failai rekomenduojami tik spausdinant smulkius objektus.
C. Plačiaformatei spaudai pateikiamų failų masteliai 1:1 arba 1:10 .
D. Failų turinys privalo būti paruoštas tik CMYK spalvų modeliu.
E. Jei gaminys bus spausdinamas iš kelių dalių, kurios vėliau klijuojant bus apjungiamos (fototapetai, tentai, plėvelės), nurodykite kokios reikalingos užlaidos.
F. Užsakant tentą turi būti nurodyti atstumai  tarp kniedžių arba pateikta JPEG vizualizacija.
G. Vektorinės grafikos failų formatuose visi šriftai turi būti „sukreivinti“ arba įterpti (embedded), visi efektai paversti į rastrą.
H. Rastrinės grafikos failuose plačiaformatei spaudai visi sluoksniai turi būti suvesti į pagrindo sluoksnį (Background).


Modulis „Spaudos gaminių (leidinių) skaitmeninis spausdinimas“

1 užduotis. KOKS PAGRINDINIS ELEKTROFOTOGRAFINIO KOPIJAVIMO APARATO FOTOPUSLAIDININKINIO SLUOKSNIO SUDĖTIES CHEMINIS ELEMENTAS?
ATSAKYMAS:
c) grynasis (Se) su (As2Se3, CdSe) priedais;

2 užduotis. KAS YRA ELKTROFOTOGRAFIJA?
ATSAKYMAS:
a) atvaizdų gavimas didelės varžos puslaidininkyje;

3 užduotis. ELEKTROFOTOGRAFIJOJE NAUDOJAMI DAŽAI YRA SAUSI AR SKYSTI?
ATSAKYMAS:
c) teisingi a) ir b) atsakymai.

4 užduotis. ANT KOKIO PAVIRŠIAUS FORMUOJAMAS PASLĖPTAS ELEKTROFOTOGRAFINIS VAIZDAS (GALIMI KELI TEISINGI ATSAKYMAI)? 
ATSAKYMAS:
a) ant metalinio cilindro padengto fotopuslaidininkiniu sluoksniu;
b) ant lanksčios fotopuslaidininkinės juostos; 
c) ant metalinės plokštės padengtos fotopuslaidininkiniu sluoksniu;

5 užduotis. KOKIU BŪDU SAUSI DAŽAI UŽTVIRTINAMI ANT ATSPAUDO? 
ATSAKYMAS:
a) atspaude dažai išlydomi ant popieriaus paviršiaus terminiu būdu;

6 užduotis. KURIS APIBŪDINIMAS YRA TEISINGAS?
ATSAKYMAS:
d) visi teisingi.

7 užduotis. ĮRAŠYKITE ELEMENTŲ REIKŠMES PRIE ATITINKAMŲ SCHEMOS SKAIČIŲ IR PAAIŠKINKITE ŠIAS TERMOGRAFINĖS SPAUDOS SCHEMAS:
ATSAKYMAS:
[image: ]

[image: ]

[image: ]
11 pav. Termografinės spaudos principai. 
Šaltinis: http://www.tps-katyusha.ru/all/thermo_head_info.html
a) Šioje schemoje pavaizduotas terminės galvutės (1) su kaitinimo elementais (2) formuojamas vaizdas (4) ant popieriaus (4) paviršiuje esančio šilumai jautraus sluoksnio (3). Elektros srovė reikiamu momentu pakaitina kaitinimo elementus ir nuo jų sklindanti šiluma paveikia popieriaus paviršiuje esantį šilumai jautrų sluoksnį, kuris nuo temperatūrinio poveikio pakeičia spalvą. Tokiu principu veikia fax‘o ir kasų aparatai, kuriuose naudojamas termo-popierius.
b) Sublimacinio tipo termografinio spausdintuvo schema. Jame naudojama dažyta juosta, kurioje dažai, paveikus juos terminės galvutės kaitinimo elementų sukurta aukšta temperatūra, pradeda garuoti ir tokiu būdu įsiskverbia į spausdinamo popieriaus viršutinį sluoksnį jį nudažydami atitinkamomis spalvomis. Keičiant kaitinimo elementų temperatūrą ir trukmę galima gauti skirtingo dydžio intensyvumo spalvotą spaudos elementą ant popieriaus paviršiaus.
c) Termografinio spausdintuvo, veikiančio dažų išlydymo principu, schema. Pigmentiniais dažais padengta juosta termine galvute, su kaitinimo elementais, prispaudžiama prie paprasto popieriaus paviršiaus. Priklausomai nuo kaitinimo elementų pakaitinimo trukmės išlydomas atitinkamos spalvos pigmentinių dažų plotelis dažų juostoje, kuris prisilydo prie popieriaus paviršiaus. Šiuo būdu galima formuoti skirtingo dydžio, vienodo intensyvumo spaudos elementus ant spausdinamos medžiagos paviršiaus. 

8 užduotis. IŠVARDINKITE RAŠALINIŲ SPAUSDINTUVŲ TIPUS:
ATSAKYMAS:
a) terminiai spausdintuvai su kietais rašalais;
b) terminiai spausdintuvai su skystais rašalais;
c) pjezoelektriniai spausdintuvai su skystais rašalais.

9 užduotis. KĄ TURI PADARYTI SPAUSDINIMO MAŠINOS OPERATORIUS PAMATĘS TOKĮ SPALVŲ SUTAPIMĄ a) ir b) ATSPAUDE?
ATSAKYMAS:
a) toks spalvų sutapimas yra tinkamas ir nieko reguliuoti nereikia;
b) atlikti spalvų sutapdinimo veiksmus spausdinimo mašinoje pasirenkant pagrindine juodą ir geltoną spalvą nuleisti žemyn bei patraukti į kairę, mėlyną spalvą mažai pakelti aukštyn ir pastumti į dešinę, purpurinę spalvą mažai pakelti aukštyn ir perstumti į kairę siekiant, kad visų spalvų kryžiukai sutaptų taip, kaip vaizde a).

10 užduotis. IŠVARDINKITE IR APIBŪDINKITE TRIS PAGRINDINES ADITYVIOS 3D GAMYBOS SISTEMŲ RŪŠIS:
ATSAKYMAS:
a) Skysto pagrindo – tai technologijos, kurių veikimas pagrįstas skystos dervos ar fotopolimero, esančio talpykloje pavertimu į kietą kūną, veikiant šviesa (dažniausiai UV spinduliais). Šiai kategorijai priklauso: „Stereolitografija“ (angl. Stereolithography, trumpinama SLA)
b) Kieto pagrindo – tai technologijos, kurias vienija gamybos procesuose dalyvaujantys kieti objektai: vielutės, ritinėliai, laminatai ar granulės. 3D medžiagos gali būti spausdinamos remiantis dviem metodais: lydymo ir sukietinimo arba pjaustymo ir sujungimo. Šiai kategorijai priklauso: „Ekstrūzinis lydytojo nusėsdinimo modeliavimas“ (angl. Fused deposition modeling, trumpinama FDM), „Laminuotų objektų gamyba“ (angl. Laminated object manufacturing, trumpinama LOM).
c) Miltelių pagrindo – tai technologijos, kuriose pagrindinė rišamoji medžiaga yra milteliai. Dalis šių technologijų veikia tokiu principu kaip ir skysto pagrindo sistemos, kita dalis – kaip kieto pagrindo sistemos. Šiai kategorijai priklauso: „selektyvusis kietinimas lazeriu“ (angl. selective laser sintering, trumpinama SLS), „selektyvusis lydimas lazeriu“ (angl. selective laser melting, trumpinama SLM), „rišamosios medžiagos išpurškimas“ (angl. binder jetting, trumpinama bj), „lydimas elektronų spinduliais“ (angl. electronic beam melting, EBM).

11 užduotis. IŠVARDINKITE, KOKIUS TOLIMESNIUS VEIKSMUS TURI ATLIKTI 3D LYDŽIOS MASĖS MODELIAVIMO (FDM/FFF) SPAUSDINTUVO OPERATORIUS, GAVĘS STANDARTINIŲ GEOMETRINIŲ FORMŲ APRAŠYMO/STEREOLITOGRAFINĮ (STL) FAILĄ?
ATSAKYMAS:
Gavęs gaminio STL failą operatorius paleidžia programą, kuri iš STL failo pagamina/konvertuoja į 3D spausdintuvo valdymui tinkamą G-kodo programą. Paruošiamas spausdintuvas spausdinimui įdedant į spausdintuvą reikalingo tipo, spalvos ir storio spausdinimo medžiagos ritę, įstatoma reikalingo tipo spausdinimo galva, švariai nuvaloma platforma, ant kurios bus spausdinamas gaminys. Patikrinama ar nėra laisvumo pavarose, tikrinami spausdintuvo konstrukcijos elementų sujungimų suveržimai. Nustatomas spausdinimo greitis ir spausdinimo medžiagos lydymo temperatūra. Paleidžiama spausdinimo programa ir stebima ar gerai prisitvirtina pirmieji spausdinamo gaminio sluoksniai prie spausdintuvo platformos/padėklo. Periodiškai stebimas spausdinimo procesas ir vizualiai vertinama gaminio kokybė. Esant reikalui spausdinimo procesas nutraukiamas ir pakoregavus spausdinimo parametrus spausdinimas pradedamas iš naujo. Atspausdinus gaminį spausdintuvas išjungiamas. Išimama platforma su atspausdintu gaminiu ir gaminys rankiniu būdu atskiriamas nuo platformos. Platforma švariai nuvaloma. Gaminys rankiniu būdu su instrumentais apvalomas, nupjaustomos palaikančios konstrukcijos, pataisomi spausdinimo defektai, pagal poreikį šlifuojamas, poliruojamas dažomas ir džiovinamas.

12 užduotis. KOKIOMIS GEOMETRINĖMIS FIGŪROMIS PAVERČIAMAS IR APRAŠOMAS 3D GAMINIO CAD MODELIS JO KONVERTAVIMO Į STL FAILĄ METU?
ATSAKYMAS:
d) trikampiais.

13 užduotis. KOKIO STANDARTO REIKALAVIMAIS REIKIA VADOVAUTIS SPAUSDINANT BANDOMINIUS ATSPAUDUS SKAITMENINIU BŪDU?
ATSAKYMAS:
d) ISO 12647-8.

14 užduotis. PATEIKITE KLIJUOTO ĮRIŠIMO LEIDINIO GAMYBOS LAZERINE SPAUSDINIMO-ĮRIŠIMO MAŠINA PROCESĄ, KAI BLOKAS FORMUOJAMAS IŠ NESULANKSTYTŲ ATSPAUDŲ LAPŲ:
ATSAKYMAS:
Susipažinimas su leidinio gamybine užduotimi; spausdinimo-įrišimo mašinos įjungimas; tinkamos popieriaus rūšies pakrovimas į spausdinimo  mašinos popieriaus padavimo stalčius; termo-klijų papildymas klijavimo aparate pagal poreikį; spausdinimo formato, popieriaus tipo, spausdinamų pusių skaičiaus, puslapių skaičiaus, spalvingumo, spausdinimo greičio duomenų įvedimas į spausdinimo mašinos valdymo programą; bloko storio, bloko formato, viršelio formato, viršelio bigavimo vietos, klijų užtepimo ant nugarėlės ir kraštų prie jos, viršelio prispaudimo prie klijais užteptos nugarėlės ir jos kraštų, knygos apipjovimo iš trijų pusių peilių padėties ir prispaudėjo formato bei knygų pakavimo automato pakavimo parametrų nustatymas spausdinimo mašinos įrišimo įrenginių mechanizmų padėties reguliavimo programoje; pakavimo medžiagų papildymas pakavimo automate; supakuotų leidinių pakų markiravimo parametrų įvedimas į spausdintuvą; pakų sukrovimo ant padėklo manipuliatoriaus valdymo programos papildymas reikalingais duomenimis apie leidinio pakų formatą, pakuotės tipą, pakų skaičių; leidinio maketo įkėlimas į spausdinimo mašinos programą; spausdinimo-įrišimo mašinos spausdinimo programos paleidimas ir kontrolinio egzemplioriaus pagaminimas; tiražo spausdinimas bei kokybės kontrolė; mašinos išjungimas baigus tiražo gamybą; tiražo pridavimo ekspedicijai procedūros; popieriaus išėmimas iš mašinos stalčių; darbo vietos mašinos aptarnavimo zonoje sutvarkymas.
 
15 užduotis. PATEIKITE LAZERINE SPAUSDINIMO-ĮRIŠIMO MAŠINA GAMINAMO VIELA SEGTO ŽURNALO PROCESŲ SEKĄ
ATSAKYMAS:
Susipažinimas su žurnalo gamybos užduotimi; popieriaus įdėjimas į spausdinimo mašinos popieriaus padavimo aparatus; spausdinimo formato, popieriaus tipo, spausdinamų pusių skaičiaus, puslapių skaičiaus, spalvingumo, spausdinimo greičio ir lapų skaičiaus žurnalo komplekte duomenų įvedimas į spausdinimo mašinos valdymo programą; vielos storio ir vielos markės parinkimas ir jos įdėjimas į viela segimo aparatus; viela segimo vietų ir atstumų tarp segimo vietų nustatymas; tripeilės pjovimo mašinos peilių padėties nustatymas; pakavimo aparato suderinimas ir jo papildymas pakavimo medžiagomis; supakuotų leidinių pakų markiravimo parametrų įvedimas į spausdintuvą; pakų sukrovimo ant padėklo manipuliatoriaus valdymo programos papildymas reikalingais duomenimis apie žurnalo pakų formatą, pakuotės tipą, pakų skaičių; žurnalo maketo įkėlimas į spausdinimo mašinos programą; spausdinimo-įrišimo mašinos spausdinimo programos paleidimas ir žurnalo kontrolinio egzemplioriaus atspausdinimas; tiražo spausdinimas bei kokybės kontrolė; mašinos išjungimas baigus tiražo gamybą; žurnalo tiražo pridavimo ekspedicijai procedūros; popieriaus išėmimas iš mašinos stalčių; darbo vietos mašinos aptarnavimo zonoje sutvarkymas.

16 užduotis. KĄ DARO PLAČIAFORMAČIO RAŠALINIO SPAUSDINTUVO OPERATORIUS 6 m PLOČIO PLAKATO SPAUSDINIMO METU PAMATĘS, KAD DĖL SPAUSDINIMO GALVUTĖS RAŠALO PURKŠTUKO UŽSIKIŠIMO ATSIRANDA NEATSPAUSDINTOS, SIŪLO PAVIDALO VIETOS SPALVOTAME ATSPAUDE, KURIAME JAU ATSPAUSDINTA 9 m IŠ REIKALINGŲ 10 m ILGIO PLAKATO?
ATSAKYMAS:
d) stabdo spausdinimo procesą, informuoja gamybos vadybininką, išplauna spausdinimo galvučių purkštukus ir atlieka testo spausdinimą, pagal kurį sprendžia ar reikia pakeisti spausdinimo galvutę nauja ar ne, o po to, iš naujo, pradeda spausdinti plakatą nuo pradžios.

17 užduotis. LATENTINIS VAIZDAS - TAI: 
ATSAKYMAS:
c) atspaudas, kuris matomas šoninėje šviesoje; priklausomai nuo šoninės šviesos kampo, vaizdas atrodo šviesus tamsiame fone, arba tamsus šviesiame fone;

18 užduotis. KOKS DYDIS YRA REALUS?
ATSAKYMAS:
b) rašalinio spausdintuvo rašalo sąnaudos 1 m2 spalvotam atspaudui  6 ml.

19 užduotis. AR DIDELIO FORMATO REKLAMINIAI PLAKATAI GALI BŪTI SPAUSDINAMI MAŽO FORMATO SPAUSDINTUVAIS, O VĖLIAU SUJUNGIAMI Į VIENĄ VIENTISĄ STRUKTŪRĄ?
ATSAKYMAS:
d) taip, galima, taip ir daroma, kai nėra galimybės atspausdinti su plakato pločio dydžio spausdintuvu.

20 užduotis. KURIE FUNKCINIAI RAŠALINIŲ SPAUSDINTUVŲ RAŠALO PRIEDAI YRA NAUDOJAMI RAŠALO SUDĖTYJE?
ATSAKYMAS:
a) valytas vanduo; dažiklis; dažiklio tirpiklis; vilgintojas; fiksatorius; paviršių aktyvuojanti medžiaga; paviršiaus įtemptį, dinaminį klampumą ir rūgštingumą reguliuojančios medžiagos; biocidai; džiūvimą reguliuojantis priedas; rašalo putojimą mažinantis priedas; solventai; pigmentai.

21 užduotis. KOKIOMIS SAVYBĖMIS TURI PASIŽYMĖTI SKAITMENINEI SPAUDAI GAMINAMAS POPIERIUS?
ATSAKYMAS:
a) toks popierius turi būti idealiai švarus, paviršiuje neturi būti likusių dulkių po jo supjovimo reikalingu formatu vienpeile popieriaus pjovimo mašina;
b) visas popieriaus plotas turi būti vienodo tankumo ir labai lygus, išskyrus specialiai tekstūruotą popierių.

22 užduotis. KAM REIKALINGA NEPERTRAUKIAMA RAŠALO TIEKIMO SISTEMA RAŠALINIUOSE SPAUSDINTUVUOSE?
ATSAKYMAS:
a) leidžia spausdinti nepertraukiamu režimu ant didelių spausdinimo medžiagos plotų nestabdant spausdintuvo rašalo kasečių pakeitimui; 
b) atpigina rašalo kainą, nes didesni rašalo kiekiai kainuoja daug pigiau nei mažesni rašalo kiekiai kasetėse;
c) galimybė papildyti rašalo kiekį spausdintuve jam dirbant.

23 užduotis. KURIOS IŠ ČIA PATEIKIAMŲ MEDŽIAGŲ YRA TINKAMOS SPAUSDINTI SU LYDŽIOS MASĖS MODELIAVIMO (FDM/FFF) TIPO 3D SPAUSDINTUVAIS?
ATSAKYMAS:
a) Akrilnitrilo Butadieno Stireno Polimeras (ABS);
b) Polietilen teraftelatas modifikuotas Glikoliu (PETG);
c) Polikarbonatas (PC);
d) Akrilnitrilo Butadieno Stirenas (ABS).

24 užduotis. IŠ KOKIŲ DALIŲ SUSIDEDA 3D SPAUSDINTUVO SPAUSDINIMO GALVUTĖ (GALIMI KELI TEISINGI ATSAKYMAI)?
ATSAKYMAS:
a) šaltosios dalies su varikliu, kuri įtraukia spausdinimo medžiagą ir stumia ją; 
b) karštosios dalies, kur medžiaga išlydoma ir išspaudžiama.


Modulis „Skaitmeninio spausdinimo procesų ir produktų kokybės užtikrinimas“

1 užduotis. KOKIOS SKALĖS IR ŽYMĖS MONTUOJAMOS Į SKAITMENINĖS SPAUDOS SPALVOTO LEIDINIO LANKŲ MAKETĄ?
ATSAKYMAS:
d) visi atsakymai teisingi.

2 užduotis. KOKIU PRIETAISU MATUOJAMAS RASTRO ELEMENTŲ DYDIS IR OPTINIS TANKIS SKAITMENINĖS SPAUDOS SPALVOTUOSE ATSPAUDUOSE?
ATSAKYMAS:
d) teisingi a) ir b) atsakymai.

3 užduotis. AR REIKIA ATLIKTI SKAITMENINIO LEIDINIO MAKETO LANKAVIMĄ, JEIGU PUSLAPIO DYDIS SUTAMPA SU SPAUSDINAMO POPIERIAUS LAPO DYDŽIU? KODĖL?
ATSAKYMAS:
Ne, nereikia, nes ant spausdinamo popieriaus lapo pusės telpa vienas puslapis ir visą leidinį bus galima atspausdinti puslapių išdėstymo makete eilės tvarka.

4 užduotis. KOKIŲ DAIKTŲ SPALVOS YRA ĮSIMENAMOS IR NAUDOJAMOS VIZUALAUS ATSPAUDO VERTINIMO ATVEJU?
ATSAKYMAS:
b) žmogaus kūno, morkų, pomidorų, apelsinų, citrinų, sniego, obuolių, kriaušių ir kt..

5 užduotis. NUSTATYKITE 3D SPAUSDINIMO DEFEKTĄ IR ĮVARDINKITE JO ATSIRADIMO PRIEŽASTIS: 
ATSAKYMAS:
Bangelės, „raibuliai“ atspausdintame gaminyje. Šis defektas atsiranda dėl spausdinimo galvutės vibracijų, kurias sukelia guoliai, tepamų paviršių nesutepimas, dulkės ir nešvarumai ant kreipiančiųjų ir guolių, detalių laisvumas spausdinimo galvutės pavarose, didelis greitis, atsileidę varžtai, blogas dirželių įtempimas, pašalinės vibracijos persiduodančios per spausdintuvo korpusą, programinės įrangos greičio reguliavimo netinkami nustatymai.

6 užduotis. ĮVARDINKITE KONTROLIUOJAMUS PARAMETRUS, TAIKOMUS SKAITMENINIU BŪDU SPAUSDINAMIEMS BANDOMIESIEMS ATSPAUDAMS:
ATSAKYMAS:
a) rastro dažnis;
b) rastro pasukimo kampas;
c) rastro forma;
d) spausdinamos medžiagos spalva ir blizgumas;
e) spalvos išblukimas atspausdintose vietose neskaitant kontrolinių skalių;
f) tono vertė;
g) atgaminamų tono verčių diapazonas;
h) specialių testo skalės elementų atkūrimas;
i) spalvų sutapimas ir skiriamoji raiška;
j) spalvų aprėptis;
k) informacinis laukas;
l) dažų sluoksnio atsparumas nusitrynimui.

7 užduotis. KOKIE KLIJUOTO ĮRIŠIMO LEIDINIŲ PARAMETRAI YRA KONTROLIUOJAMI?
ATSAKYMAS:
Leidinio formatas; apipjovimo geometrija ir pjūvio kokybė; nugarėlės raukšlėjimas, klijų sluoksnio tolygumas nugarėlės skerspjūvyje; viršelio priklijavimo prie bloko nugarėlės ir bloko kraštų prie nugarėlės; teksto ir kitokių vaizdo elementų padėtis viršelio nugarėlės ir viršelio dalyse leidinio kraštų atžvilgiu; puslapių eilės tvarka; lapų raukšlėjimas bloke; bloko lūžinėjimo efektas klijuotoje nugarėlės dalyje.

8 užduotis. IŠVARDINKITE LAZERINIAIS SPAUSDINTUVAIS ATSPAUSDINTŲ ATSPAUDŲ KONTROLIUOJAMUS  PARAMETRUS:
ATSAKYMAS:
a) Vaizdų geometrija, padėtis puslapyje ir lape;
b) mechaniniai pažeidimai ir raukšlės;
c) spalvos, tonai ir jų tolygumas;
d) spalvų sutapimas;
e) optinis tankis ir tonų gradacija;
f) vaizdų raiška;
g) spaudos elementų deformacija;
h) trepingas.

9 užduotis. KOKIĄ FUNKCIJĄ ATLIEKA ŠIS ŽENKLAS ATSPAUDE?
[image: https://www.publish.ru/data/879/990/1235/038_3.gif]
14 pav. Ženklas. 
Šaltinis: https://www.publish.ru/articles/200204_4045700
ATSAKYMAS:
a) spalvų sutapimo kontrolės.

10 užduotis. KOKIA ŠIOS SKALĖS PASKIRTIS?
 [image: ]
15 pav. Skalė. 
Šaltinis: https://www.brakensiek.de/navision/ERP/31451/ 
ATSAKYMAS:
b) skaitmeninės spaudos proceso kontrolės skalė.

11 užduotis. ŽEMIAU PATEIKTI 3 RAŠALINIU SPAUDINTUVU ATSPAUSDINTI KONTROLINIAI VAIZDAI. NUDODYKITE, KURIS VAIZDAS ATSPAUSINTAS KOKYBIŠKAI IR KODĖL, JEIGU SPAUSDINTUVO SPAUSDINIMO PARAMETRAI, SPAUSDINTUVAS IR POPIERIUS BUVO TIE PATYS?
ATSAKYMAS:
Kokybiškai atspausdintas vaizdas yra variante a) ir jis atspausdintas su originaliais spausdinimo rašalais. Variantuose b) ir c) panaudoti neoriginalūs, skirtingų gamintojų rašalai.

12 užduotis. PASKAIČIUOKITE SĄLYGINĮ SPAUDOS KONTRASTĄ (K) KAI SPALVOS  PLOKŠTUMOS OPTINIS TANKIS 1,78D, O PUSTONIŲ LAUKO OPTINIS TANKIS 1,43D (MATUOJANT 80% RASTRO LAUKĄ KONTROLINĖJE SKALĖJE):
ATSAKYMAS:
K=100x(1,78-1,42)/1,78=100x0,36/1,78=35,00/1,78=19,66;
K=19,66.

13 užduotis. PAAIŠKINKITE, KODĖL RAŠALINIUOSE SPAUSDINTUVUOSE NEREKOMENDUOJAMA NAUDOTI NEORIGINALIŲ GAMINTOJŲ RAŠALŲ:
ATSAKYMAS:
Rašalo sudėtyje yra įvairių priedų, kurie pritaikomi konkrečiai spausdintuvo konstrukcijai. Tokie priedai gerina sukibimą su spausdinimo medžiaga, skatina džiūvimą, saugo spausdinimo galvutės kanalus nuo užsikimšimo, palaiko tinkamas dielektrines rašalo savybes, rašalo spalva yra stabili visose jo partijose. Pigesni rašalo analogai pasirinkto tipo rašaliniam spausdintuvui pasižymi nestabiliomis spalvos spektrinėmis charakteristikomis, rašalo sudėtyje esantys priedai nėra pritaikyti konkrečiam spausdintuvo tipui ir spausdinimo galvutei, todėl dažnu atveju jas sugadina.

14 užduotis. ĮVARDINKITE ĮRIŠIMO BŪDUS IR VIRŠELIŲ TIPUS, NAUDOJAMUS SKATMENINĖS SPAUDOS PRODUKCIJAI ĮRIŠTI: 
ATSAKYMAS:
Klijuotas, siūtas siūlais, segimas viela, įrišimas spirale, minkšti ir kieti viršeliai.


Modulis „Vaizdų formavimas hidrografijos technologija“

1 užduotis. KOKS SPAUDOS BŪDAS NAUDOJAMAS HIDROGRAFINIAMS VAIZDAMS ATSPAUSDINTI?
ATSAKYMAS: c)

2 užduotis. ANT KOKIOS SPAUSDINIMO MEDŽIAGOS PAVIRŠIAUS SPAUSDINAMAS HIDROGRAFINIS VAIZDAS?
ATSAKYMAS: d)

3 užduotis. KOKIO TIPO DAŽAI/RAŠALAI NAUDOJAMI SPAUSDINANT HIDROGRAFINIUS VAIZDUS/TRANSFERUS RAŠALINIAIS SPAUSDINTUVAIS?
ATSAKYMAS: a)

4 užduotis. KOKIU SPAUSDINIMO ĮRENGINIU ATSPAUSDINAMAS HIDROGRAFINIS VAIZDAS NAMŲ SĄLYGOMIS?
ATSAKYMAS: a)

5 užduotis. NURODYKITE SPAUSDINIMUI RAŠALINIU SPAUSDINTUVU SKIRTŲ MEDŽIAGOS LAPŲ SAUGOJIMO SĄLYGAS:
ATSAKYMAS: Temperatūra nuo +200C iki +230C, oro drėgnumas  nuo 50% iki 60%.

6 užduotis. SPAUSDINIMUI SU RAŠALINIAIS SPAUSDINTUVAIS SKIRTA MEDŽIAGA SUDARYTA IŠ:
ATSAKYMAS: d)

7 užduotis. KOKIO TIPO VAIZDAS SPAUSDINAMAS ANT HIDROGRAFINĖS MEDŽIAGOS?
ATSAKYMAS: a)

8 užduotis. AR REIKIA PVA PLĖVELĘ ATSKIRTI NUO POPIERINIO PAGRINDO PRIEŠ SPAUSDINIMĄ?
ATSAKYMAS: d)

9 užduotis. NURODYKITE VANDENS TEMPERATŪROS RIBAS HIDROGRAFINIO SPAUSDINIMO VONIOJE:
ATSAKYMAS:
 Nuo +250C iki +310C temperatūros; arba nuo +180C iki +250C temperatūros;
(teisingi abu atsakymai, nes tai priklauso nuo gamintojų PVA plėvelės markės).

10 užduotis. AR REIKIA PVA PLĖVELĘ ATSKIRTI NUO POPIERINIO PAGRINDO PRIEŠ DEDANT JĄ Į HIDROGRAFINIO SPAUSDINIMO VONIĄ?
ATSAKYMAS: c)

11 užduotis. KOKIA PUSE DEDAMA Į HIDROGRAFINIO SPAUSDINIMO VONIĄ PVA PLĖVELĖ?
ATSAKYMAS: b)

12 užduotis. AR GALIMA PVA PLĖVELĖS KRAŠTUS APKLIJUOTI LIPNIA JUOSTA?
ATSAKYMAS: c)

13 užduotis. KOKIA PVA PLĖVELĖS UŽDĖJIMO ANT HIDROGRAFINIO SPAUSDINIMO VONIOJE ESANČIO VANDENS PAVIRŠIAUS KOKYBĖ YRA PRIIMTINIAUSIA?
ATSAKYMAS: c)

14 užduotis. AR GALIMA SU ADATA PAŠALINTI SUSIDARIUSIUS ORO BURBULIUKUS TARP VANDENS PAVIRŠIAUS IR PVA PLĖVELĖS?
ATSAKYMAS:
 Jokiais būdais negalima PVA plėvelės ant vandens paviršiaus mechaniškai pažeisti arba ją pradurti su adata, burbuliukus galima pašalinti į juos lengvai papučiant burna ir taip nustumiant juos į kraštus.

15 užduotis. KIEK LAIKO REIKIA IŠLAIKYTI PVA PLĖVELĘ ANT VANDENS PAVIRŠIAUS PRIEŠ PRADEDANT AKTYVAVIMO PROCESĄ?
ATSAKYMAS: a)

16 užduotis. AR REIKIA PAPILDOMAI APIPURKŠTI KOKIU NORS TIRPALU Į HIDROGRAFINIO SPAUSDINIMO VONIĄ ĮDĖTĄ PVA PLĖVELĘ?
ATSAKYMAS: d)

17 užduotis. KAIP REIKIA PARUOŠTI SPAUSDINAMĄ GAMINIO PAVIRŠIŲ?
ATSAKYMAS:
Gaminio paviršių reikia: nuplauti, nuriebinti, nušlifuoti, nuriebinti, išdžiovinti, gruntuoti, išdžiovinti, nudažyti bazine spalva, išdžiovinti, jeigu reikia vėl nuvalyti ir nuriebinti.

18 užduotis. KOKIU KAMPU REIKIA LEISTI SPAUSDINAMĄ GAMINĮ Į ANT VANDENS ESANTĮ VAIZDĄ FORMUOJANTĮ DAŽŲ SLUOKSNĮ ?
ATSAKYMAS: d)

19 užduotis. KĄ REIKIA DARYTI ĮMERKUS SPAUSDINAMĄ GAMINĮ Į SPAUSDINIMO PLĖVELĘ VANDENYJE?
ATSAKYMAS: d)

20 užduotis. NURODYKITE VEIKSMUS IR JŲ ATLIKIMO LAIKO INTERVALUS IKI LAKAVIMO OPERACIJOS, KURIUOS REIKIA ATLIKTI SU IŠTRAUKTU IŠ HIDROGRAFINĖS SPAUDOS VANDENS VONIOS GAMINIU, SU ATSPAUSDINTU ANT JO PAVIRŠIAUS VAIZDU
ATSAKYMAS:
a) gaminį plauti pratekančiu vandeniu; laiko intervalas - 3÷5 min.
b) įdėti į džiovinimo kamerą; laiko intervalas – 15 min ÷ 60 min.

21 užduotis. PAAIŠKINKITE, KAS ATSITIKS, JEIGU BUS NAUDOJAMAS PER VĖSUS VANDUO VONELĖJE?
ATSAKYMAS:
Neištirps vandenyje tirpus PVA plėvelės sluoksnis ir perkeliamas vaizdas neužsitvirtins prie gaminio kraštų paviršiaus kuriuose matysis suplėšyto vaizdo efektai.

22 užduotis. ĮVARDINKITE PAVEIKSLE PAVAIZDUOTĄ AUTOMOBILIO SALONO PRIETAISŲ PANELĖS PLASTMASINĖS DETALĖS, DEKORUOTOS HIDROGRAFINIU BŪDU, GAUTĄ DEFEKTĄ, NUSTATYKITE JO PRIEŽĄSTĮ IR PASIŪLYKITE PRIEMONES, KAIP TO IŠVENGTI.
ATSAKYMAS:
a) defekto pavadinimas: „plėšytas vaizdas“ ant lenktų paviršių;
b) defekto priežastis: vandenyje tirpi plėvelė iki galo neištirpo, aktyvatorius iki galo nespėji ištirpinti plėvelės;
c) pasiūlymas kaip šio defekto išvengti: padidinti plėvelės tirpinimo laiką nuo 2 min. iki 3 min., padidinti vandens temperatūrą 2-3 laipsniais, padidinti užpurškiamo ant plėvelės aktyvatoriaus kiekį.

23 užduotis. KIEK LAKO SLUOKSNIŲ REKOMENDUOJAMA UŽPURKŠTI ANT ATSPAUSDINTO HIDROGRAFINIU BŪDU GAMINIO PAVIRŠIAUS?
ATSAKYMAS:
a)	purškiant laką su balionėliu – nuo 3 iki 5 sluoksnių, 
b)	purškiant laką su purkštuvu – 1÷2 sluoksnius.

24 užduotis. AR GALI BŪTI PARDAVINĖJAMOS IR NAUDOJAMOS HIDROGRAFINĖJE SPAUDOJE PVA PLĖVELĖS SU GAMYKLOJE ATSPAUSDINTAIS VAIZDAIS?
ATSAKYMAS: a)

25 užduotis. ĮRAŠYKITE Į LENTELĘ HIDROGRAFINIUS VAIZDO PERKĖLIMO ANT GAMINIO PROCESUS NUO NAMŲ SĄLYGOMIS ATSPAUSDINTO VAIZDO ANT PVA PLĖVELĖS IR NUO GAMYKLOJE ATSPAUSDINTO VAIZDO ANT PVA PLĖVELĖS. PALYGINKITE JUOS IR PATEIKITE IŠVADAS.
ATSAKYMAS: 
2 lentelė. Hidrografiniai vaizdo perkėlimo procesai.
	Proceso pavadinimas
	Rašalinio spausdintuvo atspaudas
	Gamyklinis atspaudas

	PVA plėvelės su atspausdintu vaizdu atskyrimas nuo popierinio pagrindo
	Taip
	Ne

	Vandens įpylimas į vonelę ir jos pašildymas iki 280C
	Taip
	Taip

	Atspaudo ant PVA plėvelės uždėjimas į vonelę ant pašildyto vandens paviršiaus
	Taip
	Taip

	Laukti 10 s ir per tą laiką fiksuoti atspaudą atramomis, kad nejudėtų. Esant reikalui pašalinti oro burbuliukus susidariusius po atspaudu.
	Taip
	Taip

	Per 5 s užpurkšti plėvelę tirpdantį aktyvatorių.
	Taip
	Taip

	Laukti 2 min.
	Taip
	Taip

	Panardinti gaminį smailu kampu į vandens paviršiuje esantį vaizdą.
	Taip
	Taip

	Panardintą gaminį vandenyje lengvai pateliuškuoti apie 30 s ir ištraukus apiplauti tekančiame vandenyje.
	Taip
	Taip

	Dekoruotą gaminį išdžiovinti
	Taip
	Taip

	Dekoruotą gaminį padengti keliais apsauginiais lako sluoksniais.
	Taip
	Taip

	Išdžiovinti dekoruotą ir lakuotą gaminį.
	Taip
	Taip


Išvada: Gaminių dekoravimo gamykloje pagamintais atspaudais ant PVA plėvelės ir namuose pagamintais su rašaliniu spausdintuvu atspaudais ant PVA plėvelės technologinis procesas nesiskiria. Skirtumai bus tik galimybėje dekoruoti gaminį savo nuožiūra pasirinktais vaizdais namų sąlygomis atspausdinant ant PVA plėvelės norimus vaizdus, o gamyklose atspausdinti vaizdai bus standartiniai ir tame bus didžiausias skirtumas. Standartinių vaizdų privalumas yra jų dideliame kiekyje, aukštoje kokybėje ir mažoje kainoje. PVA plėvelės atskyrimo procesas nuo popierinio pagrindo po vaizdo užspausdinimo ant plėvelės paviršiaus su rašaliniu spausdintuvu nėra reikšmingas procesas ir jis negali būti vertinamas.


Modulis „Vaizdų formavimas lazerinėmis technologijomis“

1 užduotis. IŠ PATEIKTŲ MEDŽIAGŲ ATRINKITE TAS, KURIAS GALIMA PJAUTI IR GRAVIRUOTI LAZERINIU PJOVIMO-GRAVIRAVIMO ĮRENGINIU.
Medvilnė, veltinis (filcas), oda, medis, kompozitas, fanera, MDF, organinis stiklas, polipropilenas, aliuminis, metalo plokštės, MPP, granitas, akmuo, stiklas, marmuras, keramika, porcelianas, kamštinė medžiaga, PVC, formiranas, popierius, kartonas.
ATSAKYMAS:
Medvilnė, veltinis(filcas), oda, medis, kompozitas, fanera, MDF, organinis stiklas, polipropilenas, kamštinė medžiaga, popierius, kartonas.

2 užduotis. ĮVARDINKITE LAZERINIO MARKIRAVIMO (ŽENKLINIMO) PRIVALUMUS.
ATSAKYMAS:
Lazerinio markiravimo (ženklinimo) privalumai: ypač gera kokybė, didelė sparta, produkto apsaugą nuo klastočių, ilgaamžiškumas, galimybė markiruoti metalus bei plastikus, galimybė markiruoti produktus, kai atvaizdui keliami aukšti reikalavimai, galimybė ženklinti ant tokių medžiagų ar produktų, kurie negali būti ženklinami daugeliu kitų būdu ar dėl savo savybių būti paveikti kitokio tipo lazerinio spinduliavimo šaltiniais.

3 užduotis. ĮVARDINKITE LAZERINIO MARKIRAVIMO (ŽENKLINIMO) PANAUDOJIMO GALIMYBES.
ATSAKYMAS:
Lazerinio markiravimo (ženklinimo) panaudojimo galimybes: elektronikos detalės, mobiliųjų telefonų markiravimas ir žymėjimas, USB atmintinės, nešiojamų kompiuterių ir jų priedų markiravimas, fotoaparatų markiravimas, barkodų markiravimas, metalines informacines lenteles, detalių ir įrankių žymėjimas, QR kodų markiravimas, prietaisų skydelių žymėjimas; medicinos priemonių ženklinimas; įsagu ausims (gyvulininkystė) ženklinimas.

4 užduotis. ĮVARDINKITE GALIMUS LAZERINIO PJOVIMO ĮRANGOS PROCESUS, PARODYTUS 1, 2 IR 3 SCHEMOSE.


18 pav. Lazerinio pjovimo įrangos atliekami procesai.
Iliustracija perengta R.Buividavičienės, remiantis šaltiniu https://makerdesignlab.com/tutorials-tips/laser-cutting-beginners-guide/
Atsakymas: 1- pjovimas. 2- graviravimas. 3- markiravimas.

5 užduotis. FAILAI LAZERINIAM PJOVIMUI-GRAVIRAVIMUI PARENGIAMI TAIKANT KOMPIUTERINES PROJEKTAVIMO PROGRAMAS IR IŠSAUGOMI TINKAMAIS FAILŲ FORMATAIS. TEISINGUS VARIANTUS PAŽYMĖK☑.
ATSAKYMAS:
Lazeriniam pjovimui-graviravimui naudojamos kompiuterinės programos: Inkscape, CorelDraw, Adobe Illustrator, CorelLASER, AutoCAD.
Lazeriniam pjovimui-graviravimui failai pateikiami formatais:*.cdr, *.ai, *.eps, *.dxf.

6 užduotis. KURIAME PAVEIKSLĖLYJE A AR B FAILAS PJAUSTYMUI PARUOŠTAS TEISINGAI? PAAIŠKINKITE.
[image: C:\Users\Admin\Desktop\Klausimas - failo paruosimas pjovimui.jpg]
19 pav. Pjaustymui paruošti failai. 
Šaltinis: https://adv-f1.ru/question/voprosy/
A https://adv-f1.ru/wp-content/uploads/2019/08/7.png 
B https://adv-f1.ru/wp-content/uploads/2019/08/8.png 
ATSAKYMAS:
Teisingas atsakymas – B. Iliustracijoje A raidės nėra apjungtos (Weld).

7 užduotis. REMIANTIS PATEIKTA ILIUSTRACIJA, ATSAKYKITE Į PATEIKTUS KLAUSIMUS.
[image: http://cutlwood.ru/wp-content/uploads/2019/02/Толщина-материала.png]
20 pav. Medžiagos storio poveikis pjovimo linijos storiui ir mažiausiam atstumui tarp linijų pjaunant lazeriu. 
Šaltinis: http://cutlwood.ru/services/makets/
1. Kas nutinka medžiagai  ją pjaunant lazeriu?
ATSAKYMAS:
Pjaunant lazeriu pjaunama medžiaga išgaruoja.
2. Kas būdinga lazerio spinduliui? Kaip tai veikia apdorojamas plokštumas?
ATSAKYMAS:
Lazerinio pjovimo spindulys, formuojamas lęšių pagalba, yra smėlio laikrodžio formos. Kadangi lazerinis spindulys yra smėlio laikrodžio formos tai pjaunamos medžiagos pjovimo briauna įgauna tam tikrą pasvirimo kampą, tai yra lazeriu pjautos briaunos kampas yra ne stačias(>90°), tai ypač matoma ant išpjautų storų medžiagų briaunų 
3. Koks rekomenduojamas minimalus atstumas (mm) tarp pjovimo linijų pjaunant storą ir ploną medžiagas?
ATSAKYMAS:
Rekomenduojamas minimalus atstumas (mm) tarp pjovimo linijų pjaunant storą  medžiagą - apie 2 mm, pjaunant ploną medžiagą - 1 mm.

8 užduotis. UŽBAIKITE LAZERINIO PJOVIMO ĮRENGINIO PJOVIMO GALVUTĖS SCHEMĄ, ĮVARDINDAMI PAGRINDINIUS ELEMENTUS.
ATSAKYMAS:
[image: C:\Users\Admin\Desktop\Lazerinis pjovimas\Klausimas (atsakymas) 1 - lazerio veikimo principas.jpg]
21 pav. Lazerinio pjovimo-graviravimo įrangos pjovimo galvutės schema. 
Iliustracija perengta R.Buividavičienės, remiantis šaltiniu https://www.artisanmodelmakers.co.uk/blog/how-does-co2-laser-cutting-work/

9 užduotis. ILIUSTRACIJOSE A IR B PATEIKTI GRAFINIŲ ELEMENTŲ IŠDĖSTYMO ANT NUMATYTO FORMATO MEDŽIAGOS PAVYZDŽIAI, SKIRTI LAZERINIAM PJOVIMUI IR GRAVIRAVIMUI. ATSAKYDAMI Į KLAUSIMUS, PAAIŠKINKITE:
A [image: good-layout]

B [image: bad-layout]
22 pav. Grafinių elementų išdėstymo pavyzdys, lazeriniam graviravimui ir pjovimui. 
Šaltinis: https://onlinelasercutting.com.au/laying-files-laser-cutting/
1. Kaip tinkamai išdėlioti graviravimui ir pjaustymui skirtus grafinius elementus ant reikiamo formato medžiagos, kad lazerinio pjovimo ir graviravimo procesas užtruktų kuo trumpiau?
ATSAKYMAS:
Išdėlioti objektus iš kairės į dešinę kuo tankiau ir toliau žemyn eilėmis iš ten, tai yra objektus koncentruoti, o ne išsibarstyti po puslapį, darbas bus greičiau išgraviruos, todėl jis bus pigesnis.
2. Kas pavyzdžiuose išskirta pilka linija? 
ATSAKYMAS:
Pilka linija yra 2,5 mm saugi sritis aplink lapo išorę.
3. Kas pavyzdžiuose išskirta raudona linija? 
ATSAKYMAS: 
Raudona linija išskirta pjovimo linijos.
4. Kokiam procesui išryškinti juodi elementai?
ATSAKYMAS: 
Juodi elementai – graviravimo elementai.
5. Kuris iš pateiktų pavyzdžių yra teisingai paruoštas ir kodėl?
ATSAKYMAS: 
Teisingas A, nes elementai glausčiau sudėlioti, tame pačiame plote išpjaunama daugiau elementų.

10 užduotis. ILIUSTRACIJOJE PATEIKTAS GRAFINIŲ ELEMENTŲ IŠDĖSTYMO LAZERINIAM PJOVIMUI PAVYZDYS. ĮVARDINKITE PAVAIZDUOTUS REKOMENDUOJAMUS 1 IR 2 DYDŽIUS MM, KAI MEDŽIAGOS DYDIS APIE 180X220 MM, STORIS 1,5 MM.


23 pav. Grafinių elementų išdėstymas lazeriniam pjovimui.
Iliustracija perengta R.Buividavičienės, remiantis šaltiniu https://onlinelasercutting.com.au/laying-files-laser-cutting/

ATSAKYMAS:
 1. Ne mažesnis nei 1mm.
2. Po 2,5 mm nuo kiekvienos kraštinės. 

11 užduotis. ĮVARDINKITE, KOKIEMS LAZERINIO APDOROJIMO PROCESAMS PARENGTI FAILAI 1, 2, 3, 4.


24 pav. Lazerinio pjovimo-graviravimo paruoštų failų schemos. 
Šaltinis: https://core-electronics.com.au/tutorials/getting-started-with-laser-cutting-tutorial.html
ATSAKYMAS: 
1 - suprojektuotų elementų lazerinis išpjovimas;
2 - pagrindo formos ir apskritimo lazerinis išpjovimas; vidinių elementų pilnas lazerinis graviravimas;
3 - pagrindo formos, apskritimo ir kai kurių raidžių lazerinis išpjovimas; vidinių elementų pilnas ir elementų kontūrų lazerinis graviravimas;
4 - pagrindo formos ir apskritimo lazerinis išpjovimas; elementų kontūrų lazerinis graviravimas.

12 užduotis. ĮVARDINKITE, KOKIAIS NUMERIAIS NURODYTOS ŠIOS LAZERINIO PJOVIMO- GRAVIRAVIMO ĮRENGINIO STRUKTŪRINĖS DALYS:
fokusavimo lęšis, veidrodžių sistema, medžiaga, lazerinės galvutės judėjimo kryptys, lazerio korpusas, įrenginio valdymo ekranas, lazerinės galvutės judėjimo sistema, lazerio spindulys, lazerinė lempa, darbinio stalo paviršius, lazerio galvutė.


25 pav. Lazerinio pjovimo-graviravimo įrenginio struktūrinės dalys. 
Iliustracija perengta R.Buividavičienės, remiantis šaltiniu https://makerdesignlab.com/tutorials-tips/laser-cutting-beginners-guide/
ATSAKYMAS:
1.Lazerio korpusas.
2. Įrenginio valdymo ekranas.
3. Lazerio galvutė.
4. Lazerinės galvutės judėjimo sistema.
5. Darbinio stalo paviršius.
6. Lazerinės galvutės judėjimo kryptys.
7. Lazerinė lempa.
8. Lazerio spindulys.
9.Veidrodžių sistema.
10. Fokusavimo lęšis.
11. Medžiaga. 

13 užduotis. PATEIKITE FANEROS PLOKŠTĖS PJOVIMO LAZERIU PROBLEMOS SPRENDIMO BŪDUS:
ATSAKYMAS: 
3 lentelė. Faneros plokštės pjovimo lazeriu problemos sprendimo būdai.
	Faneros plokštės pjovimo lazeriu problema
	Sprendimo būdai

	Fanera nėra iki galo perpjauta.
	1. padidinti galią arba sumažinti pjovimo greitį. 
2. teisingai nustatyti židinio nuotolį nuo objektyvo iki medžiagos. 
3. iš naujo sureguliuoti mašinos optinį kelią, tai yra atlikti vadinamąjį „reguliavimą“. 
4. nuvalyti nuo veidrodžių ir lęšių ų purvą.

	Graviruojant piešinį faneros plokštės paviršius aprūksta.
	1.Galima ant medžiagos paviršiaus, prieš pjovimą, priklijuoti popierinę juostą.

	Neperpjauna faneros kai kuriose atsitiktinėse vietose.
	1. naudoti aukštesnės kokybės fanerą, 
2. dar kartą prapjauti su lazerio spinduliu toje vietoje, kur susidarė neprapjova. 

	Banguota fanera.
	1. naudoti geresnės kokybės fanerą.
2. naudoti papildomas groteles, kurios spaudžia fanerą tose vietose, kur neplanuojama pjauti.



14 užduotis. DARBUI SU LAZERINIO PJAUSTYMO-GRAVIRAVIMO ĮRANGA REIKIA SUKOMPLEKTUOTI PILNĄ SISTEMĄ. ĮVARDINKITE JOS DALIS.
ATSAKYMAS:
Kompiuteris su įdiegta programinė įranga - oro kompresorius - ventiliacijos sistema - lazerinis pjovimo - graviravimo įrenginys - vektorinį stalą pjovimui.


Modulis „Spausdinimas trafaretiniu ir tamponiniu spaudos būdais“

1 užduotis. REMIANTIS PATEIKTA ILIUSTRACIJA UŽBAIKITE TEKSTĄ.
ATSAKYMAS:
Šilkografinės spaudos pagrindinis principas - tai dažų pernešimas trafareto pagalba naudojant specialų tinklelį su smulkiomis akimis ant įvairių medžiagų paviršių, formų ir dydžių. Šilkografinės spaudos formos būna plokščios ir cilindrinės. 
Spaudos forma sudaryta iš tokių struktūrinių dalių: rėmelio ir ant jo priklijuoto tinklelio. Trafaretinė spaudos forma turi rakelio ir spaudos puses. Spaudos dažai rakelio pagalba yra spaudžiami pro tinklelio atviras akutes ir patenka ant spausdinamo substrato (medžiagos). Dažai dedami ant rakelinės spaudos formos pusės. Trafaretinė spaudos forma tvirtinama išlaikant atstumą tarp formos ir spausdinamos medžiagos. Svarbiausi trafaretinių spaudos mašinų taškai yra: formos laikiklis, rakelinis mechanizmas, atraminis paviršius.
Trafaretiniai spaudos dažai spaudžiami rakelio. Tokia trafaretinių dažų savybė vadinama  tiksotropija. Ši savybė padaro dažus skystus tik maišant. Dažai sutirštėja nemaišomi ir skystėja braukiant. Brauklei spaudžiant dažai prasiskverbia per tinklo akutes ir ant spausdinamos medžiagos palieka reikiamą atvaizdą.

2 užduotis. NAUDOJANTIS PATEIKTOMIS ILIUSTRACIJOMIS, ATSAKYKITE Į PATEIKTUS KLAUSIMUS.
ATSAKYMAS:
1.A schemoje - tinklą sudarančio siūlo skersmuo, jis matuojamas - µm. 
2.B schemoje: 1-tinklo žingsnis, 2- akutės dydis, 3- atauto siūlo skersmuo, 4 - metmens siūlo skersmuo. Pateikti trafaretinio tinklo elementai svarbūs spaudos kokybei, tinklo parinkimui, dažų parinkimui.
3. C schemoje -siūlų skaičius. Nuo siūlų skaičiaus priklauso tinklelio tankumas, akutės dydis. 
4. D schemoje - tinklelio storis.  Nuo tinklelio storio priklauso emulsijos dengimo sluoksnių skaičius, sunaudojamų dažų išeiga, bei dažų sluoksnio storis ant spaudos medžiagos.
5. E schemoje - teorinis dažų tūris, jis apskaičiuojamas pagal formulę 
Tinklo storis  (µm) X Atviras plotas (%)
------------------------------------------------- = ……. cm3 / m2 
                             100
6-F ir G schemose pavaizduoti tinklo pynimo būdai F-tafta, G-sarža.

3 užduotis. TRAFARETINĖJE SPAUDOJE NAUDOJAMAS AUDINIŲ MARKIRUOTĖS STANDARTAS. ĮVARDINKITE PATEIKTO TRAFARETINĖS SPAUDOS TINKLO ŽYMĖJIMO ELEMENTUS.
Trafaretinis tinklas - PET  1000 120 – 34Y PW OSC
ATSAKYMAS:
PET  - pluoštas;
1000 – kokybė;
120  - siūlų skaičius cm;
34 – siūlo skersmuo mikrometrais;
Y – geltonas tinklas (yellow);
PW – taftos pynimas (plain weave);
OSC – viena pusė kalandruota (one side calendered).

4 užduotis. ĮVARDINKITE, KOKIE TRAFARETINĖS SPAUDOS PRINCIPAI PAVAIZDUOTI A IR B SCHEMOSE, KOKIOS SUDĖTINĖS DALYS PAŽYMĖTOS 1, 2, 3 IR 4.
ATSAKYMAS:
 A - rotacinė trafaretinė spauda. (1- rotacinė trafaretinė spaudos forma; 2- spausdinama medžiaga (substratas); 3- rakelis; 4 - spaudos volelis). B- trafaretinė spauda naudojant plokščią spaudos formą (tigelinė trafaretinė spauda) (1- trafaretinės formos rėmelis, 2- trafaretinės spaudos formos tinklelis su emulsijos sluoksniu, 3- rakelis; 4- spausdinama medžiaga).

5 užduotis. Į LANGELIUS SURAŠYKITE TEISINGUS RAKELIO GUMOS PROFILIO PAVYZDŽIO NUMERIUS, KURIE ATITINKA JŲ PRAKTINĮ PRITAIKYMĄ.
ATSAKYMAS:
1 - Šis rakelinės gumos nupjovimo tipas yra labiausiai naudojamas.
2 - naudojami ant išlenktų paviršių, pvz. skardinės ir puodeliai.
3 - naudojamas pramoniniuose spaudiniuose, daugiausia tekstilės pramonėje. Didesnis dažų išsiskyrimas.
4 - naudojamas spausdinimui ant stiklo ir stiklinių paviršių, jis leidžia sulaikyti tarpinius dažų sluoksnius.

6 užduotis. IŠ PATEIKTŲ TEIGINIŲ APIBŪDINKITE TRAFARETINIŲ FORMŲ GAMYBOS PROCESĄ.
Tinklelio nuriebalinimas - Emulsijos džiovinimas - Tinklelio klijavimas ant rėmo - Spaudos formos su atspausdintu trafaretu eksponavimas - Eksponuotos spaudos formos išplovimas - Maketuojamas piešinys - Spausdinamas juodai baltas piešinys ant plėvelės - Parenkamas tinkamas tinklelis - Tinklelio džiovinimas po nuriebalinimo - Išplautos formos džiovinimas - Piešinio (atspausdinto ant skaidrios plėvelės) tinkamas padėjimas - Emulsijos dengimas ant rakelinės ir spaudos tinklelio pusių - Parenkamas tinkamų matmenų rėmas - Tinklelis užtempiamas ant rėmo.
ATSAKYMAS:
1. Maketuojamas piešinys.
2. Spausdinamas juodai baltas piešinys ant plėvelės.
3. Parenkamas tinkamas tinklelis.
4. Parenkamas tinkamų matmenų rėmas.
5. Tinklelis užtempiamas ant rėmo.
6. Tinklelio klijavimas ant rėmo.
7. Tinklelio nuriebalinimas.
8. Tinklelio džiovinimas po nuriebalinimo.
9. Emulsijos dengimas ant rakelinės ir spaudos tinklelio pusių.
10. Emulsijos džiovinimas.
11. Piešinio (atspausdinto ant skaidrios plėvelės) tinkamas padėjimas.
12. Spaudos formos su atspausdintu trafaretu eksponavimas.
13. Eksponuotos spaudos formos išplovimas.
14. Išplautos formos džiovinimas.

7 užduotis. ĮVARDINKITE PAGRINDINES TAMPONINĖS SPAUDOS ĮRENGINIO DALIS 1, 2, 3. TRUMPAI JAS APIBŪDIKITE.
ATSAKYMAS:
1 - šablonas su reikiamo piešinio raštu, tai metalinė plokštelė į kurios paviršių foto ar  graviravimo būdu perkeliamas reikiamas vaizdas.
2 – dažymo sistema, ji gali būti atviro ir uždaro tipo.
3 - tamponas(pagalvėlė), jis naudojamas dažų perkėlimui ant gaminio. 

8 užduotis. ĮRAŠYKITE SCHEMOSE TAMPONINĖS SPAUDOS ĮRENGIMŲ STRUKTŪRINES DALIS. ĮVARDINKIT, KURIOJE  SCHEMOJE YRA PAVAIZDUOTA ATVIRA, O KURIOJE YRA UŽDARA DAŽŲ DĖŽUTĖ (SCHEMOS A IR B).
ATSAKYMAS:
A – tamponinės spaudos įrengimo, atvira dažų dėžute, schema,
B - tamponinės spaudos įrengimo, uždara dažų dėžute, schema.
[image: C:\Users\Admin\Desktop\Moduliu uzduociu rengimas\tamponines spaudos dazu aparatai.jpg]
31 pav. Tamponinės spaudos įrengimų struktūrinės dalys. 
Šaltinis: https://artechpadprinting.com/pad-printing/

9 užduotis.  UŽPILDYKITE PATEIKTĄ LENTELĘ SPAUDOS TAMPONŲ KIETUMO DIDĖJIMO TVARKA.
Tampografinės spaudos tamponų spalvos : geltonas, žalias,  rožinis,  mėlynas, baltas.
Tampografinės spaudos tamponų kietumas pagal Šorą: 12, 3, 18, 1, 6
ATSAKYMAS:
	Tampono spalva
	Kietumas pagal Šorą

	mėlynas
	1

	rožinis
	3

	žalias
	6

	baltas
	12

	geltonas
	18



10 užduotis. UŽBAIKITE TEKSTĄ.
ATSAKYMAS:
Dvikomponenčiai dažai tamponinei spaudai
Jei reikia itin didelio atspausdinto dažo atsparumo mechaniniam ir cheminiam poveikiui, rekomenduojama naudoti dviejų komponentų dažų sistemą (rašalas ir kietiklis). Šios dvikomponenčių dažų sistemos tinka spausdinti ant įvairių plastikinių, metalinių, stiklinių ir keramikos pagrindų.  
Dviejų komponentų dažai džiūsta dviem etapais: 
3. tirpiklių garinimas;
4. cheminė reakcija (polimerizacija) tarp dažo ir kietiklio. 
Būtina atkreipti dėmesį į tai, kad galutinis dviejų komponentų rašalo patvarumas ir atsparumas pasiekiamas visiškai sukietėjus. Džiovimo laikas svyruoja nuo 24 iki 72 valandų. Viena „problema“ dirbant su dviejų komponentų dažais yra trumpesnis spaudos laikas, kuris, atsižvelgiant į rašalo ir kietiklio tipą, yra ribojamas nuo 6 iki 12 valandų. Bet tai netrukdo dvikomponenčius spaudos dažus palčiai naudoti.

11 užduotis. PASITELKDAMI PATEIKTĄ SCHEMĄ APIBŪDINKITE TAMPONINĖS SPAUDOS CIKLĄ.
ATSAKYMAS:
Tamponinės spaudos įrenginyje įtvirtinamas tamponas ir spaudos klišė. Dažų aparatas užpildomas reikiamais dažais. - Spaudos ciklas pradedamas nuo dažų sluoksnio padengimo ant klišės. -Tada spaudos įrenginyje tamponas spaudžiamas ties dažais padengtos klišės plokštelės paviršiumi ir reikiamas dažų kiekis prilimpa prie tampono pagalvėlės. - Dažais padengtas tamponas juda link įtvirtintu spausdinimui skirtu daiktu. - Tampono pagalvėlė spaudžiama aplink daikto paviršių ir taip perduodamas vaizdas. - Tamponas pasikelia, grįžta į pradinę padėti ir kartojamas ciklas. 

12 užduotis. SCHEMOSE A IR B PAVAIZDUOTOS ROTACINĖS TAMPONINĖS IR TRAFARETINĖS SPAUDOS BŪDAI.  
· APIBŪDINKITE, KUO ŠIE PROCESAI PANAŠŪS IR KUO JIE SKIRIASI. 
· ĮVARDINKITE GALIMOS PRODUKCIJOS PAVYZDŽIUS.
ATSAKYMAS:
Procesų panašumai: spaudos principas rotacinis, spaudos formos yra cilindro formos, galimi dideli spaudos tiražai, abi technologijos yra integruojamos, spaudos proceso principas - „šlapias ant šlapio“.
Procesų skirtumai: tamponinė rotacine spauda galima atspausti mažus spaudos elementus, o trafaretinė rotacinė spauda dažniausiai spaudžiami dideli plotai; 
Rotacinės tamponinės ir trafaretinės spaudos būdais galima spausdinti: didelių tiražų produkciją kamštelius (galimas viršutinės ir šoninės plokštumų padengimas), lipnios etiketės, galima spausti ant puodelių, gertuvių.

13 užduotis. IŠRINKITE IŠ PATEIKTŲ ŽODŽIŲ PRODUKCIJĄ, KURIOS DEKORAVIMUI BUVO PANAUDOTA TRAFARETINĖ AR TAMPONINĖ SPAUDA.
Spaudas ant odos gaminio, spauda ant plastikinių integravimo detalių (detalės žymėjimas), spaudas ant pirkinių krepšelio (PP), spauda ant tekstilinių marškinėlių, spaudas ant stalo teniso kamuoliuko, spaudas ant plastikinės vardo kortelės, vizitinė kortelė, etiketė, tekstiliniai maišeliai, silikono gumos atspaudai ant tekstilės, spaudas ant vaisvandenio butelio kamštelio, spaudas ant baliono, spaudas ant rašiklio, spauda ant kaklajuostės, spaudas ant plastikinio Kalėdinio žaisliuko, spaudas ant silikono pagrindo apyrankių, spaudas ant USB rakto, UV lakavimas, spaudas ant plastikinio žinučių laikiklio, spauda ant lipnios plėvelės, spaudas ant puodelio, spaudas ant atšvaitinio raktų pakabuko, spaudas ant PVC lipduko, spaudas ant žiebtuvėlio, spaudas ant skaičiuotuvo, spauda ant faneruotės pagrindo, spaudas ant laikrodžio, spaudas ant keramikos dėžutės, nutrinamas sluoksnis (loterijos bilietams), spaudas ant krepšinio kamuolio.
ATSAKYMAS:
Tampografija:
spaudas ant plastikinės vardo kortelės, spaudas ant atšvaitinio raktų pakabuko, spaudas ant vaisvandenio butelio kamštelio, spaudas ant baliono, spaudas ant rašiklio, spaudas ant laikrodžio, spaudas ant žiebtuvėlio, spaudas ant skaičiuotuvo, spaudas ant žinučių laikiklio, spaudas ant USB rakto, spaudas ant keramikos dėžutės, spauda ant plastikinių integravimo detalių (detalės žymėjimas), spaudas ant pirkinių krepšelio (PP), spaudas ant krepšinio kamuolio, spaudas ant plastikinio Kalėdinio žaisliuko, spaudas ant stalo teniso kamuoliuko.
Trafaretinė spauda:
spaudas ant silikono pagrindo apyrankių, spaudas ant odos gaminio, vizitinė kortelė, spauda ant kaklajuostės, spaudas ant PVC lipduko, nutrinamas sluoksnis (loterijos  bilietams), UV lakavimas, etiketė, maišeliai, silikono gumos atspaudai ant tekstilės, spauda ant tekstilinių marškinėlių, spauda ant faneruotės pagrindo, spauda ant lipnios plėvelės, spaudas ant puodelio.

14 užduotis. ĮVARDINKITE IR APIBŪDINKITE PAGRINDINIUS KOMPONENTUS TAMPONINEI SPAUDAI. 
ATSAKYMAS:
4 lentelė. Tamponinės spaudos komponentai ir jų apibūdinimas.
	Komponentai tamponinei spaudai
	Apibūdinimas

	[image: http://www.spmachine.ru/images/image054.jpg]
	Klišė yra plokštė su įdubimu, kurios forma suformuojama pagal reikiamą atspausdintą vaizdą. Klišės gaminamos iš plieno ir polimero. Polimerinės klišės naudojamos mažuose tiražuose (5000–10000 vnt.). Plienas gali atlaikyti milijonus egzempliorių.

	[image: http://www.spmachine.ru/images/image055.jpg]
	Tamponas yra tampriai elastingas elementas, pagamintas iš silikoninės gumos. Tampono matmenys, standumas ir geometrija parenkami pagal atspausdintą vaizdą ir gaminio formą.

	[image: http://www.spmachine.ru/images/image057.jpg]
	Rakelis (valymo peilis) - įtaisas, kuris yra metalinė mentelė (atvirai sistemai) arba keramikos diskas (uždarai sistemai), jo užduotis yra užpildyti atspausdintą vaizdą ir nuvalyti rašalo perteklių nuo klišės.

	[image: http://www.spmachine.ru/images/image056.jpg]
	Klišės vonelė – tamponinio preso struktūrinė dalis, į kurią įtvirtinama klišė ir pilami dažai.


34 pav. Komponentai tamponinei spaudai. 
Šaltinis: http://www.spmachine.ru/tampopechat.htm

15 užduotis. APIBŪDINKITE TAMPONINĖS SPAUDOS FORMOS (KLIŠĖS) GAMYBOS ANT PLIENO IR FOTOPOLIMERINIŲ PLOKŠČIŲ GAMYBOS PROCESĄ.
ATSAKYMAS:
Tamponinės spaudos klišių ant plieno plokščių gamybos technologinis procesas apima šias operacijas: 1. plokščių ruošinių gamyba;
2. nuriebalinimas;
3. kopijavimo sluoksnio padengimas ir džiovinimas;
4.plokštelės ekspozicija;
5. kopijos kūrimas ir dažymas;
6. cheminis kopijos įdeginimas (gilinimas);
7. retušavimas ir plokštės padengimas laku;
8. ėsdinimas(ofortas);
9. dangos ir kopijavimo sluoksnio pašalinimas;
10.atspausdintos formos kokybės kontrolė. 

Tamponinės spaudos klišių ant fotopolimerinių plokščių gamybos procesas, atkuriant linijinius vaizdus, apima šias operacijas:
1. plokštelės ekspozicija per pozityvią fotografinę formą;
2. rastrinių tinklelių ekspozicija;
3. spausdinimo elementų plovimas;
4. džiovinimas;
5. papildomas eksponavimas ar terminis apdorojimas.


Modulis „Įvadas į darbo rinką“

TESTAS ĮSIVERTINTI GEBĖJIMAMS BAIGUS PROGRAMĄ

TESTO ATSAKYMAI:
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	b)
	c)
	a)
	c)
	a)
	a)
	a)
	c)
	b)
	a)
	c)

	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22

	a)
	b)
	a)
	c)
	a)
	a)
	b)
	a)
	c)
	b)
	b)




[bookmark: _heading=h.3dy6vkm]
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